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Wywazarka do két

Instrukcja obstug

Model YSO9WO0001

Przed uzyciem urzadzenia prosimy doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcjg



UWAGA

Niniejsza instrukcja obstugi jest integralng czescia urzadzenia.

Ostrzezenia oraz zalecenia zawarte w instrukcji obstugi sg zrodtem waznych informacji dotyczacych
BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA oraz KONSERWACJI urzadzenia i powinno sie z nimi doktadnie zapoznac.
Nalezy zachowac¢ instrukcje obstugi w celu korzystania z niej w przysztosci.

Przeznaczenie urzadzenia

Wywazarka do opon przeznaczona jest tylko i wytacznie do wywazania kot do maksymalnych wymiaréw podanych w
dalszej czesci instrukcii (patrz 1. Informacje Ogoine).

Podczas rutynowych prac konserwacyjnych maszyny nalezy przestawi¢ gtéwny wtacznik na pozycje OFF oraz
odtaczy¢ maszyne od zrodet zasilania, niniejszym uniemozliwiajac przypadkowe witgczenie maszyny.

Urzadzenie nalezy uzywac tylko i wytacznie do celdw, do ktorych zostato zaprojektowane.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek szkody poniesione w zwigzku z nieodpowiednim oraz
nierozsagdnym uzytkowaniem maszyny.

Szkolenie oraz informacje dla operatoréw maszyny

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko i wytacznie przez specjalnie przeszkolony oraz wykwalifikowany personel.
Szkolenie personelu obstugujacego maszyne powinno odbywac sie w taki sposéb, aby nauczyto obstugiwania
maszyny zgodnie z zaleceniami producenta zawartymi w instrukcji obstugi oraz zapewnito jej sprawne i bezpieczne
uzytkowanie.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi, instalacji lub konserwacji maszyny nalezy
odwota¢ sie do instrukciji obstugi badz skontaktowa¢ sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Transportowanie oraz rozpakowywanie
Transportowanie zapakowanego produktu — patrz Rys. 1.

(Rys. 1)

Po rozpakowaniu produktu nalezy upewnic sie, ze znajduje sie w nim kompletna instrukcja obstugi oraz ze produkt
nie posiada zadnych widocznych uszkodzen.

ZawartoS¢ kartonow nalezy przechowywac w specjalnie do tego celu przeznaczonym miejscu magazynowym
niedostepnym dla dzieci oraz zwierzat.

Wymogi miejsca pracy

Miejsce pracy maszyny powinno spetnia¢ nastepujace warunki:

- rowne, jednolite oraz twarde podtoze, najlepiej betonowe lub kafelkowe

- wystarczajace o$wietlenie (aczkolwiek nalezy unika¢ oslepiajacego oraz zbyt jaskrawego oswietlenia)
- zabezpieczenie przed warunkami atmosferycznymi

- wolne od zanieczyszczen

- poziom hatasu nizszy od prawnie dozwolonego maksimum

- zabezpieczone przed innymi maszynami/ruchomymi czesciami innych maszyn

- wolne od wybuchowych, korozyjnych oraz toksycznych substancii

- operator maszyny musi by¢ w stanie widzie¢ cate urzadzenie wraz z bezpo$rednig okolicg
- skutecznie odgrodzone przed nieupowaznionymi osobami

Wszelkie instalacje dotyczace zewnetrznych zrodet zasilania (zwtaszcza elekiryczne) musza by¢ wykonane przez
wykwalifikowanych profesjonalistow.
W razie watpliwosci, zaleca sie kontakt z autoryzowanym centrum serwisowym.

Bezpieczenstwo

Jakakolwiek ingerencja w budowe maszyny (zmiany, modyfikacje maszyny) nie zatwierdzona uprzednio przez



producenta uwalnia tegoz od odpowiedzialnosci za maszyne oraz Swiadczenia gwarancji.

Usuniecie lub jakakolwiek ingerencja w urzadzenia zabezpieczajace stanowig pogwatcenie zasad bezpieczenstwa.
Operator maszyny zobowigzany jest do stosowania sie do ponizszych zasad bezpieczenstwa:

- W czasie uzytkowania nalezy by¢ pewnym, Ze nie wystepuja zadne stwarzajace niebezpieczeristwo warunki. W
przypadku jakichkolwiek nieprawidtowos$ci w pracy maszyny nalezy jg natychmiast wytgczy¢ oraz skontaktowac sie z
autoryzowanym punktem serwisowym.

- Nalezy upewnic sie, ze miejsce pracy jest wolne od potencjalnie niebezpiecznych przedmiotéw oraz ze na podiozu
nie znajdujq sie zadne plamy po wyciekach oleju oraz jakichkolwiek innych lepkich lub $liskich substancji mogacych
stworzy¢ niebezpieczenstwo.

- Operator maszyny winien mie¢ na sobie odpowiednie ubranie robocze, okulary ochronne, rekawice ochronne oraz
maske chronigce go przed pytem oraz innymi zanieczyszczeniami. Operator nie powinien mie¢ na sobie zadnych
wiszacych przedmiotdw takich jak faficuszki lub bransolety, dtugie wtosy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone,
obuwie powinno by¢ odpowiednie do wykonywanej pracy.

Serwis techniczny, naprawy oraz wymiana czesci

Wszelkiego rodzaju naprawy oraz nietypowe prace konserwujace powinny by¢ wykonywane przez autoryzowanych
oraz odpowiednio wykwalifikowanych specjalistow.

Przed wykonywaniem jakichkolwiek prac konserwujgcych nalezy odtaczy¢ urzadzenie od wszelkich zrédet zasilania
elektrycznego.

Nalezy uzywac tylko i wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

W przypadku jakichkolwiek watpliwo$ci dotyczacych odpowiednio$ci oraz zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa
czes$ci zamiennych oraz akcesoridw nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Magazynowanie

W przypadku dtuzszej przerwy w pracy maszyny lub odstawieniu maszyny do magazynu nalezy odtaczy¢ wszelkie
Zrédta zasilania oraz upewnic sig, ze cze$ci maszyny wrazliwe na odkfadajacy sie kurz sq odpowiednio
zabezpieczone. Czesci maszyny wrazliwe na wysychanie nalezy zabezpieczy¢ smarem. Przed ponownym
uruchomieniem maszyny nalezy wymieni¢ uszczelki wyszczegolnione w rozdziale dotyczacym cze$ci zamiennych.

Ztomowanie

W przypadku, gdy maszyna nie bedzie juz wiecej uzywana nalezy unieruchomic jg tak, aby nie byta zdatna do pracy.
Potencjalnie niebezpieczne czesci nalezy odpowiednio zabezpieczyc.

Maszyne nalezy zZlomowac stosujac sie do obowigzujacego prawa.



1. Ostrzezenia ogodlne

Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjq obstugi. Niestosowanie sie do ostrzezen oraz
zalecen zawartych w instrukcji obstugi powoduje niewazno$¢ i utrate gwaranciji oraz uwalnia producenta od
jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci.

1.1 Ostrzezenia oraz zalecenia

- Maszyne obstugiwaé moze tylko odpowiednio wykwalifikowany personel.

- Nalezy upewnic sie, ze praca maszyny nie stwarza zadnych niebezpieczenstw dla ludzi lub przedmiotow.

- W przypadku jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy maszyny nalezy jg natychmiast wytaczy¢ oraz skontaktowaé
sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

- Wszelkiego rodzaju prace konserwujgce powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio wykwalifikowanych
specjalistow.

- Nie wolno pod zadnych pozorem modyfikowa¢ maszyny oraz urzadzen zabezpieczajacych.

- Uzywanie nieodpowiednich cze$ci zamiennych oraz nawet najdrobniejsza ingerencja w oryginalne cze$ci uwalnia
producenta od ponoszenia jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci za maszyne oraz skutki dziatania maszyny.

1.2 Dane techniczne

Maksymalna waga kota 65 kg

Zasilanie pradem 110V/230 V/ 400 V, 50/60 Hz

Dokfadno$¢ wywazania 19

Predkos¢ wywazania <200 obr/min

Srednica felgi od 254 do 610 mm (10" do 24”)

Szerokos¢ felgi od 20 do 508 mm (1,5” do 20”)

Czas obrotu <10 sek.

Gtosnos¢ <70 dB

Waga netto (bez akcesoriow) 115 kg

Zakres temperatury pracy od -5°C do 50°C

Catkowite wymiary (z ostong) 1210x1100x1620 mm (Rys. 2)
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3. Instrukcja obstugi

3.1 Podnoszenie i instalacja

Podnoszac urzadzenie nalezy uzywaé podstawe maszyny jako punkt oporu dzwigni. Pod Zadnym pozorem nie wolno
obcigzac innych elementdw takich jak trzpien, wrzeciono, obudowa lub pétka na akcesoria.

Zaleca sie przymocowanie urzadzenia do podtoza wykorzystujac do tego celu otwory o Srednicy 12 znajdujgce sie w
podstawie.

Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie opiera sie stabilnie na podtozu. Maksymalne wymiary urzadzenia z ostong to
1210x1100x1620 mm (patrz Rys. 2).

3.2 Pofaczenia elektryczne

Przed podtgczeniem urzadzenia do zrédta zasilania przy pomocy zataczonego kabla nalezy upewnic sie,
czy napiecie w gniazdku odpowiada napieciu podanemu na tabliczce zamontowanej z tytu wywazarki.
Standardowe napiecia zasilania wynosi 220-240 V lub 110 Vjednofazowe Maksymalny pobdr pradu wynosi
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1. Wyswietlacz, POZYCJA NIEWYWAZENIA, strona wewnetrzna
2. Wyswietlacz, POZYCJA NIEWYWAZENIA, strona zewnetrzna
3. Wyswietlacz cyfrowy, WARTOSC NIEWYWAZENIA, strona zewngtrzna
4. Wyswietlacz, wybrany tryb korekcji _
5. Wyswietlacz cyfrowy, WARTOSC NIEWYWAZENIA, strona wewnetrzna
6. Przycisk, kalibracja ODLEGOSCI
7. Przycisk, kalibracja SZEROKOSCI
8. Przycisk, kalibracja SREDNICY
9. Przycisk, ponowne obliczenia

10.Przycisk, awaryjne zatrzymanie cyklu

11.Przycisk, uruchomienie cyklu

12.0ptymalizacja

13.Przycisk, doktadna wartos¢ niewywazenia

14.Przycisk, wybor trybu korekcji

15.Przycisk, wybdr jednostki g/oz oraz mm/cale ; samokalibracja

UWAGA: Do naciskania przyciskow nalezy uzywac jedynie palcow. Nie wolno stosowa¢ szczypcow do
przeciwwag lub innych zaostrzonych przedmiotow.



3.3 Mocowanie tacznika stozkowego

Przed mocowaniem tgcznika stozkowego na wrzecionie nalezy upewnic sig, ze wrzeciono oraz tacznik stozkowy sg
czyste. Lacznik stozkowy montuje sie na wrzecionie za pomocg zataczonego klucza imbusowego. Dostepne sg taczniki
stozkowe r6znych rozmiarow.

Nalezy pamietac, ze niedoktadne $rodkowanie powoduje asymetrie obcigzenia.

3.4 Montowanie kota
Do montowania kota na wrzecionie nalezy uzy¢ odpowiedni tacznik stozkowy.
Nalezy pamietaé, Ze niedoktadne Srodkowanie powoduje asymetrie obcigzenia.

3.5 Uzywanie klawiatury sterujacej

Uzywajac klawiatury sterujgcej mozna wykonaé

nastepujace dziatania:
Ustawianie odlegtosci (wymiar ,a”) f allub l» a
Ustawianie szeroko$ci (wymiar ,b”) t b lub ‘ b
Ustawianie $rednicy (wymiar ,d”) " d

lub | ¢ d
Wyswietlenie doktadnej wielkosci niewywazenia FINE

Static Dynamic

ALUx Dynamic

Samokalibracja wywazarki

Rozpoczecie pracy poprzez zamkniecie ostony

Niewywazenie zmierzone w gramach (gm)
lub w uncjach (0z)

Szeroko$¢ zmierzona w mm lub calach (inches)

Srednica zmierzona w mm lub calach F| + t dior|F |+ ; d
Rozpoczecie cyklu pomiarowego START

Awaryjne zatrzymanie cyklu sTop

Wybrana jednostka pomiarowa niewywazenia (gramy lub uncje) i opcja rozpoczecia cyklu poprzez zamkniecie ostony
lub przez nacisnigcie przycisku >> START << sg zachowane w pamieci maszyny po jej wytgczeniu.

Jesli wybrang jednostkg szerokosci i $rednicy (milimetry lub cale) sq cale, nalezy dokonywaé tego wyboru po kazdym
ponownym wigczeniu maszyny.



3.6 Kalibracja pulpitu sterowniczego
SREDNICA: wprowadz $rednice ,d” opisana na oponie.
SZEROKOSC: wprowadz szeroko$é, ktora zwykle opisana jest

na feldze kota, lub zmierz szeroko$¢ ,b” za pomocg zataczonych
szczek.

ODLEGLOSC: nalezy ustali¢ i wprowadzi¢ odlegtosé ,a” miedzy
maszyna a punktem natozenia ciezarkéw na feldze kota (Rys.4).

3.7 Dynamiczne wywazanie kot motocyklowych

- Nalezy zatozy¢ przedtuzke na mierniku odlegtoSci.

- Nalezy wycigga¢ miernik odlegtosci do momentu az przedtuzka dotknie wewnetrznej strony felgi.

- Nalezy odczyta¢ warto$¢ ,a” na skali oraz wprowadzic jg recznie do maszyny uzywajac przycisku 9, wartos¢ ,a+10”
(linia zerowa wykresu 25 cm).

3.8 Wywazanie kot

- Nalezy zamkna¢ ostone.

- Nalezy nacisnag przycisk >>START<<.

- Koto zostaje automatycznie rozpedzone, po czym wyhamowane; wartosci asymetrii podane sg na wyswietlaczach 3 i 5.

- Wyswietlacze 112 podajg pozycje korekcyjne przeciwwag za pomocg wyswietlaczy LED. Przy zaswieconych wszystkich
wySwietlaczach LED, przeciwwage nalezy umiesci¢ na szczycie osi pionowe;j.

UWAGA: Warto$¢ asymetrii ponizej 10-12 graméw (0,4 — 0,5 uncie.) jest zazwyczaj wystarczajaca do dobrego wywazenia
kofa. Niniejsza maszyng mozna z tatwoscig wywazac z doktadnoscig do 5 gramoéw (0,2 uncji) lub mniej.

PRZYCISK WAZENIA Z DOKLADNOSCIA DO 1GR: >>FINE<<

Naciskajac powyzszy przycisk gdy koto stoi w miejscu mozna odczyta¢ warto$¢ asymetrii ponizej 5 graméw (0,2 uncii).
(Kota o nietypowym przeznaczeniu).



3.9 Samokalibracja

- Nalezy osadzi¢ koto dowolnych rozmiaréw na wrzecionie (koto moze by¢ niewywazone), aczkolwiek zaleca sie
uzycie kota o ,przecietnych” wymiarach.

- Nalezy wprowadzi¢ do maszyny doktadne wymiary osadzonego kota.

UWAGA: Wszelka niezgodno$¢ wprowadzonych wymiaréw kota z wymiarami rzeczywistymi doprowadzi do
niepoprawnej kalibracji maszyny, przez co wszystkie nastepne pomiary beda btedne az do momentu ponownego
poprawnego skalibrowania maszyny.
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Nacisna¢ >>F << + >>C << Nacisngé >> START << Nacisna¢ >> START <<

Odczekaé az migajace wy$wietlacze LED Doda¢ odwaznik 100gram w dowolnym miejscu Po zakoriczeniu maszyna jest skalibrowana.
ustabilizuja sie. na zewnetrznej stronie felgi. Wyswietlacz pokazuje ,,END CAL”

- Nalezy réwnocze$nie nacisna¢ oraz przytrzymac przyci$nigte przyciski >>C<< oraz >>F<<. Na wy$wietlaczu
liczbowym ukaze sie¢ migajacy napis CAL oraz pod$wietlg sie migajace wySwietlacze LED oznaczajace zapytanie
maszyny o potwierdzenie zadania funkcji kalibracii.

Aby potwierdzi¢ zadanie funkcji kalibracji nalezy przytrzyma¢ przycisniete obydwa przyciski do momentu gdy
wySwietlacze LED przestang miga¢. Przedwczesne zwolnienie obydwu lub jednego z dwdch przyciskow skasuje
proces kalibracji (na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ parametru "a").

Gdy wyswietlacze LED przestana miga¢ nalezy nacisna¢ przycisk >>START<<, aby rozpoczaé pierwszy cykl
kalibracji maszyny.

- Po zakoriczeniu pierwszego cyklu wyswietlacz pokazuje wartos¢ ,Add 100” oraz migajg zewnetrzne prawe
wy$wietlacze LED. Nalezy doda¢ 100 gramowg przeciwwage do zewnetrznej strony felgi w dowolnym miejscu.

- Nalezy nacisna¢ przycisk >>START<<. Po zakoriczeniu cyklu maszyna jest skalibrowana. Wy$wietlacz pokazuje
LEND CAL”.

- Nalezy zdja¢ wcze$niej zamocowang przeciwwage z kota, ktbre mozna nastepnie wywazy¢ w nastepnym cyklu.
Warto$ci zmierzone przez urzadzenie za pomocg cyklu kalibrujgcego automatycznie zostajg zapisane w pamieci
maszyny i pozostajg tam nawet po wylaczeniu urzadzenia (przez okres okoto 10 lat), dzieki czemu maszyna jest
gotowa do poprawnego wywazania po kazdym kolejnym uruchomieniu. Jednakze proces kalibracji mozna
przeprowadza¢ dowolng ilos¢ razy, przy czym réwniez w przypadku, gdy powstajg watpliwosci, co do wtasciwej pracy
urzadzenia.

3.10 Funkcje Alu-Felgi
Wywazanie kot motocyklowych, alu oraz nietypowych (patrz Rys. 6).

NORMAL: Wywazanie két o felgach stalowych lub alu poprzez zaczepianie przeciwwag klipsami do zewnetrzne;
krawedzi felgi.

ALU1: Wywazanie kot o felgach alu poprzez zaczepianie samoprzylepnych przeciwwag bezpo$rednio na $ciance
felgi.

ALU2: Wywazanie kot o felgach alu poprzez zaczepianie schowanych zewnetrznych przeciwwag samoprzylepnych.

ALU3: Wywazanie fgczace przeciwwagi zaczepiane klipsami do zewnetrznej krawedzi felgi oraz przeciwwagi
samoprzylepne stosowane po wewnetrzne;j stronie felgi.

St.. W przypadku kot motocyklowych oraz w przypadku, gdy nie istnieje mozliwo$¢ przyczepienia przeciwwag po
obydwu stronach felgi wymagana jest korekcja statyczna.

- Dostepne funkcje ALU mozna wybraé w dowolnej chwili w celu uzyskania warto$ci pozycji przeciwwag innych od
tych, ktore dostepne sg w trybie normalnym (patrz Rys. 4).

Aby wybra¢ odpowiednig funkcje nalezy nacisna¢ przycisk >>A<<. Dla kazdej funkcji mikroprocesor oblicza
odpowiednie wartosci przeciwwag uwzgledniajac ich umiejscowienie na feldze oraz wyswietla je na wyswietlaczach
asymetrii 3-5



3.11 Optymalizacja asymetrii kota

Funkcja optymalizacji pozwala na zredukowanie ciezaru
przeciwwagi potrzebnej do wywazenia kota. W wielu
przypadkach mozliwe jest rowniez poprawienie parametru
mimosrodowo$ci kota.

- Nalezy nacisna¢ przycisk >>0OPT<<, po czym na
wys$wietlaczu powinien ukazac sie napis ,r.S.”.

- Nalezy nacisng¢ przycisk >>START<< w celu
rozpoczecia cyklu pomiarowego.

- Nalezy obréci¢ opone na feldze zgodnie z instrukcjg na
wys$wietlaczu oraz zaznaczy¢ kredg miejsce orientacyjne
na feldze i faczniku stozkowym.

- Do obrécenia opony na feldze nalezy uzy¢ zmieniarki do
két. Opone nalezy przekreci¢ o 180 stopni.

- Felge nalezy zatozy¢ z powrotem na taczniku stozkowym
W pozycji zaznaczonej wczesniej kreda.

- Nalezy nacisna¢ przycisk >>START<< w celu
rozpoczecia drugiego cyklu pomiarowego.

- Po prawej stronie wyswietlacza powinna ukazac sie
nastepujaca informacja: % wartosci mozliwej redukcji
asymetrii w poréwnaniu do aktualnego stanu kofa.

Po lewej stronie wysSwietlacza powinna ukazac sie
nastepujaca informacja: Aktualna warto$¢ statycznej
asymetrii. Jest to parametr, ktéry mozna poprawi¢ o
warto$¢ podang po prawej stronie wy$wietlacza
przekrecajac opone na feldze.

Wyswietlacze LED: Nalezy recznie przekrecac koto do
momentu, gdy zadwiecq wszystkie zewnetrzne
wySwietlacze LED oraz w tej pozycji zaznaczy¢
wierzchotek opony. Nastepnie nalezy dalej przekrecac
recznie koto oraz zaznaczy¢ wierzchotek felgi, gdy
zaswiecq sie wszystkie wewnetrzne wyswietlacze LED.

- Optymalizacje asymetrii kota osigga sie osadzajac opone
na feldze w taki sposdb, aby zeszly sie wykonane
wczesniej zaznaczenia.

- Aby zakonczy¢ proces optymalizacji asymetrii oraz
powrdci¢ do trybu mierzenia asymetrii kota nalezy
nacisna¢ przycisk >>STOP<<.
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3.12 Niezgodne odczyty asymetrii

Po wywazeniu kota, zdjeciu go z urzadzenia oraz ponownym zamontowaniu na urzadzeniu i wywazeniu, instrumenty
mogg wskazywaé na niewywazenie kota.

Nie oznacza to, ze urzadzenie jest zepsute lub niedoktadne, lecz wynika z niepoprawnego osadzenia kofa na faczniku
stozkowym (przy pierwszym lub drugim wywazaniu).

W przypadku két zamocowanych na taczniku stozkowym za pomoca $rub, niezgodny odczyt asymetrii mogty
spowodowac niepoprawnie zakrecone Sruby.

Nieznaczne btedy do 10 gramow (0,4 uncji) s w normie w przypadku opon osadzanych na faczniku stozkowym; dla
opon montowanych za pomocg $rub, margines btedu jest wiekszy. Jesli uprzednio wywazone koto po zamontowaniu
na samochodzie zachowuije si¢ tak jakby byto niewywazone moze to by¢ spowodowane asymetrig w bebnach
hamulcowych samochodu lub zbyt luznymi otworami sworzniowymi w feldze oraz bebnie hamulcowym. W takim
przypadku wskazane jest ponowne wywazenie kota zamontowanego na samochodzie.

4. Konserwacja
Przed wykonywaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ maszyne od wszelkich zrodet zasilania.
4.1 Dostosowanie pasa prowadnicy

Nalezy:

1. Zdja¢ plastikowa ostone.

2. Delikatnie poluzowac cztery $ruby mocujace silnik oraz silnik.

3. Ostroznie zablokowa¢ cztery $ruby silnika oraz sprawdzi¢, czy pasek nie jest zbyt luzny oraz czy podczas pracy nie
dotyka obudowy.

4.2 Wymiana bezpiecznikdw
Maszyna wyposazona jest w dwa bezpieczniki znajdujace sie na ptycie zasilania. Dostep do bezpiecznikéw
uzyskujemy poprzez zdjecie pokrywy gérnej. Bezpieczniki zamienne muszg mie¢ takie same parametry jak

oryginalnie zamontowane. W przypadku powtarzajacych sie usterek nalezy skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym
serwisem.

10



5. WYKRYWANIE USTEREK

Kod btedu

ERR.1:
Brak sygnatu obrotu.

Powad

) Blad przetwornika.
) Wytaczony silnik
) Obstrukcja.

) Poluzowany lub pekniety pas napedowy.

o 0O T

Rozwiazanie

a) Przywroci¢ sprawno$¢ przetwornika.

b) Wiaczyé silnik.

c) Usung¢ obstrukcie.

d) Naciggna¢ lub wymieni¢ pas napedowy.
B

ERR.2:

Ruch obrotowy mniejszy niz 60 obrotéw/min

P
a) Niezamierzone hamowanie.
b) Poluzowany pas napedowy.

R
a) Znalez¢ oraz usung¢ zrédto hamowania.
b) Naciggna¢ lub wymieni¢ pas napedowy.

B
ERR.3:
Btedne obliczenie.

P

a) Btedna kalibracja.

b) Zbyt duza asymetria.
c) Problem z ptyta.

R
Powtorzy¢ proces kalibracii.

a)
b) Sprawdzi¢ wycentrowanie kota na wrzecionie.
)

c) Wymieni¢ ptyte.

B
ERR.4:
Niewfasciwy kierunek obrotu.

P

1"



a) Btedne podtaczenie silnika.

R
a) Zamieni¢ potaczenia na ptytce silnika.

B
ERR.5:
Otwarta ostona.

P
a) Otwarta ostona.
b) Zepsuty przetacznik bezpieczenstwa.

R
a) Zamknag¢ ostone.
b) Wymieni¢ przetacznik.

B
ERR.6:
Btedna praca ptyty.

P
a) Btedna kalibracja.
b) Problem z piyta.

R
Powtorzy¢ proces kalibracii.
Wymieni¢ plyte.

—

a
b
B

ERR.7:
Btad w pamieci podczas kalibracji

P
a) Drugie wywazenie bez dodania przeciwwagi.

R
a) Doda¢ przeciwwage podczas drugiego wywazania.

B
ERR.8:
Btad podczas samokalibracii.

P

) Drugie wywaZzanie bez dodania przeciwwagi.
) Uszkodzenie kabla przetwornika.

) Problem z piyta.

)

a
b
c
d) Problem z ptytg zasilania.

X0

)
a) Poprawi¢ kalibracje.
b) Wymieni¢ kabel przetwornika.
c) Wymieni¢ plyte.
d) Wymieni¢ ptyte zasilania.
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6. LOGICZNE SEKWENCJE DZIALANIA W PRZYPADKU WYSTAPIENIA USTEREK

UWAGA: Przed wykonywaniem jakichkolwiek testéw nalezy odtaczy¢ opornik hamulcowy R na contractor.

R nalezy podtaczy¢ tylko w momencie kalibracji. W razie wystapienia potrzeby wymiany ptyty zasilania lub ptyty
komputera, nalezy powtorzy¢ proces kalibracji maszyny.

UWAGA: W razie wymiany ptyty komputera nalezy nastawi¢ parametry maszyny podane na odpowiedniej tabliczce.

Wskazowki dotyczace utylizacji urzadzenia/narzedzia.
Nie wyrzucac zuzytych urzadzen/narzedzi/czesci do pojemnikdw z odpadami komunalnymi.
Nalezy postepowac zgodnie z krajowymi przepisami dotyczgcymi gospodarowania odpadami.

Dzieki temu przyczyniasz sie do ochrony Srodowiska naturalnego.
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7. Schemat zasilania elektrycznego (220V)
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8. Wymiana plyty zasilania (nalezy sprawdzi¢ napiecie)

.....................................................

N2

.....................................................
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9. LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Nr llosé Opis Nr llosé Opis

1 3 Stozek 108 1 Sprezyna

2 1 Srubka M10x160 109 1 Nakretka M6

3 1 Pokrywa plastikowa 110 1 Ostona

4 1 Sworzen gwintow  any 11 3 Srubka M10x15

5 1 Sprezyna 112 5 Podktadka & 10

6 1 Kotnierz 113 1 Nakretka M10

7 1 Pierscien ¢ 50 114 1 Podktadka ¢ 6

8 2 Lozysko 6005 115 1 Srubka M6x7

9 1 Pierscien ¢ 145 116 1 Srubka M10x55
10 2 Pierscien 25 117 4 Podktadka ¢ 8
11 2 Srubka M5x7 118 2 Elastyczna podktadka b8
12 2 Podkladka ¢ 5 119 2 Nakretka M8
13 1 Plyta
14 2 Podktadka 4 201 1 Srubka M6x15
15 2 Srubka M4x10 202 1 Uchwyt
16 2 Podktadka ¢ 10 203 1 Miarka
17 2 Elastyczna podk tadka ¢ 10 204 1 Szpilka
18 2 Srubka M10x25 200 2 Tulejka
19 1 Pasek 330J 206 2 Plerscien
720 Z Podkladka @ 0 207 7 Sprezynka
21 4 Elastyczna podktadka ®6 200 1 Miarka
22 4 Nakretka M6
23 1 Caly silnik 310 1 Plyta
24 1 Plyta 3N 12 Nakretka M3
25 2 Srubka M3x6 312 8 Srubka M5x15
26 2 Podktadka & 3 313 1 Podpora wy$wietlacza
27 1 Piyta 314 3 Ostona plastikowa
28 1 Srubka M10x20 315 2 Srubka M12x100
29 1 Elastyczna podktadk  a ¢ 10 316 2 Podkladka ¢ 12
30 1 Podktadka ¢ 10 317 1 Korytko na narzedzia
31 1 Krazek 318 4 Srubka M5x15
32 1 Podpora 319 1 Plerscien zabezpieczajacy
39 1 Zebatka 320 3 Srubka Mox20
34 3 Podktadka @ 3 321 3 Podkiadka o
39 K] Srubka Msxo 322 K] Wieszak na narzedzia
30 1 Podpora 3235 3 Nakretka M5
3/ 1 Wspornik wata 324 1 Nakretka M8
38 2 Srubka M5x35 325 1 Podktadka ¢ 8
39 2 Nakretka M5 326 6 Nakretka M6
40 5 Nakre tka M10 327 4 Przekt adka
41 4 Podktadka motylkowa $ 10 328 2 Srubka M3x10
42 2 Podktadka ¢ 10 329 2 Nakretka M4
43 1 Sworzen (V) 330 2 Podkladka ¢ 4
44 1 Sworzen (H) 331 1 Plyta zasilania
45 2 Zespot czujnika 332 2 Bezpiecznik DM5X20  -2A
46 4 Podktadka ¢ 10 333 1 Kondensator 30 p F
47 1 Korpus 334 1 Klawiatura
48 1 Wiacznik 335 1 Plyta gtowna

336 2 Podktadka ¢ 3

101 1 Obudowa plastikowa 33/ 1 Opornik 327 50W
102 1 Pokrywa 338 1 Transtormato  r 30W
105 1 Wiacznik 339 1 Podporka ptyty
106 1 Watek 340 4 Srubka M3x16
107 2 Dziobek
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10. RYSUNKI ZESPOLU ROZEBRANEGO

WP // DWG. 1

DWG.2
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DWG.3

338

330

DWG .4
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