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WPROWADZENIE

Celem niniejszej instrukcji jest dostarczenie wtascicielowi i operatorowi zestawu praktycznych i
bezpiecznych instrukcji dotyczgcych uzytkowania i konserwacji montazownicy UNI-TROL.
Przestrzegaj doktadnie wszystkich instrukcji, a maszyna zapewni Ci wydajng i dlugotrwatg obstuge,
znacznie utatwiajgc prace.

Ponizsze punkty okreslajg poziomy zagrozenia dotyczgce maszyny, powigzane z napisami
ostrzegawczymi znajdujgcymi sie w niniejszej instrukciji.

~

ZAGROZENIE :

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie z ryzykiem powaznych
obrazen lub nawet sSmierci.

OSTRZEZENIE :

Niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowaé powazne
obrazenia, a nawet $mierc.

UWAGA :

Niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowac drobne
obrazenia lub szkody materialne.

> P>

Przeczytaj uwaznie te instrukcje przed wigczeniem maszyny do zasilania. Instrukcje i wszelkie materiaty
ilustracyjne dostarczone wraz z maszyng nalezy przechowywac w folderze w poblizu montazownicy,
tatwo dostepne do wgladu dla operatorow maszyny.

Dostarczona dokumentacja techniczna jest integralng czescig maszyny i musi zawsze towarzyszyc¢
sprzetowi w przypadku jego sprzedazy lub przekazania nowemu wtascicielowi.

Instrukcje nalezy traktowac jako wazng tylko dla modelu o numerze seryjnym podanym na tabliczce

znamionowej.
4

OSTRZEZENIE:

Przestrzegaj tresci niniejszej instrukcji: producent nie ponosi
odpowiedzialnosci w przypadku zastosowan maszyny, ktére nie zostaty

szczegotowo opisane i nie sg autoryzowane w tej instrukcji.

OSTRZEZENIE :

Ta maszyna musi by¢ obstugiwana przez wykwalifikowany i upowazniony personel.
Wykwalifikowany operator to osoba, ktéra przeczytata i zrozumiata instrukcje producenta
montazownicy, a takze producenta opon i felg, jest odpowiednio przeszkolonai zna procedury
bezpieczenstwa i regulacji, ktérych nalezy przestrzegaé podczas pracy. Obstuga maszyny przez
niewykwalifikowany personel moze stanowi¢ powazne zagrozenie dla operatora oraz dla
koncowego uzytkownika przetwarzanego produktu (montaz felgi i opony).

> P

Niektore ilustracje w tej instrukcji zostaty zaczerpniete ze zdjeé prototypow: standardowe maszyny
produkcyjne mogg sie rézni¢ pod pewnymi wzgledami. Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla oséb o
podstawowych umiejetnosciach mechanicznych. Dlatego pomineliSmy szczegdtowe opisy procedur,
takich jak odkrecanie lub dokrecanie elementdéw mocujgcych na maszynie. Nie nalezy podejmowac préb
wykonywania operacji bez odpowiednich kwalifikacji i odpowiedniego doswiadczenia. W razie potrzeby
skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem w celu uzyskania pomocy.
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TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE

WARUNKI TRANSPORTU MASZYNY

Montazownice nalezy transportowa¢ w oryginalnym opakowaniu i skladowac¢ w pozycji pokazanej na
opakowaniu zewnetrznym.

W przypadku rozpakowanej maszyny nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

- zabezpieczy¢ krawedzie odpowiednim materiatem;

- nie uzywac lin metalowych do podnoszenia maszyny.

4 ) Wymiary opakowania:
B e A Szerokosé 1100 mm
~ Gtebokos¢ 1300 mm
o Wysokosé 2080 mm

— Waga maszyny z opakowaniem:
S 40.3 wersja standardowa : 489 Kg

Warunki zewnetrzne dla transportu i
magazynowania maszyny:

Temperatura: -25° - +55 °C.

OSTRZEZENIE :
Nie uktadaj innych towaréw na opakowaniu, aby unikna¢ jego
uszkodzenia.

PRZEMIESZCZENIE

Aby przesung¢ opakowanie, nalezy wtozy¢ widly wozka widtowego w szczeliny w podstawie samego
opakowania (paleta, patrz rys. 1).

Przed przeniesieniem maszyny zapozna;j sie z rozdziatem PODNOSZENIE / PRZENOSZENIE.
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ROZPAKOWANIE / MONTAZ

OSTRZEZENIE :

Zachowaj najwyzszg ostroznos¢ podczas rozpakowywania, montazu,
podnoszenia i instalowania maszyny zgodnie z opisem w tej czesci.
Zachowaj oryginalne opakowanie w dobrym stanie do uzycia, jesli sprzet ma
zostaé wystany w przysziosci. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowacé uszkodzenie maszyny i zagrozi¢ bezpieczeinstwu operatora.

e Zdejmij gérng czes¢ opakowania.

e Upewnij sie, ze maszyna nie ulegta uszkodzeniu podczas transportu.

e Maszyna jest w petni zmontowana, sktada sie z trzech gtéwnych grup:
1) maszyna, 2) podnosnik pneumatyczny, 3) osprzet.

o Zidentyfikuj punkty, w ktérych maszyna jest zakotwiczona na palecie i
przystap do usuwania urzgdzen mocujgcych.
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PODNOSZENIE / PRZEMIESZCZENIE

Aby zdjg¢ maszyne z palety, postepuj zgodnie z nastepujgcymi instrukcjami:

- Odkre¢ $ruby mocujgce na ndézkach maszyny.

- Podnies maszyne na tyle na boki, aby wtozy¢ widlty wdzka widtowego miedzy maszyne a palete.

Ten punkt podnoszenia musi by¢ uzywany zawsze, gdy zachodzi potrzeba zmiany pozycji montazowej
maszyny.

Nie probuj przesuwac¢ maszyny, dopoki nie zostanie odigczona od sieci elektrycznej i sprezonego
powietrza.

ZAGROZENIE :

PODCZAS ODCHYLANIA MASZYNY NALEZY UNIKNAC NIEPEWNEGO
BALANSU | MOKRYCH PODLOG.

INSTALACJA

OSTRZEZENIE

Miejsce instalacji nalezy wybra¢ scisle przestrzegajgc odpowiednie przepisy
dotyczace bezpieczenstwa w miejscu pracy.

WAZNE: w celu prawidlowego, bezpiecznego uzytkowania sprzetu uzytkownicy
muszg zapewni¢ poziom o$wietlenia co najmniej 300 lukséw/m? w miejscu
uzytkowania.

UWAGA

Instalacja maszyny musi odbywac¢ sie w miejscu suchym, chronionym przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

Zamontowa¢ montazownice w wybranym potozeniu roboczym, zachowujgc minimalne przeswity
pokazane na rys. 3 Urzadzenie nalezy ustawic¢ tak, aby potgczenie wtyczki i gniazda byto tatwo
dostepne. Maszyne nalezy ustawi¢ na poziomej powierzchni, najlepiej betonowej lub wytozone;j
kafelkami. Nie instalowac¢ na niestabilnych lub uszkodzonych powierzchniach.

Powierzchnia, na ktérej spoczywa maszyna, musi wytrzymywac obcigzenia przenoszone podczas
pracy. Powierzchnia musi mie¢ no$no$¢ co najmniej 500 kg / m?.

Warunki otoczenia pracy

Wilgotno$¢ wzgledna 50% (temp. 40 ° C)
90% (temp. 20 ° C) bez kondensaciji.
Temperatura5° C-40° C.

OSTRZEZENIE

Uzywanie maszyny w -
atmosferze grozacej «—
wybuchem jest zabronione. @ 400
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ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE POLACZENIA

( OSTRZEZENIE

Wszystkie czynnosci wymagane do potaczen elektrycznych urzadzenia moga by¢
wykonywane wyltacznie przez wykwalifikowanego elektryka.

Przed podtaczeniem do ukiadu zasilania powietrzem upewnij si¢, ze maszyna jest
ustawiona jak narys. 4:

Pedaty 3 i 4 catkowicie w dét, kolumna do przodu.

Zasilanie elektryczne musi by¢ odpowiednio dobrane w odniesieniu do:

1. Moc wejsciowa maszyny okreslona na odpowiedniej tabliczce znamionowej maszyny;

2. Odlegtos¢ miedzy maszyng a punktem przytgczenia zasilania, tak aby spadki napiecia przy petnym
obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozruchu) w stosunku do napiecia znamionowego
podanego na tabliczce znamionowe].

Operator musi:

1. Wiozy¢ wtyczke do przewodu zasilajgcego zgodnie z odpowiednimi normami bezpieczenstwa

2. Podigczy¢ maszyne do sprawnego obwodu uziemiajgcego, zgodnego z odpowiednimi normami
elektrycznymi, wyposazonego w wytgcznik automatyczny (prad resztkowy przy 30 mA)

Zamontuj bezpieczniki, aby zabezpieczy¢ linie zasilajgcg, okreslone zgodnie z ogélnym schematem
potgczen w tej instrukciji.

Aby nie dopusci¢ do uzycia maszyny przez osoby nieupowaznione, zaleca sie odtgczenie wtyczki
zasilania, gdy maszyna pozostaje bezczynna (wytgczona) przez dtuzszy czas.

OSTRZEZENIE

Dobre potaczenie uziemiajace jest niezbedne do prawidiowego dziatania
maszyny.

NIGDY nie podtaczaj uziemienia do rury gazowej lub wodociggowej, linii
telefonicznej lub jakichkolwiek nieodpowiednich przedmiotéw.

Sprawdz, czy cisnienie i natezenie przeptywu dostarczane przez
system sprezonego powietrza sg zgodne z wymaganymi do
prawidtowej pracy maszyny - patrz rozdziat ,Dane techniczne”.
Aby maszyna dziatata prawidtowo, przewdd doprowadzajgcy
sprezone powietrze musi zapewniac cisnienie w zakresie od nie
mniej niz 8 baréw do nie wigcej niz 16 barow.

Podtacz instalacje sprezonego powietrza za pomocg rury
zasilajgcej podigczonej do wlotu jednostki uzdatniania powietrza
z boku kolumny maszyny. Sprawdz, czy w zespole smarujgcym znajduje
sie olej do smarowania powietrza; uzupetnij, jesli jest mato oleju lub nie
ma go wcale. Uzyj oleju SAE20. Klient musi zapewni¢ zawor odcinajgcy
powietrze przed urzgdzeniem uzdatniajgcym i regulujgcym powietrze
dostarczonym z maszyna.

@ 1) 1 OSTRZEZENIE

w;\\ Sr?
, \“ J Potaczenie 1 nalezy traktowac jako zawor
I N awaryjny odiaczajacy maszyne od linii

|
ne
7 @ , ﬂ J powietrzarys.5
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WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

SPRZET JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.
( -
OSTRZEZENIE :

Jednoczesnie przy urzagdzeniu moze pracowac tylko jeden operator.

OSTRZEZENIE :

Nieprzestrzeganie instrukcji i ostrzezen o niebezpieczeinstwie moze powaznie
zranic¢ operatoréw i inne osoby znajdujace sie¢ w poblizu maszyny. Nie uzywaj
maszyny przed przeczytaniem i zrozumieniem wszystkich niebezpieczenstw,
ostrzezen i przestréog zawartych w niniejszej instrukciji.

Ta maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany i upowazniony personel.

Przez wykwalifilkowanego operatora rozumie sie osobe, ktora przeczytata i zrozumiata

instrukcje producenta, zostata odpowiednio przeszkolona i zaznajomiona z procedurami

bezpieczenstwa i regulacji, ktérych nalezy przestrzega¢ podczas pracy. Operatorzy nie mogg uzywac

maszyny pod wptywem alkoholu lub narkotykdéw.

Operator musi we wszystkich przypadkach:

1. Potrafi¢ przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukgji.

2. Doktadnie zapoznaj sie z mozliwosciami tego urzadzenia.

3. Osoby nieupowaznione nalezy trzymac z dala od obszaru dziatania.

4. Upewnij sig, ze wszyscy operatorzy maszyny sg odpowiednio przeszkoleni, sg w stanie

prawidtowo postugiwac sie sprzetem i znajdujg sie pod odpowiednim nadzorem.

5. Upewnij sie, ze maszyna zostata zainstalowana zgodnie ze wszystkimi odpowiednimi przepisami.

6. Nigdy nie pozostawiaj nakretek, srub, narzedzi ani innego wyposazenia na montazownice,

poniewaz mogg one zosta¢ uwiezione miedzy ruchomymi czesciami.

7. Nie dotykaj linii zasilajgcych, wnetrz silnikéw elektrycznych lub innych urzadzen elektrycznych

przed upewnieniem sie, ze zasilanie zostato odtgczone.

8. Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje i dowiedz sie, jak prawidtowo i bezpiecznie korzystac

Z urzadzenia.

9. Niniejszg instrukcje obstugi i konserwacji nalezy zawsze przechowywac w tatwo dostepnym miejscu

i sprawdzac jg w razie potrzeby

OSTRZEZENIE :

Nie usuwaj ani nie niszcz naklejek Niebezpieczenstwo, Ostrzezenia lub
Instrukcje. Wymien brakujace lub nieczytelne naklejki. Jesli jedna lub wiecej
naklejek zostato oderwanych lub uszkodzonych, zamienniki mozna uzyskaé u
najblizszego sprzedawcy.
1. Podczas uzytkowania i serwisowania maszyny nalezy przestrzega¢ znormalizowanych przepiséw
dotyczacych zapobiegania wypadkom przemystowym przy wysokich napieciach.
2. Wszelkie nieautoryzowane przerobki lub zmiany dokonane w maszynie automatycznie zwalniajg
producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody lub wypadki, ktére mozna przypisac takim
modyfikacjom. W szczegdlnosci manipulowanie przy urzadzeniach zabezpieczajgcych lub usuwanie ich jest
naruszeniem przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa w miejscu pracy.
3. Uzytkownik musi nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne, takie jak rekawice, obuwie ochronne i okulary.

OSTRZEZENIE :

Podczas obstugi lub serwisowania urzgdzenia, nalezy zwigza¢ dlugie wilosy i nie
nosi¢ luznej odziezy, krawatow, naszyjnikdw, pierscionkéw ani zegarkéw na
reke, ktére moglyby zostaé uwiezione przez ruchome czesci.
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OPIS

Maszyna jest elektro-pneumatyczng automatyczng montazownicg do opon, do uzytku z kotami z
obnizonym srodkiem, o masie i wymiarach opisanych w rozdziale z danymi technicznymi.

Zostata zaprojektowana do efektywnej pracy z:

1. Konwencjonalnymi kotami

2. Odwrotnymi obreczami kot lub kota bez centralnego otworu
3. Oponami run-flat ze wzmocnionymi scianami bocznymi (*)

(*) OSTRZEZENIE :

Istniejg specjalnie zbadane procedury dla tego typu kot

Zacisniecie i / lub demontaz kot samochodéw zabytkowych (samochodéw wycofanych
z produkciji od ponad 30 lat), niektérych typdw kot rajdowych i niestandardowych kot
ulicznych moze byc trudne, a czasem niemozliwe.

Maszyna ma konstrukcje o duzej wytrzymatosci. Pracuje z kotem w pozycji pionowej do zrywania stopki i
poziomej do montazu i demontazu opon. Wszystkie ruchy maszyny sg kontrolowane przez operatora za
pomocg pedatow.

OZNAKOWANIA PRODUCENTA

Kazda maszyna posiada tabliczke z jej identyfikacjg i danymi technicznymi. Oproécz danych producenta

wskazuje:
. MODEL : Model maszyny,
. Ph : llos¢ faz,
. Hz : Czestotliwos¢ w Hz,
. KW : Moc w kW,
. V: Napiecie w Voltach,
. S/N : Numer seryny maszyny,
. Press: Cisnienie robocze w Bar,
. Waga : Waga maszyny,
. CE: Wyprodukowano w UE .

e T — . o
BrCcmas Via D. Gaiti N® 23 CORREGGIO (RE)

Automotive Equipment MADE IN ITALY

| TR i, | T
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OSTRZEZENIE :

Zabrania si¢ modyfikowania lub usuwania danych z tabliczki producenta.
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DANE TECHNICZNE

Ogélne wymiary S 40.3 (standard) :

Dtugos¢ : 1300 min. - 1600 max.
Szerokos$c¢ : 1150 min. - 1420 max.
Wysokos¢ : 2170 min. - 2240 max.
Parametry kota :

Srednica felgi : 12”7 - 30”

Max. srednica opony : 1110 mm

Cisnienie powietrza : 8-10 bar

Predkos¢ obrotowa : 7-14 rpm

Szerokos$¢ kota : 340 mm

Dane silnika elektrycznego :
1Ph wersja - 200/230 V - 1 Ph - 50/60 Hz - 0,75 kW - 2 predkosci

Waga : 420 Kg
Poziom hatasu : Poziom cisnienia akustycznego mierzony wedtug skali A. (LpA) w pozycji
roboczej <70 dB

Podany poziom hatasu odpowiada poziomom emisji i niekoniecznie przedstawia bezpieczne poziomy
eksploatacji. Chociaz istnieje zwigzek miedzy poziomami emisji a poziomami narazenia, nie mozna go
wiarygodnie wykorzysta¢ do ustalenia, czy konieczne sg dalsze $rodki ostroznosci.

Czynniki okres$lajgce poziom narazenia, na jakie narazony jest operator, obejmujg czas trwania
narazenia, charakterystyke miejsca pracy, inne zrodfa hatasu itp. Dopuszczalne poziomy ekspozyciji
mogg sie rowniez rézni¢ w zaleznosci od kraju. Jednak te informacje umozliwig uzytkownikom
maszyn dokfadniejszg ocene zagrozen i ryzyka.

A

2170 min. - 2240 max.

10
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STANDARDOWE AKCESORIA

e Ostona odbijaka;

e Narzedzie do usuniecia ciezarkow;

e Opaska do mocowania wiaderka z pasta;
e Ostona krawedzi felgi;

e Jednostka pompujgca

o Zestaw ostony gtowicy;

e Pneumatyczny podnosnik kofa.

AKCESORIA OPCJONALNE

. Stot rolkowy podiogowy
. Stot rolkowy uchylny

WARUNKI UZYTKOWANIA

Montazownice UNI-TROL zostaty zaprojektowane tylko i wytgcznie do montazu i demontazu opon przy
uzyciu wytgcznie dostarczonych narzedzi i zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE :

Kazde inne uzycie niz opisane, nalezy uwazac za niewtasciwe i nierozsadne.
Maszyny sg wyposazone w system pompowania niezalezny od innych funkcji
opisanych powyzej. Zachowaj ostroznos¢ podczas jej uzywania (przeczytaj rozdziat
POMPOWANIE).

Nie zaleca sie uzywania nieoryginalnych narzedzi podczas pracy.

Q OSTRZEZENIE :
[

\

Na rys. 6 pokazano stanowiska zajmowane przez
operatora podczas réznych faz pracy

A-C = obszar odbijania i pompowania

B = demontaz i montaz

OSTRZEZENIE :

Aby zatrzymaé maszyne w

nagtych wypadkach:

e Odlacz wtyczke zasilania;

e Odtaczyc siatke 11
doprowadzajaca powietrze,
odtaczajgc zawor odcinajacy
(szybko-ztaczka rys.5)
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GLOWNE CZESCI OPERACYJNE

OSTRZEZENIE :

Poznaj swojg maszyne. Najlepszym sposobem zapobiegania wypadkom i uzyskania najwyzszej

elementéw sterujgcych. Sprawdz doktadnie, czy kazdy z elementdéw sterujgcych dziata
prawidtowo. Aby unikng¢ ryzyka wypadkoéw i obrazen, maszyna musi by¢ prawidiowo

: wydajnosci jest doktadne poznanie zasad dziatania. Poznaj funkcje i lokalizacje wszystkich

zainstalowana i obstugiwana oraz regularnie serwisowana. Gtéwne czesci robocze maszyny sg
pokazane na 7-8.

OO~ WNBE

10
11
12
13

Pedat biegu wstecznego 14 Ostrze odbijaka

Nakretka zaciskowa 15 Narzedzie montazowe leverless
Watek gwintowany 16 Pneumatyczny sitownik opuszczania
Ramie zbijaka 17 Grupa miernikéw

18 Podstawa

19 Gdrne ramie rolki dociskowej

20 Dolne ramie rolki dociskowe]

21 Sterowanie narzedziem leverless
22 Kontrola ramienia pomocniczego
23 Sitownik ramienia pomocniczego
24 Cylinder gtowicy leverless

Promieniowe ramie pomocnicze
Jednostka podtrzymujaca i
centrujgca koto

Ramie pionowe

Ramie poziome

Pedat odchylenia kolumny

Listwa montazowa 25 Przycisk
Pedal pompowania 26 Podnosnik pneumatyczny
Filtr-regulator + smarownica 27 Pedat podnosnika

Wspornik kota
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NR | KOD OPIS NR | KOD OPIS
MODEL Uwaga ha rece.
14 | 30015044 Strefa glowicy
1 montazowej
NR | KOD OPIS
NR | KOD OPIS
Wvbuch 15 | 30014540 | Uwaga na stopy
2 | 30015039 | ''YPUC
NR | KOD OPIS NR | KOD OPIS
S40.3
Ochrona oczu 16 | 30014521 | Etykieta boczna AN
3 | 30015045
NR | KOD OPIS NR | KOD OPIS
4 | 30015041 | Uwaga na gtowe L 17 | 30015050 Prad 4
NR | KOD OPIS . NR | KOD oPIS
o I
5 |30015040 | Ostrzezenie < 15 | 30015048 | Kerunek @
odchylenia
NR | KOD OPIS
|/
6 |30015046 | Max. cisnienie NR | KOD OPIS k\
19 | 30014221 | Sterowanie O
NR| KOD OPIS Leverless O
7 30015042 | YWagana } S NR | KOD OPIS
nogi -8 % )
20 | 30014220 | YWaganarece
NR | KOD OPIS [ A DANGER |
st mnmenses | | NR | KOD OPIS A
8 | 30015047 S st e sporsios
Sterowanie >
NR | KOD OPIS 21 130014222 przystawka 'y
9 | 30015049 Pedat pompowania
NR | KOD OPIS
PATENTED
NR | KOD OPIS 22 | 30014226 Patent
A
10 | 30014523 | Pedat sterujacy L= =
NR | KOD OPIS
NR | KOD OPIS oo S Mo e =
UNI-TROL 23 | 30014272 |  Smar T s —1)
11 | 30015051 Etykieta przdd Y s o
NR | KOD OPIS NR | KOD OPIS
12 | 30014522 | Etykieta przod 24 | 30014525 Nie podnoglc
ludzi
NR | KOD OPIS
Model NR | KOD OPIS
ode
30014518 ' .
13 25 | 30014524 | Czarno-zotta tasma
30014520
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UZYTKOWANIE

Uzytkowanie montazownicy sktada sie z 4 gtéwnych operacji:
Odbijanie
Demontaz

Montaz
Pompowanie

PN PE

PNEUMATYCZNE ODBIJANIE (S 40.3P)

- Usun ciezarki z felgi.

- Catkowicie spusc¢ powietrze z opony, usuwajgc zawor.

- Umies¢ koto, jak pokazano narys. (11 a) i umies$¢ topatke odbijaka w poblizu stopki, zachowujgc
niezbedng bezpieczng odlegtos¢ miedzy obreczg a topatkg odbijaka, tak aby ta ostatnia pracowata na
oponie, a nie na feldze.

- Wciskajgc pedat 1 rys. (11a), aby aktywowac odbijak stopki i uwolni¢ stopke z felgi, nastepnie zwolnij
pedat. Wciskajgc pedat odbijaka, ramie 4 porusza sie, patrz rys. 7. i moze by¢ niebezpieczne
(niebezpieczenstwo zgniecenia); zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas odbijania.

- W celu catkowitego uwolnienia stopki moze by¢ konieczne odbicie stopki w kilku miejscach.

- Powtorz te czynnos$c¢ po drugiej stronie kota.

ELEKTRYCZNE ODBIJANIE (S40.3E)

- Usun ciezarki z felgi.

- Catkowicie spusc¢ powietrze z opony, usuwajgc zawor.

- Umies¢ koto, jak pokazano narys. (11 a) i umies¢ topatke odbijaka w poblizu stopki, zachowujgc
niezbedng bezpieczng odlegtos¢ miedzy obreczg a topatkg odbijaka, tak aby ta ostatnia pracowata na
oponie, a nie na feldze.

- Nacisnij przyciski 25 rys. 8, aby aktywowac elektryczny odbijak stopki i uwolni¢ stopke z felgi, nacisnij
przeciwlegty przycisk, aby zwolni¢ topatke odbijaka.

- Wciskajgc przycisk odbijaka stopki, ramie porusza sie, patrz 25 rys. 8 i moze by¢ niebezpieczne
(niebezpieczenstwo zmiazdzenia); zachowaj szczegdlng ostroznos$¢ podczas odbijania.

- W celu catkowitego uwolnienia stopki moze by¢ konieczne odbicie stopki w kilku miejscach.

- Powtdrz te czynnosc¢ po drugiej stronie kofa.

15
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tadowanie kota
- Umies¢ koto na podnosniku rys.12.

- Podnies koto naciskajgc pedat 27 rys.7.

- Recznie zatdz koto na zespdt centrujgcy 6 rys. 7 i opusc¢ podnosnik naciskajgc pedat 27 rys.7.

- Podczas ustawiania kota na zespole centrujgcym nalezy rowniez zwrdci¢ uwage na wycentrowanie
ruchomego trzpienia centrujgcego, umieszczonego promieniowo na urzgdzeniu, w jednym z otworéw
na Sruby mocujgce rys.1.

Mocowanie kota

- Doktadnie nasmaruj boki opony na catym obwodzie dolnej i gérnej stopki, aby utatwi¢ demontaz i
unikng¢ uszkodzenia stopek. 14

- Wybierz wiasciwy stozek do otworu obreczy.

- Umies¢ urzadzenie zaciskowe 2-3 rys. 7 na srodku kofa, upewniajgc sie, ze szczeliny blokujgce sg
wyréwnane z kotkami wewnatrz wrzeciona rys. 15-15a-15b.

- Poprzez pokretto nacisnij szybkoztgcze do mocowania obreczy i obré¢é w prawo, aby je zablokowac.
- Obniz nakretke wiehcowg 2 rys. 7 tak, aby stozek wysrodkowat koto na wrzecionie, przez uchwyt
obroc¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby je zablokowaé. 16.
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DEMONTAZ

Pozycjonowanie narzedzi

- Ustaw ramie robocze w pozycji roboczej, naciskajgc pedat sterowania.

- Rozpoczynajgc od pozycji wyjsciowej (rys. 18a), nalezy naciskac zotty przycisk do linii sworznia, tak aby byto
aktywne pneumatyczne opuszczanie ramienia roboczego.

- Ustawi¢ drgzek mocujgcy w pozycji roboczej i pozwoli¢ gtowicy mocujgcej dotyka¢ krawedzi obreczy rys. 17
- Wcisngc¢ zotty lub czarny przycisk z zewnetrznej strony klameki (rys. 18c).

- Ta operacja powoduje jednoczesne zamocowanie ramienia roboczego i kolumny

poziomej.

- Gtowica montazowa automatycznie odsunie sie od krawedzi obreczy o 2/3 mm (rys.19)

Demontaz
- Ustawic¢ ramie dociskowe 19 rys. 7 i za pomocg dedykowanego elementu sterujgcego 22 rys. 8
nacisng¢ krawedz opony tak, aby zrobi¢ miejsce na palec wyciggajacy rys. 20
- Uruchom sterowanie 21 rys. 7, aby opusci¢ hak wyciggowy do pozycji roboczej rys. 21.
- Przesun dociskacz 19 rys. 7 za pomocg specjalnego elementu sterujgcego 22 rys.8. Korzystanie z
pedatu 1 rys. 7 obrocic stot obrotowy, az hak do wyciggania znajdzie sie w pozycji roboczej rys. 22.
- Docisng¢ bok opony za pomocg dociskacza 5 rys. 8, sterowanego zaworem 22 rys. 8 naprzeciw
narzedzia roboczego tak, aby stopka znalazta sie w garbie obreczy.
- Aktywuj polecenie 21 rys. 7, aby unies¢ hak do $ciggania i nasungc¢ stopke opony na narzedzie
robocze rys. 23 - 24, obracaj talerz obrotowy w prawo za pomocg pedatu lekkimi pociggnieciami, a
nastepnie w sposob ciggty. Jesli koto miato detke, przesuh ramie poziome na bok i zdejmij je z opony.
- Aby zdjg¢ drugg stopke, ponownie opus¢ hak Sciggacza za pomocg dociskacza 20 rys. 7 i przeciggnij
stopke na hak rys. 25, podnies hak sciggajacy i przekre¢ samocentrujgcy talerz obrotowy. Obréé ramie
poziome, aby uwolni¢ obszar roboczy, a nastepnie zdejmij opone z felgi.
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MONTAZ

UWAGA

Przed montazem zawsze sprawdz, czy opona i felga sg zgodne (opona bezdetkowa
na obreczy bezdetkowej; opona detkowa na obreczy typu detka) i pasujg rozmiarowo
(Srednica klucza, szerokosc¢ przekroju, odsadzenie i profil barku) . Sprawdz réwniez,
czy felgi nie sg zdeformowane, czy ich otwory mocujgce nie staty sie owalne, czy nie
sg zgorzelinowane lub zardzewiate oraz czy nie majg ostrych zadzioréw na otworach
zawordéw.

Upewnij sie, ze opona jest w dobrym stanie i nie ma sladéw uszkodzen.

. Przygotowanie opony rys.26:

Nasmarowac obydwie stopki (wewnatrz | na
zewnatrz). Umiescic¢ opone na feldze.

. Pozycjonowanie gtowicy :

- umiescic¢ drgzek montazowy w pozycji robocze;.
Narzedzie jest juz w prawidlowej pozycji do montazu opony.

. Montaz dolnej stopki :
Umie$¢ dolng stopke opony pod narzedziem rys. 27-28 i jednoczesnie lekko dociskaj opone recznie,
zaczynajgc kreci¢ kotem (pedat 1), aby utatwi¢ wtozenie stopki.
Obracaj az do zakonczenia montazu opony.

19
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MONTAZ

. Montaz gornej stopki rys.29 :

Umies¢ gorng stopke opony.

Uwazaj, aby opona nie slizgata sie pod narzedziem.

Ustaw ramie dociskowe 19 rys. 7 blisko krawedzi obreczy i docisnij stopke opony do krawedzi
obreczy za pomoca dzwigni 22 rys. 8.

. Montaz goérnej stopki :
- Obrdc¢ koto za pomocg pedatu 1, aby rozpoczgé montaz goérnej stopki.
- Nacisnij recznie stopke opony, aby utrzymac jg w kanale, az montaz stopki zostanie pomysinie
zakonczony.
- Przywré¢ narzedzie do pozycji spoczynkowe;.

W przypadku két nadwymiarowych (wiecej niz 19 ”’) lub szczegdlnie twardych zaleca sie uzycie
pneumatycznego dociskacza stopki. 30. W takim przypadku nalezy zastosowaé nastepujaca
procedure.

- Obré¢ kolumne, aby zwolni¢ obszar roboczy.

- Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca, obroé piaste w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie wyjmij urzadzenie mocujace koto.

20
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POMPOWANIE

OSTRZEZENIE :

Powszechnie wiadomo, ze operacja pompowania jest
niebezpieczna.

Nalezy to wykona¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami. Nalezy
nosié¢ okulary ochronne ze zwyklymi soczewkami i obuwie
ochronne.

UWAGA :

Podczas tej operacji moga wystgpi¢ poziom halasu oceniany na 85
dB (A). Operatorzy powinni nosi¢ srodki ochrony stuchu.

ZAGROZENIE :

Chociaz maszyna ogranicza cisnienie, nie zapewnia
wystarczajacej ochrony, jesli opona peknie podczas
pompowania.

Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji spowoduje, ze
napompowanie opon bedzie niebezpieczne.

ZAGROZENIE :

Nigdy nie przekraczaj cisnienia zalecanego przez producenta opon. Opony moga
peknaé, jesli zostang napompowane poza te limity lub ich konstrukcja moze
spowodowaé powazne, niewidoczne wowczas uszkodzenia.

TRZYMAJ RECE | CALE CIALO Z DALA OD OPONY PODCZAS POMPOWANIA.
Upewnij sig, ze jestes skoncentrowany podczas tej operacji i stale sprawdzaj
cisnienie w oponach, aby unikngé nadmiernego napompowania. Pekajagca opona
moze spowodowaé powazne obrazenia, a nawet smieré¢.

> B B P

- Ustaw ramie poziome w catkowicie wyciggnietej pozycji w kierunku operatora.

- Opusc¢ pionowg listwe, az dotknie obreczy.

- Zablokuj ramiona poziome i pionowe za pomocg dzwigni na uchwycie.

- Podtagcz uchwyt do pompowania Doyfe na wezu powietrza do trzpienia zaworu.

- Napompuj opone za pomocg pistoletu do pompowania.

- Pompuj powoli i w regularnych odstepach czasu. Sprawdz cisnienie.

- Spus¢ powietrze z opony za pomocg kontrolki na manometrze, jesli zostanie osiggniete nadmierne
cidnienie.
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KONSERWACJA

UWAGA :

Instrukcja ,,czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownikéw do wykonywania
prac na maszynie, z wyjatkiem tych wyraznie opisanych w instrukcji obstugi.
Umozliwia jedynie uzytkownikom dostarczanie ustug pomocy technicznej
precyzyjnych informacji w celu zminimalizowania op6znien.

OSTRZEZENIE :

UNI-TROL nie ponosi odpowiedzialnosci za roszczenia wynikajace z uzycia
nieoryginalnych czesci zamiennych lub akcesoriow.

UWAGA :

Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci majacych na celu zmiane
wartosci nastawy zaworéw nadmiarowych lub ogranicznika cisnienia.
UNI-TROL nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikie z manipulacji przy
tych zaworach.

> BB P

UWAGA:

W przypadku wymiany kabla zasilajgcego nalezy postepowaé zgodnie ze
wskazéwkami zawartymi w ponizszej tabeli, aby wybraé najbardziej odpowiedni

ZASILANIE TYP KABLA N° ZWOJOW PRZEKROJ
400/3/50
400/3/60 FROR 450-750 V
230/3/50 UNEL 35011 3 -faza 1 mm2
230/3/60 1 - uziemienie
200/3/50 HO7RN-F
200/3/60 CEl 20-27
240/1/50 FRUONREstS'gi’S v 1-faza
230/1/50 1 - neutral 1,5 mm?2
220/1/60 HO7RN-E 1 - uziemienie
CEl 20-27
1 -faza
115/1/60 UL 15690 300V 1 - neutral AWG 14
105°C oL
1 - uziemienie
UWAGA :

Nie usuwaj ani nie modyfikuj zadnych czesci tego urzadzenia, z wyjatkiem
przypadkéw serwisowania.

22

by3UK - BCe AnA WMHOMOHTAaXa

www.gruzik.com.ua




KONSERWACJA

- Filtr + regulator + smarownica jest wyposazony w potautomatyczny spust kondensatu. Urzadzenie to
dziata zawsze, gdy zostanie odciety doptyw sprezonego powietrza do maszyny. Recznie spusé
kondensat rys. 31 gdy poziom przekroczy oznaczenie L, rys. 31.

. Co tydzien czysc¢ gorng ptyte talerza obrotowego: usun
nagromadzony brud i wyczys¢ za pomocg przyjaznych dla
srodowiska rozpuszczalnikow.

Miesieczne
kontrole:

- Wyczys$c¢ i nasmaruj, uzywajgc wytgcznie przyjaznych dla
Srodowiska rozpuszczalnikéw, ramiona gtowicy nosnej narzedzia
i zespot odbijania stopki oraz odpowiednie sruby slizgowe.

- Sprawdz poziom oleju w smarownicy i jesli to konieczne,
uzupetnij olejem SAE20 bez detergentu do wskazanego poziomu
L1, patrz rys. 32.

- Czysc¢ suchg szmatkg. Unikaj kontaktu z rozpuszczalnikami.

@ ' - Sprawdz natezenie przeptywu oleju przez przezroczystg

pokrywe (prawidtowe natezenie przeptywu: 1 kropla oleju na 4
petne cykle ruchu kolumny).
- - W razie potrzeby wyregulowac, obracajgc srube ustalajgca
rys. 33.

UWAGA:

Regularnie czysci¢ ptytke samocentrujgcg specjalnymi materiatami, ktore nie
powodujg korozji. Regularnie smaruj Srube ramienia odbijaka stopki.

UWAGA:

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

Nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza, strumienia wody lub rozpuszczalnika do usuwania brudu lub
osadoéw z maszyny. Podczas czyszczenia uwazaj, aby w miare mozliwosci nie tworzy¢ i nie wznosi¢
kurzu.
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INFORMACJA O SRODOWISKU

Ponizsza procedura utylizacji ma zastosowanie wytgcznie do maszyny posiadajgcej symbol
przekreslonego kosza na tabliczce.

Ten produkt moze zawierac substancje, ktére mogg by¢ niebezpieczne dla srodowiska
lub zdrowia ludzkiego, jesli nie zostanie odpowiednio usuniety.

Dlatego udostepniamy nastepujgce informacje, aby zapobiec uwalnianiu tych substancji i
poprawi¢ wykorzystanie zasobdw naturalnych.

Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie powinien by¢ wyrzucany wraz ze zwyktymi odpadami
komunalnymi, lecz musi by¢ zbierany oddzielnie w celu odpowiedniego utylizaciji.

Symbol przekreslonego kosza umieszczony na produkcie i na tej stronie przypomina o koniecznosci
prawidtowej utylizacji produktu po zakonczeniu jego zywotnosci.

W ten sposodb mozna zapobiec sytuacji, w ktorej niespecyficzne traktowanie substancji zawartych w
tych produktach lub niewtasciwe uzycie ich czesci moze by¢ niebezpieczne dla srodowiska lub zdrowia
ludzi.

Ponadto pomaga to odzyskac, poddac recyklingowi i ponownie wykorzystac¢ wiele materiatow
uzywanych w tych produktach.

W tym celu producenci i dystrybutorzy sprzetu elektrycznego i elektronicznego tworzg odpowiednie
systemy zbiorki i przetwarzania tych produktéw.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produktu skontaktuj sie ze sprzedawcg, aby uzyskac informacje o
zasadach odbioru.

Utylizacja produktu inna niz opisana powyzej bedzie skutkowata karami przewidzianymi przez przepisy
krajowe w kraju, w ktérym produkt jest usuwany.

Zalecamy rowniez podjecie dalszych dziatan w zakresie ochrony srodowiska: recykling wewnetrznego i
zewnetrznego opakowania produktu oraz prawidtowg utylizacje zuzytych baterii (jesli sg w produkcie).

Z Twojg pomocg mozna zmniejszyc¢ ilo$¢ zasobow naturalnych wykorzystywanych do produkcji sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, zminimalizowac¢ wykorzystanie wysypisk smieci do utylizacji
produktow i poprawi¢ jakos¢ zycia poprzez zapobieganie przedostawaniu sie do srodowiska
potencjalnie niebezpiecznych substanciji.

INFORMACJA | OSTRZEZENIA NA TEMAT OLEJU

Utylizacja starego oleju:
Nie wylewac zuzytego oleju do kanalizacji, kanalizacji burzowej, rzek i strumieni; odbierz go i przekaz do
autoryzowanego zaktadu utylizacji.

Wycieki oleju:

ZabezpieczyC rozlany produkt przed rozprzestrzenianiem sie za pomocg ziemi, piasku lub innego
materiatu absorbujgcego.

Odttusci¢ zanieczyszczony obszar rozpuszczalnikami, zwracajgc uwage na rozproszenie oparow
rozpuszczalnika. Pozostatosci srodka czyszczgcego nalezy utylizowac zgodnie z przepisami.
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Srodki ostroznosci przy stosowaniu oleju:

Unikac¢ kontaktu ze skora.

Nie dopuscic¢ do tworzenia sie lub rozprzestrzeniania sie mgty olejowej w atmosferze. Przestrzegac
nastepujgcych podstawowych srodkéw ostroznosci:

- Chroni¢ przed rozpryskami oleju (odpowiednia odziez, ostony ochronne na maszynach)

- Czesto my¢ mydtem i woda; nie uzywac srodkow czyszczgcych ani rozpuszczalnikow, ktére mogag
podrazniac skore lub usuwac jej naturalny olej ochronny.

- Nie wycierac rgk brudnymi lub tlustymi szmatami.

- Zmieniac ubranie, jesli jest nasgczone olejem, a takze na koniec kazdej zmiany roboczej. Nie pali¢ ani
nie jes¢ ttustymi rekami.

- Stosowac rowniez nastepujacy sprzet zapobiegawczy i ochronny: Rekawice odporne na oleje
mineralne, z podszewka.

- Okulary ochronne na wypadek zachlapania, fartuchy odporne na oleje mineralne, ekrany chronigce
przed rozpryskami oleju.

Olej mineralny: procedury pierwszej pomocy

Potkniecie: zasiegng¢ porady lekarza, przedstawiajgc charakterystyke rodzaju potknietego oleju.
Wdychanie: w przypadku narazenia na wysokie stezenia dymoéw lub mgiet, poszkodowanego
wyprowadzi¢ na Swieze powietrze i niezwtocznie zasiegng¢ porady lekarza.

Oczy: sptukac duzg iloscig biezgcej wody i jak najszybciej zasiegngc porady lekarza.

Skoéra: umy¢ mydtem i woda.

ZALECANE URZADZENIE GASNICZE

Aby uzyskac¢ wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego typu gasnicy, zapoznaj sie z ponizszg
tabela:

Suchy Ciecz Urzadzenia

material latwopalna elektryczne
WODA TAK NIE NIE
PIANA TAK TAK NIE
PROSZEK TAK* TAK TAK
Cco? TAK* TAK TAK

TAK* = Uzywac tylko wtedy, gdy nie ma pod rekg bardziej
odpowiednich gasnic lub gdy ogien jest maty.

OSTRZEZENIE :

Ta tabela zawiera ogodlne instrukcje, ktérych nalezy uzywac jako wskazéwek dla
uzytkownikéw. Aby uzyskaé¢ szczegdétowe informacje na temat zastosowan
kazdego typu gasnicy, nalezy skontaktowac¢ sie z producentem.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

UWAGA :

W przypadku nieoczekiwanej awarii, odtgczyé maszyne od zasilania
elektrycznego.

STOL NIE OBRACA SIE:

Wtyczka zasilajgca niepodiaczona lub uszkodzona:

- sprawdz wtyczke

Maszyna nie jest zasilana:

- Przywrdci¢ potgczenia elektryczne.

Wadliwy inwerter:

- wymieni¢ inwerter (w tym przypadku potrzebny jest wykwalifikowany personel)
Silnik zwarty:

- wymienic silnik (w tym przypadku potrzebny jest wykwalifikowany personel)
Zerwany pasek:

- Wymienh pasek

PEDAL STERUJACY OBROTAMI NIE POWRACA DO POLOZENIA CENTRALNEGO:
Zerwana sprezyna sterujaca:
- Wymienic sprezyne sterujgca.

PEDAL ODBIJAKA | PEDAL GORNY STOLU NIE POWRACA DO POZYCJI WYJSCIOWEJ
Zerwana sprezyna sterujaca:

- Wymienic sprezyne sterujgca.

Brak oleju w smarownicy:

- Uzupemi¢ smarownice nie zawierajgcym detergentéw olejem SAE20.

WYCIEK POWIETRZA WEWNATRZ MASZYNY:
Wyciek powietrza z zaworu odbijaka:

- Wymien zawor.

- Wymien cylinder odbijaka.

Wyciek powietrza z gérnego zaworu:

- Wymiana ztgczek zawordéw stotowych.

- Wymien zawor.

Gwattownie lub zbyt wolno przechyla sie kolumna:
Nieprawidiowe ustawienie zaworu spustowego:
- Ustaw regulatory doptywu powietrza na zaworze sterujgcym.

NIE DZIALA SILNIK ELEKTRYCZNEGO ODBIJAKA:

Przepalone bezpieczniki:

- Wymienic bezpieczniki typu 10,3x38 16 A.

Wadliwy inwerter:

- Wymieni¢ inwerter (w tym przypadku potrzebny jest wykwalifikowany personel)

Silnik zwarty:

- Wymienic¢ silnik (w tym przypadku potrzebny jest wykwalifikowany personel)

Uszkodzony mikroprzetacznik limitu:

- Wymieni¢ mikroprzetgcznik limitu (w tym przypadku potrzebny jest wykwalifikowany personel)
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CYLINDER ODBIJAKA NIE MA SILY, NIE ODBIJA STOPKI | WYCIEKA POWIETRZE:
Zatkany ttumik:

- Wymien ttumik.

Zuzyte uszczelki cylindréw:

- Wymien uszczelki.

- Wymien cylinder.

CYLINDER ODBIJAKA PRZEPUSZCZA POWIETRZE:
Zuzyte uszczelki powietrzne:

- Wymieni¢ uszczelki.

- Wymienic cylinder zrywacza stopki.

UTRUDNIONY MONTAZ | DEMONTAZ KOLA NA STOLE
Niewystarczajace napigcie paska:
- Wyregulowaé napiecie lub wymieni¢ pasek.

WSKAZOWKA MIERNIKA CISNIENIA OPON NIE POWRACA DO POZYCJI 0:
Uszkodzony lub wadliwy manometr:
- Wymieni¢ manometr.

BELKA MOCUJACA NIE OPUSZCZA SIE:

Uszkodzony uchwyt pneumatyczny:

- Wymieni¢ uchwyt pneumatyczny (w tym przypadku potrzebny jest wykwalifikowany personel).
Uszkodzony pneumatyczny cylinder opuszczania:

- Wymien cylinder.

OGRANICZNIKI PIONOWE | POZIOME NIE DZIALAJA:
Brak przeptywu powietrza przez uchwyt zaciskowy:

- Sprawdz obwdd weza.

- Wymien uchwyt.

PODNOSNIK PNEUMATYCZNY NIE DZIALA:
Zawor pedatu przepuszcza powietrze

- Sprawdz obwdd weza.

- Wymien zawor.

Zawor sterujacy butli jest uszkodzony:

- Sprawdz obwdd weza.

- Wymien zawor.

UWAGA :

Instrukcja ,,czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownikoéw do wykonywania prac
na maszynie, z wyjatkiem tych wyraznie opisanych w instrukcji obstugi.
Umozliwia jedynie uzytkownikom dostarczanie ustug pomocy technicznej
precyzyjnych informacji w celu zminimalizowania opdéznien.
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S40.3P

SCHEMAT PNEUMATYCZNY

8
l 10

<« 18

10 14

=S

Nr OPIS DESCRIPTION

1 |CYLINDER BLOKADY RAMIENIA POZIOMEGO |LOCKING HORIZONTAL ARM CYLINDER
2 |CILINDER BLOKADY WAtU PIONOWEGO LOCKING VERTICAL SHAFT CYLINDER
3 |UCHWYT PNEUMATYCZNY PNEUMATIC HANDLE
4 |CILINDER PODNOSZENIA WALU PIONOWEGO |VERTICAL SHAFT LIFTING CYLINDER
5 |[ZAWOR REGULUJACY REGULATION VALVE
6 |CYLINDER CISNIENIA PRESS-SYSTEMCYLINDER
7 |[ZAWOR STERUJACY PRZYSTAWKA HELPING ARMS CONTROL VALVE
8 |ZESTAW SMARUJACY WATER SEPARATOR AND PRESSURE REG.+LUBRIF.
9 |CYLINDER KOLUMNY PIONOWEJ VERTIVAL POST CYLINDER
10 [ZAWOR ROZDZIELAJACY DISTRIBUTION VALVE
11 |CYLINDER PODNOSNIKA LIFTER CYLINDER
12 |JEDNOSTKA POMPUJACA INFLATE UNION BOX
13 |ZAWOR SZYBKIEGO POMPOWANIA QUICK INFLATING VALVE
14 |ZAWOR POMPOWANIA INFLATING VALVE
15 |[ZAWOR ODBIJAKA BEAD BREAKING VALVE
16 |ZAWOR SZYBKIEGO ROZtADOWANIA QUICK DISCHARGED VALVE
17 |CYLINDER ODBIJAKA BEAD BREAKING CYLINDER
18 [ZAWOR JEDNOKIERUNKOWY UNIDIRECTIONAL VALVE
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SCHEMAT PNEUMATYCZNY
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Nr. OPIS DESCRIPTION
1 |CYLINDER BLOKADY RAMIENIA POZIOMEGO [LOCKING HORIZONTAL ARM CYLINDER
2 |CILINDER BLOKADY WArU PIONOWEGO LOCKING VERTICAL SHAFT CYLINDER
3 UCHWYT PNEUMATYCZNY PNEUMATIC HANDLE
4 |CILINDER PODNOSZENIA WALU PIONOWEGO [VERTICAL SHAFT LIFTING CYLINDER
5 [ZAWOR REGULUJACY REGULATION VALVE
6 |CYLINDER CISNIENIA PRESS-SYSTEMCYLINDER
7 |[ZAWOR STERUJACY PRZYSTAWKA HELPING ARMS CONTROL VALVE
8 |[ZESTAW SMARUJACY WATER SEPARATOR AND PRESSURE REG.+LUBRIF.
9 [CYLINDER KOLUMNY PIONOWEJ VERTIVAL POST CYLINDER
10 [ZAWOR ROZDZIELAJACY DISTRIBUTION VALVE
11 |CYLINDER PODNOSNIKA LIFTER CYLINDER
12 |JEDNOSTKA POMPUJACA INFLATE UNION BOX
13 |ZAWOR SZYBKIEGO POMPOWANIA QUICK INFLATING VALVE
14 |ZAWOR POMPOWANIA INFLATING VALVE
15 |ZAWOR JEDNOKIERUNKOWY UNIDIRECTIONAL VALVE
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UNI -TROL®

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warszawa, Polska
tel. (+48 22) 8179422/ 8349013 / 8349014
http://www.unitrol.com.pl. fax (+48 22) 8179422 / 8349013/ 8349014 w. 115

e-mail: office@unitrol.com.pl ; office@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000 NUMER REJESTROWY : KRS 0000111731
NR KONTA BANKOWEGO : SANTANDER BANK POLSKA SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

q

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywaml : 2006/42/WE, 2014/35/UE, 2014/30/UE

My : Uni-trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb

Montazownica do kot pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczno-hydrauliczne,

typ S 40.3

Numer seryjny ....................

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a takze
w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw :

- dyrektywa 2014/35/UE ( niskonapieciowa );

- dyrektywa 2014/30/UE ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane

normy lub inne dokumenty normatywne :

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-3: Normy ogodlne -- Norma emisji w $rodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko
uprzemystowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne -- Norma emisji w $rodowiskach przemystowych

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych
PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciata cztowieka

PN-EN 60204-1:2018P

Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogodlne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego -- Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN I1SO 4413:2011E

Napedy i sterowania hydrauliczne. Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktadéw i ich elementéw

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia -- Wyznaczanie poziomow cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w
innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgca dzwiek z pomijalnymi poprawkami
Srodowiskowymi

PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na stanowiska pracy i w
innych okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen
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PN-EN 50419:2008P
Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje
sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wglagdu wtasciwym organom
krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osoba odpowiedzialng za przygotowanie dokumentaciji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr
inz. Grzegorz Tworek — Cztonek Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikaciji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
Czilonek Zarzadu

Warszawa, 27.08.2020 s

[PY3UK - BCe AN WMHOMOHTAXa www.gruzik.com.ua


http://www.narzedziownie.pl/?t=k&rodzaj=1&fn=Znakowanie%20urządzeń%20elektrycznych%20&n=60573

WARUNKI GWARANCJI

1.UNI-TROL SP.Z O.0. gwarantuje:
a) bezpfatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych urzgdzenia zauwazonych w
ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b) niesprawny wyrob witasciciel powinien przesta¢ na koszt producenta uzgodnionym z nim srodkiem
transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesyiki.

c) w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie elementy i
podzespoty, w ktérych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta uszkodzenia konstrukcji.

2.Utrata praw do gwarancji w przypadku:
a) niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie urzgdzenia
b) dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych i uzytkowych
c) zamontowania nie oryginalnych czesci zamiennych

d) nieprawidtowej konserwacji urzgdzenia

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z O.0O.:
Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki:

a) nieprawidtowego uzytkowania urzadzenia

b) obstugiwanie urzgdzenia przez nieprzeszkolonych operatorow

c) niestosowanie sie operatoréw do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w tej instrukcji
d) nie przeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwacji

e) stosowanie nie pochodzgcych od producenta czesci zamiennych

f) jakichkolwiek przerdbek lub naprawa poza zaktadem producenta
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypetnione wszystkie pola, gcznie z podpisem witasciciela

Nazwa urzgdzenia:

Numer seryjny:

Data produkciji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajgcego:

UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu w
okresie .......... miesiecy , jednak nie dtuzej niz ......... miesiecy od daty produkciji.

UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wtasnej produkgciji.

W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po stwierdzeniu
stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane czesci. Czas naprawy nie
przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naprawy.

Sposdb naprawy ustala Gwarant.

Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg obstugi,
niewtasciwego magazynowania urzadzen, niewtasciwego transportu, eksploatacji urzgdzen w warunkach
klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika,
moga by¢ usuniete na jego koszt (nie podlegajg gwaranciji).

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez producenta: koszt
przegladu technicznego, dojazd i inne.

Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

Gwaranciji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie oleju,
kalibracja itp.

Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm przewozowych.

Zapoznatem sig i akceptuje warunki gwarancCji = i

Czytelny podpis / piecze¢ wiasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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Uni-Trol Sp. z o.0.

ul.Estrady 56, 01-932 Warszawa
tel. (22) 817 94 21-22, 817 94 34-35, 834 90 13-14,
SPRZEDAZ wew. 118 i 121 SERWIS wew. 131 i 134
Kontakt: 577 000 243 (w godz. 8-16)
www.unitrol.pl office@unitrol.pl biuro@unitrol.pl
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