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Informacje dotyczace pakowania, transportu i
przechowywania

przemieszczaniem, transportem, 1 rozpakowywaniem muszg by¢ wykonywane

UWAGA: Wszystkie czynno$ci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem,
A wylacznie przez wykwalifikowany personel.

Pakowanie

Wywazarka wysylana jest jako kompletne urzadzenie (uchwyt szybko-mocujacy, ostona, maszyna,
instrukcja obstugi). Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta + folia stretch + pudto kartonowe

- paleta + folia stretch

- paleta + pudto kartonowe

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomoca wozkoéw widtowych lub
paletowych. Po przybyciu tadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy podczas
transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletno$¢ dostawy na podstawie
listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dostawie lub uszkodzen transportowych
nalezy bezzwlocznie poinformowac o tym fakcie osob¢ odpowiedzialng lub przewoznika. Ponadto
podczas zatadunku nalezy zachowac szczeg6dlng ostrozno$¢ 1 rozwage.

Przechowywanie

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.



1. Wprowadzenie

VAN

OSTRZEZENIE: Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu
warsztatowego uprawnionego do obstugi wywazarki (operator) oraz dla pracownikow
przeprowadzajacych biezaca konserwacj¢. Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci z
wywazarkg 1 opakowaniem nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje. Instrukcja zawiera
wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa osobistego operatorow i konserwatorow
oraz eksploatacji wywazarki.

1.1 Przechowywanie instrukcji

Aby zapewni¢ wlasciwe stosowanie niniejszej instrukcji, zaleca si¢, co nastepuje:

Nalezy przechowywa¢ instrukcje w poblizu wywazarki w tatwo dostgpnym miejscu.

Nalezy przechowywa¢ instrukcj¢ w miejscu zabezpieczonym przed wilgocia.

Nalezy korzysta¢ z niniejszej instrukcji w sposdb wiasciwy, nie niszczac jej.

Zabronione jest uzytkowanie urzadzenia przez operatorow, ktorzy nie zapoznali si¢

Z zawartymi w niniejszej instrukcji wskazéwkami i procedurami.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng cze$¢ instrukcji: zostanie ona przekazana nowemu
wlascicielowi w przypadku odsprzedazy urzadzenia.

A

UWAGA: Szczegdlnie zaleca si¢ uwazne i wielokrotne przeczytanie rozdzialu 3,
w ktorym zawarte sg istotne informacje 1 ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem.

VAN

OSTRZEZENIE: Ilustracje przedstawiaja czesci typowe. Mozliwe jest wiec, ze
niektore standardowo produkowane czgsci lub komponenty réznig si¢ od tych, ktore
przedstawione s3 na ilustracjach.

1.2 Wstepne prace z maszyng

A

UWAGA: Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie,
uruchamianie, wstgpna regulacja i testowanie, naprawy konserwacyjne, przeglady
techniczne, transport — czynnosci te nie wymagaja obecnos$ci serwisu, ale muszg by¢
wykonane ze szczeg6lng ostroznos$cia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia osob lub uszkodzenia
pojazdow albo innych przedmiotow, jesli ktorakolwiek z wyzej wymienionych operacji
zostanie wykonana niezgodnie z instrukcja obstugi, lub jezeli wywazarka zostanie
niewlasciwie uzyta.

W instrukcji wymieniono tylko te aspekty obstugi i bezpieczenstwa, ktore moga pomdc operatorowi
1 konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dzialania wywazarki oraz najlepszego jej
wykorzystania.



Aby zrozumie¢ uzywang w instrukcji terminologi¢, operator musi posiada¢ specyficzne
doswiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remontowych,
umiejetnosci prawidlowej interpretacji zawartych w instrukcji rysunkow i opisOw oraz zna¢ ogdlne i
szczegOtowe przepisy bezpieczenstwa obowigzujagce w kraju zainstalowania wywazarki. Stowo
,operator” uzywane w niniejszej instrukcji nalezy rozumie¢ jako osobe uprawniong do obslugiwania
wywazarki.

1.3 Dane identyfikacyjne urzadzenia

Przy kontakcie z serwisem, podanie modelu wywazarki 1 numeru seryjnego utatwig zapewnienie
pomocy przez nasz personel techniczny i przyspiesza dostawe zamoéwionych czgéci zamiennych. Dla
jasnos$ci 1 wygody, w ponizszej tabelce przedstawiamy dane urzadzenia. Jezeli wystapia niezgodnosci
danych zawartych w niniejszej instrukcji i danych na tabliczce znamionowej, obowigzuja dane z
tabliczki znamionowej.

Uni-Trol Sp. z o.0.
ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
Zakiad Produkcyjny - Serwis —
- Salon Sprzedazy

T Jés +22 8179422
e-mail: Office@unitrol.pl

Al ce

www.unitrol.pl

Wywazarka do kot
TROLL 3305 LP

Numer seryjny: 01/14
Dane techniczne :

zasilanie elektryczne 230V /50 Hz
moc silnika elektrycznego 80 W
poziom hatasu < 67dB
maks. masa kota 60 kg
maks. wymiary zewnetrzne 1170x1000x1450 mm
masa catkowita maszyny 85 kg

RoHS Compliant

Directive 2002/95/EC

D

EEE waste

Wyréb polski



http://www.unitrol.com.pl/
mailto:office@unitrol.com.pl

2. Opis wywazarki

Wywazarki TROLL 3305LP przeznaczone sa do dynamicznego wywazania kot samochodéw
osobowych, dostawczych oraz motocyklowych! w jednym przebiegu pomiarowym. Oryginalne
rozwigzania konstrukcyjne maszyn zapewniaja bezpieczenstwo, prostote i wygode obstugi jak
rowniez duza niezawodno$¢ oraz krotki czas wywazania kota.

Wywazarka TROLL 3305LP wyposazona jest w:

uchwyt szybko-mocujacy,

ostong,

monitor LCD,

sygnalizator dzwigkowy,

podprogram autokalibracji,

podprogram ,,ukryty ciezarek”,

podprogram optymalizaciji,

podprogram przeliczenia niewywazen,

podprogram ALU - czyli r6zne warianty rozmieszczenia cigzarkow korygujacych,
podreczng pamie¢ uzytkownika.

Wywazarka posiada nastgpujace cechy:

nowoczesny uktad pomiarowy z komputerowa technika przetwarzania danych zapewniajacy
duzg doktadnos$¢ 1 szybkos$¢ pomiarow,

mozliwo$¢ wyboru podprogramow obstugi kot, takze z obrgczami z lekkich stopdw, przy
pomocy wszystkich rodzajow cigzarkow, zarowno klejonych jak 1 nabijanych,

mozliwo$¢ skokowej regulacji dokladnosci wywazania, stosownie do jako$ci i masy
wywazanego kotla,

fatwo§¢ programowania i przeprowadzania pomiaru, dzigki ergonomicznemu uktadowi
przyciskow klawiatury,

wspotpraca maszyn ze specjalnymi uchwytami, pozwalajaca na sprawne mocowanie
wigkszosci produkowanych kot,

system autokalibracji, pozwalajacy uzytkownikowi na samodzielne wyregulowanie uktadu
pomiarowego maszyny w przypadku zaistnienia podejrzen o niewtasciwe wskazania miejsca
1 wielko$ci niewywazenia,

mozliwos¢ dostosowania interfejsu oraz dziatania maszyny do potrzeb uzytkownika wedtug
wiasnych upodoban.

wymagany dodatkowy uchwyt.



2.1 Wyposazenie maszyny

Liﬁl.' reormni

Rys. 2.1 Wywazarka i jej elementy

zZ
=

Nazwa

Ostona kota
Ucho ostony

Kotnierz osi ostony

Monitor
Gniazdo sygnatowe monitora

Wspornik monitora

Katownik do regulacji nachylenia monitora

Wyjscie kabla zasilajacego

© 0o N o o B~ W DN

Wieszaki na dodatkowe elementy

(BN
o

Wiacznik gtowny maszyny

|

Klawiatura

[EEN
N

Nastawnik z punktem laserowym

=
w

Linijka laserowa

[
S

Czujnik ultradzwickowy

Tabela 2.1 — opis elementow wywazarki z rys. 2.1

2.2 Opis klawiatury

Na rys. 2.2 zamieszczone zostato zdjecie klawiatury wywazarki komputerowej (11 na rys. 2.1).
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Wszystkie funkcje poszczegdlnych klawiszy zostaty opisane w tabeli 2.2.
|

! 8
Rys. 2. Klaitura wywazarki do kot

Nr Nazwa Funkcja

1 Start Rozpoczgcie pomiaru

2 Stop Zatrzymanie pomiaru / kasowanie poprzedniego pomiaru

3 Enter Wejscie do podprogramu

4 Escape Wyjscie z podprogramu

5 W gore Przesunigcie kursora w gore

6 W dot Przesunigcie kursora w dot

7 Lewo Naprowadzenie kota na lgwq ptaszczyzng niewywazenia /
przesunigcie kursora w lewo

8 Prawo Naprowadzenie kota na prawg ptaszczyzne niewywazenia /
przesunigcie kursora w prawo

9 Przeliczenie niewywazenia Przeliczenie aktualnego niewywazenia

10 Plus Zwigkszanie danej warto$ci

11 Minus Zmniejszanie danej wartosci

12 Odlegtos¢ Przeskok kursora na funkcje odleglosci

13 Srednica Przeskok kursora na funkcje $rednicy

14 Szerokos¢ Przeskok kursora na funkcje szerokosci

15 ALU Przeskok kursora na funkcje trybu mocowania cigzarkow

16 Q Przeskok kursora na funkcje progu niewywazenia

17 3P Uruchomienie podprogramu ,,ukryty ci¢zarek”

18 Memory Pamig¢ podreczna

Tabela 2.2 Opis funkcji klawiszy klawiatury z rys. 2.2
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2.3 Specyfikacja techniczna

Srednica kota
Szeroko$¢ kota
Doktadnos¢ wskazania niewywazenia
Doktadno$¢ wskazania potozenia niewywazenia
Czas pomiaru
Masa wywazanych kot
Moc silnika napedzajacego
Predkos¢ obrotowa wrzeciona podczas pomiaru
Wymiary gabarytowe wywazarki
Bez ostony, bez monitora, z uchwytem na kota
Z monitorem, z zamkni¢tg ostong
Z monitorem, z otwartg ostong
Masa catkowita wywazarki
Zasilanie elektryczne
Usredniony poziom ci$nienia akustycznego Lsr

12

10"-32"
2"-15"
19
30
7s
do 60kg
80W
160 obr./min.

1000 x 580 x 900 mm
1170 x 850 x 1260 mm
1170 x 1000 x 1450 mm
ok. 85 kg
230V/50Hz
65 dBA



3. Bezpieczenstwo

sg w nim istotne informacje dotyczace zagrozen dla operatora i innych 0sob w przypadku

2 OSTRZEZENIE: Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ uwaznie w caloéci, poniewaz zawarte
niewlasciwego uzycia wywazarki.

Ponizej znajduja si¢ wyjasnienia dotyczace zagrozen i niebezpieczenstw jakie moga wystgpowaé
podczas eksploatacji 1 konserwacji wywazarki, ogoélne i przede wszystkim szczegdlne srodki
ostroznosci majace na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

kot samochodéw osobowych i1 dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.
Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarka TROLL 3305LP powinno by¢
poprzedzone uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji. Wszelkie
inne sposoby wykorzystania urzadzenia sa niedopuszczalne. W szczegdlnosci
wywazarka nie nadaje si¢ do uzytkowania w celach innych niz wywazanie két lub
wywazanie kot cigzarowych.

2 OSTRZEZENIE: Wywazarka TROLL 3305LP zostata zaprojektowana do wywazania

UWAGA: Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia
& 0osOb lub wuszkodzenia pojazdu lub innych przedmiotéw spowodowane przez
niewlasciwe 1 nieautoryzowane uzycie wywazarki!
Nie wolno eksploatowa¢ wywazarki bez uprzedniego zamknigcia ostony kota.
Niespetnienie powyzszych zalecen moze spowodowaé powazne obrazenia ludzi oraz
nienaprawialne uszkodzenia wywazarki, a takze kota.

3.1 Ogolne srodki ostroznosci

Wymaga sig, aby operator 1 konserwator przestrzegali przepisOw bezpieczenstwa obowigzujacych
w kraju zainstalowania wywazarki. Ponadto operator i konserwator musza czyta¢ informacje
zwigzane z bezpieczenstwem umieszczone na urzadzeniu oraz informacje zawarte w niniejszej
instrukcji.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym — zagrozenie w tych obszarach wywazarki, gdzie
prowadzone sg przewody elektryczne. W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy wody,
pary (zespoly myjace o wysokim ci$nieniu), rozpuszczalnikow, farb oraz nie nalezy dopuszcza¢ do
przedostania si¢ tych substancji do panelu sterowania.

Ryzyko uderzenia — wystepuje ryzyko uderzenia si¢ o czeSci wywazarki. W przypadku gdy ostona
zostanie otwarta, personel musi zachowaé szczeg6lng ostrozno$¢, aby nie uderzy¢ si¢ o czgsé
maszyny.

Ryzyko poluzowania sie¢ kola — przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic si¢ czy koto jest

nalezycie zamocowane w uchwycie. Kazde wywazane kolo musi by¢ zamocowane w sposob
catkowicie pewny i bezpieczny, bez luzoéw, przy uzyciu dostarczonego uchwytu i jego wyposazenia.

13



Nigdy nie wolno pozostawia¢ wywazarki w czasie pracy bez nadzoru!
Nigdy nie wolno przekracza¢ masy kota, wynoszacej maksymalnie 60kg!
Nigdy nie wolno uruchamia¢ napedu maszyny z niepoprawnie zamocowanym kotem!

C UWAGA: Nigdy nie wolno odkrecac kota w czasie pracy maszyny!

Ryzyko poslizgu — zagrozenie powstajace na skutek zanieczyszczenia podlogi wokot wywazarki
srodkami smarnymi. Obszar pod wywazarka i w bezposrednim jej otoczeniu, jak rowniez uchwyty,
muszg by¢ utrzymywane w czystosci. Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usunac.

Zagrozenie zwiazane z niewlaSciwym oSwietleniem — operator i konserwator muszg miec
mozliwo$¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary wywazarki sg prawidtowo i réwnomiernie
o$wietlone, zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy — aby wytworzy¢ niezawodng
I bezpieczng wywazarke producent zastosowal odpowiednie materiaty i1 techniki wykonawcze
dostosowane do okreslonego uzytkowania maszyny. Nalezy jednak zauwazy¢, ze wywazarka musi
by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy z okreslong czestotliwoscia
przeprowadza¢ przeglady techniczne (po uptywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywac prace
konserwacyjne opisane w rozdziale ,,.konserwacja”.

niebezpieczenstwo spowodowania powaznych uszkodzen i wypadkow. Dlatego tez
podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich zalecen dotyczacych
eksploatacji, konserwacji i bezpieczenstwa, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

2 UWAGA: Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodnie z jej przeznaczeniem stwarza

Ryzyko zwiazane z ruchomymi czeSciami maszyny — Podczas wszelkich dziatan nalezy trzymac
rece 1 inne czesci ciata jak najdalej od ruchomych czesci urzadzenia. Naszyjniki, bransoletki i zbyt
luzna odziez oraz dlugie wlosy moga by¢ niebezpieczne dla operatora. Nalezy zatem zdjaé
wspomniang bizuteri¢, uzywac odziezy przylegajacej do ciata i stosowaé nakrycie gtowy. Operator
powinien uzywac stosownego obuwia w celu uniknigcia obrazen konczyn dolnych.

Zagrozenia powodowane przez promieniowanie laserowe — Nastawnik laserowy wyposazony jest
w dwie diody laserowe matej mocy. Konstrukcyjnie maszyna ma tak ustawione obie wigzki laserowe,
aby nie byty skierowane ku gorze. Podstawowa zasada podczas pracy z nastawnikiem laserowym jest
unikanie kontaktu oczu i skory z promieniowaniem, a przede wszystkim niepatrzenie w wiazki
laserowe.
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4. Informacje dotyczace konserwacji oraz
zlomowania urzadzenia

4.1 Konserwacja

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez do§wiadczony personel z dogtebng znajomoscig zasad
funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwacji nalezy zachowac¢ wszelkie srodki
ostroznosci aby nie dopusci¢ do przypadkowego uruchomienia wywazarki. Wylgcznik gltowny
powinien by¢ wycisniety i nie powinien si¢ §wieciC. Przestrzegane musza by¢ réwniez wszystkie
instrukcje podane w rozdziale 3 ,,Bezpieczenstwo”.

4.1.1 Konserwacja okresowa

Aby utrzyma¢ wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegac ponizszych wskazan:

e (CzySci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych §rodkoéw myjacych
1 wysokoci$nieniowych pistoletow natryskowych.

e Okresowo sprawdza¢ stan techniczny urzadzenia.
e Utrzymywac uchwyty w nalezytej czystosci.

e Raz w roku sprawdza¢ stan przewodow.

UWAGA: Nieprzestrzeganie tych zalecen zwolni producenta od wszelkiej
A odpowiedzialnos$ci ustalonej w gwarancji.

2 OSTRZEZENIE: Zawsze nalezy usuwa¢ zanieczyszczenia wokot wywazarki!

4.2 Zlomowanie urzadzenia

UWAGA: Podczas ztomowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ wszystkich §rodkow
& ostroznosci opisanych w rozdziale 3, stosowanych rowniez podczas montazu.

Tak jak montaz, rowniez i demontaz musi by¢ wykonany wylacznie przez przeszkolony personel.
Czgsci metalowe moga by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypadkach
zlomowanie urzadzenia, utylizacja wszystkich materiatow musi by¢ przeprowadzona zgodnie
Z przepisami obowigzujacymi w kraju jego zainstalowania.
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Nalezy réwniez zauwazy¢, ze dla celow podatkowych, efektywne zlomowanie urzadzenia musi by¢
udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowigzujagcym w kraju jego
zainstalowania.

4.2.1 Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie,
w ktérym zainstalowana jest wywazarka, musi spelnia¢ wymagania przepisOw przeciwpozarowych
obowigzujacych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiggu r¢ki operatora (w strefie operatora), nalezy przechowywaé jedng lub wigcej
przenosnych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

4.2.2 Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu wywazarki,
nalezy zachowac¢ wszelkie $rodki ostroznosci przewidziane w przepisach dotyczacych zapobiegania
wypadkom obowigzujacych w kraju zainstalowania maszyny. Ponadto, musza by¢ stosowane
wszelkie przepisy dotyczace uzywania wozkoéw widlowych.

4.2.3 Konstrukcyjne zabezpieczenia zastosowane w wywazarce

Maszyne wyposazono w ostong kota, ktéra chroni operatora przed kontaktem z wirujacymi czgsciami
wywazarki. W wywazarce zastosowano zabezpieczenia konstrukcyjnie uniemozliwiajace
przypadkowy start maszyny i start bez zamknigtej ostony.

Kazdy start napedu maszyny wymaga celowego nacisnigcia przycisku START, ktory powoduje tylko
jednokrotne uruchomienie napg¢du, zabezpieczone realizacja programows. Samoczynne
uruchomienie napedu prawidlowo dzialajacej maszyny jest niemozliwe w konsekwencji
zastosowania wieloczynnikowych zabezpieczen konstrukcyjnych.

Wszelkie sytuacje awaryjne nie wymienione w niniejszej instrukcji obstugi powinny spowodowaé

zaprzestanie korzystania z wywazarki i powiadomienie serwisu producenta.

4.2.4 Ocena halasu

Pomiar emisji hatasu wykonano metodg orientacyjna, w warunkach in situ z korekcja srodowiskowa,
okreslang w sposob uproszczony w normie PN-EN ISO 11202. Pomiary wykonywano z kolem
(obcigzeniem) o $rednicy 20 cali i wadze ok. 35 kg i warunkach poprawnej pracy maszyny tj.
nominalnych warunkach zasilania elektrycznego.

Pomiary skalibrowanym mikrofonem pomiarowym wykonano w czasie od startu do osiggni¢cia przez
maszyn¢ obrotow pomiarowych i1 odtagczenia napgdu maszyny. Do oceny przyjeto usrednione z kilku

pomiarow wartosci maksymalne wskazan mikrofonu pomiarowego.

Usredniony poziom ci$nienia akustycznego L = 65 dBA .
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5. Instalowanie wywazarki

OSTRZEZENIE: Ponizsze operacje moga by¢ wykonane przez osoby, ktore wezesniej

A zostaly przeszkolone w zakresie obstugi urzadzenia do ktérego odnosi si¢ niniejsza
instrukcja. Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu
spowodowania obrazen u ludzi nalezy doktadnie przestrzega¢ podanych nizej instrukcji.
Nalezy upewnic¢ si¢, ze w polu pracy nie przebywaja zadne osoby.

5.1 Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w bezpiecznej odleglosci od $cian, kolumn i innych urzadzen.
Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w zrodto pradu elektrycznego. Wywazarke mozna
postawi¢ na dowolnym podtozu pod warunkiem, ze jest ono suche oraz réwne i twarde. Wszystkie
czeSci muszg by¢ jednorodnie oswietlone $wiattem o natezeniu zapewniajacym bezpieczne
wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynno$ci regulacyjnych i konserwacyjnych.
Niedopuszczalne jest wystepowanie obszardéw zacienionych, refleksoéw $wietlnych oraz
oslepiajacego swiatta. Nalezy unikac¢ wszelkich sytuacji ktore moglyby powodowac zmeczenie oczu.
Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu zainstalowania
(odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy o$wietlenia).

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowaé wszystkie czesci 1 sprawdzié czy nie zostaty
uszkodzone. Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omowione zostaly w rozdziale
»Informacje dotyczace pakowania, transportu 1 przechowywania”.

OTWORY W DOLNEJ CZESCI OBUDOWY SLUZA WYLACZNIE CELOM

UWAGA: WYWAZARKI NIE_WOLNO PRZYKRECAC DO PODLOZA!
A TRANSPORTOWY M!

5.1.1 Wymagania zrodla zasilania elektrycznego

Wywazarka zasilana jest z sieci jednofazowego pradu przemiennego 230V 50Hz. Maszyna powinna
by¢ przytaczona do zasilania elektrycznego poprzez odpowiednig wtyczke 1 gniazdo Stosowane
W miejscu zainstalowania i zabezpieczona 30mA bezpiecznikiem réznicowopragdowym. Pobor pradu
maszyny jest konstrukcyjnie zabezpieczony bezpiecznikiem topikowym zwtocznym o wartosci 2A.

5.2 Miejsce instalacji

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknigtym, suchym i ogrzewanym w okresie
jesienno-zimowym. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢é na poziomie 30-95% bez
kondensacji pary wodnej, a temperatura otoczenia 0—55°C. Podtoze przeznaczone do posadowienia
maszyny powinno by¢ twarde, solidne oraz ptaskie (najlepiej betonowe). Wywazarke nalezy umiesci¢
na czterech gumowych podktadkach bgdacych na wyposazeniu maszyny, ktore nalezy podtozy¢ pod
ptaskie nozki przyspawane do podstawy.
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5.2.1 Wymagania przestrzen robocza

Wymiary wywazarki wyznaczajg jej obszar roboczy. Osoby inne niz wyszkoleni 1 upowaznieni
operatorzy nie mogg przebywa¢ w tym obszarze. Maksymalne wymagania urzadzenia dotyczace
przestrzeni to 2870x3000 mm przy minimalnym odstepie od $cian, co przedstawiono na rys. 5.1.
Numerami 1 i 2 zaznaczono miejsca pracy operatora.

3000mm
1000mm /\
700mm 1000mm
— P — 2870mm

1 1000mm 2 \/

Rys. 5.1 Przestrzen wokol maszyny: minimalne odlegtosci od scian oraz miejsca pracy operatora.

5.3 Mocowanie uchwytu do kot samochodowych

A OSTRZEZENIE: Maszyna moze by¢ dostarczona z juz zamocowanym uchwytem.

Zmontowany uchwyt szybkomocujacy do kot samochoddéw osobowych 1 dostawczych z felgami
posiadajacymi centralny otwdr mocujacy pokazano na rys. 5.2.

Przed zamocowaniem uchwytu nalezy oczysci¢ dokladnie szmatka powierzchnie stozkowe
wrzeciona oraz uchwytu (1, 2). Nastepnie nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowac potozenie
znacznikoéw (3) na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rys. Dokreci¢ $rubg uchwyt do wrzeciona (4).

uchwytu wzgledem wrzeciona (pokrywajace si¢ znaczniki) jest jednym z warunkoéw

2 UWAGA: Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia
prawidlowego wywazania kota.
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Rys. 5.2 Uchwyt wywazarki, bez nakretki i stozkow dociskowych

5.3.1 Opis elementow uchwytu

Na rys. 5.3 pokazane oraz szczegoétowo opisane zostaly wszystkie elementy uchwytu.

5.3.2 Nakretka dociskowa

Rys. 5.4 pokazuje nakretke dociskowa w dwodch pozycjach. W pozycji a (poz. otwarta) nakretke
mozna swobodnie przesuwaé po gwincie nasady. W pozycji b (poz. zamknigta) nakretka moze zostaé
dokrgcona usztywniajac pozycje kota.

5.4 Mocowanie uchwytu szpilkowego

UWAGA: Uchwyt szpilkowy jest wyposazeniem dodatkowym i standardowo nie jest
A dotaczany do maszyny.

Uchwyt szpilkowy, przedstawiony oraz opisany na rys.

otworow.

5.5, stuzy do mocowania kot
nieprzelotowych, bez otworu centralnego. Mozna zaktada¢ na niego kota majace 3, 4, 5 oraz 6

W zwigzku z tym, iz zamocowanie uchwytu szpilkowego uzaleznione jest od wywazanego kota,
catos¢ zostata opisana w rozdziale 5.8.2.
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Rys. 5.3 Elementy uchwytu: 1: nasada z flanszq, 2: nakretka dociskowa, 3: sruba do mocowania
nasady na wrzecionie, 4: sprezyna, 5: docisk nakretki, 6: stozek centrujgcy nr 1, 7: stozek
centrujqgcy nr 2, 8: Stozek centrujgcy nr 3%, 9: stozek centrujgcy nr 4%, 10: stozek centrujqgcy nr 5
(110mm-125mm)*, 11: stozek centrujgcy nr 6 (125mm-145mm)*, 12: stozek centrujgcy nr 7
(145mm-165mm)*

* - wyposazenie dodatkowe

@ ®

Rys. 5.4 Nakretka dociskowa: a: otwarta, b: zamknigta



Rys. 5.5 Elementy uchwytu szpilkowego: 1: tarcza uchwytu 2: szpilki do mocowania kot 3. talerzyk
4: podktadka pod sSrube mocujgcq 5: tuleja centrujgca 055 6: tuleja centrujqca 056 7: tuleja
centrujgca 058 8: tuleja centrujgca 060 9: tuleja centrujqca 065 10: nakretka stozkowa
11: nakretka kulista 12: sruba mocujgca

5.5 Mocowanie uchwytu do kol motocyklowych

UWAGA: Uchwyt motocyklowy jest wyposazeniem dodatkowym i standardowo nie
A jest dotaczany do maszyny.

A OSTRZEZENIE: Maszyna moze by¢ dostarczona z juz zamocowanym uchwytem.

Mocowanie uchwytu do két motocyklowych odbywa si¢ w podobny sposob jak dla uchwytu
osobowego, co zostalo opisane w rozdziale 5.3. Na rys. 5.6 przedstawiono uchwyt motocyklowy oraz
opisano wszystkie jego elementy.

Aby zamocowac¢ uchwyt motocyklowy nalezy natozy¢ belke uchwytu z odpowiednig nasadg (1) na

wrzeciono maszyny (1 na rys. 5.2). Nastepnie 0§ uchwytu (3) nalezy przykreci¢ do wrzeciona
krétszym gwintem oraz dokreci¢ do oporu kluczem ptaskim 22.
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Rys. 5.6 Elementy uchwytu motocyklowego: 1: belka uchwytu z nasadg, 2: dociski opony,
3: oS uchwytu, 4: tuleja stozkowa — 2 szt., 5: tuleja dystansowa — 6 szt., 6. nakretka uchwytu.

5.6 Montaz oslony kola

Opis oraz ponizsza numeracja elementow bazujg na rys. 2.1.

— odkreci¢ $ruby z kotnierza osi ostony (3),

— trzymajac ostong kota (1) ulozy¢ ja w takiej pozycji, aby otwory ucha ostony (2) pokryty sie
z otworami kotnierza (3),

— przykreci¢ srubami ucho ostony (2) do kolnierza osi ostony (3).

5.7 Montaz i podlaczenie monitora

Opis oraz ponizsza numeracja elementow bazuja na rys. 2.1.

Aby zamocowa¢ monitor na wywazarke nalezy uprzednio przykregci¢ sztycg monitora (6) do
obudowy maszyny za pomocg 2 $rub z szerokimi podktadkami. Na sztyce nalezy zatozy¢ katownik
do regulacji nachylenia monitora (7), a nastgpnie do niego przykreci¢ monitor (4). Na koniec nalezy
podiaczy¢ kabel zasilajacy monitor oraz kabel sygnatowy do ztacza na obudowie (5).
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5.8 Mocowanie kola w uchwycie wywazarki
5.8.1 Kolo samochodu osobowego lub dostawczego

Jezeli na wywazarce zamocowany jest inny uchwyt niz do kot samochodowych (rys. 5.2), nalezy go
zdemontowac i zamocowac uchwyt do kot samochodowych tak jak opisano w rozdziale 5.3.

Na rys. 5.7 zaprezentowano cztery etapy mocowania kota samochodu osobowego lub dostawczego
w uchwycie wywazarki. Najpierw nalezy nasung¢ koto otworem centrujagcym na o§ uchwytu (rys.
5.7a), a nastepnie wsunac¢ stozek centrujacy i zawiesi¢ koto otworem na krawedzi stozka (rys. 5.7b).
Nastepnie nalezy wsunaé nakretke dociskowa w pozycji otwartej do stozka i dosuna¢ jg z kotem do
oporu w stron¢ maszyny (rys. 5.7¢). Uzywajac lewej reki nalezy podtrzymac koto, prawa rgka ztapaé
za nakretke, kciukiem ustawi¢ nakretke dociskowa w pozycji zamknigtej i dokreci¢ catosé
w uchwycie do oporu (rys. 5.7d).

Rys. 5.7 Mocowanie kota w uchwycie wywazarki

Na rys. 5.8 zaprezentowano dwa etapy zdejmowania kota z uchwytu wywazarki. W celu
zdemontowania kota nalezy ustawi¢ nakretke dociskowa w pozycji otwartej (rys. 5.8a), a nastgpnie
odkreci¢ ja o niewielki kat (rys. 5.8b). Gdy nakretka bedzie juz luzna mozna zdja¢ koto z uchwytu.

Konstrukcja oraz wyposazenie uchwytu umozliwiaja zamocowanie kot z roznymi ksztattami felgi
czy S$rednicami otworu centrujagcego. Opcje innego zastosowania stozkdw mocujacych
zaprezentowano na rys. 5.9. W przypadku uzycia jednego ze stozkéw centrujacych (rys. 5.3) nalezy
mocowac koto od zewnetrznej strony tak, jak przedstawiono to na rys. 5.9a oraz 5.9b bez uzycia
docisku nakretki 6 ani sprezyny 4 (rys. 5.3). Jesli felga wymaga uzycia stozka od wewnetrznej strony,
nalezy najpierw nalozy¢ docisk na nakretke (rys. 5.11) a nastepnie na wrzeciono nalozy¢
odpowiednio sprezyne i stozek tak, aby oba elementy byty zwrocone wickszg podstawa do maszyny
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Rys. 5.8 Zdejmowanie kota z uchwytu wywazarki.

(rys. 5.9¢). Nastepnie nasung¢ koto, a calos¢ zamocowac¢ nakretka z dociskiem. Wszystkie powyzej
opisane metody zaktadania kota w uchwycie wywazarki dodatkowo przedstawione zostaty
odpowiednio na rys. 5.10.

Rys. 5.9 Rozne sposoby uzycia uchwytu i jego wyposazenia.

W przypadku gdy stozki centrujace uzywane sg od zewngtrznej strony felgi, nalezy zdja¢ docisk
Z nakretki. Aby to zrobi¢ trzeba wyciagna¢ docisk wzdtuz osi tak, aby zeskoczyt z zaczepu (mozna
delikatnie §rubokretem podwazy¢ docisk do catkowitego puszczenia zaczepu).
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Rys. 5.10 Sposoby mocowania kot dla roznych stozkow i ich konfiguracji
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Rys. 5.11 Nakretka z zamocowanym dociskiem.

5.8.2 Kolo samochodu osobowego w uchwycie szpilkowym

Jezeli na wywazarce zamocowany jest inny uchwyt niz szpilkowy, nalezy go zdemontowac.

W przypadku gdy felga wywazanego kota nie posiada przelotowego otworu centrujacego, nalezy
uzy¢ uchwytu szpilkowego. Rys. 5.12 przedstawia cztery etapy zakladania kota w uchwycie
szpilkowym. Na poczatku, w zalezno$ci od wywazanego kota, nalezy sprawdzi¢ ktora z tulei
centrujacych (5+9 z rys. 5.5) najlepiej pasuje do otworu wewnatrz obreczy kota (jesli zadna nie jest
odpowiednia, lub felga nie posiada otworu od wewnetrznej strony, nalezy wykorzysta¢ podktadke
pod $rubg mocujaca 4 z rys. 5.5). Nastepnie tarcz¢ z odpowiednig nasadg 1 z rys. 5.5, natozy¢ na
wrzeciono maszyny i dokreci€ ja §rubg 12 z rys. 5.5 z tulejag lub podktadka (rys. 5.12a).

Rys. 5.12 Mocowanie nieprzelotowego kota samochodu osobowego w uchwycie szpilkowym
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Potem, w zalezno$ci od ilosci otworow w feldze, przykrecic szpilki (2 z rys. 5.5) do tarczy wedtug
numeroOw na jej odwrocie. Przyktadowo, jesli felga ma 5 otwordw, nalezy wszystkie szpilki
przykreci¢ do otwordw z numerem 5 z tyhu tarczy (rys. 5.12b), jesli felga ma 6 otworow nalezy uzy¢
3 szpilki, przykreci¢ do otworow z numerem 3 i zatozy¢ je co drugi otwor w feldze. Szpilki nalezy
dokreci¢ za pomoca dotagczonych nakretek oraz podktadek w taki sposob, aby si¢ nie odkrecaty, ale
jednoczesnie zeby mozna bylo ciasno obraca¢ szpilkg (najpierw ptaska podktadka, pozniej
sprezynujaca 1 dopiero wtedy nakretka). Jesli jest wystarczajaco duzo miejsca, natozy¢ talerzyki na
szpilki wglebieniem na zewnatrz, a nastgpnie ustawi¢ tak, aby mozna byto zatozy¢ koto w uchwycie
(rys.5.12c).

otworow w kole mozna je wstepnie ustawic¢ przed zamocowaniem uchwytu szpilkowego

2 OSTRZEZENIE: W przypadku probleméw z ustawieniem szpilek w stosunku do
na wrzecionie poprzez dopasowanie do zdemontowanego kota.

W zaleznosci od nakretek lub $rub, jakimi koto przykrecone jest w pojezdzie, nalezy uzy¢ nakretki
stozkowej (10 z rys. 5.5) lub kulistej (11 z rys. 5.5) do przykrecenia kota do uchwytu (5.12d).

5.8.3 Kolo motocyklowe

Jezeli na wywazarce zamocowany jest uchwyt do kot samochodowych (rys. 5.2), nalezy go
zdemontowac 1 zamocowac¢ uchwyt motocyklowy (rys. 5.6) tak jak opisano w rozdziale 5.5.

Na rys. 5.13 zaprezentowano cztery etapy mocowania kot motocyklowych w uchwycie wywazarki.
Najpierw nalezy upewni¢ si¢, ze dociski opony 2 z rys. 5.6 s3 w pozycji otwartej, a potem na o$
uchwytu nasuniety jeden ze stozkow 4 z rys. 5.6 (rys. 5.13a). Nastepnie, po wsunieciu kota do konca
1 natozeniu go na stozek (rys. 5.13b), nalezy nasung¢ drugi stozek na o$ 1 dosungc¢ tak, aby wszedt w
tozysko kota. Aby koto bylo dobrze trzymane, nalezy umiesci¢ tuleje dystansowe 5 z rys. 5.6 za
stozkiem tak, aby zostato miejsce na nakretke uchwytu 6 z rys. 5.6 (rys. 5.13¢). Po dokrgceniu
nakretki 1 upewnieniu sie, ze koto nie ma luzu na osi wrzeciona, ustawi¢ dociski opony tak, aby
przylegaty do czota opony (rys. 5.13d).

bl

Rys. 5.13 Mocowanie kota motocyklowego w uchwycie.
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6. Programy maszyny

6.1 Wlaczanie maszyny

W celu wlaczenia maszyny nalezy wcisngé przycisk gtowny (rys. 2.1 nr 10) tak, aby si¢ podswietlit.
Po wilaczeniu maszyna wygeneruje krotki sygnal dzwigkowy i przejdzie do ekranu pomiarowego.
System moze wyswietla¢ jeden z pigciu ekrandw:

menu gtdwne maszyny (wybieranie procedury),
pomiar niewywazen,

optymalizacja,

kalibracja,

ustawienia maszyny.

- > -

W kolejnych podrozdziatach opisane zostang poszczegdlne ekrany oraz zwigzane z nimi

podprogramy.

6.2 Menu glowne maszyny

Menu gléwne podprograméw wywazarki, przedstawione na rys. 6.1, pozwala na wejscie do jednego
z czterech ekrandw wymienionych powyzej. Aby przejs¢ do menu gtéwnego nalezy wcisna¢ klawisz
Esc, natomiast w celu wybrania jednego z programow nalezy strzatkami zmieni¢ pozycj¢ kursora na
wybrany element oraz zatwierdzi¢ wybodr klawiszem Enter. Aby wyjs¢ z powrotem do menu
glownego nalezy w ekranie jednego z programéw weisna¢ klawisz ESc.

WYBIERANIE PROCEDURY

POMIAR NIEWYWAZEN

OPTYMALIZACIJA

KALIBRACIJA

USTAWIENIA MASZYNY

Rys. 6.1 — Ekran programow maszyny
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6.3 Ustawienia maszyny

Dla wygody uzytkownika wprowadzona zostala opcja ustawien (rys. 6.2), dzigki ktérym mozna
zmieni¢ niektore z parametréw maszyny. Menu sktada si¢ z nastgpujacych pozycji:

Dzwicki,
Wywazanie,
USG,

Zegar,
Drukowanie?,
Inne.

S

UNI-TROIL. USTAWIENIA MASZYNY 18:56

DZWIEKI
WY WAZANIE
USG

ZEGAR
DRUKOWANIE
INNE

WY JSCIE

Rys. 6.2 — Ekran ustawien maszyny

6.3.1 Dzwieki

Ustawienia dzwigku dotycza gltosnosci oraz opcji lektora. Aby zmieni¢ warto$¢ jednej z opcji nalezy
naprowadzi¢ kursor na Dzwigki, a po zatwierdzeniu Enterem i wejsciu w nowe menu zmienic¢ pozycje
kursora na jedng z opcji i ustawi¢ wybrang warto$¢ klawiszami Plus lub Minus.

lektora. Nie ma mozliwosci wylaczenia dzwigkow  ostrzegawczych —ani

2 UWAGA: Wylaczenie opcji lektora nie wylacza wszystkich dzwigkéw, a jedynie glos
sygnalizacyjnych.

Glo$no$¢ ma 4-stopniowa skale i powinna by¢ ustawiona tak, aby operator maszyny bezproblemowo
styszal wszystkie dzwigki. Domy$lng warto$cia glosnosci jest 3/4, a lektor domyslnie jest wigczony.

1 opcja dostepna w wybranych modelach wywazarki.
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6.3.2 Wywazanie

Menu wywazania pozwala ustawia¢ opcje zwigzane z pomiarem. Dotyczg one wyswietlania wyniku,
automatycznego wystartowania pomiaru po zamknigciu ostony, klejenia ci¢zarkow dla trybow 4, 5 i
7 z tabeli 6.2 oraz licznika wszystkich dotychczasowych pomiaréw. Wyswietlanie wyniku daje do
wyboru dwie mozliwosci: co lg oraz co 5g. Pierwsza opcja, jak nazwa wskazuje, wyswietla
niewywazenie z doktadnoscig do 1g. Druga opcja sprawia, ze wynik jest zaokraglany do 5g.
Przyktadowo, jesli niewywazenie wyjdzie 11g to dla drugiej opcji wynik bedzie wyswietlony jako
10, a dla 14g na ekranie wyswietli si¢ 15. Domys$lnie wybrana jest opcja co 1g.

Przyktadowo, w pierwszym pomiarze wynik bedzie 10, a w drugim — mimo
niezamocowania ci¢zarka — 15. Sytuacja taka bedzie miala miejsce, jesli wartos$¢
niewywazenia jest bliska potowie obu wartosci. Aby sprawdzi¢ jakie jest niewywazenie
z doktadnoscia do 1g nie przelaczajac opcji w ustawieniach nalezy przytrzymac dhuzej
klawisz przeliczenia niewywazen (klawisz nr 9 z rys. 2.2)

2 UWAGA: Dla opcji wy$wietlania wyniku co 5g istnieje mozliwo$¢ ,,skakania” wyniku.

Druga pozycja w menu wywazania dotyczy automatycznego wystartowania pomiaru po zamknigciu
ostony. W przypadku zamknigcia ostony w ekranie ,,pomiaru niewywazen’ maszyna rozpocznie cykl
bez weciskania klawisza Start na klawiaturze. DomysSlnie opcja ta jest wigczona.

Trzecia pozycja — Klejenie w Alu — dotyczy pracy nastawnika dla klejenia ci¢zarkow dla trybow
mocowania 4 i 5 z tabeli 6.2. Opcje do wyboru sa dwie: z nastawnika oraz tryb EASY. Tryb
z nastawnika, jak sama nazwa wskazuje, wymusza mocowanie ci¢zarkOw za pomocg wskaznikow
laserowych nastawnika. Dla trybu EASY cig¢zarki klejone sa pod tarcza uchwytu ,,na godzinie 6”.
Dziatanie nastawnika zostalo szczego6towo opisane w rozdziale 7.

Czwarta pozycja nie jest opcja do wybrania, a informacjg na temat ilosci wykonanych pomiaréw. Po
najechaniu kursorem i1 wcisnigciu klawisza Enter pojawia si¢ napisy ,,Wszystkie pomiary” oraz
,Kompletne pomiary”. Pierwsza pozycja pokazuje ilos¢ wszystkich nieprzerwanych cykli
pomiarowych, natomiast druga ilo§¢ wszystkich cykli, ktore zakonczyty si¢ wskazaniem zerowych
wynikow niewywazenia.

Aby wyzerowa¢ obie wartosci nalezy wcisnag¢ klawisz Memory.

6.3.3 USG

Menu USG pozwala uzytkownikowi maszyny zdecydowac czy czujnik ultradzwigkowy zamocowany
w ostonie kota ma realizowa¢ pomiar szeroko$ci w trakcie zamykania ostony po pomiarze
nastawnikiem czy nie. Aby wylaczy¢ lub wlaczy¢ pomiar czujnikiem ultradzwigkowym nalezy
kursorem wybraé¢ opcje¢ ,,Czujnik USG” i klawiszami Plus lub Minus wybra¢ odpowiednia opcje.
Domyslnie czujnik jest wiaczony.

6.3.4 Zegar

Menu obstugi zegara stuzy do ustawienia lub sprawdzenia daty oraz godziny. Aby zmieni¢ date i/lub
czas nalezy kursorem wybra¢ opcj¢ ,,Ustaw date i czas” 1 wcisnag¢ klawisz Enter. Nastepnie
klawiszami L i R wybra¢ jedng ze zmiennych (od lewej dzien, miesigc, rok, godziny, minuty), zmieni¢
warto$¢ klawiszami Plus lub Minus i zatwierdzi¢ klawiszem Memory.
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UWAGA: Program nie sprawdza poprawnosci wpisanej daty. Teoretycznie mozna
wpisac date np. 31 lutego, ale moze to spowodowac btedy w pracy i wyswietlaniu zegara,
dlatego nalezy sprawdzi¢ doktadnie czy wszystkie dane sg prawidtowe.

6.3.5 Drukowanie

Ta opcja jest niedostgpna w tym modelu wywazarki.

6.3.6 Inne

Ta pozycja menu zawiera ustawianie jasnosci ekranu, przywracanie ustawien fabrycznych oraz
szczegoty dotyczace maszyny. Aby zmieni¢ jasno$¢ ekranu nalezy naprowadzi¢ kursor na
odpowiednig pozycje i klawiszami Plus i Minus ustawi¢ odpowiednig dla siebie wartosc.

Przywracanie ustawien fabrycznych zeruje wszystkie zapamigtane wartosci oraz wybiera opcje
poczatkowe, ktore wpisane byly w maszyng po jej pierwszym uruchomieniu.

UWAGA: Przywracanie ustawien fabrycznych jest czynno$cia NIEODWRACALNA.
Wymagane bedzie rowniez ponowne skalibrowanie maszyny. Nalezy uzy¢ tej opcji tylko
w ostatecznosci.

Opcja,,0 maszynie” pozwala uzytkownikowi sprawdzi¢ szczegdty dotyczace wywazarki, ktére moga
by¢ pomocne w przypadku kontaktu z serwisem.

6.4 Pomiar niewywazen

Ekran pomiaru niewywazen przedstawiony zostal na rys. 6.3. Po lewej stronie ekranu znajduje si¢
menu pozwalajace na ustawienie parametrow kota badz tez zmiang ustawien dotyczacych samego
pomiaru. Tabela 6.1 opisuje poszczegdlne elementy menu jak i pozostatych czgsci ekranu.

UNI-TROL. POMIAR NIEWYWAZEN

O 0O ~N oo o b W N -

Rys. 6.3 — Ekran programu pomiaru niewywazen
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Numer  Opis

1 Parametr odlegtosci wywazanego kota od maszyny

2 Parametr $rednicy wywazanego kota

3 Parametr szeroko$ci wywazanego kota (rozstaw cigzarkow)
4 Wybieranie trybu mocowania cigzarkow

5 Prog odcigcia niewywazenia

6 Wybieranie wygladu ekranu

7 Tryb pracy maszyny (kota osobowe lub motocyklowe)
8 Program ,,ukryty ci¢zarek”

9 Rozpoczgcie pomiaru

10 Warto$¢ niewywazenia wewnetrznej ptaszczyzny kota
11 Miejsce niewywazenia wewngetrznej plaszczyzny kota
12 Warto$¢ niewywazenia zewngtrznej ptaszczyzny kota
13 Miejsce niewywazenia zewnetrznej plaszczyzny kota
14 Zegar

Tabela 6.1 — opis elementow ekranu pomiarowego

dotyczacy zasady dziatania nastawnika. Bez znajomos$ci sposobu wyznaczania
parametrow za pomocg nastawnika moga by¢ one btednie wprowadzane, co wptynie
negatywnie na wyliczenie niewywazenia kota.

2 UWAGA: Przed przystapieniem do pomiaru nalezy uwaznie przeczyta¢ rozdziat 7

6.4.1 Wprowadzanie wartosci parametrow z klawiatury

Aby wprowadzi¢ odleglo$¢ kota od maszyny, jego Srednicg lub szeroko$¢, nalezy strzatkami ustawié
pozycje kursora na wybrany parametr lub wcisng¢ klawisz skrétu, ktory ma takie samo logo na
klawiaturze jak na ekranie pomiarowym (pozycje 1-3 z rys. 6.3). Nastgpnie, uzywajac klawiszy Plus
oraz Minus, ustawi¢ oczekiwang warto$¢. Po kazdorazowym wcisnieciu klawisza wartos¢ wzrosnie
albo zmaleje, co réwniez bedzie zasygnalizowane dzwigkowo. Przy dluzszym przytrzymaniu
klawisza parametr bedzie si¢ zmieniat szybciej.

6.4.2 Wybieranie trybu mocowania ciezarkow

W celu wprowadzenia trybu mocowania ci¢zarkow nalezy strzatkami ustawi¢ pozycje kursora na
pozycje ALU lub wcisnag¢ klawisz skrotu, ktory ma takie samo logo na klawiaturze jak na ekranie
pomiarowym (pozycja 4 z rys. 6.3). Nastepnie, uzywajac klawiszy Plus oraz Minus, ustawi¢ zadane
potozenie cigzarkow. Po kazdorazowym wecisnigciu klawisza ustawienie ci¢zarkow ulegnie zmianie,
co rowniez bedzie zasygnalizowane dzwickowo. Przy dtuzszym przytrzymaniu klawisza parametr
bedzie si¢ zmieniat szybciej. Tabela 6.2 przedstawia wszystkie mozliwe ustawienia cigzarkow dla kot
osobowych (numery 1-5) oraz dwie mozliwosci mocowania ciezarkéw dla kot motocyklowych
(numery 6, 7).
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si¢ znaki zapytania. Jest to opcja automatycznego wyboru trybu mocowania cigzarkow

2 UWAGA: Moze pojawic si¢ sytuacja, w ktorej zamiast czerwonych cigzarkoOw pojawia
1 zostala szczegdlowo opisana w rozdziale 7.2.

Nr Wskazanie Opis
1 Wywazanie ci¢zarkami nabijanymi po obu stronach felgi.
2 Wywazanie ci¢zarkami klejonymi po obu stronach felgi.

3 g™ Wywazanie nabijanym ci¢zarkiem na wewnetrznej stronie felgi oraz
klejonym cigzarkiem na zewnetrznej stronie felgi.

Wywazanie klejonym ci¢zarkiem na wewnegtrznej stronie felgi oraz

4 klejonym cigzarkiem w $rodku felgi.
5 Wywazanie nabijanym ci¢zarkiem na wewnetrznej stronie felgi oraz
klejonym cigzarkiem w $rodku felgi.
6 = = Wywazanie kota motocyklowego ci¢gzarkami klejonymi po obu
stronach felgi.
7 Wywazanie statyczne kota motocyklowego.

Tabela 6.2 — opis mozliwych trybéw mocowania cigzarkow

UWAGA: W ekranach optymalizacji oraz kalibracji zmiana trybu mocowania ci¢zarkow
A nie jest mozliwa!

6.4.3 Wybieranie progu odci¢cia

Prog odcigcia stuzy do ukrywania matych wartosci niewywazenia. Ustawienie progu na wigksza
warto$¢ zwigkszy tolerancj¢ maszyny. W celu wprowadzenia poziomu progu nalezy strzatkami
ustawi¢ pozycje kursora na wybrany parametr lub wcisnag¢ klawisz skrotu, ktory ma takie samo logo
na klawiaturze jak na ekranie pomiarowym (pozycja 5 z rys. 6.3). Nastepnie, uzywajac klawisza Plus
lub Minus, ustawi¢ oczekiwang wartos¢. Po kazdorazowym wcisnieciu klawisza warto$¢ progu
ulegnie zmianie, co rowniez begdzie zasygnalizowane dzwigkowo. Przy dluzszym przytrzymaniu
klawisza parametr bedzie si¢ zmieniat szybciej. Mozliwe wartosci progu to 2g, 5g oraz 10g.
W przypadku ustawienia jednej z tych mozliwosci wszystkie warto$ci niewywazenia ponizej tego
progu beda uznawane za 0g.

wlaczona jest opcja wyswietlania wyniku co 5g. Opcja ta zostala szczegblowo opisana

UWAGA: Jesli prog 2g nie pojawia si¢ oznacza to, ze w ustawieniach maszyny
A w rozdziale 6.3.2.
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6.4.4 Wybieranie trybu wyswietlania

W celu zmiany wygladu ekranu pomiarowego nalezy strzatkami ustawi¢ pozycje kursora na pozycje
6 z rys. 6.3. Nastgpnie, uzywajac klawiszy Plus oraz Minus, zmieni¢ ekran na jedng z dwoch
mozliwosci. Rys. 6.3 przedstawia opcj¢ z kotem na ekranie, natomiast na rys. 6.4 przedstawiono
prosty tryb wyswietlania.

Tryb z kotem wys$wietla miejsce niewywazenia w postaci zoltej kropki przemieszczajacej si¢ po
obreczy. W momencie gdy koto znajduje si¢ w poblizu miejsca niewywazenia wynik dla danej
ptaszczyzny zmienia kolor na z6ity, natomiast gdy koto zostanie ustawione w miejscu niewywazenia,
kropka zmienia kolor na czerwony (zewngtrzna ptaszczyzna na rys. 6.3).

W prostym trybie wyswietlania miejsce niewywazenia wskazywane jest przez strzaltki oraz kolor
warto$ci niewywazenia. Jesli strzatki skierowane sa w gore oznacza to, iz koto trzeba przekrecié
w przod. Jesli strzalki skierowane sg w dot, nalezy przekreci¢ koto w tyt. W zaleznos$ci od koloru
warto$ci niewywazenia, im bardziej wynik jest zielony, tym blizej miejsca niewywazenia. Jesli kolor
staje si¢ coraz bardziej czerwony, oznacza to oddalanie si¢ od miejsca niewywazenia. W przypadku
gdy gorna strzatka pokazuje w dot a dolna strzatka w gore (jak dla zewnetrznej ptaszczyzny na rys.
6.4), miejsce niewywazenia znajduje si¢ na gorze (jesli goérna ramka nad wynikiem $wieci si¢ na
czerwono) lub na dole (jesli dolna ramka pod wynikiem §wieci si¢ na czerwono). W przypadku gdy
obie strzalki pokazuja oba kierunki (w gore oraz w dot), miejsce niewywazenia znajduje si¢ po
przeciwnej stronie i aby utozy¢ koto tak, aby poprawnie byto wskazane miejsce niewywazenia, nalezy
przekrecic¢ je o 180°.

UNI-TROLL. POMIAR NIEWYWAZEN

. 4

Rys. 6.4 — Ekran podprogramu pomiaru niewywazen — tryb prosty
6.4.5 Wybieranie trybu pracy maszyny

W zaleznosci od typu kota jakie operator chce wywazy¢, nalezy wybrac tryb pracy maszyny. Aby to
uczynic, trzeba strzatkami ustawi¢ pozycje kursora na parametr 7 z rys. 6.3. Nastepnie, uzywajac
klawisza Plus lub Minus, zmieni¢ tryb na jedng z dwoch mozliwosci: kota samochodowe lub
motocyklowe. Po kazdorazowym wecisnigciu klawisza tryb maszyny si¢ zmieni, co réwniez bedzie
zasygnalizowane dzwigkowo.

34



6.4.6 Program ,,ukryty ci¢zarek”

Program ukrytego ci¢zarka polega na zastgpieniu pojedynczego ci¢zarka dwoma. Mozliwe jest to dla
trybow mocowania 4, 5 oraz 7 z tabeli 6.2. Czynno$¢ ta wykonywana jest w celu rozdzielenia warto$ci
oraz miejsca korekcji niewywazenia na dwa inne i schowanie ich za ramionami felgi, dzigki czemu
cigzarki staja si¢ niewidoczne od zewnetrznej strony felgi (dla kota osobowego, tryb 4 oraz 5) lub
rozdzielenie niewywazenia tak, aby mozliwe bylo omini¢cie szprychy przeszkadzajgcej zamocowac
cigzarek (dla kot motocyklowych, tryb 7).

UWAGA: Przy wybieraniu nowych miejsc dla cigzarkdw za szprychami wazne jest, aby
miejsca te znajdowaty si¢ po obu stronach gldéwnego niewywazenia. Nie moze zaj$¢
sytuacja, w ktorej np. oba miejsca sg na lewo od pierwotnego niewywazenia.

Aby uruchomi¢ program ukrytego ci¢zarka nalezy po wykonaniu cyklu pomiarowego strzatkami
ustawi¢ pozycj¢ kursora na ikong 6 z rys. 6.3 1 wcisnag¢ klawisz ENTER lub bezposrednio wej$¢ do
funkcji klawiszem programu ,,ukryty ci¢zarek”. Pojawi si¢ prosty tryb wyswietlania, ale podzielony
na trzy cz¢sci, a w nagldwku ekranu pojawi sie napis ,,ZAZNACZ PUNKT NR 17, co przedstawiono
narys. 6.5.

UWAGA: Poki ikona nr 8 z rys. 6.3 jest koloru bragzowego, program ,,ukryty ci¢zarek”
jest nieaktywny. Program ten uaktywnia si¢ jedynie dla trybdw mocowania ci¢zarkow 4
15 oraz dla niewywazenia wigkszego od 5g.

Lewa cze$¢ z wartoscig niewywazenia w tym ekranie odpowiada wewnetrznej ptaszczyznie korekcji,
natomiast Srodkowa czg$¢ zewngtrznej. Aby zaznaczy¢ pierwszy punkt, w ktorym chcemy przykleié
jeden z cigzarkow, nalezy znalez¢ miejsce niewywazenia poprzez przekrecenie kota w strone
wskazywang przez strzatki (w przypadku rys. 6.5 w dot). W momencie najechania na miejsce
niewywazenia maszyna wyda sygnat dzwigkowy, strzatki zaczng wskazywac ku sobie i zaznaczona
zostanie gorna ramka na czerwono. W tym momencie miejsce niewywazenia znajduje si¢ w
najwyzszym punkcie ,,na godzinie 12”.

UNI-TROIL. ZAZNACZ PUNKT NR 1 HH = HH

Rys. 6.5 — Ekran podprogramu ,,ukryty ciezarek” — zaznaczanie pierwszego miejsca
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Majac punkt niewywazenia w najwyzszej pozycji nalezy w taki sposob ustawi¢ koto, aby jedno
z wybranych ramion na nowy ci¢zarek znalazto si¢ w najwyzszej pozycji. Gdy bedzie ono juz
W najwyzszym punkcie, nalezy wcisng¢ klawisz Plus.

a napis ,,ZAZNACZ PUNKT NR 1” zapali si¢ na czerwono oznacza to, ze nowe miejsce
za szprycha jest za blisko wyjsciowego miejsca korekcji niewywazenia i trzeba jeszcze
lekko przekreci¢ koto.

2 UWAGA: Jesli po wcisnieciu klawisza Plus maszyna wyda krotki sygnat dzwigkowy

Po zatwierdzeniu pierwszego miejsca (szprychy) komunikat na gornej czesci ekranu zmieni si¢ na
»LAZNACZ PUNKT NR 27, a wyniki niewywazenia oraz strzatki zostang usunicte, co
zaprezentowano na rys. 6.6. Aby zaznaczy¢ punkt drugi nalezy ustawi¢ koto tak, aby druga szprycha
(po drugiej stronie gtéwnego niewywazenia) znalazta si¢ na samej gorze ,,na godzinie 12”, nast¢pnie
wcisng¢ klawisz Plus.

anapis ,,ZAZNACZ PUNKT NR 2” zapali si¢ na czerwono oznacza to, ze drugie
miejsce za ramieniem jest za blisko wyj$ciowego miejsca korekcji lub pierwszego
wskazanego miejsca za ramieniem, albo oba zaznaczenia znajduja si¢ po tej samej
stronie gldwnego miejsca korekcji i trzeba zmieni¢ potozenie drugiego miejsca.

C UWAGA: Jedli po wcisnigciu klawisza Plus maszyna wyda krotki sygnat dzwigckowy

UNI-TROL. ZAZNACZ PUNKT NR 2  08:00

Rys. 6.6 — Ekran podprogramu ,, ukryty ciezarek” — zaznaczanie drugiego miejsca

Po zatwierdzeniu drugiej pozycji cigzarka na ekranie pojawia si¢ trzy wyniki niewywazenia, tak jak
przedstawione to zostato na rys. 6.7. Lewa pozycja zawiera warto$¢ dla wewnetrznej strony kota,
natomiast $rodkowa oraz prawa dla nowo wybranych miejsc za ramionami (lub dla kot
motocyklowych omijajacych ramig). Dla kazdej z ptaszczyzn nalezy przymocowac cigzarek
W odpowiednim miejscu a nastgpnie wykona¢ pomiar kontrolny.
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Rys. 6.7 — Ekran podprogramu ,,ukryty ciezarek” — ekran wynikowy

l

6.4.7 Rozpoczecie pomiaru niewywazen

dotyczacy zasady dziatania nastawnika. Bez znajomos$ci sposobu wyznaczania
parametrow za pomocg nastawnika mogg by¢ one blednie wprowadzane co negatywnie
wplynie na wyliczenie niewywazenia kota.

2 UWAGA: Przed przystgpieniem do pomiaru nalezy uwaznie przeczyta¢ rozdzial 7

Rozpoczecie cyklu pomiarowego moze zosta¢ zainicjowane na trzy sposoby:
A zamknigcie ostony (jesli aktywna jest opcja ,,Autostart”, opisana w rozdziale 6.3.2),
A wecisnigcie klawisza Start po zamknigciu ostony,
A najechanie kursorem na ikone nr 9 z rys. 6.3 i zatwierdzenie klawiszem Enter.

Rozpoczecie cyklu pomiarowego nie nastapi jesli ostona kota nie zostanie zamknigta. Po wcisnigciu
klawisza Start przy otwartej ostonie maszyna zasygnalizuje dzwigkowo btad (w przypadku gdy opcja
lektora jest wytaczona bedzie to krotki sygnat dzwigkowy, a przy wiaczonej opcji komunikat
»zamknij ostong”). Po zakonczeniu pomiaru na ekranie pojawia si¢ liczbowe wyniki niewywazenia
wraz z miejscami, w ktorych nalezy umiesci¢ cigzarki korygujace. Po ich umocowaniu trzeba
wykona¢ pomiar kontrolny w celu sprawdzenia czy niewywazenia zostaty zniesione.

W przypadku gdy okaze si¢ po pomiarze kontrolnym, Ze niewywazenie nie zostalo calkowicie
zniesione (co moze wynika¢ np. z jako$ci wykonania cigzarkéw lub btedu operatora) , maszyna
okresli — zaktadajac, ze opcja lektora jest wlaczona — co nalezy zrobi¢ ze wczesniej przymocowanym
cigzarkiem. Jesli opcja lektora jest wylaczona, nalezy dokonac korekeji cigzarka postepujac wedtug
ponizszego schematu:

A jesli potozenie nowego niewywazenia pokrywa si¢ ze starym miejscem niewywazenia, lub
nieznacznie si¢ od niego rdzni, nalezy zwiekszy¢ ciezarek (rys. 6.8a),

A jesli potozenie nowego niewywazenia znajduje si¢ doktadnie po przeciwnej stronie uprzednio
przymocowanego ci¢zarka, lub jest nieznacznie odsuni¢te od tego miejsca, nalezy zmniejszy¢
cigzarek (rys. 6.8b),

A jedli nowe niewywazenie jest po lewej lub prawej stronie w stosunku do pierwszego
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wskazania (odpowiednio rys. 6.8c oraz rys. 6.8d), nalezy przesungc¢ ciezarek w stron¢ nowego
miejsca niewywazenia, niezaleznie od tego czy miejsce korekcji znajduje si¢ ,,na godzinie 6
czy ,,na godzinie 12”.

@‘ i~ » b )
\J1 ./ \J1 ./
2 ‘ @ ‘
.i. \J1 ./

Rys. 6.8 — Korekcja polozenia cigzarka: 1: uprzednio przymocowany cigzarek
2: nowe miejsce korekcji

6.4.8 Automatyczne naprowadzanie na miejsce niewywazenia

W momencie gdy zakonczy si¢ cykl pomiarowy, wyswietlga si¢ wyniki niewywazenia 1 koto
calkowicie wyhamuje, maszyna moze automatycznie naprowadzi¢ koto na jedno z dwdch miejsc
korekcji niewywazenia, w zaleznosci od wyboru uzytkownika. Pozwala to na szukanie
odpowiedniego ci¢zarka, w trakcie gdy wywazarka obraca koto ustawiajac je na zadane miejsce.

Aby uruchomi¢ procedurg automatycznego naprowadzania na jedno z miejsc niewywazenia nalezy
wecisng¢ klawisz L lub R odpowiednio dla wewngtrznej (lewej) lub zewnetrznej (prawej) strony kota.
Po chwili koto zostanie naprowadzone na miejsce mocowania ci¢zarka lub w jego poblizu.

UWAGA: Procedura automatycznego naprowadzania uruchamia si¢ tylko w momencie

A gdy kolo catkowicie si¢ zatrzyma. Gdy kolo jest w ruchu klawisze R oraz L sa
nieaktywne. Nie ma rowniez mozliwosci przetgczania miedzy naprowadzaniem na
zewngtrzng a wewngtrzng strong w trakcie naprowadzania.
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6.5 Optymalizacja

Optymalizacja jest testem kontrolnym kota pozwalajacym na takie ustawienie opony i felgi wzgledem
siebie, aby niewywazenia pochodzace od obydwu elementow znosity si¢ wzajemnie. Pozwala to na
zmniejszenie niewywazen kota i uzyciu mniejszych ci¢zarkdw. Niewywazenie felgi oraz opony
mierzone sg w podwojnym cyklu pomiarowym, a wynik pomiaréw uwzglednia jednoczesnie obie
ptaszczyzny korekeji kota.

UWAGA: Optymalizacj¢ nalezy stosowac jako czynno$¢ wstepng przed wywazaniem
kota za pomoca cigzarkow.

UNI-TROIL. OPTYMALIZACJA

I

Rys. 6.9 — Ekran programu Optymalizacji — ekran poczgtkowy

Aby rozpoczaé optymalizacje nalezy z menu gtownego (rys. 6.1) wejs¢ w program Optymalizacja.
Pojawi si¢ ekran przedstawiony na rys. 6.9. W uchwycie nalezy zamocowa¢ felge
W charakterystyczny sposdb, aby mozna byto jg p6zniej umiesci¢ z opong w identyczny sposob — np.
tak, aby wentyl znajdowat si¢ doktadnie na wprost znacznikoéw na uchwycie i na wrzecionie.

Po naci$nigciu klawisza Start po raz pierwszy, napis w gornej czes$ci ekranu zmieni si¢ na ,,Pomiar
pustej felgi” (rys. 6.10). Nastepnie, po zamknigciu ostony i ponownym wcisnigciu klawisza Start,
uruchomiony zostanie cykl pomiarowy dla samej felgi. Po ukonczeniu pomiaru, w gornej czesci
ekranu pojawi si¢ napis ,,Niew. Pustej felgi”, a na dole pojawig si¢ wielkosci niewywazenia oraz
wskazania miejsc do ich ewentualnej korekcji (rys. 6.11).

UWAGA: Jezeli chcemy przeprowadzi¢ optymalizacj¢ to tych niewywazen NIE
WOLNO KORYGOWAC! Wyswietlane sa one jedynie w celach informacyjnych,
pozwalajac okresli¢ w jakim stanie jest felga.
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UNI-TROL. POMIAR PUSTEJ FEL.GI 08:03

Rys. 6.10 — Ekran programu Optymalizacji — pomiar pustej felgi

Po ponownym wcisnigciu klawisza Start skasowane zostang wyniki dla felgi, a napis w gornej czesci
ekranu zmieni si¢ na ,,Pomiar felgi z opong” (rys. 6.12). Przed rozpoczeciem kolejnego cyklu
pomiarowego nalezy zdjaé¢ felge z uchwytu pamigtajac jej utozenie, aby mozna byto po6zniej
doktadnie w ten sam sposob zatozy¢ ja z powrotem. Nastepnie nalezy zatozy¢ na dang felge opone,
napompowac i natozy¢ koto z powrotem na uchwyt w ten sam sposéb jak poprzednio (dla przyktadu
podanego wyzej — wentyl na wysokosci znacznikow na uchwycie i wrzecionie). Po zamocowaniu
kota w uchwycie nalezy zamkna¢ ostong i weisng¢ klawisz Start, co rozpocznie cykl pomiarowy dla
felgi z opona.

UNI-TROL. NIEW. PUSTEJ FEL.GI

Rys. 6.11 — Ekran programu Optymalizacji — niewywazenie pustej felgi
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UNI-TROL. POMIAR FELGI Z OPONA 08:04

I

Rys. 6.12 — Ekran programu Optymalizacji — pomiar felgi z opong

Gdy maszyna zakonczy cykl pomiarowy dla felgi z opona, na gorze pojawi si¢ napis ,,Zysk
optymalizacji”, a w dolnej czesci ekranu wyswietli si¢ wynik mowiacy o ile mniej graméw beda
wazyly cigzarki uzyte do wywazenia kola po zestawieniu opony i felgi wedlug wskazan maszyny. Po
zaznaczeniu (np. kreda) obu wskazywanych punktow odpowiednio na feldze i oponie — od
zewngtrznej strony — nalezy zdja¢ koto z uchwytu maszyny i1 ustawi¢ opong wzgledem felgi tak, aby
oba zaznaczenia znajdowaly si¢ w tym samym miejscu. Po wykonaniu tej czynno$ci oraz
napompowaniu kota do cisnienia odpowiedniego dla danego pojazdu nalezy przejs¢ do ekranu
,Pomiar niewywazen” i wywazy¢ koto.

UNI-TROL, ZYSK OPTYMALIZACJII
FELGA OPONA

1

Rys. 6.13 — Ekran koncowy programu Optymalizacji — zysk optymalizacji
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6.5.1 Specjalne przypadki optymalizacji

W przypadku gdy maszyna przejdzie z ekranu z rys. 6.11 bezposrednio do ekranu z rys. 6.13, lub
zysk optymalizacji bedzie réwny 0 oznacza to, ze przesuwanie opony wzglgdem felgi nie przyniesie
zadnych rezultatow, ktore moglyby zmniejszy¢ wielkos$¢ ciezarkow potrzebnych do wywazenia kota.
Takie przypadki moga wystapi¢, gdy:

A felga jest wywazona (wtedy nie pojawi si¢ ekran dla felgi z opong),

A opona jest wywazona,
A po zalozeniu opony na felge od razu zniosty si¢ oba niewywazenia.

6.6 Kalibracja

kalibracje maszyny jedynie w przypadku, gdy istnieje podejrzenie o rozkalibrowaniu

2 OSTRZEZENIE: Kazda sprzedawana maszyna jest juz skalibrowana! Zaleca sic
maszyny (np. gdy wskazania niewywazen nie odzwierciedlajg rzeczywistych wartosci).

Kalibracja stuzy do nastrojenia maszyny w przypadku gdy uzytkownik ma podejrzenia o jej
nieprawidlowym dziataniu. Ekran programu kalibracji przedstawiony zostat na rys. 6.14. Wejscie do
programu kalibracji sygnalizowane jest dzwigkowo, aby uzytkownik miat S§wiadomos$¢, iz moze
rozkalibrowa¢ maszyng. Wiekszo$¢ pozycji w menu po lewej stronie ekranu jest taka sama jak dla
ekranu pomiaru niewywazen. Tak jak w ekranie optymalizacji, wybieranie trybu mocowania
cigzarkow nie jest dostepne w kalibracji. Jednak zamiast ikony podprogramu ,,ukryty cigzarek”
znajduje si¢ ikona wyboru trybu kalibracji.

UNI'TROT. [ KALIBRACIJA

Rys. 6.14 — Ekran programu kalibracji

6.6.1 Wybieranie trybu kalibracji

Kazda maszyna wyposazona jest w przyrzad do kalibracji. Daje to uzytkownikowi mozliwos$¢ wyboru
miedzy kalibracja wtasnym kolem, a dotaczonym przyrzadem. Na rys. 6.14 wida¢ w miejscu ikony
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podprogramu ,,ukryty cigzarek” ikone wybierania trybu kalibracji. Aktualnie wys$wietlona ikona
pokazuje wybrany tryb kalibracji maszyny. Klawiszami Plus oraz Minus nalezy wybraé tryb
kalibracji W przypadku wybrania przyrzadu kalibracyjnego nie ma mozliwosci zmiany parametrow
odlegtosci, srednicy oraz szerokosci, gdyz wartosci te dla przyrzadu kalibracyjnego sg wpisane na
state w maszyne dla optymalnej kalibracji.

6.6.2 Kalibracja przyrzadem kalibracyjnym

Po wyborze odpowiedniego trybu kalibracji (patrz rozdziat 6.6.1) nalezy zamocowac na uchwycie
wywazarki przyrzad kalibracyjny, zamknaé ostone i wcisngé klawisz Start. Po wyswietleniu si¢
wynikow niewywazenia 0 dla wewnetrznej oraz 80 dla zewnetrznej ptaszczyzny maszyna jest
skalibrowana i gotowa do wywazania kot.

OSTRZEZENIE: Wcisniecie klawisza Start po wcze$niejszym cyklu kalibracyjnym
A powoduje wyjscie z ekranu kalibracji.

6.6.3 Kalibracja kolem

Po wyborze odpowiedniego trybu kalibracji (patrz rozdziat 6.6.1) nalezy zamocowaé¢ na uchwycie
wywazarki WYWAZONE koto (lub z mozliwie najmniejszym niewywazeniem) o znanych
parametrach. Nabi¢ na zewnetrznej ptaszczyznie cigzarek o masie 80g 1 ustawié rzeczywiste
parametry kota, zamkna¢ ostone i wcisna¢ klawisz Start. Po wy$wietleniu si¢ wynikdw niewywazenia
0 dla wewnetrznej oraz 80 dla zewnetrznej plaszczyzny maszyna jest skalibrowana i gotowa do
wywazania kot.

OSTRZEZENIE: Wcisniecie klawisza Start po wczeéniejszym cyklu kalibracyjnym
A powoduje wyjscie z ekranu kalibracji.

Mimo iz cykl kalibracyjny moze si¢ zakonczy¢ pozytywnie, pozniejsze wyniki

2 UWAGA: W przypadku gdy koto nie jest wywazone kalibracja nie bedzie prawidtowa.
pomiarow niewywazen bedg odbiegaty od rzeczywistych wartos$ci.

6.6.4 Wywazenie kola przed kalibracja

Aby wywazy¢ koto do wykonania za jego pomoca kalibracji maszyny nalezy przejs¢ do programu
pomiaru niewywazen, zmieni¢ prog na najmniejszy, a nastepnie wykona¢ cykl pomiarowy.
Wyswietlenie zerowych wynikow dla obu plaszczyzn oznacza, ze koto jest wywazone.
W przeciwnym wypadku nalezy dowazy¢ koto do momentu uzyskania na obu polach niewywazenia
wynikow zerowych, a nastepnie wykonac¢ kalibracj¢ wedlug opisu w rozdziale 6.6.3.
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7. Nastawnik

dlatego wynik wskazywany przez maszyn¢ moze si¢ r6zni¢ od $rednicy zaznaczonej na

2 UWAGA: Pomiar $rednicy nastawnikiem jest pomiarem wielkoSci rzeczywistych,
feldze.

Nastawnik jest narzedziem do automatycznego wprowadzania parametrow odleglosci 1 $rednicy,
a dla trybow mocowania ci¢zarkow 4 oraz 5 z tabeli 6.2 réwniez szeroko$ci. W zalezno$ci od tego
czy tryb mocowania ci¢zarkow zostal wybrany przed pomiarem nastawnikiem czy w ogodle nie byt
wybierany, maszyna wyswietla parametry na dwa sposoby. Obie opcje sg prawidlowe, rozréznienie
zostato zrobione w ten sposob, aby kazdy uzytkownik mogl wybra¢ najbardziej odpowiednig dla
siebie metode wprowadzania parametrow. Szczegdétowo zostalo to opisane w rozdziatach 7.1 oraz
7.2. Dodatkowo, maszyna jest w stanie zasugerowac jakiego trybu mocowania ci¢zarkow uzy¢ na
podstawie sposobu pomiaru nastawnikiem wykonanego przez operatora wywazarki, co zostato
opisane w rozdziale 7.2.

nalezy wcisng¢ klawisz Stop. Jesli opcja lektora jest wiaczona, maszyna zasygnalizuje

2 OSTRZEZENIE: Aby rozpocza¢ wprowadzanie wszystkich parametrow od nowa,
to komunikatem ,,Nowy pomiar”.

Aby poprawnie wykona¢ pomiar nastawnikiem, nalezy aktywowaé parametr $rednicy badz
odleglosci. Po wsunieciu nastawnika laser zacznie wys§wietla¢ na feldze kreske 1 kropke. Niezaleznie
czy cigzarek na wewngtrznej ptaszczyznie ma by¢ nabijany czy klejony — kropke lasera nastawnika
taczy si¢ z kreska w miejscu planowanego mocowania ci¢zarka. Dla cigzarkow nabijanych kropke
nalezy nakierowac na kreske na rancie felgi, tak jak zaprezentowano to na rys. 7.1a. W przypadku
cigzarkow klejonych kropke nalezy ustawi¢ na kresce w miejscu klejenia ciezarka, jak na rys. 7.1b.

@ (b

Rys. 7.1 Miejsce nakierowania kropki lasera nastawnika: a) dla ciezarkow nabijanych
b) dla cigzarkow klejonych
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6.2, kropke lasera nastawnika nalezy zawsze przyktada¢ jak dla ciezarkow klejonych,
(rys. 7.1b). Pozycja cigzarka dla trybu 7 wyliczana jest automatycznie na podstawie
wprowadzonej szerokosci kota i1 znajduje si¢ na srodku obreczy.

2 UWAGA: Dla trybu motocyklowego, niewazne czy wybrany jest tryb 6 czy 7 z tabeli

UWAGA: Jesli nie ma mozliwosci zmierzenia odlegltosci nastawnikiem, nalezy
zmierzy¢ odlegtos¢ kota od maszyny w centymetrach, odja¢ 3,5cm, przemnozy¢ wynik
przez 4 i wprowadzi¢ odlegto$¢ klawiszami Plus oraz Minus na klawiaturze.

7.1 Praca nastawnika z wybranym trybem mocowania ciezarkow

Wybieranie trybu mocowania cigzarkow opisane zostato w rozdziale 6.4.2. Jesli zostanie on wybrany
przed pomiarem nastawnikiem, napis ALU na ikonie 4 z rys. 6.3 zmieni kolor z biatego na czarny. Po
przejéciu na parametr odleglosci lub §rednicy 1 wysunieciu nastawnika, obie wymienione wielkos$ci
zaczng si¢ zmienia¢ w zaleznos$ci od potozenia kropki lasera. Dla wszystkich mozliwo$ci mocowania
cigzarkow z tabeli 6.2, miejsce na ciezarek dla wewnetrznej ptaszczyzny wskazywane jest w sposob
opisany na poczatku rozdzialu 7 oraz zilustrowany na rys. 7.1. Po ustawieniu kropki nastawnika na
kresce w miejscu planowanego umieszczenia ci¢zarka nalezy pozostawic ja w takiej pozycji na okoto
2 sekundy, az maszyna wyda sygnat dzwickowy. Dla trybow 1, 2, 3, 6 oraz 7 nalezy odlozy¢
nastawnik na miejsce do pozycji zerowej'. Kursor automatycznie zostanie przestawiony na
szeroko$¢, aby uzytkownik mégt ustawié ten parametr przed rozpoczeciem cyklu pomiarowego.

W przypadku tryboéw 4 1 5 z tabeli 6.2 (cigzarek klejony wewnatrz felgi dla k6t samochodowych),
nastawnik ma dwie opcje trybu pracy, ktore mozna zmienia¢ w ustawieniach przed rozpoczgciem
wprowadzania danych, tak jak to opisano w rozdziale 6.3.2:

A opcja ,,Z nastawnika”,
A tryb EASY.

Stuzg one do wybrania najwygodniejszego dla uzytkownika sposobu mocowania cigzarkoéw w srodku
felgi — za pomoca kropki i kreski laserowej lub bezposrednio pod tarczg uchwytu.

7.1.1 Opcja ,,Z nastawnika”

W trybie normalnym nastawnika, w ustawieniach opisanym jako ,,Z nastawnika”, uzytkownik ma
mozliwos¢ doktadnego wskazania miejsca klejenia cigzarka na zewnetrznej (prawej) ptaszczyznie
korekcji. Aby wskaza¢ to miejsce, nalezy po zapisaniu przez maszyn¢ pierwszego pomiaru
nastawnikiem (sygnalizowanego sygnatem dzwigkowym), nie odkladajgc nastawnika na miejsce
wsung¢ go do $rodka felgi do miejsca planowanego klejenia cigzarka. Sprawi to, ze parametry
Srednicy oraz szerokosci zaczng zmienia¢ warto$ci wraz z kazdym jego ruchem. Aby poprawnie
wskaza¢ miejsce klejenia cigzarka wewnatrz felgi, nalezy ustawi¢ kropke nastawnika przy samym
koncu, gdzie bedzie jeszcze mozliwos¢ przymocowania cigzarkow za ramionami. Nastgpnie kropke
lasera nalezy naprowadzi¢ na kreske¢ i1 przytrzyma¢ w ten sposob okoto 2 sekundy do momentu
ustyszenia sygnalu dzwigkowego $wiadczacego o zapisaniu wyniku. Po wykonaniu powyzszej
czynno$ci nalezy wsuna¢ nastawnik z powrotem i ustawi¢ w pozycji zerowe;j.

1 Jesli tryb EASY jest aktywny, dla kazdego trybu mocowania cigzarkow nalezy odlozy¢ rami¢ nastawnika po
pierwszym wysunigciu.
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mniejszy niz 2 cale. Z tego powodu warto$ci mniejsze niz 2 cale wyswietlane sg na
CZerwono, a przy probie zapisu niepoprawnego parametru maszyna wygeneruje sygnat
dzwigkowy 1 nie pozwoli zakonczy¢ pomiaru nastawnikiem.

C UWAGA: Podczas drugiego wysuni¢cia nastawnika wynik szeroko$ci nie moze by¢

Po wys$wietleniu wyniku pomiaru, aby przyklei¢ ci¢zarek za pomocg wskazan laserowych nalezy
naprowadzi¢ koto tak, aby kulka po prawej stronie kota — dla trybu wyswietlania z kotlem — znalazta
si¢ ,,na godzinie 6” i zmienita kolor z zottego na czerwony, lub — dla trybu prostego — aby strzatki
byly skierowane na wynik niewywazenia, a dolna ramka zmienita kolor z czarnego na czerwony. Gdy
koto zostanie ustawione w opisanej pozycji, nalezy wsuna¢ nastawnik do $rodka felgi do momentu
az maszyna wyda pie¢ krotkich sygnaléw dzwickowych i na ekranie, w zaleznosci od trybu
wyswietlania, pojawi si¢ druga ramka na gorze koloru zéttego dla trybu prostego, lub wokoét warto$ci
niewywazenia pojawi si¢ zolta ramka dla trybu z kotem. Nastepnie nalezy naprowadzi¢ kropke na
lini¢ lasera i w tym miejscu doktadnie oczysci¢ powierzchnie felgi, a nastgpnie przyklei¢ cigzarek.
Wyglad opisanych ramek przedstawiono na rys. 7.2.

€)

Rys. 7.2 Wyglad czesci ekranu wynikowego z nastawnikiem ustawionym w miejscu klejenia
ciezarka wewnqtrz felgi a: dla trybu prostego b: dla trybu z kotem

7.1.2 Tryb EASY

Tryb EASY pozwala w uproszczony sposob wyznaczy¢ parametry kota oraz miejsca umieszczania
cigzarkdw wywazajacych. Jego wybranie sygnalizowane jest pojawieniem si¢ napisu "EASY" na
ikonie "ALU". W trybie tym, pomiary parametrow obliczeniowych kota wykonywane sg za pomoca
czujnikow USG podczas zamykania ostony. Jesli przed zamknieciem ostony nie okresli si¢ sposobu
umieszczania cigzarkow, to program przyjmie domyslnie sposob numer 1 z tabeli 6.2. Jesli sposob
mocowania ci¢zarkOw zostanie wybrany przed pomiarem parametrow kota, to otrzymane z
czujnikow USG wyniki zostang dopasowane odpowiednio do wybranego wariantu.

Dla sposobu mocowania ci¢zarkow 4 lub 5 z tabeli 6.2., ci¢zarek klejony wewnatrz felgi
umieszczamy POD TARCZA UCHWYTU, tak jak przedstawiono na rys. 7.4. W tym przypadku
maszyna automatycznie wyliczy szeroko$¢ miedzy ci¢zarkami.
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Rys. 7.3 Napis EASY wskazujgcy wybrang opcje pracy nastawnika

Po zakonczeniu cyklu pomiarowego, aby przyklei¢ ciezarek pod tarcza nalezy naprowadzi¢ koto tak,
aby kulka po prawej stronie kota — dla trybu wyswietlania z kotem — znalazla si¢ ,,na godzinie 6” i
zmienita kolor z zottego na czerwony, jak na rys. 7.5a, lub — dla trybu prostego — aby strzatki byly
skierowane na warto$¢ niewywazenia, a dolna ramka zmienita kolor z czarnego na czerwony, jak na
rys. 7.5b. Gdy koto zostanie ustawione w opisanej pozycji, nalezy doktadnie oczysci¢ miejsce pod
tarczg 1 przyklei¢ ciezarek tak jak na rys. 7.4. Dla cigzarkdw przybijanych koto naprowadzamy ,,na
godzine 12”.

| Miejsce naklejania cigzarkow

""-'-"'-"'-"( o

Rys. 7.4 Miejsce klejenia zewnetrznego ciezarka w trybie EASY.

47



Rys. 7.5 Wyglgd czesci ekranu wynikowego dla trybu EASY z ciezarkiem klejonym
wewngqtrz felgi a: dla trybu prostego b: dla trybu z kolem

7.2 Automatyczny wybor trybu mocowania ci¢zarkow

W przypadku gdy przed pomiarem nastawnikiem nie zostanie wybrany tryb mocowania ci¢zarkow
lub wcisnigty zostanie klawisz Stop (i przy wlaczonej opcji lektora maszyna wyda komunikat ,,Nowy
pomiar”), po wysunieciu nastawnika uruchomiony zostanie automatyczny wybor trybu mocowania
cigzarkow. Tryb ten na podstawie sposobu pomiaru nastawnikiem jest w stanie okresli¢ czy
zewngetrzny (prawy) cigzarek bedzie klejony w §rodku felgi czy po zewnetrznej stronie.

UWAGA: Automatyczny wybor trybu mocowania ci¢zarkow dziala jedynie dla opcji
,»Z nastawnika”. W trybie EASY nie ma tej opcji. Szczegoty w rozdziale 7.2.1.

Po ustawieniu kursora na parametr odlegtosci lub $rednicy 1 wysunigciu nastawnika, w miejscu ikony
trybu mocowania ci¢zarkow pojawi si¢ znak zapytania po lewej stronie, jak przedstawiono na rys.
7.6. Oznacza to rozpoczecie pierwszej fazy pomiaru nastawnikiem oraz automatycznego wyboru
trybu mocowania ci¢zarkow.

Rys. 7.6 Wyglqd ikony przy pierwszym wysunigciu nastawnika
dla automatycznego wyboru trybu mocowania ciezarkow

zapytania. Zwigzane jest to z pomiarem rzeczywistej Srednicy ramieniem nastawnika.
Poki nie wiadomo czy cigzarek jest nabijany czy klejony, maszyna nie jest w stanie
okresli¢ nominalnej §rednicy mierzonego kota.

2 UWAGA: Oprocz ikony ALU, parametr §rednicy réwniez zmieni si¢ na czerwony znak

Po ustawieniu lasera w odpowiedniej pozycji, trzeba odczeka¢ okoto 2 sekundy az maszyna
zapamigta wprowadzone parametry. Po sygnale dzwigkowym pojawi si¢ drugi znak zapytania

48



(rys. 7.7a). Oznacza to, ze rozpoczeta si¢ druga faza pomiarowa nastawnikiem, ktora pozwoli okresli¢
w ktérym miejscu mocowany bedzie cigzarek dla zewnetrznej ptaszczyzny kota. W przypadku gdy
koto ma mie¢ mocowany ci¢zarek dla zewngtrznej ptaszczyzny nie w $rodku felgi a od zewnatrz,
nalezy odlozy¢ nastawnik na miejsce do pozycji zerowej. Sprawi to, ze kursor automatycznie
przejdzie do wyboru trybu mocowania cigzarkoéw, a program zasugeruje wariant 1 z tabeli 6.2.

zewngtrznej stronie kota, nie ma mozliwo$ci wybrania teraz trybu mocowania
z cigzarkiem w $rodku felgi. Jedyne dostgpne tryby to 1, 2 oraz 3 z tabeli 6.2. Aby to
zmieni¢, nalezy wcisna¢ klawisz Stop w celu wyzerowania ustawien. Jesli opcja lektora
jest wilaczona, maszyna zasygnalizuje wcisniecie klawisza komunikatem ,,Nowy
pomiar”.

2 OSTRZEZENIE: W zwigzku z wybraniem sposobu mocowania ciezarka na

Jesli cigzarek ma by¢ mocowany w $rodku felgi, to po zapisaniu pierwszego pomiaru nastawnikiem
nalezy wsuna¢ go w glab kota. Sprawi to, ze prawy znak zapytania przy ikonie ALU przesunie si¢ w
lewo (rys. 7.7b), a szerokos$¢ kota zacznie si¢ zmienia¢ wraz z dalszym ruchem nastawnika do $rodka
obreczy. Po ustawieniu glowki nastawnika w pozycji kierujacej kropke w miejsce klejenia cigzarka
nalezy odczeka¢ mniej wigcej 2 sekundy do momentu wydania przez maszyng¢ sygnatu dzwigkowego
1 zapisania wyniku. Po odlozZeniu nastawnika na miejsce kursor automatycznie przejdzie do wyboru
trybu mocowania ci¢zarkow, a program zasugeruje wariant 4 z tabeli 6.2.

b: przy kontynuowaniu wsuwania nastawnika w glgb felgi.

kota, nie ma mozliwo$ci wybrania teraz trybu mocowania z ci¢zarkiem na zewngtrznej
krawedzi felgi. Jedyne dostepne tryby to 4 1 5 z tabeli 6.2. Aby to zmieni¢, nalezy
wcisngé klawisz Stop w celu wyzerowania ustawien. Jesli opcja lektora jest wigczona,
maszyna zasygnalizuje wcisnigcie klawisza komunikatem ,,Nowy pomiar”.

2 OSTRZEZENIE: W zwigzku z wybraniem sposobu mocowania cigzarka w $rodku

7.2.1 Tryb EASY a automatyczny wyboér trybu mocowania ciezarkow

W przypadku gdy tryb EASY jest wigczony, automatyczny wybor trybu mocowania cigzarkéw nie
funkcjonuje. Jest to zwigzane z tym, iz szeroko$¢ kota dla klejenia pod tarcza wyliczana jest
automatycznie na podstawie odlegtosci, dlatego nie ma potrzeby wsuwania nastawnika drugi raz do
srodka obreczy felgi.

Po pierwszym wysunig¢ciu nastawnika obok ikony ALU pojawig si¢ trzy znaki zapytania, tak jak
zaprezentowano na rys. 7.8. Po wyznaczeniu miejsca mocowania ci¢zarka dla wewngtrznej
ptaszczyzny (poczatek rozdziatu 7) i zapisaniu wyniku, nastawnik nalezy wsung¢ na miejsce do
pozycji zerowej. Kursor automatycznie przejdzie do wybierania trybu mocowania cigzarkow. Aby
wybra¢ odpowiedni sposob, nalezy uzy¢ klawiszy Plus lub Minus.
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8. Odczyt, zapis oraz edycja pamieci

Wywazarka komputerowa wyposazona jest w wewnetrzng pami¢¢ pozwalajacg na zapis parametrow
czterech r6znych kot. Aby odczytac lub zapisa¢ aktualne parametry kota w jednym z bankow pamieci
nalezy wcisna¢ klawisz Memory (18 z rys. 2.2) w ekranie pomiarowym maszyny. Na monitorze
wyswietli si¢ menu przedstawione na rys. 8.1. Kazdy z 4 bankéw pami¢ci ma swojg nazwe i moze
ona by¢ zmieniana wedlug upodoban uzytkownika, maksymalnie do 14 znakow.

WYBOR BANKU PAMIECI

BANK PAMIECI 1
BANK PAMIECI 2
BANK PAMIECI 3

BANK PAMIECI 4

Rys. 8.1 Ekran bankoéw pamieci

Kazdy z bankéw pamigci ma swoje podmenu. Aktywowane jest ono poprzez naprowadzenie kursora
na dang pozycje oraz wcisnigcie klawisza Enter. W gornej czgsci ekranu pojawi si¢ mate menu
zaprezentowane na rys. 8.2. Pozwala ono wybra¢ odczyt, zapis pamigci lub edycj¢ nazwy, ktora
wyswietlana bedzie w menu na ekranie pamigci z rys. 8.1.

ODCZYT

Rys. 8.2 Menu bankow pamieci

8.1 Odczyt pamieci

Aby odczyta¢ wczesniej zapisane parametry kota nalezy wybra¢ odpowiednig pozycje w menu
bankow pamigci i weisnigeiu klawisza Enter. Po pojawieniu si¢ podmenu, ustawi¢ kursor na pozycji
,,Odczyt” strzatkami lub klawiszami L i R (jesli pozycja kursora w podmenu nie byta zmieniana, to
domyslnie kursor ustawiony jest na pozycji ,,Odczyt”). Po zatwierdzeniu klawiszem Enter maszyna
wroci do ekranu pomiarowego, natomiast wszystkie parametry zostang zmienione na odczytane z
wybranego banku pamigci. Jes$li opcja lektora jest wilaczona, maszyna zasygnalizuje odczyt
komunikatem ,,Odczyt pamigci”.
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poprzednie parametry 1 nie ma mozliwosci ich przywrdcenia w inny sposob niz wpisanie

2 OSTRZEZENIE: Operacja odczytu pamicci jest nieodwracalna! Zastepuje ona
ich od nowa.

8.2 Zapis pamieci

Aby zapisa¢ nowo wprowadzone parametry kota nalezy wybraé jeden z bankéw pamigci, w ktérym
mozna zastgpi¢ wczesniej zapisane dane. Nastepnie, po wcisnieciu klawisza Enter, wybra¢ opcje
»Zapis” w podmenu uzywajac klawiszy strzatek lub L i1 R. Po zatwierdzeniu klawiszem Enter
maszyna wroci do ekranu pomiarowego. Jesli opcja lektora jest wlgczona, maszyna zasygnalizuje
zapis komunikatem ,,Zapis pamigci”.

8.3 Edycja nazw bankow pamieci

Standardowo wszystkie banki nazwane sa jednakowo z dodatkowa numeracja: ,,Bank pamigci” oraz
numer od 1 do 4. Aby tatwiej byto rozpozna¢ ktéry bank czego dotyczy, uzytkownik maszyny ma
mozliwo$¢ zmiany ich nazwy. Aby to zrobi¢ nalezy naprowadzi¢ kursor na bank pamieci, ktorego
nazwa begdzie zmieniana, a nastepnie wcisngé klawisz Enter. Po wyswietleniu podmenu nalezy
wybrac opcje ,,Edycja” uzywajac klawiszy strzatek lub L i R. Po zatwierdzeniu klawiszem Enter dana
rubryka podzielona zostanie na czternascie pol, kazde odpowiadajace jednemu znakowi. Niebieski
kursor ustawiony jest domyslnie na pierwszy znak, co przedstawiono na rys. 8.3. Aby przestawi¢ go
na inng pozycj¢ nalezy uzy¢ klawiszy R lub L zeby przesunaé¢ odpowiednio w prawo lub w lewo.
Zmiana znaku nastepuje po wcisnigciu klawiszy Plus i Minus. Dla utatwienia, aby wyczysci¢ pole
wystarczy uzy¢ klawisza Stop. Po zakonczeniu wprowadzania zmian, w celu zatwierdzenia nalezy
wcisna¢ klawisz Memory, natomiast do zaniechania zmian i powrotu do poprzedniej nazwy stuzy
klawisz Esc. Po wejsciu w tryb edycji nazwy w dolnej czeséci ekranu pojawi sie krotki opis klawiszy
i ich funkcji.

BANK PAMIEC I H

Rys. 8.3 Edycja nazwy banku pamieci
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9. Diagnostyka i usuwanie usterek

USTERKA MOZLIWE PRZYCZYNY USUNIECIE USTERKI
Po uruchomieniu maszyny Brak zasilania, uszkodzenie uktadu  Sprawdzi¢ bezpiecznik oraz czy
wlacznik si¢ nie §wieci, elektrycznego. wszystkie potaczenia
monitor nic nie wyswietla. elektryczne sg w dobrym stanie.
Niestabilne, btgdne Uszkodzona plytka transoptorow Przedmucha¢ transoptory
wskazania nastawnika nastawnika, wytamane z¢by listwy,  suchym powietrzem, wymienié¢
odlegtosci i/lub szerokos$ci. uszkodzony potencjometr. listwe, wymieni¢ potencjometr.
Przyciski klawiatury nie Niewtasciwy kontakt przewodow Sprawdzi¢ prawidtowos¢
zalaczajg wszystkich faczacych klawiature z ptytka kontaktéw, wymienic¢
funkciji. wskaznika i plytki wskaznika z ptyta klawiature.

gléwna, uszkodzona klawiatura.
Bledne wskazania przy Niewlasciwy sposob centrowania,  Zmieni¢ sposob centrowania,
réznych zamocowaniach ~ zabrudzenia stozka i/lub wrzeciona, oczys$ci¢ zabrudzone elementy,
kota. wytarty stozek centrujacy, wymieni¢ stozek, wymieni¢

uszkodzona nakretka, uszkodzony  nakretke, wymieni¢ uchwyt.
uchwyt (uderzony).

Zawsze zalecany jest kontakt z naszym serwisem.
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10. Instrukcja przeprowadzania Pomiaru Bicia

Przy pomocy funkcji pomiaru bicia mozna mierzy¢ bicie kot czy samych felg, mozna rowniez
przeprowadzi¢ minimalizacj¢ bicia dla uktadu felga-opona.

Procedura postgpowania jest nastepujgca. Z menu gldéwnego programu wywazarki wybraé
opcje POMIAR BICIA. Zamocowa¢ felge lub koto, ktérego bicie chcemy zmierzy¢ na uchwycie
wywazarki w taki sposob, zeby wentyl byl ustawiony na punkt (ustawienie to jest istotne jedynie w
przypadku gdy chcemy przeprowadzi¢ procedur¢ minimalizacji). Nastepnie ustawi¢ odlegtos¢
czujnika USG od powierzchni badanego kota (lub felgi) tak, aby w biatym polu ,,ZAKRES”,
wskaznik potozenia czujnika (pionowa czerwonej kreska) znalazl si¢ w okolicy srodka pola. Teraz
nalezy wcisng¢ przycisk START. Zostanie uruchomiony silnik wywazarki i koto zacznie si¢ obracac.
Po osiggnieciu obrotéw pomiarowych czujnik USG dokona pomiaru bicia a po jego zakonczeniu koto
zostanie wyhamowane.

Na ekranie monitora pojawi si¢ wtedy wykres kotlowy obrazujacy wyniki pomiardw oraz dane
liczbowe podajace wartosci bicia. Na obwodzie wykresu kotowego pojawi si¢ czerwona kropka,
ktorej polozenie bedzie si¢ zmienia¢ przy obracaniu kolem. Pokazuje ona miejsce wykresu, ktore
odpowiada pozycji kota na godzinie 12-tej (w najwyzszym punkcie). W srodku wykresu kolowego
podana jest wartos¢ bicia w tym miejscu.

Podprogram POMIAR BICIA umozliwia takze minimalizacja bicia kota, ktora polega na
takim utozeniu felgi i opony wzgledem siebie aby wypadkowe bicie bylo najmniejsze.

W tym celu nalezy najpierw zalozy¢ na uchwyt felge (ustawi¢ wentyl na kropke), wykonaé
pomiar bicia 1 przy pomocy klawisza ,,M” zapamig¢ta¢ wynik. Nastgpnie nalezy zatozy¢ na felge
opong i ponownie umocowac juz cale koto w wywazarce (ustawi¢ wentyl na kropke). Wykonaé
pomiar bicia kota i po otrzymaniu wyniku wcisng¢ klawisz ,,Q”. Po dokonaniu obliczen program
pokaze punkty na feldze i na oponie, ktore nalezy zgra¢ za soba w celu otrzymania minimalnego
bicia. Zostanie rowniez pokazany procentowy wynik obrazujacy zysk minimalizacji. Zysk
minimalizacji wystapi wtedy gdy wyniku zmiany ustawienia felgi 1 opony wzgledem siebie, mozna
zmniejszy¢ warto$¢ bicia catego kota. Jezeli w wyniku pomiaréw okaze si¢, ze zmiana potozenia felgi
wzgledem opony nie wplynie na zmiang wartosci bicia, to wynik minimalizacji wyniesie zero.
Wystapi to wtedy gdy felga i/lub opona sg wywazone lub gdy po zalozeniu opony na felge okaze sig,
ze juz, szczgsliwym trafem, otrzymano minimalne bicie.
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11. Informacje dotyczace drukowania

Program w trakcie dziatania zapamigtuje wyniki kolejnych pomiarow i wysyla je
automatycznie na drukarke. Pojawiaja si¢ one na drukarce gdy tylko jest ona wiaczona. Na wydruku
umieszczane s3 nastepujace informacije:

1. data i czas ostatniego pomiaru niewywazen

2. zdefiniowany uprzednio w programie i zapamig¢tany w pamigci eeprom maszyny
naglowek.

3. parametry kota.

4. parametry pomiaru (sposob umieszczenia cigzarkow i zaokraglenie wyniku)

5. wyniki pomiaro6w niewywazen: poczatkowego 1 koncowego (lub tylko poczatkowego
jesli koto byto wywazone juz przy pierwszym pomiarze).

Sposob dziatania podprogramu drukujacego jest nastepujacy: po wykonaniu pierwszego
pomiaru kola zapamietuje si¢ wynik tego pomiaru jako niewywazenie poczatkowe. Po
zrbwnowazeniu niewywazen za pomocg ci¢zarkow wykonuje si¢ kolejny pomiar kota. Jesli wynik
bedzie zerowy (koto zostalo wywazone) 1 bedzie wiaczona drukarka to nastapi automatyczny wydruk
raportu. Jesli natomiast nie uzyskamy zerowego stanu niewywazenia kota a chcemy przyja¢ pewien
pomiar jako pomiar koncowy to, po skonczonym pomiarze, wydruk inicjujemy naciskajac klawisz
»ENT”. Kursor na ekranie pomiarowym bedzie znajdowat si¢ wtedy na ikonie ,,ODLEG”. W
przypadku gdy przy pierwszym pomiarze okaze si¢, ze koto jest wywazone, to jesli drukarka jest
wlaczona, raport drukowany jest automatycznie po zakonczeniu pomiaru. Naci$nigcie klawisza
»3 TOP” powoduje odrzucenie zapamigtanego niewywazenia poczatkowego i dane do wydruku
zbierane sg od poczatku.

W procedurze ustawiania nagtowka: klawisze ,,.L”, ,,R”, ,,DO_G()R ”1,,DO_DOLU”
przesuwaja kursor, klawisze ,,+” 1,,-” stuza do zmiany znaku pod kursorem, klawisz ,,STOP” usuwa
znak, na ktorym znajduje si¢ kursor.

Uwaga:

Klawisz ,,START” ustawia w nagtéwku dane adresowe naszej firmy - trzeba to chyba usunaé¢ w
wersji komercyjnej.
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UNI -TROL®

ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warszawa, Polska
tel. (+48 22) 8179422 / 8349013 / 8349014
fax (+48 22) 8179422 / 8349013 /8349014 w. 115

e-mail: Office@unitrol.com.pl :
office@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

Zaklad Produkcyjny i Salon Sprzedazy

http://www.unitrol.com.pl

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000
NR KONTA BANKOWEGO : BZWBK SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY : KRS 0000111731

Deklaracja Zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My : Uni-Trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

Deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialno$¢, ze wyrdb

Wywazarka do kot pojazdow,
Urzadzenie elektromechaniczne,

typ TROLL 3305LP,

Numer seryjny ..........c.........

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci,
a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujacych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapieciowa);
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnosé elektromagnetyczna).
W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane
normy lub inne dokumenty normatywne:
PN-EN ISO 12100:2012P
Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
PN-EN 61000-6-3:2008P
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-3: Normy ogdlne -- Norma emisji w Srodowiskach: mieszkalnym,
handlowym i lekko uprzemystowionym
PN-EN 61000-6-4:2008P
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes$¢ 6-4: Normy ogdine -- Norma emisji w srodowiskach przemystowych
PN-EN ISO 13857:2010P
Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych
PN-EN 349+A1:2010P
Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata cztowieka
PN-EN 60204-1:2010P
Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogodine
PN-EN 61293:2000P
Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego -- Wymagania
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bezpieczenstwa
PN-EN 61204:2001/A1:2002E
Zasilacze niskiego napigcia pradu statego -- Wiasciwosci i wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11554:2010P
Optyka i fotonika. Lasery i sprzet laserowy. Metody badania mocy, enerqii i

charakterystyk czasowych wigzki laserowej
PN-EN 60825-12:2008P
Bezpieczenstwo urzadzen laserowych — Czes¢ 12: Bezpieczenstwo systemoéw komunikacji optycznej w przestrzeni
swobodnej, stosowanych do przesytania informacji.
PN-EN ISO 11201:2012P
Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia -- Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na
stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgca
dzwiek z pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi
PN-EN 1SO11202:2012P
Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na
stanowiska pracy i w innych okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych
PN-EN ISO 4871:2012P
Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen
PN-EN 50419:2008P
Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
PN-EN 61190-1-3:2008E
Materiaty do tgczenia zespotéw elektronicznych -- Czes¢ 1-3: Wymagania dotyczgce stopow lutowniczych do zastosowan
elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych
PN-EN 61760-1:2006E
Technologia montazu powierzchniowego -- Cze$¢ 1: Metoda standardowa kwalifikacji podzespotéw do montazu
powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej,
znajduje sie w siedzibie firmy Uni-Trol Sp. z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wglgdu wiasciwym
organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.
Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest
mgr inz. Grzegorz Tworek — czionek zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikaciji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
czionek zarzadu

Warszawa, 15.04.2014

56


http://enormy.pl/?m=doc&v=met&nid=PN-31.260.00-00087
http://enormy.pl/?m=doc&v=met&nid=PN-31.260.00-00087
http://enormy.pl/?m=doc&v=met&nid=PN-31.260.00-00087

KARTA GWARANCJA

Gwarancja jest niewazna, jesli
nie sg wypelnione wszystkie pola.

Nazwa urzadzenia

Numer seryjny

Data produkcji

Data sprzedazy

Podpis 1 pieczg¢ sprzedajacego

e UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dzialanie w/w
sprzg¢tu w okresie ................ miesiecy , jednak nie dtuzej niz 30 miesiecy od daty produkcji.

e UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprze¢tu wlasnej produkcji.

e W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprz¢tu w okresie objetym gwarancjag Gwarant po
stwierdzeniu sluszno$ci reklamacji zapewnia bezplatng naprawe uszkodzen lub wymiang
czesci. Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgloszenia sprzetu do naprawy .

e Sposob naprawy ustala Gwarant.

e Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obslugi 1 konserwacji maszyny niezgodnie
Z instrukcja obstugi, niewlasciwego magazynowania urzadzen, niewlasciwego transportu,
eksploatacji urzadzen w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub
innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika, moga by¢ usunigte na jego koszt (nie
podlegaja gwarancji).

e W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajacy pokrywa koszty poniesione przez
producenta: koszt przegladu technicznego, dojazd i inne.

e Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

e Gwarancji nie podlegaja czynnosci obslugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska,
uzupeltnienie oleju, kalibracja itp.

e Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm
przewozowych.

Zapoznatem si¢ i akceptuje warunki gwarancji. et e et e et e e ntteebeenteeebeenes
Czytelny podpis / pieczeé whasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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