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Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti
la sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

L' EQUILIBRATRICE SBM V625-650-725-750-750P E' UNAMACCHINA PROGETTATAE COSTRUITA
PER ESSERE UTILIZZATA QUALE ATTREZZATURA PER L'EQUILIBRATURA DELLE RUOTE DI
AUTOVETTURE, FURGONI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE' STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATI NEL PRESENTE
LIBRETTO ED IN ACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale e stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non pud essere considerato responsabile per eventuali danni causati da
usi impropri, erronei ed irragionevoli.

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con l'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

THE WHEEL BALANCER SBM V625-650-725-750-750P IS A MACHINE DESIGNED AND CON-
STRUCTED FOR THE BALANCING OF CAR, VAN, AND MOTORCYCLE WHEELS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use
is considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erro-
neous, or unacceptable use.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated
with the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

L’EQUILIBREUSE SBM V625-650-725-750-750P EST UNE MACHINE CONCUE ET CONSTRUITE
POUR L'EQUILIBRAGE DES ROUES DE VOITURES, FOURGONS ET MOTOCYCLES.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés
a la suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibles.

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de ['utilisation de la machine.

INDICE CONTENTS INDEX
AVVERTENZE GENERALI E INDICE GENERAL WARNINGS AND CONTENTS AVERTISSEMENTS GENERAUX ET INDEX 2
DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA ILLUSTRATIVE DESIGN OF THE MACHINE PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE .5
CARATTERISTICHE TECNICHE CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 5

DATI TECNICI
GAMMA DI APPLICAZIONI
ACCESSORI (in dotazione e a richiesta)
DISIMBALLO E COLLOCAMENTO
INSTALLAZIONE
INSTALLAZIONE FLANGIA
MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI
ISTRUZIONI PER L'USO
- EQUILIBRATURA RUOTE
- SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA
- IMPOSTAZIONE DATI RUOTA
- PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE

PER CERCHI IN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA 28
- PROGRAMMA DI SEPRAZIONE DEI PESI 30
- OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO ..ovviiiriinriniiniisisississsisssississssssssssssssssssssssssssnses 32
- CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE 34
- CALIBRAZIONE MACCHINA ......ovviriiniiinniissinissis s sasesssssssssies 40
- TARATURA BASE DELLA MACCHINA 42
- TARATURA CALIBRI AUTOMATICI ....ocvvriinririnnissisisisssssssisssisssisssssssssssssisssies 44
= AUTODIAGNOSI ... sssssns 44
- ALUDATA

MANUTENZIONE ORDINARIA
MOVIMENTAZIONE ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

TECHNICAL DATA
RANGE OF APPLICATIONS
ACCESSORIES (Provided and on request)

2
4
TECHNICAL CHARACTERISTICS 4
6
6
6

UNPACKING AND LOCATION 8
INSTALLATION 10
FITTING ADAPTER 12
TROUBLESHOOTING 15
INSTRUCTIONS FOR USE 20
- WHEEL BALANCING 22
- SELECTING BALANCING PROGRAM 24
- SETTING WHEEL DATA 26
- PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE WEIGHTS WITH THE SPECIAL

GAUGE FOR ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS 28
- WEIGHT SEPARATION PROGRAM 30
- OPTIMISING IMBALANCE 32
- BALANCER CONFIGURATION 34
- MACHINE CALIBRATION 40
- BASIC CALIBRATION OF THE MACHINE 42
- AUTOMATIC GAUGES CALIBRATION 44
- SELF-DIAGNOSIS 44
- ALUDATA 46
ROUTINE MAINTENANCE 50
TRANSPORT, STORAGE, AND SCRAPPING 50
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS 52

COD. 653730 Rev.5

DONNEES TECHNIQUES
GAMME D’APPLICATIONS

ACCESSOIRES (en dotation et sur demande) 7
DEBALLAGE ET MISE EN PLACE ....costtvutitiiiieiiiessssssesssssssssssssesssssssssssssssssssssissessenns 9
INSTALLATION Lottt n
INSTALLATION DU PLATEAU ...coouiriimiriiesiisessisssesss s ssssssssssssessssssssssssssssssssssssnses 13
ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES 16

INSTRUCTIONS D'UTILISATION
- EQUILIBRAGE DES ROUES
- SELECTION DU PROGRAMME D'EQUILIBRAGE
- INTRODUCTION DES DONNEES DES ROUES
- PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES ADHESIVES AVEC LA JAUNGE

SPECIALE POU LE JANTES EN ALU OU EN ALLIANGE LEGER ......c.cccooeuvmnriiimniinrinnnns 29
- PROGRAMME DE SEPARATION DES MASSES 31
- OPTIMISATION DU BALOURD .......covvviirirririnsississi s isssssssssssssssnses 32
- CONFIGURATION DE L'EQUILIBREUSE 34
- ETALONNAGE DE LA MACHINE .. 40
- ETALONNAGE BASE DE LA MACHINE 42
- ETALONNAGE DES PIGES AUTOMATIQUES 45
- AUTODIAGNOSTIC

- ALUDATA
ENTRETIEN COURANT
MANUTENTION, INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES




DEUTSCH
HINWEISE

ESPANOL
ADVERTENCIAS

PYCCKUA
PEKOMEHAALNM

Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziglich der Sicherheit,
der Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgfaltig aufbewahren.

DIE AUSWUCHTMASCHINE SBM V625-650-725-750-750P IST EINE MASCHINE, DIE ZUR
ANWENDUNG ALS AUSSTATTUNG FUR DIE AUSWUCHTUNG VON KRAFTFAHRZEUGEN,
LASTWAGEN UND MOTORRADRADERN ENTWORFEN UND GEBAUT WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerat darf ausschlieBlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz
ist deshalb als unsachgem&fR und unverniinftig anzusehen.

Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden, die aus unsachgeméaRem, félschlichem
und unverniinftigem Gebrauch herrihren.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

INHALTSVERZEICHNIS

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones
importantes referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

LA EQUILIBRADORA SBM V625-650-725-750-750P ES UNA MAQUINA PROYECTADA Y
CONSTRUIDA PARA SER UTILIZADA COMO EQUIPAMIENTO PARA EL EQUILIBRADO DE LAS
RUEDAS DE VEHICULOS, FURGONETAS Y MOTOCICLETAS.

LA MAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN
EL PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CON-
STRUCTOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado tnicamente a su ideacién. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados
por un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencién del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.
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HacToslas MHCTPYKUMA MO 3KCMAyaTalMu SBASETCA HEOTbeMAEMON 4acTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COMEPXKALLMECH B HEW PeKOMEHAALNN U MHCTPYKLMK, Tak
Kak oHu npegocTasAsioT BaxHylo nHdopmaumio, kacalowylocqa 6e3onacHOCTU 3KCNAyaTaunn
1 TeX06CAYXUBAHUA.

[laHHan MHCTPYKLNA NOAXKHA COXPAHATLCH AAR €€ JaAbHEMLIEero UCNOAb30BAHMA.

BAAAHCMPOBOYHbIA CTAHOK SBM V625-650-725-750-750P  PA3PABOTAH U
N3rOTOBAEH [OAA WCMOAb3OBAHWUA MPU BAAAHCUPOBKE KOAEC AErKOBbBIX
ABTOMOBWAEW, ®YPFOHOB W MOTOLIMKAOB.

CTAHOK BblA PA3PABOTAH [AA 3KCMAYATALWW B PABOYUX YCAOBUAX,
YKA3AHHbIX B HACTOALLEM PYKOBOACTBE, 1 B COOTBETCTBMN C YKASAHUAMN
N3rOTOBUTEASA.

CTaHOK HOAXEH MPUMEHATLCA JAS BbIMOAHEHWUS TOAbKO TEX OmepaLui, AAS KOTOPbIX OH GblA
creunanbHo pa3paboTaH. Alo6oe Apyroe ero MpUMEHeHUe SOAKHO CUMTATBCA HENPAaBUAbHBIM
1 He no HaaHauehulo.

WU3rotoBuTeAb HE MOXET 6bITH NPUBAEYEH K OTBETCTBEHHOCTH 3a NOBpeXAeHUA, BblTeKalOI.I.lVIe
U3 HENpPaBUAbHOIO UAK oLwmn60o4HOr0 " He Mo Ha3Ha

p

A O9TOT CUMBOA MUCMNOAb3YyeTCA B HacTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XoTat
06paTVITb BHUMaHKWe 060Aymwaalou.lero nepcoHara Ha ocobble PUCKK CBA3aHHbIE C
9KCMAyaTaLmei cTaHka.
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ITALIANO
DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA

ENGLISH
ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING

con indicazione delle principali parti componenti ai fini dell’'uso

LEGENDA
. INTERRUTTORE GENERALE
. CAVO DI ALIMENTAZIONE
: CRUSCOTTO PORTAPESI
. PANNELLO COMANDI
MONITOR
. CARTER PROTEZIONE RUOTA
. CALIBRI AUTOMATICI
FLANGIA
PEDALE FRENO ED AZIONAMENTO FLANGIA
. SUPPORTO FLANGIA E ACCESSORI
. ALIMENTAZIONE PNEUMATICA
. CAVO TASTIERA

ozZZCMIOTMMUO®>

CARATTERISTICHE TECNICHE

indicating the main parts relevant to use

=<

EY
MAIN SWITCH
. POWER SUPPLY CABLE
WEIGHT HOLDER PANEL
. CONTROL PANEL
MONITOR
. WHEEL GUARD COVER
. AUTOMATIC GAUGES
ADAPTER
BRAKE PEDAL
. ADAPTER SUPPORT AND ACCESSORIES
: PNEUMATIC SUPPLY
. KEYBOARD CABLE

oOzZETIC-IOMMUO®>

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Equilibratrice elettronica video con monitor VGA 17" — 65K colori,
basata su sistema operativo Windows CE 5.0.

Tastiera comandi a 11 tasti;

11 programmi di equilibratura per ruote da autovettura (dinamica, 5
programmi ALU, 2 programmi per cerchi, 3 programmi di statica); 5
programmi per ruote da motocicletta (3 di statica e 2 di dinamica);
Programma di ottimizzazione squilibrio statico;

Programma di separazione peso dietro alle razze;

Programma multioperatore;

Calibri automatici per I'impostazione automatica di offset, diametro e
larghezza delle ruote;

Il funzionamento € a lancio unico e a ciclo completamente automatico:
avviamento, misura, frenata; viene misurato contemporaneamente lo
squilibrio dei due piani con memorizzazione del peso e della
posizione.

Funzioni di autodiagnosi e autotaratura che rendono estremamente
semplice la manutenzione (ved. pag.22).

Freno di stazionamento per il bloccaggio della ruota durante le
operazioni di posizionamento dei contrappesi.

Dispositivi di sicurezza standard: tasto STOP per I'arresto del motore
in condizioni di emergenza.

Carter di protezione ruota: permette I'introduzione di ruote aventi un
diametro max. esterno di 900 mm; quando il carter di protezione &
aperto, un dispositivo elettrico di sicurezza impedisce I'avviamento
della macchina.

Electronic video wheel balancer with VGA 17" monitor — 65K colours,
running in Windows CE 5.0 operating system.

11 Key control panel;

11 car wheel balancing programs (dynamic, 5 ALU programs, 2 pro-
grams for rims, 3 static programs); 5 programs for motorbike wheels (3
static and 2 dynamic);

Static imbalance optimization program;

Spoke weight separation program.

Multi-operator program;

Automatic gauge for auto-setting wheel offset, diameter, and width;
Operation is by single cycle and is fully automatic: start up, measur-
ing, braking. Imbalance is measured simultaneously on both sides
with memorisation of the weights and positions.

Self-diagnosis and self-calibration functions which make maintenance
extremely simple. (see pg.22).

Parking brake for locking the wheel during counterweight positioning
operations.

Standard safety devices: STOP key for stopping the motor in emer-
gencies.

Wheel guard cover: This allows the insertion of wheels of a max.
external diameter of 900 mm. When the guard cover is open an elec-
trical safety device prevents the machine from starting up.

COD. 653730 Rev.5
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avec l'indication des principales parties composantes pour
I'utilisation

LEGENDE

INTERRUPTEUR GENERAL

. CABLE DE L'ALIMENTATION

. TABLEAU PORTE-MASSES

. PANNEAU DE COMMANDES

MONITEUR

: PROTECTION DE LA ROUE

. PIGES AUTOMATIQUES

PLATEAU

PEDALE DU FREIN ET ACTIONNEMENT DU PLATEAU
: SUPPORT DU PLATEAU ET ACCESSOIRES
. ALIMENTATION PNEUMATIQUE

: CABLE DU CLAVIER

OZZIMIOIMOUO®>

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

mit Angabe der zur Verwendung dienenden Hauptbestandteile

LEGENDE
: HAUPTSCHALTER
. SPEISEKABEL
. ARMATURENBRETT GEWICHTETRAGER
. STEUERTAFEL
MONITOR
. RADSCHUTZABDECKUNG
: AUTOMATISCHE KALIBER
FLANSCH
BREMSPEDAL UND FLANSCHBETATIGUNG
. HALTERUNG FLANSCH UND ZUBEHOR
: PNEUMATISCHE VERSORGUNG
. KABEL FUR TASTATUR

OZETCIOTMMOUO®E

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

con indicacion de las principales partes componentes para el uso

LEYENDA
. INTERRUPTOR GENERAL
. CABLE DE ALIMENTACION
: SALPICADERO PORTAPESOS
. PANEL DE MANDOS
MONITOR
. CARTER PROTECCION RUEDA
. CALIBRES AUTOMATICOS
BRIDA
PEDAL DEL FRENO Y ACCIONAMIENTO DE LA BRIDA
: SOPORTE BRIDA Y ACCESORIOS
. ALIMENTACION NEUMATICA
: CABLE DEL TECLADO

OZZIMNITOIMIMOO®>

CARACTERISTICAS TECNICAS

C yKa3aHuem OCHOBHbIX cocragaslownx yacrei MCMOoAb3YeMbIX pHu
aKenayaraunn

OBO3HAYEHUA

. OBLUMA BbIKAIOYATEAD

. KABEAb TMUTAHUA

- WMTOK C THE3OAMW OAA XPAHEHMA TPY3VKOB
: MYABT YNPABAEHUSA

MOHUTOP

: SALUMTHBIA KOXYX KOAECA

: ABTOMATWYECKWE MEPHBIE AVMHENKK
DAAHEL,

MEJAAb TOPMO3A W MPUBEAEHNA B AENCTBUE OAAHLIA
:OMOPA OAS OAAHLA W NPUHALAEXHOCTEWN

: MHEBMATWMYECKOE MUTAHWE

: KABEAb KAABUATYPbI

OZETCIOUMMOUO®>

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

Equilibreuse électronique vidéo avec moniteur VGA 17" - 65K couleurs,

basée sur systeme d’exploitation Windows CE 5.0.

» Clavier de commandes a 11 touches;

» 11 programmes d’équilibrage pour roues de voiture (dynamique, 5
programmes ALU, 2 programmes pour jantes, 3 programmes de statique);
5 programmes pour roues de motocyclette (3 de statique et 2 de
dynamique);

» programme d'optimisation du balourd statique;

» programme de séparation de la masse derriere les rayons.

» programme pluriopérateur;

» Jauge automatique pour l'introduction automatique de la distance et
du diameétre des roues;

» Le fonctionnement est a un seul lancer et a cycle entierement
automatique: mise en marche, mesure, freinée; le balourd des deux
plans est mesuré simultanément avec la mémorisation de la masse et
du positionnement.

» Fonctions d'autodiagnostic et d’autotarage qui rendent I'entretien

extrémement simple (voir page 22).

Frein de stationnement pour le blocage de la roue pendant les opérations

de positionnement des masses.

» Dispositifs de sécurité standard: touche STOP pour I'arrét du moteur
dans des situations d’urgence.

» Carter de protection de |a roue: il permet 'introduction de roues ayant

un diametre extérieur maxi de 900 mm; quand le carter de protection

est ouvert, un dispositif électrique de sécurité empéche la mise en
marche de la machine.

» Elektronische Video-Auswuchtmaschine mit Farbmonitor VGA 17" -
Betriebssystem auf Windows CE 5.0-Basis

» Bedientastatur mit 11 Tasten

» 11 Pkw-Wuchtprogramme (Dynamisch: Stahlfelgen, 5 Alu-Programme,
2 PAX-Programme sowie 3 statische Wuchtprogramme); 5
MotorradWuchtprogramme (3 statische und 2 dynamische)

» Match-Programm zur Optimierung der statischen Unwucht einer Rad-
Reifen-Kombination

» Programm zum verdeckten Kleben von Gewichten hinter Speichen

» Programm zum Speichern von Daten fiir mehrere Bediener

» Automatische Messgeréte fiir die Einstellung des Abstands, des
Durchmessers und der Breite der Reifen.

» Der Betrieb erfolgt mit einem einzigen Start und véllig automatischem
Zyklus: Start, Messung, Bremsung, die Unwucht der beiden Ebenen
wird gleichzeitig gemessen, mit Speicherung des Gewichts und der
Position.

» Funktionen der Selbstdiagnose und Selbsteichung, die die Wartung
ausgesprochen einfach machen (s. S. 22)

» Bremse zum Blockieren des Rads wahrend der
Positionierungsvorgénge der Gegengewichte.

» Standardsicherheitsvorrichtungen Taste STOP zum Halt des Motors
im Notfall.

» Radschutzabdeckung: ermdglicht das Einfuhren der Réder mit einem
max. Aussendurchmesser von 900 mm; bei offenem Schutzdeckel
verhindert eine elektrische Scherheitsvorrichtung den Maschinenstart

Equilibradora electrénica video con monitor VGA 17" — 65K colores,
basada en el sistema operativo Windows CE 5.0.

Teclado con 11 teclas de mando;

11 programas de equilibrado para ruedas de automévil (dinamica, 5
programas ACU, 2 programas para llantas, 3 programas de estatica);
5 programas para ruedas de motocicleta (3 de estatica y 2 de dinamica);
programa de optimizacion del desequilibrio estatico;

programa de separacién del peso detras de los radios.

programa multioperador;

Calibre automatico para la programacion automatica del offset, diametro
y anchura de las ruedas;

El funcionamiento es de lanzamiento Unico y de ciclo completamente
automatico: puesta en marcha, medida, frenado; viene medido
contemporaneamente el desequilibrio de los dos planos con
memorizacién del peso y de la posicion.

Funciones de autodiagnéstico y autorregulacién que hacen
extremadamente simple el mantenimiento (ver pag.22 ).

Freno de estacionamiento para el bloqueo de la rueda durante las
operaciones de colocacion de los contrapesos.

Dispositivos de seguridad estandar: tecla STOP para la parada del
motor en condiciones de emergencia.

Carter de proteccion de la rueda: permite la introduccion de ruedas que
posean un didmetro max. externo de 900 mm; cuando el carter de
protecion esta abierto, un dispositivo eléctrico de seguridad impide la
puesta en marcha de la maquina.

COD. 653730 Rev.5

»  ONEKTPOHHbIA 6anaHCUPOBOYHBIA CTAHOK ¢ MOHUTOPOM VGA 17-
65K Ha ocHose onepauuoHHoi cuctemsl Windows CE 5.0.

»  KHOMOUHbIM NYAbT ynpasAeHus ¢ 11 KHonkamu;

» 11 nporpamm 6araHCMPOBKM AAA  KOAEC ~ aBTOMALUMHbI
(amHammnuHas, 5 nporpamm ALU, 2 nporpammbl aas o6onos, 3
nporpammbl CTaTiku); 5 nporpamm AAS KOAeC MOTouMKAa (3
cTaTuyeckue u 2 AUHamMnU4eckue);

» NporpamMmma ONTUMM3aLMN CTATUYECKOrO PaBHOBECUS;

» MporpamMma pa3feAeHus Maccbl KoppekTupylowux rpysos c
3afiHeit YacTi cnuu.

» MHOroonepaTopHas mnporpamma;

» ABTOMAaTMYECKME MEpHbIe AMHEKM [AA  aBTOMAaTU4ecKow
YCTaHOBKW PacCTOAHMA, AMamMeTpa W LWNPUHbI KOAEC;

» PaboTa BHIMNOAHAETCA OAHMM W3MEPUTEAbHbIM 3amyckom B
aBTOMATUYECKOM PeXWUME: Pa3roH, M3MepeHne, TOPMOXEHue.
OpnHOBPEMeHHO NMPOU3BOANTCS M3MepeHne aucbanaHca no ABym
MAOCKOCTAM C 3anOMUHAHWEM Tpy3a 1 MO3nLMN.

» CucTtema caMognarHocTuku u camo kaAmbposku nenaeT KpaiHe
NpOCTbIM YXOA (CM. CTp. 22).

» TopMo3 6A0KkupoBKM [AS OAOKMPOBKM KOAeCa BO Bpems
onepauun yCTaHOBKN rPY3MKOB.

» CraHpapTHoe yctposicTso 6esonacHoctu. kaasuw STOP pas
0CTaHOBA [ABMraTeAsl B aBapUAHON CUTyaLMM.

»  3alMTHbII  KOXYX — KOAeca.  NO3BOASET — NPOM3BOAUTL
6anaHCUpoBKy KOAEC, MaKCUMAAbHbI/ BHELLHWA AMAMETp KOTOPbIX
He npesbilaet 900 MM; NPK OTKPLITOM KOXYXe 3aliuTbl KoAeca
CMeLMaAbHOe YCTPOMCTBO HE MO3BOASET 3anyCK MaLlMHbI.




ITALIANO ENGLISH
DATI TECNICI TECHNICAL DATA

DIMENSIONI DIMENSIONS

Altezza Max (con carter aperto) ... 1800mm Max height (With COVEr OPen) .......cccovvrvvsrerieriinsisssinnies 1800mm
Profondita (con carter aperto) ... 1260mm Depth (with cover open) 1260mm
Larghezza (senza flangia) 860mm Width (without adapter) 860mm
Larghezza (con flangia) 900 mm Width (with adapter) 900mm
PESO WEIGHT

Peso Netto (SBM 625-650) 158 kg Net weight (SBM 625-650) 158 kg
Peso Netto (SBM 725) 186 kg Net weight (SBM 725) 186 kg
Peso Netto (SBM 750) 187 kg Net weight (SBM 750) 187 kg
Peso Netto (SBM 750P) 193 kg Net weight (SBM 750P) 193 kg
Peso Lordo (SBM 625-650) 187Kg Gross weight (SBM 625-650) 187Kg
Peso Lordo (SBM 725) 215Kg Gross weight (SBM 725) 215Kg
Peso Lordo (SBM 750) 216 Kg Gross weight (SBM 750) 216 Kg
Peso Lordo (SBM 750P) 222 Kg Gross weight (SBM 750P) 222 Kg

ALIMENTAZIONE ELETTRICA

Alimentazione (3 modelli)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz
Potenza 0.7 kw
Fasi . L1
Protezione 1P 22
Velocita di equilibratura (625-650) . 167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz
Vel. di equilibr. (725-750-750P) .... 190 rpm a 50Hz / 230 rpm a 60Hz
Risoluzione lettura squilibrio ............ccocveveivneenn. 1/5 ¢ (0.01/0.25 0z)
Rumorosita <75db

GAMMA DI APPLICAZIONI

ELECTRICAL SUPPLY
Power supply (3 models)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Power 0.7 kW
Phases =
Protection IP 22
Balancing speed (625-650) ............ 167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz
Balancing speed (725-750-750P)190 rpm at 50Hz / 230 rpm at 60Hz
Imbalance reading resolution .............ccoc.covvuneene. 1/5 ¢ (0.01/0.25 0z)
Noise level <75db
RANGE OF APPLICATIONS

SBM V625-650-725-750-750P € predisposta per equilibrare ruote
d'autovettura fino ad un peso di 70kg e ruote da motociclo fino ad un peso
di 20kg. La capacita operativa della macchina € la seguente:
min/max
Larghezza cerchione 1"- 20"
Diametro cerchione 10" - 26"
Diametro max ruota 900mm
Peso max. ruota (625-650) 65 kg
Peso max. ruota (725-750-750P) ... 70 kg

N.B.: Le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo
squilibrio dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio
statico. Lo squilibrio viene indicato in grammi con 3 cifre digitali. Se si
preferisce I'indicazione in once al posto dei grammi, la trasformazione
viene effettuata tramite il programmatore (ved. a pag.20 e seguenti).

ACCESSORIIN DOTAZIONE (Fig.3)

SBM V625-650-725-750-750P is designed for balancing car wheels up to
a weight of 70kg and motorcycle wheels up to a weight of 20kg. The
operating capacity of the machine is the following:

min/max
Rim width 1" - 20"
Rim diameter 10" - 26"
Max. wheel di 900mm
Max wheel weight (625-650) 65 kg

Max wheel weight (725-750-750P) ... . 70 kg

N.B.: The minimum and maximum figures given above refer to the dy-
namic imbalance on the two compensating planes, or to static imbalance
alone. Imbalance is indicated in grams in three digital figures . If readings
in ounces are preferred to grams, the transformation can be programmed
(see page 20 and subsequent).

ACCESSORIES PROVIDED (Fig.3)

LEGENDA

1. Pinza Contrappesi

2. Caliibro Misurazione Larghezza

3. Adattatore Universale

4. Calibro speciale per cerchi in alluminio

ACCESSORI A RICHIESTA (Fig.4)

KEY

1. Counterweight pliers

2. Width measuring gauge

3. Universal adapter

4. Special gauge for aluminium rims

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.4)

LEGENDA

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. llI° e 1vV° Cono

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

oOUTA WN P

KEY
1. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts

2. Quick release nuts

3. Motorcycle wheel adapter

4. Spacer

5. 3rd and 4th Cone

6. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

SBMV625-650-725-750-750P

Via della Comtituzions 49
42015 Correggio (RE) aly

[_Mode!

kPa [ max bar
Kg . I AR

v C€

max

DATI DI TARGA
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE
ANGABEN AUF DEM
MATRIKELSCHILD

DATOS DE CHAPA
HAAHHBIE TABANuKU

COD. 653730 Rev.5
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DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS TEXHWYECKUE OAHHBIE

DIMENSIONS ABMESSUNGEN DIMENSIONES PA3MEPbI

Hauteur Maxi (avec carter OUVErt) .........ccocveriiesiinrinniennns 1800mm Max. Hohe (bei offener Schutzabdeckung) ...........ccceeevuune. 1800mm Altura M&x (con Carter abierto) .............ccouwwisrreereesiisnnniiens 1800mm MakcumanbHas BbICOTA (MPU OTKPHITOM KOXYXE) ......... 1800mm
Profondeur (avec Carter OUVEI) ..........oo.eereeneeersersnisenseens 1250mm Tiefe (bei offener Schutzabdeckung) .........ccccoveververniirninnee 1250mm Profundidad (con carter abierto) ..........couveeneersirnernrierreens 1250mm TAYBUHA (MPU OTKPBITOM KOXKYXE) coeeeesereasasaasssssaasssssnns 1250mMm
Largeur (sans plateau) 850mm Breite (ohne Flansch) 860mm Anchura (sin brida) 860mm LUnpuna (6e3 daaHua) 860MMm
Largeur (avec plateau) 900mm Breite (mit Flansch) 900mm Anchura (con brida) 900mm WupuHa (c dpaaHuem) 900Mm
POIDS GEWICHT PESO BEC

Poids Net (SBM 625-650) 158 kg Nettogewicht (SBM 625-650) ............ccoumvuvimnreireniissnsiiinnenens 158 kg Peso Neto(SBM 625-650) 158 kg Bec HetT0(SBM 625-650) 158 Kkr
Poids Net (SBM 725) 186 kg Nettogewicht (SBM 725) 186 kg Peso Neto(SBM 725) 186 kg Bec HetTo(SBM 725) 186 kr
Poids Net (SBM 750) 187 kg Nettogewicht (SBM 750) 187 kg Peso Neto(SBM 750) 187 kg Bec HeTTo(SBM 750) 187 kr
Poids Net (SBM 750P) 193 kg Nettogewicht (SBM 750P) 193 kg Peso Neto(SBM 750P) 193 kg Bec HetT0(SBM 750P) 193 kr
Poids Brut (SBM 625-650) 187Kg Bruttogewicht (SBM 625-650) .........cccovrvvnririnririeniiinniissisnnines 187Kg Peso Bruto(SBM 625-650) 187Kg Peso Bruto(SBM 625-650) 187 kr
Poids Brut (SBM 725) 215Kg Bruttogewicht (SBM 725) 215Kg Peso Bruto(SBM 725) 215Kg Bec 6pytTo (SBM 725) 215kr
Poids Brut (SBM 750) 216 Kg Bruttogewicht (SBM 750) 216 Kg Peso Bruto(SBM 750) 216 Kg Bec bpyTToPeso (SBM 750) 216 Kr
Poids Brut (SBM 750P) 222 Kg Bruttogewicht (SBM 750P) 222 Kg Peso Bruto(SBM 750P) 222 Kg Bec 6pytT0(SBM 750P) 222 Kr.

ALIMENTATION ELECTRIQUE
Alimentation (3 modeles)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Puissance 0.7 kW
Phases il
Protection IP 22

Vitesse d'équilibrage (625-650) ..... 167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz
Vitesse d'équilibrage (725-750-750P)190 rpm a 50Hz / 230 rpm a 60Hz
Résolution lecture du balourd ............cccoevvvenninens 1/5 ¢ (0.01/0.25 0z)
Niveau de bruit <75db

GAMME D’APPLICATIONS

ELEKTRISCHE VERSORGUNG
Speisung (3 Modelle) 115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Leistung ... 0.7 kW
Phasen
Schutz .IP 22

Auswuchtgeschwindigkeit (625-650) . 167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz
Auswuchtgeschwindigkeit (725-750-750P)190 rpm mit 50Hz-230 rpm mit 60Hz
Aufldsung Unwuchtsablesung ...........cc.c.een.. . 1/5 9 (0.01/0.25 oz)
Larm <75db

ANWENDUNGSBEREICH

ALIMENTACION ELECTRICA
Alimentacion (3 modelos)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potencia 0.7 kW
Fases 1~
Proteccién IP 22

Velocidad de equilibrado (625-650) 167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz
Vel. de equilibrado (725-750-750P)190 g/mina 50Hz /230 g/mina 60Hz

Resolucion lectura desequilibrio ...........c..c.coeeeees 1/5 ¢ (0.01/0.25 0z)
Ruido <75db
GAMA DE APLICACIONES

SAEKTPOOBUIATEAD
Mutanue (Tpu mopean)115B 1~ 60 /230B 1~ 50 M /230B 1~ 60 Iy

MowHocTb 0.7 kBt
Dasbl 1
3awuTa IP 22

CkopocTb GanaHcuposkm (625-650) 167 obw v 501 / 200 06vH rpv 60 L
CKOPOCTb GaABHCHPOBKM ........ (725750750P) 190 0OwH 1 50T/ 230 oBH M BT
TOYHOCTb HANAHCUPOBKM ..o 1/5 1 (0.01/0.25 yHumu)
YpoBeHb wyma < 75 b

OBAACTb NPUMEHEHUA

SBM V625-650-725-750-750P est prévue pour équilibrer des roues de voiture
jusqu'a un poids de 70kg et des roues de moto jusqu'a un poids de 20kg.
La capacité opérationnelle de la machine est la suivante:

min/max
Largeur de la jante 1"- 20"
Diametre de la jante 10" - 26"
Diamétre maxi de la roue 900mm
Poids maxi de 1a roue (625-650) ........ccveerevrreereenserermnererineninns 65 kg
Poids maxi de la roue (725-750-750P) ........cc.covevurimvivnrinniennns 70 kg

Nota: Les mesures minimum et maximum énumérées ci-dessus se réferent
au balourd dynamique des deux plans de compensation ou uniquement
au balourd statique. Le balourd est indiqué en grammes par 3 chiffres
digitaux. Si I'on préfere l'indication en onces a la place des grammes, la
transformation est effectuée par le programmateur (voir page 21 et
suivantes).

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.3)

LEGENDE

1. Pince a Masses

2. Pige de Mesure de la Largeur

3. Adaptateur Universel

4. Pige spéciale pour des jantes en alu

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.4)

LEGENDE

. Plateau & 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. llle et Ve Cone

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

o UA WN P

SBM V625-650-725-750-750P ist vorgesehen fir das Auswuchten von
Kraftfahrzeugrédern bis zu einem Gewicht von 70 Kg und Motorradradern bis
zu einem Gewicht von 20 Kg. Die Arbeitskapazitét der Maschine ist folgende:

min/max
Felgenbreite 1"- 20"
Felgendurchmesser 10" - 26"
Max. Raddurchmesser 900mm
Max. Radgewicht. (625-650) 65 kg
Max. Radgewicht. (725-750-750P) ........ccoovvvnmerimririnninnsinnnninnns 70 kg

Anm.: Die o.a. Mindest- und Héchstmasse beziehen sich auf die
dynamische Unwucht der beiden Kompensationsebenen oder lediglich
auf die statische Unwucht. Die Unwucht wird in Gramm mit 3 digitalen
Ziffern angegeben. Zieht man die Angabe in Once der Angabe in Gramm
vor , fihrt der Programmierer die Umformung aus. (s. S.21 und folgende).

STANDARDZUBEHOR (Abb.3)

SBM V625-650-725-750-750P esté predispuesta para equilibrar ruedas de
vehiculo de hasta un peso de 70kg y ruedas de motocicleta de hasta un
peso de 20kg. La capacidad operativa de la maquina es la siguiente:

Anchura llanta
Didmetro llanta 10" - 26"

Didmetro méx rueda 900mm
Peso méx. rueda (625-650) 65 kg
Peso max. rueda (725-750-750P) .........ccovvververeeriesiisnnsiisnninens 70 kg

Nota: Las medidas minimas y méaximas sefialadas anteriormente se refieren
al desequilibrio dinamico en los dos planos de compensacion o solo al
desequilibrio estético. El desequilibrio viene indicado en gramos con 3 cifras
digitales. Sl se prefiere la indicacién en onzas en lugar de los gramos, la
transformacion viene efectuada trémite el programador (ver pag.21y siguientes).

ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.3)

SBM V625-650-725-750-750P npeapacnonoxeHbl AAf 6anaHCMpOBKH
KOAEC AerkoBbiX aBTOMOBMAEH BECOM [0 70Kr M KOAEC MOTOLIMKAOB
Becom 10 20kr. Ctanku umelot caenylowylo pabouylo cnocobHOCTb:

LvpuHa obopa 1" - 20"
[vameTp obopa 10" - 26"
Makc. lnametp Koaeca 900Mm
MakcuManbHblit BEC KOAECA (625-650) ...oceovurrermmrrerrrrrreenns 65 «r
MakcumanbHbiit Bec koaeca (725-750-750P) ......ccccccccvvccccreae 70 Kr

Mpumeyanne: BbilLenepeyncaeHHbIe MIHUMAAbHBIE 1 MaKCUMaAbHbIE 3HaueHNs
OTHOCATCS K AMHAMHECKOMY AMCOaAaHCY MO [IBYM KOMMEHCALWIOHHBIM MAOCKOCTAM
VAV TOABKO K CTaTUYECKOMY AnchanaHcy.

[Tlncbanaxc ykasbieaetcs B rpammax 3-ws Ludpamu. EcAv npeanounTaete umeTb
J1aHHble B YHLISIX BMECTO rPaMMOB, 3alMeHa MOXeT BbiTb MpoBefieHa MocpeacTBoM
nporpamMmmpyloLLIero yCTpoiicTea (CMOTPETb Ha cTp. 21 1 caenyloLumx)

KOMMNAEKTYIOLWWEE OBOPYAOBAHUE (puc.3)

LEGENDE

1. Gegengewichtzange

2. Kaliber Breitenmessung

3. Universeller Adapter

4. Spezialkaliber fir Aluminiumfelgen

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.4)

LEYENDA

1. Pinza Contrapesos

2. Calibre Medicién Anchura

3. Adaptador Universal

4. Calibre especial para llantas de aluminio

ACCESORIOS POR ENCARGO (Fig.4)

0603Hauenns

1. Kaewww oas rpysunkos

2. LUtaHreHUMpKYAb AAS U3MEPEHUA LWNPUHBI

3. YHusepcaAbHble anantepsl.

4 CneumanbHas MepHas AvHeilka AAs obopa U3 anlomuHus

OBOPYOOBAHWE, NOCTABAAEMOE MO 3AKA3Y (puc.4)

LEGENDE

1. Flansch 3/4/5 Lécher mit Standardmutterschrauben
2. Schnellmuttern
3. Flansch fiir Motorradréder

4. Entfernungsstiick

5. 1lI° e IV° Kegel

6. Zentrierring Renault - Citroén - Peugeot

LEYENDA

Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar
Dados Réapidos

Brida para Ruedas Moto

Distancial

llI°'y Ve Cono

Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

SOk wN R

COD. 653730

0603Hauenns
. OnaHeu ¢ 3/4/5 0TBEPCTUAMM M CTAHAAPTHBIMU raitkamu
. BbicTpo 3aBuHuMBalOLLIMECH ralikK -

. DAaHew AAR KOAEC MOTOLMKAA

. 3aKnafHan netanb

. 1ll-nit - IV-blit Konyc

. LleHTpoBoyHoe KoabLO PeHo - CuTpoeH -

DU AWN =

Mexo
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DISIMBALLO

ENGLISH

SBMV625-650-725-750-750P

UNPACKING

Dopo avere tolto imballaggio (ved. fig.5) assicurarsi del'integrita
della macchina controllando che non vi siano parti visibilmente
danneggiate. In caso di dubbio non utilizzare la macchina e
rivolgersi a personale professionalmente qualificato e/o al proprio
rivenditore.

Gli elementi dell'imballaggio (sacchetti di plastica, pluriball,
polietilene, chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati
alla portata dei bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.
Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se
inquinanti o non biodegradabili.

La scatola contenente gli accessori in dotazione & inserita
nell'imballo della macchina.

COLLOCAMENTO

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento
o simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure
degli squilibri.

DIMENSIONI D’INGOMBRO:
1800mm x 1250mm x 1260mm

DISTANZE DI SICUREZZA:

Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina e consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti
(fig. 6).

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:

Il basamento della macchina & prowvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio & indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

»

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pal-
let, see fig. 5) check the machine for missing or damaged parts. If in
doubt do not use the machine and refer to professionally qualified
personnel and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points
if they are pollutants or are non biodegradable.

The box containing the accessories provided is contained in the
packing of the machine.

LOCATION

The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or
similar material. An underlying cavity could cause imprecise imbal-
ance readings.

OVERALL DIMENSIONS:
1800mm x 1250mm x 1260mm

SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate
it a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 6).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential
to ensure accurate and consistent readings.

1230 - 1800

COD. 653730

Rev.5
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PACMAKOBKA

Apres avoir 6té 'emballage (voir fig.5) s'assurer de l'intégrité de la
machine en contrélant qu'il n'y ait pas de parties visiblement
endommagées. Dans le doute ne pas utiliser la machine et
s'adresser a un professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball,
polyéthyléne, clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a
la portée des enfants car ils représentent des sources de danger
potentielles.

Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus
s'ils sont polluants ou non biodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a l'intérieur
de I'emballage de la machine.

MISE EN PLACE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu a des imprécisions dans les
mesures des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1800 mm x 1250 mm x 1260 mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sdre et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 6).

FIXATION:

La base de la machine est munie de 3 trous pour la fixation au sol.
Une bonne fixation est indispensable pour obtenir des indications
précises et constantes.

»

»

»

Nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb 5) ist sich tber die Ganzheit
der Maschine zu versichern, indem man kontrolliert, dass keine Teile
sichtbar beschadigt sind. Im Zweifelsfall die Maschine nicht
benutzen und sich an fachlich qualifiziertes Personal und/oder an
den Héndler wenden

Die Verpackungsteile (Plastiktiten, Pluriball, Polyathylan, Nagel,
Klammern, Holz usw.) diirfen nicht in die Hande von Kindern geraten,
da sie eine mdgliche Gefahrenquelle darstellen.

Die 0.a. Materialien in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls
sie umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich in der
Maschinenverpackung

AUFSTELLUNG

»

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.5) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a
personal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los
nifios ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacién se encuentra
dentro del embalaje de la maquina.

COLOCACION

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement
oder &hnlichem Material gestellt werden.

Eine sich darunter befindende Leere kann zu Ungenauigkeiten bei der
Auswuchtsmessung fiihren.

RAUMBEDARFSABMESSUNGEN:
1800mm x 1250mm x 1260mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wanden entfernt aufzustellen (Abb 6).

BEFESTIGUNGSVORSCHRIFTEN:

Der Maschinenuntersatz verflgt tiber 3 Locher zur Befestigung am
Boden..  Eine gute Befestigung ist unerlésslich, um genaue und
konstante Angaben zu erhalten.

»

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1800mm x 1250mm x 1260mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:

Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable
colocarla a una distancia minima de 500mm de las paredes
circunstantes (fig. 6).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la méaquina estéa provista de 3 agujeros para la
fijacion al suelo. Es indispensable una buena fijacién para tener
indicaciones precisas y constantes.
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Ypaave ynakoeky (6aHAaxHble MOAOCHI, MAOMObI, KapToH U
NOAAOH, Kak 310 BbIAO yka3aHo Ha puc 5), Heobxoaumo y6eautcs
B COXPAHHOCTM CTaHKa, BW3yaAbHO NpPOBEPUB OTCYTCTBME
NOBPEXAEHHbIX YacTel. B cAyyae COMHEHUS He UCMOAb30BATH
CTaHoK 1 obpalaTtbCs K KBaAMGULMPOBAHHOMY NEPCOHAAY W/
MAM npofasLly.

YnakoBka  (MOAMSTUAEHOBbIE  MaKeTbl,  MEHOMAACTOBbIN
3aM0AHUTEAb, NAEHKA, FBO3MAW, CKPEMNKM, AEPEBAHHbIE AETaAV U T.4.)
He MOAKHbI HAXOAWTLCA B MpeAeAax AOCAraeMoCTH AeTew, Tak kak
OHW  ABASIOTCA  WUCTOYHMKAMW  omacHocTu.  omecTuTb
BbiLLIEYKa3aHHble MaTepuaAbl B CooTBeTCTBYlowme MecTa cbopa,
€CAM OHW MOryT 3arpA3HuTb OKpyXalowylo cpepy wAn He
noABepXeHbl 61oaecTpyKLMM.

Kopo6Ka, rne Haxopatca nocTaBAfieMble MPUHAAAEXHOCTH,
BKAlOUeHa B ynakoBKy CTaHka.

PA3MELLEHUE

BanaHCMpOBOYHbI CTAHOK AOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XKeCTKoe
NnoAOBOE NOKpPbITUE U3 6eToHa WAN CXOAHBIX emy maTepuanos.
Haxoaswwmnecs nog cTaHKOM NyCTOTHl MOTyT 6bITh MpUYNHON
HETOYHOCTW B U3MEPEHUAX ancbanatca

FABAPUTHBIE PA3SMEPbI:
1800mm x 1250mMm x 1260Mm

BE30MACHOE PACCTOAHME:

[lAf Ge3onacHom M 3proHOMUYECKOW SKCMAyaTauun cTaHka
PEKOMEHAYETCA pasmeLlaTb ero Ha MUHUMaAbHOM PacCcTOAHUM
500 MM 0T BAM3AEXALLMX CTEH (puC.6).

YKA3AHWUA NO KPEMNAEHWUIO:

OcHoBaHMe CTaHka UMeeT 3 0TBEPCTUA AAS KPEMAEHMUS K MOAY.
[IAR NOAYYEHMA TOUHBIX U MOCTOAHHBIX NOKA3aHWI CTAHOK MOAXKEH
BbiTb XOPOLIO MPUKPENAEH.




ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

INSTALLAZIONE VIDEO

1. Una volta tolto I'imballo, la macchina si presenta come in fig. 7a.

2. Installare il video collocando il piantone di supporto nell’apposito
alloggiamento sopra al pannello comandi: fare scendere
completamente il piantone del supporto monitor nella sua sede fino al
punto di battuta.(fig.7b)

3. Orientare il monitor nel modo desiderato e bloccarne la posizione con
I'apposita vite di fissaggio. (fig.7c)

Attenzione: non utilizzare questo bloccaggio per modificare I'altezza
del monitor: il monitor deve sempre rimanere completamente abbassato
e appoggiare sulla sua base.

4. Collegare il cavo di interfaccia del monitor (fig.7d)(A) al connettore
posto sul lato posteriore del pannello comandi e fissarlo stringendo le
apposite viti sul connettore stesso.

Collegare il cavo di alimentazione del monitor (fig.7d)(B) al connettore
sulla parte posteriore del monitor stesso.

COLLEGAMENTO TASTIERA:
Collegare il cavo tastiera come in fig.7d (C).

COLLEGAMENTO ELETTRICO E VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO CARTER PROTEZIONE
1. inserire il carter protezione ruota nel perno in corrispondenza del foro;
2. Inserire la vite nel foro e stringere il dado (fig.8a).

COLLEGAMENTO ELETTRICO
(fig.8b punto A).

COLLEGAMENTO PNEUMATICO
Collegare la presa aria al raccordo posto sul gruppo filtro (fig.8b punto B).

A OGNI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

» Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina.

» Collegare il cavo dell'alimentazione (indicato con A in fig.8b) a una

spina conforme alle norme Europee o alle norme del paese di

destinazione della macchina. La spina deve essere provvista

obbligatoriamente del contatto di terra.

Verificare ['efficacia della messa a terra.

» La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

» Effettuato il collegamento, e con la macchina inserita, la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina. La
corretta direzione di rotazione e indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

» Se la rotazione avviene nel senso shagliato, la macchina funzionera
solo fintanto che il tasto di avvio rimane premuto.

» Nelcaso in cui si verificasse un uso anormale della macchina, azionare
immediatamente l'interruttore generale e controllare il manuale di
istruzioni nella sezione ricerca guasti di pag.14).

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.8h: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell'etichetta adesiva si prega

di richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di

ricambio” SICAM.

INSTALLING THE MONITOR

1. Once the packaging has been removed the machine appears as in fig.
Ta.

2. Install the video, locating the support base in its seat above the control
panel. Insert the support base fully into its seat until it rests on the
bottom.(fig.7b)

3. Orient the monitor as required and fix it in position with the screw
provided.(fig.7c)

Important: do not use this fixture to adjust the height of the monitor
. The monitor must always remain fully down and resting on its base
support.

4. Connect the monitor interface cable (fig.7d)(A) to the connector on the
back of the control panel and fix it by tightening the screws provided
on the connector itself.

Connect the monitor power cable (fig.7d)(B) to the connector on the
back of the monitor.

KEYBOARD CONNECTION:
Connect the keyboard cable as shown in fig.7d (C).

ELECTRICAL CONNECTIONS AND OPERATIONAL CHECKS

FITTING THE GUARD COVER

See fig. 8a and proceed as follows:

1. Insert the hole in the wheel guard cover onto the pin.
2. Insert the screw into the hole and tighten the nut.

ELECTRICAL CONNECTION
(fig.8b point A)

PNEUMATIC CONNECTION
Connect the air line to the connector on the filter grou (fig.8b point A).

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

» Check that the supply voltage is the same as that indicated on the machine
identification plate.

» Connect the electrical power cable (indicated with A in fig.8b) to a plug that
conforms with European standards or the standards of the country in which
the machine is used. The plug must have a ground/earth connection.

» Check the effectiveness of the ground/earth connection.

» The machine must be connected to the supply through a multi-pole cut-off
switch in conformity with European standards and with contact opening
gap of at least 3 mm.

» When connected and switched on, mounted wheels must rotate in a clock-
wise direction as seen from the right-hand side of the machine. The cor-
rect direction of rotation is indicated with an arrow on the machine
body.

»  If the direction of rotation is wrong the machine will run only while the start
button is pressed down.

» If the machine functions abnormally immediately switch off the main
switch and check the troubleshooting section on pag.15 of the Instruc-
tions Manual.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

A Always pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig. 8b: electrical discharge label — code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels

please request replacements from SICAM's spare parts service, quoting

the relevant code number.
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FRANCAIS
INSTALLATION

DEUTSCH
INSTALLATION

ESPANOL
INSTALACION

PYCCKUA
YCTAHOBKA

INSTALLATION DE L'ECRAN

1. Aprés avoir 6té I'emballage, la machine se présente comme sur la
fig.7a.

2. Installer I'écran en plagant la colonne de support dans son logement
sur le panneau de commandes: faire completement descendre la
colonne de support du moniteur dans son logement jusqu'au point de
butée. (fig.7b)

3. Orienter le moniteur comme désiré et en bloquer sa position par I'axe
de fixation prévu.(fig.7c)

Attention: ne pas utiliser ce blocage pour modifier la hauteur du
moniteur: le moniteur doit toujours rester complétement abaissé et doit
poser sur sa base.

4. Raccorder le cable de I'interface du moniteur (fig.7d)(A) au connecteur
placé derriere le panneau de commandes et le fixer en serrant les vis
prévues situées sur le connecteur.

Raccorder le cable de I'alimentation du moniteur (fig.7d)(B) au
connecteur situé sur la partie postérieure du moniteur.

BRANCHEMENT CLAVIER:
Brancher le cable du clavier selon la fig.7d (C).

BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT

MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION

Voir la fig. 8a et procéder comme suit:

1. introduire le carter de protection de la roue dans le pivot en
correspondance du trou;

2. Introduire la vis dans le trou et serrer I'écrou

BRANCHEMENT ELECTRIQUE (fig.8b)

RACCORDEMENT PNEUMATIQUE
Relier la prise de I'air au raccord qui se trouve sur le groupe du filtre
(fig. 8b point B).

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

Controler la conformité entre la tension de la ligne et celle indiquée sur
la plaque de la machine.

Raccorder le cable de I'alimentation (indiqué par A sur la fig.8b) a une
fiche conforme aux normes Européennes ou aux normes du pays de
destination de la machine. La fiche doit étre obligatoirement munie du
contact de terre.

Vérifier I'éfficacité de la mise a terre.

La machine doit étre branchée au réseau par un sectionneur omnipolaire
conforme aux normes Européennes, avec une ouverture des contacts
d’au moins 3 mm.

Apres I'enclenchement et avec la machine branchée, la roue montée
doit tourner dans le sens des aiguilles d'une montre, vue du cété droit
de la machine. La direction de rotation correcte est indiquée par
une fléche sur la carcasse de la machine.

Si la rotation a lieu dans le mauvais sens, la machine ne fonctionnera
que pendant le temps que la touche de mise en marche reste pressée.
S'il se produit un fonctionnement anormal de la machine, actionner
immédiatement I'interrupteur général et consulter le manuel
d'instructions a la partie recherche des anomalies (pagel6).

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L'INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

/A Faire tojours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 8b: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la

demander en spécifiant son numéro de code, au service “pieces

détachées” SICAM.

INSTALLATION VIDEO

1. Nach Entfernen der Verpackung zeigt sich die Maschine wie in Abb.
Ta.

2. Zur Installation des Videos den Stiitzfuss in den vorgesehenen Sitz
Uber der Steuertafel figen: den Fuss der Monitorstitze bis zum
Anschlagspunkt véllig in seinen Sitz absenken. (Abb.7b)

3. Den Monitor wie gewiinscht ausrichten und die Position mit der
vorgesehenen Befestigungsschraube blockieren. (Abb.7c)

Achtung diese Blockierung nicht zur Verénderung der Monitorhdhe
verwenden: Der Monitor muss stets komplett gesenkt sein und auf
seinem Unterteil aufliegen..

4. Das Schnittstellenkabel des Monitors (Abb.7d)(A) an den Verbinder
am hinteren Teil der Steuertafel anschliessen und durch Anziehen der
vorgesehenen Schrauben auf dem Verbinder selbst.

Das Speisekabel des Monitors (Abb.7d)(B) an den Verbinder am hinteren
Teil des Monitors anschliessen.

ANSCHLUSS DER TASTATUR:
Das Kabel der Tastatur wie in Abb. 7d gezeigt (C) anschlieRen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS UND BETRIEBSPRUFUNGEN

MONTAGE SCHUTZABDECKUNG

Siehe Abb. 8a und wie folgt vorgehen:

1. Die Radschutzabdeckung in den Zapfen in Ubereinstimmung mit dem
Loch einfugen;

2. Die Schraube in das Loch fiigen und die Mutter anziehen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS (Abb.8b)

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS
Verbinden Sie den Lufteinlass mit dem auf der Filtergruppe gelegenen
Anschluss (Abb. 8b, Punkt B).

A JEDER; AUCH NUR GERINGE EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE
ANLAGE, IST SEITENS PROFESSIONELL QUALIFIZIERTEM
PERSONAL VORZUNEHMEN !

Die Ubereinstimmung zwischen der Linienspannung und der auf dem

Typenschild der Maschine angegebenen uberpriifen.

Das Speisekabel (angegeben mit A in Abb.8b) an einen, mit den

europaischen Normen, oder mit den Normen des Bestimmungslands

der Maschine Gbereinstimmenden Stecker anschliessen

Der Stecker muss unbedingt tiber Erdungskontakt verfiigen.

Die Wirksamkeit der Erdung dberpriifen.

Die Maschine muss mittels eines mehrpoligen Teilers an das Netz

angeschlossen sein, der in Ubereinstimmung mit den EG-Vorschriften

steht und eine Offnung der Kontakte von mindestens 3 mm aufweisen.

Nach dem Anschluss, bei eingeschalteter Maschine, muss sich das

angebrachte Rad von der rechten Maschinenseite aus gesehen im

Uhrzeigersinn drehen. Die korrekte Drehrichtung wird durch einen

Pfeil auf dem Maschinengehéuse angegeben.

Erfolgt das Drehen in verkehrter Richtung, funktioniert die Maschine

nur so lange, wie die Starttaste gedriickt bleibt.

Stellt man eine nicht normale Anwendung der Maschine fest, sofort

den Hauptschalter betatigen und im Anleitungshandbuch den

Abschnitt Storungssuche (auf Seite 17) kontrollieren.

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI

NICHTBEACHTUNG DIESER VORSCHRIFTEN AB.

A Stets besonders auf die SICHERHEITSZEICHEN achten, die auf
den an der Maschine befestigten Aufklebern zu sehen sind.

Abb.8b: Etikett elektrische Entladung - Cod. N.100789

Bei Verlust oder Abnutzung des Klebeetiketts ist dieses mittels der

entsprechenden Codenummer beim “Ersatzteilservice” SICAM

anzufordern.

INSTALACION VIDEO

1. Una vez retirado el embalaje, la maquina se presenta como en la fig.
Ta.

2. Instalar el video colocando la columna de soporte en el alojamiento
especial sobre el panel de mandos: hacer que descienda
completamente la columna del soporte del monitor en su sede hasta
el tope. (fig.7b)

3. Orientar el monitor en el modo deseado y bloguear la posicién con el
tornillo especial de fijacion. (fig.7c)

Atenci6n: no utilizar este bloqueo para modificar la altura del monitor:
el monitor debe permanecer bajado y apoyado sobre su base.

4. Conectar el cable de la interfaz del monitor (fig.7d)(A) al conector
colocado en el lado posterior del panel de mandos Yy fijarlo apretando
los tornillos especiales en el propio conector.

Conectar el cable de alimentacion del monitor (fig.7d)(B) al conector
en la parte posterior del monitor.

CONEXION DEL TECLADO:
Conectar el cable del teclado como se ve en la fig.7d (C).

CONEXION ELECTRICA Y CONTROLES DE FUNCIONAMIENTO

MONTAJE CARTER DE PROTECCION

Ver. fig. 8a y proceder como sigue:

1. introducir el carter de proteccion de la rueda en el
correspondencia del agujero;

2. Introducir los tornillos en el agujero y apretar el dado

perno en

CONEXION ELECTRICA (fig.8b)

CONEXION NEUMATICA

Conectar la toma de aire al empalme colocado en el grupo de filtro (Fig.8B

Pynto B)
TODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,
TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

Controlar la conformidad entre la tensién de linea y la indicada en la chapa de la
magquina.

Conectar el cable de la alimentacion (indicado con A en fig.8b) a un enchufe
conforme con las normas Europeas o con las normas del pais de destino de la
maquina. El enchufe debe estar provisto obligatoriamente del contacto de tierra.
Controlar la eficacia de la toma de tierra.

La méaquina debe estar conectada a la red trdmite un seccionador omnipolar
conforme con las normas Europeas, con apertura de los contactos de al menos
3mm.

Efectuada la conexién, y con la maquina encendida, la rueda montada debe rotar
en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina. La correcta
direccion de rotacion esta indicada por una flecha sobre la carcasa de
la maquina.

Si la rotacion se da en el sentido equivocado, la méquina funcionara solo hasta
que la tecla de puesta en marcha permanezca pulsada.

En el caso en el que se verificase un uso anormal de la maquina, accionar
inmediatamente el interruptor general y controlar el manual de instrucciones
en la seccion blsqueda de averias de la pag.18

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

A Prestar siempre particular atencién alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.8b: etiqueta descarga eléctrica — c6d. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cédigo, al servicio “piezas de

repuesto” SICAM.
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YCTAHOBKA MOHWTOPA

1. MocAe ynaneHWs yNakoBKM MallMHa WMeeT Takoi BMA Kak
NpeAcTaBAEHO Ha puc. 7a.

2. TMpoussecTu yCTaHOBKY MOHMTOPA, pacnoAaras onopHylo CTomky
B CMeLMaAbHOM THe3fe Ha LiMTe ynpasAeHus. BeecTu onophylo
CTOMKY MOHMTOpA B FHE30 A0 ynopa. (puc.7b)

3. [MoBEPHYTb MOHUTOP TakMM 06pa3om, YTOBb 3KpaH CMOTPEeA B
KEAaeMoOM  HanpaBAeHuM, 1 BAOKMpOBATb  MOAOXEHMe
creunanbHbiM BAOKMPOBOYHBLIM BUHTOM. (PHUC.7C)

BHMMaHMe: He MCMOAb30BATb 3Ty BAOKMPOBKY AAR M3MEHEHUs
BbICOTbI MOAOXEHMSA MOHUTOPA: MOHUTOP OAXKEH BCeraa umeTh
CTOWKY BBEJEHHOI 10 ynopa 1 onupaThCs Ha CBOE OCHOBAHMe.

4. CoepnHutb kabeab uHTepdeiica MmonuTopa (puc.6d)(A) ¢
COEMHUTEAbHbIM 33XMMOM PaCMOAOXKEHHbIM Ha 3afiHeil CTOPOHe
NyAbTa YNPaBAEHUS ¥ 3aTAHYTb CReLNaAbHbIe BUHTbI CaMoro
coeanHnTers. CoeanHnts kabeb nutaHna moHntopa (puc.7d)(B)
C COEQMHUTEAEM PaCMOAOKEHHbIM Ha 3afHeit CTOPOHE MOHMTOPA.

NOACOEAUHEHUE KAABUATYPbI:
MoacoeanHaTb kabeab kAaBuaTypbl kak nokasaHo Ha puc.7d (C).

MOHTAX 3ALLUTHOrO KOXYXA

Cwm. puc. 8a u peilcTBoBaTh CAedylowum obpasom:

1. yCTAHOBMTb 3aLUMTHBI KOXYX KOAECA Ha OCb HampoTuB
0TBEPCTHS;

2. BCTaBUTb BUHT B OTBEPCTUE W 3aTAHYTb raky.

NOAKAIOYEHUE SAEKTPOSHEPIUWU (puc. 8b)
NHEBMATUMECKOE COEUHEHWUE
COEANHNTL BO3AYXO3ABOPHMK C COEOWHWUTEAbHbLIM

MATPYEKOM KOTOPbIN HAXOAUTCS HA Y3AE QUALTPA (PUC
8B TOYKA B)

/\ MOBBIE PABOTBI CBA3AHHBIE c
3AEKTPOOEOPY/IOBAHMEM, DAXE CAMBIE
HESHAYMTEABHBIE,  MOAXHBl  BBINOAHSTBCSA

KBAAUOULIMPOBAHHBIM MEPCOHAAOM!

»  [poBEpUTb COOTBETCTBME MEX[Y HANPSKEHUEM CETU U HanPSKEHUEM,
yKa3aHHbIM Ha TaBAMYKE MaLLMHbI,

» Ha kabene nutaHmsa craHka (06o3HaueHHom Gykeon A Ha puc 8a)
YCTaHOBUTb BUMAKY, COOTBETCTBYlOLLylo €BpOMeickMM Hopmam WAV
HOpMaMm CTpaHbl Ha3HaueHUs CTaHka. Buaka 0bA3aTeAbHO AOMKHA BbiTb
CHabXeHa KOHTAKTOM 3a3€MAEHMS.

»  [pOBEPUTb AEACTBEHHOCTb CUCTEMbI 3a3EMAEHMS.

» CTaHOK MOMXEH GbiTb MOAKAIOYEH K CETW MOCPEeAcTBOM PybOUAbHMKA,
COOTBETCTBYIOLLETO E€BPOMENCKMM HOPMaM, C pasMblkaHMEM KOHTAKTOB
He MeHee yem Ha 3 MM.

» Mo okoruaHWlo onepaumit NoaKAloYeHNs, 1 Npu BKAIOUEHHOM CTaHKe,
YCTaHOBAGHHOE KOAECO AOMKHO BPALLATHCSA MO YACOBOW CTPEAKE, ECA
CMOTPETb Ha HEro C NpaBoit CTOPOHbI CTaHka. [lpaBuAbHOE HanpaBAeHHe
BpaLLEHNS yKa3aHO CTPEAKOI Ha KOPyce CTaHKa.

» EcAv BpaLLieHue OCYLLECTBARETCA B HEMPABUALHOM HaMPABAEHIM, CTAHOK
6yneT paboTaTb TOAbKO HO Tex rop, roka ByaeT Haxara KHorka 3anycka.

» B cAyyae aHopmaAbHOM paboTbl CTaHka HEoBXOmUMO HeMe[AeHHO
BbIKAIOUMTb 06LLMIA BbIKAlOUaTeAb 11 MPOKOHCYALTUPOBATb PYKOBOACTBO
M0 SKCTIAyaTaLmK, OTAeA MOMCK HeucnpasHocTed (CTp.19).

3ABOA-U3rOTOBUTEAb HE BEPET HA CEBAA OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOAEHWUE OAHHbBIX UHCTPYKLIUK.

/A Bcerna yaensts ocoboe srnmarve MPEAYNPEANTEABHBIM
3HAKAM B Buge cneunanbHblx CaMOKAEIOWNMXCA 3TUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.8b: aTuketka “Hanpsaxenue” koa. N.100789.

B cayuae yTepu uAn u3Hoca camokAelowenca aTMKeTkn npocbba

3aKasaTb ee, yka3biBas COOTBETCTBYloWMi HOMEpP KOAa, B CAYXbe

“3anacHbix yacten ¢upmbl SICAM.




ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGIA

ENGLISH
FITTING ADAPTERS

Prima di fissare la flangia alla macchina & opportuno pulire sempre il cono
dell'albero macchina ed il foro della flangia stessa. Un cattivo adattamento
della flangia sull'albero influira sulla precisione dell'equilibratura.

MONTAGGIO FLANGIA A CONI

» Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso l'alto;

Avvitare completamente il tirante interno alla flangia sul perno filettato
dell'albero senza serrare con forza (fig.9);

Fare avanzare la flangia facendo entrare le viti nelle asole dell'anello
di aggancio (fig.9);

Ruotare I'anello fino a far entrare completamente le viti nelle asole
(fig.10);

Bloccare la flangia sull'albero azionando il pedale verso I'alto;
Serrare le due viti con chiave di 13.

»

SMONTAGGIO FLANGIA A CONI

Accendere la macchina;

Shloccare I'aggancio pneumatico azionando il pedale verso I'alto;
Allentare le due viti che bloccano la flangia con chiave di 13;
Sbloccare la flangia dall’albero con un colpo di martello in gomma
sulla campana;

Ruotare la flangia fino a far corrispondere i fori dell'anello di aggancio
con la testa delle viti, quindi sfilarla;

Svitare la flangia dal perno dell'albero.

MONTAGGIO FLANGIA MOTO E 3/4/5 FORI
Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso l'alto;
Posizionare la flangia sull'albero della macchina;
Avvitare la ghiera di bloccaggio sul perno;

Bloccare la flangia azionando il pedale verso I'alto.

SMONTAGGIO FLANGIA MOTO E 3/4/5 FORI
Accendere la macchina;

Fare uscire il perno azionando il pedale verso I'alto;
Posizionare la flangia sull'albero della macchina;
Avvitare la ghiera di bloccaggio sul perno;

Bloccare la flangia azionando il pedale verso I'alto.

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

Shloccare I'aggancio pneumatico azionando il pedale verso l'alto;

» Posizionare opportunamente ruota e cono sull'albero;

» Infilare il manicotto di bloccaggio sull'albero spingendolo contro la
ruota(fig12);

» Bloccare azionando il pedale verso I'alto.

» Lafig.13 mostra il sistema di serraggio ruota d'automobile utilizzando
la flangia universale 3/4/5 fori.

SERRAGGIO RUOTA MOTOCICLO
» La fig.14 mostrano il sistema di serraggio ruota motociclo utilizzando
la flangia moto.

Before fixing the adapter on the machine, the machine shaft cone and the
adapter hole should be cleaned. A poor adapter-shaft fastening will nega-
tively influence balancing precision.

MOUNTING THE CONE ADAPTER

Start up machine;

bring pedal up to raise spindle;

screw the adapter internal stay fully down on the threaded spindle
without tightening (fig.9);

Advance the adapter with the screws entering the slots in the locking
ring (fig.9);

rotate the ring until the screws completely enter the slots (fig.10);
bring pedal up to lock the adapter down onto the shaft;

tighten the two screws with 13 wrench.

»

»

DISMOUNTING THE CONE ADAPTER

Start up machine;

bring pedal up to free the pneumatic lock;

loosen the two screws locking the adapter with 13 wrench;

free the adapter from the shaft using a rubber mallet to tap the bell;
rotate the adapter to bring the locking ring holes into line with the screw
heads, then remove;

unscrew the adapter from the shaft spindle.

»

MOUNTING MOTORCYCLE ADAPTER: MOUNTING 3/4/5 HOLE
ADAPTER

Start up machine;

bring pedal up to raise spindle;

position the adapter on the machine shaft;

screw locking ring nut on the spindle;

bring pedal up to lock the adapter down onto the shaft.

»

»

»

»

»

DISMOUNTING MOTORCYCLE ADAPTER: MOUNTING 3/4/5 HOLE
ADAPTER

Start up machine;

bring pedal up to raise spindle;

position the adapter on the machine shaft;

screw locking ring nut on the spindle;

bring pedal up to lock the adapter down onto the shaft.

»

»

»

»

LOCKING CAR WHEEL

bring pedal up to free the pneumatic lock;

position wheel and cone on the shaft;

position locking sleeve on the shaft and push down against wheel (fig
12);

bring pedal up to lock.

Fig.13 shows the car wheel locking system with universal adapter (3/
4/5 holes).

LOCKING MOTORCYCLE WHEEL
» Fig.14 shows the motorcycle wheel locking system with the motor-
cycle adapter.
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FRANCAIS
INSTALLATION DU PLATEAU

DEUTSCH
INSTALLATION FLANSCHEN

ESPANOL
INSTALACION DE LA BRIDA

PYCCKUA
YCTAHOBKA QAAHLA

Avant de fixer le plateau a la machine il faut toujours nettoyer le cone de
I'arbre et le trou du plateau. Une mauvaise adaptation du plateau sur
I'arbre se répercutera sur la précision du calibrage.

MONTAGE DU PLATEAU A CONES

Allumer la machine;

Sortir le pivot en actionnant la pédale vers le haut;

Visser a fond le tirant a I'intérieur du plateau sur le pivot taraudé de
I'arbre sans trop serrer (fig.9);

Faire avancer le plateau en passant les vis dans les fentes de la
bague d'accrochage (fig.9);

Faire tourner la bague jusqu'a faire entrer les vis dans les fentes
complétement (fig.10);

Verrouiller le plateau sur I'arbre en actionnant la pédale vers le haut;
Serrer les deux vis au moyen d'une clef de 13.

»

»

DEMONTAGE DU PLATEAU A CONES

Allumer la machine;

Déverrouiller I'accrochage pneumatique en actionnant la pédale vers
le haut;

Desserrer les deux vis qui verrouillent le plateau avec une clef de 13;
Déverrouiller le plateau de I'arbre par un coup de marteau en caoutch-
ouc sur la cloche;

Faire tourner le plateau jusqu'a ce que les trous de la bague
d'accrochage correspondent a la téte des vis, ensuite le sortir;
Dévisser le plateau du pivot de I'arbre.

MONTAGE DU PLATEAU A MOTO ET 3/4/5 TROUS
Allumer la machine;

Faire sortir le pivot en actionnant la pédale vers le haut;
Placer le plateau sur I'arbre de la machine;

Visser le collier de blocage sur le pivot;

Verrouiller le plateau en actionnant la pédale vers le haut.

DEMONTAGE DU PLATEAU A MOTO ET 3/4/5 TROUS
Allumer la machine;

Faire sortir le pivot en actionnnant la pédale vers le haut;
Placer le plateau sur I'arbre de la machine;

Visser le collier de blocage sur le pivot;

Verrouiller le plateau en actionnant la pédale vers le haut.

SERRAGE DE LA ROUE DE TOURISME

Déverrouiller I'accrochage pneumatique en actionnant la pédale vers
le haut;

Placer correctement la roue et le cone sur l'arbre;

Enfiler le manchon de verrouillage sur I'arbre en le poussant contre la
roue (figl2);

Verrouiller en actionnant la pédale vers le haut.

La fig. 13 montre le systéme de serrage des roues de tourisme en
utilisant le plateau universel de 3/4/5 trous.

SERRAGE DE LA ROUE DE MOTO
» Lafig. 14 montre le systeme de serrage de la roue de moto en utilisant
le plateau & moto

Bevor den Flansch an die Maschine zu befestigen, ist es zweckmaRig, den
Kegel der Maschinenwelle und das Loch desselben Flansches immer zu
reinigen. Eine schlechte Anpassung des Flansches auf der Welle wird die
Genauigkeit des Ausgleichs beeinflussen.

EINBAU DES FLANSCHES MIT KEGELN

Schalten Sie die Maschine ein.

Lassen Sie den Zapfen aus, indem Sie das Pedal aufwérts betatigen.
Schrauben Sie die Zugstange binnen des Flansches auf dem gelochten
Zapfen der Welle fest, ohne kréaftig anzuziehen (Abb .9).

Bringen Sie den Flansch weiter, indem Sie die Schrauben in die Osen
des Ankoppelungsrings einlassen (Abb. 9).

Drehen Sie den Ring, bis Sie die Schrauben véllig in die Osen
einlassen (Abb. 10).

Sperren Sie den Flansch auf der Welle, indem Sie das Pedal aufwarts
betétigen.

Ziehen sie beide Schrauben mit Schlissel von 13 an.

»

»

AUSBAU DES FLANSCHES MIT KEGELN

Schalten Sie die Maschine ein.

Entsperren Sie die pneumatische Abkoppelung, indem Sie das Pedal aufwarts
betétigen.

Lockern Sie beide Schrauben, die den Flansch sperren, mit Schitissel 13.
Entsperren Sie den Flansch von der Welle durch einen Gummihammerschlag
auf die Glécke.

Drehen Sie den Flansch, bis die Locher des Ankoppelungsrings sich mit dem
Kopf der

Schrauben ubereinstimmen, dann ziehen Sie ihn ab.

Schrauben Sie den Flansch vom Wellenzapfen aus.

EINBAU DES MOTORRADSFLANSCHES MIT 3/4/5 LOCHERN

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Lassen Sie den Zapfen aus, indem Sie das Pedal aufwarts betatigen.
» Schrauben Sie den Sperrring auf dem Zapfen.

» Sperren Sie den Flansch, indem Sie das Pedal aufwarts betatigen.

AUSBAU DES MOTORRADSFLANSCHES MIT 3/4/5 LOCHERN

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Lassen Sie den Zapfen aus, indem Sie das Pedal aufwarts betatigen.
» Positionieren Sie den Flansch auf die Maschinenwelle.

» Schrauben Sie den Sperrring auf den Zapfen.

» Sperren Sie den Flansch, indem Sie das Pedal aufwérts betétigen.

ANZIEHEN DES AUTORADS

Entsperren Sie die pneumatische Koppelung, indem Sie das Pedal
aufwérts betétigen.

Positionieren Sie korrekt das Rad und den Kegel auf die Welle.
Flgen Sie die Sperrmuffe auf die Welle, indem Sie sie gegen das Rad
schieben (Abb. 12).

Sperren Sie, indem Sie das Pedal aufwérts betatigen.

Das Abb.13 zeigt das Autoradanziehsystem, die den Universalflansch
mit 3/4/5 Lochern verwendet.

»

ANZIEHEN DES MOPEDRADS
» Das Abb. 14 zeigt das Mopedradanziehsystem, die den Motorradflansch
verwendet.

Antes de fijar la brida a la maquina se recomienda limpiar siempre el cono
del eje de la maquina y el hueco de la brida.

Una mala adaptacion de la brida sobre el eje influira en la precision del
equilibrado.

MONTAJE DE LA BRIDA DE CONOS

» Encender la maquina.

Sacar el perno accionando el pedal hacia arriba.

Enroscar completamente el tensor interno de la brida en el perno
fileteado del eje sin cerrarlo con fuerza (Fig.9)

Hacer que la brida avance de manera que entren los tornillos en los
agujeros del anillo de enganche Fig.9

Girar el anillo hasta que entren completamente los tornillos en los
agujeros (Fig.10)

Bloquear la brida en el eje accionando el pedal hacia arriba.Cerrar los
dos tornillos con la llave del 13.

»

»

DESMONTAJE DE LA BRIDA DE CONOS

Encender la maquina

Desbloguear el enganche neumético accionando el pedal hacia arriba.
Aflojar los dos tornillos que bloquean la brida con la llave de 13.
Desbloquear la brida del eje con un golpe de martillo de goma sobre
la campana;

Girar la brida hasta que coincidan los agujeros del anillo de enganche
con la cabeza de los tornillo, por tanto, extraerla.

Desenroscar la brida del perno de eje.

»

MONTAJE DE LA BRIDA DE MOTO 3/4/5 AGUJEROS
» Encender la maquina

» Sacar el pemno accionando el pedal hacia arriba.
Colocar la brida en el eje de la maquina

» Enroscar la tuerca de bloqueo en el perno.

» Bloquear la brida accionando el pedal hacia arriba.

DESMONTAJE DE LA BRIDA DE MOTO 3/4/5 AGUJEROS
» Encender la maquina

» Sacar el perno accionando el pedal hacia arriba
Colocar la brida en el eje de la maquina

» Enroscar la tuerca de bloqueo en el perno.

» Bloquear la brida accionando el pedal hacia arriba.

SUJECION DE LA RUEDA DE AUTOMOVIL

» Desbloguear el enganche neumatico accionando el pedal hacia arriba.

» Colocar correctamente la rueda y el cono en el eje.

Introducir el manguito de retén en el eje empujandolo contra la rueda

(Fig.12)

» Bloquear accionando el pedal hacia arriba.

» La Fig.13 muestra el sistema de cierre de la rueda de automovil
utilizando la brida universal 3/4/5 aguijeros.

SUJECION DE LA RUEDA DE MOTOCICLETA
» La Fig. 14 muestra el sistema de cierre de la rueda de motocicleta
utilizando la brida de motocicleta.
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Mepen yCTaHOBKO! GAAHLA Ha CTaHKe HEOBXOAUMO OUUCTUTL KOHYC
BaAa CTaHka W 0TBEPCTME Camoro dpaaHua.

Maoxass ycTaHoBKka ¢AaHua 6Gymer BAMATL Ha  TOUHOCTb
6anaHCcUpoBKHY.

»  BkAlounTb CTaHOK;

» [epemelLeHnem nenaan BBEPX BLIBECTM HAPYXy KOHEL BaAa;

» TloAHOCTblo 3aBMHTMTb dAaHeL Ha pe3bboBOM KOHLe Bara, He
3aTArvBas ero npu 3ToMm ¢ CUAOM (puc.9);

» Tlopurath Brepen daaHew Takim 06pa3om, YTOGbl BUHTbI BOLLIAM
B METAM KPEMeXHOro Koabua (puc.9);

» [loBopauMBaTb KOAbLO [0 Tex MOP, MOKa BUHTHI He 3anpyT
NOAHOCTblo B meTAn (puc.10);

» [lepemelleHrem nenaan Beepx 6AOKMPOBaTb GAAHEL Ha BaAe;

» 3aTAHYTb ABA BUHTA raeyHbiM Kaloyom 13

OEMOHTAX KOHYCHOIO OAAHLIA

» BkalounTb cTaHoK;

» [epemellennem nenann Beepx AebAOKMPOBATb MHEBMATUYECKOE
cLenAeHue;

» OTBUHTUTb ABa BMHTA GAOKMPOBKM PAAHLA raeyHbiM Kaloyom 13;

» YOapom pes3uHOBOrO MOAOTKa N0 KOHycy neGAokupoBaTh
dhraHew;

» [osopaunsatb ¢AaaHeL nO Tex NOP Noka OTBEPCTUA KPENEeXHOro
KOAbLIa He COBMAfyT C FOAOBKAMM BMHTOB W 3aTeM CHATb €ro;

» CBUMHTUTb PAaHEL C KOHLA BaAa.

MOHTAX OAAHLIA AAA KOAEC MOTOLIMKAA U C 3/4/5 OTBEPCTUAMU
» Bkalountb cTaHok;

» [epemeLueHnem neaaan BBEpX BLIBECTW MaAel;

» YcTaHOBNTb dAaHeL Ha BaA CTaHKa;

»  3aBMHTUTb 3aTAXHOE BAOKMPOBOYHOE KOAbLO HA KOHLE BaAa;
» TepemelueHnem nepaan Beepx BAOKMpoBaTbL dAaHed.

AEMOHTAX GAAHLIA NS KOAEC MOTOLIMKAA U C 3/4/5 OTBEPCTUAMMU
» BkalounTb cTaHoK;

» TepemeLLeHneM nefaav BBEPX BLIBECTU MaAel;

» YCTaHOBUTb pAAHEL Ha BaA CTaHKa;

» 3aBUHTUTb 3aTAXHOE GAOKMPOBOYHOE KOAbLO HA KOHLE BaAa;
» [epemelueHnem nepaan Beepx BAOKMpoOBaTL PAaHed.

BAOKWPOBKA ABTOMOBWUABHOIO KOAECA

» TlepemelueHnem negaau Beepx Ae6AOKMPOBATL MHEBMATUYECKOE
cLenAehue;

» YCTaHoBMTb COOTBETCTBYlOWMM 0BPa3om KOAECO M KOHYC Ha
Bane;

» BcTaBuTb MydTy GAOKMPOBKN Ha BaAe MpuXumMas ee K KOAecy
(pnc.12);

» [lepemelleHnem nefaau BBEPX MPOM3BECTH GAOKMPOBKY.

» Ha puc.13 nokasaHa cuctema KpenAeHus koaeca aBTOMOGUAR, C
MCMOAb30BAHNEM YHUBEPCAABHOTO (AaHLa C 3/4/5 0TBEpCTUAMM.

» Ha puc.14 nokasaHa cuctema 6AOKMpOBKM KOAeCa MOTOUMKAR, C
MCMOAb30BAaHNEM (QAAHLA OAS KOAEC MOTOLIMKAA.




ITALIANO

MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

Malfunzionamenti (indicazioni a video)

A) All'accensione della macchina il video non si illumina. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna 0 mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
2. Rottura dei fusibili F3 — F4 nell'impianto elettrico (vedere gli schemi elettrici N. 652960) 2. Sostituzione dei fusibili F3 e/o F4 ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettrica)
3. Rottura dei fusibili F1 — F2 sulla scheda (vedere gli_schemi elettrici N. 652961) 3. Sostituzione dei fusibili F1 e/o F2 ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettronica).
B) All'accenzione compare il 1. Lascheda ha perso i dati di taratura impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura dell'equilibratrice
messaggio “Lamemoriaha perso i dati. Occorre rifare la 2. Unao piu fasi di taratura (configurazione, taratura dei calibri, taratura base) non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
taratura”
C) All'accenzione compare il messaggio “La memoria dilavoronon | 1. La memoria di lavoro della scheda elettronica non € buona 1. Sostituire la scheda
& idonea al funzionamento”
D) Compare la scritta: 1. Almomento dell'avviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota stava 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comungque evitare di farla ruotare all'indietro al momento
“Il motore ruota in senso contrario” girando allindietro dello START
2. Fasi del motore invertite 2. \Verificare il corretto collegamento del motore (vedere gli schemi elettrici N. 652960)
E) Se premuto START compare il messaggio: 1. II'motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
“Il motore non riesce a raggiungere la velocita di regime” 2. Malfunzionamento dellimpianto elettrico 2. Sostituzione della parte elettrica
3. Malfunzionamento della scheda elettronica 3. Sostituzione della scheda elettronica
F) Premendo il pulsante START appare il messaggio: 1. Il carter di protezione non € stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
“Il carter di protezione non e stato chiuso” 2. Rottura del microinterruttore del carter (vedere gli schemi elettrici N. 652960) 2. Sostituzione del microinterruttore.
G) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto ai rivelatori della posizione nell'opto- elettronica. 1. Sostituzione dell'optoelettronica
“Il sensore ottico per la rilevazione della posizione é difettoso” 2.l motore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
H) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto al rivelatore del passaggio per lo zero nell'optoelettronica 1. Sostituzione dell'optoelettronica
““|| sensore ottico per la rilevazione della fase ¢ difettoso” 2. Il motore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
1) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. Il carter di protezione é stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
“Protezione aperta”
L) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore € in moto
“La velocita della ruota e scesa sotto al minimo per la misura” 2. Lavelocita di rotazione del motore ¢ irregolare 2. a) fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura
b) controllare la tensione di rete (probabilmente € bassa)
M) Sul monitor compare il messaggio 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo elevata | 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina senza muovere la
“Possibile guasto alla parte elettrica” durante una fase di inattivita della macchina (I"albero ruota a velocita elevata senza lo START ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventualmente sostituire) la parte elettrica
dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata.
N) Sul monitor compare il messaggio 1. Dati della ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
“ Occorre impostare i dati relativi alle misure della ruota”
0) Sul monitor compare il messaggio 1. Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota & superiore ai 250 grammi) 1. a)controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente
“ Lo squilibrio della ruota é fuori dal campo di regolazione” b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare un lancio.
P) Al termine di un lancio di taratura compare il messaggio 1. Il peso di calibrazione non € stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di taratura (vedi anche
" || peso campione non é stato avvitato” “Taratura base della macchina” a pag.36)
Q) Sul monitor compare il messaggio 1. Il pick-up di sinistra non & stato collegato correttamente o & difettoso oppure il cavo € interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
“|I pick-up interno é difettoso”
R) Sul monitor compare il messaggio 1. Il pick-up di destra non e stato collegato correttamente o € difettoso oppure il cavo ¢ interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.
“Il pick-up esterno ¢ difettoso”
S) Sul monitor compare il messaggio 1. Ladifferenza difase fra i 2 pick-up e troppo grande 1. a)verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;
“La differenza di fase tra i 2 pick-up & troppo elevata” b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non ¢ stabile e vibra troppo;
c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il collegamento dei
rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituirli).
T) Sul monitor compare il messaggio “sensore ottico difettoso” 1. Irregolarita nei segnali dell'optoelettronica 1. a) Verificare pulizia dell'optoelettronica e del disco forato

)
b) Se il problema persiste sostituire la scheda optoelettronica

COMANDO EMERGENZA MANUALE FLANGIA PNEUMATICA

In caso di malfunzionamento del sistema pneumatico o in caso di mancanza di tensione € possibile azionare le diverse elettrovalvole attraverso la seguente procedura: posizionarsi nella parte posteriore

della macchina, rimuovere i due tappi e utilizzando un cacciavite normale operare sui due comandi manuali posti sulla parte laterale dell'elettrovalvola.

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE

QUALIFICATO.
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ENGLISH
TROUBLESHOOTING

malfunctions cause possible solution
(monitor display)

A) When the machine is switched on the monitor does not light up. 1. Lackof external power or one phase missing. 1. Check that the phases and neutral are connected to the machine.
2. Fuses F3-F4 blown in the electrical system (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace fuses F3 and/or F4 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system)
3. Fuses F1 - F2 blown on the board (see electrical circuit diagram No. 652961) 3. Replace fuses F1 and/or F2 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system ).
B) When switched on the message “The memory has lost data. 1. The board has lost the calibration data set in the factory. 1. Conduct all the machine calibration stages.
Calibrate the machine” appears. 2. One or more calibration stages (configuration, gauge calibration, basic calibration) has not been carried 2. Carry out the programming or calibration required.
out.
C) When switched on the message “The working memory is not 1. The working memory of the electronic board is corrupted. 1. Replace the board.
suitable for operation” appears.
D) The words: 1. When starting up (START button pressed or wheel guard lowered) the wheel was turning in reverse. 1. Ensure that the wheel is stationary on start up and avoid it rotating backwards when START is activated.
“The motor is rotating in reverse" appear. 2. Motor phases reversed. 2. Check the motor connection (see electrical circuit diagram No. 652960)
E) When START is pressed the message: 1. The motor is unable to achieve the required speed for effective balancing. 3. Check the supply voltage (it may be low).
“The motor does not reach operating speed” appears. 2. Electrical malfunction. 4. Replace the faulty electrical part.
3. Electronic board fault. 5. Replace the electronic board.
F) When START is pressed the message appears: 1. The wheel guard has not been lowered. 1. Lower the guard with the wheel mounted
“The wheel guard is not closed”. 2. Guard microswitch broken (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace the microswitch.
G) The monitor displays the message: 1. Faultin the position sensors in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for position reading is defective” . 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
H) The monitor displays the message: 1. Faultin the zero passage reader in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for phase reading is faulty". 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
1) The message: 1. The guard cover was raised before the completion of measuring. 1. Wait until the end of the measuring cycle before lifting the guard cover.
“Guard cover open” appears during a measuring cycle.
L) The message: 1. The brake pedal was pushed during measuring. 1. Avoid pushing the brake pedal while the motor is running.
“Wheel speed fell below the minimum for measuring” appears 2. The motor rotation speed is not constant. a) Take care not to bump the machine during a measuring cycle.
during the measuring cycle. b) Check the supply voltage (it may be low).
M) The monitor displays the message: 1. The electronic board has registered a dangerous condition associated with the excessive speed of the 1. Switch off the machine, lower the guard cover and switch the machine back on without moving the wheel. If the error
“Possible electrical fault”. wheel during a period of machine inactivity (the shaft rotating at high speed without the operator persists the electrical system has to be checked and if necessary replaced.
activating START). The electrical power system is disabled.
N) The monitor displays the message: 1. Wheel data not set. 1. Setthe wheel data before starting the measuring cycle.
"The wheel measurement data_must be set".
0) The monitor displays the message: 1. Weight outside the adjustment range (the weight necessary to balance the wheel is greater than 250 | 1. a) Check that the wheel is correctly fixed to the adapter.
“ Wheel imbalance is outside the range of compensation.” grams) b) Locate (in any case) the external weight position, fix a 100 gram weight and run another measuring cycle.
P) At the end of a calibrating cycle the message: 1. The calibration weight has not been fixed to the wheel. 1. Repeat calibration from the beginning and fix the calibration weight when required in the calibration procedure (see also
”Sample weight is not fitted" appears. “Basic machine calibration” on pg.36)
Q) The monitor displays the message: 1. The left pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire. 1. Check the connection of the left pick-up (and replace if necessary) .
"Internal pick-up is faulty”
R) The monitor displays the message: 1. The right pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire. 1. Check the connection of the right pick-up (and replace if necessary) .
External pick-up is faulty”
S) The monitor displays the message: 1. The phase difference between the 2 pick-ups is excessive. 1. a) Check that the calibration weight is correctly fitted.
“The phase difference between the 2 pick-ups is too high". b) Also check the positioning of the machine. It may not be stable and be vibrating excessively.
c) If the problem persists even after correctly anchoring the machine , check the connection of the sensors and
electronic board (and replace if necessary).
T) The monitor displays the message "Optical sensor faulty" 1. Invalid signals from the optoelectronics 1. a) Check that the optoelectronics and perforated disk are clean
b) If the problem persists, replace the optoelectronics card

PNEUMATIC SYSTEM MANUAL EMERGENCY CONTROL

(S
In cases of faults in the pneumatic system or in power blackouts the various solenoid valves can be activated as follows: go to the back of the machine, remove the two caps and use a normal screwdriver
for the two manual controls on the side of the solenoid valve. = S
@ @
A Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
CLOSE OPEN
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

anomalies

causes

remedes possibles

(indications sur I'afficheur)

capteur optique défectueux”

A) Al'allumage de la machine I'écran ne s’allume pas. 1. Manque d'alimentation extérieure ou manque d'une phase 1. Controler que phase et neutre soient branchés a I'équilibreuse.
2. Rupture des fusibles F3 — F4 dans le systéme électrique (voir les schémas électriques N. 652960) 2. Remplacement des fusibles F3 et/ou F4 (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
3. Rupture des fusibles F1 - F2 sur la carte (voir les schémas électriques N. 652961) électrique)
3. Remplacement des fusibles F1 et/ou F2 (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
éléctronique).
B) Al'allumage apparait le message “La mémoire a perdu les 1. Lacarte a perdu les données de tarage introduites en usine 1. Répéter toutes les phases de tarage de I'équilibreuse
données. Refaire le tarage” 2. Une ou plusieurs phases de tarage (configuration, étalonnage des piges, tarage de base) n'ont pas été 2. Exécuter les programmations ou les tarages manquants.
exécutées.
C) A l'allumage apparait le message “La mémoire de travail n'est 1. Lamémoire de travail de la carte électronique n'est pas bonne 1. Remplacer la carte
pas appropriée au fonctionnement”
D) Le message suivant apparait: 1. Aumoment de la mise en marche (pression de la touche START ou abaissement du carter) la roue 1. S'assurer que la roue est arrétée au moment de la mise en marche et ne pas la faire tourner vers l'arriére au moment
“Le moteur tourne dans le sens inverse” tournait a l'arriere du START
2. Phases du moteur inverties 2. Veérifier le branchement correct du moteur (voir les schémas électriques N. 652960)
E) Si on presse START apparait le message: 1. Le moteur n'arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
“Le moteur n’arrive pas a atteindre la vitesse de régime” 2. Défaillance du systeme électrique 2. Remplacement de la partie électrique
3. Défaillance de la carte électronique 3. Remplacement de la carte électronique
F) En appuyant sur START apparait le message: 1. Le carter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection aprés montage de la roue
“Le carter de protection n'a pas été fermé” 2. Rupture du micro-interrupteur du carter (voir les schémas électriques électriques N. 652960) 2. Remplacement du micro-interrupteur.
G) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance aux détecteurs de la position dans 'opto- électronique. 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la position est 2. Le moteur ne tourne pas 2. Contréler la partie électrique
défectueux”
H) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance au détecteur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la phase est défectueux” | 2. Le moteur ne tourne pas 2. Controler la partie électrique
1) Pendant le cycle de mesure apparait le message: 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de soulever le carter de protection
“Protection ouverte”
L) Pendant le cycle de mesure apparait le message: 1. Lapédale du frein a été pressée pendant la mesure 1. Ne pas appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
“La vitesse de la roue est descendue sous le minimum pour la 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliére a) faire attention de ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure
mesure” b) contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
M) Sur le moniteur apparait le message: 1. Lacarte électronique a détecté une situation de péril liée a la vitesse trop élevée de la roue pendantune | 1. Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si I'état d'erreur
“Possible défaillance a la partie électrique” phase d'inactivité de la machine (I'arbre tourne a une vitesse élevée sans le START de I'opérateur): la persiste, controler (et éventuellement remplacer) la partie électrique
partie électrique de puissance est désactivée.
N) Sur le moniteur apparait le message 1. Lesdonnées de la roue n'ont pas été introduites 1. Introduire les données de la roue avant d’exécuter le lancer de mesure
“ |l faut introduire les données des mesures de la roue”
0) Sur le moniteur apparait le message: 1. Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire pour équilbrer la roue est supérieur a 250 grammes) | 1. a) contrdler que la fixation de la roue sur le plateau ait été effectuée correctement
“ Le balourd de la roue est hors champ de réglage” b) chercher (quand méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.
P) A la fin d'un lancer de tarage apparait le message: 1. Lamasse déquilibrage n'a pas été appliquée a la roue 1. Répéter le tarage et appliquer la masse de calibrage quand c'est prévu par la procédure de tarage (voir aussi “Tarage
” La masse étalon n”a pas été vissée” de base de la machine” a la page 36)
Q) Sur le moniteur apparai le message: 1. Lepiezo de gauche n'a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable est interrompu. | 1. Contrdler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de gauche.
“Le piezo intérieur est défectueux”
R) Sur le moniteur apparait le message: 1. Le piezo de droite n'a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable est interrompu. 1. Controler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de droite.
“Le piezo extérieur est défectueux”
S) Sur le moniteur apparait le message 1. Ladifférence de phase entre les 2 piezo est trop importante 1. a) vérifier que la masse pour le tarage ait été appliquée correctement;
“La différence de phase entre les 2 piezo est trop élevée” b) vérifier en outre la mise en place de la machine: probablement elle n’est pas stable et elle vibre trop;
c) si le probléme persiste méme aprés avoir bien fixé la machine, controler le branchement des détecteurs et de la carte
électronique (et éventuellement les remplacer).
T) Sur le moniteur apparait le message 1. Irrégularité dans la signalisation de I'opto-électronique 1. a) Vérifier le nettoyage de 'opto-électronique et du disque perforé

b) Si le probléme persiste remplacer la carte opto-électronique

COMMANDE MANUELLE D'URGENCE DU SYSTEME PNEUMATIQUE

Dans le cas d'une anomalie du systéme pneumatique ou dans le cas d'un manque de tension il est possible d'actionner les différentes électrovannes en suivant cette procédure: se mettre derriére la

machine, oter les deux bouchons et en utilisant un tournevis normal agir sur les deux commandes manuelles placées sur le coté de ['électrovanne.

A D’autres anomalies possibles sont principalement de type technique ; elles doivent étre controlées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE

PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE.
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DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Betriebsstorungen

Ursachen

Mdgliche Abhilfen

(Videoangabe))

“optischer Sensor defekt”

A) Bei Einschalten der Maschine erleuchtet sich der Video nicht. 1. Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind.
2. Beschédigung der Schmelzdréhte F3-F4 in der elektrischen Anlage (s. elekirische Schaltpldne N.652960) | 2.  Ersatz der Schmelzdréhte F3 und/oder F4 (die eventuelle erneute Beschédigung der Schmelzdréhte deutet auf
3. Beschadigung der Schmelzdréhte F1 — F2 an der Karte (s. elektrische Schaltpldne N. 652961) Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdréhte F1 und/oder F2 (die eventuelle erneute Beschédigung der Schmelzdrahte deutet auf
Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
B) Bei m Einschalten erscheint die Mitteilung “ Der Speicher hat die | 1.  Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eichdaten verloren. 1. Alle Eichphasen der Auswuchtmaschine erneut ausfiihren
Daten verloren. Neue Eichung erforderlich” 2. Eine oder mehrere Eichphasen (Konfiguration, Eichung der Kaliber, Grundeichung) wurden nicht 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen
vorgenommen
C) Beim Einschalten erscheint die Mitteilung “Der Arbeitsspeicher 1. Die Arbeitsspeicherung der elektronischen Karte ist nicht gut 1. Die Karte ersetzen
ist nicht fiir den Betrieb geeignet”
D) Es erscheint die Schrift: 1. Beim Start (Driicken der START -Taste aste oder Senken der Schutzabdeckung) dreht sich das Rad 1. Sich dariber vergewissern, dass das Rad beim Moment des Starts stillsteht und vermeiden, dass es sich beim START
“Der Motor dreht sich in die entgegengesetzte Richtung” riickwarts nach hinten dreht.
2. Motorphasen vertauscht 2. Den korrekten Anschluss des Motors iberpriifen (s. elektrische Schaltplane N. 652960)
E) Wurde START gedriickt, erscheint die Mitteilung: 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine gute Auswuchtung nicht 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)
“Der Motor erreicht die Drehgeschwindigkeit nicht” 2. Betriebsstorung der elektrischen Anlage 2. Ersatz des elektrischen Teils
3. Betriebsstérung der elektronischen Karte 3. Ersatz der elektronischen Karte
F) Bei Driicken des Knopfes START erscheint die Mitteilung 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei montiertem Rad absenken
“Die Schutzabdeckung wurde nicht geschlossen” 2. Beschadigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung (s. elekirische Schaltpldne N. 652960) 2. Ersatz des Mikroschalters.
G) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt an den Positionsaufnehmern der optischen Elektronik 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Positionsaufnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
H) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt am Aufnehmer fiir den Durchgang des Nullwerts in der optischen Elektronik 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Phasenaufnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
1) Wéhrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: 1. Die Schutzabdeckung wurde vor Messende hochgehoben 1. Das Ende des Messtarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung hochhebt
“Schutzvorrichtung gedffnet”
L) Wahrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Vermeiden, das Bremspedal zu driicken, wenn der Motor nicht in Bewegung ist
“Die Radgeschwindigkeit ist unter das Minimum zur Messung 2. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist nicht reguldr 2. a) Darauf achten, die Maschine wahrend des Messens nicht durch Stdsse zu beschadigen
gesunken” b) Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)
M) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die an die zu hohe 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und anschliessend die Maschine wieder einschalten, ohne das
“Maglicher Defekt am elektrischen Teil” Radgeschwindigkeit wahrend einer Phase, in der die Maschine nicht aktiv ist, gebunden ist. (die Welle Rad zu bewegen: bleibt die Fehlersituation bestehen, muss der elektrische Teil kontrolliert (und eventuell ersetzt)
dreht sich bei hoher Geschwindigkeit ohne den START des Bedieners): die Freigabe des elektrischen werden
Teils wird entnommen.
N) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vorgeben, bevor man den Messtart ausfihrt
“ Die Messdaten des Rads milssen vorgegeben werden.”
0) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Gewicht ausserhalb des Einstellbereichs (Das zur Radauswuchtung notwendige Gewicht liegt tiber 250 | 1. a) Kontrollieren, dass die Radbefestigung am Flansch korrekt vorgenommen wurde
“ Die Radunwucht liegt ausserhalb des Einstellungsbereichs” Gramm) b) Aufsuchen (trotz allem) der &usseren Position, ein Gewicht von 100 Gramm anbringen und einen Start vornehmen.
P) Beim Ende eines Eichstarts erscheint die Mitteilung: 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Das Eichen von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht, wenn vom Eichvorgang vorgesehen, anbringen. (s.
" Das Mustergewicht wurde n icht angeschraubt” auch “Grundeichung der Maschine “ (S. 37)
Q) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ist defekt, oder das Kabel ist unterbrochen.. | 1. Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den linken Pick-Up ersetzen)
“Der interne Pick-Up ist defekt”
R) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Derrechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ost defekt, oder das Kabel ist unterbrochen. | 1. Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den rechten Pick-Up ersetzen).
“Der &ussere Pick-Up ist defekt”
S) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Der Phasenunterschied zwischen den beiden Pick-Up ist zu hoch 1. a) Uberprifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde.;
“Der Phasenunterschied zwischen den beiden Pick-Up ist zu hoch” b) zudem das Aufstellen der Maschine tberpriifen: wahrscheinlich steht sie nicht stabil und vibriert zu viel;
¢) bleibt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine bestehen, ist der Anschluss der Aufnehmer und
der elektronischen Karte zu kontrollieren (und sind diese eventuell zu er setzen).
T) Auf dem Bildschirm erscheint die Nachricht 1. UnregelmaRigkeiten bei den Signalen der Optoelektronik 1. a) Die Sauberkeit der Optoelektronik und der gelochten Scheibe Uberprifen

b) Halt das Problem an, die optoelekironische Karte ersetzen

Manuelle Betdtigung der Pneumatikventile

Falls die Pneumatik gestort ist oder keine Spannung anliegt, dann kénnen die Magnetventile folgendermalRen betatigt werden. Begeben Sie sich in den Heckbereich des Wagens, entfernen Sie die

beiden Verschliisse. Betétigen Sie die beiden manuellen Bedientasten neben den Magnetventilen mit einem gewéhnlichen Schraubenschliissel.

ASollte die Maschine irgendeine Storung aufweisen, die nicht in diesem Abschnitt aufgefiihrt sind, muss ein fachlich qualifizierter Techniker zu Rate gezogen werden.
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ESPANOL

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

Mal funcionamento
(indicaciones en video)

Causas

posibles soluciones

“sensor optico defectuoso”

A) Cuando se enciende la maquina el video no se ilumina. 1. Faltade la alimentacién externa o falta de una fase 1. Controlar que fase y neutro, estén conectados a la equilibradora

2. Rotura de los fusibles F3 - F4 en la instalacién eléctrica (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucion de los fusibles F3 y/o F4 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte

3. Rotura de los fusibles F1 - F2 en la tarjeta (ver los esquemas eléctricos N. 652961) eléctrica).

3. Sustitucion de los fusibles F1 y/o F2 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte
electronica).

B) Cuando se enciende aparece el mensaje 1. Latarjeta ha perdido los datos de regulacién introducidos en fabrica 1. Volver a hacer todas las fases regulacion de la equilibradora
« La memoria ha perdido datos. Es necesario volver a hacer la 2. Unao mas fases de regulacion (configuracion, regulacion de los calibres, regulacién base) no se han 2. Realizar las programaciones o regulaciones que falten.
regulacion» realizado.
C) Cuando se enciende aparece el mensaje: «La memoria de 1. Lamemoria de trabajo de la tarjeta electrénica no es buena 1. Sustituir la tarjeta.
trabajo no es idénea para el funcionamiento»
D) Aparece la escrita: 1. Almomento de la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba 1. Asegurarse de que la rueda esté parada al momento de la puesta en marcha y en cualquier caso, evitar hacerla rodar
« El motor rueda en setido contrario» girando hacia atras hacia atras al momento del START.

2. Fases del motor invertidas 2. Controlar la correcta conexion del motor (ver los esquemas eléctricos N. 652960)
E) Si se pulsa START aparece el mensaje: 1. El'motor no consigue alcanzar los giros necesarios para un buen equilibrado 1. Controlar la tensién de red (probablemente es baja).
«El motor no consigue alcanzar la velocidad de régimen» 2. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 2. Sustitucion de la parte eléctrica.

3. Mal funcionamiento de la tarjeta eletronica 3. Sustitucién de la tarjeta electrénica.
F) Pulsando START aparece el mensaje: 1. Elcérter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el cérter de proteccion con la rueda montada.
«El carter de proteccion no se ha cerrado» 2. Rotura del microinterruptor del cérter (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucién del microinterruptor.
G) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averfa en los detectores de la posicion en la opto- electrénica. 1. Sustitucion de la optoelectrénica
«El sensor 6ptico para la deteccién de la posicién es defectuoso» | 2. El motor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
H) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averfa en el detector del pasaje por el cero en la optoelectrénica 1. Sustitucion de la optoelectrénica
««El sensor éptico para la deteccién de la fase es defectuoso» 2. Elmotor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
) Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje: 1. Elcérter de proteccion ha sido elevado antes del fin de la medida 1. Esperar el final del lanzamiento de medida antes de elevar el carter de proteccion
«Proteccion abierta»
L) Durante el ciclo de medicién aparece el mensaje: 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la medida 1. Evitar pulsar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
«La velocidad de la rueda ha disminuido por debajo del minimo 2. Lavelocidad de rotacién del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de medida
para la medida» b) controlar la tensién de red (probablemente es baja)
M) En el monitor aparece el mensaje: 1. Latarjeta electronica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda 1. Apagar la maquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la méaquina sin mover la rueda: sila
«Posible averia en la parte eléctrica» demasiado elevada durante una fase de inactividad de la méaquina (el &rbol rueda a velocidad elevada condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la parte eléctrica

sin el START del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada.
N) En el monitor aparece el mensaje: 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de la medida
« Es necesario introducir los datos relativos a las medidas de la
rueda»
0) En el monitor aparece el mensaje: 1. Peso fuera campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 250 gramos) 1. a)controlar que la fijacion de la rueda en la brida se haya efectuado correctamente
« El desequilibrio de la rueda esta fuera del campo de regulacién» b) buscar (igualmente) la posicion externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.
P) Al terminar un lanzamiento de regulacion aparece el mensaje: 1. Elpeso de calibrado no ha sido aplicado a la rueda 1. Repetir desde el principio la regulacion y aplicar el peso de calibrado cuando lo preveda el proceso de regulacion (ver
» El peso muestra no se ha atornillado» también «Regulacién base de la maquina» en la pag.37)
Q) En el monitor aparece el mensaje: 1. Eltransductor de la izquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el transductor de la izquierda.
«El transductor interno es defectuoso» interrumpido.
R) En el monitor aparece el mensaje: 1. Eltransductor de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el tranductor de la derecha.
«El transductor externo es defectuoso» interrumpido.
S) En el monitor aparece el mensaje: 1. Ladiferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado grande 1. a)controlar que el peso para la regulacién haya sido aplicado correctamente;
«La diferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado b) controlar ademas la conexién de la maquina: probablemente no es estable y vibra demasiado;
elevada» c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario controlar la conexion
de los detectores y de la tarjeta electrénica (y eventualmente sustituirlos).

T) En el monitor aparece el mensaje 1. Irregularidades en las sefiales de la optoelectrénica 1. a) Verificar la limpieza de la optoelectrénica y del disco con agujero

b) Si el problema persiste sustituir la tarjeta optoelectrénica

MANDO DE EMERGENCIA MANUAL DEL SISTEMA NEUMATICO

Si el sistema neumatico no funcionase correctamente, o si faltase tension, las diversas electrovalvulas pueden accionarse como se indica a continuacion: situarse en la parte posterior de la maquina,

quitar las dos tapas y utilizando un destornillador normal, trabajar en los dos mandos manuales situados en la parte lateral de la electrovalvula.

AOtros posibles problemas de funcionamiento son de caracter predominantemente técnico y deben ser controlados y, en su caso, resueltos por PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE

CUALIFICADO.

COD. 653730 Rev.5
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PYCCKUI

HEWUCNPABHOCTW, X MPUYUHbI U BOSMOXXHbLIE CNOCOBbl YCTPAHEHUA

HewvcnpaBHOCTM (Yyka3aHus HAa MOHUTOPE)
A) Mpwu BKNIOYEHUN CTaHKa MOHUTOP He BKNloYaeTcs

NPUYNHbI
OTCyTCTByeT nuTaHue B CETU UK He xBaTaeT O4HOMN CbaSbI

BO3MOXHbl€ CNocobbl yCTpaHeHusa
MpoBepuUTb NOAKNIOYEHNE a3 U HENTPANbHOMO NPOBOAA K 6aNaHCUPOBOYHOMY CTaHKY

“Ckopocmb Kosieca HuUXe MUHUManbHoO
donycmumol”

2. lMonomka npepoxpanutenein F3 —F4 anekTpuyeckoro o6opyaoBaHus (CMOTpeTb 2. 3ameHuTb npepoxpanutenn F3 u/unun F4 (noBTopHas nonomka npeaoxpaHuTenen ykasoiBaeT Ha
anektpocxembl N. 652960) nnoxyio paboTy anekTpuyeckon yactn o6opyaoBaHus)
3. MMonomka npepoxpanutenei F1 — F2 Ha nnate (cmoTpeTb anektpocxembl N.652961) 3. 3ameHnutb npepoxpanutenn F1 u/unun F2 (noBTOpHas nonomka npeaoxpaHuTenen ykasbiBaeT Ha
nnoxyw paboTy 3MeKkKTpoHHOro o6opyaoBaHus)
B) Mpwu BknoyeHun nosienseTcs coobuieHme: “ 1. TnaTta noTepsana AaHHble NPOBEAEHHON Ha 3aBoje kanubpoBkn 1. MMpopenaTtb cHOBa BCe onepauun kanubposku 6anaHCUPOBOYHOro CTaHka
MomepsiHbl 88edeHHbIe 8 NaMsimb aHHbIE. 2. OpHa unn HecKkonbKo cTafnii kanubposku (KOHUrypaums, kanubpoBka MepHbIX 2. BbInonHUTb HepocTawLLylo KanuGpoBKy UM NporpaMMnUpoBaHue.
Heo6xodumo cdenamb cHo8a Kanubpoeky’ JIMHeeK, OCHOBHas kanubpoBka) He 6binv Npoaenatb .
C) Mpwu BkNtoYeHun nosiensietcs coobuweHve: “Paboyvas 1.  Mnoxas paboyas namATb 3NEKTPOHHOW NnaThbl 1.  3ameHuTb nnaty
namsamse He pyHKYUuoHupyem”
D) MosBnsetcs coobueHune: 1. B momeHT 3anycka (HaxaTus kHonku START unu onyujeHns orpaxaeHus koneca) 1. Y6eanTbcs B TOM, YTOGbl B MOMEHT 3anycka kosnieco 6blN10 HeNnoABMXHbLIM 1, B NNlo6oM cnyyae,
“ﬂeuzamenb epawaemcsi 8 IMNpPOMUBOINOJZIOXHOM KOoneco epawanocCb B NPOTUBONONOXHOM HanpasneHuu. npepoTeBpauwiaTh BpaueHue Koneca B NpOTUBONONIOXHOM HanpasneHWn B MOMEHT CTapTta
HanpaeseHuu” 2. He npaBunbHoe nogknwyexHve das. 2. [MpoBepuTb NPaBWUIbHOCTb 3NIEKTPOCOEANHEHNI ABUraTens. (cM. anekTpocxembl N. 652960)
E) nMpu Haxatum «kHonkn START nosiBnsetcs 1. [BuraTenb He B cOCTOAHMK HabpaTb 06opoThl, HeobxoauMbie AnNs xopollei 1. TMpoBepuTb HanpsxeHne ceTu (BOIMOXHO HU3Koe)
coobueHune: 6anaHcupoBku 2. 3ameHuTb anekTpoobopynoBaHue
‘Neuzamenb He 8 cocmosiHuu Habpamb pabouyro | 2. Tlnoxas paboTa anekTpoobopynosaHusa 3. 3aMeHuUTb 3NeKTPOHHY nNnaTty
ckopocmb” 3. [noxas pa6oTa 3neKTPOHHOW NnaThbl
F) Mpu HaxaTum kHonkn START nosiBnsietcs 1. He onyLleH 3aWwnTHBIN KOXYX 1. OnycTuTb 3aWWMUTHBIN KOXYX HA YCTAHOBNEHHOE KONneco
coobueHune: 2. [MonomaH MUKpOBbIKNIOYATENDb 3ALWMUTHOIO KOXyxa (cMm. anektpocxembl N. 652960) 2. 3aMeHWTb MUKPOBbIKNOYATENb.
“3awumHbil KOXyX He onyuweH”
G) Ha moHuUTOpEe nosiBnseTcs cooblieHne 1. TMonomka gaT4ynMKOB NO3MLUN B ONTO3NEKTPOHHOM YCTPOWCTBE. 1. 3ameHWTb ONTO3NMEeKTPOHHOE YCTPOUCTBO
“MonoMaH ONTUYECKUI AAaTYMK onpeAeneHuns 2. [leuratens He BpaujaeTcs. 2. [poBepuTb 3NEKTPUYECKYIO YacTb.
nosuuyuun”
H) Ha moHuTope nosiensieTcs coobleHne 1. Tonomka AaTynKkoB Npoxoja 4Yepes HOMb B ONTO3NEKTPOHNKE 1. 3aMeHUTb ONTO3NEKTPOHHOE YCTPOWCTBO
“MonomaH onTUYECKUIN AaTuUK onpeaeneHus ¢asbl” 2. He BpawaeTtcs gsuratens 2. [poBepuTb 3NEKTPUYECKYI0 YacTb
1) Bo BpemMs uaMeputenbHOro uukna nosiBnsaeTcs 1. 3awmuTHBLIN KOXYX BblN NOAHAT A0 OKOHYaAHUS U3MEPEHUN 1. Tpexae 4em noAbiMaTb 3aWUTHBIN KOXYX NOAOXAATb OKOHYaHWE U3MEPUTENbHOTO 3anycka.
coobuieHune: “3awyuma omkpsima”
L) Bo Bpems U3MepuUTENbHOTO LuKNa nosiBaseTcs 1. Bo Bpems namepeHus 6bina Haxarta nejanb TOpmMo3sa. 1. CrapaTbCsi He HaxumaTb nejans TOpMo3a npu paboTalwem ABuraTene.
coobujeHune: 2. CKOpoOCTb BpalleHusa ABuUraTens HeperynspHa 2. a)cTapaTbCsi He yAapsaTb CTAHOK BO BPEMS LiMKNna n3mepeHus

b) npoBepuTL HanpsXeHne ceTn (BO3MOXHO, OHO HUxe Tpebyemoro)

M) Ha MmoHuTOpe nosiBnsieTcst cooblieHmne:
“Bo3moHOe noepexdeHue 3/1eKmMPUYeCcKo20
o6opydoeaHusn”

OnekTpoHHas nnaTa oGHapyxuna cUTyauUuto ONacHOCTU CBSI3aHHYI C BbICOKOMN
CKOPOCTbIO NPU HEBKITIOYEHHOM CTaHKe (Ban BpallaeTcs C BbICOKO CKOpPOCTbio 6e3

komaHabl START onepaTopa): oTknYaeTcsi anekTpuyeckoe cunosoe obopygosaxve

BbIkNOYnNTH CTaHOK, ONyCTUTb 33LL(I/ITHbII7I KapTep U CHOBa BKMK4YUTb CTAaHOK, HE NpuBOAA B
ABUWXEHUe Koneco: ecnu curHan noBpexaeHusa ocrtaeTca HeOﬁXO,CWIMO nposepuTb U, B cny4yae
HEOoBX0AMMOCTH, 3aMeHUTb NeKTpuieckoe o6opynoBaHue.

N) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcst cooblieHmne:
“Heo6xodumo 3adamb 3HaYyeHUe pa3Mepos Koseca”

He 3apaHbl 3HaveHus pa3mepoB Koneca

anI nomMmown Kknasnatypbl BBECTU 3Ha4YeHNA NnapamMeTpoB Koneca

0) Ha moHuTOpe nosiBNsieTcs coobleHune:
“ Juc6anaHc Koneca eHe nons pezynupoeaHus’”

Ipy3 BHe nons perynupoBaHus
npesbiwaet 250 rpamm)

(Heo6xoaumblt ans 6GanaHCUMpPOBKW koneca rpy3

a) NpoBEpUTb NPaBUNbLHOCTL KPENNEHNst Konleca Ha dnaHue
b) HaiiTh (B nio6om cnyyae) BHELWHIOO NO3uLUKto, ycTaHoBUTL 100 rpaMMOBBIN TPY3UK U
npou3BeCcTM 3anyck

P) B koHLe 3anycka kanuGpoBku nosiBnsieTcs coobueHne:
” He 3aguHYeH ImanoHHbIU 2py3”

OTanoHHbIN rpy3 He GbIN YCTAHOBNEH Ha Konece

MoBTopMTL CHayana onepawuunio KanMGpPoOBKKN 1 3aBUHTUTL TAmNOHHbI rPy3 B COOTBETCTBUM C
npoueaypon kanubposku (cMm. « OcHosHas kanubpoeka cmaHka» Ha 22 cTp. 37).

Q) Ha moHuTOpE nosienseTtcs coobuieHne:
“MonomMaH eHympeHHuUl dam4yuk «pick-up»

IleBbIt gaTymk “pick-up” coeiMHeH HenpaBUbHO UMK NONOMaH Unun xe o6opBaH
nposog.

MpoBepuTb coeanHeHus (1 Npu Heo6XOAMMOCTH 3aMeHNUTb) NeBoro AaTyuka “pick-up”..

R) Ha moHuTope nosiBnsietcsi coobleHmne:
“MonoMaH HapyXHbllU damyuk «pick-up» ”

MpaBblil AaTyuK “pick-up” coeAnHEH HeMpaBWUNbHO UM NONOMaH UNKn xe obopsaH
nposoj

MpoBepuTb coeanHeHus (1 Npu He0o6XOAMMOCTH 3aMeHNUTb) NpaBoro AaTyuka “pick-up”.

§) Ha moHuTOpe nosiBnsietcs coobueHune: “Canuwkom
6onbwas pa3Huya no ¢pase mexdy deyms damyukamu
«pick-up» ”

Cnuwkom 6onbwas pasHuua no dase mexay AByMsA AaTyukamm «pick-up»

a) NpoBepUTb NPaBUMbHOCTbL YCTAHOBKM rpy3nka kanubposku;

b) npoBepuTL, KPOME TOrO, PACMNOMNO-XEHWE CTAHKA: HE UCKIIOYEHO, YTO OHO He CTabunbHoe u
craHok BuGpupyer;

c) ecnu npo6nema nNpoAomkaeT CylecTBOBaTb U NOCMe NPaBUbHOTO KPENeHus cTaHka
Heo6X0AMMO NPOBEPUTL COEIMHEHNE AaTUYMKOB 1 3NEKTPOHHOW NNaThl U, B cry4yae
Heo6X0AMMOCTH, MPON3BECTU UX 3aMEHY).

T) Ha moHuTOpe BbicBEUMBaeTCa cooblieHue
“onmuyeckuli damyuk _nosomaH”

HeperynsipHoCTb B CMrHanax onTo3MneKkTPOHHOrO ycTpoiicTBa

a) I'Ipoaepvn'b YUCTOTY ONTO3NEKTPOHHOTO yCTpOI;ICTBa W AucCKa c oTBepcTuamMn
b) Ecnu npo6ieMbl OCTAKTCS 3aMEHUTL ONTO3NEKTPOHHOE YCTPOMUCTBO

B cayvae cboes B pa601e MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI ernAeHMﬂ/OTerl‘lAeHMﬂ dAaHLa, MOXHO AeitcTBOBaTh CAeaylowmum oﬁpasoM: BCTaTb C60Ky MaLUyHbl, CO CTOPOHbI NOABEMHUKA, CHATb

[BE 3arAywku n c nomoLblo 06bI4HO OTBEPTKM AeCTBOBATL HA ABa Py4HbIX NPMBOAA, PACMNOAOXKEHHbIX Ha 60KOBOI YacTh AAEKTpOKAanaHa

Apyrwe HeucnpasHoOCTU B paboTe UMeElOT NPEenMyLLECTBEHHO TEXHUYECKUI XapakTep, U LOAXHb GbiTb nposepeHsl v ycTpaHeHsl MPOPECCUOHAAbHBIM KBAAUDULIMPOBAHHBIM

TEXHWYECKMM  MEPCOHAAOM.

COD. 653730 Rev.5




ITALIANO
ISTRUZIONI PER L'USO

ENGLISH
INSTRUCTIONS FOR USE

LEGENDA

VIDEO (Fig.15):

1: BARRA DI STATO. Contiene sempre le seguenti informazioni: Pro-
gramma di equilibratura corrente, tipo di veicolo selezionato,operatore
corrente, il numero di razze selezionato in caso di selezione del
programma separazione peso e lo stato della funzione “frenata in
posizione”.

2: INDICATORI DIREZIONE PUNTO DI SQUILIBRIO

3: VISUALIZZATORI VALORE SQUILIBRIO

4. VISUALIZZATORI PER TASTI FUNZIONE

TASTIERA (Fig.16):

1: TASTO DI AVVIAMENTO

2: TASTO DI ARRESTO

3: TASTO CONFERMA DATI

4: TASTI PER INSERIMENTO DATI

5. TASTI FUNZIONE

UTILIZZO PEDALE (fig.17)

Per azionare il sistema pneumatico di bloccaggio/sbloccaggio flangia
tirare il pedale verso I'alto, mentre premendo il pedale si va ad azionare
il freno elettromagnetico bloccando la rotazione della ruota.

EY

VIDEO (fig.15):

=

STATUS BAR. Always contains the following information: current bal-
ancing program, type of vehicle selected, current operator, number of
spokes selected if the weight separation program is active, and the
status of the “lock in position” function.

i

IMBALANCE POSITION DIRECTION INDICATOR

w

IMBALANCE FIGURE DISPLAYS

=

FUNCTION KEY DISPLAYS

CONTROL PANEL (Fig.16):
1. START KEY

2. STOP KEY

3. CONFIRM DATA KEY
4. DATA ENTRY KEYS

5. FUNCTION KEYS

USING THE PEDAL (fig.17)

To activate the pneumatic flange locking/release system, push the pedal
upwards. Pushing the pedal downwards activates the electromagnetic
brake, locking wheel rotation.

COD. 653730 Rev.5
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FRANCAIS
INSTRUCTIONS POUR L'UTILISATION

DEUTSCH
GEBRAUCHSANWEISUNGEN

ESPANOL
INSTRUCCIONES — MODO DE EMPLEO

PYCCKUN
MHCTPYKLIMM NO UCMOAb3OBAHUIO

LEGENDE

ECRAN (Fig.15):

1: BARRE D’ETAT. Elle contient toujours les informations suivantes:
Programme d'équilibrage courant, type de véhicule sélectionné,
opérateur courant, nombre de rayons sélectionné dans le cas de la
sélection du programme de séparation de la masse et état de la fonction
“freinée en position”.

2. INFICATEURS DE LA DIRECTION DU POINT DE BALOURD

3. AFFICHEURS DE LA VALEUR DU BALOURD

4. AFFICHEURS DES TOUCHES DE FONCTION

CLAVIER (Fig.16):

1: TOUCHE DE MISE EN MARCHE

2: TOUCHE D'ARRET

3: TOUCHE DE VALIDATION DES DONNEES

4 TOUCHES POUR L'INTRODUCTION DES DONNEES

5. TOUCHES DE FONCTION

UTILISATION DE LA PEDALE (fig.17)

Pour actionner le systéme pneumatique de blocage/déblocage de la bride
tirer la pédale vers le haut, tandis qu’en appuyant sur la pédale on va
actionner le frein électromagnétique en bloquant la rotation de la roue.

LEGENDE

BILDSCHIRM (Abb.15):

1: STATUSLEISTE. Hier werden stets die folgenden Informationen
angezeigt: Aktuelles Auswuchtprogramm, Art des ausgewéhlten
Fahrzeugs, derzeitiger Bediener, Anzahl der ausgewahlten
Radspeichen, und das Programm fiir die Gewichtstrennung und der
Funktionsstatus ,Positionsbremsung” gewahlt worden sind.

2. RICHTUNGSANZEIGER UNWUCHTSTELLEN

3. ANZEIGER UNWUCHTWERT

4: ANZEIGER FUR FUNKTIONSTASTEN

TASTATUR (Abb.16):

1: STARTTASTE

2. STOPPTASTE

3: DATENBESTATIGUNGSTASTE
4: DATENEINGABETASTEN

5. FUNKTIONSTASTEN

PEDALVERWENDUNG (Abb.17)

Fiir die Pneumatik der Arretierung/Freigabe des Flanschs das Pedal nach
oben ziehen, beim Treten der Pedale wird die elektromagnetische Bremse
betétigt, wodurch die Drehung des Rads arretiert wird.

LEYENDA

VIDEO (Fig.15):

1:  BARRADE ESTADO. Contiene siempre las siguientes informaciones:
Programa de equilibrado actual, tipo de vehiculo seleccionado,

operador actual y nimero de radios seleccionado en caso de

seleccion del programa de separacion de peso; estado de la funcién
“frenado en posicion".

2. INDICADORES DE DIRECCION PUNTO DE DESEQUILIBRIO;

3: VISUALIZADORES VALOR DEL DESEQUILIBRIO.

4: VISUALIZADORES PARA TECLAS FUNCION;

TECLADO (Fig.16):

1: TECLA DE ARRANQUE

2. TECLA DE PARADA

3: TECLA DE CONFIRMACIYN DE DATOS
4: TECLAS PARA INTRODUCCION DE DATOS

5. TECLAS FUNCION

USO DEL PEDAL (fig.17)

Para accionar el sistema neumético de bloqueo/deshlogueo de la brida,
tirar del pedal hacia arriba; pisando el pedal se acciona el freno
electromagnético, bloqueando la rotacion de la rueda.

COD. 653730 Rev.5

NOACHEHWA K YEPTEXY

BWAEO (Puc.15):

1: MAHEAb WHCTPYMEHTOB copepxut Bcerpa caeaylowylo
nHpopmaumio: Tekyllylo nporpammy 6anaHcMpoBkM, BbiGpaHHbIM
TUN MaLlMHbI, TeKylero onepartopa, BblbpaHHOE KOAWUYECTBO
cnuu B CAyyae  Bbibopa  mporpammbl  paspeAeHus
KOppeKTMpYyloLw X rpy3nKos 1 COCTOAHME GYHKLIMK "TOPMOXEHNe
"3a4aHHOM MOAOXEHNN";

2: YKASATEAU HANMPABAEHW" TOuKW OWUCBAAAHCA

3. BbIBOZL HA 9KPAH 3HA4EHWUA OWCBAAAHCA

4: BUOVOKAABUATYPA, YKA3BIBAIOWA" QYHKLMK KHOMOK

KAABUATYPA (Puc.16):

1: KHOMKa BKAloueHusa

2: KHOMKa BblKAloYeHusA

3. KHOMKa NOATBEPXKAEHWUA AaHHbIX
4. KHOMKa BBEJEHNA [aHHbIX

5. KHOMKM pabouux onepawuii

MCNOAb3OBAHUWE NEQAABHOrO YOPABAEHWUA (Puc.17)

[IAs npuBefeHWs B NEUCTBME  MHEBMATUYECKOW  CUCTEMbI
BAOKMPOBAHMS/Pa3BbAOKMPOBAHNA BAAHLA NOAHATL NEAaAb BBEPX, B
TO BpEMS KaK Haxatue regaaM MPUBOAMT B  JeiCTBue
9AEKTPOMArHUTHbIA TOPMO3, BAOKMPYS BpalLeHUe KoAeca.
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ITALIANO
EQUILIBRATURA RUOTE

Accendere la macchina mediante l'interruttore principale.

All'accensione la macchina presenta la PAGINA INTESTAZIONE
(fig.18); per iniziare l'attivita di equilibratura premere il tasto F1: si
passa cosi alla PAGINA PRINCIPALE di equilibratura (fig.19).

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e
serrandola accuratamente

Per equilibrare una ruota correttamente occorre inserire i seguenti dati:

a)  selezione tipo di ruota: autovettura o motociclo (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

b) selezione del programma di equilibratura che definisce il
posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

c) impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

d) impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno
del cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Premendo il tasto START si chiude automaticamente la protezione
ruota e inizia il ciclo di misura.

Durante la fase di misura il monitor visualizza la PAGINA LANCIO. In
questa pagina e possibile interrompere il lancio in qualsiasi momento
premendo qualsiasi tasto (fig.20) o il pedale del freno.

Determinati i dati delle misure, la ruota viene frenata automaticamente
fino all'arresto e viene bloccata in posizione sul punto di squilibrio pit

vicino. Icona

Le frecce indicano la direzione in cui deve essere girata la ruota per
il posizionamento nel corretto punto di equilibratura (indicazione
separata per ciascun lato della ruota).

Per disabilitare il bloccaggio automatico nei punti di equilibratura

premere il tasto OK. Icona

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono
determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente
sul monitor.

Il raggiungimento della posizione corretta viene indicato sul monitor
dall'indicatore di posizione di colore verde.

Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi
della ruota, in posizione perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero
principale.

Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, effettuare un nuovo lancio
premendo il tasto START per verificare I'esatta equilibratura della ruota.

Ogni volta che I'operatore muove la ruota, il freno elettromagnetico
blocchera la ruota in posizione. Per evitare questo premere il tasto OK.
Se si vuole riabilitare la ricerca automatica della posizione premere di
nuovo il tasto OK.

ENGLISH

SBMV625-650-725-750-750P

=1 WHEEL BALANCING

Turn the machine on with the main switch.

When the machine is turned on the LOGO PAGE appears (fig.18); to
start balancing, press the key F1 this opens the MAIN BALANCING
PAGE (fig.19).

Fit the wheel on the machine, centring it on the relevant flange and
tighten down carefully

To balance a wheel correctly you must enter the following data:

a)  select type of wheel: car or motorcycle (see paragraph “Balanc-
ing program selection”).

b)  select the balancing program to define the positioning of the
counterweights on the rim (see paragraph “Balancing program
selection”).

c)  setting the measurements of the wheel: nominal width and nomi-
nal diameter (see paragraph “Setting wheel data”).

d)  setting the distance between the machine and the inside of the
rim (see paragraph “Setting wheel data”).

Press the key START to automatically close the wheel guard and start
the measuring cycle.

During the measuring phase the monitor displays the LAUNCH PAGE.
In this page you can stop the launch at any time by pressing any key
(fig.20) or the brake pedal.

When the measurements have been established, the wheel is auto-
matically braked until stopped and locked in position at the nearest

balancing point. Icon

The arrows indicate the direction you have to turn the wheel to find the
correct point for wheel balancing (separate indication on each side of
the wheel).

To disable automatic locking at balancing points press the OK key.

The magnitude and position of the imbalance on the two sides of the
wheel are determined in one measuring run and are indicated sepa-
rately on the display.

When the correct position is reached this is indicated on the monitor
by the green position indicator.

Fit the required balancing weight to the respective sides of the wheel,
in the top perpendicular position (12 o'clock) on the main shaft.

After fitting the counterweights in the correct positions, run a new
launch by pressing the key START to check the exact balancing of the
wheel.

Every time the operator moves the wheel, the electromagnetic brake locks
the wheel in position. To avoid this, press the OK key.

If you want to re-enable the automatic position search, press the arrow key
OK again.

COD. 653730 Rev.5




FRANCAIS

~—] EQUILIBRAGE DES ROUES

ol Allumer la machine par l'interrupteur principal.

» A lallumage, la machine présente la PAGE DE L'EN-TETE (fig 18);
pour commencer I'équilibrage, cliquer sur F1 on passe ainsi a la PAGE
PRINCIPALE d'équilibrage (fig.19).

» Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau et en la
serrant bien

» Pour équilibrer une roue correctement introduire les données suivantes:

a)  sélection du type de roue: voiture ou motocyclette (voir paragraphe
“Sélection du programme d'équilibrage”).

b)  sélection du programme d'équilibrage qui définit le positionnement
des masses sur la jante (voir paragraphe “Sélection du
programme d'équilibrage”).

c) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diameétre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

d) introduction de la distance entre la machine et le flanc interne de
lajante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

» En cliquant sur START on ferme automatiquement la protection de la
roue et le cycle de mesure commence.

Pendant la phase de mesure I'écran affiche PAGE DE LANCER. Dans
cette page il est possible d'interrompre le lancer a tout moment en
frappant sur n'importe quelle touche (fig.20) ou en appuyant sur la
pédale du frein.

» Apres avoir déterminé les données des mesures, la roue est freinée
automatiquement jusqu'a son arrét et elle est ainsi bloquée sur le point

debalourd le plus prét. Icone Eﬂ

» Les fleches indiquent la direction dans laquelle il faut tourner la roue
pour le positionnement au point d'équilibrage correct (indication séparée
pour chaque coté de la roue).

Pour désactiver le blocage automatique aux points d'équilibrage

appuyer sur la touche OK Icone

» L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont
déterminées en un seul lancer de mesure, et elles sont indiquées a
I'écran séparément.

» La réalisation de la position correcte est indiquée a I'écran par
l'indicateur de position de couleur verte.

» Ensuite on applique la masse requise aux c6tés correspondants de la
roue, en position perpendiculaire en haut (12h) sur I'arbre principal.

» Apres avoir mis les masses dans les positions correctes, effectuer un
nouveau lancer en cliquant sur START pour vérifier I'équilibrage ex-
act de la roue.

Chaque fois que I'opérateur bouge la roue, le frein électromagnétique
bloquera la roue en position. Pour éviter cela appuyer sur la touche OK.
Si I'on veut réactiver la recherche automatique de la position frapper a
nouveau la touche OK .

»

»

DEUTSCH

==Y RADAUSWUCHTUNG

= Die Maschine mit dem Hauptschalter einschalten.

Nach dem Einschalten zeigt das Gerét die Startseite (Abb.18). Um in
den Betriebsmodus zu gehen, muss die Taste F1 gedriickt werden. So
gelangt man auf die Hauptseite (Abb.19) :

Das Rad auf der Maschine befestigen, auf dem vorgesehenen Flansch
zentrieren und anschlieRend sorgfaltig festmachen

Um eine korrekte Radauswuchtung vorzunehmen, sind folgende Pa-

rameter einzugeben:

a)  Auswahl des Radtyps: Pkw, LLkw oder Motorrad (s. Abschnitt
Auswahl des Auswuchtprogramms)

b) Das Auswuchtprogramm: Bestimmt maRgeblich die
Positionierung der Gegengewichte auf der Felge (s. Abschnitt
Auswahl des Auswuchtprogramms).

c) Einstellung des RadmaRes: Nennbreite und Nenndurchmesser,
Abstand des Rades zur Maschine (siehe Abschnitt Einstellung
der Raddaten). Diese Daten kdnnen automatisch aufgenommen
oder manuell eingegeben werden.

d)  Einstellung der Entfernung zwischen der Maschine und der
Wuchtebene (siehe Abschnitt Einstellung der Raddaten); erfolgt
i.d.R. automatisch mit Hilfe des Datenarms.

Bei Druck der Taste START schlieRt sich der Radschutzbogen
automatisch und der Messzyklus beginnt.

Wenn der Radschutzbogen beim SchlieRen auf Widerstand stoRt, wird ein
Mikroschalter aktiviert, der den Radschutz sofort wieder dffnet.

Wahrend der Messung zeigt der Monitor eine Seite mit der Option an,
den Messlauf in jedem beliebigen Moment durch Druck der Taste STOP
(Abb.20) oder Betatigung des Bremspedals zu stoppen.

Nach der Bestimmung der MaRangaben wird das Rad automatisch bis
zur Arretierung gebremst und dann an der ndchsten Unwuchtstelle

arretiert. Symbol :_a

Die GréRe und Position der anzubringenden Gewichte wird in einem
Messzyklus ermittelt und danach auf dem Bildschirm angezeigt.

Die Pfeile zeigen — getrennt, fiir jede Wuchtebene - an, in welche
Richtung das Rad gedreht werden muss, um es in die korrekte Position
zu bringen.

Um die automatische Arretierung an den Auswuchtpositionen zu

deaktivieren die Taste OK driicken. Symbol

Sobald die korrekte Position zur Befestigung des jeweiligen
Ausgleichsgewichts erreicht ist, wird dies durch ein griines Rechteck
angezeigt.

Dann befestigen Sie die Ausgleichsgewichte der auf dem Bildschirm
dargestellten GroRe an den dafiir vorgesehenen Stellen.

Nach Befestigung der Gewichte wird ein Kontrollauf durchgefiihrt.
Driicken Sie zu diesem Zweck noch einmal die Taste START

Jedes Mal, wenn der Bediener das Rad bewegt, arretiert die
elektromagnetische Bremse das Rad an der entsprechenden Position. Um
dies zu vermeiden, die Taste OK dricken.

Sollten Sie den automatischen Eindrehmechanismus wiederaktivieren
wollten, dricken Sie die Taste OK.

ESPANOL

—==1 EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS

= Encender la maquina mediante el interruptor principal.

» La maquina, al encenderse, presenta la PAGINA DE
ENCABEZAMIENTO (fig.18); para comenzar las actividad de
equilibrado, pulsar la tecla F1: se pasa asi a la PAGINA PRINCIPAL
de equilibrado (fig.19).

» Montar la rueda en la maquina centrandola en la brida y sujetandola
cuidadosamente..

» Para equilibrar una rueda correctamente, hay que introducir los
siguientes datos:

a)  seleccion del tipo de rueda: automévil o motocicleta (ver apartado
“Seleccion del programa de equilibrado”).

b)  seleccion del programa de equilibrado que define la colocacion
de los contrapesos en la llanta (ver apartado “Seleccion del
programa de equilibrado”).

¢) introduccion de las medidas de la rueda: anchura nominal y didmetro
nominal (ver apartado “Introduccion de los datos de la rueda”).

d) introduccion de la distancia entre la maquina y el lado interno de
la llanta (ver apartado “Introduccion de los datos de la rueda”).

» Pulsando la tecla START se cierra automaticamente la proteccién de
la rueda y comienza el ciclo de medicion.

» Durante la fase de medicién , el monitor visualiza la PAGINA DE
LANZAMIENTO. Esta pagina permite interrumpir el lanzamiento en
cualquier momento, pulsando para ello cualquier tecla (fig.21) o el
pedal del freno.

» Una vez determinados los datos de la medicion, la rueda se frena
automaticamente hasta su parada, y se sitla en posicion en el punto
de desequilibrio més cercano. Icono :_ﬂ

» Las flechas indican la direccion en que se debe girar la rueda para el
ajuste de posicion correcta en el punto de equilibrado (indicacién por
separado para cada lado de la rueda).

Para inhabilitar el bloqueo automatico en los puntos de equilibrado,

pulsar la tecla OK. Icono

» La magnitud y posicion de los desequilibrios de los dos lados de la
rueda se determinan en un (nico lanzamiento de medicion, y se indi-
can separadamente en el monitor.

» Cuando se alcanza la posicién correcta, el indicador de posicion de
color verde lo indica en el monitor.

» A continuacion se aplica el peso de equilibrado solicitado en cada uno
de los lados de la rueda, en posicién perpendicular arriba (equivalente
a las 12 en el reloj) en el arbol principal.

» Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, efectuar un
nuevo lanzamiento pulsando la tecla OK para verificar el exacto
equilibrado de la rueda.

Cada vez que el operador mueva la rueda, el freno electromagnético
blogueard la rueda en su posicion. Para evitar esto, pulse la tecla OK.

Si se quiere habilitar de nuevo la bisqueda automatica de la posicion,
pulsar de nuevo la tecla OK

COD. 653730 Rev.5
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== BANAHCUPOBKA KOAEC

= BkAlounTb MalMHy ¢ NOMOLLbIO OCHOBHOrO BKAlouaTeAs.
Mpu BkAloueHun mawwuHbl nossasetca SATAABHAA CTPAHWLIA
(pnc.18); ans Havana 6anaHCMPOBKM HaxaTb Ha KHonky F1: npu
atom nepexoaut k T[AABHOW CTPAHULE 6araHCUpOBKM
(puc.19).

YcTaHoBuTb KOAbLO Ha MalUunHy, OTUEHTpOBaB Ha
COOTBGTCTByk)IJJeM ¢A6Hue N aKKypaTtHO 3akpenus.

[lAs npaBuAbHOM 6anaHCMPOBKM KoAeca TpebyeTcs BBECTH

cAeaylowve AaHHble:

a) Bbl6op TMNa KoAeca: aBTOMOGMAb WAW MOTOLMKA (CM.
naparpa¢ “Bbi6op mporpammbl 6anaHCUpOBKK').

b) Bbibop nporpammbl 6arnaHCUPOBKK, KOTOPbI OnpeaeAsiem
NOAOXeHWe MPOTUBOBECOB Ha 06oae (cm. maparpad “Buibop
nporpammbl 6anaHCUMpOBKM').

C) yCTaHOBKA pa3MepoB KOAeCa: HOMWHAAbHAs LUMPUHA W
HOMWHaAbHbII AnameTp (cM. naparpad “YcTaHOBKa AaHHbIX
Koneca’).

d) ycTaHOBKa pacCTOAHWUA MeXAy MalUMHON U BHYTPEHHew
6okoBow nosepxHocTblo o6ona (cm. naparpad “YcraHoka
AaHHbIX KoAeca').

Mpu HaxaTtun Ha kHonky START aBTOMaTtuyecku 3akpbiaetcs
3alUNTHBIM KOXKYX KOAECA M HAUMHAETCH LIMKA U3MEpEeHMs.

Bo Bpems artana namepeHns MOHMTOpP nokasvieaeT CTPAHULY
MYCKA. Ha aTo# cTpaHuue MOXHO npepsaTh 3anyck B Alo6on
MOMEHT, HaxaB Ha Alobylo kHonky uAM nepanb Topmosa (puc.21).

[Mo okOHuaHulo M3mepeHus [aHHbIX KOAECO aBTOMAaTU4YeCKU
3aTOpMaXuBaeTca A0 NOAHOM €ro 0CTAHOBKM U 6AOKMpyeTCH B
NOAOXEHUM BAMXaNLen Toukn aucbanaHca. MkoHa

CTpeAku ykasbiBaloT HampaBAeHWe, B KOTOPOM  [OAXHO
BPALLATLCH KOAECO AR PACMOAOKEHUS B MPABUABHON TOUKE BAS
0anaHCMPOBKN (OTAEAbHbIA yKa3aTeAb AAA KaXABOW CTOPOHbI
Koaeca).

[IAs oTKAloyeHMs pexuma aBTOMAaTMYeckon OAOKMPOBKM B
TOYKaX HaAOXKEHWUs GaAaHCUPOBOYUHBIX TPY3UKOB HaxaTb KHOMKY

OK. NkoHa

BeAnunHa v MoAoxeHus 1e6araHCoB HA ABYX CTOPOHAX KoAeca
[OAXHbI ObITb OMpPEAEAeHbl MPU OAHOM NYCKE W3MEpeHus W
yKa3aHbl OTAEALHO Ha MOHMTOPE.

JlocTuxeHune npasnAbHOTrO NOAOXEHWUSA LOAXHO 6biTb
0603HayeHo Ha MOHWUTOPE C NOMOLLblo MHAMKATOPA NOAOXKEHUA
3eAEeHOro usera.

Wcnoab3yetcs  rpy3  6anaHCMpOBKM,  HeobXOAWMbIN B
COOTBETCTBYIOLMX YACTAX KOAECa, B MOAOXKEHUU, HANPaBAEHHOM
nepneHanKyAApHO BBepX (12 4acoB) Ha OCHOBHOM BaAy.

[ocae ycTaHOBKM MPOTMBOBECOB B MPaBUAbHOE MOAOXKEHME
OCYyLecTBUTb MOBTOPHbIA MYCK, HaXaB Ha KHOMKY OK, nas
NPOBEPKN TOYHOCTU BaAaHCUPOBKM KOAEC.

Kaxpbin pas, korga onepatop MPUBOAMT B [ABUKEHUE KOAECO,
9AEKTPOMArH!THbI TOPMO3 OCTAHaBAUBAET €ro B MOAOXKEHUN [AS
YCTaHOBKM rpy3ukoB. Bo n3bexaHne aToro Heobxoammo Haxatb
kHonky OK




ITALIANO
' SELEZIONE PROGRAMMA DI

T’ﬂ’l‘f EQUILIBRATURA
i

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F2 ‘if‘ si passa alla
PAGINA TIPO RUOTA (fig.21): =

. dinamica standard
alul
alu 2
alu 3
alu 4
alub
Pax 1

. Pax 2
9. statica 1
10. statica 2
11. statica 3

®NP oA wN e

L'impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di
cerchi (in acciaio o in lega leggera) produce delle differenze tra le misure
nominali impostate per la ruota da equilibrare e le misure effettive dei piani
di correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura
per tenere conto di queste differenze.

L'equilibratrice SBM V 755-755P offre programmi specifici per ruote da
autovettura o da motociclo; I'operatore deve impostare la modalita di
funzionamento desiderata in base al tipo di ruota da equilibrare, ai
contrappesi che intende utilizzare ed ai piani di correzione prescelti:
Per muoversi allinterno dei menu utilizzare i tasti freccia.

I%@! selezione ruota da autovettura :

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento
sono:
- equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),
- 7 programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi (dei
quali due specifici per cerchi PAX),
- 3 programmi per 'equilibratura statica;
Per selezionare il programma desiderato premere il tasto F3 e confermare
con il tasto OK;

Ml selezione ruota da motociclo :

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento
sono:

2 programmi per I'equilibratura dinamica (con pesi adesivi);

3 programmi per I'equilibratura statica
Per selezionare il programma desiderato muovere il cursore premendo i
tasti freccia e confermare con il tasto OK;

Completata la selezione del programma di equilibratura pit adatto,
premendo il tasto F1 si torna alla PAGINA PRINCIPALE.

In questa pagina € possibile visualizzare e acquisire le misure
della ruota tramite il calibro automatico (fig.22).

m SELEZIONE OPERATORE :

Possibilita di memorizzare programma di equilibratura, misure ruote, tipo
di veicolo e altri dati per tre operatori diversi

Per selezionare I'operatore desiderato muovere il cursore premendo i tasti
freccia e confermare con il tasto OK.

ENGLISH
' SELECTING BALANCING

=T{ PROGRAM

Press key F2 "Ei) in the MAIN PAGE to open the WHEEL TYPE
PAGE (fig.21): == —

. standard dynamic
alul
alu 2
alu 3
alu 4
alu 5
Pax 1
. Pax 2
9. static 1
10. static 2
11. static 3

NG swN e

The use of different types of counterweights for balancing the various
types of rims (steel or light alloy) produces differences between the nomi-
nal measurements set for the wheel to balance and the actual steps to take
in the correction plans. The balancer uses different balancing programmes
to allow for these differences.

The SBM V 755-755P balancer has specific programmes for car or motor-
cycle wheels; the operator must set the desired operating mode on the
basis of the type of wheel to balance, the counterweights that will be used
and the chosen correction plans:

Use the arrow keys to move through the menus.

IE@I car wheel selection:

The balancing programmes available in this operating mode are:
- standard dynamic balancing with clip-on weights (with spring clip),
- 7 Alu programmes for dynamic balancing with adhesive weights (of
which two specific programs for PAX rims),
- 3 programmes for static balancing;
To select the required program press the F3 key and confirm with the OK
key;

.&5. motorcycle wheel selection:

The balancing programmes available in this operating mode are:

- 2 programmes for dynamic balancing (with adhesive weights);

- 3 programmes for static balancing

To select the desired program, move the cursor by pressing the arrow keys
and confirm with the key OK;

After selecting the most suitable wheel balancing program, press key F1
to return to the MAIN PAGE.

In this page you can display and acquire the measurements of the
wheel with the automatic gauge (fig.22).

m OPERATOR SELECTION:

You can save a balancing program, wheels measurements, type of ve-
hicle, and other data for three different operators.

To select the operator move the cursor with the arrow keys and confirm
with the OK key.

COD. 653730 Rev.5
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FRANCAIS
' SELECTION DU PROGRAMME

T’FI‘T D’EQUILIBRAGE

De la PAGE PRINCIPALE on passe a la PAGE TYPE DE ROUE en frappant

sur la touche F2 gl (fig.21).
[ Ssaael

. dynamique standard

alu 1

alu 2

alu 3

alu 4

alu 5

Pax 1

Pax 2

. statique 1

10. statique 2

11. statique 3

CoNO T rwNE

L'emploi de différents types de masses pour I'équilibrage de différents
types de jantes (en acier ou en alliage |éger) produit des différences entre
les mesures nominales introduites pour la roue a équilibrer et les mesures
réelles des plans de corrections. L'équilibreuse utilise plusieurs
programmes d'équilibrage pour tenir compte de ces différences.

L'équilibreuse SBM V 755-755P offre des programmes spécifiques pour
les roues de voiture ou de moto; I'opérateur doit introduire le mode de
fonctionnement souhaité selon la roue a équilibrer, les masses qu'il veut
utiliser et les plans de correction choisis:

Pour se déplacer a l'intérieur des menus utiliser les touches fleche.

‘%@! sélection de la roue de voiture:

Les programmes d’'équilibrage disponibles dans ce mode de
fonctionnement sont:
équilibrage dynamique standard avec masses a clip (avec pince),
7 programmes Alu pour I'équilibrage dynamique avec des masses
adhésives (dont deux) spécifiques pour les jantes PAX),
3 programmes pour I'équilibrage statique;
Pour sélectionner le programme souhaité appuyer sur la touche F3 et
valider par la touche OK.

sélection de la roue de moto:

Les programmes d’équilibrage disponibles dans ce mode de
fonctionnement sont:
2 programmes pour 'équilibrage dynamique (avec des masses adhésives);
3 programmes pour |'équilibrage statique
Pour sélectionner le programme souhaité appuyer sur la touche F3 et
valider par la touche OK.
Aprés avoir terminé la sélection du programme d'équilibrage le plus approprié,
on revient & la PAGE PRINCIPALE en frappant sur la touche F1 &3 .
Dans cette page il est possible d’afficher et d’acquérir les mesures
de la roue par la jauge automatique (fig.22).

m SELECTION OPERATEUR:

Possibilité de mémoriser le programme d'équilibrage, les mesures des roues,
le genre de véhicule et d'autres données pour trois opérateurs différents.
Pour sélectionner I'opérateur souhaité bouger le curseur en appuyant sur
les touches fléche et valider avec la touche OK.

DEUTSCH
' AUSWAHL WUCHTPROGRAMM

Wenn man von der HAUPTSEITE ausgehend die Taste F2 ‘Ef. driickt
gelangt man zur Seite Programmauswahl (Abb.21): —

Die Berechnung der Gewichtswerte zum Massenausgleich hangt u. a.
vom Felgentyp, dem Ausgleichsgewicht (Schlaggewicht, Klebegewicht,
etc.) sowie der Wahl der Wuchtebenen ab. Um diese Unterschiede zu
berlcksichtigen, stehen dem Anwender die nachfolgenden
Auswuchtprogramme zur Auswahl (1.Punkt in der Mendleiste oben). Nach
Wah! des Programms bitte die Taste OK driicken.

1. Dynamische Standardwuchtung

2. Alul: Standardprogramm fiir Klebegewichte

3. Alu2: Verdeckte Klebegewichte (Anbringung der Gewichte nicht auf

12Uhr-Position, sondern {iber Easyfix®-Arm)

4. Alu3: Innen Klemmgewichte / Aufen verdeckte Klebegewichte
(Anbringung der Gewichte nicht auf 12Uhr-Position, sondern tiber
Easyfix®-Arm)

. Alud: Innen Klemmgewichte / AuRen Klebegewichte

. Alu5: Innen Klebegewichte / AuBen Klemmgewichte

Pax 1

. Pax 2 fir verdeckte Klebegewichte

.-11. Statisches Wuchten in verschiedenen Ebenen (siehe Anzeige)

© o~ o U

Der zweite Mentipunkt von links bietet die Méglichkeit, die Fahrzeugart
zu wechseln:

Pkw:

Ist die Fahrzeugart Pkw gewahlt, stehen o. g. Programme zur Verfiigung.
Um von einer anderen Fahrzeugart in das Pkw-Menii zu wechseln, geniigt
es, mit den Tasten des Bedienfeldes diesen Meniipunkt zu wahlen und
mit OK zu bestétigen.

LES

Im Motorrad-Menii stehen folgende Programme zur Verfiigung:
2 dynamische Wuchtprogramme zur Befestigung von Klebegewichten
3 statische Programme zum Wuchten in verschiedenen Ebenen
Um von einer anderen Fahrzeugart in das Motorrad-Meni zu wechseln,
geniigt es, mit den Tasten des Bedienfeldes diesen Menipunkt zu wéhlen
und mit OK zu bestatigen.

Motorrad:

m AUSWAHL GERATEBENUTZER:

Dieser Meniipunkt bietet die Mdglichkeit, fir maximal 3 Personen
Wuchtprogramm, Fahrzeugart und Raddaten zu speichern.

Nach Auswahl der Fahrzeugs, des Programms und des Benutzers kehrt
man durch Driicken der Taste F1 zur Hautseite zuriick.

Beim Einschalten der Maschine ist diese fiir dynamisches Wuchten von
Pkw-Réadern mit Klemmgewichten vorkonfiguriert.

In dieser Einstellung werden der Abstand des Rades von der Maschine
sowie der Raddurchmesser automatisch iiber den elektronischen Datenarm
aufgenommen. Die Messung der Radbreite geschieht vollautomatisch per
Lasermessung.Um den gewiinschten Bediener auszuwahlen, den Cursor
mit den Pfeiltasten bewegen und mit der Taste OK bestatigen.

ESPANOL
' SELECCION DEL PROGRAMA DE

T’rrf EQUILIBRADO

Pulsando la tecla F2 ____M_A en la PAGINA PRINCIPAL se pasa a la
PAGINA TIPO DE RUEDA (fig.21).

. dindmica estandar
alul

alu 2

alu 3

alu 4

alu b
Pax 1
Pax 2

. estatica 1
10. estética 2
11. estética 3
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El uso de distintos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes
tipos de llantas (de acero o de aleacién ligera) produce diferencias entre
las medidas nominales introducidas para la rueda que se desea equilibrar
y las medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora
utiliza diferentes programas de equilibrado para resolver estas diferencias.
La equilibradora SBM V 755-755P ofrece programas especificos para ruedas
de automévil o de motocicleta; el operador debe programar la modalidad
de funcionamiento deseada en funcién del tipo de rueda que desea
equilibrar, de los contrapesos que tiene intencién de utilizar y de los
planos de correccion seleccionados.

Para desplazarse dentro de los mends, utilizar las teclas-flecha.

" seleccion de la rueda de automovil:

Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de
funcionamiento son:
equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),
7 programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos
(de los cuales, dos especificos para llantas PAX),
3 programas para el equilibrado estatico;
Para seleccionar el programa deseado, pulsar la tecla F3 y confirmar con
la tecla OK;

seleccion de la rueda de motocicleta:

Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de
funcionamiento son:

2 programas para el equilibrado dindmico (con pesos adhesivos);

3 programas para el equilibrado estatico;
Para seleccionar el programa deseado, mover el cursor pulsando las teclas-
flecha y confirmar con la tecla OK;

Una vez completada la seleccién del programa de equilibrado mas
adecuado, al pulsar la tecla F1 % se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

En esta pagina se pueden visualizar y tomar las medidas de la
rueda mediante el calibre automatico (fig.22).

SELECCION DE OPERADOR:

Posibilidad de memorizar programa de equilibrado, medidas de ruedas,
tipo de vehiculo y otros datos para tres operadores distintos.Para
seleccionar el operador deseado, mover el cursor pulsando las teclas-
flecha y confirmar con la tecla OK;

COD. 653730 Rev.5

PYCCKUN
' BbIEOP NPOrPAMMbI

T’Fl‘r BEAAAHCUPOBKM

Ha TAABHOM CTPAHWLIE npu Haxatun kHomku F2 @
npoucxoant nepexon k CTPAHWULIE TUN KOAECA (puc.21).

1. cTaHpapTHas AuHamuka
2. ALU 1
3. ALU 2
4. ALU 3
5. ALU 4
6. ALU 5
7. Pax 1

8. Pax 2

9. cTatuk 1
10.cTaTuk 2
11.cTatuk 3

McnoAb3oBaHue pa3anyHbIX TUMOB MPOTMBOBECOB PA3AUYHBIX TUMOB
060008 (M3 CTaAM WAM U3 AETKOTO CrAaBa) NpUBOAMT K
BO3HUKHOBEHMIO Pa3HULbI MEXAY HOMUHAABHBIMU YCTAHOBOUHBIMM
3HAUEHNAMN AAS BAAAHCMPYEMOro KOAECa W PeanbHbIMU 3HAUYEHUSAMM
NAOCKOCTE KOoppekuuu. banaHcupoBouHas MaluMHa WCMOAb3YyeT
pas3AMYHble MPOrpammbl GanaHCUPOBKM AR yyeTa 3TUX PasHuL.

BanaHcupoBoyras mawmHa SBM V  755-755P  npepnaraet
creunanbHble NporpamMmbl OAS KOAEC aBTOMOGUMAS MAM MOTOLIMKAQ;
onepaTtop OAXEH yCTaHaBAMBATh XeAaeMblit cnocob paboTbl Ha
OCHOBAHWM TUMa KOAeca, KOTOPOe JOAXHO cbaraHcupoBaTbeA,
NPOTMBOBECOB, KOTOPbIE MPEAMOAAraeTcs MCMOAb30BATb, W
BbIOPAHHBIX MAOCKOCTE KOppeKLuu:

[IAf  nepemeleHns BHYTPM MeHlo NOAb3YMTECH KHOMKaMu CO
CTpeAKamu.

‘ﬁu‘ BbIGOP KOAECA aBTOMOGUAS:

Mporpammbl 6araHcMpoBky, UMeloLwnecs B 3Toi Bepcumn paboThl:
AMHaMWYHaA 6aAaHCUPOBKA C rpy3amu C 3aXUMOM (C MPYXMHOW),
7 nporpamm Aas ALU paas auHamuuHoit HanaHcupoBkM C
N06aBAEHHbIMI rpy3amMu (M3 KOTOPbIX ABA CMELMaAbHbIX AAS
obonoe PAX),
3 nporpammbl cTatyeckorn 6araHCUPOBKM;

[lAs BbiBOpa HYXHOI Nporpammbl HaxaTb KHOMKY F3 v noaTBepanTb

BbIOOP HaxaTuem kHonku OK;

L6

Mporpammbl 6araHCcMpoBkM, UMeloLwnecs B 3Toi Bepcumn paboThl:
2 nporpammbl AAR AUHAMUYHOM BanaHCUPOBKM (C A06aBAEHHbIMM
rpy3amu);

3 nporpammbl cTaT4eckoin 6anaHcMpoBKu
[lns BbIGOpa HYXHOW MpOrpammbl NepemMecTUTe Kypcop, Haxumas
Ha KHOMKY CTPeAku, W noateepante kHonkown OK;

BbIGOP KOAECA MOTOLIMKAQ:

Bbibpas Hauboree nopxoasilylo nporpammy 6anaHcupoBkm,
HaXMUTE KHOMKY F1, 4T06bI BepHyTbCs K TAABHOW CTPAHULIE

Ha 3T0it CTpaHMLEe MOXHO BLIBECTM Ha 3KpaH M NOAYYNTL pasmepbl
KoAeca ¢ NoMoLLblo aBTOMaTU4eCKO# KaAMGpOBKY (puc.22)

BbIBOP OMEPATOPA:

B03MOXHOCTb 3aMOMHUTb MpOrpammy GanaHCUPOBKM, pasmepsl KOAeC,
TUN MaLLWHBI 1 FipyTiie AaHHbIE FASt TPEX PasAMUHbIX OriepaToposiAs BbiGopa
XeAaemMoro onepatopa nepemecTuTe Kypcop, HaXMas Ha KHOMKU CTPeAKH,
11 MIOATBEPANTE CAEAAHHIN BLIGOP HaxaTvem kHorki OK.




ITALIANO
IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F1 si passa alla PAGINA
IMPOSTAZIONE MANUALE DATI RUOTA (fig.23).

E’ possibile passare a questa pagina dalla PAGINA TIPO RUOTA
premendo il tasto F4.

In questa pagina & possibile visualizzare e acquisire le misure della ruota
tramite il calibro automatico se abilitato.

PROGRAMMAZIONE CON CALIBRO AUTOMATICO
» La programmazione si effettua portando il calibro interno (fig.24a) e il

calibro esterno (fig.24b) contro il cerchio, rimanendo in attesa del
“beep” di conferma.

| valori da programmare (distanza, larghezza e diametro) vengono
inseriti automaticamente.

L'operazione € unica ed avviene rapidamente, e senza alcuna
possibilita di errore.

N.B.: in caso di malfunzionamento dei calibri automatici (e per i programmi
“alluminio” o “lega leggera”) vi € la possibilita della programmazione
manuale (ved. paragrafo seguente)

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Impostare tramite i tasti freccia i valori della larghezza(F3), diametro(F4)
e distanza(F2) della ruota su cui si deve operare:

la misura relativa alla larghezza cerchio & in genere riportata sul
iy | cerchio stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in
dotazione alla macchina (fig. 25a).

IHﬂl il diametro del cerchio € in genere riportato sul cerchio stesso
Ul oppure puod essere letto sul pneumatico.

M la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio
4] con il calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 25b), e dalla
scala si puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio con ruote di motociclo)
deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza
il programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto
del solo diametro cerchio; le misure di distanza e larghezza cerchio possono
essere impostate su qualsiasi valore.

| E' possibile modificare I'unita di misura della larghezza e del
ch] diametro in mm.

ENGLISH
J§ SETTING WHEEL DATA

|3

R
v

From the MAIN PAGE, pressing the key F1 you can open the page MANUAL
WHEEL DATA SETTINGS (fig.23).

It is possible to move to this page from the WHEEL TYPE PAGE by
pressing the F4 key.

In this page you can display and acquire the measurements of the wheel
with the automatic gauge if enabled.

PROGRAMMING WITH AUTOMATIC GAUGE

» Setting is achieved by moving the internal gauge (fig.24a) and exter-
nal gauge (fig.24b) against the rim. Wait for the confirmation “beep”.

» The figures to set (distance, width, and diameter) are entered automati-
cally.

» Itis a single, quick error free operation.

N.B.: If the automatic gauge malfunctions (and for the aluminium and light
alloy programs) manual programming is possible (see following section).

SETTING THE WHEEL DATA MANUALLY
Use the arrow keys to set the values of the width(F3), diameter(F4) and

distance(F2) of the wheel you will be working on:

4| itself and if not it can be found by measuring the rim with the gauge
supplied.

m the measurement relevant to the rim width is usually on the rim
I4 |

Hﬂ the diameter of the rim is usually indicated on the rim or can be
=11 found on the tyre.

= the rim distance is measured on the inside of the rim with the slide
M gauge installed on the machine. Read the distance to set on the
~ scale.

N.B.: for small wheels (motorcycle wheels for example) only the static
imbalance must be determined; in these cases use the STATIC balancing
program and set the correct value of the rim diameter only; the rim distance
and width measurements can be set to any value.

| You can modify the unit of measure of the width and diameter

SBMV625-650-725-750-750P

K = punto di Lettura
K = reading point

K = point de lecture
K = Ablesestelle

K = punto de Lectura
K = Touka uTenns
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FRANCAIS
~7 INTRODUCTION DES DONNEES DE LA

'm ROUE

De la PAGE PRINCIPALE on passe a la PAGE INTRODUCTION
MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE en frappant sur la touche F1
(fig.23).

Il est possible de passer de la PAGE TYPE DE ROUE a cette page en
appuyant sur la touche F4.

Dans cette page il est possible d'afficher et d'acquérir les mesures de la
roue par la jauge automatique si elle est activée.

PROGRAMMATION PAR JAUGE AUTOMATIQUE

La programmation est effectuée en amenant la pige interne (fig.24a) et
celle externe (fig.24b) contre la jante, en attendant le “bip” de valida-
tion.

Les valeurs a programmer (distance, largeur et diamétre) sont introduites
automatiquement.

L'opération est une seule et elle a lieu rapidement, sans aucune
possibilité d’erreur.

Nota: en cas de défaillance des piges automatiques (et pour les
programmes “alu” ou “alliage léger” ) la programmation manuelle est
possible(voir le paragraphe suivant)

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE

Introduire les valeurs de la largeur(F3), du diamétre(F4) et de la
distance(F2) de la roue sur laquelle on travaille par les touches fleche:

la mesure relative a la largeur de la jante est généralement eportée
il sur la jante méme ou elle est obtenue en la mesurant avec la jauge
en dotation a la machine (fig. 25b).

i.[u le diametre de la jante est généralement reporté sur la jante méme
“A] ou peut étre lu sur le pneu.

M la distance de la jante est mesurée sur le flanc interne de la jante
441 avec la jauge a curseur installée sur la machine, et I'on peut lire la
distance a introduire d'apres I'échelle

N.B.: pour des roues de petites dimensions (par exemple des roues de
moto) il faut déterminer uniquement le balourd statique; dans ces cas-a,
on utilise le programme d'équilibrage STATIQUE et il ne faut introduire que
la valeur correcte du diamétre de la jante; les mesures de la distance et
de la largeur de la jante peuvent étre introduites sur n’importe quelle valeur.

! Il est possible de modifier I'unité de mesure de la largeur et
nch] du diamétre en mm

DEUTSCH

m EINGABE DER RADDATEN

Von der SEITE HAUPTSEITE ausgehend gelangt man tber die Taste F1
zur SEITE RADDATENEINGABE (Abb.23):

Diese Seite kann auch von der SEITE RADTYP aus durch Driicken der
Taste F4 aufgerufen werden.

Auch in dieser Ansicht ist es moglich, tiber den elektronischen Datenarm
den Abstand des Rades von der Maschine sowie den Raddurchmesser
einzugeben. Die Messung der Radbreite geschieht am Anfang des
Messzyklus vollautomatisch per Lasermessung.

RADDATENEINGABE MITTELS ELEKTRONISCHEM DATENARM

Die Programmation filhrt man aus, indem man das innere Kaliber
(Abb.24a) und das &ussere Kaliber (Abb.24b) gegen die Felge bringt,
und auf das “Piep” zur Bestétigung wartet.

Die Programmwerte (Entfernung, Breite und Durchmesser) werden
automatisch eingegeben.

Der Vorgang ist einmalig und erfolgt schnell, und ohne
Fehlermdglichkeit.

Anm.: bei Betriebsstérungen der automatischen Kaliber (und fir die
Programme “Aluminium” oder “Leichtlegierung” ) besteht die Mdglichkeit
der manuellen Programmation (s. folgenden Paragraphen)

MANUELLE EINGABE DER RADDATEN

Geben Sie mit den Tasten des Bedienfelds Felgenbreite(F3),
Felgendurchmesser (F4) und den Abstand (F2) zwischen dem zu
wuchtenden Rad und der Maschine ein

Das Breitenmal der Felge befindet sich tblicherweise auf der
IM| Felge selbst, man kann sie aber auch mit der mitgelieferten
=" Felgenbreitenlehre messen (Abb.25b).

=11 Der Durchmesser der Felge kann vom Reifen oder der Felge selbst
i.h. abgelesen werden.

=— Der Felgenabstand wird auf der Innenflanke des Felgenhorns mit
dem an der Maschine befindlichen Datenarm gemessen (Abb.25a
= +25b).

Anmerkungen: Bei Rédern unter 3,5” Breite (zum Beispiel Kraftradrader)
wird die statische Auswuchtung empfohlen: in diesem Fall wird das
statische Auswuchtprogramm benutzt und es wird nur der Wert des
Felgendurchmessers eingegeben (Taste 5 in Abb. 19). Die Werte fiir Abstand
und Breite der Felge kdnnen auf einen beliebigen Wert eingestellt werden.
Inch (Zoll) ist die vordefinierte Messeinheit fiir Breite und Durchmesser.

1 Um das RadmaB in mm einzustellen, wéhlen Sie den
Meniipunkt mm/inch, bestatigten mit OK und geben das Mal
in mm ein, so wie Sie es auf dem Rad ablesen. In den PAX-
Programmen ist mm die fiir Breite und Durchmesser voreingestellte
MaReinheit.

ESPANOL

el INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA
RUEDA

Pulsando la tecla F1 en la PAGINA PRINCIPAL se pasa a la PAGINA
PROGRAMACION MANUAL DATOS RUEDA (fig.21).

Pulsando la tecla F4 en la PAGINA TIPO DE RUEDA se pasa a esta
pagina.

En esta pagina se pueden visualizar y tomar las medidas de la rueda
mediante el calibre automatico, si esta habilitado.

PROGRAMACION CON CALIBRE AUTOMATICO

La programacion se efecttia llevando el calibre interno (fig.24a) y el
calibre externo (fig.24b) contra la llanta, esperando el “beep” de
confirmacion.

Los valores que se deben programar (distancia, anchura y diametro)
vienen introducidos automéaticamente.

La operacion es Unica y se realiza rapidamente, y sin ninguna
posibilidad de error.

Nota: en caso de mal funcionamiento de los calibres autométicos (y para
los programas «aluminio» o «aleacién ligera» ) existe la posibilidad de la
programacion manual (ver parrafo siguiente)

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Introducir mediante las teclas-flecha los valores de anchura(F3),
diametro(F4) y distancia(F2) de la rueda sobre la que se debe operar:

[ la medida de la anchura de llanta se sefiala generalmente en la
2! llanta o se obtiene midiéndola con el calibre servido de serie con
" la maquina (fig. 25b).

-~u el diametro de la llanta se sefiala generalmente en la llanta o se
i., puede leer en el neumatico.

el calibre de corredera instalado en la maquina; en la escala se

r.l_ la distancia de la llanta se mide en el lado interno de la llanta con
=" puede leer la distancia a establecer.

NOTA: para ruedas de pequefio tamafio (por ejemplo ruedas de motocicleta)
debe determinarse Unicamente el desequilibrio estatico; en estos casos
se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir
Unicamente el valor correcto del didmetro de la llanta; los valores de las
medidas de la distancia y anchura de la llanta no plantean restricciones.

7 La unidad de medida de la anchura y del diametro puede
- modificarse y establecerse en mm .
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PYCCKUN
YCTAHOBKA [IAHHbIX KOAECA

Ot CTPAHULbI TUM KOAECA npu Haxatum kHonku F1 npoucxoant
nepexon k CTPAHULEE PYYHAA YCTAHOBKA OAHHbIX KOAECA
(cTp.21).

Yr1o6bl nepeittn Ha aTy cTpaHuuy co CTPAHULBI DTN KOAECAL,
HaxaTb Ha kHonky F4.

Ha aT0it CTpaHuLIe MOXHO BbIBECTU HA 3KPaH W MOAYYUTb pa3mepbl
KOAECa C NOMOLLblO aBTOMATUYECKOI KaAMBPOBKM, ECAN OHa UMeeTCs

NPOrPAMMWUPOBAHWUE ABTOMATWUYECKOWU KAAUBEPOBKM

» [lporpamMmmupoBaH1e BbINOAHAETCA NOABOAOM BHYTPEHHei
MepHOW AUHEiKK (puc.19a) 1 BHeLwHei MepHOil AuHenKH (puc.19b)
BNAOTHylo Kk 060fy, MO NOABAEHMA 3BYKOBOTO CUrHana
noATBEPXAEHNs “bun‘.

» 3HaueHMa 3agaBaemMbix NP MPOrPAMMMPOBAHWAM  BEAUYMH
(paccTosiHMe, AAMHA W guameTp) BBOAATCA B MAATy
aBTOMATMYECKMU.

» Takum 06pa3om, BBOA AAHHbIX BbHIMOAHAETCS OAHOW ObLICTPO
npou3BOAMMON Onepauuelt He no3soAslowen cosepllaTh
ownbKm.

N.B.: B cAyuae nAoxoit paboTbl aBTOMATUYECKUX MEPHBIX AMHEEK (W
AR nporpamm “anlomuHuin® MAM “Aerkuit cnaas“) cyllecTsyer
BO3MOXHOCTb PYYHOrO MporpamMmupoBaHus (cMm. caepylowmit
naparpa¢)

YCTaHOBUTL C NOMOLLUbIO KHOMOK CTPEAOK 3HaueHWs WupuHbl(F3),
nuametpa(F4) n paccroanua(F2) koaeca, ¢ koTopbimu bypet
npoussoauTbcs pabota

pasmep WupKMHbl 060aa 06bIYHO NPUBOAUTCS HA camom oboae
IMI VAW TOAYYaeTCs B pe3yAbTaTe M3MepeHus KaAubpoBKOIA,
=" npuaaraembim K mawuHe (cTp.25b).
iﬂ anameTp obofa 06bIYHO NMPUBOAMTCH HA camom oboje WAK
“I] MoXeT BbITb MPOYNTAH HA MHEBMATUYECKOW LUNHE.
pacctosHue 0601a N3MepAETCA C BHYTPEHHe CTOPOHb 06oaa
M C nomoLLblo KaAUBPOBKM KYAUCHBIM KaMHEM, YCTaHOBAEHHOTO
=l Ha malwwuHe, Ha maclTabHOM yKasaTeAe MOXHO nMpouuTaTh
paccTosHue, KOTOpPOE HYXHO YCTaHOBUTb.

N.B.: AR KOAEC MaAeHbKMX Pa3mMepoB (Hanpumep, AAR KOAEC
MOTOLMKAG) AOAXKEH OMPeNeAsTbCA TOAbKO CTaThueckuit nebanaHc;
B 9TOM CAyyae MCMOAb3YeTCs Mporpamma  CTaTU4ecKom
6anaHCUpOBKM, U JOAKHO YCTaHAaBAMBATLCA TOAbKO TOYHOE 3HAYEHMe
AnameTpa o6ona; pasmepbl pacCTOSHUA W WMPUHLI 06oaa mMoryT
ObITb YCTaHOBAEHBI Ha Aloboe 3HaueHme.

| MOXHO W3MEHUTb EOUHULY WM3MEPEHMA LWHUPHHLI 1t
ch| Avametpa B mm,




ITALIANO

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIIN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

ENGLISH

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

CALIBRO (Fig.21a

. CORSOIO CALIBRO BASE

: TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

. PINZA ESTERNA

. POMELLO A VITE

. TARGHETTA MILLIMETRATA

. ESPULSORE

. PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
: IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

I OTTMmMmoOOm>

La macchina e fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.

Questo calibro, previsto per I'utilizzo con i programmi alu 2, alu 3 e Pax
2, permette di determinare con la massima precisione (e secondo la
conformita del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso adesivo.

Osservare le figure 21a-21b e 21c e procedere come segue:

» programmare la macchina su ALU 2 (ved. fig.18);

posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;
facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;
fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio (ved. fig.20c);

fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)
sulla pinza esterna (C);

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (vedere fig.21b);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)
sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso
tramite I'espulsore (F) (ved. fig.21c).

»

»

N.B.: Periprogrammi ALU 3 e Pax 2 la procedura esterna rimane la stessa;
per l'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

GAUGE (Fig.21a]

. GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD
. OUTSIDE CLAW

. SCREW KNOB

. SCALE PLATE IN MILLIMETRES

. EXTRUDER

. INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS
. GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

I OTTMoOOm>

A SPECIAL GAUGE is supplied with the machine for the ALU programs
and for fixing weights to aluminium and light alloy rims.

This gauge, designed for use in the ALU 2, ALU 3 and Pax 2 programs,
allows maximum precision (also in relation to the rim shape) when deter-
mining the position for fixing adhesive weights.

Look at figures 21a-21b and 21c and proceed as follows:

» Set the machine program to ALU 2 (see. fig.18).

Position the gauge with its base at (A) on the inside edge of the rim.
Slide the base A on the millimetre scale (E) and move the outside claw
(C) to the required and optimum position for fixing the weigh.

Fix the base (A) using the screw knob (D).

» Read the measurement in mm and enter it as the rim width using the
keyboard (see fig.20c).

Run a balancing cycle: the weight figures are given (internal and ex-
ternal).

Move the wheel into position and locate the weight (as read on the
external display) on the outside claw (C).

Move the base (A) to the edge of the rim (12 o’clock) and fix the weight
using the extruder (F) (see fig. 21b).

Move the wheel into position and locate the weight (as given on the
internal display) on the inside claw (G).

Move the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the extruder (F) (see fig. 21c).

»

»

N.B.: For the ALU 3 and Pax 2 programs the external weight procedure is
the same, while for the internal reading, fix the spring weight on the rim
flange.

COD. 653730 Rev.5
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FRANCAIS

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

PIGE (Fig.21a

A: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

B: TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

C: PINCE EXTERNE

D: POMMEAU A VIS

E: PLAQUETTE MILLIMETREE

F: EXPULSEUR

G: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
H: POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

La machine est munie d'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage éger.
Cette pige, prévue pour l'utilisation dans les programmes alu 2, alu 3 et
Pax 2, permet de déterminer avec le maximum de précision (et selon la
conformité de la jante) la position de fixation exacte de la masse.

Observer les figures 21a-21b et 21c et procéder comme suit:

»

»

programmer la machine sur ALU 2 (voir fig.18);

positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;
en faisant coulisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la
pince externe (C) sur la position de fixation de la masse désirée et
optimale;

fixer la base (A) par le pommeau a vis (D);

lire la mesure en mm et l'introduire sur la largeur de la jante par le
clavier (voir fig.20c);

faire un lancer d'équilibrage: on obtiendra les valeurs de la masse (
interne ed externe);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
extérieur) sur la pince externe (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12h) et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
intérieur) sur la pince interne (G);

amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21c).

Nota: Pour les programmes ALU 3 et Pax 2 la procédure extérieure reste
la méme; pour lintérieur fixer la masse a pincette sur le bord de la jante.

DEUTSCH

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER
LEICHTLEGIERUNG

ESPANOL

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION
LIGERA

KALIBER (Abb.21a

I OTTMmMmoOOm>

. GLEITSTEIN STANDARDKALIBER

: KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION

. AUSSERE ZANGE

. SCHRAUBENKUGELGRIFF

. MILLIMETERSCHILD

: AUSSTOSSVORRICHTUNG

. INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
. GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

Die Maschine verfiigt Uber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung
der Haftgewichte und deren Befestigung an Felgen aus Aluminium oder
Leichtlegierung

Dieses Kaliber, vorgesehen zur Verwendung mit den Programmen Alu 2,
Alu 3 und Pax 2ermdglicht die Bestimmung mit maximaler Genauigkeit
(und entsprechend der Konformitdt der Felge) der exakten
Befestigungsposition des Haftgewichts.

Beachten Sie die Abbildungen 21a-21b und 21c und gehen Sie wie folgt

Die Maschine auf ALU 2 programmieren (s. Abb..18);

Das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren;

Indem man den Untersatz A auf dem Millimeter-Kursor (E) gleiten
lésst, die dussere Zange (C) in die gewlnschte und fir die
Gewichtebefestigung optimale Position bringen.;

Den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Schraubenkugelgriff
befestigen (D);

Das Mass in mm ablesen und mittels Tastenpult beider Felgenbreite
eingeben (s. Abb.20c);

Einen Auswuchtungsstart vornehmen: die Gewichtswerte werden zu
sehen sein ( innen und aussen);

Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der &usseren
Zange (C) anbringen (Ablesung auf dem &ausseren Display ):

Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht
mittels Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 21b);

Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der inneren
Zange (G) anbringen (Ablesung auf dem inneren Display) ;

Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das Gewicht
mittels Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 21c).

Anm.: Die Programme ALU 3 und Pax 2 bleibt der &ussere Vorgang der
gleiche; fiir das Innere das Gewicht mit Klammern am Felgenrand
befestigen.

CALIBRE (Fig.21a

IOTMTMUO®>

. CALIBRE CORREDIZO BASE
. CABEZA CALIBRE POSICION PESOS
. PINZA EXTERNA

BOTON ESFERICO DE TORNILLO

. CHAPA MILIMETRADA

EXPULSOR

: PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
: EMPUNADURA CON SEDE CHAPA

La méquina tiene un CALIBRE ESPECIAL para la programacion y la
fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion
ligera.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu 2, alu 3y Pax 2,
permite determinar con la méxima precision (y segun la conformidad de
la llanta) la posicion exacta de fijacion del peso adhesivo.

Observar las figuras 21a-21b y 21c y proceder como sigue:

»

»

programar la maquina en ALU 2 (ver fig.18);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;
haciendo correr la base A en el cursor milimetrado (E) llevar la pinza
externa (C) a la posicién deseada y optima de fijacion del peso;
fijar la base (A) con el botén esférico de tornillo especial (D);

leer la medida en mm e introducirla trémite el teclado en la anchura de
la llanta (ver fig.20c);

hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso (
interno y externo);

llevar en posicién la rueda y montar el peso (leido en la pantalla
externo) en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (12 horas) y fijar el peso tramite
el expulsor (F) (ver fig.21b);

llevar en posicién la rueda y montar el peso (leido en la pantalla
interno) en la pinza interna (G);

llevar la cabeza del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso
tramite el expulsor (F) (ver fig.21c).

Nota.: Para los programas ALU 3 y Pax 2 el proceso externo es el mismo;
para el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.
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PYCCKUN

NMPOrPAMMUPOBAHUE U KPEMNAEHUE
CAMOKAEKOLWUNXCA rry3amMkoB nePu
MOMOLLUN CNELUUAABHON MEPHOM
AMHEWKW Oas ANIOMWUHUEBBIX OBOO0B
N O6000B U3 AEFKOIro CnAABA

@ >

: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AVHEKK
: TONOBKA MEPHOW AWHEMKW OMPEOEA.

NOAOXEHUA TPY3UKOB

: BHELWWHME KAELNX

PYYKA C BUHTOM
MUAAUMETPOBASA LUKAAA
BbITAAKUBATEAD

: KAELLW OASt KPEMAEHWUSA TPY3UKOB C BHYTPEHHEN

CTOPOHbI

: AVMHEMKA C MECTOM AAS LUKAABI

CraHok ykomnaektosaH CMIELLMAABHOW MEPHOW AMHENKOW aas
npOrpaMMUPOBaHN U KPEMAEHUS CaMOKAElOWNXCA TPY3UKOB Ha
obonax 13 aAloMUHUA 1 AErKOro CrAaBa.

OTa mMepHas AMHeiika TpebyeTcs TOAbKO AAR paboTbl C NpoOrpammon
alu 2 n alu 3 v NO3BOASET OMPEAEAATb C MaKCMMaAbHOW TOYHOCTblO

(n

B 3aBuUCMMOCTM OT ¢opMbl 060Aa) MecTO KperAeHus

camokAelowerocs rpysuka

Paccmotpetb pucyHkn 21a-21b u 21¢ 1 peicTeoBath cAenyloLwnm
obpasom:

»

»

BbIGpaTh nporpammy pabotbl cTaHka ALU 2 (cm. puc 18);.
PacnoAOXMTb OCHOBAHWE MEPHOW AWMHEWKW (A) Ha BHYyTPEHHeM
6opte oboaa;

nepeaBuras  OCHOBaHMe A MO MUAAMMETPOBOW AuHeiike (E)
nepemecTuTb BHelHWe Kaeww (C) B Xeraemoe ONTUMAAbHOE
NOAOXEHWE KPEMAEHNA Tpy3uka;

3aKpenuTb OCHOBaHMe (A) MOCPEACTBOM CMeLMaAbHOI Pyukn €
BuHTOM (D);

npouuTath pasmep B MUAAUMETPAx W BBECTU €e MOCPEACTBOM
KA@BMATYpbl Kak 3HaueHne LWMpmHb o6opa (cm. puc. 20c);
NpoM3BECTy 3anyck HaraHCUPOBKYW: HA dKpaHe MOABATCA 3HAYEHUs
BECA rPy3nKOB (BHYTPEHHUX W BHELLHMX);

NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXKEHUE W YCTAHOBUTL
rPY3uK (BEC KOTOPOrO yKa3aH Ha BHELWHEeM QUCMAEe) Ha BHeLHWe
kaewn (C);

nepemMecTuTb OCHOBaHWe (A) Ha 6opT oboaa (B MOAOXKEHUE CTPEAKM
12 yacoB) W 3aKpenuTb rpy3nK NOCPeAcTBOM BbiTankmaTeAs (F)
(cmoTpeTb puc.21b);

NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXKEHUE W YCTAHOBUTL
TPy3uK (BEC KOTOPOrO yKasaH Ha BHYTPEHHEM AWCTAEE) Ha KAeLlax
AAfl YCTAHOBKM PY3UKOB C BHYTPEHHE CTOPOHDI G);
nepemMecTuTb TOAOBKY MepHOM AuHenku (B) Ha 6opT obopa u
3aKpenuTb rpy3uk nocpeacTsoM BbiTaakusateAs (F) (cmoTpeTb
Puc.21¢c).

MNpumevanue: [as nporpammsl ALU 3 u Pax 2 npoueaypa ycTaHoBKM
BHELLHUX TPY3UKOB OCTAETCH TaKOW Xe; Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
3aKpenuTb rpy3ukn npu nomolum ckobul Ha bopTe obopa.




ITALIANO
703 PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di
equilibratura ALU 2, ALU 3 e Pax 2)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchio: nel
caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno risulti
in posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze adiacenti
del modo seguente:

»

dalla PAGINA PRINCIPALE premere il tasto F3 per entrare nel pro-
gramma di separazione dei pesi (fig.27); il monitor visualizza il numero
di razze attualmente impostato;

impostare, se necessario, il numero di razze desiderato (da 3 a 12)
premendo i tasti freccia AV

successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.28) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere il tasto OK come in indicato in figura per confermare la
posizione.

il programma passa cosi alla PAGINA SEPARAZIONE PESI (fig.29) in
cui visualizza per il fianco esterno due pesi di equilibratura separati
da applicare dietro alle razze opportune.

r
ra
Dalla PAGINA SEPARAZIONE PESI premendo il tasto F3 @8, il

programma torna alla PAGINA PRINCIPALE con peso singolo sul fianco

esterno, annullando la funzione di separazione pesi.

ENGLISH
73] WEIGHT SEPARATION PROGRAM

For aluminium and light alloy rims (ALU 2, ALU 3 and Pax
2 wheel balancing programs)

The weights separation program is for hiding any adhesive weights used
to correct imbalance behind the spokes of the rim: At the end of a balancing
launch, if the external weight is visible it can be divided between the two
nearest spokes in the following way:

»

from the MAIN PAGE press the arrow key F3 to enter the weights
separation program (fig.27); the monitor displays the number of spokes
currently set;

if necessary, set the number of spokes desired (from 3 to 12) by press-
ing the arrow keys AV;

subsequently you should move the wheel so a spoke is at 12 o'clock
(fig. 28) and, holding the wheel in this position, press the key OK as
indicated in the figure to confirm the position.

» the program opens the WEIGHTS SEPARATION PAGE (fig.29) and
displays two separate balancing weights for the external side to apply
behind the relevant spokes.

In the WEIGHTS SEPARATION PAGE by pressing the arrow key F3
'

04

6{3 , you can return to the MAIN PAGE with a single weight on the

external side, cancelling the weights separation function.

COD. 653730 Rev.5
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FRANCAIS

PROGRAMME DE SEPARATION DES
MASSES

Pour les jantes en aluminium ou en alliage Iéger
(programmes d’équilibrage ALU 2, ALU 3 et Pax 2)

Le programme de séparation des masses sert a cacher les masses
adhésives éventuelles de correction du balourd derriére les rayons de la
jante: si, a la fin d'un lancer d'équilibrage, la masse extérieure est visible,
il est possible de la partager entre les deux rayons adjacents comme suit:

»

de la PAGE PRINCIPALE frapper sur la touche fléche F3 pour entrer
dans le programme de séparation des masses (fig.27); I'écran affiche
le nombre de rayons introduit actuellement;

introduire, si nécessaire, le nombre de rayons souhaité (de 3 a 12) en
frappant sur les touches fleche AV;

ensuite, il faut bouger la roue pour amener un rayon a la position de 12h
(fig.28) et, en maintenant la roue dans cette position, cliquer sur OK
comme l'indique la figure pour valider la position.

le programme passe ainsi a la PAGE DE SEPARATION DES MASSES
(fig.29)qui affiche pour le flanc externe deux masses d'équilibrage
séparées a appliquer derriere les rayons opportuns.

Derla PAGE DE SEPARATION DES MASSES en frappant la touche fleche
204

B8 6;3 , le programme revient a la PAGE PRINCIPALE avec une seule

masse sur le flanc externe, en annulant la fonction de séparation des

masses.

DEUTSCH

R0y PROGRAMM ZUR TRENNUNG DER
GEWICHTE

Anwendbar fur die Programme Alu 2, Alu 3 und PAX 2

Das Programm fiir die Trennung der Gewichte dient dazu, die
Klebegewichte der aueren Wuchtebene hinter den Felgenspeichen zu
befestigen: Wenn am Ende eines Auswuchtvorganges sich das aulere
Gewicht in einer sichtbaren Position befindet, kann man es hinter den 2
néchstliegenden Speichen wie folgt anbringen:

» Driickt man, von der Hauptseite ausgehend zweimal die Taste F3
gelangt man zum Menipunkt Gewichtetrennung (Abb.27). Auf dem
Bildschirm wird die aktuell eingegebene Speichenzahl angezeigt.

Stellen Sie, falls nétig, die gewlinschte Speichenzahl (von 3 bis 12)
mit Hilfe der Tasten A und V¥ ein.

Drehen Sie eine Speiche auf 12 Uhr-Position, wie auf dem Bildschirm
angezeigt (Abb.28) und bestatigen Sie mit OK .

Das Programm fahrt fort, indem es auf einer neuen Seite fiir die duRere
Wuchtebene zwei Ausgleichsgewichte zur Befestigung (Abb.29) hinter
den entsprechenden Speichen anzeigt:

! 20
Driickt man, von dieser Seite ausgehend die Taste F3 @‘@ , kehrt man

zur Hauptseite zuriick und es wird ohne Riicksicht auf Anzahl und Posi-
tion der Speichen wieder ein Ausgleichsgewicht fiir die auBRere
Wuchtebene angezeigt.

ESPANOL

PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS
PESOS

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas
de equilibrado ALU 2, ALU 3y Pax 2)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de
la llanta: en caso de que, al final de un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en posicion visible, es posible subdividirlo entre los dos
radios adyacentes del siguiente modo:

»

pulsar latecla F3 en la PAGINA PRINCIPAL para entrar en el programa
de separacion de los pesos (fig.27); el monitor visualiza el nimero de
radios actualmente programado;

programar, si es necesario, el nimero de radios deseado (de 3 a 12)
utilizando las teclas-flecha AV;

seguidamente sera necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion de las 12 en el reloj (fig.28) y, teniendo la rueda en esta
posicién, pulsar la tecla OK como se indica en la figura para confirmar
la posicion.

el programa pasa asi a la PAGINA SEPARACION DE PESOS (fig.29),
en el que visualiza para el lateral externo dos pesos de equilibrado
distintos que aplicar detras de los radios de que se trate.

Dy
De la PAGINA DE SEPARACION DE PESOS, pulsando latecla 73 | @3},

el programa vuelve a la PAGINA PRINCIPAL con un solo peso en el lateral
externo, anulando la funcién de separacién de pesos.

COD. 653730 Rev.5

PYCCKUN

NMPOrPAMMA PA3OEAEHUA
MACCblI KOPPEKTUPYIOLLIUX
rry30B

Ana o6onos n3 anloMUHNA MAN AerKoi craau (nporpammbl
6anancuposku ALU 2, ALU 3 u Pax 2)

Mporpamma pasgeAeHus Macchl KOPPeKTUPYIOLWMX TPy30B CAYXUT
AAS TOrO, 4TOBbl CKPbITb BO3MOXHbIE AOMOAHUTEAbHbIE BECHI
Koppekuun gebanaHca 3a cnuuamu obopa: B CAydyae, €CAM NOCAE
OKOHYaHUA BaraHCUPOBKM HAPYXHbI TPY3 BUAEH, €ro MOXHO
pasgeAnTb Mexay ABYX COCEAHUX Chuu cAepylowum obpasom:

» ¢ TAABHOW CTPAHWLbI HaxaTb Ha KHOMKY cTpeAka, F3 utobbl
BOWTM B MpOrpammy pa3feAeHns Macchl KoppekTupylowux
rPy30B (PUC.27); MOHUTOP NOKa3biBaeT YCTAHOBAEHHOE Ha NaHHbIM
MOMEHT KOAMYECTBO CMNL;

» YCTAHOBWUTb, ECAM HYXHO, XEAaeMOe KOAUYECTBO cruy (0T 3 0
12) ¢ nomoLblo HaxaTus Ha KAGBULIM CTPEAOK 6B;

» B MaAbHEWLUEM HYXHO ABUraTb KOAECO, YTOBbl CrMua NpuLAa B
noAoXeHne 12 uyacos (puc.28) W, OCTaBMB KOAECO B 3TOM
MOAOXEHMH, HaxaTb Ha kAasuwy OK , kak ykasaHo Ha pucyHke,
4TObbl MOATBEPAUTb MOAOXKEHHME.

» nporpamma nepexoant k CTPAHULEE PA3SOEAEHWE MACCHI
KOPPEKTUPYIOLWLNX TPY30B  (puc.29), Ha  KoTOpOit
NOKa3biBAETCA HApYXHas BHELIHAR CTOPOHA C ABYMS OTAEAbHbIMM
rpysamu oA GanaHCUPOBKM,  KOTOpble  KpenaTcs K
cooTseTcTBylowMmM crnuuam.

Co CTPAHWUUbLI PA3OEAEHWE MACChHI I§OPPEKT|/|PV|OLL[VIX

204
PY30B npu Haxatun kHonku cTpeaka F3 @‘e , nporpamma
Bo3spaLyaercss k TAABHOW CTPAHWULIE ¢ onHuM rpy3oM C BHELUHe
6OKOBOW CTOPOHbI, aHHYAMpYs yHKuMIO paspeAeHne Maccl
KoppeKTUpylownx rpy3os.




ITALIANO
OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO

Il programma permette di ridurre lo squilibrio totale della ruota compensando, quando possibile, lo
squilibrio statico del pneumatico con quello del cerchio. Necessita delle seguenti operazioni: un
primo lancio di misura; una rotazione di 180° del pneumatico sul cerchio; un secondo lancio di
misura; una nuova rotazione del pneumatico sul cerchio secondo quanto indicato dalla macchina;
un ultimo lancio di verifica.

Dalla PAGINAPRINCIPALE premere il tasto F4 per entrare nel programma di ottimizzazione squilibrio.

Fase 1: seguendo le istruzioni a video premere il tasto OK per eseguire un primo lancio con la ruota
da ottimizzare.

Fase 2: al termine del lancio ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad
“ore 12" con la ruota in questa posizione premere il tasto OK per memorizzare la posizione di
riferimento della ruota nel primo lancio; fare un segno di riferimento sul pneumatico in corrispondenza
della posizione della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si pud
aiutare con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta
alla posizione della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola
ad “ore 12"; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto OK per memorizzare
la nuova posizione del cerchio sulla flangia.

Fase 4: premere il tasto OK per eseguire un nuovo lancio.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio,
€ necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Al termine del secondo lancio il monitor visualizza i valori seguenti:

- valore dello squilibrio statico del cerchio;

- valore dello squilibrio statico del pneumatico;

- valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- valore dello squilibrio residuo minimo che € possibile ottenere con la riduzione di squilibrio
consigliata.

Analizzando questi valori si decide se & conveniente proseguire nell'operazione di riduzione dello
squilibrio.

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto
superiore (nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Premere OK.

Fase 6: per ridurre lo squilibrio togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio
sino a far coincidere questo nuovo contrassegno con la posizione della valvola. Rimontare il cerchio
sulla flangia e posizionare di nuovo la valvola ad “ore 12" ; mantenendo ferma la ruota in questa
posizione, premere il tasto OK per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia.

Fase 7: premere il tasto OK per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica, lo
squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo residuo:
se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, il monitor
mostra il messaggio che indica la corretta conclusione della procedura di ottimizzazione.

Fase 8: nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, la macchina propone
automaticamente di proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni descritte a
partire dalla fase 5. Quando non € pit possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la procedura
termina:
se |'operazione & stata completata con successo il monitor mostra il messaggio che indica la
corretta conclusione della procedura di ottimizzazione;
in caso di insuccesso il monitor visualizza un messaggio di errore indicando che € necessario
ripetere I'intera procedura dall'inizio.
Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto OK si ritorna alla PAGINA PRINCIPALE.

In qualsiasi momento la pressione del tasto F1 interrompe il procedimento di riduzione dello squilibrio
ed il sistema ritorna alla PAGINA PRINCIPALE.

ENGLISH
OPTIMISING IMBALANCE

The program lets you reduce the total imbalance of the wheel, compensating the static imbalance
of the tyre with that of the rim, when possible. Perform the following operations: a first measuring
launch; a rotation of 180° of the tyre on the rim; a second measuring launch; a new rotation of the
tyre on the rim according to the amount indicated by the machine; a last launch to check.

On the MAIN PAGE then press the key F4 to enter the imbalance optimization program.

Phase 1: following the instructions on the screen, press the key OK to execute a first launch with
the wheel to optimise.

Phase 2: at the end of the launch turn the wheel by hand to bring the valve to “12 o'clock”; with the
wheel in this position press the key OK to save the position of reference of the wheel in the first
launch; make a reference mark on the tyre near the position of the valve.

Phase 3: remove the rim from the flange and turn the tyre 180 degrees on the rim (you can use the
mark made previously as reference, so the mark is in exactly the opposite position to the position
of the valve). Put the rim back on the flange again and put the valve at ‘12 o'clock’ again; holding
the wheel in this position, press the key OK to save the new position of the rim on the flange.

Phase 4: press the key OK to execute a new launch.

WARNING: to obtain the best possible result from the imbalance reduction operation, the previous
operations must be performed with the maximum precision.

At the end of the second launch the monitor displays the following values:

- value of the static imbalance of the rim;

- value of the static imbalance of the tyre;

- value of the current static imbalance of the wheel;

- value of the minimum residual imbalance that can be obtained with the recommended imbalance
reduction.

Analyse these values to decide whether to proceed with the reduction of the imbalance or not.

Phase 5: to proceed with the reduction of the imbalance, turn the wheel by hand to bring the
positioning led on the display to the central position and mark the tyre at the top point (in the same
position in which normally you would normally fit a weight). Press OK.

Phase 6: to reduce the imbalance, remove the rim from the flange and turn the tyre on the rim until
this new mark corresponds with the position of the valve. Put the rim back on the flange again and
put the valve at ‘12 o'clock again; holding the wheel in this position, press the key OK to save the
new position of the rim on the flange.

Phase 7: press the key OK to execute a verification launch. At the end of the verification launch the
imbalance of the wheel is automatically compared with the value of the minimum residual imbal-
ance: If the difference between these two values is less than the maximum allowed tolerance, the
monitor displays a message that indicates the correct conclusion of the optimization procedure.

Phase 8: If the first reduction isn’t successful, the machine automatically proposes to proceed in
the reduction operation by repeating the operations described from phase 5. The procedure ends
when no further reduction of the imbalance can be obtained:
if the operation has been completed successfully the monitor displays a message that indicates
the correct conclusion of the optimization procedure;
if the procedure wasn't successful the monitor displays an error message indicating that the
procedure should be repeated again from the start.
At the end of the optimization operation, press the key OK to return to the MAIN PAGE.

At any time, pressing the arrow key F1 stops the imbalance reduction procedure and the system
returns to the MAIN PAGE.
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FRANCAIS
OPTIMISATION DU BALOURD

Le programme permet de réduire le balourd total de la roue en compensant, quand c’est possible,
le balourd statique du pneu avec celui de la jante. Il requiert les opérations suivantes: un premier
lancer de mesure; une rotation de 180° du pneu sur la jante; un deuxieme lancer de mesure; une
nouvelle rotation du pneu sur la jante selon I'indication de la machine; un dernier lancer de vérification.

De la PAGE PRINCIPALECcliquer sur F4 pour entrer dans le programme d'optimisation du balourd.

Phase 1: en suivant les instructions & I'écran, cliquer sur OK pour exécuter un premier lancer avec
la roue a optimiser.

Phase 2: a la fin du lancer faire tourner a la main la roue jusqu'a amener la valve a la position de
“12h"; avec la roue dans cette position cliquer sur OK pour mémoriser la position de référence de
la roue du premier lancer; faire une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position
de la valve.

Phase 3: enlever la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante de 180 degrés (I'on peut
s'aider par la marque faite précédemment, en amenant cette marque a la position exactement
opposée a la position de la valve). Monter & nouveau la jante sur le plateau et positionner a nouveau
la valve sur ‘12h’; en maintenant la roue a I'arrét sur cette position, cliquer sur OK pour valider la
nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase 4: cliquer sur OK pour exécuter un nouveau lancer.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de I'opération de réduction du balourd, il faut
que les opérations précédentes soient exécutées avec une parfaite précision.

A la fin du deuxiéme lancer I'écran affiche les valeurs suivantes:

- valeur du balourd statique de la jante;

- valeur du balourd statique du pneu;

- valeur du balourd statique actuel de la roue;

- valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d'obtenir avec la réduction de balourd
conseillée.

En analysant ces valeurs, on décide s'il convient de passer a I'opération de réduction du balourd.

Phase 5: pour continuer & réduire le balourd, faire tourner & la main la roue de fagon a amener les
leds de positionnement sur I'écran a la position centrale et marquer le pneu au point supérieur (dans
la méme position ot I'on applique normalement la masse). Cliquer sur OK .

Phase 6: pour réduire le balourd enlever la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante jusqu'a
faire coincider cette nouvelle marque avec la position de la valve. Monter a nouveau la jante sur le
plateau et positionner a nouveau la valve a “12h” ; en maintenant la roue a I'arrét dans cette position,
cliquer sur OK pour mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase 7: cliquer sur OK pour exécuter le lancer de vérification. A la fin du lancer de vérification,
le balourd de la roue est automatiqguement comparé a la valeur de balourd résiduel minimum: si la
différence entre ces deux valeurs est inférieure au maximum de tolérance admis, I'écran affiche le
message indiquant la conclusion correcte de la procédure d'optimisation.

Phase 8: si la premiere réduction n'a pas été satisfaisante, la machine propose automatiquement
de continuer I'opération de réduction en répétant les opérations décrites & partir de la phase 5. Quand
il n’est plus possible de réduire davantage le balourd, la procédure s'achéve:

- si l'opération s'est terminée avec succes, I'écran affiche le message indiquant la conclusion
correcte de la procédure d'optimisation;

- en cas de non réussite, I'écran affiche un message d'erreur indiquant qu'il faut répéter la procédure
complete du début.

A la fin de I'opération d'optimisation en cliquant sur OK on revient a la PAGE PRINCIPALE.

A tout moment, la pression de la touche fleche F1 interrompt la procédure de réduction du balourd
et le systéme revient a la PAGE PRINCIPALE.




DEUTSCH
OPTIMIERUNG DER UNWUCHT

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist (z. B. statische Unwucht >50g) wird empfohlen,
das Unwucht-Optimierungsverfahren durchzufiinren: Das Programm ermdglicht, die gesamte
Radunwucht zu reduzieren, indem man die statische Unwucht des Reifens mit der der Felge
kompensiert. Zu diesem Zweck filhrt man eine Messung durch und dreht dann den Reifen auf der
Felge um 180°. Nach einer zweiten Messung wird der Reifen gemaR den Angaben der Maschine
auf der Felge gedreht. Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es nétig sein, diesen zu
entleeren, noch einmal abzudriicken und nach der Drehung erneut mit Luft zu befillen.

Zur Unwuchtsoptimierung wahit man auf der Hauptseite den Meniipunkt und bestatigt danach mit OK.

Phase 1: Auf dem Bildschirm erscheint die Meldung Messlauf mit Rad starten, das optimiert
werden soll. Driicken Sie die START-Taste. Bestatigen Sie mit OK. Die Maschine fiihrt jetzt eine
Messung durch. Jetzt miissen Sie nur den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.

Phase 2: Drehen Sie das Rad mit der Hand so, dass sich das Ventil in der 12-Uhr-Stellung befindet;
mit dem Rad in dieser Position driicken Sie die Taste OK, um die Referenzposition des Rades bei
dem ersten Start zu speichern. Machen Sie eine Referenzmarkierung auf dem Reifen in
Ubereinstimmung mit der Ventilposition.

Phase 3: Nehmen Sie das Rad vom Flansch und drehen Sie den Reifen auf der Felge um 180°
(hierbei hilft die vorher angebrachte Markierung). Montieren Sie das Rad auf den Flansch und bringen
Sie das Ventil wieder in die 12-Uhr-Stellung; mit dem Rad in dieser Position driicken Sie die Taste
OK, um die neue Position der Felge auf dem Flansch zu speichern.

Phase 4: Driicken Sie OK, um eine neue Messung vorzunehmen.

ACHTUNG: Damit der Vorgang der Unwuchtreduzierung das bestmagliche Ergebnis erzielt, miissen
die oben genannten Arbeitsschritte mit héchster Genauigkeit durchgefiihrt werden.

Am Ende der zweiten Messung werden folgende Werte auf dem Bildschirm angezeigt:

- Statische Unwucht der Felge

- Statische Unwucht des Reifens

- Statische Unwucht des Rades

- Kleinsmogliche Unwucht, die mit der empfohlenen Unwuchtreduzierung erreichbar ist.

Die Anzeige dieser Werte hilft bei der Entscheidung, ob es zweckmaRig ist, die Reduzierung der
Unwucht fortzusetzen.

Phase 5: Um mit der Optimierung fortzufahren, drehen Sie das Rad mit dem schwersten Punkt nach
unten und markieren Sie den Reifen auf ,12 Uhr” (in der gleichen Position, in der normalerweise das
Gewicht angebracht wird). Bestatigen Sie mit OK.

Phase 6: Um die Unwucht zu reduzieren, nehmen Sie das Rad vom Flansch und drehen Sie den
Reifen auf der Felge bis diese neue Markierung mit der Ventilstellung ibereinstimmt. Montieren Sie
wieder das Rad auf den Flansch und positionieren Sie erneut das Ventil auf ,12 Uhr”; halten Sie
das Rad in dieser Position und driicken Sie die Taste OK, um die neue Position des Rades auf dem
Flansch zu speichern.

Phase 7: Driicken Sie die START-Taste, um einen Priifdurchlauf zu starten. Nach dessen Beendigung
wird die Unwucht des Rades automatisch mit dem Wert der Mindest-Restunwucht verglichen: Liegt
die Differenz zwischen diesen zwei Werten unter dem zulassigen Hochstwert, erscheint auf dem
Display: Optimierung komplett. Driicken Sie OK, um zum Menu zuriickzukehren.

Phase 8: Ist die erste Reduzierung nicht befriedigend gewesen, erscheint auf dem Display erneut

die Schrift oPt5: In diesem Fall ist es méglich, mit der Reduzierung fortzufahren, indem man die

beschriebenen Arbeitsschritte ab Phase 5 wiederholt. Wenn es nicht mehr méglich ist, die Unwucht

weiter zu reduzieren, endet der Vorgang:

- Auf dem Bildschirm wird angezeigt, wenn der Vorgang mit Erfolg durchgefiihrt worden ist.

- Hat der Vorgang zu keinem Erfolg gefiihrt, zeigt eine Fehlermeldung auf dem Schirm die
Notwendigkeit an, den Programmablauf von Anfang an zu wiederholen.

Nach Beendigung der Unwuchtsoptimierung kehrt man mit OK zur Hauptseite zuriick.

Wahrend der gesamten Prozedur kann man mit der Taste F1 den Programmablauf unterbrechen und
zur Hautseite zuriickkehren.

ESPANOL
OPTIMIZACION DEL DESEQUILIBRIO

El programa permite reducir el desequilibrio total de la rueda compensando, cuando es posible, el
desequilibrio estético del neumatico con el de la llanta. Son necesarias las siguientes operaciones:
un primer lanzamiento de medicion; una rotacién de 180° del neumatico sobre la llanta; un segundo
lanzamiento de medicion; una nueva rotacién del neumatico sobre la llanta segun lo indicado por
la maquina; un Gltimo lanzamiento de verificacion.

De la PAGINA PRINCIPAL, pulsar la tecla F4 para entrar en el programa de optimizacion del
desequilibrio.

Fase 1: siguiendo las instrucciones en pantalla, pulsar la tecla OK para realizar un primer lanzamiento
con la rueda que se desea optimizar.

Fase 2: terminado el lanzamiento, girar a mano la rueda hasta llevar la vélvula a la posicion de “las
12 en el reloj”; con la rueda en esa posicién pulsar la tecla OK para memorizar la posicion de
referencia de la rueda en el primer lanzamiento; hacer una marca de referencia en el neumatico a
la altura de la posicién de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la brida y girar el neumatico sobre la llanta 180 grados (es posible ayudarse
con la marca hecha anteriormente, llevandola a la posicion exactamente opuesta a la posicion de
la valvula). Volver a montar la llanta sobre la brida y volver a posicionar la valvula en las 12;
manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla OK para memorizar la nueva posicion
de la llanta sobre la brida.

Fase 4: pulsar la tecla OK para realizar un nuevo lanzamiento.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio,
es necesario que las operaciones indicadas se realicen con la maxima precision.

Terminado el segundo lanzamiento, el monitor visualiza los siguientes valores:

- valor del desequilibrio estético de la llanta;

- valor del desequilibrio estatico del neumatico;

- valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la reduccion de desequilibrio
aconsejada.

Analizando estos valores se decide si es conveniente proseguir en la operacién de reduccion del
desequilibrio.

Fase 5: para proceder a la reduccién del desequilibrio, girar a mano la rueda hasta llevar a la
posicién central los led de posicionamiento en la pantallay marcar el neumatico en el punto superior
(en la misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Pulsar OK.

Fase 6: para reducir el desequilibrio retirar la llanta de la brida y girar el neumatico sobre la llanta
hasta hacer que coincida esta nueva marca con la posicién de la valvula. Volver a montar la llanta
sobre la brida y colocar de nuevo la valvula en las 12 manteniendo quieta la rueda en esta posicion,
pulsar la tecla OK para memorizar la nueva posicién de la llanta sobre la brida.

Fase 7: pulsar la tecla OK para realizar el lanzamiento de verificacién. Al terminar el lanzamiento
de verificacion, el desequilibrio de la rueda se compara autométicamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la maxima tolerancia
consentida, en la pantalla aparece el mensaje que indica que el procedimiento de optimizacion se
ha llevado a término correctamente.

Fase 8: en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, la maquina propone

automaticamente proseguir la operacion de reduccion repitiendo las operaciones descritas a partir

de la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el desequilibrio, el procedimiento

termina:

- sila operacion se ha completado con éxito, en el monitor aparece el mensaje que indica que el
procedimiento de optimizacién se ha completado correctamente;

- en caso de fallo la pantalla visualiza un mensaje de error indicando que es necesario repetir todo
el procedimiento desde el inicio.

Al terminar la operacién de optimizacion, pulsando la tecla OK se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

En cualquier momento la presion de la tecla F1 interrumpe el procedimiento de reduccion del
desequilibrio y el sistema vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.
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PYCCKUN
ONTUMMU3ALIMA QEBAAAHCA

Mporpamma MO3BOASET yMeHbWMUTb 06w AebaraHc KOAEC, KOMMEHCHpYs mpu
BO3MOXHOCTM CTaTuueckuit fe6araHc NHEBMATMYECKOW bl ¢ gebaraHcom o06opa.
TpebyloTcs caepylowne onepauuu: nepebiit 3amyck OAS M3MepeHus; nosopoT Ha 180°
NHEBMaTUYeckoin LMHb B 0604€; NOBTOPHbIA 3aMyCK W3MepeHWUs; HOBbIA NOBOPOT
NHEBMATUYECKOI LKHBI B 06OAE B COOTBETCTBUW C yKA3aHUAMM, NPUBEAEHHBIMU HA MaLLUHE:
NOCAEQHHUIA 3anyCK OAS MPOBEPKY.

C TNABHOW CTPAHWLUbI notom HaxaTb Ha KAasuwy F4, yToBbl BOWTM B Mporpammy
ontummsaumn gebanawca.

drtan 1: CcAefya BUAEOMHCTPYKLMAM HaxaTb Ha KAaBuLy OK, uTo6bI OCYLLIEeCTBUTb NepBbln
3anyck C KoAecom, KoTopoe Tpe6yeTcn ONTUMU3NPOBATD.

3ran 2: no okoHuaHulo 3anycka Bpy4Hylo MOBEPHYTb KOAECO TaK, Y4TODbI KAAMaH okasancs B
NOAOXKEHUM “12 4acoB”; KOra KOAECO OKaXETCH B TaKOM MOAOXEHUN, HaXaTb Ha KAABULLY
OK, 4TO6bl 3aMOMHUTL MECTOMOAOXKEHNE KOAECA MpW MEepBOM 3amycke; CAeAaTb OTMETKY Ha
MHEBMATUYECKOI LIMHE B COOTBETCTBUM C MOAOXKEHMEM KAAMaHa.

3ran 3: cHaTb 0604 C PAAHLA 1 NOBEPHYTb MHEBMATH4eCkylo LnHY Ha oboae Ha 180 rpapycos
(MOXHO B KayecTBe MOMOLLM MCMOAb30BATb CAEAAHHYlo paHee NOMeTKy, A0BEAS 3Ty OTMETKY
[0 MakKCUMaAbHO MPOTMBOMOAOXKHOr0 KAanaHy I'IO/\O)KEHI/IR). 3aHoBO YCTaHOBUTb 06011 Ha
AaHel M BepHyTb KAamaH B MOAOXEHME “12 4acoB’; Mpu HEMOABWXHOM KOAece,
3adMKCMPOBAHHOM B 3TOM MOAOXEHWUM, HaXaTb Ha KAasuily OK, 4ToBbl 3aMOMHUTb HOBOE
NoAOXeHMe 060aa Ha dAaHLe.

3T1an 4: HaxaTb Ha KA@BULLY OK, uT06bl 3aHOBO nNpoun3BecTn 3anyck.

BHWMAHWE: nas noAyyeHusa Ayuwero pesyAbTaTa MOXHO WCMOAb30BaTb COKpalleHue
nebanaHca, Heobxoanmo, YTobbl NpeabiayLNe onepaumnn 6bIAN BHINOAHEHbI C MaKCUMaAbHOM
TOYHOCTblO.

lpn NOBTOPHOM 3anycke MOHMTOP MOKas3biBaeT cAenyloline 3HaueHus:

- 3HayeHue cTaTuyeckoro aebanaxca obopa;

- 3HaYeHMe CTaTUyeckoro febanaHca MHEeBMATUYECKON LNHbI;

- 3HaueHMe CTaTUYeckoro febanaHca Koaeca B AaHHbI MOMEHT;

- 3HaueHne ocTaTouHoro febaraHca, KOTOpPOe MOXHO MOAYYMTb C MOMOLLblO COBETYEMOro
cokpalleHus febaratca.

MpoaHaAn3npoBaB 3T 3HAUEHWUS HYXHO PELIUTb, UMEET AW CMbICA NPOBOAUTbL onepaLuio
yMeHbLueHus aebanaca.

37an 5: AAs ymeHblueHns nebanaHca Bpy4Hylo MOBEPHYTb KOAECO TaK, YTOBbI CUrHAAbHbIE
AAMMOYKM 0Ka3aAnCh B LIEHTPAAbHO MOAOXKEHWM HA AMCMAEE, U OTMETUTb MHeBMaTuyeckylo
LUNHY B BEPXHEW TOUKE (B TOM e MOAOXEHMH, rie 0bbiuHO pasmelyaetcs rpy3s). Haxars OK.

dT1an 6: pAq ymeHblleHUs pebanaHca CHATb 0604 ¢ dAaHUA M BpallaTb NHeBMaTu4yeckylo
WWHY no o6ody, noka aTa HOBas OTMETKA He COBMAAeT C MOAOXKEHUEM KAanaHa. 3aHoBO
yCcTaHoBMTb 0604 Ha GAaHeL, 1 BHOBb YCTAHOBMTb KAamaH Ha “12 4acoB”; Npu HEMoABUXHOM
KoAece, 3adUKCMPOBAHHOM B 9TOM MOAOXEHUM, HaxaTb Ha kAasuwy OK, 4ToBbl 3aNOMHUTb
HOBOE MOAOXEHWe obopa Ha dAaHLe.

dTan 7: HaxaTb Ha kaasuwy OK pas nposepouHoro 3anycka. Mo ero okoHyaHulo febanaHc
KOAECA aBTOMATMYECKM CPABHMBAETCH CO 3HAYEHMEM MUHUMAABHOTO OCTATOYHOrO
nebanaHca; eCAM pasHuLa MeXAy STUMW ABYMS 3HAYEHUSIMU OKAXETCH HUXe AOMyCTUMOro
OTKAOHEHWSI, MOHMTOP BbIBEAET COODOLUEHNE, KOTOPOE YKaXeT MpaBUAbHOE 3aBEpLUEHME
npoueaypsl ONTUMU3ALIMUM.

3tan 8: B cAyyae, €CAM MEPBOE COKPALLEHNE OKAa3aAOCh HEeYyAOBAETBOPUTEAbHbIM, MaLLMHA

aBTOMATUYECKN MPEAAOXKMT OnepaLuin no cokpalleHulo, NoBTOPsAs onepaLum, HauuHas ¢ 5

atana. EcAu panbHeillee cokpalleHne HeBO3MOXHO, MpoLieypa 3akaHuMBaeTCs:

- NPy YCNeLHOM 3aBepLUEHU! OnepaLmui MOHUTOP BbIBOAUT COOBLLEHNE, u3BeLalowlee o
NpaBuAbHOM 3aBEpLUEHUN NPOLIeAYpPbl ONTUMU3ALINK;

- B CAy4ae HeyJayHoro NpoBeJEHUs OnepaLnin MOHUTOP BLIBOAMT Co0bLueHMe 06 olwnbke,
yKas3biBas, YTo NpoLeaypa AOAXHA ObiTb MOAHOCTbIO NpoOBEAEHa 3aHOBO.

Mo OKOHYaHWM OnepaLiv OMTUMM3ALNM, HaxaB Ha KHOMKy OK, MOXHO BEpHyTbCA Ha

FTAABHYIO CTPAHULY.

B alo6oit MOMEHT Npu HaxaTun Ha KHOMKy cTpeAka F1 npouecc cokpalueHus aebanaxca
npepbiBaeTca, U cuctema sosspawiaercsd k TAABHOM CTPAHULIE.




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

E‘W | Le funzioni di configurazione permettono all'utente di impostare la macchina secondo
" le proprie esigenze.

; premendo

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F5 si passa MENU di SERVIZIO U
il tasto F3 si entra nel MENU di PERSONALIZZAZIONE.

All'interno di questa pagina & possibile impostare i parametri seguenti:

@' LINGUA

Premendo il tasto F2 si apre un menu verticale in cui & possibile scegliere la lingua utilizzata per
la visualizzazione dei messaggi a video;

MARCIA CON ABBASSAMENTO CARTER

Premere il tasto F3 per attivare le seguenti opzioni:

:

()

:'/

possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente

abbassando il carter di protezione ruota;

.

. possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto OK sul pannello

N

(con protezione gia abbassata);

| SCREENSAVER
Premere il tasto F4 per attivare le seguenti opzioni:

abilitazione del salvaschermo;

disabilitazione del salvaschermo;

SEGNALE ACUSTICO

)

Premere il tasto F5 per attivare le seguenti opzioni:

abilitazione del segnalatore acustico;

disabilitazione del segnalatore acustico;

0 1§

ENGLISH
BALANCER CONFIGURATION

H LW | The configuration functions let the user set the machine to suit their own particular
" requirements.

In the MAIN WINDOW pressing the F5 key opens the SERVICE MENU @ ; pressing the F3
key opens the PERSONALIZATION MENU.

In this page you can set the following parameters:

@' LANGUAGE

Press the arrow key F2 to open a drop-down menu where you can choose the language used to
display the messages on the screen;

\\{@@\ START WHEN GUARD LOWERED

Press the F3 key to activate the following options:

"gﬁﬂ : launch measuring on the balancer by lowering guard;

gﬁ@ :launch measuring by pressing the key OK on the panel (with guard already low-

ered);

| SCREENSAVER

.

Press the F4 key to activate the following options:

activate screensaver;

deactivate screensaver;

WARNING BUZZER

L)

Press the F5 key to activate the following options:

activate warning buzzer;

. deactivate warning buzzer;
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FRANCAIS

CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

qLW | Les fonctions de configuration permettent a I'utilisateur de régler la machine selon ses
" besoins.

De la PAGE PRINCIPALE on passe au MENU DE SERVICE @ en pressant la touche F5; en

pressant la touche F3 on entre dans le MENU de PERSONNALISATION.

A lintérieur de cette page il est possible d'introduire les paramétres suivants:

@ LANGUE

En frappant sur la touche F2 un menu vertical s'ouvre dans lequel il est possible de choisir la langue
utilisée pour I'affichage des messages a I'écran;

{@@\ MARCHE AVEC FERMETURE DU CARTER

Appuyer sur la touche F3 pour activer les options suivantes:

'/

possibilité d’exécuter le lancer de mesure de I'équilibreuse tout simplement en

baissant le carter de protection de la roue;

S
&)

7

possibilité d’exécuter le lancer de mesure en frappant uniquement sur la touche

OK du panneau (avec protection déja baissée);

] SCREENSAVER
Appuyer sur la touche F4 pour activer les options suivantes:

activation du screensaver; (économiseur d'écran)

désactivation du screensaver; (économiseur d'écran)

SIGNAL SONORE

L)

Appuyer sur la touche F5 pour activer les options suivantes:

activation du signal sonore;

désactivation du signal sonore;




DEUTSCH
EINSTELLUNGEN DER WUCHTMASCHINE

| Die Konfigurationsfunktionen ermdglichen dem Bediener, die Maschine nach eigenem
" Bedarf einzustellen.

Von der HAUPTSEITE aus kann man durch Driicken der Taste F5 auf das DIENSTMENU Eﬁg
und durch Driicken der Taste F3 auf das MENU FUR PERSONLICHE EINSTELLUNGEN zugreifen.

Hier kdnnen Sie folgende Parameter festlegen:

@' SPRACHE

Mit der Taste F2 wird der Mentpunkt gedffnet, mit A und W die Sprache gewahlt, mit OK bestatigt.

MESSSTART MIT SCHLIEREN DES RADSCHUTZBOGENS:
\

Die Taste F3 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

: Der Messlauf startet automatisch mit SchlieRen des Radschutzbogens.
2o

Nach SchlieRen des Radschutzbogens muss zum Start des Messlaufs die Taste

OK gedriickt werden.

\
BILDSCHIRMSCHONER
Die Taste F4 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

:Bildschirmschoner aktiviert

:Bildschirmschoner deaktiviert

.ﬁ AKUSTISCHES SIGNAL

Die Taste F5 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

:Akustisches Signal aktiviert

:Akustisches Signal deaktiviert

ESPANOL

CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

EW | Las funciones de configuracion permiten al usuario programar la maquina segun sus
" propias exigencias.

De la PAGINA PRINCIPAL, pulsando la tecla F5 se accede al MENUS de SERVICIO @;
pulsando la tecla F3 se entra en el MENU de PERSONALIZACION.

Dentro de esta pagina pueden programarse los siguientes parametros:

IDIOMA

©

Pulsando la tecla F2 se abre un mend vertical que permite elegir la lengua utilizada para la
visualizacién de los mensajes en pantalla;

\‘ MARCHA CON BAJADA DEL CARTER

T

Pulsar la tecla F3 para activar las siguientes opciones:

Ff/

] . posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion de la equilibradora simplemente

bajando el cérter de proteccion de la rueda;

T

(£

posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion sélo pulsando la tecla OK en

el panel (con la proteccion ya bajada);

| SALVAPANTALLAS

o

Pulsar la tecla F4 para activar las siguientes opciones:

activacion del salvapantallas;

:desactivacion del salvapantallas;

SENAL ACUSTICA

L)

Pulsar la tecla F5 para activar las siguientes opciones:

activacion del sefializador acustico;

desactivacion del sefializador acustico;
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PYCCKUN
KOHOUIYPALIUS BAAAHCUPOBOYHOW MALLIUHBI

| QyHKUMNM KOHGUrypauMn MO3BOASIT MOAb30BATEAld HACTPOMTL MalUMHY B
" COOTBETCTBUM C COBCTBEHHBIMU TPEGOBAHUAMM.

Haxatuem kronku F5 ¢ TAABHOM CTPAHWULIbI nepexoanat Ha MEHIO OI'IEPALlVIVI@;,
HaxaTuem kHonku F3 sxopat 8 MEHIO YCTAHOBKW WHOMBWOYAAbHBIX MAPAMETPOB.

BHyTpM 3TON CTPaHULbl MOXHO YCTAHOBUTH CAeJ]yk)U.lVIe napameTpbl:

NpU HaXaTun KHOMKN cTpeAka F2 oTKpbiBaeTCA BEPTUKAaAbHOE MeHlo, B KOTOPOM MOXHO
BbIGPaTh A3blK AAS BbIBOAA COOGLUEHUA HA BUAEOMOHUTOP;

XOfi C ONYLLEHHbIM KOXYXOM

[las BbibOpa cAepylowwmx onumit HaxaTtb Ha KHonKy F3:

BO3MOXHOCTb 3aryCTUTb U3MEepeHne 6araHCUPOBOYHON MALUNHOW, MPOCTO

onyckas 3allMTHbIA KOXYX KOAeca;

7

\

BO3MOXHOCTb 3anyCTUTb U3MEPEHMe, TOAbKO Haxas kHomky OK Ha naHean

(Npw yXe onyLleHHO 3aluuTe);

| screensaver:

o

[IAs BbiGOpa cAepyloLimMx onumit HaxaTb Ha KHonKy F4:

:aKTMBaLMA CKpUHCeiBepa,;

:0TKAloueHne ckpuHceisepa;

(@ 3BYKOBOW CUrHaA

[las BbibOpa caepylowwmx onumit HaxaTtb Ha KHOnKy F5:

;aKTuBaLmMs 3BYKOBOrO CUTHaAQ;

:0TKAloYeHne 3BYKOBOrO CUrHaAa;




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

4

Allinterno del MENU di SERVIZIO premendo il tasto F4 & possibile passare alla seconda PAGINA

DI PERSONALIZZAZIONE :

-— —

% UNITA DI MISURA SQUILIBRIO

i
Premere il tasto F2 per attivare:

: visualizzazione valore squilibrio in grammi;

: visualizzazione valore squilibrio in once;

@ PASSO DI VISUALIZZAZIONE SQUILIBRIO

Premere il tasto F3 per attivare:

visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di
1g (0.050nce);

visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi

di 5g (0.25 once).

AZZERAMENTO PICCOLE GRAMMATURE
\

Premere il tasto F4 per scorrere il menu fino a quando compare il valore della soglia di azzeramento
delle piccole grammature corrente: per modificare la soglia premere i tasti freccia A 'V tramite la
tastiera e premere il tasto OK per confermare il valore.

ENGLISH
BALANCER CONFIGURATION

In the customization menu press the arrow key F4 to open the second CUSTOMIZATION PAGE

; use the arrow keys to move through this page:

-— —

ﬁ IMBALANCE UNIT OF MEASURE

I
Press the arrow key F2 to activate the following options:

. display imbalance value in grams;

. display imbalance value in ounces;

@ IMBALANCE DISPLAY STEP

Press the arrow key F3 to activate the following options:

display imbalance value with fine resolution, which corresponds to steps of 1g
(0.05 ounces);

displaying value imbalance with standard resolution, which corresponds to steps

of 5g (0.25 ounces).

RESET SMALL GRAMS
L

Press the F4 key to scroll down the menu until the current zeroing threshold setting appears for small
weights: to modify the threshold press the A W arrow keys on the keyboard and press the OK key
to confirm the setting.
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FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

y
A l'intérieur du menu de personnalisation il est possible de passer a la deuxieme PAGE DE

PERSONNALISATION en frappant sur la touche fléche F4 ; pour se déplacer a l'intérieur

-— —
de cette page utiliser les touches fleche:

@ PAS D'AFFICHAGE DU BALOURD

Appuyer sur la touche F3 pour activer les options suivantes:

affichage de la valeur de balourd avec définition fine, qui correspond a des pas de
1g (0.050nce);

affichage de la valeur de balourd avec définition standard, qui correspond a des pas

de 59 (0.25 once).

MISE A ZERO DES PETITS GRAMMAGES
[\

Presser la touche F4 pour faire défiler le menu jusqu’a ce que la valeur courante du seuil de la mise
a zéro des petits grammages apparait: pour modifier le seuil presser les touches A V¥ au clavier
et presser la touche OK pour valider la valeur.




DEUTSCH
EINSTELLUNGEN DER WUCHTMASCHINE

Vom Einstellmenii gelangen Sie mit der Taste W auf die zweite Seite . Hier lassen sich

— —
folgende Parameter festlegen :

% MESSEINHEIT

Die Taste F2 dricken, um die folgenden Optionen zu aktivieren

. Unwuchtsanzeige in Gramm

: Unwuchtsanzeige in Unzen

@ UNWUCHTSAUFLOSUNG

Die Taste F3 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren

Anzeige der Unwucht in 1g (0,050z)-Schritten

Anzeige der Unwucht in 5g (0,250z)-Schritten

RESTWERTUNTERDRUCKUNG
\

Die Taste F4 driicken, um das Menii durchzubldttern, bis der aktuelle Grenzwert fiir die Riickstellung
der Kleinen Flachengewichte erscheint: um den Grenzwert zu andern, die Pfeiltasten A W auf der
Tastatur driicken und dann zur Bestétigung des Werts die Taste OK driicken.

ESPANOL
CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

Dentro del mend de personalizacion, pulsando la tecla-flecha Pulsar la tecla F4 para activar las

siguientes opciones: se puede pasar a la segunda PAGINA DE PERSONALIZACION

-— —
; para desplazarse dentro de esta pagina, utilizar las teclas-flecha:

% UNIDAD DE MEDIDA DE DESEQUILIBRIO

Pulsar la tecla F2 para activar las siguientes opciones:

: visualizacion del valor de desequilibrio en gramos;

: visualizacion del valor del desequilibrio en onzas;

@ PASO DE VISUALIZACION DEL DESEQUILIBRIO

Pulsar la tecla F3 para activar las siguientes opciones

visualizacion valor del desequilibrio con resolucién precisa, que corresponde a
pasos de 1g (0.05 onzas);

visualizacioén valor del desequilibrio con resolucion estandar, que corresponde a

pasos de 5g (0.25 onzas).

PUESTA A CERO DE PEQUENOS GRAMAJES
[\

Pulsar la tecla F4 para recorrer el mend hasta que aparece el valor del umbral actual de puesta a
cero de pequefios gramajes: para modificar el umbral, pulsar las teclas-flechaA W en el teclado
y pulsar la tecla OK para confirmar el valor.
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PYCCKUN
KOHOUIYPALIUS BAAAHCUPOBOYHOW MALLIUHBI

/.

BHYTpM MeHlo yCTaHOBKM MHAMBMAYAAbHBIX MapamMeTpOB MPW HaxaTuu KHOMKW cTpeaka F4
MOXHO nepeiiTu KO BTOPOWM CTPAHWLE YCTAHOBKW WHAOMBMAOYAAbHbIX

NMAPAMETPOB ; UTo6bl NepemeLaTbCs BHYTPU 3TOI CTPAHWULIbI, NCMOAb3YiTE

-— e
KHOMKW CTPEAOK.

eAnHULUa U3mepeHusa ne6anauca:

!
[las BbibOpa cAepylowwmx onumit HaxaTtb Ha KHOMKy F2:

! BblBEIGHWE Ha 9KpaH 3HauyeHue AebanaHca B rpammax;

. BbIBE[IEHNE Ha 3KpaH 3HayeHune nebanatca B YHUMAX]

@ Wwaru BbIBeleHUA Ha 3KpaH 3HaueHus nebanauca:

[las BbibOpa caepylowwmx onumit HaxaTtb Ha KHonKy F3:

| BbiBEJlEHMEe Ha 9KpaH 3HaueHne febanaHca C BLICOKUM pa3peLueHuem,
cooteTcTBylowum wary B 1r (0.05 yHuwi);

BbIBEJlEHNE Ha 3KpaH 3HauyeHue nebanaHca co CTaHAapTHbIM pa3peLueHnem,

cooteTcTBylowum wary B 5r (0.25 yHUWN).

06HYAGHUE MaAEHbKUX 3HAaYeHuil B rpaMmax:
\

Haxatb Ha kHomky F4, yTo6bl npoAucTath Melo, noka He GyneT BbIBEAEHO 3HaueHWe mopora
NPUBEAEHNA K HYAlO TEKYLUMX MEAKUX 3HAUYEHUil B TpaMMax: AASl U3MEHEHUS 3HAYeHWs mopora
HaxaTtb Ha kaasuatype ctpeaky A W a 3aTem OAS NOATBEPXAEHUS BbIGPAHHOTO 3HAYeHUs
Haxatb OK




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

Allinterno del MENU di SERVIZIO premendo il tasto F6 & possibile passare alla terza PAGINA DI

PERSONALIZZAZIONE

| CALIBRO AUTOMATICO

!

1

E

Premere il tasto F2 per attivare:

7

abilitazione della misure automatica della distanza, larghezza e del diametro del
cerchio tramite calibro;

—

R

disabilitazione della misure automatica della distanza e del diametro del cerchio
tramite calibro; possibilita di inserire la misura della distanza e del diametro della

ruota solo in modalita manuale.
Premere il tasto F3 per attivare:

Acquisizione tramite pedale delle posizioni di applicazione del peso nel programma
di equilibratura ALUDATA

Acquisizione automatica delle posizioni di applicazione del peso nel programma

di equilibratura ALUDATA

Premere il tasto F4 per attivare:

’

|
g :
)

abilitazione frenata in posizione;

disabilitazione della frenata in posizione.

In ciascun menu I'impostazione dei parametri avviene selezionando tramite i tasti freccia I'opzione
desiderata e confermando con il tasto OK; se anziché confermare si preme il tasto di uscita il nuovo
valore non viene memorizzato e la macchina mantiene I'impostazione precedente.

ENGLISH
BALANCER CONFIGURATION

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

<] AUTOMATIC GAUGE

Press the arrow key F2 to scroll through the menu to activate the following options:

[ ]
. activate automatic measurement of rim distance and diameter with gauge;

E9) .

deactivate automatic measurement of rim distance and diameter with gauge; the
distance and diameter of the wheel can only be entered in the manual mode.

Press the F3 key to enable:

Ea
'—'@

Pedal action reading of the weight fixing positions in the ALUDATA balancing
program

Automatic reading of the weight fixing positions in the ALUDATA balancing pro-
gram

Press the F4 key to:
ﬁ: Enable braking in position;
@ Disable braking in position.
In each menu the parameters are set by selecting the desired option with the arrow keys and then

confirming with the key OK; if you press the exit key instead of confirming, the new value will not
be saved and the machine uses the previous setting.
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! JAUGE AUTOMATIQUE
< Q

K

Frapper sur la touche F2 pour faire défiler le menu jusqu'a activer les options suivantes:

[
activation des mesures automatiques de la distance et du diametre de la jante par

jauge;

—=

)

désactivation des mesures automatiques de la distance et du diamétre de la jante

par jauge; possibilité d'introduire la mesure de la distance et du diamétre de la roue
uniquement en mode manuel.

Frapper sur la touche F3 pour faire défiler le menu jusqu'a activer les options suivantes:
: Acquisition des positions d’application de la masse dans le programme d'équilibrage
ALUDATA par la pédal
[ 1@ | . . L
= . Acquisition automatique des positions d'application de la masse dans le programme
d'équilibrage ALUDATA

Frapper sur la touche F4 pour faire défiler le menu jusqu'a activer les options suivantes:
|
E: l'activation de la freinée en position;

la désactivation de la freinée en position.

Dans chaque menu l'introduction des parametres a lieu en sélectionnant I'option souhaitée par les
touches fléche et en validant par la touche OK; si au lieu de valider, on frappe la touche de sortie,
la nouvelle valeur n'est pas mémorisée et la machine maintient I'introduction précédente.




DEUTSCH
EINSTELLUNGEN DER WUCHTMASCHINE

Innerhalb des DIENSTMENUS kann durch Driicken der Taste F6 zur dritten SEITE FUR

PERSONLICHE EINSTELLUNGEN | [E— gewechselt werden

| ELEKTRONISCHER DATENARM
<]

E

Die Taste F2 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

|
. Aktivierung der Funktion "Bremsung an Position"

).

s

Deaktivierung der Funktion "Bremsung an Position"

Die Taste F3 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

a

Einstellung der Positionen fiir die Anbringung des Gewichts im Auswuchtprogramm
ALUDATA Uber Bedienpedal.

Automatische Einstellung der Positionen fiir die Anbringung des Gewichts im
Auswuchtprogramm ALUDATA.

Die Taste F4 driicken, um die folgenden Optionen zu aktivieren.

Aktivierung der Funktion "Bremsung an Position”

Deaktivierung der Funktion "Bremsung an Position"

Jeder der Meniipunkte wird mit den Tasten A und W angewahlt und mit OK bestétigt. Bei Driicken
der Taste P> wird der davor festgelegte Wert beibehalten.

ESPANOL
CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

Dentro del MENU de SERVICIO, pulsando la tecla F6 se puede pasar a la tercera PAGINA DE

PERSONALIZACION | (5=

<] CALIBRE AUTOMATICO

E

Pulsar la tecla F2 para activar:

[
. habilitacién de frenado en posicion;

IEsO).

inhabilitacién del frenado en posicion.

Pulsar la tecla F3 para activar:

| m : Adquirir mediante el pedal las posiciones de aplicacién del peso en el programa
de equilibrado ALUDATA,;
| i : Adquirir automéaticamente las posiciones de aplicacion del peso en el programa de

equilibrado ALUDATA

Pulsar la tecla F4 para activar:

|
E: habilitacién de frenado en posicion;
m inhabilitacién del frenado en posicion.

En cada mend, la programacion de los parametros se realiza seleccionando mediante las teclas-
flecha la opcion deseada y confirmado con la tecla OK; si en lugar de confirmar se pulsa la tecla
de salida, el nuevo valor no se memoriza y la maquina mantiene la programacién anterior.
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PYCCKUN
KOHOUIYPALIUS BAAAHCUPOBOYHOW MALLIUHBI

BHyTpu MEHIO OMEPALIMI Haxas Ha kHOmKy F6 MOXHO nepeiTy k TpeTen

CTPAHWLEE YCTAHOBKW WHAOMBWAOYAAbHbIX MAPAMETPOB il

—] ABTOMaTMYECKan KaAubpoeka

HHaxatb Ha KHOMKY F2, pAs akTuBauum:

BKAIOYEHUA TOPMOXEHUA KOAeCa NpW BLIXOAE B MOAOXEHUE

;

Haxatb Ha kHonKy F3, AAf akTuBaumu:

: MOAYYEHUS MOAOXKEHUNA YCTAHOBKM FPy3UKOB B MpOrpamme

6anaHcuposkin ALUDATA nocpenctsom AenCTBUA Ha Nefanb

OTKAlOYEHME TOPMOXEHNA KOAeca Mpu BbIXOAe B MOAOXEHWE

@ :aBTOMAaTMYEeCKOr0 MOAYYEHWUS MOAOXKEHWUI YCTAHOBKM FPYy3UKOB B
nporpamme 6anaHcuposkn ALUDATA

HHaxatb Ha KHOMKY F4, pAs akTuBauum:

'
EZBKMOHEHMR TOPMOXEHNA KOAECA MPN BbIXOAE B MOAOXEHME
i :0TKAloYeHWe TOPMOXEHNS KOAECA MPY BLIXOAE B MOAOXKEHNE

B kaxpom meHlo ycTaHoBKa nmapameTpoB MPOMCXOAMT Yepe3 BbIGOP € momoLblo KHOMKK
CTPEAKa HYXHOW OMUMK W NOATBEPXAEHUA ¢ nomollblo kHonku OK; BMECTO noaTBepXAeHMs
MOXHO HaxaTb KHOMKY BblXOAa, TOFAA HOBOE 3HAYEHWE HEe 3anoMMHaeTCs, W MallvHa
NoAAEPXMBAET NPeabIAyLLME YCTAHOBKM.




ITALIANO
CALIBRAZIONE MACCHINA

Dal MENU di SERVIZIO per entrare nel MENU di CALIBRAZIONE occorre digitare

correttamente la seguente sequenza di tasti: F2 F5 F3.

In questo menu & possibile accedere alle seguenti funzioni:

Premere il tasto F2 per attivare il menu e seguire le istruzioni a video (vedi paragrafo “Taratura base
della macchina”);

il AUTO-TARATURA EQUILIBRATRICE

Premere il tasto F3 per attivare il menu e seguire le istruzioni a video (vedi paragrafo “Taratura base
della macchina”);

o \ TARATURA CALIBRI AUTOMATICI

\

Premere il tasto F4 per attivare il menu e seguire le istruzioni a video (vedi paragrafo “Taratura calibri
automatici”).

ENGLISH
MACHINE CALIBRATION

To enter the CALIBRATION MENU from the SERVICE MENU , correctly type in the

following sequence of keys: F2 F5 F3.

In this menu you can execute the following functions:

Press the F2 key to activate the menu and follow the on-screen instructions (see paragraph “Basic
calibration of the machine”);

Press the F3 key to activate the menu and follow the on-screen instructions (see paragraph “Basic
calibration of the machine”);

il \ AUTOMATIC GAUGE AND LASER CALIBRATION

kg

Press the F4 key to activate the menu and follow the on-screen instructions (see paragraph “Auto-
matic gauges calibration”).
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FRANCAIS
ETALONNAGE DE LA MACHINE

Du MENU de SERVICE il faut taper correctement la séquence suivante de touches pour

entrer dans le MENU d’'ETALONNAGE: F2 F5 F3..

Dans ce menu il est possible d’accéder aux fonctions suivantes:

Appuyer sur la touche F2 pour activer le menu et suivre les instructions a I'écran (voir paragraphe
“Etalonnage base de la machine”);

| AUTO-ETALONNAGE DE L'EQUILIBREUSE

Appuyer sur la touche F3 pour activer le menu et suivre les instructions a I'écran (voir paragraphe
“Etalonnage base de la machine”);

] \ ETALONNAGE DE LA JAUGE AUTOMATIQUE ET LASER

T

Appuyer sur la touche F4 pour activer le menu et suivre les instructions a I'écran (voir paragraphe
“Etalonnage des jauges automatiques”).




DEUTSCH

. KALIBRIERUNG DER MASCHINE

Um von der Service-Seite #ﬁ aus ins Kalibriermenti der Maschine zu gelangen, muss

genau dreimal die Taste > und anschlieRend einmal die Taste A gedriickt werden.

In diesem Menii haben Sie die Wahl zwischen folgenden Einstellungen:

Die Taste F2 driicken, um das Menii zu aktivieren, und den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.
Folgen Sie den Anweisungen im Kapitel Grundkalibrierung der Maschine.

Die Taste F3 driicken, um das Menii zu aktivieren, und den Anweisungen auf dem Bildschirm folgen.
Folgen Sie den Anweisungen im Kapitel Grundkalibrierung der Maschine.

Folgen Sie den Anweisungen im Kapitel Kalibrierung des elektronischen Datenarms.

ESPANOL
CALIBRACION DE LA MAQUINA

Para entrar en el MENU de CALIBRACION desde el MENU de SERVICIO ,¢¢ , hay que

digitar correctamente la siguiente secuencia de teclas: F2 F5 F3

Este menl da acceso a las siguientes funciones:

Pulsar la tecla F2 para activar el men( y seguir las instrucciones en pantalla(ver apartado “Reglaje
base de la méquina”);

Pulsar la tecla F3 para activar el ment y seguir las instrucciones en pantalla (ver apartado “Reglaje
base de la maquina”);

de los calibres automaticos”);
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PYCCKUN
KAAVEPOBKA MALLMHbI

13 CAYXEBHOIO MEHIO #ﬁ yT06bl BoitT B MEHIO KAAUBPOBKW, HyxHO HaGpaTb

npasnAbHYlo nocAenoBaTeAbHOCTb KHOMOK:F2 F5 F3 .

B a1OM MeHlo Takxe BO3MOXHO noAkAlountb cAeaylowne GyHKUMN:

[IAq BKAloueHMs MeHlo HaxaTb Ha KHOMKY F2 1 1eicTBOBaTh B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMAMM
Ha akpaHe(cm. naparpa¢ “ba3osas HacTpoinka MalLnHb');

[IAs BKAloueHs MeHlo HaxaTb Ha KHOMKY F3 1 feiicTBOBaTb B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLINAMM
Ha 9KpaHe(cm. naparpa¢ “basoBas HacTpoika MallMHbI');

T )\ HacTpoiika ABTOMAaTU4eckas KaA6pOBKa e laser

kg

[IAq BKAloueHMs MeHlo HaxaTb Ha KHOMKY F4 1 1eicTBOBaTh B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMAMM
Ha 9kpaHe(cm. naparpad “HacTpoitka aBTOMaTUyeckux kaaubpos’).




ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC CALIBRATION OF THE MACHINE

FRANCAIS
ETALONNAGE BASE DE LA MACHINE

A

Prima fase di taratura: correzione squilibrio flangia

1- Montare saldamente la flangia a cono sull'albero;

2 - seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la flangia (senza ruota) premendo il tasto
START;

3- al termine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cid consente di compensare
elettronicamente eventuali squilibri residui legati all'albero o alla flangia di centraggio.

| Seconda fase di taratura: auto-taratura equilibratrice

- Montare una ruota di vettura in buone condizioni di medie dimensioni (diametro 14") sulla flangia
a coni e fissarvela per bene.

2- impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando i calibri automatici
(precedentemente tarati) come illustrato nel paragrafo “Impostazione dati ruota™

3- seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la ruota premendo il tasto START;

4 - al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore del peso per le successive
fasi di taratura; il valore proposto automaticamente € I'ultimo impiegato ad esempio 100g Pb o
60g Zn;

5 - digitare, se necessario, tramite i tasti freccia 4a il valore in grammi del peso scelto per 'autotaratura
e premere il tasto OK per confermare;

6 - seguendo le istruzioni sul video apporre il peso sul lato interno della ruota ed eseguire un lancio;

7- al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della ruota ed apporlo sul lato
esterno nella posizione simmetricamente opposta;

8- eseguire un nuovo lancio;

9- al termine del lancio, seguendo le istruzioni sul video occorre ruotare manualmente la ruota in
modo da portare il peso di calibrazione in posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto
I'albero principale);

10-tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto OK per confermare la posizione.

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata (e non e necessario ripeterla).

Sono necessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

Si equilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due
lati. La macchina deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione,
mentre pud esservi un'indicazione massima di 5 grammi per I'altro lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata
dalla macchina tramite 'indicazione delle frecce sul monitor (ore 6). In tale posizione, il peso di
prova applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore 6).

Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare I'indicazione ripetendo
la taratura.

Se si verificano deviazioni inaccettabili sull'entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota
dove ¢ applicato il peso di prova, oppure ¢'é un'indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota,
bisogna ritarare la macchina.

»

»

PRECISIONE DI CENTRATURA (Qualita di Equilibratura

A tal scopo si puo impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente. Togliere il peso di
prova. Quindi shloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata di circa 35°.
In un lancio di prova, l'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su
ogni lato (15g. in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore & dovuto alle tolleranze
nella centratura del cerchio.

Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di
equilibratura. Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare
l'usura, i giochi e la sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

%

First calibration phase: flange imbalance correction

1- Mount the cone flange firmly on the shaft;

2 - following the instructions on the screen execute a launch with the flange (without a wheel)
pressing the key START;

3- at the end of the launch the imbalance measured is saved; this makes it possible to electronically
compensate for any residue imbalance associated with the shaft or centring flange.

"

Second calibration phase: balancer self-calibration

1- Fit a car wheel in a good condition of an average size (14" diameter) on the cones flange and fix
it firmly in place.

2 - take care when setting the measurements of the wheel using the automatic gauges (previously
calibrated) as shown in the paragraph “Setting wheel data”:

3- follow the instructions on the screen and execute a launch with the wheel by pressing the key
START;

4- at the end of the launch the machine asks you to set the value of the weight for the following
calibration phases; the value proposed is automatically the last one used, for example 100g Pb
or 60g Zn;

5- if necessary, use the arrow keys 4a to type in the value in grams of the weight selected for self-
calibration, then press the key OK to confirm;

6 - following the instructions on the screen, fit the weight on the inside of the wheel and execute
a launch;

7- at the end of the launch remove the calibration weight from the inside of the wheel and place it
on the outside so it is symmetrically opposite where it was before;

8- execute a new launch;

9- at the end of the launch, follow the instructions on the screen and turn the wheel by hand so the
calibration weight is perpendicular to 6 o'clock (at the bottom under the main shaft);

10- holding the wheel in this position, press the key OK to confirm the position.

The executed calibration is automatically saved (and you don’t need to repeat the procedure).

Two test methods are required to make sure the balancing is perfect.

BALANCING FUNCTIONAL TEST

Balance the two sides of the wheel on the machine, following the instructions.

Then artificially produce an imbalance, applying a 50 gram weight on one of the two sides. The
machine must indicate this imbalance exactly, both the entity and position, while there can be
a maximum indication of 5 grams for the other side.

To check the position of the imbalance, turn the wheel to the position of imbalance indicated by
the machine with the arrows on the monitor (6 o'clock). In this position, the test weight applied
must be vertically under the axis of rotation (6 o'clock).

If there are obvious angular deviations, you will have to repeat the calibration.

If there are unacceptable deviations concerning the entity of imbalance indicated, for the side of
the wheel where the test weight is applied, or an excessive indication on the other side of the
wheel, you will have to recalibrate the machine.

»

»

»

CENTRING PRECISION (Balancing qualit

For this purpose the wheel that was balanced in the previous test can be used. Remove the test
weight. Then release the wheel from the tool adaptor and block it again after moving it roughly
35°.

In a test launch, the indication mustn't exceed a maximum imbalance of 10 grams on each side
(15g. in the case of particularly heavy wheels). This error is caused by the tolerances in the
centring of the rim.

Precise centring is essential both for this test and in the normal balancing procedure. If a high
imbalance is found in this test launch, check the wear, play and dirt on the parts used to centre
the wheel.

COD. 653730 Rev.5

%]

Premiere phase de I'étalonnage: correction du balourd du plateau.

1- Monter solidement le plateau a cones sur l'arbre;

2- en suivant les instructions données a I'écran, exécuter un lancer avec le plateau (sans la roue)
en cliquant sur START;

3- alafin du lancer le balourd mesuré est mémorisé; cela permet de compenser électroniquement
les balourds résiduels possibles liés & I'arbre ou au plateau de centrage.

Deuxieme phase de I'étalonnage: auto-étalonnage de I'équilibreuse.

- Monter une roue de voiture de dimensions moyennes en bonnes conditions(diamétre 14") sur le

plateau a cones en la fixant bien.

2 - introduire les mesures de la roue avec beaucoup d'attention en utilisant les jauges automatiques
(précédemment tarées) comme illustré dans le paragraphe “Introduction des données de la
roue”:

3- en suivant les instructions données a I'écran exécuter un lancer avec la roue en cliquant sur
START;

4- & lafin du lancer la machine demande l'introduction de la valeur de la masse pour les phases
d'étalonnage successives; la valeur proposée automatiquement est la derniere employée, par
exemple 100g Pb ou 60g Zn;

5- si nécessaire, taper par les touches fléche 44 la valeur en grammes de la masse choisie pour
I'auto-étalonnage et cliquer sur OK pour valider;

6- en suivant les instructions données a I'écran apposer la masse sur le coté intérieur de la roue
et exécuter un lancer;

7- alafin du lancer, oter la masse d'étalonnage du coté intérieur de la roue et I'apposer sur le coté
extérieur dans la position symétriguement opposée

8- exécuter un nouveau lancer;

9- a la fin du lancer, en suivant les instructions données a I'écran (sur le moniteur), tourner
manuellement la roue de fagon a amener la masse d'étalonnage a la position perpendiculaire &
6h (en bas sous I'arbre principal);

10-en maintenant la roue dans cette position, cliquer sur OK pour valider la position.

L'étalonnage effectué est automatiqguement mémorisé (et il n'est pas nécessaire de le refaire).

Pour s'assurer de I'exécution parfaite de I'étalonnage, deux méthodes d'essai sont nécessaires.

ESSAI DE BON FONCTIONNEMENT DE DEBALOURDAGE

On équilibre les deux cotés de la roue sur la machine, en suivant les instructions.

Ensuite on produit un balourd artificiellement, en appliquant une masse de 50 grammes sur l'un
des deux cotés. La machine doit indiquer exactement ce balourd, I'importance et la position,
tandis qu'il peut y avoir une indication maximum de 5 grammes pour l'autre coté.

Pour contréler la position du balourd, on tourne la roue sur la position de balourd indiquée par la
machine a travers l'indication des fleches a I'écran (6h). Dans cette position, la masse d'essai
appliquée doit se trouver verticalement sous I'axe de rotation (6h).

S'il'y a des déviations d'angle bien visible, il faut rectifier I'indication en répétant I'étalonnage.
Si des déviations inacceptables sur I'importance du balourd se produisent, pour le coté de la roue
ol la masse d'essai est appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur 'autre c6té de la roue,
il faut étalonner la machine a nouveau.

»

»

»

PRECISION DE CENTRAGE (Qualité d'équilibrage

» A cet effet on peut se servir de la roue déja équilibrée au cours de I'essai précédent. Oter la
masse d'essai. Ensuite débloquer la roue de I'outil adaptateur et la rebloquer, mais déplacée
d'environ 35°.

En un lancer d'essai, I'indication ne doit pas dépasser un balourd maximum de 10 grammes sur
chaque coté (15g. en cas de roues particulierement lourdes). Cette erreur est due aux tolérances
dans le centrage de la jante.

Un centrage précis est essentiel pour cet essai et pour la procédure normale d’équilibrage. Si ce
lancer met en évidence un balourd élevé, il faut controler I'usure, les jeux et la saleté des parties
utilisées pour centrer la roue.




DEUTSCH
GRUNDKALIBRIERUNG DER MASCHINE

ESPANOL
REGLAJE BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUN
BA30BASl HACTPOMKA MALLMHbI

Erste Phase der Kalibrierung: Korrektur der Wellenunwucht

N

1- Montieren Sie den Flansch an die Maschine

2- Machen Sie nun, wie am Bildschirm beschrieben, einen Wuchtlauf mit Flansch aber ohne Rad
vor und bestétigen Sie mit START

3 - Die gemessene Unwucht wird nach dem Durchlauf gespeichert; eventuell vorhandene Unwuchten
der Maschinenwelle oder des Flansches werden somit elektronisch ausgeglichen.

Zweite Phase: Kalibrierung der Wuchtmaschine

1- Befestigen Sie ein in gutem Zustand befindliches Kraftfahrzeugrad mittlerer GroRe (z. B. Breite
5.5", Durchmesser 14") am Flansch.

2 - Geben Sie sorgféltig die Raddaten mit Hilfe des - kalibrierten — Datenarms ein und folgen Sie den
Anweisungen im Kapitel Raddateneingabe.

3- Der Bildschirmangabe entsprechend starten Sie einen Messlauf und bestatigen Sie mit START.

4- Nach dem Durchlauf benétigt die Maschine die Eingabe des Gewichtswertes fir die
nachfolgenden Kalibrierungsphasen. Der automatisch vorgeschlagene Wert ist der zuletzt
eingegebene, z. B. 100g Blei oder 60g Zink.

5- Falls nétig, erhéhen oder verringern Sie das Gewicht mit Hilfe der Tasten A bzw. W und
bestatigen Sie den Wert danach mit OK.

6 - Das Gewicht mit dem gewahlten Wert auf der Radinnenseite anbringen und einen neuen Messlauf starten

7- Nach dem Durchlauf das Kalibriergewicht von der Radinnenseite entfernen und auf die
gegeniberliegende Position der AuRenseite anbringen

8- Starten Sie einen neuen Messlauf.

9- Nach dem Durchlauf muss das Rad soweit manuell gedreht werden, dass sich das
Kalibriergewicht lotrecht bei 6 Uhr befindet (unterhalb der Hauptwelle).

10-Halten Sie das Rad in dieser Position und bestétigen Sie mit OK.

Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch dauerhaft gespeichert.

Es gibt zwei Methoden, die Kalibrierung zu Gberpriifen:

GENAUIGKEITSPRUFUNG WUCHTMASCHINE

» Beide Radseiten werden auf der Maschine nach Anleitung ausgewuchtet.

Man stellt dann kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von z. B. 50g auf eine der
beiden Seiten anbringt. Die Maschine muss genau diese Unwucht anzeigen, sowohl in der
GroRe als auch in der Lage. Fiir die andere Seite darf die Angabe hdchstens 5g betragen.
Um die Lage der Unwucht zu tiberpriifen, dreht man das Radper Knopfdruck in die zur
Gewichtsanbringung empfohlene Position (Eindrehautomatik). In dieser Position muss sich das
angebrachte Gewicht senkrecht unter der Drehachse befinden (6 Uhr).

Liegen deutlich sichtbare Winkelabweichungen vor, muss die Anzeige durch einen erneuten
Kalibriervorgang korrigiert werden.

Zeigen sich unannehmbare Abweichungen beziiglich des Ausmafes der angegebenen Unwucht
fur die Radseite, an der das Prifgewicht angebracht ist, oder liegt ein tiberhdhter Wert fiir die
andere Radseite vor, muss die Maschine neu kalibriert werden.

»

GENAUIGKEITSPRUFUNG ZENTRIERUNG

Zu diesem Zweck kann man das bereits fiir den vorherigen Test ausgewuchtete Rad verwenden.
Das Priifgewicht entfernen. Dann das Rad von dem Adapter |6sen und wieder um ca. 35° versetzt
fest anziehen.

Bei einem Testlauf darf die Anzeige eine max. Unwucht anzeigen, die 10g fiir jede Seite nicht
Uibersteigt (15g bei besonders schweren Rédern). Dieser Fehler wird durch die Tolleranzen der
Felgen-Zentrierung hervorgerufen.

Eine genaue Zentrierung ist Grundbedingung, sowohl fiir diesen Test als auch fiir den normalen
Auswuchtbetrieb. Falls man bei diesem Testlauf eine hohe Unwucht feststellt, ist eine Uberpriifung
von VerschleiR, Spiel und Verschmutzungsgrad der fiir die Zentrierung des Rades eingesetzten
Teile erforderlich.

Primera fase de calibrado: correccién del desequilibrio de la brida:

N

1- Montar firmemente la brida de conos en el &rbol;

2 - siguiendo las instrucciones en pantalla, efectuar un lanzamiento con la brida (sin rueda) pulsando
la tecla START;

3- al terminar el lanzamiento se memoriza el desequilibrio medido; esto permite compensar
electrénicamente eventuales desequilibrios residuos del arbol o de la brida de centrado.

Segunda fase de calibrado: auto-calibrado equilibradora

- Montar una rueda de automavil en buenas condiciones y de tamafio mediano (diametro 14") en

la brida, fijandola bien.

2- programar con mucha atencion las medidas de la rueda utilizando los calibres automaticos
(regulados anteriormente) como se ilustra en el apartado “Programacion de los datos de rueda”:

3- siguiendo las instrucciones en pantalla, efectuar un lanzamiento con la rueda pulsando la tecla
START;

4 - alterminar el lanzamiento la maquina solicita la introduccion del valor del peso para las sucesivas
fases de calibrado; el valor propuesto automaticamente es el Gltimo empleado, por ejemplo 100g
Pb 0 60g Zn;

5- digitar, si es necesario, mediante las teclas flecha &4 el valor en gramos del peso elegido para
el autocalibrado y pulsar la tecla OK para confirmar;

6 - siguiendo las instrucciones en pantalla, aplicar el peso por el lado interno de la rueda y realizar
un lanzamiento;

7- al terminar el lanzamiento retirar el peso de calibracion del lado interno de la rueda y colocarlo
en el lado externo en la posicién simétricamente opuesta;

8- realizar un nuevo lanzamiento;

9- alterminar el lanzamiento, siguiendo las instrucciones en pantalla es necesario girar manualmente
la rueda hasta llevar el peso de calibracion a la posicion perpendicular (las 6 en el reloj) por
debajo del arbol principal;

10-teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla OK para confirmar la posicion.

La regulacion realizada queda automaticamente memorizada (y no es necesario repetirla).

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de modo perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

» Se equilibran en la maquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

» Después se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno de
los dos lados. La méaquina debe indicar exactamente tanto la magnitud como la posicién de este
desequilibrio, mientras puede darse una indicacién méxima de 5 gramos para el otro lado.
Para controlar la posicion del desequilibrio se gira la rueda en la posicion de desequilibrio
indicada por la maquina mediante la indicacion de las flechas en el monitor (las seis en el reloj).
En dicha posicién, el peso de prueba aplicado deben hallarse verticalmente bajo el eje de
rotacion (las 6 en el reloj).

Si hay desviaciones angulares claramente visibles, es necesario rectificar la indicacion repitiendo
el procedimiento.

Si se detectan desviaciones inaceptables por la magnitud del desequilibrio indicado, en el lado
de la rueda donde se ha aplicado el peso de prueba, o hay una indicacion excesiva en el otro
lado de la rueda, es necesario volver a regular la maquina.

PRECISION DE CENTRADO (Calidad de Equilibrado)

Con tal fin se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba precedente. Retirar el peso de
prueba. Después desbloquear la rueda del adaptador y bloquearla de nuevo, pero desplazada
unos 35°.

» En un lanzamiento de prueba, la indicacion no debe superar un desequilibrio maximo de 10
gramos en cada lado (15g. en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a
las tolerancias en el centrado de la llanta.

Un centrado preciso es esencial tanto para esta prueba como para el proceso normal de equilibrado.
Si en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar el
desgaste, los juegos y la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.

»
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1 - Kpenko yCTaHOBUTb KOHYCHbIM (AAHELl Ha BaAY;

2 - cAefys MHCTPYKLWM Ha 3KpaHe, OCYLIECTBUTb MycK C dAaHLem (6e3 Koreca), Haxas Ha
KHonky START;

3 - M0 OKOHYaHWM Nycka 3amepeHHblit AebanaHc AOAXeH BbiTb 3aMOMHEH; 3TO MO3BOASIET
9AEKTPOHHO KOMMEHCMPOBATb OCTATOYHbI AebanaHC, CBA3AHHbIA C BAAOM WAW C
LIEHTPOBOYHBIM ~ dAAHLIEM.

-YCTaHOBUTb aBTOMOGMAbHOE KOAECO B XOPOLIEM COCTOSHWM CPeAHNX pa3mepoB
(amameTp 14") Ha KOHMYECKMIT PAAHEL W KaK CAeAyeT 3aKpemuTb.

2-04YeHb BHUMATEAbHO YCTAHOBMTb pasMepbl KOAeca, WCMOAb3yA aBToMaTuyeckylo
kaAnbpoBKy (MpefBapuUTeAbHO HAacTpPOeHHylo), kak mokasaHo B maparpade “YcraHoBka
HaHHbIX KoAeca';

3 - CAedys MHCTPYKLMK Ha 9KpaHe, OCYLLECTBUTb MyCK KOAeca, Haxas Ha kHonky START;

4 - N0 OKOHYaHWUM MyCKa Ha MalunHe TpebyeTcs yCTaHOBUTb 3HaUeHWe Beca AAR AAAbHeMLUNX
3TanoB  HacTPOMKM;  aBTOMAaTMYeCKM MpeaAaraeTcs  yCTAaHOBUTb  MOCAeaHee
MCNOAb30BAHHOE 3HaueHue, Hanpumep, 100r Pb nan 60r Zn;

5 - HabpaTb, ecAM HeO6XOANUMO, C MOMOLblo KHOMKM CTpeAka 6B 3HayeHne B rpammax
BbIGPAHHOrO Beca S aBTOHACTPOWMKM U HaxaTh Ha kAasuwwy OK aAs noaTBepXaeHus;

6 - cAeQyfA MHCTPYKUMM HA OKpaHe, YCTaHOBMTb rpy3 Ha BHYTPeHHlolo CTOpoHy koAeca K
OCYLLECTBUTb NYCK;

7 - N0 OKOHYaHUN MycKa CHATb TPy3 KAAMBPOBKM C BHYTPEHHEN CTOPOHbI KOAECa U YCTaHOBUTh
€ro Ha NpOTMBOMOAOXKHYIO HapyXHylo CTOPOHY;

8 - 3aHOBO OCYLLECTBUTL 3anycK

9 - N0 OKOHYaHWM NMycKa, CAeAyA MHCTPYKLMM Ha 3KPaHe, HYXHO BPy4Hylo BpallaThb KOAECO,
uTO6bI MOBECTU rPY3 KaAMBPOBKYM B NepneHANKYASPHOE NOAOXEHWe (16 4acoBLl (BHU3 OT
OCHOBHOrO BaAa);

10-ynepxuBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHWN, HaxaTb Ha kaasuwy OK oAs noaTBepxaeHus
NOAOXKEHNS.

MpoBefeHHan HaCcTPOilka aBTOMAaTUYeCKkn 3anoMUHaeTcs (NoBTOPATL ee He Tpebyercs).

Y106bl ybeanTbes, 4To HanaHCUPOBKA BLINMOAHEHA MPABUAbHO, HYXHO NMPOBECTU NPOBEPKU

AByMs cnocobamu.

MPOBEPKA NPABMAbHOW PABOTbI BAAAHCUPOBKM

» YpaBHOBECUTb BA Kpas KOAECA Ha MalUMHE, CAeQyf MHCTPYKLMAM.

» [lanee cneunanbHO Bbi3BaThb COCTOAHMA AebanaHca, HakAanbiBas rpy3 50 r Ha OAWH M3
Kpaes. MallMHa MOAXHA TOYHO nokasaTb 3TOT AeBaAaHc, Kak ero BEAUUUHY, Tak K
MOAOXEHWE, XOTA, MOXET BbiTb YKa3aHo MakCMMaAbHO 5 I AR ApYroro kpas.

» YT06bl NPOBEPUTL MECTONOAOXEHNE AebanaHca, HYXHO NOBEPHYTb KOAECO B MOAOXKEHME
nebanaHca, ykasaHHOe MalMHOM C MOMOLUbIO yKa3aTeAbHbIX CTPEAOK Ha MOHMTOpe (6
4acos). B 3TOM MOAOXEHUN TPy3, HAHECEHHbI AAA MPOBEAEHUS UCMbITAHUA, NOAXEH
HaxXOMTbCA B BEPTUKAALHOM MOAOXEHUM NOJ OCblo BpalueHns (6 Yacos).

» ECAM uMeloT MecTO yraoBble SBHO BUANMbBIE OTKAOHEHWS, HYXHO YTOYHUTL yKa3biaemylo
BEAMYMHY, NOBTOPUB HACTPONKY.

» EcAi MeloT MecTO HempueMAeMble OTKAOHEHWS 3HaueHns ykasaHHoro aebaraHca co
CTOPOHbI, rAe BbiA MPUKPENAEH Py3 AAS UCTILITAHNUA, MAV UMEETCA yKasaHue NpeBbilLeHs
C APYroro KoHUa KOAeca, HyXHO 3aHOBO HACTPOWUTb MaLLMHY.

» [IAf 9TOW LeAM UCMOAb30BATb YXKe cbaraHCMpoBaHHylo BO BpeMs MpedblayLUuX UCTbITaHui
LUKHY. CHATb UCMOAb30BAHHBIN AAS UCTbITaHNA rpy3. OTKPENnuTb CreLnaAbHbIM aaanTopHLIM
MHCTPYMEHTOM LUMHY M 3aKPEenuTb 3aHOBO, CABWHYB MPUMEPHO Ha 35°.

» [pu npoGHOM 3anycke BbIBOAUMOE 3HAYeHMe He AOAXHO MPEeBbillaTh MaKCUMaAbHOrO
3HaueHus nebananca 10 rpammos Ha kaxaylo cTopoHy (15 T. AR 0COBEHHO TAXEAbIX KOAEC).
Ota owmnbka MOXeT bbiTb Bbi3BaHA AOMYCTUMBIM OTKAOHEHUSIMM LIEHTPOBKK o6opa.

» ToyHas LEHTPOBKA UMEET CYLLECTBEHHOE 3HAYeHWe Kak AAS STOrO UCMbITaHWUSA, Tak W AAS
06blyHOM npoueaypbl 6anaHcMpoBKW. ECAM 3TOT MPOGHbIA MYCK BbISBUT MOBbILLIEHHDIN
pebanaHc, HyXHO NPOBEPUTb U3HOC, 3a30Pbl M 3arps3HEHNE AeTaAei, MCMOAb30BaHHbIX
AAS LIEHTPOBKN KOAECa.




ITALIANO
) TARATURA CALIBRI AUTOMATICI

Per la taratura dei calibri automatici occorre operare senza ruota sulla
flangia seguendo le istruzioni sul monitor per eseguire i vari passi necessari
per la taratura:

» impostazione ed acquisizione distanza a riposo;

impostazione ed acquisizione distanza a fine corsa;

impostazione ed acquisizione larghezza a riposo (valore MAX in fig.30a);
impostazione ed acquisizione larghezza a fine corsa (valore MIN in
fig.24);

impostazione ed acquisizione diametro di una ruota campione che
consiste nel montare una ruota, possibilmente di 13" o 14", impostare
tramite i tasti freccia il valore del diametro in pollici e, con il cursore
appoggiato alla ruota stessa (vedi fig.30b), premere OK .

»

»

AUTODIAGNOSI

Dal MENU di SERVIZIO premendo il tasto F5 si accede alla PAGINA di
AUTODIAGNOSI; in questa pagina il monitor visualizza diversi valori:

versione software

stato macchina

numero di pagina;

lettura di tutti gli ingressi analogici (INO, ... , IN7);
tensioni dei calibri distanza, larghezza, diametro;
passi Encoder;

tensione pick-up interno

tensione pick-up esterno;

differenza di fase (calcolato);

stato micro carter;

stato micro flangia;

peso interno e posizione;

peso esterno e posizione;

stato taratura;

stato reperimento;

dati di taratura;

velocita dell'albero;

Per valutare il buon funzionamento dei pick-up procedere nel seguente
modo:
montare sulla macchina una ruota di prova ed equilibrarla perfettamente;
applicare un peso di test singolo all'esterno (ad es. 100g Pb 0 60g Zn)
ed eseguire un lancio di prova;
Al termine, controllando i valori rilevati, il valore di tensione del pick-up
interno deve essere sempre pit piccolo rispetto al valore di tensione del
pick-up esterno ed il rapporto tra il valore del pick-up esterno e quello
interno deve essere compreso tra 1.7-2.3; la differenza di fase deve essere
di 180° + 1°.

v

\

ENGLISH
)\ AUTOMATIC GAUGES CALIBRATION

d

To calibrate the automatic gauges you should operate without a wheel on
the flange, following the instructions on the monitor to execute the various
steps necessary for calibration:

» set and acquire the distance at rest;

set and acquire the distance at 200 mm;

set and acquire the diameter and width of a sample wheel, fit a wheel,
if possible 13" or 14", set the distance (in mm), width and diameter (in
inches) with the arrow keys and, with the cursor on the wheel, press
OK .(fig.30)

&

»

»

All the parameters can be set with the arrow keys.

SELF-DIAGNOSIS

In the SERVICE MENU press the key F5 to open the self-diagnosis page;
in this page the monitor displays various values:

software version

machine state

page number;

reading of all analog inputs (INO, ... , IN7);
signals of the distance, width, diameter gauges;
encoder steps;

internal pick-up signal

outside pickup signal

phase difference (calculated);

guard micro state;

flange micro state;

internal weight and position;

external weight and position;

calibration state;

locating state;

calibration data;

shaft speed;

To check that the pick-up is working properly, proceed in the following
way:

mount a test wheel that is perfectly balanced on the machine;

apply a single test weight to the outside (for example 100g Pb or 60g

Zn) and execute a test launch;
At the end of the operation, check the values read, the voltage of the
internal pick-up must always be less than the voltage of the external pick-
up and the externallinternal pick-up ratio must be between 1.7-2.3; the
phase difference must be 180° + 1°.

COD. 653730
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FRANCAIS
= ETALONNAGE DES PIGES

mmﬁ AUTOMATIQUES

Pour I'étalonnage des jauges automatiques il faut travailler sans la roue
sur le plateau en suivant les instructions données a I'écran pour exécuter
toutes les opérations nécessaires:

introduction et acquisition de la distance au repos;

introduction et acquisition de la distance a 200 mm;

introduction et acquisition du diamétre et de la largeur d'une roue étalon
qui consiste a monter une roue, si possible de 13" ou 14", introduire
la valeur de la distance par les touches fleche (en mm), de la largeur
et du diameétre (en pouces) et, avec le curseur appuyé a la roue, cliquer
(frapper) sur OK .(fig.30)

»

»

»

Tous les paramétres peuvent étre introduits par les touches fléche.

AUTODIAGNOSTIC

Du MENU de SERVICE frapper sur la touche F5 pour accéder & la PAGE
D'AUTODIAGNOSTIC; dans cette page I'écran affiche de nombreuses
valeurs:

version logiciel

état de la machine

numéro de page;

lecture de toutes les entrées analogiques (INO, ... , IN7);
tensions des jauges distance, largeur, diametre;
pas encodeur;

tension du pick-up intérieur

tension du pick-up extérieur;

différence de phase (calculée);

état du micro du carter;

état du micro du plateau;

masse intérieure et position;

masse extérieure et position;

état d'étalonnage;

état de repere;

données d'étalonnage;

vitesse de l'arbre;

Pour évaluer le bon fonctionnement des pick-up, procéder comme suit:
monter une roue d'essai sur la machine et I'équilibrer parfaitement;
appliquer une masse de test individuelle a I'extérieur (par ex. 100g Pb
ou 60g Zn) et exécuter un lancer d'essai;

A la fin, en controlant les valeurs détectées, la valeur de tension du pick-

up intérieur doit toujours étre plus petite que la valeur de tension du pick-

up extérieur et le rapport entre la valeur du pick-up extérieur et celui
intérieur doit &tre compris entre 1.7-2.3; la différence de phase doit étre de
180° + 1°.

DEUTSCH

) )\ KALIBRIERUNG DES
\ m—mﬁ ELEKTRONISCHEN DATENARMS

Zur Kalibrierung des elektronischen Datenarms empfiehlt es sich, das
Rad vom Flansch zu nehmen und den Bildschirmanweisungen zu folgen:
» Eingabe des Abstandes in Ruhestellung

Eingabe des Abstandes bei 200 mm

Ein Rad (méglichst 13" oder 14") aufspannen und den Messschieber
wie bei einer Messung ans Felgenhom schieben. Uber das Bedienfeld
den Abstand des aufgespannten Rades in mm sowie
Felgendurchmesser und -breite in Zoll eingeben und mit dem Datenarm
am Felgenhorn OK driicken. (Abb.30)

»

»

Alle Parameter kdnnen tber das Bedienfeld erhoht oder verringert werden.

SELBSTDIAGNOSE

Von der Serviceseite ausgehend erreichen Sie durch Driicken der Taste
F5 die Selbstdiagnose-Seite mit folgenden Informationen:

Software-Version

Maschinenstatus

Seitenzahl

Werte aller Analogeingénge (INO, ... , IN7);
Spannungswerte Abstand, Breite, Durchmesser
Encoderschritte

Spannung innerer Pick-Up

Spannung &uRerer Pick-Up
Phasendifferenz

Status Mikroschalter Radschutzbogen
Status Mikroschalter Flansch

Inneres Gewicht und Position

AuReres Gewicht und Position
Kalibrierstatus

Status Datengewinnung

Kalibrierdaten

Umdrehungszahl Wuchtwelle

Um die korrekte Funktion der Pick-Ups zu messen, gehen Sie wie folgt
vor:
Ein Testrad auf die Maschine spannen und bestméglich auswuchten;
Einen Testlauf durchfiihren; nachdem man aufen ein Testgewicht (z.
B. 100g Blei oder 60g Zink) angebracht hat.
Die Kontrolle der ermittelten Werte nach dem Lauf muss einen
Spannungswert des inneren Pick-Ups ergeben, der stets kleiner ist als der
Spannungswert des &uBeren Pick-Ups. Dabei muss das Verhéltnis
zwischen dem duBeren und dem inneren Pick-Up-Wert zwischen 1.7-2.3
und die Phasendifferenz 180° + 1° betragen.

ESPANOL
\ REGLAJE DE LOS CALIBRES

m.ﬁ AUTOMATICOS

Para el reglaje de los calibres automaticos, hay que proceder sin rueda en
la brida, siguiendo las instrucciones en el monitor para ejecutar los diversos
pasos necesarios para el reglaje:

programacion y adquisicién de la distancia en reposo;
programacion y adquisicion de la distancia a 200 mm;
Programacion y adquisicién del didmetro y anchura de una rueda de
muestra que consiste en montar una rueda, posiblemente de 13" 0 14",
establecer mediante las teclas-flecha el valor de distancia (en mm),
anchura y diametro (en pulgadas) y, con el cursor apoyado en la rueda,
pulsar OK. (Fig.30)

»

»

»

Todos los parametros pueden establecerse mediante las teclas-flecha.

AUTODIAGNOSTICO

Del MENU de SERVICIO pulsando la tecla F5 se accede a la PAGINA de
AUTODIAGNOSIS; en esta pagina, el monitor visualiza diversos valores:

version software

estado de la maquina

ndmero de pagina;

lectura de todas las entradas analégicas (INO, ... , IN7);
tensiones de los calibres distancia, anchura, diametro;
pasos Encoder;

tension pick-up interno

tension pick-up externo;

diferencia de fase (calculado);

estado micro carter;

estado micro brida;

peso Interno y posicion;

peso Externo y posicion;

Estado reglaje;

Estado recuperacion de datos;

datos de reglaje;

velocidad del &rbol;

Para evaluar el buen funcionamiento de los pick-up proceder de la siguiente
manera:
montar en la maquina una rueda de prueba y equilibrarla perfectamente;
aplicar un peso de test individual en el exterior (p.e: 100g Pb 0 60g Zn)
y efectuar un lanzamiento de prueba;
Al terminar, controlando los valores medidos, el valor de tension del pick-
up interno debe ser siempre menor que del valor de tension del  pick-up
externo y la relacion entre el valor del pick-up externo y el interno debe
estar entre 1.7-2.3; la diferencia de fase debe ser de 180° + 1°.

COD. 653730 Rev.5

PYCCKUN

) \HACTPOI7IKA
mmﬁ ABTOMATUYECKUX KAAUBPOB

[IAf HacTpovkn aBTOMATUYECKUX KaAuBpoB HyxXHO paboTtatb 6e3
KOAeCa Ha ¢I\aHLle, CAERyf WHCTPYKUMAM Ha MOHMTOpPE, BbIMOAHAA
pasAMYHble LWarm AAA HaCTPOIKM:

» YCTaHOBKa W LOCTUXEHME PacCTOAHUA BO BpEMA nays3bl;

» YCTaHOBKa W NOCTUXeHWe paccTosHue B 200 Mm;

» YCTaHOBKA 1 AOCTIXEHWe AMaMeTpa U LWMPHHbI KoAeca 0bpasua,
4TO 03HayaeT yCTaHOBKY KOAeca no BO3MOXHOCTM Ha 13" nAm 14"
YcTaHoBUTb € NoMOLLblo KHOMOK CTPEAKW 3HaYeHue paccTofHuA
(8 Mm), wupuHa u Anametp (8 Aloitmax) W npu Kypcope,
HaBeAEHHOM Ha camo koAaeco, HaxaTb OK. (puc.30)

Bce napameTpbl BBOAATCA C NOMOLLUbIO KHOMKM CTpeAka.

ABTOOUATHOCTUKA

N3 CAYXXEBHOrO MEHIO npwu Haxatun kHonkum F5 npoucxomut
nepexos k CTPAHULE ABTOOWMATHOCTWUKA; Ha aToi cTpaHuue
MOHMTOP MOKa3biBA€T Pa3AUUHbe 3HAYEHWSA:

» BEpCUA NporpammHoro obecneverus

» COCTOsHWE o6opynoBaHus

» HOMEp CTpaHuLbl;

» NpoyYTeHWe Bcex aHanorosbix Bxomos (INO, ', IN7);
» HanpsxeHue kaAnbpoB paccTOfHMe, LWUPUHA, ANAMETD;
» lWaru koaupylowero ycrtpoicTtsa

» HanpsXeHue BHYTPEHHEro NoAbEMa;

» HanpsXeHue HapyXHOro noabema;

» pasHuua ¢pas (BbicuMTaHHas);

» COCTOSHWE MUKpOMpoLeccopa Koxyxa;

» COCTOSHWE MUKponpoueccopa (AaHua;

» BHYTPEHHWI BEC W NOAOXKEHHE;

» HapYXHblit BEC 1 MOAOXKEHME;

» COCTOSIHWE HaCTPOMKK;

» COCTOSHNE 0BHapyxeHus;

» AaHHble HaCTPOWKM;

» CKOpOCTb BaAa;

[IAf - pocTuxeHus  xopowen  paboTel
neicTBOBaTH CcAepylowmm o6pasom:
YCTaHOBUTb HA MALLMHE KOAECO JAS UCMbITAHNA U MAKCUMAAbHO
cbanaHcupoBatb €ro;
HAAOXMTb Tpy3 AAR AMHUYHON NPOBEPKM C HAPYXHOI CTOPOHbI
(Hanpumep, 100r Pb uan 60r Zn) u npoBecTn NPoBHbIN 3anyck;
Mo ero OKOHYaHMM MNpOBEPUTL COOTBETCTBYlOWME 3HAYEHUS,
3HaYeHWe HanpPsXKEHUA BHYTPEHHEro nofbema JOAKHO GbiTb MeHbLue
3HAYEHNA HaNPSXXKEHNA HAPYXHOro MOAbEMA; U COOTHOLLEHNE MeXAy
3HAYEHUAMIU BHYTPEHHEr0 W HapyXHOro nopbema AOAXHO ObiTb
mexay 1.7-2.3; pasHuua B daszax BOAKHA ObiTb 180° £ 1°.

yCTPOACTB  nopbema




ITALIANO
ALUDATA

ENGLISH
ALUDATA

FRANCAIS
ALUDATA

T_H. SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

b
Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F2 si passa alla PAGINA TIPO RUOTA.

Selezionare il programma di equilibratura abilitato per il sistema ALUDATA,; i programmi abilitati

GR‘.—H‘ pax2 per cerchi in alluminio o lega leggera.

Sl Ty

Completata la selezione del programma di equilibratura piti adatto, premendo il tasto <« si torna alla
PAGINA PRINCIPALE.

Eﬂ-’:ﬂ'l IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

» Estraendo il calibro di misurazione interna dalla sua posizione di riposo si passa automaticamente
alla PAGINA MISURE.

Posizionare il calibro nella prima posizione prescelta per I'equilibratura, rimanere fermi e tirare
il pedale verso I'alto per confermare la posizione. Se il pedale non € abilitato attendere il “beep”
di conferma.

» Senza riportare il calibro a riposo, posizionare il calibro nella seconda posizione prescelta
per I'equilibratura, rimanere fermi e tirare il pedale verso I'alto per confermare la posizione.
Se il pedale non ¢ abilitato attendere il “beep” di conferma.

» Acquisita la seconda posizione riportare il calibro a riposo, andando alla pagina tipo ruota.

T’ﬁ‘r. SELECTING WHEEL-BALANCING PROGRAM

L
Press key F2 in the MAIN PAGE to open the WHEEL TYPE PAGE.

Select the balancing program enabled for the ALUDATA system; the programmes enabled are:

alu3

&QH- pax2 for aluminium or light alloy rims.

> d 5Ty

After selecting the most suitable wheel balancing program, press key < to return to the MAIN PAGE.

i SETTING THE WHEEL DATA
[#

» Taking the internal measuring gauge from its rest position automatically opens the MEASURE-
MENTS PAGE.

Position the gauge at the first position selected for balancing, remain still and push the pedal
upwards to confirm the position. If the pedal is not enabled, wait for the confirmation “beep”.

» Without returning the gauge to its neutral position, move it to the second selected balanc-
ing position, remain still and push the pedal upwards to confirm the position.
If the pedal is not enabled, wait for the confirmation “beep”.

» When the second position has been set, return the gauge to its neutral position, moving to the
wheel type page.

COD. 653730 Rev.5

T’“’Fr SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

L
De la PAGE PRINCIPALE on passe a la PAGE TYPE DE ROUE en frappant sur la touche F2.

Sélectionner le programme d'équilibrage activé pour le systeme ALUDATA: les programmes activés
sont:

&Qn.,-[ pax2 pour les jantes en aluminium ou en alliage 1éger.

> =Ty

Apres avoir achevé la sélection du programme d'équilibrage le mieux adapté, en frappant sur la
touche <« on revient & la PAGE PRINCIPALE.

INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

En sortant la jauge de mesure intérieure de sa position de repos, on passe automatiquement a
la PAGE DES MESURES.

» Positionner la jauge dans la premiére position choisie pour I'équilibrage, ne pas bouger et tirer
la pédale vers le haut pour valider la position. Si la pédale n'est pas activée attendre le “bip”
de validation.

» Sans ramener la jauge a repos, positionner la jauge a la deuxiéme position choisie pour
I'équilibrage, ne pas bouger et tirer la pédale vers le haut pour valider la position.
Si la pédale n'est pas activée attendre le “bip” de validation.

» Aprés avoir établi la deuxieme position ramener la jauge a repos, et se rendre a la page type de
roue
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' ANWENDUNG DES PROGRAMMS

Driicken Sie von der HAUPTSEITE ausgehend die Taste F2 und Sie gelangen zur Seite
RADDATENEINGABE.

Die Easyfix-Funktion wird von folgenden Programmen unterstiitzt:

&Qn..,.{- pax2 fir Leichtmetallfelgen.

Ol 5Ty

Wahlen Sie unter diesen Programmen das Geeignete fiir das zu wuchtende Rad. Mit der Taste <€
kehren Sie zur Hauptseite zuriick.

EINGABE DER RADDATEN

» Zieht man den elektronischen Datenarm heraus, zeigt der Bildschirm automatisch die Seite
Raddateneingabe an.

Das Messgerét in der ersten gewiinschten Position fir das Auswuchten positionieren, nicht
mehr bewegen und das Pedal nach oben ziehen, um die Position zu bestatigen. Falls das Pedal
nicht aktiviert ist, den Piepton zur Bestétigung abwarten.

» Ohne das Messgerét zuriick in die Ruheposition zu bringen, dieses in der zweiten gewiinschten
Position fiir das Auswuchten positionieren, nicht mehr bewegen und das Pedal nach oben
ziehen, um die Position zu bestatigen.

Falls das Pedal nicht aktiviert ist, den Piepton zur Bestétigung abwarten.

» Sobald der Vorgang an der zweiten Position abgeschlossen ist, das Messgerat in die Ruhestellung
zuriickfiihren und zur Seite Radtyp zuriickkehren.

' SELECCION DEL PROGRAMA DE EQUILIBRADO

Pulsando la tecla F2 en la PAGINA PRINCIPAL se pasa a la PAGINA TIPO DE RUEDA.

Seleccionar el programa de equilibrado habilitado por el sistema ALUDATA: los programas habilitados

&Qn.,-! pax2 para llantas de aluminio o de aleacion ligera.

> d Ty

Una vez completada la seleccion del programa de equilibrado mas adecuado, al pulsar la tecla <«
se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

INTRODUCCION DE LOS DATOS DE LA RUEDA

[#
o

m

Al sacar el calibre de medicién interna de su posicion de reposo se pasa automaticamente a la
PAGINA MEDIDAS.

Situar el calibre en la primera posicion preseleccionada para el equilibrado, detenerse y tirar del
pedal hacia arriba para confirmar la posicion. Si el pedal no esta habilitado, esperar al "bip" de
confirmacion.

» Sin llevar el calibre a reposo, situarlo en la segunda posicién preseleccionada para el equilibrado,
detenerse y tirar del pedal hacia arriba para confirmar la posicion.
Si el pedal no esté habilitado, esperar al "bip" de confirmacién.

» Una vez adquirida la segunda posicidn, llevar el calibre a reposo, volviendo a la pagina de tipo
de rueda.

COD. 653730 Rev.5

' BAAAHCUPOBKA NMPOrPAMMOW ALU

C TAABHOW CTPAHWLUbI npu HaxaTuu kHonku F2 npoucxoamut nepexon Kk CTPAHULE TWN
KOAECA.

BbiGpath nporpammy 6anaHcuposku, npurogHylo aas cuctemsl ALU: noaxoaaT nporpammbl

]—n..,-{- pax2 AAf 060108 M3 aAlOMUHNA W AErKOrO CrAaBa.

> dI=Ty

Bbibpas Haubonee noaxoasLylo nporpammy 6anaHcuposkM, Npu Haxatum kHomku € MOXHO
BepHyTbcs K TAABHOW CTPAHWULIE.

YCTAHOBKA OAHHbIX KOAECA

» ECAM BbIHYTb BHYTPEHHWI W3MEPUTEAbHbIA KaAMbp W3 ero MOAOXKEHMs naysbl,
aBTOMaTnyeckn npoucxoaunt nepexon k CTPAHULEE PASMEPbI.

» YCTaHOBMT MepHylo AMHEliKy B NepBoe BbiOpaHHOE MOAOXeHMe HanaHCMpPOBKM, AepXaTh
AVHEWKY HEenoaBKHO B 3TOM MOAOXKEHUM 1 NepeMecTuTb NefaAb BBEPX AAS NOATBEPXAEHNA
nosuumun. Ecan nepanb He AeMCTBYET XAaTb 3BYKOBOW CUrHaA MOATBEPXAEHUA "Gumn'

» He Bo3Bpawas mepHylo AMHeilKy B Hepabouee NOAOXEHME, MEPEBECTM €€ BO BTOPOE
BbIGPAHHOE AAS YCTAHOBKM rPy3UKOB MOAOXKEHUE, AepXaTb AMHENKY HEMoABUXKHO B STOM
MOAOXKEHUWN W MEPEMECTUTb MEeAaAb BBEPX AAA MOATBEPKAEHUA MO3ULNM.

EcAu nepanb He AeCTBYET XAaTb 3BYKOBOW CUrHaA MOATBEPXKAEHMUA "Gumn’

» BBens B MamaTb BTOPOE MOAOXKEHUE MEPEBECTU MEpHYlo AUHEIIKY B HEpabouee NOAOXKeHHe
11 BEPHYTLCS K CTPaHULEe T KoAeca.
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@ EQUILIBRATURA RUOTE

A. Premere il tasto START iniziando cosi un nuovo ciclo di misura.

B. Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata
automaticamente fino all'arresto.

C. Al termine del lancio la ruota si posiziona automaticamente nel punto
di squilibrio interno.

D. Inserire il peso adesivo del valore richiesto per I'equilibratura nella
apposita sede sul tastatore di misura con la parte adesiva rivolta verso
I'alto, avendo rimosso la pellicola protettiva; estrarre il tastatore stesso
verso la posizione di equilibratura; I'asta viene bloccata
automaticamente al raggiungimento della posizione esatta; ruotare il
calibro per portare il peso a contatto con il cerchio e premere I'espulsore
per applicare il peso.

In questa fase sul monitor compare un’icona che visualizza la
posizione attuale del tastatore di misura rispetto ai piani di equilibratura
prescelti; 'indicatore del tastatore, normalmente di colore giallo, diventa
verde al raggiungimento della corretta posizione di equilibratura che
corrisponde alla condizione in cui:

- la ruota & nella corretta posizione angolare per I'equilibratura;

- il tastatore & posizionato sul piano di equilibratura corrispondente;
in queste condizioni 'asta viene bloccata automaticamente nella
posizione corretta.

NOTA. L'asta non si blocca se:

- viene mossa troppo velocemente;

- € stata spostata troppo poco dalla posizione dell'ultimo bloccaggio
eseguito:

- la ruota non & in posizione corretta.

G. Ripetere le operazioni E ed F per laltro fianco.

Nota: nel programma SEPARAZIONE PESI le operazioni E ed F devono
essere ripetute per entrambi i pesi da applicare sul fianco esterno nelle
esatte posizioni dietro alle razze (come visualizzate sul monitor).

Dopo aver equilibrato tutte le ruote con le stesse misure, per acquisire
nuove misure ritornare alla pagina SELEZIONE TIPO RUOTA e ripetere
le operazioni descritte dal paragrafo 2.

@ WHEEL BALANCING

A. Press the key START to start a new measuring cycle.

B. After the measuring data has been recorded, the wheel will be stopped
automatically.

C. At the end of the launch the wheel is positioned automatically at the
point of internal imbalance.

D. Insertan adhesive weight of the required value for balancing the wheel
in the seat on the measuring feeler with the adhesive part upwards,
after having removed the protective film; place the feeler in the wheel
balancing position; the rod is blocked automatically when it reaches
the right position; turn the gauge so the weight comes into contact with
the rim and press the ejector to apply the weight.

In this phase an icon appears on the screen that shows the current
position of the measuring feeler with respect to the preselected wheel
balancing plans; the feeler, which is normally yellow, turns green
when it reaches the correct wheel balancing position that corresponds
to the condition in which:

- the wheel is in the correct angular position for wheel balancing;

- the feeler is positioned on the corresponding wheel balancing plane;
in these conditions the rod is automatically blocked in the correct
position.

NOTE. The rod won't be blocked if:

- you move it too fast;

- it isn't moved far enough from the last position it was blocked in:

- the wheel isn't in the right position.

G. Repeat operations E and F for the other side.

Note: in the WEIGHTS SEPARATION program, operations E and F must
be repeated for both the weights to apply on the outside of the rim in the
exact positions behind the spokes (as shown on the screen).

After you have balanced all the wheels with the same measurements, to
acquire new measurements return to the WHEEL TYPE SELECTION page
and repeat the operations described in paragraph 2.

COD. 653730 Rev.5
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A. Cliquer sur START en commencant ainsi un nouveau cycle de mesure.

B. Aprés avoir déterminé les données de la mesure, la roue est
automatiquement freinée jusqu'a I'arrét.

C. Ala fin du lancer la roue se positionne automatiquement au point de
balourd intérieur.

D. Introduire la masse adhésive de la valeur requise pour I'équilibrage
dans le logement spécial sur le palpeur de mesure avec la partie
adhésive tournée vers le haut, apres avoir retiré le film de protection;
sortir le palpeur vers la position d’équilibrage; la tige est
automatiquement bloguée lorsque la position exacte est atteinte; faire
tourner la jauge pour amener la masse en contact avec la jante et
presser I'éjecteur pour appliquer la masse.

Le moniteur montre une icne qui affiche la position actuelle du palpeur
de mesure par rapport aux plans d'équilibrage choisis; I'indicateur du
palpeur, normalement de couleur jaune devient vert lorsque la position
d'équilibrage correcte est atteinte, position qui correspond a la condi-
tion dans laquelle:

- la roue est dans la position angulaire correcte pour I'équilibrage;

- le palpeur est positionné sur le plan d'équilibrage correspondant;
dans ces conditions la tige est bloquée automatiquement dans la
position correcte.

NOTA. La tige ne se bloque pas si:

- elle est déplacée trop rapidement;

- elle a été déplacée trop peu de la position du dernier blocage exécuté:
- la roue n'est pas dans la position correcte.

G. Répéter les opérations E et F pour l'autre flanc.

Nota: dans le programme de SEPARATION DES MASSES, les opérations
E et F doivent étre répétées pour les deux masses a appliquer sur le flanc
externe dans les positions exactes derriére les rayons (comme affichées
a I'écran).

Apres avoir équilibré toutes les roues avec les mémes mesures, pour
acquérir de nouvelles mesures revenir a la page SELECTION DU TYPE
DE ROUE et répéter les opérations décrites au paragraphe 2.

A. Ein neuer Messzyklus beginnt mit dem Driicken der START -Taste.

B. Nach Feststellung der Messdaten wird das Rad automatisch bis zum
Stillstand gebremst.

C. Die GroRe und die Position der Unwuchten auf beiden Seiten des
Rades werden durch einen einzigen Messdurchgang ermittelt und sind
separat auf dem Monitor abzulesen. Das Rad wird nach dem Messlauf
automatisch in die korrekte Position zur Anbringung des inneren
Ausgleichsgewichts gebracht.

D. Wahlen Sie ein Haftgewicht mit dem bendtigten Wert und entfernen
Sie die Schutzfolie. Stecken Sie es mit dem Haftteil nach oben in den
dafir vorgesehenen Sitz auf dem Datenarm.

E. Ziehen Sie den Arm vorsichtig heraus, bis er automatisch blockiert
wird.

F. Drehen Sie nun den Datenarm, bis das Gewicht Kontakt mit der Felge
hat und betétigen Sie den Auswerfer. Driicken Sie das Gewicht fest
an. In dieser Phase zeigt der Bildschirm die Position des Datenarms
gegeniiber der ausgewéhlten Wuchtebene. Das Symbol fiir den
Klemmkopf wechselt die Farbe von gelb nach griin und der Datenarm
wird blockiert sobald die korrekte Position erreicht ist:

- Das Rad befindet sich in der korrekten Winkelstellung (Abb.31) fiir die
Auswuchtung.

- Der Messschieber befindet sich auf der entsprechenden Wuchtebene.
ANMERKUNG: Der Datenarm wird nicht blockiert, wenn

- er zu schnell herausgezogen wird.

- sich der Klemmkopf zu nahe an der anderen Wuchtebene befindet.
- das Rad sich nicht in der korrekten Position befindet.

G. Wiederholen Sie die Schritte E und F fiir die andere Wuchtebene.
Anmerkung: Bei Aktivierung des Programms Gewichtetrennung
miissen die Schritte E und F fiir beide Gewichte wiederholt werden, die

in der &uReren Wuchtebene, also hinter den Speichen, anzubringen sind.

Um nach dem Messlauf Rader anderer Dimensionen zu messen, wahlen
Sie wieder die Seite Raddateneingabe (siehe Kapitel oben).

A. Pulsar la tecla START para asf iniciar un nuevo ciclo de medicion.

B. Determinados los datos de la medicion, la rueda se frena
automéaticamente hasta pararse.

C. Al terminar el lanzamiento la rueda se sitlia automéaticamente en el
punto de desequilibro interno.

D. Introducir el valor de peso adhesivo necesario para el equilibrado en
su alojamiento en el palpador de medicion con la parte adhesiva vuelta
hacia arriba, habiendo retirado la pelicula protectora; extraer el palpador
llevandolo hacia la posicién de equilibrado; la regla se bloquea
automaticamente al alcanzar la posicién exacta; girar el calibre para
que el peso entre en contacto con la llanta y pulsar el expulsor para
aplicar el peso.

En esta fase, en el monitor aparece un icono que visualiza la posicion
actual del palpador de medida con respecto a los planes de equilibrado
preelegidos; el indicador del palpador, normalmente de color amarillo,
pasa a verde cuando alcanza la posicién de equilibrado correcta, que
corresponde a la condicion en que:

- la rueda esté en la posicion angular correcta para el equilibrado;

- el palpador esté situado en el plano de equilibrado correspondiente;
en estas condiciones el eje se bloguea automaticamente en la posicién
correcta.

NOTA. El eje no se bloquea si:

- se mueve demasiado rapidamente;

- se ha desplazado demasiado poco con respecto a la posicion del
(ltimo bloqueo efectuado:

- la rueda no esté en posicion correcta.

G. Repetir las operaciones E y F por el otro lado.

Nota: en el programa de SEPARACION DE PESOS, las operaciones E y
F deben repetirse en los dos pesos a aplicar sobre el lado externo en las
posiciones exactas por detras de los radios (que se visualizan en el
monitor).

Después de haber equilibrado todas las ruedas con las mismas medidas,
para adquirir nuevas medidas, volver a la pagina SELECCION DE TIPO
DE RUEDA y repetir las operaciones descritas en el apartado 2.
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A. Haxatb Ha knasuwy START, Hauas Takum 06pa3om HOBbIM LIMKA
N3MepeHns.

B. Mocae onpeaeAeHns faHHbIX M3MEPEHUt KOAECO aBTOMATUYECKN
TOPMO3UT U OCTaHaBAMBaeTCA.

C. Mo oKOHYaHWM MycKa KOAECO aBTOMAaTUYECKU yCTaHaBAMBAETCS
B TOYKe BHYTPEHHero nebanaHca.

D. BcTaBMTb  MOMOAHMTEAbHbIA Tpy3 Tpebyemoit Mmacchl AAS
GaraHCMpPOBKM B COOTBETCTBYlowMe rHe3na U3MepuTeAs
pa3mepoB, MOBEPHYB KAelKylo yacTb KBEpXY, CHAB 3alnTHylo
NAEHKY; BbIHYTb W3MEpUTeAb MO HanpaBAeHulo NOAOXeHUs
GanaHCMPOBKM; CTepXeHb aBTOMaTUyeckun OAOkMpyeTcs no
AOCTWUXEHWM TOYHOTO MOAOXKEHWUS; MOBEPHYTb KaauBp, 4TOGHI
[OBECTU rPy3 A0 KOHTAKTa C 060AOM M HaXaTb Ha BbITAAKMBATEAb
AAR KpenAeHus rpysa.

Ha aTOM aTtame Ha MOHUTOpPe MOABASETCA  WKOHKA,
onpefeaflolwan NoAOXeHWe B [aHHbIi MOMEHT W3MepUTeAs
pasmepoB no OTHOWeEHMl0O K BbIGPAHHBIM  MAOCKOCTAM
6anaHCUPOBKM; MHAMKATOP U3MEepUTEAs, 0BbIYHO XEATOrO LiBeTa,
CTAHOBUTCA 3€AEHbIM MO AOCTUXEHUM NPABUABHOTO MOAOXKEHUSA
GaraHCUPOBKM, COOTBETCTBYIOLLEN YCAOBUAM, B KOTOPbIX:
- KOAECO HaxOAWTCH B MPaBMAbHOM YTAOBOM MOAOXKEHWM [AS
6anaHCUpPOBKMY;

N3MEepUTeAb PACNOAOXEH Ha COOTBETCTBYlowem ypoBsHe
6anaHCUpPOBKMY;
B 3TOM CAy4Yae OCb aBTOMATUYECKN GUKCUPYETCSH B MPaBUAbHOM
NOAOXKEHMM.
MPUMEYAHME: Ocb He ¢ukcupyetcs, ecam:
- OHa BblAa 3anylleHa CAWULWKOM BbICTPO;
- OHa CAMLUKOM MaAO NepemMecTUAACch OT MOAOXKEHUS MOCAenHeN
dukcaumm;
- KOAECO HaXOAWTCA B HEMPaBUALHOM MOAOXKEHNM.

G. MosToputh onepaumn E n F nAs ppyront CTOPOHbI.

Mpumeyanne: B nporpamme PA3OEAEHUE MACCbI
KOPPEKTUPYIOWMX TPY30B onepauuu E u F poAXHbl 6biTb
NOBTOPEHbl AAR 06OWX TPY30B, NMPUKPENAEHHbIX Ha BHYTPEHHeW
CTOPOHE B NPaBUAbHOM NOAOXEHMM C3aAM CNUL (KaK nokasaHo Ha
MOHUTOpE).

Mo okOHYaHWM 6anaHCMPOBKM BCEX KOAEC C OAMHAKOBbIMM
pasmepamit IAf MOAYYEHUS HOBbIX Pa3MEPOB HYXHO BEPHYTHCH K
cTpanuue BbIBOP TWUMA KOAECA 1 nosTopuTb onepauuu,
onucaHHble B naparpage 2.
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SBMV625-650-725-750-750P

ROUTINE MAINTENANCE

pulizia e manutenzione della macchina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione or-
dinaria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e
manutenzione, spegnere la macchina tramite I'interruttore
generale e togliere la spina dalla presa di corrente.

PARTI MECCANICHE: Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi
di serraggio vanno mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati
con olio non corrosivo, anche quando non sono impiegati. La qualita
dell’equilibratura dipende considerevolmente dalla loro condizione.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

cleaning the machine and user maintenance

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine
it is essential to carry out periodic routine maintenance. Routine
maintenance operations must be conducted by the user in accordance
with the manufacturer's instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning opera-
tions, switch off the machine using the main switch and re-
move the plug from the socket.

MECHANICAL PARTS: The axle cone adapter device and the screw de-
vices must be kept clean and lightly lubricated with non-corrosive oil even
when not being used. The quality of the balancing depends significantly
on the condition of these parts.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, dotarsi

di 2 fasce di sollevamento di mt.3 modello FA650 e avvolgere nei punti
indicati in fig. 32.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all nec-
essary precautions must be taken!

For the harnessing and lifting methods, two 3 m slings model FA650 are
required. Attach at the points indicated in fig. 32.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA'

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o
comunque durante i periodi in cui I'attrezzatura non € in funzione, togliere
la spina dalla presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare pit questa macchina, si raccomanda
di renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo
aver tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre
in parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

TABELLA OLIl / OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES
EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / TABLA DE ACEITES / TABAMUA MACEA

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in
which it is not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE
If the decision is taken to stop using the machine it should be made
inoperative by detaching the electrical supply cable after removing the

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systéme Pneumatique
Schmierdl fur das Druckluftsystem

Aceite lubricante para sistema neumatico
CMa304yHOe MacAO AASl THEBMaTU4ECKOW CUCTEMbI

ESSO FEBISK 32

plug from the socket.

SCRAPPING
The wheel balancer is categorised as special refuse and it should there-
fore be divided into homogenous parts and disposed of according to the
laws in force.

CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TECHNISCHE MERKMALE
CARACTERISTICAS TECNICAS
TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTWUKWU

1SO 32

Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.

The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par I'utilisation d'autres huiles.

Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.

El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

Qupma-npoun3BoaUTEAb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 33 BO3MOXHbIE MOBPEXAEHWSA Bbi3BAHHbIE UCMOAb30BAHUEM LPYTUX MAceA.
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TEKYLUMN PEMOHT U 3KCMAYATALIUSA

Le nettoyage et I'entretien de la machine sont aux soins de I'utilisateur

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

APour assurer I’efficacité de la machine et pour son
fonctionnement correct il est indispensable d’effectuer le
nettoyage et I'entretien périodique courant. Les opérations
d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur
selon les instructions du fabricant reportées ci-apres:

PARTIES MECANIQUES: Le dispositif adaptateur & cones de I'axe et les
dispositifs de serrage doivent étre propres et légerement lubrifiés avec de
I'huile non corrosive, méme s'ils ne sont pas utilisés. La qualité de
I'équilibrage dépend considérablement de leur conditions.

TRANSPORT ET MANUTENTION

Vom Anwender vorzunehmende Reinigung und Wartung der
Maschine

Um die Leistungsfahigkeit und die ordnungsgeméfe Funktionsweise des
Geréts garantieren zu kénnen, muss es saubergehalten und regelmaRig
gewartet werden. Folgende Wartungsarbeiten miissen regelmégig vom
Benutzer der Montiergerats durchgefiihrt werden:

A Vor Beginn jeder Reinigungs- oder Wartungstatigkeit die
Maschine mittels Hauptschalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

MECHANISCHE EINZELTEILE: Die Qualitét der Wuchtergebnisse héngt
in hohem Maf vom Zustand der Maschine und des Zubehdrs ab. Flansche
und Konen miissen regelméRig geséubert bzw. gedlt werden.

BEWEGUNG UND STANDORTWECHSEL DES
GERATS

Limpieza y mantenimiento de la maquina por parte del usuario

Para garantizar la eficiencia de la maquina y su buen funcionamiento, es
indispensable efectuar las limpiezas y las operaciones periédicas de
mantenimiento ordinario. El usuario debe efectuar las operaciones de
mantenimiento ordinario respetando las instrucciones del fabricante que
se indicaran a continuacion:

A Antes de cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina con el interruptor general y sacar la
clavija de la toma de corriente.

PARTES MECANICAS: El dispositivo adaptador de conos del eje y los
dispositivos de apriete deben mantenerse limpios y lubricarse ligeramente
con aceite no corrosivo, incluso cuando no se utilizan. La calidad del
equilibrado depende considerablemente de su condicion.

TRANSPORTE Y DESPLAZAMIENTO

"IMCTKy W TEKYLUMA PeMOHT 060pyﬂ058HMﬂ BbIMTOAHAET NOAb30BaTeAb.

[lan obecneveHns 9adGEKTUBHOCTM W NpaBUAbHOCTK paboThl
060pynoBaHns HEOBXOAMMO NEpPUOAMYECKM ero  YuCTUTD U
npoBOAMTb  TeKyW WA pemoHT. Onepauuu Tekyliero pemoHTa
NPOBOAATCA MOAb30BATEAEM B COOTBETCTBUM C WHCTPYKLMAMM
NpON3BOANTEAR, NPUBEAEHHBIMU HIXE:

A Mepen Tem, KaK npuUCTynuTL K BbINOAHEHHUlo Aloboit onepaumm
N0 4YNCTKE M TeKyleMmy PeMOHTY, HYXHO BbikAlouutb
obopynoeanue ¢ nomowblo OBLLEFO BEIKAOYATEAS u
BbITAWLMTL BUAKY U3 PO3ETKH.

MEXAHUYECKWE DOETAAWM: koHuyeckuit apantep AAS OCU W
KpenexHble yCTPOWCTBA MOAXHBI MOAREPXMUBATLCA B YUCTOM
COCTOAHMM W CAErka CMa3biBaTbCs HE Bbi3biBaloWwUM pxaBaeHue
MacAOM, B TOM YUCAe, KOraa 0bopyaoBaHNe He SKCMAyaTupyeTcs.
KauecTBo GanaHCUPOBKM CYLLECTBEHHO 3aBUCUT OT MX COCTOSHMSA.

NMEPEBO3KA U NEPEOBWUXEHUE

A Si le transport ou la manutention de la machine sont nécessaires,
adopter les précautions nécessaires!

Pour I'élinguage et le levage de la machine, se munir de 2 élingues de

levage de 3m. modéle FAB50 et les faire passer aux points indiqués
dans la fig. 32.

MISE DE COTE ET MISE A LA FERRAILLE

A Falls ein Standortwechsel des Geréts notwendig sein sollte, lassen
Sie bitte die notwendige Vorsicht beim Transport walten.

Verwenden Sie 3m lange Schwerlastgurte und gehen Sie, wie in Abb. 32
gezeigt, vor.

STILLLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Siempre que sean necesarios el transporte o el desplazamiento de
la méquina, adoptar las precauciones necesarias.

Para las modalidad de eslingado y levantamiento de la maquina, usar 2

bandas elevadoras de 3 m, modelo FA650 y envolver en los puntos
indicados en fig. 32.

ALMACENAJE Y DESGUACE

A Mpu  HEOBXOAMMOCTM  NEpeBO3KM  WAW  MEPEeaBUKEeHNs
060py10BaHNA NMPUMEHUTL HYXHble Mepsl 6esonacHocTu!

Mpu 068A3KE W NOAHATUM 060py}.‘LOBaHMﬂ MCMOAb30BaTb 2 NOABEMHbIX

pemHA aAuHON 3 meTpa mMofeAb FABS0 1 3aKpenuTb UX B YKa3aHHbIX
Toukax puc. 32.

NPOCTOMN U OTNPABKA B METAAAOAOM

PERIODES D'INACTIVITE

Sil'on décide de mettre provisoirement de coté la machine, ou pendant les
périodes durant lesquelles la machine ne sert pas, oter la fiche de la prise
de courant !

MISE DE COTE DEFINITIVE

Si I'on décide de ne plus utiliser cette machine, il est conseillé de la
rendre non opérationnelle en emportant le cable de I'alimentation électrique
apres avoir enlevé la fiche de la prise.

MISE A LA FERRAILLE
L'équilibreuse étant assimilable aux déchets spéciaux, la décomposer
en parties homogenes et I'évacuer selon les lois en vigueur.

ZEITWEILIGE STILLLEGUNG

Sollte das Gerat (iber einen bestimmten Zeitraum nicht genutzt werden
oder eventuell nicht funktionieren, ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose. AuRerdem empfiehlt sich eine griindliche Reinigung der
Maschine sowie eine Reinigung und Konservierung aller
Zentrierwerkzeuge z. B. mit einem diinnen Olfilm.

ENDGULTIGE STILLLEGUNG

BeschlieRt man hingegen die endgiiltige Stillegung des Gerats, empfehlen
wir, das Stromkabel zu entfernen, nachdem der Stecker aus

der Steckdose gezogen wurde, um so das Gerét funktionsuntiichtig zu
machen.

VERSCHROTTUNG
Bitte beachten Sie bei Stilllegung und Verschrottung die gesetzlichen
Vorschriften!

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Si se decide poner provisoriamente la maquina en almacén, o en
cualesquiera periodos en los que la herramienta esté inactiva, jsacar el
enchufe de la toma de corriente!

PUESTA FUERA DE SERVICIO DEFINITIVA

Si se decide dejar de utilizar esta maquina, es importante asegurarse de
que no pueda funcionar, eliminando el cable de alimentacion eléctrica
después de haber sacado el enchufe de la toma.

DESGUACE

La equilibradora entra en la categoria de desechos especiales; por tanto,
descomponer en partes homogéneas y eliminar conforme a las leyes en
vigor

COD. 653730 Rev.5

MEPUOAb! BE3AENCTBUA
ECAM MalMHA BPEMEHHO HE UCMOAb3YETCH WAW OTCTAaBAAETCS B
CTOPOHY, HEOBXOAMMO BbITALUMTL BUAKY U3 po3eTku!

BbIBEJEHWE N3 SKCNAYATALIUN

Ecan  obopynosanne 6oaee He 6GymeT  MCMOAb30BATHCA,
peKoMeHayeTCs BbIBECTM €ro U3 paboTocnocoGHOro COCTORHUS,
yAaAuB kabeAb dAEKTPOMUTAHUS, NPEABAPUTEABHO BbITALLMB BUAKY
13 po3eTku.

OTNPABKA B METAAAOAOM

MockoAbKy 6araHCUPOBOYHAS MalUMHA OTHOCHTCS K HEOBbIYHOMY
Mycopy, ee TpebyeTcs pa3obpaTb Ha 4acTW M yTMAM3MPOBATb B
COOTBETCTBMN C AENCTBYIOWINM 3aKOHORATEAbCTBOM.
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ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.14). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

» IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE SICAM.
PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

A\ ATTENZIONE
QUALSIASI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO
DEVE ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE SICAM.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

» WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SEC-
TION (PG. 15). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED TECHNICIANS.

» IN ALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED SICAM
RETAILER.
FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED SICAM
RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOT ACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.
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» EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 16). D’AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS SICAM. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU MO-
MENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRICA-
TION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

/\ ATTENTION , ,
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS SICAM

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D'UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.




DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUM
TEXHUYECKOE OBCAYXXUBAHWE U 3AMACHBIE YACTU

SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “ (S..17)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER SICAM-AUSSTATTUNGEN.

ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

A\ AcHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

A\ AcHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER SICAM-
AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.18).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA
CHAPA DE LA MATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

A\ ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

A\ ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 653730 Rev.5

» MPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEMCNPABHOCTWU, UX MPUYMHBI U BO3MOXHBIE CMOCOBbl YCTPAHEHMAD
(CTP. 19). [APYTME BWObl HEWCNPABHOCTEM [OAXHbl YCTPAHATHLCH
KBAAMOULIMPOBAHHBIM ~ MEPCOHAAOM.

» B AMOBOM CAYYAE, PEKOMEHAOYEM OBPALIATbCA B LEHTP CEPBMCHOIO
OBCAYXWBAHUA OUCTPUBbIOTEPA OBOPYOBAHMA OMPMbI SICAM. At TOTO,
YTOBbl PEMOHT BbIA COEAAH B KPATYAWLIWA CPOK MPW MOOAYE 3AMPOCA B
CEPBUCHYIO CAYXBY HEOBXOOMMO YKA3bIBATb MOLOEAb CTAHKA, ErO
3ABOCKOWM HOMEP (CMOTPU HA TABAMYKE CTAHKA) U TUM HEMCMPABHOCTMW.

/\ BHUMAHVE
AIOBbIE OMEPALIMN MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO I
NMHEBMATMYECKOrO OBOPY[IOBAHMS [NOAXHbI BHIMOAHATBCA TOALKO
NPOOECCUOHAABHO KBAAMOULIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM.

» MOHTAXHbBIE 3CKW3bl, NPUBOAWMBIE HA MOCAEAYIOWMX CTPAHULAX,
WNAAIOCTPUPYIOT COCTABASAIOLUME YACTW BA30BOWM MOAEAW, CMELIMAAbHBIE
MOONOUKALMA 1N OONOAHUTEABHOE OBOPY[OBAHME.

/\ BHUMAHVE
3AMACHBIE YACTM [OAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
IVICTPVBLIOTEPA OBOPYIOBAHNA OUPMbI SICAM.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLLEPB, BbI3BAHHbI NMOAOMKAMM MO
MPUYUHE UCMOAb3OBAHUA HE OUPMEHHbIX 3AMACHbIX YACTEMN.
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Rev.0

SBMVé625-650

Mains

Alimentation

230V 1~ 50/60Hz

115V 1~ 60Hz

Main connection with filter

—f >N1[1.2]

Freno EM.
Dinamic Brake

Wheel housing
micro-switch
Microinterruttore
protezione ruota

MARRONE /BROWN Connettore con filtro M1+
Q1 Main switch
Interruttore generale Motor
- X1 T Motore
N MARRONE /BROWN °/c MARRONE /BROWN K2 K1
SIALLO/VERDE TR 1
- [ :_=EE JBLU/BLUE o/c BLU/BLUE
o Filtro con Ingresso IEC
ALLO/VERDE ] S )
YELLOW/GREEN 0 >—_|
BLU/BLUE d oM A E e
e
al M=
Jl* a9 =
o 4 L CF* P = S
5 Sl zZ| 512
Supply cable J2* &3 i % EH
Cavo alimentzione N e "=
3% 2l515]= E
J3 5121212
ANMEE
gl 1efs
= 2le
O =
B1 | N[ oo | 0] ©Of || e |
Power board JP1 JP2 JP3
Carte de puissance
Scheda di potenza
Netzteil —E— B1
F3  160mAT Scheda di potenza
— B — Power Board
JP4
F4 630mAT
F5 630mAT

12

11

* 230V 115v

M1 230V 1~ 50/60Hz
0.37kW 950rpm

115V 1~ 50/60Hz
0.37kW 950rpm

CcM 16uF 450V 75uF 450V
CF 8uF 450V 35uF 450V
J Jl Jz2 , J3

Electric power board cable
Cavo elettrico scheda di potenza

NO[1..12]*
PIN COLORE/COLOURS
1 GRIGIO/GREY
2 VIOLA/PURPLE
3 BIANCO/WHITE
] MARRONE /BROWN
5 GIALLO/YELLOW
6 NERO/BLACK
7 BLU/BLUE
3 ROSSO/RED
9 VERDE/GREEN
12 ROSA/PINK

Electric power board cable 10x0.5
Cavo elettrico scheda di potenza 10x0.5

>>NO[1..12]*




N.654547 Rev.0 SBMV625-650

Micro pedale Freno

L2 L1 Brake Pedal switch
K3 K4 Micro pedale Freno
w = Brake Pedal switch
Keyboard E \ E K 5
Tastiera 2 = = g
> =| v [5we % =
= o o =]
MONITOR . : 5 3|wo xe|s
B7 B6 = = | N1[1..2] 5 %
s =
= ~
| VERSIONE - P
SERIES - P ONLY
Cavo adattatore video KB N
USB 1
Video adapter cable R8232
USB 2 - — A2
JP17 JP16 JP13 JP12 1 BIANCO/WHITE
MRNN > | MARRONE/BROWN
Jpl4 3 BIANCO/WHITE
4 MARRONE /BROWN
5 | BIANCO/WHITE _ Al
415 6 | MARRONE/BROWN
B2 A3
Main unit board JP11 2 | 20550/R5D — glettrgvalyoli flanq‘ia pnsumatica
T 1 S neumatic locking soleniods
Scheda unita centrale VERSIONE - P E ALUDATA
ROSSO/RED SERIE - P AND ALUDATA ONLY
JP10 1
2 A ELETTROMAGNETE
3 SOLO ALUDATA
4 g ALUDATA ONLY
5 38
6 28
— 7 a0
F3 —J6A 8 E.E Electric pover boirg c;ble
— 9 g @ avo elettrico scheda di potenza
JP5 JP6 JP7 JP8 JPY F2 —heA 10 v o
— 11 S8 NO[1..12]%
F1 —16A 12 ;; a PIN COLORE/COLOURS
o
| | 1N 2 T GRIGIO/GREY
N N N Automatic gauge cable T
Shielded Shielded 10 cavo per input automatico TS 2 VIOLA/PURPLE
cable cable 55
Cavo = — Cavo Y 3 BIANCO/WALTE
schermato - - schermato 11 =
. . >
I:I Y1 I:I Y2 = 4 MARRONE /BROWN
o
NO[1..12]*
J J I_il 5 GIALLO/YELLOW
Front sensor Rear sensor 6 NERO/BLACK
Pickup esterno Pickup interno
B4 B5 B3 7 BLU/BLUE
Distance/diameter gauges Width gauge Opto-electronic board 8 ROSSO/RED
Gruppo input distanza/altezza Gruppo input larghezza Scheda optoelettronica
9 VERDE/GREEN
13 ROSA/PINK

Automatic gauges
Gruppo calibri automatici




ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la
garanzia sia effettiva e’ necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente
al documento valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al
personale tecnico autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla
rilevazione dello stesso. Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti
componenti I'apparecchio che risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che
dovessero risultare difettose a causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza
delle istruzioni per il funzionamento dell'apparecchio), di errata installazione o manutenzione, di
manutenzioni operate da personale non specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze
che, comunque, non possono farsi risalire a difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi
esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi inerenti 'installazione e I'allacciamento a impianti
di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel libretto di istruzioni. La garanzia €’ inoltre
esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La casa costruttrice declina ogni responsabilita
per eventuali danni che possono, direttamente o indirettamente, derivare a persone, cose ed animali
in conseguenza della mancata osservanza di tutte le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito
Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse riparato presso uno dei Centri del Servizio di
Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi di trasporto relativi saranno a carico
dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso di ritiro presso l'utente. Le spese
di trasporto si intendono comunque a carico dell’'utente. La garanzia sui particolari sostituiti & di sei
mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented
together with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in
the case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of
discovery. The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product
without charge. The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence
or neglect of the product during use (failure to observe the instructions for the operation of the
product), incorrect installation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel,
damage caused during transport, or to other circumstances that are not attributable to defects during
the manufacture of the product. Also excluded from the guarantee conditions are any operations for
the installation and connection of power supplies, and maintenance procedures as described in the
Instructions Manual. The guarantee also excludes all cases involving the improper use of the
product. The manufacturer denies all responsibility for possible damage, both direct and indirect, to
persons, things, and animals resulting from the failure to follow the instructions and warnings
contained in the Instructions Manual. In the case that the product is repaired at a Technical Service
Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are to be born by the purchaser in the case
of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in the case of collection from the
customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser. Parts replaced under
guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention, proof being provided
by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d'un an apres la date de sa mise en marche qui correspond
a la date d'achat de la part de ['utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE
GARANTIE ddment rempli et par la preuve fiscale d'achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cinq jours qui suivent sa
découverte (et non apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation
des instructions de fonctionnement de I'appareil), de l'installation ou d'un entretien inappropriés,
d'un entretien exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dis au transport, ou de circonstances
qui ne peuvent pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes
par la garantie. Ne sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le
branchement a des points d'alimentation, les opérations d'entretien mentionnées dans le manuel
d'instructions. La garantie est en outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de I'appareil.
Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre
directement ou indirectement les personnes, les choses ou les animaux suite a I'inobservation de
toutes les prescriptions et avertissements indiqués dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est
réparé dans 'un des Centres de Service Aprés-vente indiqués par le fabricant, les risques de
transport seront a la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi direct, et a la charge du Service dans
le cas d’enlevement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont toujours a la charge du client. La
garantie sur les piéces remplacées est de six mois a partir de la date d'intervention et elle est
attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUH
TAPAHTUMHBIE YCAOBUSA

Das Gerat verflgt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers tbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Storung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spéter zu melden. Unter
Garantie versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des
Gerats. Die Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachlassigkeit
oder Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des
Geréts), fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachmannischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Geréts beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installa-
tion und dem AnschluB an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im
Anleitungshandbuch genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auRerdem in allen Féllen des
uneigenen Gebrauchs des Gerates ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fir
eventuelle Schaden ab, die direkt oder indirekt Personen, Gegenstanden oder Tiere infolge von
Nichtbeachtung aller im speziellen Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise
treffen konnen. Wird das Gerét bei einem der vom Hersteller angegebenen technischen
Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende Transportrisiko zu Lasten des Anwenders
bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes bei Abholung beim Anwender. Die
Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders. Die Garantie auf ersetzte
Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom Beleg des Eingriffs
bestatigt.

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicién del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para
que la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho
documento. Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencién, al personal técnico autorizado.
Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucién o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencién a las instrucciones para el
funcionamiento del aparato), de una incorrecta instalacién o mantenimiento, por un mantenimiento
realizado por personal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en
cualquier manera no puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también
de las prestaciones de la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexién a
instalaciones de alimentacion, y las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La
garantia esté excluida ademas en todos los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora
declina toda responsabilidad por eventuales dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a
personas, cosas y animales como consecuencia de la falta de atencion a todas las prescripciones
y advertencias indicadas en el correspondiente manual de instrucciones. En caso de que el aparato
se reparase en uno de los centros de asistencia técnica sefialado por la casa constructora, los
riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de envio directo y a cargo del servicio
en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte se consideran a cargo del
usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la fecha de la asistencia, que
queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.
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3aB0J-M3rOTOBUTEAb FrapaHTUpyeT HopMaAbHylo paboTy 06opynoBaHUA B TeueHWe ONHOro
roga ¢ patbl Hayana paboTbl. 3a gaTy Hauyana paboTbl MpuHUMaeTcs Aata MOKYMKK
0bOpynoBaHNA  KOHEUHbIM noTpebutenem. [apaHTUs MOATBEPXAAEGTCA  HAaAMuMEM
3aM0AHEHHOr0 BO BCex CBoux yacTsx FTAPAHTUMHOTO TAAOHA 1 TOBAapHOTO M KAaccoBOrO
yeka. [las Toro u4tobbl rapaHTUa 6biAa  fedcTBylowleit Heo6XomMMO  COXPaHATh
TAPAHTUHBIA TAAOH BMecTe ¢ TOBApHbIM U KACCOBbLIM YEKOM MOKYMKM CTaHka. Mpu
BbIMOAHEHWM T[aAPaHTUHOTO pPeMOHTa 06a [OKYMeHTa [OAXHb ObiTb MpeAcTaBAeHbl
YMOAHOMOYEHHOMY TEXHMYECKOMY nepcoHany. CoobLueHne 0 HencnpaBHOCTU AOAXHO ObiTb
CleAaHO B TeYeHue cpoka He npesbiwalowero 5 aHeit co AHA camoit noAomku. [loa
rapaHTUitHLIM PEMOHTOM MoApasymeBaeTcs 6ecnaaTHas 3ameHa WA PEMOHT HeNCnpaBHbIX
yacTeit 0bopynoBaHua. FapaHTA He pacnpoCTPaHAETCA HA Te YacTU HeUCnPaBHOCTb KOTOPbIX
BbI3BaHA HEOPEXHbIM 1 He aKKypaTHLIM UCMOAb30BAHWEM (HE BLIMOAHAAWUCH UHCTPYKLMIA MO
paboTe 06opyAOBaHUA), HEMPABMALHOM YCTAHOBKOW MAW YXOLOM, NPOBEAEHUEM PEMOHTa
HEKBAAMPULMPOBAHHLIM  MEPCOHAAOM, MOBPEXAEHWeM npu nepeso3e, TO €CTb
06CTOATEAbCTBAMYU HE CBA3AHHBIMU C lepeKTamu M3roToBAEHU 06opyaoBaHus. He BxoasT
B rapaHTuitHoe 06CAYXuUBaHMe paboThl CBA3aHHLIE C YCTaHOBKOW 0bopyaoBaHus 1
NOAKAIOYEHNEM K CeTU NUTaHMA @ TakXe TeXHNYECKMA YXOA OMUCaHHbIA B PYKOBOACTBE MO
aKcnAyaTaunu. [apaHTus He AEMCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHMA 060pyaoBaHMA
He no HasHauyeHulo. 3aBOA-N3rOTOBUTEAb HE HECET HIKAKOi OTBETCTBEHHOCTM 33 BOBMOXHbIE
NOBPEXAEHNA KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO WAW KOCBEHHO HaHeceHb 0cobam,
BelaM MAM XMBOTHbIM BCAEACTBUE HEBbIMOAHEHUA BCEX yKa3aHHbiX B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTaunu Npeanucanuii u npepynpexaeHni. B cayyae pemoHTa 060pynoBaHMs B OAHOM
13 yKa3aHHbX 3aBOAOM-W3roToBUTEAEM ABTOPU3MpOBaHHbIX LleHTpos CepsucHoro
O6CcAyXMBaHMA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3aHHLI C MepeBo3oM 06opynoBaHUA npu
NPAMOW NEepechiAKe AOXMTCA Ha KAMEHTa W NPpu B3ATUM 0BOPYNOBAHWUA HA OMY KAMEHTa Ha
CepBUCHbIM LIEHTP. B Alobom cAyyae TpaHCMOPTHbIE Pacxofbl OnMAauMBaloTCH KAMEHTOM.
3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTulo Ha NPOTAXEHWN LWeCTU MEeCALEB CO AHA PEMOHTA U
rapaHTs NOATBEPXAAeTCA BbIAAHHbIM NPU PEMOHTE NOKYMEHTOM.




Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

SICAM s.:..

VIADELLA COSTITUZIONE 49 - 42015 CORREGGIO - REGGIO EMILIA (ITALY)

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Equilibratrici - Wheel Balancers - Auswchtmaschinen - Equilibreuses - Balanceadoras

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw / Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

SBM V625-650-725-750-750P

alle norme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN983 - EN 61000-6-3 - EN 61000-6-1
EN 61000-6-4 - EN 61000-6-2 - EN61000-3-2 - EN61000-3-3

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d’essai / Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Data / Date / Datum / Date / Fecha : Firma / Signature / Unterschrift / Signature / Firma

03.10.2005 p. SICAMSrI
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