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OTYETbI Ob OBHOBIJIEHUAX HAFTUNGSAUSSCHLUSS
Penakums A - - mapT 2012 Die Informationen in dieser Bedienungsanleitung wurden
MepBein BbIMyCK _ Inhalt oder Teile des Inhalts dieser Bedienungsanleitung:
CraHok HoBOW Moaen - PCN: 12G0027 - haben keinen EinfluR auf die Allgemeinen

Geschaftsbedingungen des Kaufvertrages,
Leasingvertrages oder Mietvertrages auf dessen
Grundlage das in dieser Bedienungsanleitung
beschriebene Maschine bezogen wurde,

- erweiternin keiner Weise den Haftungsanspruch
des Kunden oder Dritter.

AN DEN LESER

Bei der Zusammenstellung der in dieser
Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen wurde
groften Wert auf deren Richtigkeit, Vollstandigkeit und
Aktualitat gelegt. Wir behalten uns jedoch ausdricklich
das Recht vor, diese Informationen jederzeit und ohne
vorherige Ankindigung zu andern.

Lesen Sie diese
Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch, bevor Sie die Maschine

installieren, warten oder betreiben.
Beachten Sie insbesondere die
Sicherheitsvorschriften und
Warnungen.

Inhaltsverzeichnis

Gewadhrleistungs iv
1.0 Sicherheit 6
2.0 Spezifikationen 8
3.0 Einfiirung 10
4.0 Layout 14
5.0 Betrieb 34
6.0 Wartung 84
7.0 Fehlerbeseitigung 90
8.0 Entsorgung 114
9.0 Anhang 114

Anhang: Installationsanweisugen 117

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



DISCLAIMER OF WARRANTIES
AND LIMITATIONS OF LIABILITIES

While the authors have taken care in the preparation
of this manual, nothing contained herein:

- modifies or alters in any way the standard terms
and conditions of the purchase, lease or rental
agreement under the terms of which the
equipment to which this manual relates was
acquired,

- increases in any way the liability to the customer
or to third parties.

OTKA3 OT TAPAHTUX U OTPAHUYEHMUE
OTBETCTBEHHOCTH

XoTa aBTOpbI NPUMOXKUIM MaKCUMYM CTapaHus Ons
MOArOTOBKM [AHHOro PYyKOBOACTBA, WHGOpMaLUs,
coaepalllascs B HeM:

- HUKOUM 0DOpasoM He M3MeHsieT cTaHdapTHble
YCrOBMS1 COrMNalleHnsi 0 NOKyrnke, NU3nHre unm
apeHae, B COOTBETCTBUM C KOTOPbIMU ObINo
nonyyeHo  oGopydoBaHME, K  KOTOPOMY
OTHOCUTCS JaHHOe PYKOBOACTBO,

- He MOBbllUlaeT OTBETCTBEHHOCTb
3aKa34MKoM U TPETLUMU CTOPOHaMMU.

nepen

TO THE READER
MH®OPMALIUA ANA YUTATENA

While every effort has been made to ensure that the
information contained in this manual is correct,
complete and up-to date, the right to change any part
of this document at any time without prior notice is
reserved.

XoTs aBTOpaMy ObINn NpeanpuHSTL BCe BO3MOXHbIE
yeunua ans obecrneyvyeHnss KOPPEKTHOCTN, MOSHOTHI U
aKkTyanbHOCTU  WHdOpMauuMK, copepxallencs B
OaHHOM pyKOBOACTBE, aBTOPbl OCTaBMsAOT 3a cobow
npaBo U3MEHeHWs NMBON YacTu JaHHOrO AOKYMEHTa
0e3 yBegomneHus.

Before installing, maintaining or [epea yctaHoBKOMW, obcnyxuBaHuem
operating this unit, please read Unun aKkcnnyatauymen AgaHHoro
this manual carefully, paying extra YCTPOUCTBa BHUMAaTesNlbHO Npo4TuTte

attention to the safety warnings /AaHHOe PyKOBOACTBO, yaenss ocoboe
and precautions. BHMMaHue npaBunam TeXHUKu

6e3onacHOCTU U Mepam

npeaoCTopoOXHOCTMU.
Disclaimer of warranties v OTKas oT rapaHTumn Y
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HorFmvAann 95 Sicherheit

1.0 Sicherheit

Serenemsvonsormrey WHEEL Alle Sicherheitsmafinahmen, die fir dieses Gerat von
PRECAUTIONS DE SECURITE BALANCERS Bedeutung sind, sind in dem Sicherheitsheft
PrEcavoiones pe secumman  AND WHEEL beschrieben. Siehe Abbildung 1-1.

PRECAUG@ES DE SEGURANCA AL|GNERS
MpopuldEeig aopaieiag

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN Die Sicherheitsmallnahmen muissen von allen
SAKERHETSFORESKRIFTER : : :
TURVATOIMENPITEET Bedienern vgrstandgn und.emgeh'alten werden. Wir
FORSIKTIGHETSREGLER empfehlen, eine Kopie des Sicherheitshefts in der Nahe
SIKKERHEDS INSTRUKTIONER " . . .
VARUDAR RADSTAFANIR des Gerats gut sichtbar far den Bediener
aufzubewahren.
' Das Bedienungshandbuch enthalt spezifische
Warnungen und Hinweise, wenn bei den beschriebenen
@ Malnahmen gefahrliche Situationen auftreten kénnen.

SUPPLEMENT TO OPERATOR'S MANUAL
EHGI\N.ZI_ING ZUR BEDIENUNGSANLEITUNG
SUPPLEMENT A LA NOTICE D'UTILISATION
SUPPLEMENTO DEL MANUALE DISTRUZIONE
SUPLEMENTO AL MANUAL DE USO
SUPLEMENTOQ DO MANUAL DO CPERADCR
IYMNAHPOMATIKO TOY BIBAIOY OAHION XPHIHE
SUPPLEMENT VAN DE GEBAUIKERSHANDLEIDING
SUPPLEMENT TILL BRUKSANVISNING

LISAYS KASIKIRJAAN

TILLEGG TiL BRUKERVEILEDNINGEN
SUPPLEMENT TIL BRUGER HANDBOG
VIBAUKI VIZ HANDBCK

P/N: EAZ0033G02A

11
1.1 Typographie
~ Dieses Handbuch enthalt Schriftweisen, die zu
ey N besonderer Vorsicht auffordern:
= e

fff":"- il Anmerkung: Vorschlag oder Erklarung

A2 VORSICHT: WEIST DARAUF HIN, DASS DIE

: FOLGENDE MASSNAHME ZU SCHADEN AM
< GERAT ODER DARAN BEFESTIGTEN TEILEN
B FUHREN KANN.

WARNUNG: WEIST DARAUF HIN, DASS DIE
FOLGENDE MASSNAHME ZU (SCHWEREN)
VERLETZUNGEN DES BEDIENERS ODER
ANDERER PERSONEN FUHREN KANN.

« Aufzahlungspunkte:

< Zeigen an, dass der Bediener Malknahmen
durchflihren muss, bevor er zum nachsten Schritt
des Vorgangs Ubergehen kann.

WICHTIG!
DIESE ANLEITUNG IST AUFZUBEWAHREN

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Safety
1.0 Safety

All Safety Precautions relevant to the unit are described
in the Safety Booklet, refer to Figure 1 — 1.

The Safety Precautions should be fully understood and
observed by every operator. We suggest you store (a
copy) of the Safety Booklet near the unit, within easy
reach of the operator.

The Operator’s Manual will contain specific warnings
and cautions when dangerous situations may be
encountered during the procedures described.

1.1

This manual contains text styles intended to make the
reader pay extra attention:

Note:

Typographical conventions

Suggestion or explanation.

CAUTION: INDICATES THAT THE FOLLOWING
ACTION MAY RESULT IN DAMAGE TO THE UNIT OR
OBJECTSATTACHED TOIT.

WARNING: INDICATES THAT THE FOLLOWING
ACTION MAY RESULT IN (SERIOUS) INJURY TO THE
OPERATOR OR OTHERS.

« Bulleted list:
« Indicates that action must be taken by the operator
before proceeding to the next step in the sequence.

IMPORTANT!!
SAVE THESE INSTRUCTIONS

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

TexHuka 6e3onacHoOCTH
1.0 TexHuka 6e3onacHocTU

Bce npaBuna TexHuku 6e30MacHOCTM, OTHOCSLLUECs
K AaHHOMY YCTPOWCTBY, ONMCbIBAOTCA B GykneTte no
TexHuke GesonacHocTu, cM. PrucyHok 1-1.

Kaxabii onepaTop AOSMKEH MOMHOCTbI MOHATb U
cobnogate npaBuna TexHWkM 6GesonacHocTn. Mol
pekomMeHayeM XpaHUTb KOMUKO 6y|<neTa Mo TexXHuKe
BesonacHocTn BOGNM3M cTaHka, B nerko AOCTYNHOM
Ans onepaTopa MecTe.

PyKOBOD,CTBO Nno 3Kcnnyataunnm OOJDKHO coAdepiKaTb

cneunanbHble npeaynpexageHna n
npenoctepexeHnda, rae OonucbiBaloTCA  OMacHble
cuTyauun, KOTOpble MoryT BO3HUKHYTb npu

BbINOMHEHNM paboymx npoueayp.

1.1 CornaweHue o6 0003HaYeHUAX

[aHHoe PYKOBOACTBO COOEPXUT CTUIIN  TEKCTa,
npegHa3Ha4yeHHble  And npuBrie4eHnd ocoboro
BHUMAHUNA YUTaTENA.

npumeqal-me: PekomeHgaumsa nnm nosicHeHue.

NPEOOCTEPEXEHUE: YKASBIBAET HA TO, YTO
CNEQYIOUWEE OENCTBME MOXET MNPVBECTU K
NOBPEXOEHWIO CTAHKA nnm
YCTAHOBNEHHbIX HA HEM MNMPEOMETOB.

NPEAYNPEXAEHUE: YKASBIBAET HA TO, 4YTO
CNELYIOUWEE OENCTBUE MOXET MPVBECTU K
CEPbLE3HbLIM TPABMAM OIEPATOPA WA
APYTUX NNLL.

Cnucok ¢ bynnutamu:

YkasblBaeT Ha To, YTO yKkasaHHOe AeicTene
[OIKXHO GbITb BLIMOMHEHO OMNepaToOpoM MNpexae
YeMm MnepeiTy K criegytoLemMy Liary B
nocrnefoBaTenbHOCTY.

BAXHOE 3AMEYAHUE!!
COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUUN

PykoBogcTBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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HorFmvAann 95 Spezifikationen

2.0 Spezifikationen

Strom:

Stromversorgung 230V~, 50/60 Hz, 1 ph
Stromverbrauch 1,1A
Motorwerte 0,12 KW
Netzsicherungen (2x)IEC 127 T 6,3A
Daten:

Messzeit >6 sec.
Messdrehzahl <100 rpm
Abstand Maschine/Felgenhorn 0-250 mm
Aufldsung 1/5 g 00,05/0,25 oz
Radmafe:

Max. Breite 20” (500 mm)
Max. Durchmesser 35” (900 mm)
Max. Gewicht 70 Kg (154 Ibs)
Felgenbreite 3-20” (76-510mm)
Felgendurchmesser:

NORMAL, ALU, STATISCH 8-30” (205-762mm)
Welle:

Hauptwellendurchmesser 40 mm

MaRe: Gewicht

Versandgewicht 70 Kg
Max. MaRe (HxTxB) 90 Kg
Versandmalle 1700x1100x1050 mm
1180x940x760 mm
Anderes:
Gerauschpegel
<70 db(A)

2.1 Bedingungen

Wahrend der Benutzung bzw. einer Langzeitlagerung
dirfen die folgenden Werte nicht Uberschritten werden.
Temperaturbereich 0-50°C
Luftfeuchtigkeitsbereich 10-90%
nicht kondensierend

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Specifications

2.0 Specifications

Power:

Power Supply 230V~, 50/60 Hz, 1 ph
Power consumption 1,1A
Motor rating 0,12 KW
Mains fuses (2x)IEC 127 T 6,3A
Measurements:

Measuring time >6 sec.
Measuring speed <100 rpm
Offset 0-250 mm
Resolution 1/59 0 0,05/0,25 oz

Wheel dimensions:

Max. width 20” (500 mm)
Max. diameter 35”7 (900 mm)
Max. weight 70 Kg (154 Ibs)
Rim width 3-20” (76-510mm)
Rim diameter:

NORMAL, ALU, STATIC 8-30” (205-762mm)

Shaft:

Stub shaft diameter 40 mm
Dimensions:

Weight 70 Kg
Shipping weight 90 Kg
Max. Dimensions (hxdxw) 1700x1100x1050 mm
Shipping dimensions 1180x940x760 mm
Miscellaneous:

Noise level <70 db(A)

2.1 Conditions

During use or long term storage, the conditions should
never exeed:
Temperature range
Humidity range

0-50°C
10-90%
non condensing

Operator’s Manual geodyna 3900

TexHunveckne ycnosus

2.0 TexHuyeckue ycrnoBus

AnekTponnTaHue;
OnekTponuTaHue
OHepronoTpebneHune

HOMVH. MoLLHOCTb ABUraTens
[MnaBkue npepoxpaHuTenu

N3mepeHus:

Bpewmsi namepeHus
CKopoCTb n3MepeHus
CwmelleHne
PaspelleHune

Pa3mepbl Koneca:
MakcumanbHas wuprHa
MakcnmanbHbIn guameTp
MakcumanbHas macca
LnpuHa gucka

OnameTp gucka:
HOPMATBbHbIN, ALU,
CTATUYECKUW

Ban:
[unameTp werikn Bana

Pa3smepbl:

Macca

OTrpy3oyHas macca
Makc. pasamepsbl (hxdxw)
OTrpy3o4yHble pasmepsbl

Mpouee:
YpoBeHb Wyma

2.1 YcnoBus

230 B~, 50/60 'y, 1 dhasa

11A
0,12 kBT
(2x)IEC 127 T 6,3A

>6 cek.
<100 o6/MuH
0-250 mm
1/5 r unn 0,05/0,25 yHuum

20” (500 mm)

35” (900 mm)
70 kr (154 coyHTOB)
3-20” (76-510 mm)

8-30” (205-762 M)

40 MM

70 kr

90 kr
1700x1100x1050 mm
1180x940x760 Mm

<70 aB(A)

Ycnosusa Bo BpeMA UCnosrb3oBaHUA UK
ONUTENTbHOIo XpaHeHUa He OOJDKHbI NpeBbIllaTh:

[vanasoH TemnepaTtypsbl
[nanasoH BNaxxHOCTU

PyKOBO,EI,CTBO no 3Kcniyartaunn

0-50°C
10-90%
6e3 KoHaeHcaLmm

geodyna 3900/3900S
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Einfuhrung
3.0 Einfuhrung

Dieses Auswuchtgerat verbindet hochmoderne
Hochleistungstechnik, Robustheit und Zuverlassigkeit
mit einfachem, benutzerfreundlichem Betrieb.

Durch die niedrige Rotationsgeschwindigkeit des Rades
ist das Auswuchtgerat extrem sicher in der Benutzung.

Auf dem Farbmonitor werden eingegebene Daten,
Funktionsweisen, die jeweils ermittelten Messwerte
sowie bedienerfiihrende Piktogramme und Hinweise
angezeigt. Im unteren Bereich befinden sich die Tasten
far allen Funktionen. Die Bedienungszeit und der
Bedienungsaufwand sind auf ein Minimum reduziert,
ohne jedoch die Genauigkeit und die Bestandigkeit zu
beeintrachtigen.

Arbeiten Sie immer in einer sauberen Umgebung und
mit sauberen Radern, an denen weder an Reifen noch
an der Felge Schmutz klebt. Auf diese Weise ist
sichergestellt, dass das Rad richtig aufgespannt wird
und eine optimale Auswuchtung erzielt wird.

Einsatzbereich

Das Auswuchtgerat fur demontierte Rader wurde zur
statischen und dynamischen Auswuchtung von Radern
von Personenkraftwagen und leichten Lkws entwickelt,
die in den Bereich der angegebenen technischen
Spezifikationen fallen. Dies ist ein hochgenaues
Messgerat. Behandeln Sie es pfleglich.

Handbiicher des Gerits

Das Gerat ist mit folgender Dokumentation
ausgestattet:

- Sicherheitsheft (Standardbeilage).

- Betriebsanleitung
Der Benutzer muss die Anweisungen darin im Detall
erfassen und die Hinweise mit der Bezeichnung
ACHTUNG genauestens befolgen.

- Ersatzteilhandbuch
Dieses Dokument ist dem Wartungspersonal
vorbehalten.

Installationsanweisungen
Die Installationsanweisungen finden Sie in der Anlage
der Betriebsanleitung.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Introduction

3.0 Introduction

This wheel balancer combines advanced, high-
performance technology, robustness and reliability with
very simple, user-friendly operation.

The low rotation speed of the wheel ensures that this
balancer is very safe.

The drop down menus, with the lists of all the functions,
are on the bottom.The keypad contains the six control
keys. Operator time and effort are reduced to a minimum,
while maintaining accuracy and reliability.

Always work in a clean area and with clean wheels, no
dirt stuck in the tyre or on the rim. That way proper
mounting of the wheel and an optimal balancing result
can be achieved.

Application

The off-the-vehicle wheel balancer is designed for
dynamic and static balancing of passenger car and light-
truck wheels, that fall within the limits stated in the
technical specifications.

This is a high accuracy measuring device. Handle with care.

Manuals for the unit
The unitincludes the following documentation:

- Safety Booklet (standard supplement)

- Operator's Manual
The operator must learn in detail the instructions
contained in the manual and meticulously observe
the WARNING notes.

- Spare Parts Booklet
Document used only by the Technical Support staff.

Installation instructions
The installation instructions are in the Appendix of
the Operator Manual.

EC Declaration of Conformity
The EC Declaration is included in the Spare Parts
Booklet.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Beenenne
3.0 BBepeHue

[aHHbI 6anaHCMPOBOYHBIV CTAHOK coveTaeT B cebe

COBpPEMEHHbIE BbICOKOMNMPOM3BOAUTESIbHbIE
TEXHONOormn, npo4yHOCTb W HaAEeXHOCTb C OYEHb
NPOCTbIM n yﬂ,OﬁHbIM ansa nonb3oBaTend
ynpasreHnewm.

Huskass yactota BpalleHus koreca obecnevvsaeT
BbICOKMI YPOBEHb BE30MacHOCTH CTaHka.

Bbinagatowme MeH co cnuckamy BCeX (PyHKLUIA
HaxoOATCs B HWXHEW 4vacTm akpaHa. Knasuatypa
UMeeT LWeCTb KnaBuw ynpasneHus. Bpems paboTtsbl u
Tpygos3aTtpaTbl onepaTtopa CBeAeHbl K MUHUMYMY,
npy 3TOM COXPaHAETCs TOYHOCTb Y HAAEXHOCTb.

Pabotante B 4YMCTOM MOMELLEHUN C YUCTLIMU
Kornecamu, B LUMHE W Ha AOWCKE He [OIMKHO ObiTb
rpssu. Takum obpa3omM, MOXHO AOCTUYb NpPaBUIbHON
YCTAHOBKM KOneca W OnTUMarsbHbIX pe3ynbTaToB
BanaHcnpoBkM.

MpumeHeHne

CtaHok ang 6anaHCUMpOBKM KONEC CO CHSTUEM
aBTOMOOUNSA npedHa3HayYeH Ans OUHaMUYECKON
cTaTnyeckmin  6anaHCMpoOBKM  KOMEC JerkoBbIX
NEerknx rpy3oBbiX aBTOMOOWMEN, nonagatoLmx
npegenbl OrpaHWYeHui, ykasaHHbIX B TEXHUYECKMX
YCIOBUSIX.

OTO BBLICOKOTOYHOE W3MEPUTENbHOE YCTPOWCTBO.
O6paLLantecb C HUM OCTOPOXHO.

W0

PyKOBO,qCTBa no 3KcniyaTtauuun CTaHkKa

K CTaHKy npunaraetcd cnegyruwaa JOKYyMEeHTaUnA:

- byknet no texHuke GesonacHocTu (CcTaHgapTHoe
npunoxeHue)

- PykoBoactBo no akcnnyatauun (Maea 1 — 9)

OnepaTtop OOJDKEH noapo6Ho N3yunTb
WHCTPYKUUN, COAepXalimecs B PYKOBOACTBE MU
HEYKOCHUTENbHO cobnopaTb BCeE
NPEOYNPEXOEHUA.

- Karanor 3anacHbix 4Yacten
[oKkymeHT, NCNonb3yemblii TOMbKO

BCnomoraTtesibHbIM TEXHUYECKUM NepcoHariom.

WHCcTpyKuMM No ycTaHOBKe
WHCTpykuMM NO  yCTaHOBKE MpUBEAEHbl B
MPUNOXEHUN K PYKOBOACTBY MO 3KCMMyaTaumu.

HDeknapauusa cooTBeTCcTBMA NpaBunam EBpocotosa
Heknapauus COOTBETCTBUS npasunam
EBpocoto3a BkntodeHa B KaTanor 3anacHbIX
yacTen.

PykoBoacTBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Zubehor

3.1 Zubehor

Siehe Abbildung 3.1-1.
Das folgende Standardzubehdr steht zur Verfiigung:

Schnellspannmutter EAA0263G66A
Distanzring EACO0058D08A
Drucktopf EACO058D0O7A
Schutzring fur Drucktopf EACO0058D15A
GroRRer Konus EAMO00O5D25A
Mittlerer Konus EAMOO0OO5D24A
Kleiner Konus EAMOOO5D23A
Benutzerkalibriergewicht EAMOOO5D40A
Gewichtzange EAAQ0247G22A
MeRlehre EAA0247G21A
Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Accessories

3.1 Accessories

Refer to Figure 3.1-1.
The standard accessories are:

Quick-Release Hub Nut

Spacer ring
Universal drum

Universal drum cushion

Large cone
Medium cone

Small cone

User Calibration weight

Weight pliers

Caliper

Operator’'s Manual

EAA0263G66A

EACO0058D08A

EACO0058D0O7A

EACO0058D15A

EAMO005D25A

EAMO005D24A

EAMO005D23A

EAMO005D40A

EAA0247G22A

EAA0247G21A

geodyna 3900/3900S PykoBOACTBO MO aKcnnyaTaumm

BcnomoraTtesnbHble ycTponcTea

3.1 BcnomoraTesribHble YCTPOUCTBA

Cwm. PucyHok 3.1-1.
CtaHpapTHble

BCnomorartelibHble yCTpOVICTBaZ

BbicTpocbeMHas ravka
KpenneHus koreca

PacnopHoe konbLo
[MnactnyHas maHxeTa

AmopTn3aTop nNnacTuyHON
MaHXeTbl

BonbLuon koHyc
CpeaHun KoHyc

Manbii koHyC

KannbpoBoyHble rpysbl

Knewwm ans rpysos

TonwuHomep

EAA0263G66A

EACO0058D08A

EACO0058D07A

EACO0058D15A

EAMOOO5D25A

EAMO005D24A

EAMO005D23A

EAMO005D40A

EAA0247G22A

EAA0247G21A

geodyna 3900/3900S
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Layout

4.0 Layout

Siehe Abbildung 4-1.
Funktionsbeschreibung des Gerats:

1. Display
Siehe Kapitel 4.1.

2. Eingabefeld
Siehe Kapitel 4.2.

3a Innerer Messarm

3b Messgerat fiir das AuBBen - Sonar (FALLS
VORHANDEN)

4. Flansch

5. Flanschwelle

6. Gewichtefacher

7. Aufbewahrungsbereiche fiir Konen oder Spannteile

8. Radschutz

9. Bremsrad

Siehe Abbildung 4-2.
1. Netzschalter (AN/AUS)
2. Sicherungshalter

3. Netzanschluss

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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4.0 Layout

Refer to Figure 4-1.
Functional description of the unit:

1. Display
Refer to Chapter 4.1.

2. Input panel
Refer to Chapter 4.2.

3aInternal gauge arm
3b External Detector - Sonar (IF PRESENT)

4. Flange

5. Stub shaft

6. Weight compartments

7. Storage areas for cones and hub nuts
8. Wheel guard

9. Brake Wheel

Refer to Figure 4-2.
1. Mains switch (ON/OFF)
2. Fuseholder

3. Power inlet

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Cxema
4.0 Cxema

Cwm. PucyHok 4-1.
®PyHKUMOHANBbHOE ONNcaHWe CTaHka:

1. Oucnnen
Cwm. masy 4.1

2. MNMaHenb BBOoAa nHdopmauum
Cwm. maBy 4.2

3a BHyTpeHHU KanMbpoBOYHbIN pbivar
3b BHewHun getektop - Sonar (ECJIN ECTb)

4. ®naHey
5. Llenka Bana

6. OTceku gns rpy3oB

7. Mecto XpaHeHUsA KOHyCOB U 6bICTpOC'b9MHbIX raek

8. KO)ny AnA 3alnTbl Koneca

9. TopMoO3HOM AUCK

Cwm. PucyHok 4-2.
1. BbiknroyaTtens nutaHua (BKI1./BbIKJ1.)
2. 3axum nnaBKoro npepoxpaHuTens

3. MHe3po nuTaHua

PyKOBO,D,CTBO no 3Kcniyartaunn

geodyna 3900/3900S
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4-3

Layout

4.1 Bildschirm

Abb. 4-3 Bildschirm mit Anzeigezonen

1 Anzeigefeld
2 Informationsfeld
3 Meniifelder und Beschreibung der Funktionen

Auf dem Bildschirm werden die jeweiligen Eingabedaten,
bedienerunterstitzende Informationen, alle ermittelten
Messwerte sowie Fehlermeldungen angezeigt.

Beschreibung der Anzeigezonen

Der Bildschirm ist in verschiedene Anzeigezonen
aufgeteilt. Jeder dieser Zonen ist ein bestimmter
Anzeigeinhalt zugeordnet.

1 Anzeigefeld
- Felgenabmessungen.
- Gewichteplatzierungen.
- UnwuchtgroRe.
- Liste der Zahler.
- C-Code.
- Hilfetexte.

2 Informationsfeld
- Fehlermeldungen
- Versionsnummer des installierten Programms.

3 Meniifelder
In den sechs Mentufeldern werden funktionszuweisende
Piktogramme eingeblendet. Unter jedem Mendufeld

befindet sich eine zugeordnete Menltaste, mit der die
jeweils im Menfeld gezeigte Funktion aufgerufen wird.

4.1.1 Die Display-Seiten

Im Anzeigefeld sind die wichtigsten Display-Seiten
wie folgt verfugbar:

Abb. 4-4 INTRO SCREEN

Ausgangsbildschirm/Hauptmenu.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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4.1 The screen

Fig. 4-3 Screen with display fields

1 Display field of screen

2 Information field

3 Menu fields and description of Functions

The screen reads out inputs, helpful information, all
measured data and possible error codes.

Description of display fields

The screen is subdivided into various display fields, each
of which is associated with a certain type of information.

1 Display field
- Rim dimensions.
- Balancing modes.
- Unbalance value.
- List of Counters.
- Ccodes.
- Help texts.

2 Information field
- Error codes.
- Number of the installed program version.

3 Menu fields
Pictographs illustrating special features are viewed
in the six menu fields. Under every menu field is the
associated menu key which is used to call the feature
illustrated.

4.1.1 Screen pages

In the Display field the main display screens are
available as follows:

Fig. 4-4 INTRO SCREEN

Initial screen / Main menu.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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4.1 dKpaH

Puc. 4-3 BKpaH ¢ NnonsaMu nHanKaumm

1 Mone nHAuKauum aKkpaHa
2 UHdopmaummoHHoe none
3 Monsa meHo 1 onucaHmne yHKLMN

Ha akpaH BbIBOOATCS BBOAMMbIE OaHHbLIE, NOMe3Has
MHdopMaLms, BCE  [daHHble  WN3MEpPEeHUAn 1
BO3MOXHble KOObl OLUMOOK.

OnucaHue nonen HAUKaLumn

OKpaH pasfeneH Ha pasnu4yHble MonsA MHAMKaUMW,
Kaxgoe W3 KOTOpbIX CBSI3aHO C OnpeaeneHHbIM
TMNOM MHA OpMaLun.

1 T[Mone nHgukauumn
- Pasamepsbl gncka.
- Pexxumbl 6anaHcmpoBku.
- 3HayeHmne pa3banaHCUpPOBKU.
- CN1CoOK CYETYMKOB.
- Koabl C.
- BcnomoraTtenbHbIN TEKCT.

2 UHdopmaumoHHoe none
- Kogbl owmnbok.
- Howmep ycTtaHOBREHHOW BEpCUMM NPOrpaMmbl.

3 Mons meHrO
MukTOrpammbl, MoKasbiBawLME cheumanbHble
dYyHKUUKN, OTOOpaxalTCs B LUECTM MOMAX MEHH.
Mon KaxkabIM none MEHI0 HaxoauTcsa
COOTBETCTBYHOLLAA KnasuLla MEHIO,
ucnonb3yemass Ans  Bbi3oBa OToOpaxaemom
dyHKUUK.

4.1.1 SKpaHHble CTPaHULbI

B none wHAMKauuum HaxopaTcsA cieaywuwine
OCHOBHbI€ 3KpaHbl:

Puc. 4-4 UCXOLQHbIA SKPAH

HavanbHbIn 3KkpaH / rmaBHOE MEHH0.

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm — geodyna 3900/3900S
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Abb. 4-5 RIM DATA ENTRY

Der Seite zur Eingabe der Daten.

Abb. 4-6 BALANCING

Bildschirm Auswuchten.

Abb. 4-7 SETTING

Einstellungen Bildschirm.

Abb. 4-8 COUNTERS

Bildschirm Zahler.

Betriebsanleitung

geodyna 3900/3900S
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Fig. 4-5 RIM DATA ENTRY

Rim data input Screen.

Fig. 4-6 BALANCING

Balancing Screen.

Fig. 4-7 SETTING

Settings Screen.

Fig. 4-8 COUNTERS

Counters Screen.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Cxema

Puc.4-5 BBOJ JAHHbIX JUCKA

OKpaH BBOAA AaHHbIX AMCKA.

Puc.4-6  BAJIAHCUPOBKA

OkpaH BanaHCcnpoBKu.

Puc.4-7 HACTPOUKA

OKpaH HacTpoex.

Puc. 4-8 CYETYUKN

OKpaH CYETYMKOB.

PyKOBO,D,CTBO no 3Kcniyartaunn

geodyna 3900/3900S
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4.1.2 | Menu
Abb. 4-9 Arten von Meniifeldern

Die Belegung der Men(tasten F1 bis F6 ist den dariiber
stehenden Menilfeldern auf dem Bildschirm zu
entnehmen. Je nach Programmschritt haben die
Menitasten unterschiedliche Funktionen und l6sen
unterschiedliche Aktionen aus.

INTRO SCREEN “Hauptmenu”
Abb. 4-10

F2 Zugriff auf: EINSTELLUNGEN
F3 Zugriff auf: FELGENDATEN-EINGABE
F4 Zugriff auf: AUSWUCHTEN

RIM DATA ENTRY “Eingabe der Daten”
Abb. 4-11

F1 fUr die Auswahl: EASY ALU TOGGLE
F2 (a) fur die Auswahl: AUTO

F2 (b) fiir die Auswahl: MOTORRAD

F2 (c) fur die Auswahl: LIEFERWAGEN
F3 OFSET EDITIEREN

F4 BREITE EDITIEREN

F5 DURCHMESSER EDITIEREN

F6 Wah| MILLIMETER / ZOLL.

Betriebsanleitung

geodyna 3900/3900S
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4.1.2 | Menu
Fig. 4-9 Types of menu fields

The assignment of the menu keys F1 to F6 is shown
in the menu fields above the relative keys on the
screen. The menu keys have different functions and
initiate different actions, depending on the program
step.

INTRO SCREEN “Main Menu”
Fig. 4-10

F2 Accessto: SETTINGS
F3 Accessto: RIM DATAINPUT
F4 Access to: BALANCING

RIM DATA ENTRY “Rim data input’
Fig. 4-11

F1 EASY ALU TOGGLE Selection

F2 (a) CAR Selection

F2 (b) MOTORCYCLE Selection

F2 (c) VAN Selection

F3 EDIT OFSET Selection

F4 EDIT WIDTH Selection

F5 EDIT DIAMETER Selection

F6 MILLIMETRES / INCHES Selection.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Cxema

4.1.2 MeHro |

Puc. 4-9 Tunbl nonen MeHo

HasHnaueHune knaeuw meHto F1 - F6 nokasaHo B none
MEHIO Had COOTBETCTBYHOLIMM KraBuwamMu Ha
aKpaHe. KnaBuLum MEHI0O MMEIOT pasfinyHble yHKL MK
N 3anyckalT pasfnuyHble OeWCTBUMS B 3aBUCUMMOCTU
OT Lara nporpamMmmbl.

UCXOOHbBIA 3KPAH “TmaBHoe MeHI0”
Puc. 4-10

F2 MNepexon k HACTPOWKAM
F3 Mepexopn k BBOAY JAHHbLIX ANCKA
F4 MNMepexoa kK BANAHCUPOBKE

BBO/4 AOAHHbIX ONCKA “BBopg gaHHbIX gucka”
Puc. 4-11

F1 Bbi6op “IMPOCTOIO NEPEKMOYEHWA ALU”
F2 (a) Beioop ABTOMATUYECKOIO pexuma

F2 (b) Beibop pexuma MOTOLMKITA

F2 (c) Beibop pexxuma MMKPOABTOBYCA

F3 Beibop MSMEHEHWA CMELLEHUA

F4 Beioop MSMEHEHWA LUMPUHBbI

F5 Beioop MISMEHEHVA ONAMETPA

F6 Bui6op MUINTIMMETPOB / AFOMMOB.

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm — geodyna 3900/3900S

21



22

HOFMARN'

4-12

4-13

Fe ! 2 3 0K

F6

4-14

Layout

BALANCING “Bildschirm Auswuchten”
Abb. 4-12

F1  firdie AuswahlderAnzahl.SPEICHENERKENNUNG
F2 (a)Wahlen Sie: ALU 0

F2 (b)Wahlen Sie: ALU 1

F2 (c) Wahlen Sie: ALU 2

F2 (d)Wahlen Sie: ALU 3

F2 (e)Wahlen Sie: ALU 4

F2 (f) Wahlen Sie: ALU 5

F3  Wahlen Sie: AUFLOSUNG

F4 (a) Wahlen Sie: DYNAMISCHE

F4 (b) Wahlen Sie: STATISCHE

F5 (@) Wahlen Sie: VERSTECKTES GEWICHT

F5 (b) fur die Abwahl: VERSTECKTES GEWICHT

F6  Wahlen Sie GRAMMANZEIGE /UNZENANZEIGE.

SETTING “Einstellungen Bildschirm”
Abb. 4-13

F1 Zugriff auf: AUSWUCHTEN BENUTZER
F2 fZugriff auf: KOMPENSATIONSLAUF
F4 Zugriff auf: BREITE EDITIEREN

COUNTERS “Bildschirm Zahler”

Fig. 4-14

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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BALANCING “Balancing Screen”
Fig. 4-12

F1  For SPOKES selection

F2 () SelectALU O

F2 (b)SelectALU 1

F2 (c) SelectALU 2

F2 (d)SelectALU 3

F2 (e)SelectALU 4

F2 (f) SelectALU 5

F3 Select RESOLUCION

F4 (a) Select DINAMIC

F4 (b) Select STATIC

F5 (a) Select HIDDEN WEIGHT
F5 (b) Deselect HIDDEN WEIGHT
F6  To select GRAMMES / OUNCES.

SETTING “Settings Screen”
Fig.4-13

F1 Accessto: USER CALIBRATION
F2 Accessto: COMPENSATION
F4 Accessto: EDITWIDTH

COUNTERS “Counters Screen.”
Fig.4-14

F6  Select COUNTERS.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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BAJIAHCUPOBKA “OkpaH 6anaHcMpoBKku”
Puc. 4-12

F1  [Onsa sbibopa CrAL|

F2 (a) Beibepute ALU 0

F2 (b) Beibepute ALU 1

F2 (c) Bbibepute ALU 2

F2 (d) Beibepute ALU 3

F2 (e) Buibepute ALU 4

F2 (f) Boibepute ALU 5

F3  Bbibepute PASPELWEHNE

F4 (a) Beibepute AVHAMUYECKU PEXXM
F4 (b) Buibepute CTATUYECKU PEXXM
F5 (a) Boibepute CKPbITHIN IPY3

F5 (b) CHumuTe oTMmeTKy ¢ nyHkTa CKPbIThIV TPY3
F6  Bbi6op TPAMMOB / YHLNW.

HACTPOUKA “OxpaH HacTpoek”

Puc. 4-13

F1 Mepexopa k MOJIb30OBATENILCKON KANTMEPOBKE

F2 Mepexoa k KOMIMEHCALUN
F4 Mepexog k USBMEHEHUIO LUMPUHBI.

CYETYUKUN “OxpaH cyeTynkoB”
Puc. 4-14

F6 Bbibop CHETHMKOB.

PyKOBO,D,CTBO no 3Kcniyartaunn

geodyna 3900/3900S
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4.3 Symbolbilder - Piktogramme

Auf dem Bildschirm werden Piktogramme in allen
Anzeigezonen dargestellt: In Informationsfeldern,
Menifeldern und im Anzeigefeld.

P1 Radtyp 1 —Standardrad—, Nennmalf3e in Zoll oder
Millimetern

P2 Radtyp 2 —Rad fiir Motorrader

P3 Alu0-normal - Normale Gewichteplatzierung

P4 Alu1l, AlulP

P5 Alu 2, Alu 2P

P6 Alu 3, Alu 3P

P7 Alu4d

P8 Alub

P9 Messarm fur Abstand und Durchmesser

P10 Messarm fiir Abstand und Durchmesser mit

Klebegewicht

P11 Anzeige der gemessenen Unwucht und der
Eindrehrichtung (rote Pfeile oder Pfeilspitzen)

A Nessun colore: maggiore distanza dalla posizione

B Rosso: senso di rotazione per raggiungere la
posizione, a maggiore numero di segmenti accesi
corrisponde maggiore rotazione da compiere.

P12 Ausgleichsposition erreicht (griine Pfeile)

C Verde: posizione di compensazione raggiunta,
trattenere la ruota in posizione per applicare il peso.

P13 Ausgleichspositionen fiir beide Ebenen erreicht.

Betriebsanleitung

geodyna 3900/3900S



Layout

4.3 Pictographs — Symbols

Pictographs are viewed on the screen in all fields: In
Information fields, menu fields, and in the display field.

P1 Wheel type 1 — standard - nominal size in inches or
millimetres

P2 Wheel type 2 - motorcycle wheel

P3 Alu 0 - normal - Standard balancing mode

P4 Alul, AlulP

P5 Alu 2, Alu 2P

P6 Alu 3, Alu 3P

P7 Alu4

P8 Alub

P9 Gauge arm for distance and rim diameter

P10 Gauge arm for distance and rim diameter with

adhesive weight

P11 Display of unbalance measured and direction
indicator (red arrows or arrows head)

A No colour: greater distance from position

B Red: rotation direction to reach the position, the
higher the number of lit segments the more the wheel
must be rotated.

P12 Correction position reached (green arrows)

C Green: compensation position reached, hold the
wheel in this position to apply the weight.

P13 Correction position for both correction planes
reached.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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4.3 CumMmBOnbI - TUKTOrPpaMMbl

MukTorpammbl oToGpaXkaroTcsl BO BCEX NONSX
3KpaHa: B MHOPMAaLMOHHbIX NOMSX, NOMSX MEHIO U
none MHAMKaLUn,

P1 Twn koneca 1 -
HOMMWHanbHblE
MUNIMMETpPAaXx.

CTaHOapTHoe Koneco —
pasMmepbl B AlOAMax  uUnu

P2 Tun koneca 2 — MOTOLMKNETHOE KOMNECco

P3 Alu 0 — HOpMarnbHbIN PEXUM — CTaHOAPTHBIN PEXNUM
BanaHcnpoBku.

P4 Alul, Alu 1P

P5 Alu 2, Alu 2P

P6 Alu 3, Alu 3P

P7 Alu4

P8 Alu5

P9 Pblyar ansa nsmepeHusa pacctosaHusa n gnameTtpa
ancka.

P10 Pblyar ana namepeHust pacctosiHus U gnameTpa
OUCKa C HaKNEeeHHbIM rpy3oM.

P11 [Oucnnei namepeHHow pa3danaHCUpPOBKA U
WHOWKATOP HanpaBreHus (KpacHble CTPenku
UIN OCTPUSA CTPENOK).
A bes upeTa: 6ornbllee paccTosiHue oT Tpedyemoro
NonoXeHns
B KpacHbli: HanpaBsneHue BpaLleHua ansa
OOCTWKEHUs  TpebyeMoro  MOJSIOKEHUs, 4YeM
Dornblue KONUYECTBO CBETSLUUXCA CETMEHTOB, TEM
BonbLUe HYXHO NOBEPHYTb KOMeco.

P12 MNpaBunbHoe NonoxeHne AOCTUTHYTO (3ereHble

CTPErkKu).

C 3eneHblii: 4OCTUTHYTO MOJIOXEHNE KOMMEHcaUun,
yOepXuBanTe Koneco B 3TOM MOMOXeHUM And
KpenneHus rpysa.

P13 [OCTUrHYTO NOMoOXeHne KoppeKkTUpoBK/ A11s
06eunx NnocKocTen KoppekLmu.

geodyna 3900/3900S
25
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Piktogramme ¢ Pictographs  lNukrorpammbli

P14

= START

P16

P19 P20

P21 P22

Layout

P14 Kompensationlauf durchgefihrt.

P15 Messlauf starten durch Driicken der START-Taste
oder SchlielRen des Radschutzes.

P16 Justiergewicht

P17 Strichmarkierung links am Reifen anbringen.

P18 Strichmarkierung rechts am Reifen anbringen.

P24 Reifen auf Felge montieren und mit
vorgeschriebenem Luftdruck fillen.

P25 Reifen auf Felge wenden.

P26 Felge drehen, bis Ventil exakt senkrecht Gber
Hauptwelle steht.

P27 Rad drehen, bis Ventil exakt senkrecht Uber
Hauptwelle steht.

P28 Reifen auf Felge verdrehen, bis Markierung exakt
UberVentil steht.

P29 Reifen auf Felge verdrehen, bis Doppelmarkierung
exaktuber Ventil steht.

Betriebsanleitung

geodyna 3900/3900S



Layout

P14 Compensation run carried out

P15 Start measuring run by pressing the START key or
closing the wheel guard.

P16 Calibration weight

P17 Provide mark on left tyre side

P18 Provide mark on right tyre side.

P24 Fit tyre on rim and inflate to the specified inflation
pressure.

P25 Turn tyre over on rim.

P26 Rotate rim until valve is exactly perpendicular to
and above the main shaft.

P27 Rotate wheel until valve is exactly perpendicular
to and above the main shaft.

P28 Readjust tyre on rim until the mark coincides
precisely with the valve.

P29 Readjust tyre on rim until the double mark coincides
precisely with the valve

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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P14 BbinonHsieTcA LMK KOMNeHcauum

P15 3anyck uukna namepeHus HaxxaTmem KrnasuLim
START (nyck) unu 3akpbiTUeM Koxyxa 3aLuuTbl
Koneca.

P16 KannbpoBo4HbIl rpy3

P17 HanecTn meTKy Ha NeBoW CTOPOHE LUMHBbI

P18 HaHecTu MeTKy Ha NpaBoi CTOPOHE LLUMHbI.

P24 YctaHOBUTbL LWMHY Ha OUCK W HakadaTb [0
3a[aHHOro AaBneHus.

P25 MNepeBepHYTb WMHY Ha AUCKE.

P26 lNoBopa4nBaTb AMCK, NOKa HUNMNemNb He He ByaeT
HaxoaAuTbCA  TOYHO  MEPrneHAUKYNApHO  Hajd
rnaBHbIM BaroMm.

P27 TMoBopayvBaTb KONeco, rnoka Hunnenb He He
OyneT HaxoanTbCS TOYHO NepneHAMKYNAPHO Hag
rnaBHbIM Banom.

P28 OTtperynupoBaTb LUMHY Ha AUCKE, YTOObI MeTka
TOYHO cOBMeELLanacb ¢ HAMNMNEeNeM.

P29 OrtperynupoBaTb LWKWHY Ha AWUCKe, 4TOOBI
[JBOMHAA MeTKka TOYHO COBMellanacb ¢
HUNNenem.

PykoBoacTteo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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4.4 Tastenfeld

Bild 4-15 Tastenfeld

Meniutasten (jeweils einem MenUfeld zugeordnet)
ESC-Taste

HELP-Taste

START-Taste

STOPP-Taste

Taste zu verringern

OK-Taste

Taste Zu Erhéhen

O~NO UG WNE

Beschreibung der Tasten

1 Meniitasten

— Funktionen zur Durch- bzw. Weiterfiihrung des jeweiligen
Arbeitsschritts wahlen

Die Funktion der Menutasten wird durch zugeordnete
Piktogramme (Symbolbilder) auf dem Bildschirm angezeigt.

2 ESC-Taste

— In das vorherige Bild (Zustand) zuriickschalten
— Ausstieg aus den C-Code-Verfahren.
— Ldschen der Hilfetexte und Fehlermeldungen.

3 HELP-Taste

— Hilfetexte aufrufen, die die Situation erklaren und bei
Meldungen Hinweise zur Fehlerabhilfe geben.

4 START-Taste
— Messlauf beginnen

Durch entsprechende Wahl der Funktionsweise besteht
auch die Mdoglichkeit, den Messlauf mit dem Schlief3en
des Radschutzes einzuleiten (siehe Kapitel 10. Wahl der
Funktionsweisen).

5 STOP-Taste (Not-Aus)
— Begonnenen Messlauf abbrechen und Rad abbremsen.

Hinweis:
Die STOP-Taste dient auch als Not-Aus-Schalter.

6 -Taste
Zur Verringerung des Eingabewertes (z. B.
Felgendurchmesser, Abstand, Felgenbreite).
Halten Sie die Taste gedriickt, um den angezeigten
Wert automatisch zu verringern.

7 OK-Taste
— Die zuvor gewahlte MenUoption wird eingeschaltet.

8 + Taste
Zur Verringerung des Eingabewertes (z. B.
Felgendurchmesser, Abstand, Felgenbreite).
Halten Sie die Taste gedrlckt, um den angezeigten
Wert automatisch zu verringern.
Halten Sie die Taste gedrlckt, um den angezeigten
Wert automatisch zu erhdéhen.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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4.4 Key pad

Fig. 4-15 Key pad

Menu keys (associated with a menu field)
ESC key

HELP key

START key

STOP key (emergency stop)

Key to decrease

OK key (to confirm)

Key to increase

O~NOOUITRWN P

Description of keys

1 Menu keys

— Carry out or continue certain functions or steps of
operation.

The meaning of the menu keys is shown by associated
pictographs (symbols) on the screen.

2 ESCkey

— Switch back to the previous screen (status).

— Exits the C codes procedures

— Deletes the help information and error messages.

3 HELPkey

— Display useful information to explain a situation and —
in case of error codes — provide hints for remedy.

4 START key
— Start the measuring run.

By setting the relative mode of operation accordingly it is
possible to start measurement by closing the wheel guard
(see §10. Changing modes of operation).

5 STOP key (Emergency Stop)

— Stop a measuring run that has just been initiated and
brake the wheel.

Note:
The STOP key also has an emergency stop function.

6 -key
To decrease an input value (e.g. rim diameter, offset,
rim width).
Hold down the key to reduce the values shown
automatically.

7 OK key
— Inserts the Menu options selected previously.

8 +key
Toincrease an input value (e.g. rim diameter, offset,
rim width).
Hold the key down to increase the values shown
automatically.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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4.4 KnaBunatypa

Puc. 4-15 KnaBunaTtypa

KnaBuwim MeHto (CBA3aHbl C NONIEM MEHIO)
Knasuwa ESC (Bbixopf)

Knasuwa HELP (nomoup)

Knasuwa START (3anyck)

Knasuwa STOP (aBapuiiHasi OCTaHOBKa)
Knasuwa ymeHbLieHus

Knasuwa OK (noareepxxaeHune)

Knasuwa yBenunyeHus

O~NOOUTRArWN P

OnucaHue KnaBuLl

1 KnaBuwwwu MeHIo

— BbInonHeHue unu npogomxeHue onpeaeneHHbIX MyHKLUA
UNW LIaros onepauuu.

q)yHKLl,VIVI KnaBul MeHK0 NOoKa3aHbl COOTBETCTBYHOLLMMU
NMUKTOrpaMmmammn (3HaKaMVI) Ha 3KpaHe.

2 KnaBuwa ESC

— [MepekntoyeHne Ha npeabIayLLMA 3KkpaH (COCTOSHUE).

— Bbixoa n3 npoueaypsl kogos C.

— YpaneHne BcnomoraTtenbHOW WHopMauMm unu
cooOLLeHnin 06 owmnbkax.

3 Knasuwa HELP

— OrtobpaxeHne nonesHon uHdbopmMauun ans oobACHEeHUs
cuTyaumm u — B cnyvae KoJoB OLMBOK — BbIBOA, MOACKA30K
Nno yCTpaHeHWIo OLINOKN.

4 Knasuwa START
— 3anyck uvkna namepeHus

Mpu ycTaHoBKE COOTBETCTBYHOLLENO pexuma paboTbl MOXHO
3anycTuTb LMK U3MEPEHUS MyTEM 3aKPbITUS KOXyXa 3aLUmMThbl
koneca (cMm. §10. MameHeHne pexnmoB paboThl).

5 KnaBuwa STOP (aBapuiiHasi ocTaHOBKA)

— OcTaHoBKa TOMbKO YTO Ha4aToro uMKna n3mMepeHma un
TOPMOXeHue Koreca.

MpumeyaHue:

KnaBuwa STOP Takke BbIMONHAET YHKUMIO aBapuUnHON
OCTaHOBKM.

6 KnaBuwa -
[ns NOHWKeHWA BXOOQHOW BENWMYUHBI (HAanpuMmep,
AnameTpa gucka, CMeLLeHue, WNPUHbI AMCKA).
[ns aBTOMaTU4eCKOro yMeHbLUEHUS NOoKa3aHHbIX
3HavYeHU yaepXnBanTe KnasumLly.

7 KnaBuwa OK
BcTaBka paHee BbIOpaHHbIX OMNLUUA MEHHO.

8 KnaBuwa +
[nsa noBbILEeHNA BXOAHOW BENWUYMHBI (Hanpumep,
OnameTpa aucka, CMeLleHne, LUIMPUHbI AUCKa).
[na aBTOMaTMyecKkoro ymeHbLUEHNsI NOKa3aHHbIX
3HaYeHU yaepXxuBamnTe KrnasuLLy.

geodyna 3900/3900S
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4.5 Feststellbremse

Bild 4-16 Pedal der Feststellboremse

Bei getretenem Pedal wird die Hauptwelle festgestellt.
Hierdurch wird das Anziehen bzw. Lésen der
Radspannmutter erleichtert. AuBerdem kann zum
Anbringen der Ausgleichsgewichte das Rad in der
eingedrehten Ausgleichsposition gehalten werden.

Hinweis:
Diese Feststellboremse ist nur eine Positionierhilfe und
darf nicht zum Abbremsen der Hauptwelle benutzt
werden.

Hinweis:
Die Feststellbremse hat bei Auswuchtmaschinen mit
dem Schnellspannsystem Power Clamp andere
Funktionen: AuRerdem hat das Pedal die Funktion
der Steuerung der Power Clamp Vorrichtung zum
Aufspannen des Rads auf die Auswuchtmaschine.

4.6 Messarm

Bild 4-17 Messarm fur Abstand und Durchmesser

1  Messarm, ausziehbar und nach oben
schwenk-bar

2  Gewichtepratze zum Fixieren des
Klebegewichts fur das Antasten der spateren
Anbringposition und beim Anbrin-gen des
Ausgleichsgewichts

3 Eingelegtes Klebegewicht

4  Messtastspitze zum Abtasten der Felgenmalie
an den ver-schiedenen Felgenkonturen

5  Gewichteandrickbolzen, gefedert.

4.7 Ultraschall-Messgerat

Auf der FelgenauBenseite (FALLS VORHANDEN)
die Maschine ist mit einem Ultraschall-Messgerat fur
die Radbreite (Felgenaufienseite) ausgestattet (Abb.
4-17b).

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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4.5 Main shaft lock

Fig. 4-16 Pedal of main shaft lock

The main shaft is locked when the pedal is depressed.
This facilitates tightening or untightening of the clamping
nut and retains the wheel in the correction position for
correct fitting of the balance weights.

Note:
This lock is designed only to facilitate orientation of
the wheel and must not be used for braking the main
shaft.

Note:
On wheel balancers equipped with the quick—acting
Power Clamp system: The pedal also controls the
Power Clamp, for clamping the wheel on the balancer.

4.6 Gauge arms

Fig. 4-17 Gauge arm for distance and rim diameter

1  Gauge arm, can be extended and hinged upwards

2 Weight holder to locate the adhesive weight both
for identification of subsequent fitting position and
for actual fitting of the balance weight

3 Adhesive weight held in weight holder

4  Gauge head to identify rim dimensions on a variety
of rim profiles

5  Spring-suspended applicator.

4.7 Ultrasonic detector

On the outer side of the rim (IF PRESENT)
the machine has an ultrasound detector for the wheel
width (outside of rim) (Fig. 4-17b).
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4.5 bBnokupoBKa rnaBHoro Bana

Puc. 4-16 Neganb 6Gr1O0KMPOBKK rNaBHOro Bana

MaBHbIM Ban OGMNOKMpyeTcs Mpu OTXaTuM neganu.
OTO obneryaet 3aTsHKKy WU packpyvmBaHue
3aKUMHOW rakvu U yaepXvBaeT KOMneco B MOSIOXKEHUM

KOPPEKTUPOBKM ANl NPaBUSIbHOM  YCTaHOBKMU

©anaHCMpPOBOYHbIX FPY30B.

lpumeyaHue:
Ota 6nokupoBka npefHas3HadyeHa TONbKO AN
obrneryeHVs OpPUEHTMPOBAHWMA Koneca U  He
OOMKHa  ucnonb3oBaTbCs AN TOPMOXEHUS
rmaBHOro Bana.

lMpumeyaHue:
Ha 6anaHCupoBOYHbIX CTaHKax, OCHALLEHHbIX

OblcTpogencTBytolen cuctemon Power Clamp
(cunosas Mmygpma): lNepanb Takke ynpasnset
cuctemon Power Clamp gna kpenneHus koneca
Ha CTaHkKe.

4.6 W3mepuTenbHbIe pbiyaru

Puc. 4-17 Pblvar ons nsmepeHuns pacctosHna u
AnameTpa gmcka

M3mepuTenbHbIf pblidar MOXHO BbITSHYTb U

NOBEPHYTb BBEPX

2 [Oepxatenb rpysa ans pasmeLleHus
NpuKrnevBaemoro rpysa, npefHasHa4yeHHoro ans
onpegeneHns nocneayoLero NosoxKeHns
KpenneHus n ana akTu4eckoro KpenneHus
GanaHcMpoBOYHOrO rpysa

3  [MpukneuBaemsbli rpy3 B AepxaTene Ansa rpysa

4  W3mepuTernbHas rornoska anga onpenerneHus
pa3mepoB AncKa Ha pasnUYHbIX NPOPUNAX
auncka.

5  AnnnukaTop C NPY>XMHHOW NOABECKON.

=

4.7 YnbTpa3ByKOBOMW AieTEKTOp

Ha BHewHen cTopoHe aucka (ECJIN ECTb)
CTaHOK OCHaLLEH yrnbTPa3BYyKOBbIM AETEKTOPOM
LUMPUHBI Koneca (C BHeLUHeln CTOpPOoHbI ancka) (Puc.
4-17Db).

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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4.7 Hilfetexte

Hllfetexte erlautern den aktuellen Handlungsschritt und
geben bei Fehlermeldungen Hinweise zur Bearbeitung.

Hilfetext aufrufen
* HELP-Taste (Bild 4-15, Pos. 3) driicken.

Der erste HilfeText-Bildschirm erscheint, z. B. zum
Bildschirm RADDATEN EINGABE (Bild 4-18).

* HELP-Taste erneut driicken, um den folgenden
Hilfetext-Bildschirm aufzurufen.

Der zweite Hilfetext-Bildschirm zum Bildschirm
RADDATENEINGABE erscheint (Bild 4-19)

Hinweis

Beim Driicken der HELP-Taste im letzten Hilfetext-
Bildschirms pringt der Hilfetext erneut zum ersten
Bildschirm.

Hilfetext verlassen

» ESC-Taste (Bild 4-15, Pos. 2) driicken.

4.8 Notabschaltung

Siehe Abbildung 4-15.

So fuhren Sie eine Notabschaltung durch:

- Betatigen Sie die STOP-Taste (5), um die
elektronische Bremse zu aktivieren.

Wenn Sie auf Grund eines unerwarteten Verhaltens

des Geréats eine Notabschaltung durchgefihrt haben,

versuchen Sie sich an die Schritte zu erinnern, die Sie
davor vorgenommen haben:

Hat der Bediener einen Fehler gemacht oder

etwas vergessen?

Korrigieren Sie den Fehler und fahren Sie mit der
Arbeit fort. Es mussen keine besonderen
MalRnahmen durchgefiihrt werden.

Hat das Gerét irgend etwas Unerwartetes getan?

. Lesen Sie die entsprechenden Kapitel

noch einmal durch.

- Bereiten Sie das Gerat auf einen Neustart vor.
Schalten Sie das Gerat ab, Schalten Sie das Gerat
wieder ein.

< Wiederholen Sie vorsichtig die Befehle und befolgen
Sie dabei die Anweisungen in der Betriebsanleitung.

« Wenn das Gerat nicht richtig funktioniert.

WARNUNG: VERHINDERN SIE EINE WEITERE
BENUTZUNG DES GERATS.

- Rufen Sie sofort den Kundendienst an.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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4.7 Help information

Help information explains the current action and, in the
case of an error code, provides hints for remedy.

Display help information
» Press the HELP key (Fig. 4-15, Pos. 3).

The first screen with help information appears, e. g. to
the screen RIM DATAINPUT (Fig. 4-18).

* Press the HELP key once more to display the next
screen with help information.

The second screen with help information to the screen
RIM DATAINPUT (Fig. 4-19) appears.

Note

On pressing the HELP key in the last screen with help
information the display jumps to the first screen again.

Quit help information

* Pressthe ESC key (Fig. 4-15, Pos. 2).

4.8 Emergency stop

Refer to Figure 4-15.

To perform an emergency stop:

» Select the STOP (5) key to apply the electronic
brake.

In the event of an emergency stop due to an unexpected
action by the unit, rethink the steps that were made:
Did the operator make an error or omit to do
something?
Correct the input and continue working. No special
procedure is required.

Did the unit do something unexpected?
< Read the relevant chapters again.
< Prepare the unit for a restart:
switch off the unit
switch on the unit again.
« Carefully repeat the commands with the manual
available.
- If the unit does not function correctly,

WARNING: PREVENT ANY FURTHER USE OF THE
UNIT.

< Callthe service team immediately.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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4.7  BcnomorartenbHasa nHopmauus

BcnomoraTtensHasa uHdopMauuma obbACHAET Tekyllee
Jencteme u, B criydae koga owmbky, gaeT noackasku
no ycTpaHeHMo OLNGKN.

OToGpaxeHuMe BcnomoratesibHOM MHcopmauum Ha
aucnnee
« Haxwmute knasuwy HELP (Puc. 4-15, MNos. 3).

[NosBnaeTCca nepsbI 3KpaH CO BCNOMOraTenbHOM
nHpopmaumen, Hanpumep akpaH BBOOA JAHHbBLIX
OVCKA (Puc. 4-18).

« Haxxmute knaeuwy HELP eule pa3 ans otobpakeHus
cneayoLlero akpaHa co BcrioMoraTenbHOn
nHdopmaumen.

MosiBnsieTCa BTOPOW 3KpaH Co BCMOMOraTesnbHOm
nHdopmaumen ¢ nepexogom Ha akpaH BBOOA
OAHHbBIX ONCKA (Puc. 4-19).

MpumeyvaHue

Mpwn HaxaTum knasuwn HELP Ha nocnegHem akpaHe co
BCMOMOraTenbHon uHdopMauuven aucnnen nepexoant
Ha nepBbIf SKpaH.

Bbixoa u3 pexxuma BcnomoraTenibHOM uHopmauum

« Haxmute knasuwy ESC (Puc. 4-15, MNos. 2).

4.8 ABapunHasa ocTaHOBKa

Cwm. PucyHok 4-15.

[ns Toro 4ToObl BLIMOMHUTE aBapUIAHYK OCTAHOBKY :

e Haxmute knasuwy STOP (5) ons BknoYeHUs
3MNEKTPOHHOrO TOPMO3a.

B cnyyae aBapuiiHON OCTaHOBKM U3-3a
HenpeaBUAEHHOTO AENCTBUS CTaHKa NepecMoTpuTe
paHee BbIMOMHEHHbIE Laru:
[onycTun nu oneparop OWNGKY, NN YTO-TO HE
coenan?
OTKOppPEKTUPYNTE BXOOHBIE AaHHbIE N MPOAOIKANTE
paboTy. Hukakon cnewumansHoOn npoueaypbl He
TpebyeTcs.
BbinonHun nm CTaHOK
HenpeaBuaeHHoe aencTeue?
e [lpouynTanTe COOTBETCTBYIOLLUE MMaBbl Jarnee.
e [logroToBbTe CTAHOK K MOBTOPHOMY 3amnyCKy:
OTKITHOMUTE CTaHOK
CHOBa BKITHOYUTE CTAHOK.
e TuwaTtenbHO NOBTOPUTE KOMaHAbl C MOMOLLIbIO
py4YHOro BBOAA.
- Ecnun ctaHok paboTaeT HenpaBumbHO,

Kakoe-nmo6o

BHUMAHUE: HE JONYCKAUTE OANbHENLLEMO
MCMOJIb30BAHUS CTAHKA

* HemepnneHHo obpaTtuTech B CEPBUCHYIO CITyXOy.

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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5.0 Betrieb

In diesem Kapitel wird beschrieben, wie mit dem Gerat
ein Rad ausgewuchtet wird.

Zuerst werden die standardmaRigen Auswuchtvorgange
beschrieben. In den Kapiteln ab 5.4 werden spezielle
Auswuchtungen und Funktionen beschrieben.

Stellen Sie sicher, dass Sie mit folgendem vertraut sind:
- Denmoglichen Gefahren, siehe Kapitel 1.
- Dem Gerat, siehe Kapitel 4.

5.1. Aufspannen eines Pkw-—
Rades

Auf dem Abb. 5-1 wird das Aufspannen eines
herkdmmlichen PKW-Rads mit einer
Mittenzentriervorrichtung gezeigt.

Abb. 5-2 zeigt das Aufspannen eines bolzenzentrierten
Pkw-Rades bzw. eines Pkw-Rades ohne Mittenloch mit
einer Universalspannvorrichtung.

Die Auswahl und Verwendung der Spannmittel sind in
speziellen, eigenen Broschiren beschrieben.

Abb. 5-1: Mittenzentriervorrichtung fir das Aufspannen
von mittenzentrierten PKW-Radern.

Pkw-Aufnahmekonus

Felge

Drucktopf mit Spannmutter (Schnellspannmutter)
Flugelmutter zum Spannen

A WNPF

Abb. 5-2: Universalspannvorrichtung flr das Aufspannen

von PKW-Radern mit geschlossener Felge, die mit

Bolzen zentriert sind.

Sie kann zusammen mit entsprechenden Zentrierringen

auch zum Aufspannen von mittenzentrierten PKW-

Radern verwendet werden.

1 Felge

2 Schnellspannmutter

3 Zentrierring fur mittenzentrierte PKW-Rader
(Zubehar).

. Den Fahrzeugtyp auswahlen (siehe Abschnitt
5.5.1).
Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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5.0 Operation

This chapter describes how to operate the unitin order
to balance a wheel.

The standard balancing runs will be described first.

In chapter 5.4 and up special modes and functions will
be described.

Be sure to be familiar with:
- possible dangers, refer to chapter 1
- the unit, refer to chapter 4.

5.1. Clamping a car wheel

Fig. 5-1 illustrates clamping a conventional car wheel
using a clamping adaptor on the central bore.

Fig. 5-2 illustrates clamping a stud hole located car
wheel or a car wheel without centre bore using a universal
clamping adaptor.

The range and applications of the clamping means are
described in separate leaflets.

Fig. 5-1 Clamping adaptor to clamp centre bore located
car wheels
Cone for car wheels
Rim
3 Clamping head with clamping nut (quick—clamping
nut)
4 Wing nut for clamping

N -

Fig. 5-2 Universal clamping adaptor for clamping stud
hole located wheels or wheels with closed
rim. This clamping adaptor is also capable of
clamping centre bore located wheels when
suitable centring rings are used.

1 Rim

2 Quick—clamping nut

3 Centring ring for centre bore located car wheels
(optional extra).

Select the Vehicle type (see paragraph 5.5.1).

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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5.0 JkcnnyaTtauus

B paHHOM rnaBe onucbiBaeTCs, Kak HYXXHO paboTaTb
CO CTaHKOM, 4YTOObI BbIMONHUTL BanaHCUpoBKy
Korneca.

CHavana OyayTt onucaHbl CTaHOapTHble  LMKIbI
GanaHcuposkn. B rmaBe 5.4 un panee 6yayt
ONUCbIBaATbCS CreLmnanbHble PEXUMbl U PYHKLNN.

ObsasatensbHO usyyunTe cnegyollee:
- BO3MOXHbl€ ONacHOCTH, CM. rnasy 1
- CTaHOK, CM. rnasy 4.

5.1. KpenneHme aBTOMOOUIILHOrO

KoJieca

Ha Puc. 5-1 nokasaHo KpenneHve TpaguuMOHHOrO
aBTOMOOUIBLHOTO Koneca c NCMonb30BaHNEM
KpenexHoro agantepa Ha LieHTpanbHOM OTBEPCTUN.

Ha Pwuc. 5-2 nokasaHo KpenreHne aBTOMOOWIIbHOro
Korneca c oTBepcTMeM nog wWTudT unm kKoneca 6es
LeHTpanbHoro oTBepcTUs c MCMonb30BaHMEM
YHMBEpPCAanbHOro KpenexHoro aganTtepa.

Pa3HOBMAHOCTU 1 NPUMEHEHUST KPEMEXHbBIX YCTPONCTBO
ONMUCbIBAKOTCS B OTAENbHbIX BpoLutopax.

Puc. 5-1 KpenexHbln agantep pAns  KpenneHus

aBTOMOOUIbHBLIX Konec c LeHTpanbHbIM
OTBEPCTUEM

1 KoHyc ans aBTOMOOMUIbHBIX KOnec

2 [Owuck

3 3axumHas rofioBka ¢ 3a)KMMHOW rankom

(BbICTpOOENCTBYIOLLANA 3aKMMHAsI ranka)
4 Tarka-b6apaluek ons KkpenneHus

Puc. 5-2 YHuBepcanbHbI KpenexHbl agantep Ans
KpenneHns Konec ¢ OTBEPCTUEM Mog LWTUMDT
WNN  KOrec C  3aKkpbiTbiM  AWUCKOM. JTOT
KpenexHbIn apanTep Takke MoXeT
nucnonb3oBaTbCa Ans  KpenneHus Konec ¢
LeHTparnbHbIM OTBEPCTUEM npu
MCMOSb30BaHUN NOAXOAALUMX LIEHTPOBOYHbIX
Koneu,

1 [Owuck

2 bbIcTpogencTByoLan 3aXxnmMHas ramka

3 LleHTpoBOYHOE KOMbLO Af1s1 aBTOMOOUITBHBIX KOMEC C

LieHTparbHbIM OTBEPCTMEM (JOMONHUTENBHANA ONuKus).

BbiGepute Tun koneca (cm. naparpad 5.5.1).

geodyna 3900/3900S
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5.2 Vorbereitung

- Der Bediener muss mit den Warnhinweisen und
Vorsichtsmaflnahmen vertraut sein.

< Der Bediener muss fir die Arbeit mit dem Gerat

qualifiziert sein.

- Stellen Sie immer sicher, dass die Radabdeckung
angehoben ist und der Messarm in der
Ausgangsstellung ist, wenn die Maschine
ausgeschaltet ist.

5.2.1 Anschalten

- Halten Sie beim Einschalten keine Taste gedruckt!

Siehe Abbildung 5-3.

- Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in die
Stromversorgungsdose.

< Schalten Sie den Schalter, der sich in der Nahe des
Steckers befindet, auf “I”.

Hinweis: Schauen Sie in Kapitel 7 nach, wenn das
Gerat piept oder stecken bleibt oder wenn
ein Fehlercode angezeigt wird.

Das Gerat piept und fihrt einen Selbsttest durch.

Daraufhin werden die Displays und die Anzeigen fir die
Gewichtspositionen je nach dem aktuellen
Gewichtsmodus (Default) angezeigt.

Abbildung 4-4 zeigt ein Beispiel.

Das Gerat ist nun bereit zur Eingabe.

5.2.2 Einschaltzustand

Die Elektronik ist werkseitig so programmiert, dass
nach dem Einschalten die folgenden Funktionsweisen
gegeben sind:

- Fahrzeugtyp 1 (Pkw-Rad mit Zoll-Nennmafien,
Breite 6,5” und Durchmesser 15,0”) gesetzt

—  Eingabe der Felgenmale in Zoll (inch)
—  UnwuchtgréRenanzeige in 5-Gramm-Stufen

— Unterdruckung (Grenzwert 3,5 Gramm)
eingeschaltet

- Zwangsweise Abbremsung des Rades bei Offnen
des Radschutzes wahrend eines Messlaufs

- Kompensation der Spannvorrichtungsunwucht

ausgeschaltet
—  Startdes Messlaufs mit der START-Taste (1, Abb.
4-15).
Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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5.2 Preparation

e The operator should be familiar with the warnings
and cautions.

e The operator should be qualified to work with the
unit.

< Always ensure that the wheel guard is lifted and the
gauge arm is in its home position (far left position)
when the unit has been switched off.

5.2.1 Power up

< Do not keep any key pressed down during power up.
Refer to Fig. 5-3.

< Insert the power cable plug in the mains socket “1”.
« Set the switch on the socket to the “I” position.

Note: If the unit beeps and does not proceed or if

an error code is shown, refer to Chapter 7.

The unit will beep and perform a self-test now.

The display and the weight position indicators relating
to the current weight mode will stay on (default).
Refer to Figure 4-4 for an example.

The unitis now ready to receive input.

5.2.2 Status at switching on

The electronic unit is factory-adjusted to the following
modes of operation, which are available after switching
on:

- vehicle type 1 (car wheel with nominal dimensions
ininches, width 6.5” and diameter 15.0”)

- entry of rim data in inches
- display of amount of unbalance in 5-g increments

- suppression of minor unbalance readings (limit
setto 3.59)

- automatic braking of wheel when guard is opened
during the measuring run

- compensation of adaptor unbalance switched off

- start of measuring run by START key (1, Fig.
4-15).

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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5.2

« OnepaTtop OOIKEH 03HaKOMUTbLCS c
npenynpexaeHnsMn u NpeaocTepeXeHnsMu.

e Onepatop JomkeH uMMeTb  Heobxoaumyto
kBanudvkaumto ans paboTbl HA CTaHKe.

e Heobxogumo ybeoutbcsa B TOM, UTO KOXYX
3alUMTbl  Koreca MOAHAT, W U3MEepPUTENbHBIN
pbldar HaxoAWTCS B  WCXOAHOM  MONOXEHUN
(kpaiHee neBoe MOMIOXKEHME) Koraa CTaHOK
OTKIHOYEH.

MoarortoBka

5.2.1 Bknro4yeHue nutaHus

* He yaoepxuBanTe H1 OOHY U3 KNaBULL HAXXaTON BO
Bpems BkntoyeHns nutanus! Cm. Pue. 5-3.
e Bkniounte BunKky kabens nutaHus B CETEBYHO

poseTky "1".

e YcTaHOBUTE nMepeknwyaTens Ha po3eTke B
nonoxexve "l".
MpumeuaHue: Ecnu cTaHoOK u3gaeT 3BYKOBOM

curHan u He pabGoTaeT, unu ecnu
nokasaH kof owunGku, cm. Masy 7.

Mocne 3Toro cTaHoK NoaacT 3BYKOBOW CUrHanm v
BbINOMHUT CaMOMNPOBEPKY.

Oucnnen un WHONKaTOPbI NnorioXXeHna  rpysos,
OTHOCALLnecA K TeKyLemy pexumy
Nno3nLMoHNpPoOBaHUA rpy3o0s, OCTaHyTCA

BKIMOYEHHbBIMY (MO YMOMYaHuo).
Mpumep cMm. Ha PucyHke 4-4.
Tenepb CTAaHOK rOTOB K NPUeMY BBOAUMbIX JAHHbIX.

5.2.2 CocTosiHMe Npu BKIHOYEHUMN

OnNEKTPOHHbIN onok HacTpoeH 3aBOAOM
n3rotoeutenem wun uUMeetT cnegywwpe pexnmbl
paboTbl, 4OCTYMHbLIE NOCIE BKIMOYEHUS:

- TVn aBTomMobunsa 1 (aBToMobuneHoe Koneco ¢
HOMWHAanbHbLIMW pasMepamu, WnpuHa 6,5” n
anameTp 15,0”)

- BBOJ pa3MepoB Aucka (B ArMax)

- oTobOpakeHne BenuYMHbl pas3banaHcMpoBKM C
uHTepBasiom 5r

- GnoKMpOBKA  MNOKasaHUiA  He3HauuTenbHOM
pa3banaHcupoBku (Npeaen ycraHoBneH Ha 3,5
r

- aBTOMaTUYECKOEe TOPMOXKEHME Koreca npu
OTKPLITUM KOXYXa 3aLUMThl KOoneca BO BpeMms
LMKNa U3MepeHmus

- koMneHcauusi pasbanaHcpoBKM agantepa
OTKIoYeHa

- 3anyck uukna nsmepeHus knasuwen START
(1, Puc. 4-15).

geodyna 3900/3900S
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5.2.3 Einstellungen

Nach dem Einschalten des Gerats wird ein
standardmaRiger Gewichtsmodus angezeigt. Sehen
Sie in Kapitel 5.3 und 5.4 nach, wenn das Gerét einen
anderen Gewichtsmodus anzeigt.

Die standardmafliige Maleinheit beim Einschalten des
Gerats ist Zoll; es bleibt aber die Einstellung in Gramm
oder Unzen, die vor dem Abschalten vorgenommen wurde.

5.2.3.1 Umschaltung der Gewichtseinheit
Standardeinstellung der Gewichte: Gramm.

Mit dieser Methode kénnen Sie die Maleinheit des
Gewichts andern — sowohl vor oder nach dem Messlauf.

< Drucken Sie die “Gr/Oz” Taste (F6, Abb. 4-12).
Wiederholen Sie den Vorgang, um die Anzeige wieder
auf Gramm zuriick zu schalten.

5.2.3.2 Umschaltung GroReneinheit
Standardeinstellung der Einheit fir Durchmesser und
Breite: Zoll

< Dricken Sie die “mm/inch” Taste" (F6, Abb. 4-11).
Wiederholen Sie den Vorgang, um die Anzeige wieder
auf Zoll zurtick zu schalten.

5.2.4 Abschalten

Schalten Sie das Gerat am Ende einer Arbeitsschicht

immer ordnungsgeman ab:

< Nehmen Sie das Rad und die Spannmutter von dem
Auswuchtgerat.

« Nehmen Sie die Konusse von der Flanschwelle.
Uberpriifen Sie die Oberflachen der Konusse (innen
und aufen) auf Beschadigungen. Die Unversehrtheit
des Konus ist sehr wichtig fur eine gute
Auswuchtqualitat.

< Bewahren Sie die Konusse und die
Schnellspannmutter an dem ordnungsgemafien
Platz auf.

. Uberprifen Sie das Gewinde der
Schnellspannmutter und der Flanschwelle.

< Reinigen Sie alle Gewinde mit einem trockenen und
weichen Lappen.

- Ziehen Sie das Stromversorgungskabel aus der
Steckdose.

« Uberpriifen Sie das Stromversorgungskabel auf
Beschadigungen und Verschleil}.

< Raumen Sie die Aufbewahrungsbereiche auf.

< Reinigen Sie das Display und das Eingabefeld mit
einem trockenen und weichen Lappen.

. Entfernen Sie alte Radgewichte und
anderes Material aus dem Bereich unter dem
Auswuchtgerat. Das Auswuchtgerat darf nur auf
seinen drei FilRen stehen.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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5.2.3 Settings

After switching on the unit, a default weight mode is
shown. If the unit then shows another weight mode,
refer to Chapter 5.3 and 5.4.

The unit of measurement indicated at power up is inches,
but the setting selected before switching off for grams
/ ounces remains.

523.1 Changing the Weight Unit
Default weight unit setting: grams.

Proceed as follows to change the weight unit, whether
you have already spun the wheel or not.

e Press the key "Gr/Oz" (F6, Fig. 4-12).
Repeat the procedure to turn the display back to grams.

5.2.3.2 Changing the Dimensions Unit
Default diameter and width unit setting: inches.

e Press the key "mm-inch” (F6, Fig. 4-11).
Repeat the procedure to turn the display back to inches.

5.2.4 Shutting down

Always shut down properly when work is complete:

 Remove the and hub nut and the wheel from the
balancer.

= Remove the cones from the stub shaft. Check the
surfaces (internal and external) of the cones for
damage. The condition of the cone is very important
for a good balance quality.

- Store the cones and the hub nut in the correct place.

» Check the thread of the hub nut and stub shaft.

« Clean all threads and surfaces with a dry, soft cloth.

< Unplug the mains cable from the power outlet.

= Check the power cable for damage or wear.

- Tidy up the storage areas.

< Clean the display and input panel with a soft, dry
cloth.

- Remove old wheel weights and other material from
under the balancer. The balancer must rest on its
three feet only.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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5.2.3 HacTtpounku

[Mocne BkNOYEHMS CTaHKa MOKa3bIBAETCA PEXUM
Nno3nUMOHMPOBAHUSA TPY30B MO Yymon4yaHuio. Ecnn
nocrie 3TOr0 CTaHOK MokKasblBaeT [OPYron pexum
No3nLMOHMPOBaHMS rpy3oB, cM. [NaBbl 5.3 1 5.4,

EaonHnubl n3MepeHus, nokasbiBaemble npwm
BKMIOYEHUN — AIOWMbI, HO HACTPOWMKW, BblOpaHHble
nepepg oTknoveHMeM (rpammbl / yHLUK), OCTalOTCS.

5.2.3.1 WN3meHeHMe eguHULbI MAcChl
YcTaHoBKa eAMHULbI MacChl N0 YMOMYaHUIO: rpamMMbl.

BbinonHuTe cnenyolive AeNCTBUS AN USMEHeHUs
€MHM1Lbl MacChl, HE3aBNCMMO OT TOrO, NOBEPHYNM Bbl
nepen aTUM KOMeCo, UM HerT.

e Haxmute knaeuwy "Gr/Oz" (rpammbl/yHumm) (F6,
Puc. 4-12). MNosTopuTe npoueaypy 4ns
nepeknioYeHns amcnnes oopaTHo Ha rpammel.

5.2.3.2 NU3meHeHne eguHULIbI NU3MepeHUus
YcTaHoBKa eauHUL, AMaMeTpa U WWPUHbI MO
YMOIYaHWIO: OONMBI.

e Haxmwute knasuwy "mm-inch" (MmunnumeTpbl-
aronmel) (F6, Puc.. 4-11). lNosTopuTe npouenypy
ONsi NepeknioyeHns amcnnes obpatHo Ha ANMbI.

5.2.4 OTKnro4yeHue

Mpun 3aBepLueHnmn paboTbl He0H6XOANMO NPaBUITLHO
BbIMOSHWUTL NPOLLEAYPY OTKIIOYEHUS:

e CHUMUTE KpenexHyw ranky W KOMneco Cco
CTaHKa.
e CHumMUTE KOHYCbl C LWenkn Bana. [lpoBepbTe

MOBEPXHOCTU KOHYCOB (BHYTPEHHME U BHELLHME) Ha
Hanuume nospexaeHnit. CoCTosiHMe KOHyca OYeHb
Ba>KHO Ansi XOPOLLEero kavyectsa 6anaHCUpoBKM.

e XpaHuTe KOHYCbl U KpenexHyl ranky B
npaBuUilbHOM MecTe.

e T[lpoBepbTe pe3bby Ha KpenexXHOW ranke u Lenke
Bana.

e T[lpoTpute BCe pe3blbl M MOBEPXHOCTU CYXOW
MSITKOM TKaHbIO.

e OTkntounTe Kabernb NUTaHUs OT PO3ETKM.

e [lpoBepbTe kabenb NMUTAHUA Ha MOBPEXOEHUSA U
N3HOC.

e T[lpnbepuTechb B 30HaxX XpaHEHUS.

e [lpoTpute aucnnen M naHenb BBOAA [AaHHbIX
CYXOW MSTKOM TKaHbHO.

e YpanuTe cTapble rpysbl U gpyrue matepuansl us-
noa crtaHka. CTaHOK [OIMKEH CTOATb TOMbKO Ha
CBOWX TPex onopax.

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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5.3 Gewichteplatzierung Modus

Das Gerat zeigt immer automatisch einen
Gewichtsmodus an.
Der ausgewahlte Gewichtsmodus wird durch den

entsprechenden Leuchtanzeiger angezeigt.

NORMAL
Wird fur Stahlfelgen benutzt.

“ALU-Modes”
Wird far Leichtmetallfelgen oder in Situationen
benutzt, bei denen ein oder mehrere Klebegewichte
benutzt werden sollen. Die Klebegewichte werden
mit der Hand angebracht

“Hidden Weight Modes” (HWM)
Wird bei Leichtmetallfelgen und bei Radern, die
schwer auszuwuchten sind, benutzt.
Die Klebegewichte werden mit dem Messarm
angebracht. Dies gewahrleistet eine genauere
Positionierung des Klebegewichts im Vergleich zur
Anbringung mit der Hand.

Hinweis:Wenn ein Klebegewicht hinter zwei
Speichen versteckt werden muss, missen
Sie “Split Weight Mode” wahlen, bevor Sie
das Gewicht in der rechten Ebene
anbringen. Siehe Kapitel 5.9.

“STATIC”

(Abb.5-4)
Diese Funktion wird mit der Taste F4 (Abb. 4-12)
abgerufen.
Wird bei kleinen R&dern benutzt, die nicht
dynamisch ausgewuchtet werden, z. B. kleine
Motorradrader.
Es wird kein ,linkes” oder ,rechtes” Gewicht
berechnet.

« Montieren Sie das Rad nach der Anleitung im

Abschnitt 5.1 und wahlen die korrekten Antast
positionen (Kapitel 5.4).

Betriebsanleitung
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5.3 Weights positioning Modes 5.3  PeXuMbl NO3MLMOHMPOBaHUSA
rpysos

The unit always has a weight mode automatically
selected, refer to the display.

The weight mode currently selected is shown by the
illuminated indicator(s).

CrtaHok Bcerga nmeeT aBToMaTUyeCkn BbIGpaHHbIN
peXnM No3nLIMOHMPOBAHUS rPy3a, CM. AUCNNEN.
BbIGpaHHbIN B aHHbIA MOMEHT PEXUM

NO3NLUMOHNPOBAHNA Tpy3a Noka3biBaeTCA Ha
nHOnkKaTtopax c NOACBETKOWN.

NORMAL HOPMAITbHbIV PEXXUM

Used for steel rims.

ALU mode
Used for light alloy rims or where one or more stick-
on weights are to be used.

The stick-on weight(s) must be applied by hand.

Hidden Weight Mode
Used for light alloy rims or for wheels that are difficult
to balance.
The stick-on weight(s) must be applied with the
gauge arm. This guarantees more accurate weight
positioning compared to applying the stick-on
weight(s) by hand.

Note: If the stick-on weight must be hidden
behind two spokes, select the Split Weight
Mode before applying the weight in the right
plane. Refer to Chapter 5.9.

STATIC
(Figure 5-4)
Retrieve the function with key F4 (Fig. 4-12).

VlCI'IOJ'Ib3yeTCFI Ona ctanbHbIX OANCKOB.

Pexumbl ALU

Mcnonb3ayloTcss Ansi nerkocnnaBHbIX AUCKOB I
npy  MCMNOSb30BaHUM  OdHOro  unu  Gonee
NpUKIenBaembIx rpy3oB.

MpviknevrBaeMble rpy3bl AOSKHbI MPUKIaabiBaTbCs
BPYYHYIO.

Pexxum ckpbITOro rpysa

Wcnonb3yeTcss ons NerkocnnasBHbIX AUCKOB UMK
KOnec, Ha  KOTOPbIX  CMOXHO  BbIMOMHUTb
0anaHCcMpOoBKYy.

MpuviknenBaemble rpy3bl AOMKHbI HaKNaabiBaTbCs
C TMOMOLUb M3MEpPUTENBHOIO pblyara. JTO
rapaHTupyeT Gornee TOYHOE MNO3ULMOHMPOBAHUE
rpysa MO CPaBHEHW C  MPUIIOXKEHMEM
NPVKNENBaEMbIX rPYy30B BPYUHYIO.

MpumeyaHue: Ecnu npuknenBaembii  rpys
HY)XHO CKpbITb MexXay ABYMSI Cnuuamu,
BblbeprTE pexum rpysa B LUenv nepen
KpenneHnem rpysa B npaBoOW MIOCKOCTU.
Cwm. MnaBy 5.9.

CTATUYECKUN PEXXUM (“STATIC”)
Used for small wheels that are not balanced (PucyHok5-4)

dynamically, e.g.: small moped wheels.
No “left” or “right” weight is calculated.

- Mount the wheel according to paragraph 5.1 and
select the corrected reading positions of the gauge
head (Chapter 5.4).

dyHKUMA BbI3biBaeTca knasuwen (F4) (Pue. 4-
12).

Wcnonb3yetca ans  Hebomblimx KOmec, He
npoweawnx  OUHaMuMyeckyro  BanaHCUpOBKY,
Hanpumep, HebonblMX  MOMedHbIX  Konec.
"MpaBbIn" unu "nesBbln” rpy3 He paccynTbiBaeTCS.

YcraHoBUTE  KOMECO B COOTBETCTBUM  C
naparpadom 5.1 un Bbibepute npaBubHbIE
MONMOXEHNS ANsi CHATUSA MOKa3aHUi C MOMOLLbIO
n3meputeneHoro peiyara (Mmaea 5.4).
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5.4 dimensional Erkennungen

Die Abmessungen der Ausgleichsgewichte werden auf
der Basis von realen Daten bestimmt, d.h. Daten, die
direkt von den Abtastarmen erfasst wurden, falls die
Funktion Easy-Alu aktiviert ist (Abschnitt 5.6). Im Falle
einer manuellen Eingabe der Daten werden die
Abmessungen aufgrund der Nennwerte berechnet
(Abschnitt 5.5), indem die durchschnittlichen
Ausgleichswerte abgezogen bzw. hinzugefligt werden.

5.4.1 Der Abtastarm

Der interne Abtastarm fir Abstand und Durchmesser
wird verwendet, um das Abstandsmal} zwischen
Maschine und linker Ausgleichsebene sowie den
Felgennenn- bzw. Ausgleichsdurchmesser abzutasten.

Der Abtastarm ermdglicht es, die Ausgleichsebenen
und die tatsachlichen Ausgleichsdurchmesser der
Klebegewichte am Felgenrand und der versteckten
Gewichte zu bestimmen.

Abb. 5-5 Interner Abtastarm flr die Messung des
Abstands und des Felgendurchmessers.

1 Messarm mit Tastkopf
2 Tastkopf
3 Ablesekante fur Abstandsmalfd X

— Mit dem Abtastarm fir die Messung von Abstand
und Durchmesser (1, Abb. 5-5) werden der Abstand
zwischen linker Ausgleichsebene und Maschine und
gleichzeitig der Felgendurchmesser automatisch
abgetastet und erfasst.

Anwendung:

< Den Tastkopf herausziehen und an die Felge legen. In
dieser Position lassen, bis ein akustisches Signal ertont.

- Den Abtastarm in die Ruheposition bringen.

Sobald die Messung beendet und der Arm wieder in
Ruheposition ist, werden die Felgenabmessungen auf
dem Bildschirm in den entsprechenden Anzeigefeldern
und zwischen den entsprechenden Pfeilen angezeigt.
Aullerdem wird eine Auswahl fiir die Positionierung der
Gewichte aufgefuhrt.

Ist jedoch der Abtastarm defekt oder wird ein Rad
bearbeitet, dessen Ausgleichspositionen auf3erhalb des
Abtastbereichs des Messarmes liegen, kénnen die
Abmessungen auch Uber das Menu eingegeben und
das die Eingriffe manuell fortgefuhrt werden (Kapitel 5.5).
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5.4 Dimensional detections

The dimensions of the balance weights are detected,
on the basis of real data, or rather on measurements
taken directly by the Gauges if the automatic Easy Alu
function is used (Paragraph 5.6). If the data is entered
manually (Paragraph 5.5) these figures are calculated
on the basis of nominal values by adding or subtracting
the average correction values.

5.4.1

The internal Calibration Gauge for distance and diameter
is used to enter the distance between the machine and
the left correction plane, as well as the nominal rim
diameter/correction diameter.

Calibration Gauge

The internal Calibration Gauge allows the effective
correction planes and diameters of the adhesive weights
fixed to the bead seats and hidden weights to be
calculated exactly.

Fig. 5-5 Internal Calibration Gauge for rim distance

and diameter.

=

Internal Calibration with gauge head
Gauge head
3 Reference edge for distance reading X

N

— Using the distance and diameter measurement
Internal Gauge (1, Figure 5-5) the distance between
the machine and the left correction plane is detected
and obtained automatically as well as the diameter
of the rim.

Application:

- Extract and rest the Gauge Head on the rim and
keep it in position until an audible signal is heard.

« Move the Gauge to the idle position.

When the measurements have been completed and
the idle position is reached, the rim dimensions are
shown on the screen in the indicator fields between
the relative arrows. A selection of weight positions (Alu
type) is also shown.

If the Gauge doesn’t function correctly or if the
correction positions on the wheel on the machine are
outside the calibration reading field, it is still possible
to set the dimensions from the menu and proceed in
manual mode (Chapter 5.5).
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5.4 OnpepeneHue pa3mepoB

Pa3smepbl 6anaHCUMpoBOYHbIX TPY30B OnNpeaensTcs
Ha OCHOBE peanbHbIX [OaHHbIX WU U3MEpPEHUN,
BbINOSIHEHHbBIX HEMOCPEACTBEHHO AaTyMKamu, ecrnu
ucrnonb3dyetcsi aBToMaTuyeckas cyHkunsa Easy Alu
(Maparpad 5.6). Ecnn gaHHble BBOAATCSA BPY4YHYHO
(cm. Maparpad 5.5), 3T umndcpbl paccynTbiBaOTCA
Ha OCHOBE HOMWHAambHbIX 3HAYEHUA  MyTEM
NpubaBNeHUs WM BbIMUTAHUSA CPEAHMX 3HaYeHWi
KOppEeKL M.

5.4.1 KanubpoBOYHbLIN AAaTYMK

BHyTpeHHun KanmbpoBOYHbIN AaTyuK ans
N3MEepPEHNS PacCcTOSHNS 1 AuameTpa MCNonb3yeTcs
ONs BBOOA PacCTOAHUSA MeXAy CTaHKOM W neBown
MIOCKOCTbIO KOPPEeKUMM, a TakKe HOMWHAaNbHOro
AvameTpa Oucka/KoppekTMPOBOYHOro AnameTpa.

BHYTpeHHMIA  KanMOpPOBOYHbLIA  AaTyMK  MO3BONSET
durKenpoBaTb 3PEEKTUBHBIE MITOCKOCTU KOPPEKLMN 1
OMamMeTpbl MpPUKNeMBaeMbIX FPY30B Ha MOCAOOYHbIX
nonkax oboga komeca M TOYHO paccyUTbIBaTb
CKPbITbIE rpy3bl.

Puc. 5-5 BHYyTpeHHUIN KanMbpOoBOYHbI AAaTYUK
O5s U3BMepeHnsa pacCcTosHUS U
OvnameTpa aucka.

1 BHyTpeHHun KanMbpOBOYHbIN AaTumnk c
N3MepuTerbHOM rONOBKON

2 WN3meputenbHas ronoska

3 OnopHbIM KpaW ANd  CYMTbIBAHWMS  NOKa3aHWN
paccTtoaHusa X
— C nomowbio BHYTPEHHero partyvka Aans

n3MepeHus pacctosHua n gnametpa (1, Puc.
5-5) n3mepsieTca paccTosiHMe Mexay CTaHKOM U
NeBON MIOCKOCTBLI0 KOPPEeKUMKn, 1 onpeaensieTcs
aBTOMAaTUYECKU, TaKXe Kak 1 anamMeTp OUCKa.

MpumeHeHue:

e« OtBegute N3MEPUTESIbHYHO roONoOBKY n
yCTaHOBUTE €€ Ha OuUCKe, ”n y,u,ep>K|/|Ba171Te B 3TOM
NoroXXeHnn, noka He Yycnbilnte 3ByKOBOVI
CurHarn.

- [lepeBeauTte AaT4YuK B HepabGoyee NoMoXeHue.

Korp,a n3mMepeHunda BbIMOJTHEHDbI n OOCTUrHYTO
Hepaboyee NosoXeHue, pa3mepbl ancka
MOKa3bIBAKOTCSl HA 3KpaHe B NMone MHAMKaTopa Mexay
COOTBETCTBYHOLLUMU cTpenkamm. Takke
nokasblBaeTcs BbIGOp nonoxeHun rpysos (Tun Alu).

Ecnn gaTunk dyHKUMOHUPYET HENPaBuibHO, UK ecrin
NOMNOXEHUSA KOPPEKLIMM HA KOrece Ha CTaHKe HaxoasTes
3a npegenamMu Nons nokasaHun kanmbpoBKU, MOXHO
YCTaHOBWUTb pasMepbl B MEHIO U MPOAOIMKNTL paboTy B
py4HOM pexume (cM. [nasy 5.5).
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5.4.1 Antastpositionen an den
verschiedenen Radtypen

Um die Unwucht méglichst in nur einem Messlauf
zu ermitteln, ist es notwendig, die
Felgenabmessungen korrekt einzugeben. Deshalb
das Antasten mit dem Tastkopf an der Felgenkontur
bzw. an der gewdahlten Gewichteplatzierung
sorgfaltig und entsprechend den Abbildungen
vornehmen. Maflabweichungen flihren zu
Messwertabweichungen und so zu ungenauem
Auswuchtergebnis.

Die Abbildung 5-6 a bis 5-6 f zeigen die korrekten
Antastpositionen (ohne bzw. mit Klebegewicht) der
Messtastspitze an den verschiedenen Felgen und fur
verschiedene Gewichteplatzierungen.

Abb. 5-6 a Standardrad — Stahlfelge

1 Messtastspitze
2 Felge

Abb.5-6 b Standardrad — Leichtmetallfelge

Abb.5-6 c LLkw-Rad - Stahlfelge

Abb.5-6d LLkw-Rad - Steilschulter-Stahlfelge

Abb. 5-6 e Leichtmetallrad - Felgen ohne Sitz fur
Gewichte mit Klipp-Befestigung

Abb.5-6f Leichtmetallrad — Klebegewichte

1 Linke Ausgleichsebene, erster Antastvorgang
2 Rechte Ausgleichsebene, zweiter Antastvorgang.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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5.4.1 Gauge head application on
various Wheel types

In order to be able to determine unbalance in a single
measuring run, the rim dimensions have to be entered
correctly. Therefore proceed with utmost care and
as is shown in the Figures when applying the gauge
head on the rim in the desired weight fitting position.
Incorrect application will result in deviations of
measured values and consequently inaccurate results
of the measuring run.

Fig. 5-6 a to 5-6 f show correct application (with and
without adhesive weight) of the gauge head on various
rims and for various weight fitting positions.

Fig. 5-6 a Standard wheel — Steel rim
1 Gauge head

2 Rim

Fig. 5-6 b  Standard wheel — Alloy rim

Fig. 5-6 ¢ Light-truck wheel — Steel rim

Fig. 5-6 d Light-truck wheel — 15° taper steel rim

Fig. 5-6 e Alloy wheel - Rim without a housing for
clip-on weights

Fig.5-6 f  Alloy wheel — Adhesive weights

1 Leftcorrection plane, first application position
2 Right correction plane, second application position.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Okcnnyataums

5.4.1 TlpumeHeHUe namepuTeribHOM
royioBKM Ha pasHbIX TUNax Korec

Ons Toro 4to6bl MMETb BO3MOXHOCTb OMpPeaAenuTb
pa3banaHCUMpOBKY 3a OOWH LUK  U3MEepeHus,
HeobOX04MMO MNpaBUITbHO BBECTM pa3Mepbl OuUcKa.
CnepoBartenbHO, AEWCTBYWTE KpaWHE OCTOPOXHO,
Kak mokasaHo Ha PwucyHkax, BO BpeMsi MpuUnoxeHus
N3MEepPUTENBHON TFOMOBKW K AUCKY B Tpebyemom
mecTe KpenneHus rpysa. HenpasunsHoe
NPUIOXeHWe TrOoNoBKN MNpuBEAEeT K OTKIOHEHUSIM
MU3MEPEHHbIX 3HaYeHWW W, ChnegoBaTenibHo, K
HETOYHbIM pe3yrnbTaTam LMKa N3MepeHus.

Ha Puc. 5-6 a - 5-6 f nokaszaHO npaBunbHOE
npunoxexHuve (c npuknemBaembiM Trpy3oMm U 6e3
HEro) W3MepUTENbHOM T[OMOBKM Ha  pasfnyHbIX
AVCKax Ans pasHblX NONOXEHWUIA KpENNeHUs rpysa.

Puc. 5-6 a CraHgapTHoe koneco — CTanbHol auck

1 W3mepuTtenbHas ronoska
2 [wuck

Puc. 5-6 b CrangapTHoe koneco — JlerkocnnaeHbli
JVCK

Puc. 5-6 ¢ Koneco nerkoro rpysosuka — CtansHoun
ANCK

Puc.5-6d Koneco nerkoro rpysoBuka — CtanbHown
ONCK C KOHYCHOCTbO 15°

Puc. 5-6 e JlerkocnnaBHoe koneco — [luck 6e3
rHesga ansa 6anaHcUpOBOYHbIX FPY30B

Puc.5-6f
rpy3bl

1 JleBas NNocKocTb KOPPEKLUMK, NepBoe MosoxeHve
NPUNOXeHNs

2 [lpaBas NnockoCcTb KOPPEKLNU, BTOPOE NOMNOXeHne
NPUNOXEHUS.

JlerkocnnaBHoe Koneco — anKﬂeMBaeMble

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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5.4.2 Antastpositionen fir die
verschiedenen Alu-Typen

Abb. 5-7 zeigt die korrekten Antast positionen (1) der
Messarme je nach gewlinschter Position der Gewichte
(2), Klebegewichte und Federgewichte.

Hinweis:
Der Modus Alu 1P ist unter den Funktionen des
Easyalu-Systems vorgesehen, muss aber Gber das
Meni aufgerufen werden, nachdem die Abtastarm
auf die Felgen positioniert wurden.

* Die Menii-Taste:

F4 wahlen, um die gewlinschte Gewichtepositionierung
ALU P aufzurufen.

Abb. 5-7
. = Antastpunkt (1)
a/& =Vorgegebene Gewichteposition (2)

normalNormale Gewichtepositionierung, Federgewichte
an den Felgenhornern - Betriebsmodus, der sofort
vom Easyalu-System prasentiert wird.

Alu 1 Symmetrische Anbringung von Klebegewichten an
den Felgenschultern, mit Nenn-Positionierung der
Gewichte. Funktion, die nicht fur Easyalu
vorgesehen ist. Nach der Erfassung diesen Modus
Uber die Tastenkombination ESC + F4 + F2

(Abb. 5-8) einstellen.

Alu 1P Symmetrische Anbringung von Klebegewichten an
den Felgenschultern; die Ausgleichsebenen fiir die
Klebegewichte kdnnen mithilfe des internen und
externen Abtastarms exakt erfasst werden. Nach der
Erfassung diesen Modus Uiber das Men( F4 aufrufen.

Klebegewichte - Klebegewicht an der Felgenschulter,

verstecktes Gewicht in der Felgenschissel mit
NENN-Positionierung.Funktion, die nicht fur Easyalu
vorgesehen ist. Nach der Messung durch den
internen Abtastarm diesen Modus Uber die
Tastenkombination ESC + F4 + F2 (Abb. 5-9)
einstellen.

Alu 2

Alu 2P Klebegewichte - Klebegewicht an Felgenschulter,
verstecktes Gewicht in der Felgenschussel; die
Ausgleichsebenen fur die Klebegewichte kénnen
exakt uber den internen Abtastarm erfasst werden.

Alu 3 Federgewicht am linken Felgenhorn, Klebegewicht
in der Felgenschissel. Funktion, die nicht fir Easyalu
vorgesehen ist. Die Gewichte werden aufgrund von
NENNWERTEN positioniert. Nach der Erfassung
diesen Modus Uber die Tastenkombination ESC +

F4+F2 (Abb. 5-10) einstellen.

Alu 3P Federgewicht am linken Felgenhorn, Klebegewicht
in der Felgenschissel; die Ausgleichsebene fir
das Klebegewicht kann exakt tber den internen
Abtastarm erfasst werden.

Alu4 Federgewicht am linken Felgenhorn,
Klebegewicht an der rechten Felgenschulter.
Alu5 Federgewicht am rechten Felgenhorn,

Klebegewicht an der linken Felgenschulter.

Betriebsanleitung
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5.4.2
types

Reading positions for various Alu

Fig. 5-7 shows the corrected reading positions of the
gauge head (1), depending on the required weight
application positions (2); adhesive weights and clip-on
weights.

Note:
The AlulP mode is included in the Easyalu function,
but must be recalled from the Menu after the gauge
have been positioned on the rim.

* Select the menu key:
F4 to recall the required ALU P weight positions.

Fig. 5-7
. = Point of application of gauge arm (1)
=/& =Given weight position (2)

normal Normal weight and clip-on weight positions on
the rim flange - this mode is presented
immediately by the Easyalu function.

Alu 1  Adhesive weights applied symmetrically to the
rim flanges with NOMINAL weight positioning.
Function not included in Easyalu mode. After
reading, set mode by using the buttons: ESC

+ F4 + F2 (Fig. 5-8).

Adhesive weights applied symmetrically to the
rim flanges; the compensation planes for the
adhesive weights are read precisely using the
internal and external gauge arm. After reading,
recall mode from Menu F4.

Alu 1P

Alu 2 Adhesive weights - Adhesive weight on rim
flange, adhesive weight hidden in rim disc with
NOMINAL positioning.Function not included in
Easyalu mode. After reading, use internal
calibration to set mode by using the buttons:

ESC + F4 + F2 (Fig. 5-9).

Adhesive weights - Adhesive weight on rim
flange, adhesive weight hidden in rim disc; the
compensation planes for the adhesive weights
are read precisely using internal calibration.

Alu 2P

Alu 3  Clip-on weight on left rim flange, adhesive
weight hidden in rim disc. Function not included

in Easyalu mode. Weight positioning is
NOMINAL. After reading, set mode by using

the buttons: ESC + F4 + F2 (Fig. 5-10).

Alu 3P Clip-on weight on left rim flange, adhesive
weight hidden in rim disc; the compensation
planes for the adhesive weight is read precisely
using internal calibration.

Okcnnyataums

5.4.2 TlonoxeHus cUMTbIBaHUA NOKa3aHUN
ANA pasnuyHbIX TUNoB Alu

Ha Puc. 5-7 nokasaHbl CKOPPEKTUPOBAHHbLIE MOMOXKEHUS
n3MepuTenbHol ronoeku (1) B 3aBUCUMOCTU OT Tpebyembix
MOSNIOXKEHUIA MPUIOXEHUS] TPY30B (2), NMpuUKIenBaeMbix Wmu
3aKpenssiembix.

lpumeyaHue:

Pexxum Alu 1P BkntoyeH B doyHKUMio Easy Alu, HO gorkeH
BbI3bIBATbCH M3 MEHIO MOCne MNo3nLMOHMPOBaHUA aTymka
Ha aucke.

* BuibepuTe KnaBuLLy MeHO:

F4 nnsa BoidoBa Tpebyemblx NOMOXEHWI rpy30B B pexxume ALU
P.

Puc. 5-7
. = Touka NpunoXeHns N3MepuTenbLHOro peiyara (1)
w/& = 3apanHoe nonoxenue rpysa(2)

HOpPManbHbIN pexunm HopmanbHble NONOXEHUs
NpUKNeMBaeMblX W  3akpennsemblX [Py30oB Ha
dnaHue pgucka — 3TOT pPexuMm npeacrtaBreH

HenocpeacTBeHHO yHKumen Easy Alu.

Alu 1l T[puknevBaemble rpysbl HaknagblBaloTCs
CUMMETPUYHO Ha naHubl ancka npw
HOMWHAJIbHOM NO3NLNOHNPOBAHUM rpy3oB.

OyHKUMA He BKoveHa B pexum Easy Alu. lNocne
CHATMS MOKa3aHW YCTAHOBWUTE PEXMM C MOMOLLbIO
knaeuw: ESC + F4 + F2 (Puc. 5-8).

Alu 1P lMpuknenBaemsble rpysbl HaknaabliBaloTCA
CUMMETPUYHO Ha daHubl AUCKa; KOMNEHCALNOHHbIE
MIOCKOCTHU ana npuknensaembIx rpysos
CYUTLIBAIOTCA TOYHO C MOMOLLBIO BHYTPEHHEro W
BHELLHEro u3MepuTtenbHoro pblyara. [locne cHATUA
NMokasaHW BOCCTaHOBUTE PEXUM M3 MeHto F4.

Alu 2 TpuknenBaemsblie rpy3bl — NpuknenBaemble rpyabl Ha
dnaHue aucka, MNpUKIEUBaAeMble T[py3bl CKPbIThI
BHYTpU aucka npu HOMWHAIIBHOM

NO3NLMOHNPOBaHNN. DYHKUNA HE BKIIOYEHa B PEXUM
Easy Alu. lMocne cHATUA nokasaHWs WUCMNONb3ynuTe
BHYTPEHHIOIO KanubpoBKy AN YCTaHOBKM pexuma C
nomoLubio knaesuw: ESC + F4 + F2 (Puc. 5-9).

Alu 2P lMpuknenBaemblie rpy3bl - [NpuknenBaemble rpy3sbl Ha
dnaHue aucka, npuKneMBaemble rpy3bl  CKPbIThI
BHYTPU [OUCKA; KOMMEHCAUMOHHBbIE MMOCKOCTM Aris
npuKrnevBaeMblX [pPy30B CYUTLIBAOTCA TOYHO C
MOMOLLbIO BHYTPEHHEN KanmbpoBKu.

3akpennsemMble rpysbl Ha neBoM naHue pAucka,
npuknevBaemble rpy3bl CKPbITbl BHYTPW AWCKa.
OyHKUMA He BkwYeHa B pexum Easy Alu.
MosuumoHuposaHue rpysos HOMUHAJIBHOE. Mocne
CHATUSA MNOKa3aHW YCTaHOBWUTE PEXWMM C MOMOLLbIO
knasuw: ESC + F4 + F2 (pAC. 5-10).

Alu 3P TlMpuknenBaemsblie rpy3bl - [NpuknenBaemble rpy3sbl Ha
dnaHue aucka, npuKrenBaemble [py3bl CKPbITh
BHYTPW OWCKa.

Alu 3

weight attached to right bead seat. Avcka, npuKknensBaemble rpy3bl 3aKpenneHbl Ha npaBon
L . . ) nocafoyHON NOJIKe.
Alu 5 Balance clip fitted on right rim flange, adhesive
weight attached to left bead seat. Alu5 3akpennsgemble rpysbl YCTAHOBMEHbI Ha MpPaBOM
dnaHue aucka, npuknenBaemMble rpysbl 3akpeneHol
Ha NeBovi MOCafA04HOW MOSIKE.
Operator’s Manual geodyna 3900/3900S  PykoBoacTBO Mo akcnnyatauun  geodyna 3900/3900S
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55 Benutzersauswahl

Die Einstellung des Fahrzeug-Typs ist immer
erforderlich, auch bei Gebrauch der automatischen
Funktion, und muss vor dem Herausziehen der
Abtastarme flr die Messung der Positionen auf der
Felge durchgefuhrt werden.

5.5.1 Auswahl des Fahrzeug-Typs

< Auf der Bildschirmseite des Menus
FELGENDATEN-EINGABE Abb. 5-11 die Menitaste
F2 zur Auswahl des Fahrzeug-Typs drlcken.

e Das Feld FAHRZEUG-TYP je nach verarbeiteter
Felge wahlen.

Nach der Wahl erscheint auf die F2 Taste das Piktogramm
fur den verwendeten Fahrzeug-Typ, Abb.5-11.

Abb.5-12: Belegung der-Positionen Fahrzeug-Typen:

1 Rad fir Standard-Fahrzeuge (PKW)- Nennmalf3e in
inch (Zoll).Die MaReinheit inch (Zoll) wird angezeigt.
Die Positionierung der Gewichte nor., Alu 1 bis Alu
5 kann gewahlt werden. Um ein Standardrad mit
Nennmallen in mm TD- oder TRX-Rad zu wahlen,
muss das Feld mm/inch im MenlU F6 auf der
Bildschirmseite FELGENDATEN-EINGABE Abb.5-
11 gewahlt werden.

2 Rad fir leichte Industriefahrzeuge (Transporter) -

Nennmalfe in inch (Zoll). Die durchfuhrbaren Schritte
sind in der Tabelle ,Anforderungen des Produkts" am
Ende des Handbuchs angegeben.
Der Schwellwert zur Unterdriickung kleiner Unwuchten
wird mit der Anwahl automatisch verdoppelt und die
Auflésung der Unwuchtgréf3enanzeige auf 10 g bzw.
5 g herabgesetzt.

3 Rad fur Motorrader - Nennmalde in inch (Zoll), mit
Auflésung und Unterdriickung der Unwuchten wie fur
einen PKW. Die durchfuhrbaren Schritte sind in der
Tabelle ,Anforderungen des Produkts" angegeben.

5.5.2 Felgenbreite eingeben Manuell

Die Felgenbreite wird Uber die Tastatur eingestellt, kann
der Felgendurchmesser manuell ermittelt werden.

Ist die Felgenbreite nicht erkennbar, kann sie bei
Standardfelgen mit dem optionalen Felgenbreitentaster
(Abb.5-13—Mat.-Nr. EAA0247G21A) abgetastet werden.

- Die Bildschirmseite FELGENDATEN-EINGABE
(Bild 5-13a) aufrufen und von der Menutaste F4
wahlen.

- Den Nenndurchmesser auf den Felgen bzw. dem
Reifen ablesen und notieren.

< Dricken Sie die Menu-Taste - oder + (1, 2, Abb. 4-
15), bis der gewlinschte Wert erreicht ist.

e Die Menutaste F4 oder OK driicken und den Wert
einstellen.

Betriebsanleitung
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5.5 Selections by the User

The Type of Vehicle must always be set even if an
automatic function is used and it must be done before
extracting the rim position reading arms.

5.5.1 Selecting the Type of Vehicle

e On the RIM DATA ENTRY screen Fig. 5-11 press
the menu key F2 to select the Type of Vehicle.

e Select the TYPE OF VEHICLE item according to
the rim on the machine.

When the selection has been made, the Type of Vehicle
in use identification icon will be displayed in the F2
taste Fig. 5-11.

Fig. 5-12 Assigned itemsTypes of Vehicle:

1 Standard vehicle wheel (car)- nominal dimensions
in inches.The unit of measure (inches) is displayed.
Normal and Alu 1 to Alu 5 weight positioning can be
selected. To select a standard wheel with nominal
dimensions in mm - TD or TRX wheel, you should
select the mm/inch option from Menu F6 in the
ENTERING RIM DATAscreen (Fig. 5-11).

2 Light industry vehicle wheel (Van) - nominal
dimensions in inches. Executable steps are
expressed in the "Product Requisite" table at the
end of the manual.

The threshold value for suppression of minor
unbalances is automatically doubled when this type
is chosen and the resolution of the amount reading
setto 10 g and 5 g respectively.

3 Motorcycle wheel - nominal dimensions in inches,
with imbalances resolved and suppressed in the
same way as car wheels. Consult executable steps
in the "Product Requisite" table.

5.5.2 Manual entering of the rim Width

Rim width is entered via the menu keys, the rim diameter
can be determined manually .

If rim width is not given on the rim, it can be measured
on standard rims using the optional rim width callipers
(Fig. 5-13 — Ref. no. EAA0247G21A).

e Access the ENTERING RIM DATA (Fig. 5-13a)
screen and select the Menu key F4

- Read the nominal diameter on the rim or tyre and
note it down.

e Pressthe menukey - or + (1, 2, Fig. 4-15) until the
required value is reached.

« Press the menu key F4 or OK to set the value.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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5.5 Bbibop napameTpoB
noifnb3oBaTernem

Tun aBTOMOBuNa HeobxoouMMO  ycTaHaBnuBaTb

Bcerga, Aaxe npu UCMNonb30BaHUM aBTOMATUYECKOM
OYHKUMM, U OenaTb 3TO HY)XHO 4O OTBOAA pblvaros
[OJS CYMTBIBAHUSA NMOKa3aHUsA NONOXKEHUs aucka.

5.5.1 BbIbop TMNa aBTOMOOUNSA

- Ha skpaHe BBOOA OAHHbIX OWCKA (Puc. 5-
11) HaxmuTe knaBuwy (F2) ons Bbibopa Tuna
aBToMObUNS.

e Bblbepute nyHkt TUIM  ABTOMOBUIIA B
COOTBETCTBMM C [AWUCKOM, YCTAHOBIEHHLIM Ha
CTaHKe.

Korpa BbiGOp chenaH, WKOHKa, YkasblBarollas

BblGpaHHbIA TUN Koneca, oTobpaxaeTcss B MeHo F2

(Puc. 5-11).

PucyHok 5-12 O603Ha4eHuns TMNoB Korec:

1 CraHpgapTHOe aBTOMOOMIIbHOE KOMeco (NerkoBoro
aBTOMOOUNS) — HOMUHArbHbIE PasMepbl B ANMaX.
OTobpaxaeTca eauHWUa W3MeEpeHus — AKnM
(inch). MoxHo BbIGpaTb HOpPManbHbIN PEXUM
NO31LMOHMPOBaHNS TPy30B 1 pexumbl Alu 1 - Alu
5. Ona Bbibopa cTaHgapTHOro korneca ¢
HOMWHanNbHbLIMKW pa3Mmepamu B MM (korneco TD
uim TRX), HyxHO BbIOpaTb onumio mm/inch
(MunnumeTpbl/gonmel) U3 MeHlo F6 Ha akpaHe
BBOOA OJAHHbBIX ONCKA (Puc. 5-11).

2 Koneco nerkoro rpysoBuka (MukpoaBTobyca) —
HOMVHanbHble pa3mepbl B Alonmax  (inch).
BbinonHgemble  warM  ykasawbl B Tabnuue
"MapameTpbl n3genusa” B KOHLLEe pykoBOACTBA.
[Moporoeoe 3HaveHve GrOKNPOBKM
He3HaunTenbHOW pasbanaHcmpoBky Npu BbiGope
OaHHOrO  Tuna  Koneca  yaBamBaeTcs, MU
paspelueHune BEMWYMHbI nokasaHun
ycTaHaBnmBaeTcs Ha 10 r n 5 r COOTBETCTBEHHO.

3 MoTouukneTHble  Koneca —  HOMUHalbHbIE
pasmepbl B gionmax (inch) npu paspelueHHon n
B6rnokvpyemMon pasbanaHCUpOBKe, Kak ANs Korec
nerkoBbix aBToMoOunen. CM. BbINOMHAEMbIE
waru B Tabnuue "MapameTpbl n3genus".

5.5.2 PyyHou BBOA WWMPUHBbI AUCKa

LLnprHa amcka BBOQUTCS C MOMOLLbIO KIaBULL MEHHO,
OVameTp AMCKa MOXHO onpeaenuTb BPYYHYH.

Ecnu Ha gucke He ykasaHa ero wmpviHa, ee MOXHO
M3MEepUTb Ha CTaHAapTHbIX AUcKax C MOMOLLbIO
OOMONHUTENbHbIX  TonwmHomepos  (Puc. 5-13 -
CnpaBoyHbin Homep EAA0247G21A).

e T[lepengnte Ha akpaH BBOOA OAHHbLIX OUNCKA
(Pwuc. 5-13a) v BoiGepuTe knasuwy meHo F4

e CHuMUTE nokasaHWe HOMWHaIbHOro anameTpa
Ha AUCKe Unn WnHe 1 3anuinTe ero.

e HaxumanTe knaesuwy meHwo - unu + (1, 2, Puc. 4-
15), noka He nony4yuTe Tpebyemoe 3Ha4YeHune.

e Haxwmute «knaBuwy wmeHio F4 wnu OK  ans
YCTaHOBKN 3HA4YeHUS.

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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5.5.3 Abstand eingeben Manuell

Den Messarm korrekt wie unter (1, Abb. 5-13b)
positionieren.

< Die Bildschirmseite FELGENDATEN-EINGABE
aufrufen und von der MenUtaste F3 wahlen (Abb. 5-
13c).

e Ander Skala auf dem Messarm den entsprechenden
Wert ablesen.

e Den zuvor abgelesenen Wert mit den
entsprechenden Tasten eingeben - oder + (1, 2, Abb.
4-15).

5.5.4 Felgendurchmesser eingeben Manuell

An der Felge oder am Reifen den Nenndurchmesser
der Felge ablesen.

- Wahlen Sie die Taste des Durchmessers F5 auf dem
Eingabefeld.

- Den zuvor abgelesenen Wert eingeben; dazu die
entsprechenden Tasten verwenden - oder + (1, 2,
Abb.5-13d).

< Wahlen Sie ein anderes Mal}, das geandert werden
soll, oder fiihren Sie den Messlauf aus.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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5.5.3 Manual entering of the Ofset

Position the gauge arm correctly (1, Fig. 5-13b).

e Accessthe ENTERING RIM DATA screen and select
the Menu key F3 (Fig. 5-13c).

- Read the arm extraction value on the
gauged column.

- Enter the value read previously using the appropriate
keys - or + (1, 2, Fig. 4-15).

5.5.4 Manual entering of the rim Diameter

Read the nominal rim diameter directly on the rim
or tyre itself.

- Select the diameter F5 key on the control panel.

- Enter the value read previously using the appropriate
keys - or + (1, 2, Fig. 5-13d).

- Select another measurement to edit (if necessary)
or spin the wheel.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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5.5.3 PyyHou BBOA cMeLeHus

[MpaBunbHO yCTaHOBUTE N3MEPUTENBHBIN pblvar
(1, Puc. 5-13b).

e [epenante Ha akpaH BBOOA OAHHbBIX OUCKA
1 BblbepuTe knasmwy meHo F3 (Puc. 5-13c).

e [lpouTtute 3Ha4yeHue oTBOAA pblyara Ha
KannbpoBaHHOWM KOMOHKE.

- BBeauTte paHee cuMTaHHOE 3HaYeHWE C MOMOLLBIO
COOTBETCTBYHOLUMX KraBuw - unun + (1, 2, Puc. 4-15).

5.5.4 Py4yHou BBOA AMamMeTpa Aucka

|_|p0‘-ITVITe HOMWHAanbHbIN anameTp AncKa Ha caMoM
ONCKE Unn LnHe.

» Bbibepute knasuwy guameTtpa F5 Ha naHenu
ynpasneHus.

- BBeaute paHee cuMTaHHOE 3HAYEHME C MOMOLLHO
COOTBETCTBYHOLLMX Knasuw - unn + (1, 2, Puc. 5-
13d).

- BblbepuTe opyroe namepeHve ans npasku (Npu
Heo6Xo4MMOCTH) UMK BpaLlaiTe KOMNeco.
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5.6 Die Funktion Easy Alu

Das Easy Alu-System hat die Funktion, den vom
Anwender gewilnschten Alu-Modus und die
Abmessungsparameter der Felge automatisch zu
erkennen,nachdem der Abtastarm an der Felge
positioniert war.

Die Maschine bietet nur diejenigen Alu-Modi, die fir die
vom Anwender gewahlten Bertihrungspunkte moglich sind.

Hinweis:
Alu 4 und Alu5 sind in der Easy Alu-Funktion nicht
beinhaltet - diese Modi missen von Hand vom
Bediener eingestellt werden.

Nun kann man den vom Gerat vorgeschlagenen Alu-
Modus mit der Funktion “EasyAlu Toggle” andern, mit
Mendtaste F1 (Abb. 5-14).

5.6.1 Automatische Erfassung und
Einstellung der Felgenbreite und Alu-Modus

Vorarbeiten:

- Kompensationslauf durchfiihren, falls nétig (siehe
Abschnitt 6.1).

« Rad korrekt aufspannen (siehe Abschnitt 5.1).

< Den Fahrzeugtyp auswahlen (siehe Abschnitt 5.5.1).

« Felgenbreite manuell eingeben (siehe Abschnitt
5.5.2).

Hinweis:

Fur Maschinen ohne SONAR,

Die Breite Felge muss immer mit die Tastatur eingefigt.
Die OK-Anzeige und die Empfehlung zum
Laufruhenoptimieren und die Durchfihrung der
Laufruhenoptimierung funktionieren nur exakt, wenn die
Felgenbreite korrekt eingegeben wurde.

Automatische Bestimmung von Abstand und
Felgendurchmesser mit dem internen Abtastarm

. Den Tastkopf des internen Abtastarms an die Felge
anlegen, um die erste Position zur Anbringung der
Gewichte (Innenseite der Felge) zu bestimmen.Den
Abtastarm in dieser Position halten, bis ein akustisches
Signal ertont.

Fiar Alu2P und Alu3P (Abb. 5-15):

. Den internen Abtastarm in die zweite Position
an die Felge anlegen und dort halten, um die
Position zur Anbringung der Gewichte auf der rechten
Felgenseite zu wahlen.

Nach kurzer Zeit ertdont ein akustisches Signal: Es
bedeutet, dass die Radauswuchtmaschine die
Koordinaten fir die Anbringung der Gewichte
automatisch speichert.

< Den Abtastarm in seine Ruhelage zurlicklegen.

e Bei Alu2P und Alu3P besteht die Mdglichkeit, mit
dem Messlauf (siehe Abschnitt 5.7.1) fortzufahren.
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5.6 Easy Alu function

The Easy Alu function automatically recognises the Alu
required by the operator and the rim dimension
parameters, once the gauge has been positioned on
the rim.

The machine presents only the possible Alus in relation
to the contact points selected by the operator.

Note:
Alu 4 and Alu5 are not included in the Easy Alu
function. They require manual setting by the
operator.

At this point you can change the Alu mode suggested
by the machine, using the “Easy Alu Toggle” function,
by using the Menu key F1 (Fig. 5-14).

5.6.1 Automatic rim dimension reading
and setting and Alu Mode

Preparations:

« Compensation run carried out, if necessary (see
paragraph 6.1).

- Wheel correctly clamped (see paragraph 5.1).

» Select the Vehicle type (see paragraph 5.5.1).

< Enter rim width (see paragraph 5.5.2).

Important:

For machines without SONAR,

The width of the rim must always be acquired by the
keyboard.

The OK indication and recommendation for optimisation,
as well as the optimisation procedure itself, will only
be accurate if the rim width has been correctly entered.

Automatic rim distance and diameter reading with
an internal gauge arm

< Move the internal gauge arm gauge into position on
the rim to select the initial weight application position
(internal rim side). Keep it in this position until an
audible signal is heard.

For Alu2P and Alu3P (Fig. 5-15):

» Position and hold the internal gauge in the second
position on the rim to select the application position
on the right side of the rim.

Shortly afterwards the machine emits an audible signal
to indicate that the machine automatically saves
the weight application coordinates.

< Move the gauge to the idle position.

e For Alu2P and Alu3P you can proceed with a
measuring run (see paragraph 5.7.1).
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5.6 ®yHKuma Easy Alu

®yHKkuma Easy Alu aBToMatM4eckn pacrnosHaeT pexunm
Alu, Tpebyembli onepaTopy, 1 pasmepHble napaMmeTpbl
AvcKa, Koraa AaTyuk ycTaHaBnMBaeTCs Ha AUCKe.

CTaHok npeacTaBnsieT TONbKO BO3MOXHbIE pexmMbl Alu

OTHOCUTEINbHO ToYekK KOHTaKTa, BbIOpaHHbIX

onepaTopom.

lpumeyaHue:
Pexumbl Alu 4 n AluS He BKIMOYEHbl B OYHKLMIO
Easy Alu; onepatop [OMXeH YCTaHOBUTb MX
BPYYHYIO.

Ha gaHHomy aTane Bbl MoxeTe M3MeHuTb pexum Alu,
BbIOpPaHHbIA CTaHKOM, C WCMONb30BaHMEM (OYHKLMM
“Easy Alu Toggle”, ¢ nomowblo KnaBuwun MeHo F1
(Puc. 5-14).

5.6.1 ABTOMAaTM4YyecKkoe CUYUTbIBaHME W
yCcTaHOBKa pa3MepoB AUCKa 1 pexum Alu

MogroToska:

e [pu HeobxoaMMocTH BbINOMHSAETCSA
KomneHcauun (cMm. naparpad 6.1).

- Komneco cooTteeTcTBYOLWNM 06pasom 3akpennsercs
Ha cTaHke (cm. naparpad 5.1).

* Bbibupaetcsa tun asTomobuns (cm. naparpad 5.5.1).

- Beogutca wupuHa gucka (cm. naparpad 5.5.2).

LMKN

BaxHoe npumeyaHue:

[nsa ctaHkoB 6e3 3BykoBoOro nokaropa (SONAR),
LLinpnHa ancka Bcerga 3afaeTcs ¢ KnasmaTypbl.
MokaszaHve wuHaoukatopa OK w©n pekomeHpauumn no
onTMMM3aumu1, a Takke cama npouegypa onTuMu3sauunm
OyayT TOYHbIMW, TOMBbKO €CMAM LWMpWHa Aucka Obina
BBeJeHa NpaBuibHO.

ABTOMaTMYeCKoe CUYUTbIBaHUE paccTtoAaHuA A0
AUCKa U gnamMeTpa AUCKa C NOMOLbIO BHYTpPeHHero
U3MepuTernbHOro pbiyara

e YcTaHoBUTE [AAaT4MK BHYTPEHHEro WU3MepUTEnbHOro
pblyara B HYXXHOe MOMoXeHne Ha AUCKe U BbibepuTe
nepBoHavarnbHOEe MONIOXKEeHNe NPUIOXEHUs rpy3a
(BHYTpPEHHSIS CTOpOHa Amcka). YOaepxuBante ero B
3TOM MOMOXEHMM, MNOKa He YCbIlunTe 3BYKOBOM
curHan.

Ons pexumos Alu 2P n 3P (Puc. 5-15):

* YcTaHOBUTE U yAepXuBamTe BHYTPEHHWUA OaTyYuK BO
BTOPOM MONIOXKEHMN Ha Aucke Ans Bblbopa mecTa
NPUNOXeHWsi rpy3a Ha NpaBoW CTOPOHE AncKa.

Mocne oatoro ©OymeT nogaH 3BYKOBOW  cUrHarn,
yKasblBalOLWNA Ha TO, YTO CTAHOK aBTOMAaTUYECKM
COXpaHsieT KoopANHaTbI NPUNOXEHUS TPY30B.

« [lepeBeguTte pblyar B Hepaboyee NonoxeHue.

* B pexumax Alu 2P 1 Alu 3P MOXHO NepenTu K LKy
namepeHus (cM. naparpad 5.7.1).
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5.7 Auswuchten

Vorarbeiten:

Falls nétig, einen Kompensationslauf durchfihren
(Abschnitt 6.1).

Sicherstellen, dass das Rad korrekt aufgespannt
ist (Abschnitt 5.1).

Den Fahrzeug-Typ wahlen (Abschnitt 5.5.1).
Die Felgenparameter messen (Kapitel 5.4).

Werden mehrere Rader des gleichen Radtyps
ausgewuchtet (gleiche Nennmalf3e), missen die Raddaten
nur beim ersten Rad eingegeben werden. Die Eingaben
bleiben so lange gespeichert, bis neue Daten eingegeben
werden bzw. die Maschine augeschaltet wird.

5.7.1 Messen der Unwuchten

Am Ende der Vorarbeiten kann der Messlauf
durchgefuhrt werden :

* Die START-Taste dricken bzw. den Radschutz
schliel3en, je nach gewahlter Funktionsweise.

Messlauf NUR RADDATEN Modus
(Fiir Maschinen mit SONAR)

* Senken Sie den Radschutz aus der Stellung, in der das
Gehause ganz angehoben ist. Ziehen Sie gleichmaRig
und nicht zu schnell am Radschutz und vermeiden Sie
Unterbrechungen oder starkes Ziehen, auch seitlich.

Anm:

Es ist nétig, dass Sie beim Senken des Radschutzes
besonders vorsichtig sind, da die Maschine
wahrenddessen gleichzeitig das Felgenprofil aulden am
Rad abtastet.

Der Bildschim AUSWUCHTEN erscheint (Abb. 5-16).

Nach dem Messen kdnnen die Ausgleichsgewichte
angebracht werden oder es kann eine Gewichteminimierung
oder eine Laufruhenoptimierung durchgefuihrt werden.

Das spezifische Piktorgramm (1, Abb. 5-16) zeigt an, dass
die Maschine eine Laufruhenoptimierung oder
Gewichteminimieriung empfiehlt (Kapitel 5.10).

Nach der Messung schaltet der Antrieb automatisch
ab und das Rad wird so bis zum Stillstand abgebremst.
Auf dem Bildschirm wird fur jede Ausgleichsebene die
gemessene Unwucht und die jeweilige Eindrehrichtung
angezeigt.
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5.7 Balancing

Preliminary operations:

— If necessary, perform a compensation run(Section
6.1).

— Check the wheel is clamped correctly (Section 5.1).

— Select the Type of Vehicle (Section 5.5.1).

— Read the rim dimension parameters (Chapter 5.4).

If more than one wheel of the same type needs to be
balanced (the same nominal dimensions) the data need
only be set for the first wheel. The selections stay set
until other new data is set or the machine is switched off.

5.7.1 Measuring imbalance

Having completed the preliminary operations, a
Measuring run can be launched:

* Press the START key or lower the wheel guard
according to which function has been preselected.

Wheel measuring run PROFILING mode
(For machines with SONAR)

* Lower the wheel guard from the fully raised position.
Pull the guard smoothly at medium speed, without
stops or jerking even to the side.

Note:

You must be very careful when lowering the guard,
as the machine simultaneously scans the wheel
external rim profile.

The BALANCING screen appears (Fig. 5-16).

After measurement the balance weights can be fitted,
or a weight minimisation or optimisation run can be
carried out. The specific icon (1, Fig. 5-16), indicates
that the machine suggests a weight Optimisation or
Minimisation procedure is carried out (Chapter 5.10).

After measurement the machine stops automatically
and the wheel is braked.

The screen shows the unbalance measured for each
correction plane and the direction towards correction.
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5.7 bBanaHcupoBKa

MogroToBUTENbLHbIE onepauunn:

— Tpu HeobxoammocTy, BbIMOMNHUTE
komneHcauum (cm. Maparpad 6.1).

— [lpoBepbTe NpaBWUILHOCTL KPEMneHus Korneca
(cm. Maparpad 5.1).
— Bbibepute TMN koneca (cm. Maparpad 5.5.1).

— CHuMWTE noKasaHWsi napamMeTpoB W3MEpPeHMs
ancka (cm. Maparpad 5.4).

LMK

Ecnu Heobxogumo otbanaHcupoBaTh 6onee ogHoOro
TMnNa konec (C OAMHAKOBbIMWM  HOMMWHAsrbHbIMU
pasvepamu) HeobxoouMMO  YCTaHOBWUTb  AaHHblE
TONbKO AONs NepBoro korneca. BblbpaHHble OaHHble
OCTaloTCsl YCTAHOBMNEHHbIMW [0 YCTaHOBKM HOBbIX
[JaHHbIX UM OTKITIOYEHUS CTaHKa.

5.7.1 W3mepeHune paszdbanaHcMpoBKU

3aBepLIJI/IB npenBapuTesibHble onepaunn, MOXHO
3anyCTUTb UMK NaMepeHuna:

* Haxmute knaBuwy START mnm onycTute KOXYX
3alWmnTbl Korieca B COOTBETCTBMM C TeM, Kakas
dyHKUMA Bblna npeaBapuTEnbHO BbiOpaHa.

LUwkn n3MepeHus
NMPO®UITMPOBAHUA

(AnA cTaHKOB €O 3BYKOBbIM nokatopom SONAR)

KoJieca B pexunme

*  OnycTUTe KOXYyX 3alyuTbl Koreca M3 MOSIHOCTbIO
NOAHATOrO NOMNoXeHus. MnaBHO MOTAHUTE KOXYX
CO cpefHeil CKOpOCTbio, 6e3 OCTaHOBOK MK
PbIBKOB B CTOPOHY.

lpumeydaHue:

Heobxoaumo onyckaTb KOXYX akkypaTHO, MOCKOSbKY
CTaHOK OJHOBPEMEHHO CKaHUPYeT BHELUHUN
npodunb gucka koneca.

MosiBnaetca akpaH BAITAHCVPOBKU (Puc. 5-16).

Mocne n3amepeHns MOXHO 3aKkpenuTb
BanaHCcnpOBOYHbIE TPY3bl UMW BbIMOHNUTL LMK
MUHMMW3aLUN KM ONTMMU3aLnM Maccehl.
CooTBeTcTBYtOLLas nkoHka (1, Puc. 5-16)
nokasblBaeT, YTO CTaHOK nNpeanaraeT BbINOMHUTb
npoueaypy onTMMM3aummn unm MMHUMU3aunM Macchl
(CmaBa 5.10).

Mocne namepeHnsi CTaHOK OCTaHaBNMBaeTCA
aBTOMaTUYeCKK, a KOreco 3aTopMaxuBaeTcs.

Ha aKpaH BbIBOANTCSA paszbanaHcupoBka,
U3MepeHHasi Ons KaxZow MIOCKOCTUM Koppekuun, u
HanpaBfeHne KoppeKLnm.
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5.8 Anbringen von Gewichten

Es stehen die folgenden Arten von Gewichten und

Anbringungsmethoden zur Verfuigung:

- Klemmgewichte:
Diese werden immer mit der Hand angebracht (Abb.
5-17).

- Klebegewichte:
Diese werden je nach Gewichtsmodus mit der Hand
angebracht (Abb. 5-18), oder mit dem Messtastkopf
anbringen, fir Alu 2P, 3P oder HWM Mode

Hinweis: Gewichte, die mit der Hand angebracht werden,
mUissen immer genau senkrecht Giber der Welle
angebrachtwerden (in 12-Uhr-Position).

Achten Sie nach dem Messlauf auf die Rotationsanzeigen
fUr die linke Ebene des Rads (siehe 1, Abb. 5-19):

Das Gewicht, das in der Ebene angebracht werden
muss, wird auf dem Display angegeben; beide Pfeile
leuchten griin auf.

« Drehen Sie das Rad mit der Hand, um es
in die Stellung zur Anbringung der Gegengewichte
Zu bringen.

Anbringen eines Klemmgewichts.

Siehe Abbildung 5-17.

« Klemmgewichte missen immer in der 12-Uhr-
Position angebracht werden.

< Die Lippe muss Uber die Felgenkante geschoben
werden. Schlagen Sie das Gewicht mit der
Gewichtzange leicht in Position.

Im “STATIC”-Modus wird nur das linke Display benutzt
(1, Abb. 5-20).

Anbringen eines Klebegewichts.

Nur bei ,,ALU” oder ,,STATIC” Gewichtsmodi:

Siehe Abbildung 5-17 & 5-18.

< Bringen Sie das Gewicht in der 12-Uhr-Position,
immer mit der Hand.

Hinweis: Bei ,STATIC"-Gewichtsmodi wird das Gewicht
immer an der Mittellinie der Felge angebracht.
Wenn dies nicht mdéglich ist, muss das
Gewicht gleichmaRig geteilt und diese dann
an anderen Flachen der Felge angebracht
werden (symmetrisch zur Mittellinie der
Felge).
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5.8 Weight application

The following weight types and application methods are
available:
- clip-on weights:
Always apply by hand (Fig. 5-17).
- stick-on weights:
Must be applied by hand (Fig. 5-18), or using the
gauge head, for the Alu 2P, Alu 3P or HWM mode
Note: Hand applied weights must always be
applied exactly perpendicular to the shaft
(12 o’clock position).

After spinning the wheel look at the rotation indicators
for the left plane of the wheel (1, Fig. 5-19):

The weight to be applied in that plane is shown on the
display; the two arrows light up green.

e Turn the wheel manually until it reaches the
counterweight application point.

Attaching a clip-on weight.

Refer to Figure 5-17.

» Clip-on weights must always be applied in the 12
o’clock position.

e The lip should rest on the rim edge. Use the weight
pliers to position it.

In STATIC mode only the left hand display is used (1,
Fig. 5-20).

Attaching a stick-on weight.

ALU or STATIC weight modes only:

Refer to Figure 5-17 & 5-18.

< Apply the weight on the rim in the 12 o’clock
position, always by hand.

Note: With STATIC weight modes, always apply the

weight at the rim centre line. If not possible,

split the weights evenly and apply on another

surface of the rim (symmetrical to the rim

centre line).
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5.8 TlpunoxeHue rpysoB

CyLiecTBytoT crnieayoLwue Tunbl rpy30B U CNoco0bI
NPUNOXeHNs:
- 3aKpennsiemble rpysbl:
Bcerga npuknagbiBatotcsa Bpy4Hyto (Puc. 5-17).
- [lNpuknenBaemble rpysbi:
[ormkHbl npuknagpiBatbes Bpy4Hyto (Puc. 5-18),
UIM C NOMOLLBIO N3MEPUTENBHOW FOMNOBKN B
pexumax Alu 2P, Alu 3P nnun HWM

Mpumeyanume: Mpy3bl,  MpwvknagbiBaeMble
BPYYHYIO  OOMKHblI  MPUKIaabIBaTbCH
TOYHO nepneHanKynsapHo Bany

(mnonoeHune Ha 12 yacos).

MNocne Havyana BpaLleHnd Koneca npocmoTpuTte
WHOUKATOPbI BpalleHnAa ona IeBOW NIIOCKOCTWU Koreca
(1, Puc. 5-19):

py3, KOTOpPLIN AOMMKEH MpuKnagbiBaTbCs B 3TOM
MIOCKOCTW, MOKa3aH Ha Jgucnrnee; [ABe CTPENKu
NOACBEYMBAOTCA 3€MEHbIM LIBETOM.

» [loBopaymBanTe KONeco BPy4HYHO, NOKa OHO He
OOCTUTHET NOMNOXEHUS NPUNOXEHUS
npoTMBOBeECa.

I'Ipunomel-me 3aKpennsemMoro rpysa.

Cwm. PucyHok 5-17.

» 3akpennsiemble rpy3bl Bcerga A0MMKHbI
NpuKnaabliBaTbCs B MOMOXEHUM Ha 12 4acos.

» 3axumHas ryba gormkHa onmpaTtbCs Ha Kpan agucka.
[ns ycTaHOBKM rpy3a UCNosb3ynTe cneyunarnbHble
KneLm.

B CTATUYECKOM pexume ncnonb3yeTcst TONbKO
nesbivi gucnnen (1, Puc. 5-20).

MpunoxeHne NpukneMBaeMbIX rpy3oB.

Tonbko ons pexumoB ALU

CTATUYECKOI'O pexuma:

Cwm. PucyHok 5-17 u 5-18.

< [lpvknagbiBanTe rpys K QUCKY B NOMoXeHuu Ha 12
4acoB, TOSMbKO BPYYHYIO.

unnn

MpumeyaHue: Mpun CTATUYECKUX pexnmax
NpuUNoXeHns rpy3oB Heobxoaumo Bcerga
npuknageiBaTe rpy3 Ha OCEBOW NUHUK
avcka. Ecnn 9To HEBO3MOXHO, pasgenute
rPy3 Ha paBHble YacTW W NPUIOXUTE K
APYrovi NOBEPXHOCTU AMcKa (CUMMETPUYHO
OCEBOW NUHUM OnckKa).

PykoBoacTBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S

57



58

HormvAnn 95

5-23

5-24

Betrieb

5.8.1 Methoden fur die Gewichtsmodi
Alu 2P und Alu 3P (HWM):

Siehe Abbildung 5.21.
Zur Anbringung der Klebegewichte muss der Messarm
verwendet werden.

. Das Rad genau in die rechte Ausgleichs-ebene
eindrehen.

Sobald die Position erreicht ist, erscheinen zwei griine
Pfeile.

i Pedal der Feststellbremse driicken, um das Rad
in die-ser Position festzustellen.

Entscheiden Sie nun, ob Sie den
Gewichtteilungsmodus benutzen wollen «<HWM» (siehe
Kapitel 5.9).

*  Vor dem Anbringen von Klebegewichten den
Anbring-platz sdubern.

i In der Mitte des Tastkopfes ein Klebegewicht
einfligen, das der gemessenen Unwucht
entspricht, und die Schutzfolie des Klebestreifens
abziehen (a, Abb. 5-22).

Hinweis: Wenn man den Messarm bewegt und
auf dem Display der Wert “0” erscheint,
gibt die Maschine ein akustisches Signal
aus, um anzuzeigen, dass die richtige

Position zur Anbringung erreicht ist.

< Bringen Sie das Gewicht an der korrekten Stelle an
der Felge an.

« Drehen Sie das Rad in die néachste
Gewichtsanbringungsstellung, geben Sie das
Klebegewicht auf den Messarm und befestigen Sie
das Gewicht an dem Referenzpunkt der Linken
Ebene (Abb. 5-23).

* Nach der Anbringung der Ausgleichsgewichte den
Pruflauf starten.

Betriebsanleitung
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58.1
modes:

Alu 2P and Alu 3P (HWM) weight

Refer to Figure 5.21.
The gauge arm must be used to apply the stick-on
weight(s).

. Index the wheel to the exact position for correction
in the right correction plane.

When the position is reached, two green arrows appear.

i Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

Decide to use Hidden Weight Mode «HWM» now
(Chapter 5.9).

. Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

. Insert at the centre of the gauge arm an adhesive
weight that complies with the imbalance measured
and remove the protective tape from the adhesive
strip (a, Figure 5-22).

Note: When the value “0“ appears while moving
the arm, the machine beeps to indicate
that the correct application position has

been reached.

< Apply the weight to the correct point on the rim.

» Rotate the wheel to the next WAP position, put the
stick-on weight on the gauge arm and apply the
weight at the left plane reference point (Fig. 5-23).

¢ After applying the balance weights perform a Test
Run.
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5.8.1 Pexumbl npunoxeHus rpysos Alu
2P wn Alu 3P (HWM):

Cwm. PucyHok 5.21.
[na npunoxeHnst NpuKnenBaembixX rpy30B AOIKEH
NCMONb30BaTbCA U3MEPUTENbHDBIN pblyar.

. YcTaHoBUTE KONECo B TOYHOE MONOXeHue Ans
KOPPEKL N B MPaBOW MIOCKOCTU.

Korga nonoxeHue gOCTUrHYTO, MNOABNSAOTCS ABE

CTPErKN.

. Haxxmnte Ha neganb OGNOKMPOBKM [MaBHOIO
Bana, u4ToObl ydepXaTb Koneco B 3TOM
MOOXEHUMN,

Tenepb BbIbepUTE PEXNM CKpbITOro rpysa « HWM» (cm.

MmaBy5.9).

e Ouuctute MecCTO KpenneHus
YCTaHOBKOW NMpUKIIEMBAEMbIX IPY30B.

nepen

. BctaBbTe B LEHTP M3MEpPUTENBHOIO pblyara
npuKkNnemBaembli  rpys,  COOTBETCTBYHOLLMN
M3MepeHHoON pasbanaHcMpoBKE, U CHUMUTE
3alMTHYIO MSIEHKY C Knewnkon nonochkl (a, Puc.

5-22).

MpumeyaHue: Korga Bo Bpems ABUXEHUS
pblyara nosiBnsgeTcsa 3HadveHue "0,
CTaHOK rnojaeT 3BYKOBOW  curHan,
MoKa3blBatoLLUNA, 4yTO HYy>XXHO€e

NonoXKeHne Koppekunmn JOCTUTHYTO.
e [lpunoxuTe rpy3 K COOTBETCTBYIOLLEN TOYKE Ha AMCKE.

[MoBepHUTE KOMECo OO0 CreaytoLero MnorioXeHns
NPUNOXeHNst rpy3a, YCTaHOBUTE MPUKIIEMBaEMbI
rpy3 Ha U3MepUTENbHbIN pblyar U NPUNoXnTe rpys
K OMOpHOW TOYKe B neBoi nnockoctu (Puc. 5-23).

e [locne npunoxeHnss 6GanaHCMPOBOYHBLIX [PYy30B
BbIMOMHWTE UCTIbITaTENbHbIN MPOrOH.
PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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5.8.2 Kontrolllauf

Es ist ratsam, nach Anbringen der Gewichte zur
Bestatigung einen Kontrolllauf durchzufiihren.

e Fihren Sie danach einen Kontrolllauf durch.

Nach beendetem Priflauf zeigen beide numerischen
Anzeigefelder bei korrekt ausgewuchtetem Rad 0 und
es erscheint das Piktogramm OK (Abb. 5-25).

Hinweis

Wenn das OK nicht erscheint, addieren sich noch
vorhandene dynamische Unwuchten unterhalb des
Grenzwerts (Unterdrickung bei 3,5 Gramm) zu einer
statischen Unwucht, die oberhalb des Grenzwerts liegt.

So uberpriifen Sie, wie grol die verbliebene Unwucht ist;
- Betatigen Sie die “Fein” F3 -Taste (LAbb. 5-25a).

Hinweis: Der Bediener muss entscheiden, ob es
notwendig ist, das angegebene Gewicht
anzubringen.

5.8.3 Neuberechnung der Ergebnisse

Nach Rotation des Rades ist es mdglich, neue
Felgendaten einzugeben oder einen anderen
Gewichtsmodus zu wahlen. Die Ergebnisse werden
automatisch neu berechnet, wenn dies mdglich ist.

Anderung von Felgendaten:

. Nicht-HWM: Automatische
Neuberrechnung

Zur Durchfuhrung einer Neuberechnung:

« Wahlen Sie den gewunschten Gewichtsmodus.
Uberpriifen und, falls notwenig, andern Sie die Daten
fur die Felge oder die Ebene.

e Drehen Sie das Rad in die Gewichtsanbrin-
gungsposition der linken Ebene und bringen Sie das
Gewicht an.

< Drehen Sie das Rad in die Gewichtsanbrin-
gungsposition der rechten Ebene und bringen Sie
das Gewicht an.

e Flhren Sie einen Kontrolllauf durch.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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5.8.2 Check spin

Itis good practice to perform a check spin after applying
the weights.

e Spinthe wheel.

Having finished the Test Run, if the wheel is balanced
correctly, both the numerical indicators should indicate
0 and an OK should be displayed (Fig. 5-25).

Note

If there is no OK reading, dynamic unbalances below
the tolerance limit (suppression preset to 3.5 g) add to
a static unbalance above the tolerance limit.

To check how much imbalance is left:
- Select the FINE key, F3 (Fig. 5-25a).

Note:  The operator should decide if applying the
stated weight is necessary.
5.8.3 Results recalculation

After spinning a wheel it is possible to enter new rim
data or select another weight mode. The results are
recalculated automatically, if possible.

Selecting another weight mode

« Between NORMAL, ALU and STATIC: no additional
steps required.
To have a recalculation done:

« Selectthe required weight mode. Check and/or edit
rim or plane data when necessary.

» Rotate the wheel to the left plane WAP position and
apply the weight.

- Rotate the wheel to the right plane WAP position
and apply the weight.

» Perform a check spin.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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5.8.2 KOHTpPONbHLIX NPOroH

Xopowmm  crocobom  npoBepkn  GanaHCMpPOBKM
ABNSAETCS KOHTPOSIbHbLIA MPOroH Mocre MPUMOXKEeHUs
rpy30B.

- PackpyTuTe Koneco.

[Tocne OKOHYaHMA UCMbITaTeNIbHOrO MNPOroHa, ecnu
Koneco oTbGanaHcMpoBaHo npaBUNbHO, oba
YMCIOBbIX MHOMKATOpa OOSMKHbI NokasbieaTth "0", 1 Ha
ancnnee OormKHO nosiBuTbes coobueHne OK (Puc. 5-
25).

MpumeyvaHue
Ecnn coobLeHne OK He nosienseTcs,
ONHaMn4eckyto  pasbanaHCMpOBKY, HaXOLSLLYHCS

HWXKe npedenibHOro Aonycka (3agaHHoe 3HauveHve
GIOKMPOBKM 3HaYeHun 3,5 T), HyXHO Ao6aBuTb K
cTaTnyeckoi pasbanaHcMpoBKe Bbille NpeaeribHOro
Jonycka.

YT00bI npoBepUTL
pa3banaHCUpoBKU:

OCTaBLUYHOCA BEJNTNYUHY

e Haxmute knasuwy TO4YHOW HacTpomku (FINE) F3
(Puc. 5-25a).

MpumeuaHue: OnepaTop OOIMKEH PELUNTb, ECTb N
HEOBXOAMMOCTb B MPUMNOXKEHWN YKa3aHHBIX
rpy30B.

5.8.3 [llepecueT pesynbTaToB

Mocrie packpyTKM Koreca MOXHO BBECTU HOBble

JaHHble [Oucka unuM - BblbpaTb  APYron  pexum
NPUNOXeHNs rpy3oB. PesynbTatbl
nepepacyuTbiBaloTCS aBTOMaTUYECKN, ecnu
BO3MOXHO.

BbiGop Apyroro pexuma npunoxeHUs rpy3oB

e Mexgy HOPMAJIIbHBIM pexumom, ALU u
CTATUYECKMM  pexumom:  OOMOSHUTESNbHbIX
LaroB He TpebyeTca.

[nsa BbINONHEHMs nepecyeTa:

e Bbibepute Tpebyembil  pexuM  NPUNOXKEHUS
rpysoB. [lpoBepbTe W/MNn  OTKOPPEKTUPYNTE
OaHHble [ucKa WInM  NMOCKOCTW, €eCcnu  ecCTb
HeobxoaUMOCTb.

- T[loBepHUTE KOMECo B TMOMOXEHWE MNPUIOXKEHUS
rpy3a B JIEBOM MIIOCKOCTU U MPUIOXUTE FPy3.

« [loBepHUTE KOMECO B TMOMOXEHWE MNPUIOXEHUS
rpy3a B MpaBoWi MIOCKOCTU U MPUMOXKUTE TPy3.

e BbINOAHNTE KOHTPOSbHbIV MPOroH.

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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5.9 Hinterspeichenplatzierung
(Hidden Weight Mode)

Das Messprogramm Hinterspeichenplatzierung
ermoglicht es, bei Speichenradern die
Ausgleichsgewichte, die aufgrund der Messung in einen
Speichenzwischenraum - also sichtbar - angebracht
werden mussten, gezielt hinter die beiden dem
Anbringplatz benachbarten Speichen - also von aufden
unsichtbar - zu platzieren (Beispiel, Abb. 5-26).

Die Messelektronik berechnet nach dem Messlauf
automatisch die entsprechende
Hinterspeichenplatzierung und gibt die zugehdrige
Ausgleichsposition tber die Bildschirmanzeige an.

Nachfolgend sind Vorgehensweise und Durchflihrung
der Hinterspeichenplatzierung beschrieben und gezeigt.

5.9.1 Anwahl des Modus Verstecktes
Gewicht

Die Hinterspeichenplatzierung wird tber die Menltaste
F5 im Bildschirm AUSWUCHTEN aktiviert,

Die Hinterspeichenplatzierung ist in den
Gewichteplatzierungen Alu 2, Alu 2P, Alu 3 und Alu 3P
verfligbar und kann hier auf Wunsch aktiviert werden.

Hinweis:
Die Anwahltaste F5 "Verstecktes Gewicht" (Abb.
5-27) ist erst aktiv, nachdem die Anzahl der Speichen
Uber die Menutaste F1 eingegeben wurde.

Vorgehensweise
Nach dem Lauf auf der Bildschirmseite AUSWUCHTEN:

e Im Menu F1 (Abb. 5-27) die auf das verarbeitete
Rad passende Anzahl Speichen wahlen (falls dieser
Wert noch nicht eingegeben wurde). Jedem Drlcken
der Taste entspricht eine Erhéhung.

Auf der F1 Zustandsleiste erscheint die Anzeige:
- Speichenanzahl eingestellt.
Die Speichenzahl ist wahlbar von 3 bis 12 Speichen.

. Das Rad so drehen, dass eine Speiche direkt mittig
Uber der Hauptwelle steht (Abb.5-28, Pfeil).
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5.9 Behind-the-spokes
placement (Hidden Weight Mode)

When spoked wheels are balanced, the behind-the—
spokes placement mode (also called split weight mode)
allows balance weights which would have to be fitted
between two spokes according to the measured
unbalance (hence would be visible from outside) to be
placed in hidden position behind two spokes adjacent
to the unbalance location (see example, Fig. 5-26).

After a measuring run the electronic unit calculates the
behind—the—spokes placement automatically and reads
the relative balance weight locations on the screen.

The operating steps for the behind-the—spokes
placement mode are described and illustrated below.

5.9.1
Mode

Selecting the Hidden Weight

The behind-the—spokes placement mode is activated
with the menu key F5 in the screen BALANCING.
Weights can be positioned behind the spokes in the
Alu 2, Alu 2P, Alu 3 and Alu 3P (hidden compensation
weight) balancing modes and can be selected in these
spheres as required.

Note:
The "Hidden Weight" selection key F5 (Fig. 5-27)
is only active after the number of spokes have been
entered using the F1 menu key.

How to proceed
After this run, in the BALANCING screen:

« Usethe F1 (Fig. 5-27) menu to select the number of
spokes in the wheel on the machine (if not already
entered). Each time the key is pressed increases.

The key F1 displays the indication:
- number of spokes set.
The number of spokes can vary from 3to 12.

. Rotate the wheel so that a spoke is centred
relative to and above the main shaft (Fig. 5-28,
arrow).

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Okcnnyataums

5.9 PasmelieHue rpy3oB 3a
cnuuamm (pexum ckpbIimbix 2py308)

Mpn GanaHCMpOBKe KOMec CO Cnvuamu, PeXum
pasmelleHnss  rpy3oB 3a  crivuamu  (Takke
Ha3blBaemble pPEeXVMOM pasMeLleHns rpysa B
Lenu, No3BonseT pasMecTUTb GanaHCUpPOBOYHbIE
rPy3bl, KOTOPbIE OOMKHbI KPEnUTbCA MeXAy ABYMS
cnuuamMu B COOTBETCTBMM C  MU3MEPEHHOW
pasbanaHcrMpoBKON (n, crnegoBaTenbHo,
CTaHOBUTCH BUAMMBIMU C HAPYXXHOW CTOPOHbI), B
CKPbITOM MONIOXEHMM 3a ABYMS cnvuamu BOMM3n
mecTa pasbanaHcuposku (cM. npumep Ha Puc. 5-
26).

Mocne uMkna U3MepeHust JNEeKTPOHHbIA  Grok
aBTOMATMYECKN PaCCUUTLIBAET pa3MelleHne rpy3oB
3a cnMuamMuM M BbIBOAMT  COOTBETCTBYHOLLUE
nonoXxeHns 6anaHCUPOBOYHbLIX NPY30B HA 3KPaH.

OTanbl onepauun B pexnme pasMelleHna rpy3oBs 3a
cnmuamMmy onncbiBardTCA U UINTTIOCTPUPYHOTCA HUXKE.

5.9.1 BbI6op pexuma CKpbITbIX Fpy30B

Pexum pa3mMeLleHus rpysos  3a cnuuamm
aKTMBMpyeTca C MOMOLUbIO Knasuwn MeHwo F5 Ha
akpaHe BAITAHCUNPOBKW.

py3bl MOryT pacnonaratbCs 3a CnMUammn B pexmnmax
6anaHcupoBku Alu 2, Alu 2P, Alu 3 n Alu 3P (ckpbITbin
KOMMEHCaLMOHHBIN py3) U MOryT BblbupaTbca B
3TUX chepax no TpeboBaHuio.

lpumeyaHue:

KnaBuwa Bbibopa pexuma "CkpbiTbiX rpysos" F5
(Puc. 5-27) aktmBHa TONbKO Mocne BBOAA KONMMYeCTBa

CMUL, C MOMOLLbIO KnaBuLin MeHro F1.

Kak paGoTtaTb B 3TOM pexume
Mocne atoro nporoHa Ha akpaHe BAJTAHCUPOBKW:

- BbibepuTe KONMYecTBO CNUL, B KOJlECE Ha CTaHke
C nomolubto knaesuwn meHto F1 (Puc. 5-27) (ecnn
ewe He BBeAdeHO). [lpuM Kaxgom Haxatum
KNaBuWLUM 3HAYeHMe yBENNYMBAETCS.

C nomouubto knaeuwmn F1 otobpaxaeTcs:
- KONWUYECTBO CNULL.
Konun4yecTtBo cnuu, MOXeT BapbupoBaTbCcs OT 3 4o 12.

. MoBepHuTEe KoMeco Tak, u4ToObl cnuua
Haxogunacb MO LEHTPY  OTHOCUTENbHO
rmaBHOro Bana, Hag Hum (Puc. 5-28, ctpernka).

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Hinweis:
Wir empfehlen, das Rad mithilfe des Bremspedals
in der Position zu halten, bis die Wahl beendet ist.

- Uber die Menitaste F5 die Position
Hinterspeichenplatzierung wahlen (1, Abb. 5-29).

Die Funktion ist jetzt aktiviert und auf der rechten Seite
des Bildschirms erscheinen zwei Auswuchtanzeigen
an Stelle von einer.

< Mit der Optimierung/Minimierung fortfahren bzw. die
Ausgleichsgewichte direkt anbringen (Kapitel 5.10).

Um den Modus Hinterspeichenplatzierung zu verlassen
und die Unwuchten normal anzuzeigen (Abb. 5-30),
folgendermalfen vorgehen:

Die Hinterspeichenplatzierung zu jedem Zeitpunkt
aktivierbar, solange Alu 2, Alu 2P, Alu 3 oder Alu 3P
eingestellt sind.

Das Verlassen der Bildschirmseite AUSWUCHTEN fiihrt
NICHT zur Deaktivierung der Funktionsweise
Hinterspeichenplatzierung.

Hinweise:
Erst durch die Ubernahme der Speichenposition wird
der Messwert auf zwei Anbringplatze aufgeteilt.

Muss bei dem Auswuchten mit
Hinterspeichenplatzierung auch eine Optimierung/
Minimierung durchgefuhrt werden, so sollte diese
vor der Anbringung der Gewichte stattfinden.

Die nach der Optimierung/Minimierung angezeigte
Unwucht wird, falls zuvor die
Hinterspeichenplatzierung aktiviert wurde,
automatisch auf zwei Anbringungspunkte hiner den
Speichen aufgeteilt.
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Note:
We suggest you keep the wheel in position with the
brake pedal until the selection has been made.

e Use the F5 menu key to select the Hidden Weight
behind spokes item.

The function is now selected and on the right of the
screen two balancing gauges are shown instead of one
(Fig. 5-29).

= Proceed, if necessary, with Optimisation/Minimisation,
or apply the compensation weights directly (Chapter 5.10).

To exit the Hidden Weight mode and display the normal
indication of imbalances (Fig. 5-30) proceed in the same
way:

As long as an Alu 2, Alu 2P, Alu 3 or Alu 3P are set,
weight placement behind the spokes can be activated
at any time.

Exiting the BALANCING screen does NOT exit the
Hidden Weight function.

Note:
The unbalance reading is only subdivided on two
fitting positions when the spoke position is stored.

When balancing with counterweights positioned behind
the spokes if you also need to perform an
Optimisation/Minimisation run, do it before applying
the weights.

After running an Optimisation/Minimisation procedure
by selecting the weights positioned behind the
spokes mode, the imbalance indicated is
automatically split into two application points behind
the spokes.
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lMpumeyvaHue:
Mbl pekoMeHOyeM yOepXuBaTb KONEeco B 3TOM
MoMnoXkeHnn ¢ NOMOLLLbIO NeJanu TopMo3a, noka He
OyaneT BbIOpaHO KONMYECTBO CMKLL.

e Bblbepute nyHKT MeHt "CkpbITbld Trpy3 3a
cnmuamun” ¢ noMoLblo KnaBuwin MmeHto F5.

Tenepb yHKUMs BbIOpaHa, U B MpaBOW 3KpaHa
nokasaHbl OBe 0anaHCMpOBOYHbIE LUKanbl BMECTO
ogHow (Puc. 5-29).

e [pu HeobxoanmocTw, nepexoguTe K
ONTUMMU3aUUU/MUHUMMU3ALMN  UNN  MIPUIIOXKNTE
KOMMEHCaUNOHHbIE TPy3bl HEMOCPEACTBEHHO (CM.
masy 5.10).

UTobbl BBINTM W3 pexuma CKpbITbIX [Py30B W
0TOB6pa3nTb OObIYHbIE MOKa3aHusA pas3banaHCMpPOBKU
(Pwuc. 5-30), pgenctBynTe cnegyowmm oopas3om:

Korga 3agaH pexum Alu 2, Alu 2P, Alu 3 nnu Alu 3P,

pasMelleHve  rpy3oB  3a  ClvMuaMuM  MOXHO
aKTMBMpPOBAaTb B N06OM MOMEHT.
Bbixog C 3KpaHa BANNAHCUNPOBKN HE

noapasyMeBaeT BbIXod U3 YHKLUM CKPbITbIX FPY30B.

lMpumeyaHus.
MokasaHne pa3banaHcMpoBKM Nogpasfgensercs
TONbKO Ha [iBa MOJIOXKEHMWS KPEMMEHUs rpyaa,
KOra COXpaHsieTCsi NONOXEHNE CnuL,.

Mpn GanaHcUpoBKE C MOMOLLBLID MPOTUBOBECOB,
pacrnomnoXeHHbIX 3a cnuuamu, ecnv Bam Takke
HY>KHO BbIMOMHUTL LMKN
onTUMU3aLUU/MUHUMKU3ALMK, cOenanTe 3To A0
NPUNOXKEHWS TPY30B.

Mocne BbIMOSTHEHUSA npoueaypsbl
onTUMU3aLUN/MUHUMU3ALNN, npu BblOOpE
pexvMa pasMeLleHuWs Tpy3oB 3a  crnvuamu,

Nnokal3aHHadA pa36aﬂaHCMpOBKa aBToMaTnU4eCKn
0eNnnUTCA Ha OB€ TOYKM MPUNOXEeHUA rpy3oB 3a
cnmuamu.
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5.9.2 Der versteckten Klebegewichten

Klebegewicht auf der linken Seite der
Felgenschiissel anbringen

. Vor dem Anbringen von Klebegewichten den
Anbringplatz sdubern.

. Klebegewicht auf der linken Seite der
Felgenschlssel anbringen, wie im Kapitel 5.8
beschrieben.

Anbringen von versteckten Klebegewichten

Auf der rechten Seite des Anzeigefeldes sind die
gemessenen Werte und die Pfeile fir die zwei
Ausgleichspositionen hinter den Speichen zu sehen (Abb.
5-29).

. Das Rad drehen, um eine der beiden Unwuchten
auf der rechten Seite in die Ausgleichsposition
zu bringen (griine Pfeile) (A, Abb. 5-31), dann
das Rad mit dem Bremspedal blockieren.

. Vor dem Anbringen des Klebewichts die
Anbringstelle saubern.

. Das Ausgleichsgewicht an der angezeigten Stelle
anbringen (im Beispiel 5 Gramm, A, Abb. 5-31).

. Das Rad drehen, bis die noch vorhandene
Ausgleichsposition geteilte Gewichte auf der
rechten Seite erreicht ist, und das Rad mit dem
Bremspedal feststellen.

. Den betroffenen Bereich saubern und
anschlielend hinter der zweiten Speiche das
Gewicht mit dem angezeigten Wert anbringen (im
Beispiel 45 Gramm, B, Abb. 5-31).

Hinweis:
Es gibt keine Prioritat bei der Anbringung der
geteilten Gewichte. Der Bediener entscheidet,
welches Gewicht er zuerst anbringen mdchte.
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5.9.2 Hidden weights placement

How to fit adhesive weights on the left side
of the rim disc

. Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.
. Fit adhesive weights on the left side of the rim

disc as described in Chapter 5.8.

Applying hidden adhesive weights

The measured values and the positioning arrows for
the two correction positions behind the spokes (Figure
5-29) are given on the right of the Indications Field.

Turn the wheel to move one of the split
imbalances, on the right side (A,Figure 5-31) into
the compensation position (green arrows), then
lock the wheel with the brake pedal.

. Clean the application point before attaching the
adhesive weight.

. Apply the balance weight (in the example 5
grams, A,Figure 5-31) at the point indicated.

. Turn the wheel to reach the remaining split right
side weights compensation position, then lock
the wheel with the brake pedal.

. Having cleaned the area affected, apply behind
the second spoke the weight of the value indicated
(in the example 45 grams, B,Figure 5-31).

Note:
Applying split weights does not involve priorities. The
operator can choose which to apply first.
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5.9.2 Pa3meweHune CKpbITbIX FPy30B

Kak kpenuTb npukneuMBaemble rpy3bl C
NeBOM CTOPOHbI AMCKa
i Ouwuctute MeCTO KpenneHusa nepen

npunoxeHnem npuknensaemMblX rpy3os.

. 3akpenute npukneMBaemble rpy3bl Ha NEeBOW
CTOPOHE OucKa, kak onucbiBaeTcs B [NaBe 5.8.

MpunoxeHune
rpysos

CKPbITbIX npukKkneunBaemMbIX

M3mMepeHHble 3HavyeHUst U yKasaTemnbHble CTPESKM
ONst ABYX MOJIOXKEHWI KOPPEKUMM Mexay crnvuamu
(Puc. 5-29) npuBogATCA B MNpaBoM 4actu nons
VHOVKaLWN.

. MoBepHWTE KOMeco, YToObl NepemMecTuTb OaHY
M3 YyacTel pasgerneHHon pasbanaHCUpPOBKM, C

npaBon cTopoHbl  (A,PucyHok 5-31) B
NOMOXeHe KoMMeHcauun (3eneHble CTpernku),
3aTem  3abnokumpymte  Koneco  nepanbio
TOpMO3a.

. Ounctute MecCTO KpenneHus nepen
NPUIOXEHNEM NPUKIIENBAEMbIX FPY30B.

. MpunoxeHne 6GanaHCMPOBOYHbLIX py3 (B
npumepe — 5 r, A, Puc. 5-31) B ykasaHHOW
TOuKe.

. MoBepHUTe Koneco, 4YTOObI 0OCTWYb

MOMOXEHNS KOMMEHCauun OCTaBLUENCH 4acTu
pasfgerneHHoro rpysa ¢ npasBoW CTOPOHbI, 3aTeM
3abnokmpynTe Koneco negansko TOpMosa.
Mocne OYUCTKM Tpebyemoro yyacTka
NPUIOXNUTE 3a BTOPOMW CNULEN FPy3 yKa3aHHON
macchbl (B npumepe - 45, B, Puc. 5-31).

lMpumeyaHue:
Mpunoxexue pa3feneHHbIX rpy3os He
noppasymeBaet HUKaKMX NpUOPUTETOB.

OnepaTop MOXeT BbIGpaTh,
MPUMOXNTb NEPBLIM.

Kakom wu3 rpysos
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5.10 Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung

5.10.1 Allgemeines

Das Laufruhenoptimieren ist eine verfeinerte Form des
Matchens.

Beim Optimieren werden aufgrund verschiedener
Unwuchtmessungen Felge und Reifen gezielt
zueinander montiert. Dabei werden in der Regel, sofern
vorhanden, Hohen— und Seitenschlag sowie Radial- und
Seitenkraftschwankungen verringert; dadurch wird die
Laufruhe des Rades verbessert. Auflerdem kann die
zum Auswuchten notwendige Masse
(Ausgleichsgewicht) verringert werden.

Wird kein Optimieren gewinscht, ist es mdglich, eine
Gewichteminimierung (sogenanntes Matchen) zu
erreichen.

Dies ist z. B. méglich, wenn die Felge keinen Formfehler
hat, also die Laufunruhe nur durch den ungleichférmigen
Reifen entsteht. In diesem Fall kann die Unwucht der
Felge zur Unwucht des Reifens so positioniert werden,
dass sich die Unwuchten gegenseitig ausgleichen und
das bendotigte Ausgleichsgewicht kleiner wird.

5.10.2 Bedienungshinweise zur
Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung

Die Radauswuchtmaschine kann wahrend der
Reifenmontierarbeiten, die fur die Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung nétig sind, durch einen anderen
Mitarbeiter als normale Radauswuchtmaschine genutzt
werden.

Dazu die Laufruhenoptimierung/Gewichteminimierung durch
Driicken der STOP-Taste oder der ESC—Taste unterbrechen.
Die Elektronik speichert den Programmschritt 4, 6, 10, die
Felgenabmessungen und alle bisher erfassten Messwerte.

Soll die Laufruhenoptimierung/Gewichteminimierung nach
einem Abbruch neu begonnen werden, wird nur die F4
Menitaste (Abb. 5-32) gedrickt.

Wahrend der Laufruhenoptimierung/Gewichteminimierung
muss ein Messlauf immer mit der START—Taste eingeleitet
werden. Die Funktionsweise “Starten eines Messlaufs durch
Schliessen des Radschutzes” ist hier nicht aktiv.

Mit der Einleitung der Laufruhenoptimierung bzw.
Gewichteminimierung wird eine vorgenommene
Kompensation der Spannvorrichtungsunwucht aufgehoben.
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5.10 Optimisation / Weight
Minimisation

5.10.1 General

Optimisation is a finer form of matching.

During the opto—ride procedures the rim and tyre are
adjusted relative to each other on the basis of different
unbalance measurements. This generally means that,
where present, lateral and radial run—out and radial and
lateral force variations are reduced and thus wheel
running conditions optimised. In addition, the mass
(balance weight) necessary for balancing can be
reduced.

If optimisation is not desired, it is possible to achieve
weight minimisation (so—called matching).

This is e. g. possible if the rim does not exhibit
geometric deformations, in other words when unsmooth
wheel running conditions are a result of a non—uniform
tyre.

In this case the unbalance of the rim can be readjusted
relative to the unbalance of the tyre such that the
unbalances compensate each other and the smallest
possible weight for unbalance correction is determined.

5.10.2 Instructions for the optimisation/
weight minimisation programs

During tyre changing operations, as required for
optimisation/minimisation, the wheel balancer can be
used as a conventional wheel balancer by another
operator.

For this purpose, interrupt the optimisation/minimisation
program by pressing the ESC key or STOP key. The
electronic unit will then store the 4, 6, 10 program step,
the rim dimensions and all data so far measured.

If another optimisation/minimisation run is to be started
after an interruption, it is sufficient to depress the menu
key F4 (Fig. 5-32).

During optimisation/minimisation a measuring run
always has to be started with the START key. “Starting
by closing of the wheel guard” is not operative in this
case.

Compensation of unbalance of the clamping device is
cancelled by starting an optimisation or minimisation
run.
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Okcnnyataums

5.10 OnTuMmunsauma / MUHMMU3aLUA
Macchbl

5.10.1 O6wasa uHcpopmaumsa

OnTumusauus — 1o 6onee TouHasa hopma NOArOHKM.
Bo Bpems npoueaypbl onTUmMu3aumm AUCK U LUIMHA
MOArOHAITCA OTHOCUTENbHO APYr Apyra Ha OCHoOBe
pasHblX uamepeHu pasbanaHcupoBku. OBbIYHO 3TO
O3HayaeT, 4YTO TopueBOe W pagmanbHoe 6ueHwue,
€Crnn eCTb, M pas3nnuusa paguasnbHbIX U NONepeyHbIX

cun YMEHbLLAKTCH, n, Taknm obpasom,
ONTMMMU3NPYOTCS ycnoBusa paboTel koneca. Kpowme
TOrO, MoXeT ObITb CHMXEeHa macca
(banaHCUpOBOYHBIA  Tpy3), Heobxoaumas  Ans
©anaHcMpoBKM

Ecnn  ontMmusaumsi  HexernaTernbHa,  MOXHO
BbINOSHUTE MMHUMU3ALMIO Macchl (Tak Ha3blBaeMyto
MOArOHKY).

OTO BO3MOXHO, HanpuMmep, €cnvM OUCK He umeeT
reomeTpuyecknx gedopmauuin, APYrMMU COBaMMu,
Korga HepaBHOMEpPHble YCrnoBus paboTbl koreca
ABMNSOTCSA pe3yNbTaTOM HEPOBHOCTU LLUMHBI.

B atom cnydae, pasbanaHcMpoBKY AWCKA MOXHO
3aHOBO  OTperynupoBatb No pasbanaHcuMpoBke
WKWHbI, Tak 4TO pa3banaHCUPOBKM KOMMEHCUPYIOT
Apyr Aapyra, v Ons Koppekuun pasbanaHcupoBKu
TpebyeTcs MMHMManbHas Macca 6anaHCcMpOBOYHOrO

rpysa

5.10.2 UHCTPYKUMU NO BbINOSTHEHUIO
nporpamMmm ontTuMmusaumm / MUHAMU3aLUmn

Macchbl

Bo Bpems onepauum NoO  M3MEHEHWUIO  LUWHBI,
Tpebyembix ans onTUMU3aLUU/MUHUMU3ALNK,
©anaHCMpPOBOYHBIA CTAHOK MOXET MCMONb30BaThCH,
KaKk TpaguUMOHHbIA  GanaHCMpPOBOYHbIA  CTAHOK,
OpyrMM onepaTopoM.

Ons aToM uUenM MOXHO npepBaTb MporpaMMmy
ONTUMMU3aLUU/ MUHUMU3ALMN  HaXKaTMEM  KIaBuLLK
ESC nnn STOP. OnekTpoHHbIN 610K coxpaHuT 4, 6,
10 war nporpamMmbl, pasMepbl UCKA U MOMyYEHHble
[0 Cero MoOMeHTa pe3ynbTaTbl UCTbITAHUNA.

Ecnm nocne npepbiBaHMA  nporpamMmmbl  HYXXHO
3anyCTWTb HOBBIN LMK ONTUMM3ALUU/MUHUMU3ALNN,
JocTaTouvHO HaxaTtb knasuy meHo F4 (Puc. 5-32).

Bo Bpems onTummsauMu/MUHUMUIALAWM LMK
n3MepeHuss Bcerga Heobxogumo 3anyckatb C
nomowpto knasuwun START. 3anyck 3akpblTem
KOXyxa 3aluTbl Kofleca B [JaHHOM crny4ae He
nencreyer.

KomneHcauust pa3banaHcupoBKu 3aKMMHOTO
MPUCNOCOBIeHNsT OTMEHSIeTCA MpWU 3amycke Uuka
ONTUMU3ALMUN U MUHUMU3ALIN.
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5.10.3 Laufruhenoptimierung oder
Gewichteminimierung starten.

Vorgehensweise:

- Prufen, ob der Reifen korrekt auf der Felge
montiert (Zentrierlinie beachten) und mit
vorgeschriebenem Luftdruck gefillt ist.

< Das Rad aufspannen.

- Korrekte Felgenmale eingeben bzw. bestehende
Eingaben auf Korrektheit prifen.

< Drlicken Sie die START-Taste nach dem Rad Schutz
SchlieBung.

« Vom Hauptmenl ausgehend die Menutaste F6
Optimieren Menu driicken (Abb. 5-33).

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN MENU
“OP.1” (Abb. 5-34).

Liegt eine gespeicherte Laufruhenoptimierung/
Gewichteminimierung vor, Driicken Sie die F4-Taste
(Abb. 5-35); Dadurch wird der vorher verlassene
Programmschritt 4, 6 oder 10 mit den zugehdrigen Messwerten
und Einstellmallen wieder aktiviert, und die Optimierung/
Minimierung kann fortgefiihrt werden.

Gewichteminimierung starten

. Mentitaste F2 (Abb. 5-34) driicken.

Es erscheint der Bildschirm MINIMIEREN “Un.4” (Abb. 5-36).

Laufruhenoptimierung starten
. Mentitaste F1 (Abb. 5-34) driicken.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.2” (Abb.
5-37).

Laufruhenoptimierung oder Gewichteminimierung
fortsetzen

y Mentitaste F4 driicken (Abb. 5-35).

Setzt die zuvor unterbrochene Prozess.
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5.10.3 Start optimisation/weight
minimisation.

Procedure:

= Make sure the tyre is correctly mounted on rim
and inflated to specified inflation pressure
(mounting guide rib of the tyre must be correctly
seated).

e Clamp the wheel.

- Enter correct rim dimensions, or check existing
inputs for correctness.

< Pressthe START key after wheel protection closing.

- Starting from the main menu press the menu key
F6 Optimisation menu (Fig. 5-33).

The OPTIMISATION MENU “OP.1” screen (Fig. 5-34)
is displayed.

If an optimisation/weight minimisation result has already
been saved, press the F4 key (Fig. 5-35); The program
then continues from the step 4, 6 or 10 where it was

interrupted, with the relative measurement values and the
balancing optimisation / weight minimisation may continue.

Start weight minimisation
. Press the menu key F2 (Fig. 5-34).

The MINIMISATION “Un.4” screen is displayed (Fig. 5-
36).

Start weight optimisation
. Press the menu key F1 (Fig. 5-34).

The OPTIMSATION “OP.2” screen (Fig. 5-37) is
displayed.

Continue opimisation or weight minimisation

. Press the menu key F4 (Fig. 5-35).

Resumes the previously interrupted process.
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Okcnnyataums

5.10.3 3anyck ontTuMmusauum/ MMHUMU3aLmn
Macchbl.

Mpoueaypa:

e Y6eguTech, YTO LLIMHA NPaBUIbHO YCTAHOBMNEHA
Ha AWUCKe U HakayeHa A0 3aaHHOro JaBreHus
(kpenexxHoe Hanpaensiowee NnpucnocobneHne
LWMHbI AOMMKHO BbITb NPaBUIIBHO NOCAXEHO).

« 3akpenunTte Koneco.

- Begute npaBunbHble pa3mepsl gucka unm
NpPoBEPbLTE NPABUIIBHOCTb CYLLECTBYHOLLUX
BBEAEHHbIX AaHHbIX.

« [locne 3akpbITUSA KOXyxa 3alUMTbl Korneca HaxXmuTe
knasuwy START.

e HauvMHas ¢ rmaBHOrO MEHI0, HaXMUTE KNaBuLLy
MeHo F6, meHto onTummaauum (Puc. 5-33).

Otobpasutcsa skpaH MEHKO ONTUMUIALIMA
“OMEPALINA 17 (Puc. 5-34).

Ecnn  pesynbtatbl  onTuMudauuu/MUHMMMU3aLNN
MacChbl YX€ COXpaHeHbl, Haxmute knasuwy F4
(Puc. 5-35); BbIMNOSIHEHNE nporpammbl

npogomxutca ¢ wara 4, 6 unn 10, rae oHa 6bina
npepBaHa, C COOTBETCTBYWLWWUMU 3HAYEHUAMMU
n3MepeHun u ontumusaumen 6GanaHcuposku /
MWHMMMU3aUNEN Macchl.

3anyck MMHUMM3aUun Maccbl
. Haxmute knasuwy meHio F2 (Puc. 5-34).

OTtobpasutca akpaH MMHVMU3ALINN “Un.4” (Puc.
5-36).

3anyck onTMuMmusaumm Macchbl

. Haxmute knasuwy meHwo F1 (Puc. 5-34).
Otob6pasutcsa akpaH ONTUMUIALUMN “ONMEPAUNA
2” (Puc. 5-37).

I'Ipop.on)Kel-me onTuMmusaumm nnm MMHMMM3auumum
Macchbl

. HaxxmuTe knasuwwy meHto F4 (Puc. 5-35).

Bo306HOBUTCS paHee npepBaHHbI NpoLecc.

PykoBoacTteo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Bild 5-36 MINIMIEREN “Un.4”
(1. Messlauf mit Reifen)
. Das Ventil exakt senkrecht tber die Hauptwelle
drehen.

. Die Ventilposition mit Menitaste F1 ibernehmen.

Es erscheint der Bildschirm MINIMIEREN “Un.5” (Bild
5-37).

Bild 5-37 MINIMIEREN “Un.5”
START wird auf dem Bildschirm angezeigt.
. Die START—Taste driicken.

Der Messlauf wird durchgefihrt.

. Die Gewichteminimierung in gleicher Weise wie
die Laufruhenoptimierung (siehe Abschnitt 5.10.5)
weiterfihren.
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Fig. 5-36 MINIMISATION “Un.4"
(First measuring run of tyre/rim assembly)
. Readjust the wheel such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.
. Enter the valve position by pressing menu key
F1.

The MINIMISATION “Un.5” screen (Fig. 5-37) is
displayed.

Fig. 5-37 MINIMISATION “Un.5”
START is signalled on the screen.
. Press the START key.

A measuring run is performed.

. Next proceed as for optimisation, starting at the
screen as shown in Paragraph 5.10.5.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

PykoBoacTBO Mo akcnnyaTawuum

Okcnnyataums

Pwuc. 5-36 MUHUMU3ALNA “Un.4”
(MepBbi LMKN U3MEpPEHNS LUUHbLI U AMCKa B cOope)
. OTperynupyite Koneco Tak, 4TOObl HuMnNenb

HaxoAuncs TOYHO Had [MaBHbIM  Bano
nepneHavKynspHoO emy.

° BBeguTe nonoXxeHne HUNNEeNs HaxaTnem KrnasuLin

meHio F1.

Otobpasutca skpaH MUHUMUN3ALINA “Un.5” (Puc.
5-37).

Pwuc. 5-37 Cvrian anmycka MUHUMN3ALINU “Un.5” Ha
3KpaHe.
. HaxmuTe knasmwy START.

BbeinonHseTca uukn n3mepeHua.

. Hanee nepexoguTe K oNTUMM3aLMK, Ha4MHas
C 9KpaHa, nokasaHHoro B Naparpadge 5.10.5.

geodyna 3900/3900S
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5.10.4 Laufruhenoptimierung starten

< Nurdie Felge aufspannen.

- Kaorrekte Felgenmale eingeben bzw. bestehende
Eingaben auf Korrektheit prifen.

= Ausgehend vom Hauptmend, driicken Sie die F6-
Taste fiir das Optimierung (Abb. 5-33).

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.1” (Abb. 5-34).

Abb.5-34 OPTIMIEREN “OP.1”
(Kompensationslauf nur mit Felge)

- Das Ventil exakt senkrecht Uiber die Hauptwelle
drehen.

= Die Ventilposition mit MenUtaste F1 Gbernehmen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.2” (Abb.
5-37).

Abb. 5-37 OPTIMIEREN “OP.2”

START wird auf dem Bildschirm angezeigt.

+ Die START—Taste drlicken.
Der Kompensationslauf wird durchgefuhrt.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.3” (Abb.
5-38).

Abb.5-38 OPTIMIEREN “OP.3”

- Den Reifen korrekt auf die Felge montieren
(Zentrierlinie beachten) und mit vorgeschriebenem
Luftdruck fillen.

« Mit MenUtaste F1 bestatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.4” (Abb.
5-39).

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Operation
5.10.4 Start Optimisation

. Clamp the rim only on the balancer.

. Enter correct rim dimensions, or check existing
inputs for correctness.

. Starting from the main menu, press the menu key
F6 for the Optimisation menu (Fig. 5-33).

The OPTIMISATION MENU “OP1”screen (Fig. 5-34) is
displayed.

Fig.5-34 OPTIMISATION “OP.1”
(Compensation run of rim only)

. Readjust the wheel such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shatft.

. Enter the valve position by pressing menu key
F1.

The OPTIMISATION 1 screen (Fig. 5-37) is displayed.

Fig.5-37 OPTIMISATION “OP.2”

START is signalled on the screen.

. Press the START key.
A compensation run is performed.

The screen “OP.3” as shown in Fig. 5-38 is displayed.

Fig.5-38 OPTIMISATION “OP.3”

. Mount the tyre correctly on the rim and inflate to
specified inflation pressure (make sure the
mounting guide rim of the tyre is correctly seated).

. Confirm by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.4” screen (Fig. 5-39) is
displayed.
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5.10.4 3anyck ontTumMusauum

. 3akpenute Ha 6anaHCMPOBOYHOM CTaHKe TONbKO
JVCK.

. BBeguTe npaBunbHbIE pa3mepbl AUcKa Unu
NpoBepbTE NPaBUNBHOCTb CYLLECTBYHLLNX
BBEAEHHbIX JaHHbIX.

. HaunHas ¢ rmaBHOro MeHH, HaXXMUTE KrnaBuLly

MeHio F6 ans Bbli3oBa MeHto onTumusauum (Puc. 5-
33).

Otobpasutcsa skpaH MEHIO ONTUMUSALIMA
“OMEPALINA 17 (Puc. 5-34).

Puc. 5-34 ONnTMMN3ALMA, “ONEPALINA 17

(Linkn komneHcaummn ToNbKO gucka)

. OTperynupyinTte koneco Tak, 4Tobbl HANNENb
HaxoauWmncsa TOYHO Haf rMaBHbIM Barnom
neprneHauKynspHoO emy.

. BBeaute nonoxeHne HUNNENst HAaXXaTUeM KnaBuLLIN
MeHio F1.

Otobpasutcsa skpaH ONMTUMN3AUNA 1 (Puc. 5-37.

Puc. 5-37 ONTUMU3ALINA “ONEPALUA 2”

Ha akpaHe nosiBnsietca curHan START.

. Haxmute knasnwy START.

BblnonHaeTcs LKKN KoMmneHcauuu.

OtobpaxaeTca akpaH "OMNEPALUNA 2", kak noka3aHo Ha
Puc. 5-38.

Puc. 5-38 ONTUMN3ALNA “ONEPALUA 3’

. MpaBWnbHO YCTaHOBMTE LUMHY HA OUCKE U
Haka4anTe A0 3a4aHHOro AaBneHus
(ybeouTechb, 4YTO KpenexHoe Harnpaensiollee
npucnocobneHne WnHbI YCTaHOBMEHO
NpaBuIbHO).

. [NogTBepauTe HaxaTnem Knasuwn MeHo F1.

OTtobpasutca akpaH ONMTUMN3ALUMN “ONEPALINA
4” (Puc. 5-39).

PykoBoacTteo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Abb. 5-39 OPTIMIEREN “OP.4”

(1. Messlauf mit Reifen)

. Das Rad aufspannen.

. Das Ventil exakt senkrecht Gber die Hauptwelle
drehen.

. Die Ventilposition mit Menitaste F1 bestatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.5” (Abb. 5-40).

Abb. 5-40 OPTIMIEREN “OP.5”
START wird auf dem Bildschirm angezeigt.
. Die START-Taste driicken.

Der Messlauf wird durchgefiihrt.
Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.6” (Abb. 5-41).

5.10.5 Gewichteminimierung und
Laufruhenoptimierung fortsetzen

Abb. 5-41 OPTIMIEREN “OP.6”
(2. Messlauf mit Reifen)

Die Gewichteminimierung wird ab hier genauso wie die
Laufruhenoptimierung durchgefuhrt.

. Das Rad in die Markierungsposition eindrehen
(Richtungspfeile)

. In dieser Position exakt Uber der Hauptwelle aulen
am Reifen eine Markierung in Form eines Striches
anbringen.

. Mit MenUitaste F1 bestatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.7” (Abb. 5-
43).

Bei Anzeige H 1

Wird H 1 (Abb. 5-42) angezeigt, ist in der Regel weiteres
Optimieren nicht zu empfehlen, da die Messwerte, die zur
Optimierungsempfehlung fihren, unterhalb des
vorgegebenen Grenzwertes liegen.

Es ist aber moglich, die Optimierung weiterzufiihren, um
auch noch die unterhalb des Grenzwertes liegende mégliche
Laufruhenverbesserung (Problemfahrzeug) zu erzielen.

Optimierung fortsetzen:

. Zur Weiterfihrung des OP—Programms siehe
Bildschirm OPTIMIEREN “OP.7” (Abb. 5-43).

Optimierung abbrechen:

. Soll die Optimierung abgebrochen werden, durch
Driicken der STOP-Taste in das Auswuchtprogramm.
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Fig.5-39 OPTIMISATION “OP.4”
(first measuring run of tyre/rim assembly)

. Clamp the wheel on the balancer.

. Readjust the wheel such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.

. Enter the valve position by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.5” screen (Fig. 5-40) is displayed.

Fig. 5-40 OPTIMISATION “OP.5”
START is signalled on the screen.

. Press the START key.

A measuring run is performed.
The OPTIMISATION “OP.6” screen (Fig. 5-41) is displayed.

5.10.5 Continue minimisation and
optimisation

Fig.5-41 OPTIMISATION “OP.6”
(second measuring run of tyre/rim assembly)

From this screen weight minimisation is carried out in the
same way as optimisation.

. Rotate the wheel into marking position following
the arrows.

. Provide a single mark on the tyre outer side exactly
perpendicular to and above the main shaft.

. Confirm by pressing menu key F1

The OPTIMISATION “OP.7” screen (Fig. 5-43) is displayed.

Reading H 1

If H1 (Fig. 5-42) is read out further optimisation is not
recommended. In this case the measured data does not
exceed the limit for recommendation of the optimisation
program. However, it is possible to continue optimisation
so as to improve wheel running conditions even below
the limit value (critical vehicle).

To continue optimisation:

. Continue as shown on screen OPTIMISATION “OP.7”
(Fig. 5-43).

To abort optimisation:

. Press the STOP key to return to the balancing
program and balance the wheel according to the
readings.
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Puc. 5-39 ONMTUMUSALNA, “ONEPALUA 4~
(NepBbIV LMKN N3MEPEHMS LWUMHBLI U Aucka B cbope)

. 3akpenuTe koneco Ha 6anaHCMPOBOYHOM CTaHKe.

. OTtperynupynte Komeco TaK, 4Tobbl Hunnenb
Haxoguncsd TOYHO Hag rmaBHbIM BariomMm
neprneHAnKYNsSpHO emy.

. BeeauTe nonoxeHne HUNMNeNs HaxaTuem KnasuLLn
meHio F1.

Otobpasautes akpaH OMTUMNSALMM “ONEPALINSA 5”
(Puc. 5-40).

Puc. 5-40 ONTUMUNSALINA “ONEPALUA 57
Ha skpaHe nosensetcs curHan START.

. Haxmute knasuwy START.

BbinonHsaeTcs UMK U3MepeHunda.
OtobpaxaeTcs akpaH OMTUMUIALIUM “ONEPALIVS 6” (Puc.
5-41).

5.10.5 MNMpopomkeHne MUHUMU3ALIUU U
onTuMmM3saumm

Puc. 5-41 ONTUMNIALINA, “ONEPALIUA 6
(BTOPOW LMKN N3MEPEHMS LMHBI U Aucka B cbope)

C atoro 9KpaHa, MMHUMKN3aLUnA MacChl BbIMONMHAETCA TaKXe Kak
onTnMnsauua.

. [loBepHMTE KOMECO B MNOJSIOXKEHME MaPKMPOBKH,
cnegys cTpernkam.

. HaHecnTe 0AMHOYHYIO MEeTKY Ha BHELLUHeN CTOPOHe
LUMHBI TOYHO NEepneHauKynapHO raBHOMY Bany, Hag
HUM.

. MoaTBepanTe HaXxkaTmem Knaesuwwn MeHo F1.

OT1o6pasutca akpaH ONTUMUSALUMN “OMNMEPALUUNA 77 (Puc.
5-43).

MokasaHue H 1

Ecnu cuntbiBaetca nokasaHve H 1 (Puc. 5-42),
AanbHenwasa onTuMmsauma He pekomeHgyetcs B aTom
cnyyae daHHble U3MEpeHUn He MpeBblwatrT npepena,
npyv KOTOPOM pPEKOMEHAYETCH nporpamMma onTumMusauuu.
OfHako  MOXHO  NPOAOIKUTL  ONTUMM3aUMIO  ANS
ynyyweHus ycnosBui paboTbl Komeca Agaxe Huxe
npeaenbHOro aHavyeHust (KpMTYecknii aBToMoousb).

,u]'lﬂ TOro 4TOGbI npoaoSKNTbL ONTUMU3aLNIO:

. MpogonxaiTe paboTy, kKak NokasaHo Ha aKkpaHe
ONTVMU3ALN “OMNEPALINSA 7”(Puc. 5-43).

[nsa Toro 4tobbl npepBaTtb oNTUMU3aLNIo:

. Haxmute knaeuwy STOP, 4yToGbl BEPHYTHCS K
nporpamme 6anaHcnpoBku n 6anaHcupoBaTb
KOIieco B COOTBETCTBUM C NMOKa3aHNAMMU.
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Abb. 5-43 OPTIMIEREN “OP.7”

. Den Reifen auf der Felge verdrehen, bis die
Markierung exakt Uber dem Ventil steht
(Reifenmontiermaschine).

. Mit MenUltaste F1 bestatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.8” (Abb. 5-
44).

Abb. 5-44 OPTIMIEREN “OP.8”

(3. Messlauf mit Reifen)

. Das Rad aufspannen.

. Das Ventil exakt senkrecht Gber die Hauptwelle
drehen.

. Die Ventilposition mit MenUtaste F1 bestatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.9” (Abb. 5-
45).

Abb. 5-45 OPTIMIEREN “OP.9”
START wird auf dem Bildschirm angezeigt.
. Die START-Taste driicken.

Der Messlauf wird durchgefiihrt.

Es erscheint entweder der Bildschirm OPTIMIEREN
“OP.10”, aulBen (Abb. 5-46) oder der Bildschirm
OPTIMIEREN “OP.10”, innen (Abb. 5-47).

Bei Anzeige H 0

Der optimale Zustand ist bereits erreicht und kann nicht
verbessert werden.

. Weiter wie beim Bildschirm AUSWUCHTEN (Abb.
5-51) beschrieben.

Bei Anzeige H 2

Die Laufruhe ist nicht zu verbessern. Durch
Zueinanderpassen von Felge und Reifen ist jedoch noch
ohne Verschlechterung der Laufruhe eine betrachtliche
Gewichteminimierung (kleinere Ausgleichsgewichte)
maoglich.

o Weiter wie beim Bildschirm OPTIMIEREN “OP.10”
(Abb. 5-46) beschrieben.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Operation

Fig.5-43 OPTIMISATION “OP.7”

. Readjust the tyre on the rim such that the single
mark coincides with the valve (use tyre changer).
. Confirm by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.8” screen (Fig. 5-44) is displayed.

Fig.5-44 OPTIMISATION “OP.8”
(3rd measuring run of tyre/rim assembly)

. Clamp the wheel on the balancer.

. Rotate the wheel such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.

. Enter the valve position by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.9” screen (Fig. 5-45) is displayed.

Fig. 5-45 OPTIMISATION “OP.9”
START is signalled on the screen.
. Press the START key.

A measuring run is performed.

The screen OPTIMISATION “OP.10”, outside (Fig. 5-46) or
the screen OPTIMISATION “OP.10% inside (Fig. 5-47) is
displayed.

Reading HO

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

. Continue as shown on screen BALANCING (Fig. 5-51).

Reading H 2

Wheel running conditions cannot be improved. However,
it is possible to readjust the tyre relative to the rim to obtain
a quite considerable minimisation of balance weights (i.e.
smaller weights) without having an adverse effect on wheel
running conditions.

. Continue as shown on screen OPTIMISATION
“OP.10” (Fig. 5-46).
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Okcnnyataums

Puc. 5-43 ONTUMUIALINA “ONMEPALUNA 77
. OTperynupynte LWWHY Ha AUCKe TakK, YTOObI
OOMHOYHasE MeTka coBnagana C  HuNMnenem
(ncnonb3yiiTe yCTPONCTBO ANS CMEHbI LLUWH).
. MoaTeepanTe HaXxxaTem KnasuLn MeHio F1.

Otobpasutca akpaH OMNTUMUSALMM “OMEPALUMA 87
(Pwuc. 5-44).

Puc. 5-44 ONTUMUSALINA, “ONEPALUA 8”

(TpeTui LMKN n3MepeHns WnHbI 1 aucka B cbope)

. 3akpenuTe koneco Ha 6anaHCMPOBOYHOM CTaHKe.

. Otperynupynte koneco Tak, u4TOObl HuMnenb
Haxoawuncs TOYHO Hag rnaBHbIM Basiom
neprneHankynsipHo emy.

. BBeauTte nonoxeHve HUNMNENs HaxXaTUeM KrnasBuLLK
MeHio F1.

Otobpasutcs skpaH OMTUMU3ALMU “OMEPALMSA 97
(Puc. 5-45).

Pwuc. 5-45 ONTUMUSALINA “ONEPALUA 9”
Ha akpaHe nosisnsietca curHan START.
. Haxmute knasmwy START.

BbinonHaeTcs LnKn naMepeHus.

OTtobpaxaeTtca akpaH OMTUMUNIAUUUM “ONMEPALNA
10”, cHapyxu (Puc. 5-46), nnu akpaH ONTUMUSALNN
“OlMNEPALNA 10, BHyTPM (Puc. 5-47).

Moka3aHue H O

OnTumarnbHble YCNoBUs AOCTUMHYTbI U HE MOTYT BbITb
ynyyLleHsbl.

. Mpopomkante paboTy, kak MOKa3aHO Ha aKpaHe
BAJTAHCNPOBKW (Puc. 5-51).

Moka3aHue H 2

YcnoBusi paboTbl koneca He MOryT ObiTb YryulleHb.
OfHako MOXHO OTperynupoBaTh LWKWHY OTHOCUTENBHO
Aucka, 4TobObl MONY4YUTb 3HAUUTENBHYI0 MUHUMKU3ALMIO
mMaccbl 6anaHCUpOBOYHLIX TPY30B (T.e. UCNOMNb3oBaTb
rpy3bl MeHblUel Macchl) 6e3 HeGNaronpUSTHOrO BRUSHUAS
Ha ycrnosus paboTbl koneca.

. MpononxaiTe paboTy, kak NOKasaHO Ha 3KpaHe
ONnTNMMU3ALNKN “ONMEPALNA 10" (Puc. 5-46).

PykoBoacTteo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Betrieb

Abb. 5-46a OPTIMIEREN “OP.10”, auBen

= Das Rad in die Markierungsposition eindrehen
(Richtungspfeile)

e In dieser Position exakt Gber der Hauptwelle aufRen
am Reifen eine Doppelmarkierung anbringen.

= Mit MenUtaste F1 bestéatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.11” (Abb. 5-48).

Abb. 5-47 OPTIMIEREN “OP.10”, innen

e Wenn der Reifen nicht gewendet werden soll,
Menditaste F2 driicken.

= Weiter wie beim Bildschirm OPTIMIEREN “OP.10” (Abb.
5-46a) beschrieben.

e Das Rad in die Markierungsposition eindrehen
(Richtungspfeile)

* In dieser Position exakt Giber der Hauptwelle innen am
Reifen eine Doppelmarkierung anbringen.

* Den Reifen auf der Felge wenden.

* Mit Menltaste F1 bestatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.11”, wenden
(Abb. 5-48).

Bei Anzeige HO

Der optimale Zustand ist bereits erreicht und kann nicht
verbessert werden.

Bei AnzeigeH 2

Die Laufruhe kann nicht verbessert werden. Es ist jedoch
moglich, noch eine Gewichteminimierung zu erreichen.

Abb. 5-48 OPTIMIEREN “OP.11”

e Den Reifen auf der Felge verdrehen, bis die
Doppelmarkierung exakt Uber dem Ventil steht
(Reifenmontiermaschine).

= Mit Menltaste F1 bestéatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.12” (Abb.
5-49).

Betriebsanleitung
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Operation

Fig. 5-46a OPTIMISATION “OP.10”, outside

* Rotate the wheel into marking position following the
arrows.

e In this position provide a double mark on the tyre outer
side exactly perpendicular to and above the main shaft.

e Confirm by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.11” screen (Fig. 5-48) is displayed.

Fig. 5-47 OPTIMISATION “OP.10” inside

e If the tyre is not to be turned over on the rim, press F2.

= Continue as shown on screen OPTIMISATION “OP.10”
(Fig. 5-46a).

= Rotate the wheel into marking position following the
arrows.

= In this position provide a double mark on the inside of
the tyre, exactly perpendicular to and above the main
shaft.

e Turn the tyre over on the rim.

= Confirm by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.11” screen (Fig. 5-48) is displayed.

Reading HO

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

Reading H 2

Wheel running conditions cannot be improved. However,
it is possible to achieve weight minimisation

Fig. 5-48 OPTIMISATION “OP.11”

* Readjust the tyre on the rim such that the double mark
coincides with the valve (use tyre changer).

e Confirm by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.12" screen (Fig. 5-49) is displayed.
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Okcnnyataums

Puc. 5-46a ONMTUMNSALINA “OMNMEPALIUA 10", cHapyxu

e [loBepHWTE KOMECO B NOMOXEHWE MapKUPOBKU, criedys
cTpenkam.

e B 93TOM NOMOXEHWU HaHecuTe ABOWHYK MeTKYy Ha
BHELWHEW CTOPOHE LMHbI TOYHO MepPneHANKYNSIPHO
rmaBHOMY Basy, Hag HUM.

e TlloatBepamnTe HaxaTMeM KnaBuliM MeHio F1.

Otobpasautcs akpaH OMTUMUIALIUM “ONEPALIMSA11” (Puc.
5-48).

Puc. 5-47 ONTUMUIALMA “ONEPALIUA 10”, BHYTPM

e Ecnu WNHY He HYXHO noBopayMmBaTb Ha Kolece,
Haxmunte F2.

e [lpogomkante paboTy, Kak MNOKa3aHO Ha 3SKpaHe
ONTUMUBALUUN “ONEPALUNA 10" (Puc. 5-46a).

* T[loBepHUTE KOMNECO B MONOXEHNEe MapKUPOBKU, Crieays
cTpenkam.

e B 3TOM nonoxeHunm HaHecuTe ABOMHYK MeTKy Ha
BHYTPEHHEN CTOPOHE LUMHbI TOYHO NEPNEeHAUKYNSApHO
rmaBHOMY Bany, Hag HUM.

* T[loBepHUTE LUMHY OTHOCUTENBLHO AMUCKA.

* T[logTBepanTe HaxaTneMm Knasuwn MeHto F1.
Otobpasuntcs akpaH OMNTUMU3AUUN “ONEPALNA 117
(Puc. 5-48).

MokasaHue H O

OnTuManbHbIe YCNOBWUSt JOCTUTHYTHI U HE MOTYT ObITh
ynyyLl€eHbl.

MokasaHue H 2

YcnoBua paboTbl koneca He MOryT ObiTb YyryuLLEHbI.
OpHaKko MOXHO BbIMOMHUTL MUHUMU3ALMIO Macehbl.

Puc. 5-48 ONTUMU3ALNA, “OMNEPALIUAA 11”

e Ortperynupynte LWKWHY Ha OWCKe TakK, 4ToObl OABOMHasi
MeTka coBnagana C HunneneMm  (MCNonb3ymTe
YCTPOWCTBO ANSA CMEHbI LUMWH).

e [loaTBepanTe HaXxxaTueM KnasunM MeHo F1.

OTto6pasutca akpaH ONTUMNIALNMN “ONMEPALMA 127
(Puc. 5-49).
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Bei Meldung E9

Bei der Meldung E9 ist bei der Durchfiihrung der
Optimierung mindestens ein Fehler im Programmablauf
unterlaufen (siehe Abschnitt 7.1 Systemmeldungen).

= Durch Dricken der STOP-Taste das

Optimierungsprogramm verlassen und, wenn
gewlnscht, die Optimierung erneut durchfiihren.

Abb. 5-49 OPTIMIEREN “OP.12”

(4. Messlauf mit Reifen)

. Das Rad aufspannen.

. Das Ventil exakt senkrecht Uber die Hauptwelle
drehen.

. Die Ventilposition mit Menutaste F1 bestatigen.

Es erscheint der Bildschirm OPTIMIEREN “OP.13” (Abb.5-50).

Abb. 5-50 OPTIMIEREN “OP.13”
START wird auf dem Bildschirm angezeigt.
. Die START-Taste driicken.

Der Messlauf wird durchgefiihrt.
Es erscheint der Bildschirm AUSWUCHTEN (Abb.5-51).

Gewichteminimierung / Laufruhenoptimierung beenden

Abb.5-51 AUSWUCHTEN

Wenn die Laufruhe nicht mehr verbessert werden kann,
wird eine der folgenden Meldungen angezeigt (Abb. 5-52):

HO Die Laufruhe des Rades kann durch Optimierung
nicht verbessert werden.

H1 Weiteres Optimieren nicht empfohlen, aber mdglich.

H2 Gewichteminimierung wird empfohlen, weiteres
Optimieren bringt keine Verbesserung.

Betriebsanleitung
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Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with respect
to the sequence of operations when performing
optimisation (see Paragraph 7.1 System messages).

= Abort the optimisation program by pressing the STOP
key and, if desired, start optimisation once again.

Fig. 5-49 OPTIMISATION “OP.12”
(4th measuring run of tyre/rim assembly)
. Clamp the wheel on the balancer.
. Rotate the wheel such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.
. Confirm the valve position by pressing menu key F1.

The OPTIMISATION “OP.13” screen (Fig. 5-50) is displayed.

Fig. 5-50 OPTIMISATION “OP.13”
START is displayed on the screen.
. Press the START key.

A measuring run is performed.
The BALANCING screen (Fig. 5-51) is displayed.

Finish weight minimisation / optimisation

Fig. 5-51 BALANCING

If the wheel running conditions are optimal, the following
codes can be displayed (Fig. 5-52):

HO Wheel running conditions cannot be improved by
optimisation.

H1 Further optimisation not recommended but feasible.

H2 Weight minimisation is recommended, optimisation
can achieve no further improvement.
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Okcnnyataums

BbiBoa koaa owmnbkm E9

Ecnu BbiBOaMTCA Kog owmnbkm E9, 3HaumT Gbina gonyllieHa
MVWHUMYM ofHa owwurbka B nocrnegoBaTenbHOCTU onepaummn
npu BbINONMHeHUW onTumm3dauun (cm. [laparpad 7.1
CoobuweHunsa cuctemsl).

e OcrtaHOBUTE nNporpamMMmy OMNTUMM3ALUKU HaxaTuem
knasuwm STOP un, ecnu notpebyetcs, 3anyctute
onTUMMU3aumIo eLle pas.

Puc. 5-49 ONTUMU3ALUA, “ONEPALUA 127
(4yeTBepTbIN LMK M3MEPEHUS LWWHLI 1 AnUcKa B cbope)

. BakpenuTte koneco Ha 6anaHCMPOBOYHOM CTaHKe.

. OTperynupyiTe Koneco Tak, 4todbl HANNenb
Haxo4uncs TOYHO Hag rMaBHbIM Barom
neprneHanKynspHo emy.

. MoaoTBepanTe  MONoOXeHue
Knasuwwmn meHo F1.

Hunnena Haatnem

OTtob6pasutcs akpaH OMNMTUMUNIALNN “ONEPALNA 137
(Puc. 5-50).

Puc. 5-50 ONTUMN3ALMA, “ONEPALIUA 13"
Ha akpaHe nossnsetcsa curHan START.
. Haxmute knasuwy START.

BbINOMHSAETCA LMKN N3MepeHus.
Otobpaxaetcs akpaH BAJTAHCUPOBKW (Puc. 5-51).

KoHeL, MMHMUMM3aLmMK maccbl / onTMMU3auumn

Puc. 5-51 BAJTAHCNPOBKA

Ecnun ycnosusa paboThl Koneca onTuMarbHble, BbIBOASTCS
cneaywowme kogpl (Puc. 5-52):

HO YcnoBusi  koneca
onTUMU3aLIUNN.

Henb3Aa yNyylwunTb nytem

H1 [anbHeiwas onTumusauuss He peKkoMeHayeTcs,
HO BO3MOXHa.

H2 PekomeHgyeTcs MUHUMU3aLUSA Macchbl,
onTuMusauus He MOXeT npuBecTu K
OOMONMHUTENbHBLIM YNyYLLEHUAM.
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HorFmAnn 95 Wartung

6.0 Wartung

Dieses Gerat wurde entwickelt, um viele Stunden
nacheinander arbeiten zu kénnen.

Wenn der Bediener das Gerat am Ende seiner
Arbeitsschicht ordnungsgemaf abschaltet (Abschnitt
5.2.4), ist keine zusatzliche Wartung notwendig.

Dieses Gerat darf mit Ausnahme der Anweisungen von
dem Bediener nicht geéffnet werden.

e ————— . 6.1 Kompensationslauf durchfiihren

Alle Spann— und Zentriermittel sind innerhalb einer
zulassigen Toleranz ausgewuchtet.

Zur Kompensierung eventuell noch im Spannmittel
vorhandener Restunwuchten empfiehlt es sich, nach dem
Einschalten der Maschine oder nach einem Wechsel der
Radspannvorrichtung, insbesondere bei Motorrad—
Spannvorrichtungen, einen Kompensationslauf
durchzufiihren. Diese Funktionsweise ist nicht in den
Dauerspeicher Ubertragbar.

Anwendung:

< Die Spannvorrichtung ordnungsgemaf auf der Welle
der Radauswuchtmaschine befestigen. Nicht das Rad
montieren.

« Ausgehend vom HAUPTMENU die Menitaste F2
(Abb. 6-1) drucken, so die Kompensierung Men(taste
F2 (Abb. 6-2) erneut.

Der Bildschirm C4 (Abb. 6-3) erscheint.

7
5
|
|
|
\
1

4

« Mitder START-Taste den Kompensationslauf starten.

Der Kompensationslauf dauert langer als ein normaler
Messlauf. Nach dem Kompensationslauf weist ein
Piktogramm in der Zustandsleiste darauf hin, dass der
Kompensationslauf aktiviertist (1, Abb. 6-4).

Die Kompensierung ist wirksam, bis sie riuckgangig
gemacht wird

- durch erneutes Driicken der MenUtaste F2 (Abb. 6-2)
und Drehen des Rades bis zu diesem Wert 0 wird
angezeigt, so werden durch Driicken von F6,

- durch eine Nachjustage,

- durch eine Laufruhenoptimierung

- oder durch Ausschalten der Maschine.
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Maintenance
6.0 Maintenance

This unit is designed to operate for a long time.

If the operator shuts down correctly (Section 5.2.4) at
the end of each shift, no further maintenance is required.

This unit must not be opened by the operator, except
in accordance with explicit instructions.

6.1 Compensation Run

All clamping and centring means are balanced in our
works to within a certain tolerance.

To compensate for any residual unbalance that might
be left in the clamping means, it is recommended that
an electrical compensation run be performed after
switching on the machine or after changing the wheel
adaptor, especially a motorcycle wheel adaptor. This
mode cannot be transferred into the permanent memory.

Application:

. Fit the clamping device properly on the balancer
shaft. Do not fit the wheel.

« Starting from the MAIN MENU press the menu key
F2 (Fig. 6-1) for electrical compensation of unbalance
and select the menu key F2 (Fig. 6-2) for
Compensation Run.

The C4 screen (Figure 6-3) will open.
- Start the Compensation Run with the START key.

The Compensation Run takes longer than a regular
measuring run. After the Compensation Run, an icon
in the status Bar indicates the Compensation Active
status (1, Fig. 6-4).

This mode of operation is retained until deleted by

- pressing menu key F2 (Fig. 6-2) again and rotating
the wheel until 0 will be displayed, thus by pressing F6,
- by starting readjustment

- or an optimisation run,

- or by switching off the machine.
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ObcnyxvBaHue

6.0 O6cnyxunBaHue

[aHHbI CcTaHOK paccuuTaH Ha paboTy B TeuyeHue
ONUTENBHOrO BPEMEHN.

Ecnn onepatop npaBuibHO BbIMNOMHAET OTKMAOYEHNE
ctaHka (Maparpad 5.2.4) NO OKOHYaAHUWU KaXKAOW
pabo4yelrt CMeHbl, AONOMHWUTENbHOE ObOCHyXMBaHWe
He TpebyeTcs.

OnepaTtop He JOIMKEH OTKPbIBaTb CTaHOK, KpOMe Tex
cnyyaeB, Korga OH [OeWcTBYeT B COOTBETCTBUM C
NoapPOGHLIMU MHCTPYKLUSIMU.

6.1 LUukn komneHcauum

Bce 3axkvMHble UM LEHTPOBOYHbIE MPUCMNOCOGNEHNS
GanaHcupyloTCsa Ha HalleM 3aBOAe C onpeaesieHHbIM
ZOMYCKOM.

Ons KOMMeHcaumm Kakon-nnbo ocTaTouHOM
pasbanaHcupoBKKM, KOTOpas MOXET OCcTaTbCsa B
32XMMHbBIX  MPUCMNOCOBNeHNaX,  peKkomMeHayeTcs
BbIMOMHUTE LUK 3NIEKTPUYECKON  KOMMEHcaLum
nocrie BK/IOYEHMSI CTaHKa WM MOCfie CMEHbI
aganTepa Koneca, ocobeHHOo aganTepa
MOTOLMKINETHOro Koreca. JTOT PexuM He MOoXeT
ObITb NEpPEHECEH B MOCTOSIHHYIO NaMsAThb.

MpumeHeHue:;

e [lpaBunbHo 3akpenure 3aXMMHOe
npucnocobneHve Ha Bany 0anaHCMPOBOYHOIO
cTaHka. He ycTtaHaBnuBanTe Koneco.

e Haumnaa c¢ T[TIABHOFO MEHK, HaxmuTte
knasuwy wmeHoo F2  (Puec. 6-1) gnd
3NEeKTPUYECKON KOMneHcaumm

pa3banaHCUpoBKM N BbIOEpUTE KMaBully MEHH
F2 (Puc. 6-2) onsa umkna KoMmneHcaumm.

OTtkpoeTca akpaH C4 (Puc. 6-3).

o 3aI'IyCTI/ITe LMK KoOMneHcauun HaXatnem

knasuwmn START.

Linkn komneHcaumm 3aHumaeT Oonblle BPEMEHMU,
yem OObIYHBIA LMK u3mepeHusi. [locne uyukna
KOMMNeHcauun nosABNAeTCs MKOHKa B CTpoke
COCTOSIHUS, yKasblBalollasd Ha TO, YTO KOMMEHcaums
aktneHa (1, Puc. 6-4).

OaHHbIi pexum  paboThbl
OyneT oTMeHeH

- MOBTOPHbLIM HaXaTnem knaeuwim meHwo F2 (Puc. 6-
2) n BpaweHuMem Koreca, Mnoka Ha KpaHe He
nosiBUTCA nokasaHue 0, HaxaTnem, COOTBETCTBEHHO,
knasuwu F6,

- 3aMycKOM MOBTOPHOW PEryrMpoBKMy,

- MW UUKna ontTMMum3aunm

- UMM OTKITOYEHNEM CTaHKa.

COXpaHdeTCcd, NnokKa He
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Wartung

6.2 Nachjustage durch den
Betreiber

Sind zum Auswuchten eines Rades mehrere Messlaufe
notig,weil die GréRe wund die Position der
Ausgleichsgewichte wie-derholt korrigiert werden mussen,
liegt das meist an ungenu-gender Messgenauigkeit.

Fur diesen Fall hat der Bediener die Moglichkeit, eine
elektronische Nachjustage der Drehgewichte der
Maschine durchzufiihren, die sogenannte Nachjustage
durch den Bediener.

Der jeweilige Justagelauf dauert langer als ein normaler
Messlauf.Eine eventuell noch vorhandene Kompensation
wird infolge dieser Nachjustage annulliert.

Wichtig:

Die Nachjustage durch den Bediener muss bei
vollig freier Welle durchgefiihrt werden; an der
Spannvorrichtung darf keinerlei externes
Werkzeug vorhanden sein.

Justieren

. Sicherstellen, dass auf der Welle der Maschine
nur die Spannvorrichtung montiert ist (kein Rad
oder sonstige Spannelemente).

. Im HAUPTMENU (Bild 6-1) die Taste F2 driicken
und das JUSTAGE-Taste wahlen (1, Bild 6-2).

Der Bildschirm JUSTAGE 1 (Bild 6-5) erscheint.

< Den Radschutz schlielRen, die START-Taste driicken
und den ersten Justierlauf einleiten (ein langer Lauf
deutet auf die Erfassung von noch vorhandenen
Unwuchten hin).

Der Bildschirm JUSTAGE 2 erscheint.

< Das Justiergewicht in die dort vorhandene
Gewindebohrung auf dem Radflansch einschrauben
(Bild 6-6).

< Die START-Taste driicken und einen zweiten
Justierlauf durchfihren (Erfassung der
Korrekturwerte).

Nach dem zweiten Justierlauf verarbeitet die Elektronik
die bei den Justierlaufen erfassten Daten und schreibt
sie in den Permanentspeicher ein. Am Ende ertont ein
akustischer Signalton: Die Nachjustierung ist fertig.

< Das Justiergewicht vom Grundkdérper abschrauben
und wieder an seinem Aufbewahrungsort ablegen.

< Driicken Sie die ESC-Taste auf die HAUPTMENU
zurlickzukehren.
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6.2 Readjustment by the operator

If several measuring runs are necessary to balance a
wheel because balance weight size and position have
to be adjusted repeatedly, this is often due to insufficient
measurement accuracy.

If this is the case the operator can electronically calibrate
the rotating masses on the machine; which is called User
Calibration.

A calibration run takes longer than a regular measuring
run.

Following User Calibration any residual compensation
will be cancelled.

Important:

User Calibration should only be performed with
nothing on the shaft; and with no external tools
whatsoever on the wheel holder.

Readjustment

- Make sure that no clamping tool (and no wheel or
other device) is mounted on the machine shaft.

e Pressthe F2 key in the MAIN MENU (Fig. 6-1) and
select the CALIBRATION key (1, Fig. 6-2).

The CALIBRATION 1 screen (Figure 6-5) will open.

e Close the wheel guard, press the START key and
launch the first calibration run (if the run takes a
long time it means residual imbalances have been
detected).

The CALIBRATION screen 2 will open.

- Screw the Calibration weight onto the threaded hole
in the wheel support flange (Figure 6-6).

e Press the START key and launch a second
calibration run (to detect correction values).

After the second run the electronic control unit
processes the values taken during the calibration runs
and writes them in the permanent memory. When this
has finished an audible 3-tone signal is heard to indicate
that User Calibration has terminated.

< Unscrew the Calibration weight from the flange and
put it back in its designated place in the Weight
Holder Tray.

« Pressthe ESC key to return to the INTRODUCTION.
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6.2 [loBTOpHas perynupoBka,
BbIMONHsieMmas onepaTopom

Ecnm pgns ©GanaHcmpoBkm  komeca  Tpebyetcs
HECKONbKO LMKIOB N3MepeHus, MOCKOJSIbKY
perynmpoBky pas3mepa " NosioXeHns
6anaHcMpoBOYHOrO rpy3a HeobGXoAMMO BbINOMHATb
MHOFOKpaTHo, 3To yacTo obycnosneHo
HEe0CTaTOYHON TOYHOCTLIO U3MEPEHMSI.

B TakoM cny4yae onepatop MOXeT BbINOJTHNTb

3NEKTPOHHYIO KanMbpOBKY BpaLLalLLMXCS Macc Ha CTaHke,
KOTOpas HasblBaeTCs MONb30BaTENbCKOW KarnmbpOBKOW.

Linkn kanubpoBkM 3aHUMaeT 6Gosblue BpPEMEHH,
OBbIYHbIV LMK U3MepPeHUs.

Mocne nonb3oBaTenbCKon kanMbpoBky Nobas octaToyHast
KOMMeHcaLmst OOoMmKHa BblTb OTMeHeHa

4yem

BaxHas nHdpopmauyms:

Monb3oBaTenbckas kKanMbpoBKa AOMKHA
BbIMOJIHATLCS, TOJNIbKO €Clii Ha Basly HAYero Her,
M 6e3 KakKux-nMbo BHELUHUX UHCTPYMEHTOB Ha
pepxartene Kkoneca.

MoBTOpHas perynupoBKa

e Ybegutecb, YTO Ha Bany CTaHKa He YCTaHOBIEHbI
3aXMMHbIE MPUCMIOCOONEHMS (@ Takke KOMeco Wnm
Opyrue ycTpomncTea).

e Haxmute knasmwy F2 B [TIABHOM MEHIO
(Puc. 6-1) n BbibepuTe knasuwy KAJIMBPOBKW
(1, Puc. 6-2).

OTtkpoeTcsa akpaH KAJIMBPOBKW 1 (Puc. 6-5).

e 3akponTe KOXyX 3aluTbl Komeca, Haxmute
knasuwy START u 3anyctuTe nepBbld LMK
KanubpoBkn (ecnv  UMKN  3aHMMaeT  MHOro
BpPEMEHW, 3TO O3Ha4daeT, u4To obHapyxeHa
ocTaTtoyHas pa3banaHcMpoBka).

OTkpoeTca akpaH KAJIMBPOBKU 2.

- BBepHuTe KannbpoBOYHbLIN Tpy3 B pe3bboBoe
oTBepCcTUe B OnopHoMm draHue korneca (Puc. 6-
6).

e Haxmute knasuwy START u 3anyctute BTOpPOW
UMKN KanubpoBKW (ONs onpeaerneHus 3HayveHui
KoppeKLmn).

Mocrne BTOPOro LmMKna aneKTPOHHbIV BI10K yrnpaBneHust

obpabaTtbiBaeT 3Ha4yeHUsi, MONy4YeHHble BO BpeMS

LMKIMOB KanmnbpoBKKM, N 3anNUCbIBAET UX B MOCTOSAHHYHO

namate. Korga aTa npouegypa 3akaH4YMBaeTcs,

nogaeTca  TPexXTOHalbHbIA  3BYKOBOW curHan,
yKkasblBalwlWMA Ha TO, YTO MOfb3oBaTenbeKas

KanmbpoBka 3aBepLueHa.

e BbiBepHUTEe kanMbpOBOYHLIN rpy3 M3 dnaHua u
nonoxute obpaTtHO B ykazaHHOe MEeCTO B NOTKe
ONs Tpy30B.

e Haxmute knaBuwy ESC pgns
BBO/HbI akpaH.

BO3Bpata Ha

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Wartung

6.3 Lagerung

Wenn das Gerat fir mehrere Wochen oder langer
gelagert werden soll, muss es entsprechend vorbereitet
werden:

< Schalten Sie das Gerat ordnungsgemal ab, siehe
Abschnitt 5.2.4.

« Nehmen Sie die Flanschwelle von dem
Auswuchtgerat ab.

« Geben Sie ein leichtes, nicht-korrodierendes Ol auf
alle Gewinde und Konusse.

< Wickeln Sie die gedlten Teile mit Papier, um diese
staubfrei zu halten.

Reinigen Sie alle gedlten Teile, wenn das Gerat wieder
in Betrieb genommen werden soll.

6.4 Netzsicherung austauschen
Siehe Abbildung 6-7.

< Schalten Sie das Geréat aus.
- Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

- Ziehen Sie das Stromversorgungskabel aus dem
Anschluss an der Maschine (1, Fig. 6-7).

- Ziehen Sie den Sicherungshalter (2, Abb.6-7)
heraus.

» Tauschen Sie die beschadigte Sicherung gegen eine
Sicherung der gleichen Starke aus.

- Versetzen Sie das Gerat wieder in den
ursprunglichen Betriebszustand, indem Sie die oben
beschriebenen Schritte in der umgekehrten
Reihenfolge ausflihren.
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Maintenance

6.3

When the unit will be stored for a several weeks or
longer, prepare the unit correctly:

Storage

« Shut down the unit properly, refer to Section 5.2.4.
» Remove the threaded shaft from the balancer.

< Apply a thin layer of non-corrosive oil on all threads
and cones.

= Wrap oiled items in paper to keep the parts dust-
free.

Before putting the unit into use again, clean all oiled
parts.

6.4 Changing the mains fuse

Refer to Figure 6-7.
= Switch off the unit.
= Unplug the power cable from the power outlet.

- Remove the power cable from the machine mains
socket (1, Fig. 6-7).

» Pull out the fuse holder (2, Fig. 6-7).

< Replace the damaged fuse with another fuse having
an identical rating.

< Return the unit to its original functioning state, by
following the steps above in reverse.
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6.3 XpaHeHue

Ecnu ctaHok nomelLaeTcs Ha XpaHeHue Ha
HecKonbKo Heaernb 1 bornee, ero HeobxoaMMo
npaBuibHO NOAFOTOBUTL K XPaHEHUIO:

BbInonHMTE COOTBETCTBYIOLLMM ODpa3om
OTKIOYEHME CcTaHKa, cM Maparpad 5.2.4.

CHumunTe pe3bboBOW Ban CO CTaHka.

HaHecuTe TOHKWUIA Crio aHTUKOPPO3UNOHHOIO
Macna Ha Bce pe3bbbl 1 KOHYCbI.

O06epHUTE cmasaHHble YacTn Gymarom, 4Tobbl
3aWUTUTb X OT MbINN.

I'Iepe,q NOBTOPHbIM BBOAOM CTaHKa B SKCniyaTauuko
O4YnCTUTE BCE CMa3aHHbIe YacTu.

6.4 3ameHa nnaBKoOro
npepoxpaHuTens cetn NMTaHUA

Cm. PUCYHOK 6-7.

PyKOBO,D,CTBO no 3Kcniyartaunn

OTKMNOUYMUTE CTAHOK.
OTkntounTe cnnoBor kabenb OT PO3ETKM NMUTAHKS.

OTknounTE CMOBOKM Kabernb OT pazbema NUTaHus Ha
cTaHke (1, Puc. 6-7).

BbITaHUTe naTpoH npegoxpanutens (2, Fig. 6-7).

3ameHnTe NOBpEXAEHHbI NpeaoXpaHuTenb Ha
APYroi NpefoxpaHnuTenb C TakUMK e
napameTpamu.

BepHuTe cTaHOK B NepBoHayasbHoe paboyee
COCTOSIHME, BbINOMHMWB BbllLeyKasaHHble waru B
obpaTHoii nocnegoBaTenNbHOCTY.

geodyna 3900/3900S
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Fehlerbeseitigung

7.0 Fehlerbeseitigung

Sollte ein Problem mit dem Auswuchtgerat auftreten,
gehen Sie bitte in der nachfolgend beschriebenen
Reihenfolge vor, um das Problem zu I6sen:

1. Versuchen Sie sich an die letzten Schritte zu
erinnern, die sie durchgefiihrt haben. Sind Sie in
Ubereinstimmung mit den Handbuch vorgegangen? Hat
sich das Gerat wie beschrieben und erwartet verhalten?

2. Uberpriifen Sie das Geréat nach der in diesem Kapitel
angegebenen Liste.

3. Bitten Sie ihren 6rtlichen Vertreter um technischen
Kundendienst.

Diese Kapitel ist folgendermalien aufgebaut:
Problem

1. Mdgliche Ursache Nr. 1

« Mdgliche Lésung(en)

2. Mdgliche Ursache Nr. 2

= Mdgliche Lésung(en)

Das Gerét lasst sich nicht einschalten beim Start.

Der Netzschalter steht in Stellung AUS.

Schalten Sie den Netzschalter in Stellung AN.

Das Netzkabel ist nicht angeschlossen.

Schlief3en Sie das Netzkabel an der Steckdose an.

Keine Netzstromversorgung.

Uberpriifen Sie die Stromversorgung und die

Sicherungen des Stromversorgungssystems.

4. Die Sicherung(en) des Gerats ist (sind)
durchgebrannt.

- Wechseln Sie die Sicherung(en) des Gerats aus.
Rufen Sie den Kundendienst an, damit das Gerat
Uberprft wird, wenn die Sicherungen erst kurz vorher
ausgewechselt worden waren.

e W e N e

Beim Einschalten ertént eine Sekunde lang ein
Piepton.

1. Konfigurationsfehler.

« Rufen Sie den Kundendienst.

Das Display scheint einzufrieren oder stehen zu

bleiben.

1. Das Gerat kann sich in einem Programm befinden
und auf eine bestimmte Aktion warten.

- Beenden Sie das gerade laufende Programm.

« Schalten Sie das Gerat aus.
Warten Sie 20 Sekunden und schalten Sie das Gerat
dann wieder an. Fahren Sie mit der Arbeit fort.

2. Die Stromversorgung zum Gerat kann unterbrochen
worden sein.

e Schalten Sie das Gerat aus.
Warten Sie 20 Sekunden und schalten Sie das Gerat
dann wieder an. Fahren Sie mit der Arbeit fort.

- Lassen Sie die Stromversorgung Uberprifen, wenn
dies ofter passiert. Wenn damit alles in Ordnung
ist, rufen Sie den technischen Kundendienst.
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7.0 Trouble shooting

If a problem arises with the wheel balancer, proceed in
the following order to solve the problem:

1. Rethink the last steps taken.
Did you work according to the manual?
Did the unit work as described and expected?

2. Check the unit according to the points listed in this
chapter.

3. Callyour local sales agent for technical service.

The set up of this chapter is:
Problem

1. Possible cause #1

< Possible solution(s)

2. Possible cause #2

< Possible solution(s)

When switched on, nothing lights up.
Power switch in OFF position.

Set power switch in ON position.

No power cable connected.

Connect power cable to power outlet.

No mains power

Check power supply, power system fuses
Unit fuse(s) blown.

Replace unit fuse(s).

If the fuse(s) has (have) recently been replaced, call
service to check the unit.

e N e W eN e

When switched on, a beep is heard for 1 second.
1. Configuration error.
« Call Service Team

Display appears to freeze or lock up.
1. The unit may be in a program, waiting for a specific
action.
< Finish the program currently in use.
= Switch off the unit.
Wait for 20 seconds, switch on the unit.
Proceed.
2. Power to the balancer may have been interrupted.
= Switch off the unit.
Wait for 20 seconds, switch on the unit.
Proceed.
- Ifthis happens frequently, have your power system
checked. If that is okay, call technical service team.
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7.0 Tlouck n ycTpaHeHue
HencrnpaBHOCTEMN

Ecnu BosHukaeT npobnema ¢ 6anaHcMpoBOYHbIM
CTaHKOM, BbIMOSHUTE CrieayloLLme AeNCTBUS, YTODbI
peLnTb 3Ty Npobnemy:

1. BoccTtaHoBWTE B NaMsATU NOCneAHNE BbIMOSTHEHHbIE
waru.
Pa6GoTanu nv Bbl B COOTBETCTBUN C PYKOBOACTBOM?
PaGoTan nu cTaHok, kak onvcbIBaeTcs B
PYKOBOACTBE, U kak Bbl oxxnaanun?

2. I'IpOBepre CTaHOK B COOTBETCTBUW C NMYHKTaAMWU,
nepeyncrnieHHbiM1n B 4aHHOM pyKOBOACTBE.

3. ObBpatutecb K MECTHOMY areHTy Mo npoaxam
NN B CEPBUCHYIO CNYXOY.

lMnaH Hanagku B AaHHOM rnaee criegyoLme:
Mpo6bnema

1. BosmoxHas npuymnHa Nel

* BosmoxHoe pelueHne(-s1)

2. BoamoxHas npuymHa Ne2

* BosmoxHoe pelueHne(-s1)

Mpw BKMIOYEHUM CTaHKa He 3aroparoTCcsl CBETOBbIe

MHAUKaTOPbLI U gUCnen.

1. Bblkntoyatenb NUTaHWUA HAXOAMUTCS B MOMOXEHUN
OTKIMKOYEHWA.

« YcTaHOBUTE BbIKNOYaTENb NUTAHWUSA B NOMOXEHWE
BKIMKOYEHUA.

2. CunoBoW kabenb He NOAKMOYEH.

e T[logknoumnTe cuUnoBown kabenb K po3eTKe NMUTaHUS.
3. HeTt nutaHus

< [lpoBepbTe ceTb nuTaHua " nnaBkue

npefoxpaHuTenu cCUCTEMbl MUTaHNS.

Cropen nnaekvin npegoxpannTens(-u).

« 3ameHuTe npegoxpaHuTenb(-u).
Ecnn npegoxpaHuTens 6bin 3aMeHeH He4aBHO,
obpaTuTeCch B CEPBUCHYIO CMYX0Y AN NPOBEPKM
cTaHkKa.

Mpwu BKNMOYEHUM CTaHKa NofaeTcs 3ByKOBOW CUrHan

B TeueHue 1 ceKyHAbI.

1. Owwubka koHdUrypaumm.

e O6paTtutecb B CEPBUCHYIO CMyXby

N3o6paxeHne Ha gucnnee 3acTbiBaeT Unu

6nokupyeTrcs.

1. CTtaHOK MOXEeT HaxoOuTbCs B pPeXVMeE BbIMOSTHEHUS
nporpammbl Y OXXuaaTb Kakoro-nmbo AencTeus.

« 3akpoiTe Ucnomnb3yemyto B HacTosiLLee BpeMsi
nporpammy.

e OTKmIouUTE CTAHOK.
Mogoxaute 20 cekyHa, BKIOYUTE CTaHOK.
MpopomkanTte paboTy

2. Moxert 6bITb NpepBaHa nogaya NUTaHUs K CTaHKy.

e OTKknoYMTE CTAHOK.
Mopoxamnte 20 cekyH, BKNOYNTE CTAHOK.
MpopomxkawTte paboTy.

« Ecnn nopgobHoe npoucxoauT 4acTto, nNpoBepbTe

»

cuctemy nutaHus. Ecnn Bce B nopsgke,
obpaTuteck B CEPBUCHYIO CMYXOY.
PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Die Eingabewerte des Messarms stimmen nicht mit

den Angaben auf der Felge oder dem Reifen

tiberein.

1. Haben Sie den Messarm richtig positioniert?

e Siehe Kapitel 5.3.1.

2. Uberpriifen Sie die Offseteingabe des Messarms,
indem Sie den Wert per Hand eingeben.

< Lesen Sie den Wert auf der Skala des Messarms
ab.

< Fahren Sie mit Schritt 4 fort, wenn die Werte nicht
identisch sind.

3. Uberpriifen Sie den Durchmesser an der Stelle der
Felge, an der der Durchmesser gemessen wurde.

< Fahren Sie mit Schritt 4 fort, wenn die Werte nicht
identisch sind.

4. Das Gerat muss kalibriert werden.

« Lassen Sie den Messarm kalibrieren.

Die Auswuchtergebnisse sind nicht zuverlassig.

1. Das Auswuchtgerat kdnnte nicht korrekt installiert
sein.

- Stellen Sie sicher, dass das Gerat nur auf seinen
drei FiRen seht.

« Stellen Sie sicher, dass der FuRboden keine Stéf3e
auf das Gerat Ubertragt, z. B. durch vorbeifahrende
Lkws.

2. Das Rad konnte nicht richtig aufgespannt sein.

» Uberprifen Sie die Flanschwelle, die Konusse und
die Adapter auf Spiel.

< Verwenden Sie geeignete Unterlegscheiben, um das
Spiel zu beseitigen.

= Fuhren Sie eine Kalibrierung der Messeinheit durch.

3. Die Elektronik kénnte defekt sein.

< Rufen Sie den Kundendienst.

Auf dem Bildschirm wird stdndig ein Modus oder

eine Anzeige abgebildet.

1. Eskann ein Spannungsabfall aufgetreten sein.

e Schalten Sie das Gerat aus.

- Warten Sie 20 Sekunden und schalten Sie das Gerat
dann wieder an.

< Rufen Sie den Kundendienst.
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Trouble shooting

Gauge arm inputs differ from wheel dimensions

stated on rim or tyre.

1. Did you position the gauge arm correctly?

» Referto Chapter 5.3.1.

2. Check the offset input of the gauge arm by entering
manually.

- Referto the scale on the gauge.

< If notidentical, proceed with step 4.

3. Check the diameter of the spot on the rim where
the diameter has been measured.

= If notidentical, proceed with step 4.

4. Calibration is required.

- Have the gauge arm calibrated.

Balancing results are unreliable.

1. The balancer may not be installed properly.

- Make sure the unit rests on its 3 feet only.

- Make sure the floor is not relaying shocks, for
example from trucks passing close to the unit.

2. The wheel may be mounted incorrectly.

e Check the hub, cones and adapters for play.

< Use appropriate spacers to eliminate play.

» Perform measuring unit calibration.

3. The electronics are faulty.

- Call service team.

A mode or indicator is continuously shown on the
screen.
1. Apower dip may have occurred.
< Switch off the unit.
Wait for 20 seconds, switch on the unit.
- Call service team.
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BxoaHble paHHbIe U3MepuTesribHOro pbiyara
OTJINYAKTCA OT pa3MepoB, YKa3aHHbIX HAa AUCKe
WU LinHe.

1.

2.

MpaBunbHO N Bbl ycTaHOBUMM M3MEPUTENBHBIN pbidar?
Cwm. MmaBy 5.3.1.

lMpoBepbTe BXOOHOE 3HAYEHNE CMELLEHUS
N3MepUTENbHOrO pblyara NyTeM py4yHOro BBoAaA.
CBepbTech CO LLKanon pbelyara.

Ecnu gaHHble HeognHakoBbl, NepexoguTe K wary 4.
lNpoBepbTe AnameTp NSATHAs Ha AWCKe, rae
nsmepsncs guameTp.

Ecnu gaHHble HeognHakoBbl, NepexoguTe K wary 4.
TpebyeTcsa kannbposka.

OTKkanmMbpyinTe N3MepUTENbHBIN pbivar.

Pe3y]1bTaTbl 6aJ'IaHCVIPOBKM He Bbi3bIBalOT AOoBepus.

1.

°

CtaHok MOXeT BblTb HEMPAaBUITbHO YCTAHOBIIEH.
Y6eantechb, 4TO CTaHOK CTOUT TOSbKO Ha CBOMX
Tpex onopax.

Y6eautech, YTO Non He NnepefaeT yaapos,
Hanpumep, OT MPOE3XaloLMX PASOM FPY30BUKOB.
Koneco moxeT 6biTb HEMPaBUITbHO YCTaHOBMEHO.
MpoBepbTe CTynuLy, KOHYCbI M aganTepbl Ha
Hanuyne nogTa.

Mcnonb3yinTe cOOTBETCTBYIOLLME NPOCTaBKN, YTOObI
NCKMOYUTb NOgT.

BbinonHuTe kannbpoBKy M3MepuTenbHOro 6oka.

3. OneKTpoHVKa HeucnpasHa.

O6paTtnTechb B CEPBUCHYIO CIyx0y.

Ha akpaHe NOCTOSAAHHO OTOOpaXKaeTcsl PEXUM UNK
nHauKarTop.

1.

°

PyKOBO,D,CTBO no 3Kcniyartaunn

Morno npon3onTn NageHne HanpskeHus.
OTKNtoYMTE CTAHOK.

Mopoxante 20 cekyHA, BKNIOYMUTE CTAHOK.
O6paTtnTechb B CEPBUCHYH CIYxOYy.
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7.1 Systemmeldungen

Das Auswuchtgerat kann dem Bediener Meldungen

machen. Diese kénnen sich auf Fehler (E-Codes) (z.B.-

Abbildung 7-1) beziehen oder Warnungen (H-Codes)

sein. Die Codes werden in den nachfolgenden Kapiteln

beschrieben.

Wenn ein Code auftaucht:

< Schreiben Sie den Code auf.

< Schauen Sie in der unten stehenden Liste nach.
Rufen Sie den Kundendienst an, wenn der Code
nicht auf der Liste steht.

< Fihren Sie die angegebenen Schritte aus.

7.1.1 E-Code / H-Code

E2
Der Radschutz ist nicht geschlossen.

E3
Der Messarm flr Abstand und Durchmesser ist nicht
in Ruhestellung.

E5

Der Kompensationsbereich wurde Uberschritten (die
Spannvorrichtung hat eine zu hohe Unwucht). STOP-
Taste dricken.

Spannvorrichtung Gberprifen und die Kompensation
erneut durchfihren.

E6

Bei der Nachjustierung wurde das Kalibriergewicht nicht
eingeschraubt.

STOP-Taste drlicken.

Nachjustierung erneut durchfiihren.

E8

Die Ventilposition wurde nicht eingegeben (Meldung
erscheint nur im Programm Laufruhenoptimierung /
Gewichteminimierung).

Das Ventil exakt senkrecht tiber die Hauptwelle
stellen und die F1-Taste driicken.

E9

Die Optimierung / Minimierung wurde fehlerhaft

durchgefuhrt.

1. Das Rad war bei mindestens einem Lauf nicht exakt
auf dem Spannmittel zentriert.

2. Der Reifen war bei mindestens einem Lauf unkorrekt
auf der Felge zentriert.

3. Die Ventilposition wurde mindestens einmal falsch
eingegeben und Gbernommen.

4. Beim Drehen des Reifens wurde eine falsche
Markierung (Ein fach— bzw. Doppelmarkierung) als
Referenzpunkt benutzt.

5. Das Rad hat sich wahrend eines Messlaufs auf dem
Spannmittel verdreht (eventuell durch Anlaufsto3
bzw. BremsstoR).

6. Eswaren falsche Radmal3e eingegeben.

Optimierung erneut durchflhren.
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Trouble shooting

7.1

The wheel balancer can show messages to the operator.

These may be error related (E-codes) (e.g.- Figure 7-

1) or warnings (H-codes). The codes will be described

in the following chapters.

Whenever a code appears:

< make a note of it;

e look up the code in the list. If the code is not
described, call service team;

- perform the steps described.

System messages

7.1.1 E-Codes / H-codes

E2
Wheel guard is not closed.

E3
The gauge for measuring the distance and diameter is
not in the home position.

E5

Compensation range was exceeded.

(Clamping means with excessive imbalance).

Press the STOP key.

Check the clamping means and repeat the
compensation run.

E6

The calibration weight was not attached for calibration.
Press the STOP key.

Repeat calibration.

E8

Valve position was not set (message only appears with
balancing optimisation / weight minimisation program).
Position the valve so that it is exactly perpendicular to
and above the main shaft and press the F1 key.

E9

Optimisation / minimisation was not carried out
correctly.

1. Wheel was not exactly centred on clamping means
for at least one run.

2. Tyre was not centred on rim for at least one run.

3. Valve position was not set and acquired correctly at
least once.

4. Wrong reference mark (single or double) was used
when readjusting the tyre.

5. Wheel moved on clamping means during a measuring
run (sudden start or braking).

6. Wheel dimensions were not set correctly.

Repeat optimisation.
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7.1

BanaHcMpoBOYHbIV CTaHOK MOoXeT BbIBOAUTb

coobueHna pgna  onepatopa. OT0  MoOryt ObiTb

coobLeHmnsa o6 owwnbkax (koabl E) (npumep — PucyHok

7-1) wnu  npegynpexaeHus  (kogbl  H).  Kopgpbl

ONMCLIBAKOTCS B CIEAYLWMX rnaBax.

Korpa nosiBnseTcsa koa;:

e cpgenanTe OTMETKY O KoJe.

e npoBepbTe koA No cnucky. Ecnu kog He onucaH,
obpaTuTeChb B CEPBUCHYIO CIYXOY.

e BbIMOJIHUTE YKa3aHHbIEe Liaru.

CoobweHuna cucteMbl

7.1.1 Kogbl E / Koabl H

E2
Ko>|<yx 3allUTbl KOeca He 3aKpbIT.

E3
Hatumk ons N3MepeHna pacCTtoAaHnAa n anameTpa He
YCTaHOBJ1€H B UCXOOHOE NOJIOXEHME.

E5

MpeBblleH guana3oH KoMneHcauum

(3axxMMHBIE NpMCnocobneHns ¢ n3bbITOHYHON
pasbanaHc1poBKOW).

Haxmute knasmwy STOP.

[MpoBepbTE 3aXKUMHbIE MPUCNOCOBNEHNST U NOBTOPUTE
LUK KOMMEHcaLmm.

E6

KannbpoBoyHbIN rpy3 He Bblnl yCTaHOBIEH Ans
KannobpoBKu.

Haxmute knasuwwy STOP.

MoBTOpPUTE KAnNMBPOBKY.

E8

MonoxeHne Hunnens He  3agaHo  (coobLleHve
NOSIBNSAETCA TOMbKO MPU  BLINOMHEHWUM  MPOrpammebl
onTuMm3aunm 6anaHcMpoBkM / MUHUMK3ALUM Macchbl).
YCTaHoBWTE HUMNENb Tak, YTOObl OH HaxoAWSCA TOYHO
neprneHanKynspHO rmaBHOMY Barny, Haf HUM, N HaXXMUTE
Knasuwy F1.

E9

OnTummnsaumsa / MUHMMM3aLUS BbINOSIHEHA
HenpaBuWIbHO.

1. Koneco ObIO  HETOMHO  OTLEHTPUPOBAHO  Ha

3aXNUMHOM I'IpI/ICI'IOCO6J'IeHVII/I MWUHUMYM TMpU OAHOM
NPOroHe.

2. WwrHa He Obina oTUEHTPMPOBaHA Ha OUCKE MUHUMYM
npw O4HOM MPOTrOHE.

3. MonoxeHne HUNNensi 6110 HeNpaBWUibHO 3a4aHO U
BbIBEAEHO MUHVMMYM OZIVH pas.

4. Tlpn NOBTOPHOW PerynupoBKe LUMHbI
ncnonb3oBasnach HenpasuibHas KOHTPObHas
MeTKa (o4MHapHast Unu ABoKrHas).

5. Koneco gBuranocb Ha 3aXMMHOM NPUCIOCOGNEeHNn
BO BpeMs LUKNa M3MepeHus (BHEe3amnHbl 3anyck
U TOPMOXEHME.

6. Pasmepbl Koneca 3agaHbl HenpasunbHO. [oBTopuTe
ONTUMU3aLMUIO.
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E15

Korrekturfaktor der Nachjustierung aul3erhalb des
Bereichs.

Bei der Nachjustierung wurden Werte ermittelt, die den
jeweils vorgegebenen Justierwert bersteigen bzw.
unterschreiten. Diese Meldung ist nur eine Warnung.
Verwenden Sie die mit der Maschine mitgelieferte
Spannvorrichtung oder flhren Sie die Grundjustierung
durch (Service).

E16

Bei der Nachjustierung durch den Benutzer wurde das
Kalibriergewicht falschlicherweise schon beim ersten
Messlauf eingeschraubt.

Das Kalibriergewicht herausschrauben und die START-
Taste druicken.

E17

Das Rad rutscht auf der Spannvorrichtung.

Die Spannmutter ist nicht ausreichend fest gespannt;
die Hauptwelle beschleunigt zu schnell. Die Maschine
schaltet ab.

Spannmutter fir das Rad fest anziehen und in
Sonderfallen die START-Taste langer driicken.

E83

Wahrend eines Messlaufs wurden die gemessenen
Werte durch Einwirkung von Fremdimpulsen (z. B.
Erschutterungen) unbrauchbar und der Messlauf wurde
abgebrochen.

Den Messlauf wiederholen.

E88

Die Drehzahl der Hauptwelle Gberschreitet den
Sicherheitsbereich.

E92

Der Messarm fiir Abstand und Durchmesser ist defekt.
Rufen Sie den technischen Kundendienst.

Solange der Messarm defekt ist, geben Sie das
Abstandsmalf} und die Felgenabmessungen Uber die
Menutaste und durch Drehen des Rades ein (siehe
Kapitel 5.5).
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Trouble shooting

E15

Recalibration correction is out of range.

During recalibration values above or below the calibration
value envisaged were found. This message is only a
warning.

Use the clamping means supplied with the machine or
perform basic calibration (Service).

E16

During the first recalibration run the calibration weight
was attached by mistake.

Unscrew the calibration weight and press START.

E17

Wheel slips on clamping means.

The clamping nut is not tightened properly, the main
shaft accelerates too quickly. The machine will stop.
Firmly tighten the clamping nut and in special cases
press the START key for longer.

E83

During a measuring run the values measured are
rendered useless due to outside interference pulses
(e.g.: strong vibrations). The run is interrupted.

Repeat the measuring run.

E88
The main shaft speed exceeds the safety limit.

E92

The gauge for measuring the distance and diameter is
faulty.

Call service team.

As long as the geodata measuring gauge is defective,
set the distance and rim dimensions using the menu
key and turning the wheel (Chapter 5.5).
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E15

Koppekumss npu  MNOBTOpPHOM
npegenamu gnanasoHa.

Bo BpeMs kannbpoBku 0GHApYKEHbl 3HAYEHNS BbilLe
U HXKE NPedyCMOTPEHHOrO 3Ha4YeHne KannmbpoBKu.
OT10 coobLleHre TONbKO NpeaynpexaaLLee.
Wcnoneaynte KpenexHble nprcnocobneHus,
NnocTaBnsieMble CO CTaHKOM, WU  BbINOJMHUTE
©asoByto kannbpoBKy (cepBuUCHas cnyxba).

kannbpoBke  3a

E16

Bo Bpemsi nepBOro wuukna MOBTOPHOM KanmMbpoBKK
KanubpoBOYHbIV Py3 BblN YCTAHOBMEH MO OLnbKe.
OTBEpPHUTE KANMOPOBOYHBIN rpy3 N HaxxMmTe START.

El7
Koneco NpocCKalib3blBa€T Ha KpenexxHom
I'IpI/ICI'IOCO6J'IeHVIVI.

3axumHas ravika HenpaBWIbHO 3aTsHyTa, BpalleHue
rMaBHOrO Bana yCKOpsieTCcs CnMWKoM ObicTpo. CTaHoK
HeobxoaMMo OCTaHOBWUTb. MnotHO  3aTdaHuUTE
3aKUMHYIO raviky W, B OCODObIX Cny4asx, HaXmute u
yaepxuBanTte knasuwy START HEMHOro JonbLue.

E83

Bo Bpemsa uukna m3mepeHus M3MEpPEHHble 3HaYeHUs
npu3HaHbl 6GeCrnonesHbIMN 13-3a BHELLHUX MeLLAoLLmMX
UMMyNbCOB (Hanpumep, CurbHbIX Bubpaumi). Lukn
npepsaH.

[ToBTOpPUTE LMK N3MEPEHUS.

E88
YacTtoTa BpalleHus
Ge3onacHsblil Npeaen.

rMaBHOro Bana npesBbillaeT

E92

Jatunk ons uaMepeHus paccTosiHus U auameTpa
HeucnpageH.

ObpaTtutech B CEPBUCHYI0

cnyxoy.

Mockonbky  gatyMk  M3MepeHus reoflaHHbIX

HeucnpaBeH, YCTaHOBWTE pPaccTOsiHUe U pa3mepsl
OWCKa C MOMOLWbK KrnaBull MeHK W BpalleHuda
koneca ([maea 5.5).
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HO
Die Laufruhe des Rades kann durch Optimierung nicht
verbessert werden.

H1
Weiteres Optimieren nicht empfohlen, aber maéglich.

H2
Gewichteminimierung wird empfohlen, weiteres
Optimieren bringt keine Verbesserung.

H23
Failure SONAR.

H26

Der Messarm wurde zu schnell bewegt.

Messarm zurtick in die Ausgangsposition bewegen und
dann nochmals langsam an die Gewichteplatzierung
heranfuhren.

H28

Der Messarm wurde zu langsam bewegt.

Messarm zurtick in die Ausgangsposition bewegen und
dann nochmals an die Gewichteplatzierung heranfiihren.

H80

Nachjustierung wurde nicht vorbereitet. Somit ist die
Nachjustierung durch den Benutzer nicht maéglich.
STOP-Taste driicken, um die Meldung zu I6schen.
Dentechnischen Kundendienst zur Justierung der
Maschine rufen.

H82

Stérung wahrend des Selbsttests (z. B. durch Drehen
des Rades).

Wird 3 Sekunden angezeigt. Danach muss die Messung
wiederholt (max. 10 mal) oder mit der STOP-Taste
abgebrochen werden.
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HO
Wheel silent running cannot be improved with balancing
optimisation.

H1
Further optimisation is not recommended but is
possible.

H2
Weight minimisation is recommended, further
optimisation does not bring improvements.

H23
The SONAR doesn’t work.

H26

The gauge was moved too quickly.

Return the gauge at the starting position and repeat
the operation, making the gauge approach the weight
application point moreslowly.

H28

The gauge was moved too slowly.

Return the gauge the starting position and repeat the
operation, bringing the gauge towards the weight
application point again.

H80

Recalibration was not set up. As a result, it cannot be
performed by the operator.

Press the STOP key to clear the message.

Call the service team for machine calibration.

H82

The self-test was disturbed (e.g.: by turning the wheel).
The message is displayed for 3 seconds, then the
measurement is repeated (max. 10 times) or aborted
by pressing the STOP key.
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HO
beclwyMHbI XO4 Koneca HEBO3MOXHO UCMNPaBUTb C
MOMOLLIbIO ONTUMM3aLMK GanaHCMpPOBKY.

H1
JanbHenwasa ontumMusauusi He peKoMeHOyeTcs, HO
BO3MOXHa.

H2
PekomeHayeTca MuMHMMUM3aLMS MacChl, AanbHeKLlas
ONTMMMU3aLMA HE NPUBEAET K YNy4LLIEHMUIO.

H23
SONAR He paboTaerT.

H26

[aTtynk nepemeLLaeTcs CANLWKOM BbICTPO.

BepHute paTyMk B HayanbHOE MOMIOXKEHUE U
nosTopute onepaumito Cc Boree  MeOsieHHbIM
nepemMeLLeHneM aaTymka K ToUKe NPUoXeHUs rpysa.

H28

HaTtunk nepemMellaeTca CJITNLLIKOM MearneHHo.
BepHVITe OaTtynk B Ha4aribHOE noJioXeHne u"
NnoBTOpUTE onepaunto, C NOBTOPHbIM nNepemMelleHnem
AaT4ynKa K ToOYKe NpurioXxXeHumd rpysa.

H80

[MoBTOpHas  kanubpoBka He  HacTpoeHa. B
pesynbTate, OHa He MOXeT OblTb BbINOMHEHA
onepaTopom.

Haxmute knasuwy STOP, 4ytobbl yaanutb coobLueHue.
O6patutecb B CepBUCHYO Crnyx0y Ona kanubposku
CTaHKa.

H82

UTo-TO nomellano BbIMOMHEHUIO  CaMOMNPOBEPKU
(Hanpumep, NOBOPOT Komneca).

CoobuleHne oTobpaxaeTcsi B TeyeHue 3 CekyHn,
3aTeM usmepeHune nostopsieTca (Makcumym 10 pas)
nnn npepbiBaeTcs Haxatnem knasuwm STOP.
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H90

Das Rad wird zu langsam beschleunigt oder nach einem
Messlauf zu langsam abgebremst.Wenn die Hauptwelle
nicht die erforderliche Drehzahl erreicht, priifen, ob die
Bremse betatigt wird oder die Masse des Rades zu
grof ist. In diesem Fall:

Bremse lésen.

Sicherstellen, dass sich die Welle mit dem
aufgespannten Rad frei dreht.

Rad von Hand andrehen, dann die START-Taste
driicken.

Fehler dadurch nicht behoben wird, rufen Sie bitte den
technischen Kundendienst.

HO1

Drehzahlschwankungen wahrend des Messlaufs. Evtl.
ist die Bremse betatigt.

Bremse I6sen.

Sicherstellen, dass sich die Welle mit dem
aufgespannten Rad frei dreht.

Den Messlauf wiederholen.

7.2 Technischer Kundendienst

Den personlichen lokalen Verkaufer kontaktieren.
Auf der Internet-Seite sind Informationen dber den
Kundendienst in den verschiedenen Landern verfugbar:

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snhap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-StrafRe,1 D-84579 Unterneukirchen -
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Trouble shooting

H90

Wheel acceleration was too slow, or braking was too
weak after a measuring run.

If the main shaft does not reach the required speed,
check that the brake is not activated or the weight of
the wheel is too great. In this case:

Release the brake.

Make sure that the shaft with the wheel clamped on it
can rotate freely.

Turn the wheel by hand then press the START key.

If the error cannot be eliminated, call the service team.

Ho1

Speed variations during measuring run. The brake may
be ON.

Release the brake.

Make sure that the shaft with the wheel clamped on it
can rotate freely.

Repeat the run.

7.2 After-sales service

Contact your area agent.

The company website provides information about the
Customer Assistance service around the world:

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-Straf3e,1 D-84579 Unterneukirchen -
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H90

YckopeHne  BpalieHuss  koneca  6blno  CrIMLLKOM
MeAJIEHHbIM, UM TOPMOXeHMEe ObINo CnMWKOM criabbiM
nocne LyKna n3mepeHms.

Ecnu rmaBHbIi Ban He pgocTturaeT Tpebyemor 4acToThbl
BpaLLlleHusl, MpoBepbTE, HE aKTUBMPOBAH NN TOPMO3, U He
CMMLLUKOM NN BenuKa Macca Koneca. B atom cniyyae:
OTtnyctuTe TOpMO3.

Y6eautech, 4TO Ban € 3aKpeneHHbIM Ha HEM KONeCoM
MOXeT cBOOOAHO BpaLLaTbCsl.

[loBepHUTE KOMECO BPYYHYHD W HaXmuTe
START.

Ecnu He yoaeTcs ycTpaHuTb owmbky, obpaTtutecs B
CEPBUCHYIO CMYKDY.

KnaBuLLy

HO1

N3meHeHns CKopOCTH BO BPEMS LKA U3MEPEHMS.
MoxeT BbITb BKIMOYEH TOPMO3.

OTnycTtute TOpMO3.

Y6eaumTech, YTO Ban C 3aKpeneHHbIM Ha HEM KONeCOM
MOXeT cBOOOAHO BpaLLaThCs.

[MoBTOpPUTE LIMKN.

7.2 NMocnenpogaxHoe o6CcrnyXuBaHue

CBskuTech c areHTom B Bawem pernoHe.

Ha vHTepHeT-canTe KoMnaHuv npeacrasneHa
nHdopmauus o cnyxbe NOAAEPKKN 3aKa34NKOB MO
BCEMY MUPY:

http://www.snapon-equipment.eu

lopsyas nuHus (MexgyHapogHas) +49 8634 622-8996
lopsyas nuHus (Mepmanuns): +49 8634 622-8994
Mpuem coobuieHun +49 8634 622-0
* Snap-on Equipment, l'epmanus -

- Konrad-Zuse-Straf3e,1 D-84579 Unterneukirchen -

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Fehlerbeseitigung

7.3 Andern von Modi

Fir den normalen Betrieb ist es in der Regel nicht
notwendig, die werkseitig programmierten
Funktionsweisen und deren Zustande zu andern. Bei
Sonderfallen bzw. betriebsbedingten Notwendigkeiten
kénnen durch Codeeingaben verschiedene
Funktionsweisen oder Zustande geandert werden.

Funktionsweise anzeigen und einstellen
(Bild 7-2 — Beispiel Code C14)

e Dricken Sie die “EINSTELLUNGEN” Taste (F2,
Abb. 4-4).

Das Display zeigt "C 14"

e Drucken Sie die MenU-Taste - oder + (1, 2, Abb. 4-
15), bis der gewtiinschte Wert erreicht ist.

oder

< Rad drehen, um die gewtinschte Codezahl in die
Anzeige einzudrehen.

Die C-Zustand wird auf dem Bildschirm zu lesen. Bei
verschiedenen Codeeingaben kénnen auch
Wertangaben eingedreht werden.

< Um die Auswahl zu bestatigen:- driicken sie OK-taste.

Um in den normalen Betriebsmodus zurlick::
e ESC-Taste driicken.

Die Anderung einer Funktionsweise ist abgeschlossen
und bleibt so lange gespeichert, bis eine neue Eingabe
erfolgt bzw. bis die Maschine ausgeschaltet wird.

Die geanderten Funktionsweisen kdnnen Uber die
Codeeingabe C10 dauerhaft gespeichert werden, so
dass sie beim Ausschalten der Maschine nicht geléscht
werden und bei jedem Einschalten der Maschine
erhalten bleiben, bis sie wieder geandert werden.
Geanderte, aber nicht gespeicherte Funktionsweisen
werden nach Ausschlaten der Maschine auf den

Wert vor der Anderung zuriickgesetzt.

Die Funktionsweise C4 ist nicht in den Dauerspeicher
Ubertragbar.

Nachfolgend sind die méglichen Codeanderungen und
der jeweilige Eingabevorgang aufgefihrt.
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Trouble shooting

7.3 Changing modes

Normal operation usually does not require any
maodification of the factory-adjusted modes of operation
or their factory-adjusted state. In special cases, or if
the need arises, different modes of operation or states
may be changed by entry of a code.

Inputs and readings when a mode of operation
is changed (Fig. 7-2 — example code C14)

e Pressthe key "SETTINGS" (F2, Fig. 4-4).
“C 14” appear in the monitor.

e Pressthe menukey - or + (1, 2, Fig. 4-15) until the
required C number is reached.

or

. Rotate the wheel to set the desired code in the
display.

The C state is read out on the screen. For some codes
a given value can be set.

e Dothe proposed changes.

< Press the OK key to set the value.

To return to the normal working mode:
. Press the ESC key.

Having completed the input of mode of operation it will
remain stored until the machine is switched off with
the main switch, or until a new input is made.

The changed modes can also be stored permanently
with code C10, so that they are not cancelled when
the machine is switched off but are retained in a
permanent memory for future use until a new input is
made and stored. Settings changed, but not saved in
the permanent memory will be reset to the previous
value when the machine is turned off.

Code C4 cannot be stored in the permanent memory.

The possible changes of codes and the necessary
inputs are described in the following.
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7.3 WN3MeHeHue pexnmosn

Ona HopmanbHOW paboTbl CcTaHka O0ObIYHO He
TpebyeTca Kakux-nmbo W3MEHEHWI HaCTPOEHHbIX
3aBO[OM-M3roTOBUTENEM PEXMMOB paboTbl Unu mx
HacTPOEHHOro 3aBOAOM COCTOSIHMS. B 0cobbix
criyyasix, WNM €ecnv BO3HMKaeT HeoBXoAMMOCTb,
MOXHO M3MEHSATb PEXUMbl PaGoTbl UMM COCTOSHUS
nyTem BBOAA Koaa.

BBoaumblie paHHble WU
M3MEHeHUn pexumma paboTbl
npumep koga Cl4)

nokasaHua npwm
(Puc. 7-2 -

» HaxmunTte knasuwy "HACTPOWUKWU" (F2, Puc. 4-4).
Ha monuTope nosisutcs C 14.

e HaxwumarTte knaBuwy MeHwo - unu + (1, 2, Puc. 4-
15) noka He BygeT 4OCTUrHYTO Tpebyemoe 4mcno
C.
nnm
. [MoBopaumBanTe koneco, 4Tobbl yCTaHOBUTL
Tpebyemblli KO Ha gucnnee.

Ha akpaHe oTobpaxaetca coctosiHue C. [Anga
HEKOTOPbIX KOOOB MOXHO YCTaHOBUTb AaHHOE
3HayeHue.

e Bobinonnute npeanoXxeHHble USMEHEeHUA.

e Haxwmute knasuwy F4 unn OK, 4ToBbl YyCTaHOBUTL
3HayeHve.

[ns Bo3BpaTa k HOpMarnbHOMY pexumy paboThbi:

. HaxmuTte knasuwy ESC.

Mocne 3aBepLueHNst BBoAa pexxuma paboTbl oH byaeT
COXPaHSITbCS, NMOKa CTAHOK He ByaeT OTKIIOYEH C
MOMOLLBIO BhIKMOYATENSA NUTAHUS UNu He byayT
BBE[EHbl HOBbIE AAHHbIE.

M3MeHeHHble  pexuMbl Takke MOryT  XpaHuUTbCH
NMOCTOSIHHO C nomoLubio koga C10, u Npu 3TOM OHU He
OyayT ypanaTtbCsl Npu OTKIMIOYEHUM CTaHka, a OyayT
COXpaHSATbLCSA B NOCTOSIHHOW namsTu ans
ucnonb3oBaHua B Oygyuiem, noka He 6yayT BBeAEHbI U
COXpaHeHbl HOBble [AaHHble. VI3MEeHeHHble, HO He
COXpaHeHHble B MamsATW, HACTPOMKM OyayT cOpoLueHb
00 NpeablayLLero 3Ha4yeHus Npy OTKITFOYEHMM CTaHKa.
Kog C4 He MOXeT COXpaHATLCSA B MOCTOSIHHOM NaMATU.
Bo3MOXHble M3MEHEHUs1 KOAOB 1 Heobxoanmble
BXOAHbIE AaHHbIE ONMNCLIBAOTCS Aanee.

PykoBoacTteo no akcnnyataumm — geodyna 3900/3900S
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Code CO

Setzen der werkseitig eingestellten
Funktionsweisen (Siehe Abschnitt 5.)

0* = Keine Aktion

1= Werkseitig vorgegebene Werte setzen
(Zustand 1 wird nur kurz angezeigt)

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

Code C1

Wahl der Anzeigestufen der Unwuchtgréfe von 1
oder 5 Gramm bzw. 0,05 oder 0,25 Unzen

0* = 5 Gramm (0,25 Unzen) Auflésung
1= 1 Gramm (0,05 Unzen) Aufldsung

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

Code C2

Wahl der Unterdriickung kleiner Unwuchtwerte
0* = Unterdriickung ausschalten

1= Unterdriickung einschalten

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

* = Werkseitige Voreinstellung
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Code CO

Setting the factory-adjusted modes of operation
(see Section 5.)
0* = No action

1= Set default values
(state 1 is only shown briefly)

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

CodeC1

Selecting the resolution of unbalance readings in
1lor5g,or0.050r 0.25 0z increments

0* = 59g(0.25 0z) increments
1= 1 g (0.05 0z) increments

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C2
Selecting suppression of minor unbalance readings
0* = Suppression off

1= Suppression on

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode
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Kog CO

YcTaHOBKa HacCTPOEHHbIX 3aBOAOM-
M3roToBUTENEM PEXUMOB paboThbl (cM. [Naparpad
5)
0* = HeT pencteusa

1= YCTaHOBUTb 3HAYEHUS MO YMOYaHUIO
(cocTosiHne 1 nokasaHo KpaTKo)

BbIGpaHHbIi pexxm paboTbl MOXHO NEpPeMecTUTb B
MOCTOSIHHYIO NaMSITh.

Kom C1

Bbi60op paspelueHusi NnokasaHUiM pasbanaHCUPOBKU
c uutepsanom 1 unu 5 r, unu 0,05 unu 0,25 yHUun

0* = WuTepsan 5 r (0,25 yHuun)
1= WuTepsan 1 (0,05 yHumn)

BbiGpaHHbIN pexunm paboTbl MOXHO NepemMecTuTb B
MOCTOSIHHYIO NaMsATh.

Kop C2

Bbi6op 61TIOKMPOBKN HE3HAUUTENbHbIX NOKa3aHUM
paszbanaHcUpoOBKK

0* = Brioknposka oTkMOYeHa
1= Brioknposka BkrtoyeHa

BbiGpaHHbIN pexunm paboTbl MOXHO NepemMecTuTb B
MOCTOSIHHYIO MaMSTb.

* = PeXuUM, HaCTPOEHHbIN 3aBOJOM-U3rOTOBUTENEM

geodyna 3900/3900S
10
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Fehlerbeseitigung

Code C3

Wahl der UnwuchtgréRenanzeige (Gramm/Unzen),
die nach dem Einschalten der Maschine aktiv ist

0* = Grammanzeige
1= Unzenanzeige

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

Code C4

Kompensierung der eventuell noch im
Spannmittel vorhandenen Restunwucht

Messung mit erhéhter Genauigkeit (diese Funktionsweise
ist nicht in den Dauerspeicher Gbernehmbar).

Ist die Kompensierung durchgefiihrt, muss sie bei
Wechsel des Spannmittels geléscht bzw. neu
durchgefiihrt werden.

Durch Zurlcksetzen des Zustandes auf 0 wird die
Kompensation der Spannvorrichtungs—Unwucht unwirksam.
Die Kompensation wird durch eine Justage oder
Nachjustage, eine Laufruhenoptimierung oder durch
Abschalten der Maschine unwirksam.

Siehe Abschnitt 6.1.

Code C5

Abbremsen des Rades durch Offnen des
Radschutzes wahrend des Messlaufs

0= Keine Bremsung
RAD DREHT SICH BEI OFFENEM RADSCHUTZ.

SICHERSTELLEN, DASS DAS RAD NICHT DURCH
WERKZEUG ODER

AHNLICHES BLOCKIERT WIRD. SCHUTZBRILLE UND
ENG ANLIEGENDE

ARBEITSKLEIDUNG TRAGEN.

1*= Bremsung

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

* = Werkseitige Voreinstellung

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Trouble shooting

Code C3

Selecting unbalance readings in grammes or
ounces, active when the machine is switched on

0* = Readings in grammes

1= Readings in ounces
The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C4

Electrical compensation of residual unbalance, if
any, in the clamping means

Measurement with increased precision (this mode
cannot be transferred into the permanent memory).
Compensation has to be cancelled and carried out once
again when the clamping means is exchanged.
Resetting the status to 0 cancels the compensation of
adaptor unbalance.

The compensation is cancelled by calibration, or
readjustment of the machine, by optimisation, or when
the machine is turned off.

See Section 6.1.

Code C5

Braking of the wheel when the wheel guard is
opened during the measuring run

0= No braking

THE WHEEL ROTATES WHEN THE WHEEL GUARD
IS OPEN.

MAKE SURE THAT THE WHEEL IS NOT BLOCKED
BY ATOOL OR SIMILAR ITEM.

WEAR SAFETY GOGGLES AND TIGHTLY FITTING
WORKING CLOTHES.

1* = Braking

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Mouck n ycTpaHeHne HemcrnpaBHOCTEN

Kog C3

Bbi6op nokaszaHuu pa3banaHCUMPOBKU B rpaMmax
WIIM YHUUAX, aKTUBHbIX NPU BKNIOYEHUN CTaHKa

0* = [MokasaHus B rpammax

1= MNokasaHus B yHUMSIX
BbIGpaHHbIi pexxm paboTbl MOXHO NEpPeMecTUTb B
MOCTOSIHHYIO NaMSITh.

Kop C4

AnekTpuyeckasa KOMNeHcauusa ocTaTouHOMN
pa36anaHcUpoBKU, €CIIN eCTb B 3aXXKUMHbIX
npucnocooneHunax

Vi3amepeHune ¢ NoBbILLEHHOW TOYHOCTbIO (3TOT
PEeXUM Hemnb3s NepemMecTuTb B MOCTOSAHHYIO
namsThb).

KomneHcauust gormxHa ObITb OTMEHEeHa U
BbIMOSIHEHA eLle pa3 MPY CMeHe 3aXXKMMHbIX
npucnocobnexHun.

[MoBTOpHasA yctaHoBKa cocTosHUS Ha 0 oTMeHseT
KomMneHcauuio pasbanaHcMpoBky aganTepa.
KomneHcauus oTmeHsieTcsa npu kanubposke nunu
NMOBTOPHOW PerynupoBke CTaHka, onTUMn3aumm unm
OTKIIOYEHUN CTaHKa.

Cwm. Paspen 6.1.

Kon C5

TopmoxkeHue koneca Npu OoTKPbITUM KOXKyXa
3alMThbl KoJleca BO BpeMsi LluKna usMmepeHus

0= TopMOXeHUs HeT
KOIAA KOXYX OTKPbIT, KOJIECO BPALLAETCA.

YBEAWTECb, YTO KOJIECO HE 3ABJIOKMPOBAHO
MHCTPYMEHTOM nnn AHANOIMYHbLIM
MPEOMETOM.

NCMONb3YUTE 3AWMUTHBIE OYKMU W MNOTHO
MPUNETAIOLLYIO PABOYYIO OOEXAY.

1*= TopmoxeHue

BbiGpaHHbIN pexunm paboTbl MOXHO NepemMecTuTb B
MOCTOSIHHYIO NaMsATh.

* = Pexum, HaCTpoeHHbIIZ 3aBOAOM-U3roToBUTENEM

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Fehlerbeseitigung

Code C6

Anzahl der Umdrehungen pro Messlauf, 5 bis 25
Umdrehungen mdglich, werkseitig auf 10 U/
Messlauf eingestellt*

Hinweis

Die Riicknahme der Anzahl der Messumdrehungen hat
eine reduzierte Messgenauigkeit zur Folge. Die gewahlte
Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubernommen werden.

Code C8

Wahl des Grenzwertes (Schwellwert) zur
Unterdriickung kleiner Unwuchtgrofen in Gramm
oder Unze. Die MaReinheit ist abhdngig von der
Einstellung bei Code C3.

MaReinheit Gramm:

Bereich 3,50 bis 20,0 Gramm

Werkseitig auf 3,5 Gramm eingestellt

Grenzwert anzeigen, z. B. 3,50 Gramm

Wahl eines anderen Grenzwertes, z. B. 5,50 Gramm

MaReinheit Unze:

Bereich 0,25 bis 2,00 Unzen

Werkseitig auf 0,25 Unzen eingestellt

Grenzwert anzeigen, z. B. 0,25 Unzen

Wahl eines anderen Grenzwertes, z. B. 0,50 Unzen

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden

Code C10

Speichern einer Funktionsweise im Dauerspeicher
0*= Keine Speicherung

1= Daten werden im Dauerspeicher abgelegt

. In den Dauerspeicher ibernehmen — bei erfolgter
Ubernahme ertént ein Dreiklangsignal.

Soll eine Funktionsweise dauerhaft geandert werden,
die betreffende Funktionsweise in den gewunschten
Zustand setzen, z. B. ein oder aus, und anschlief3end
Uber den Code C10 in den Dauerspeicher ibernehmen
(gilt nicht far C4).

* = Werkseitige Voreinstellung

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Trouble shooting

Code C6

Number of revolutions per measuring run 5to 25
revolutions possible, factory—set to 10*

Note

Reducing the number of measurement revolutions will
reduce the accuracy of measurement. The selected
mode of operation can be transferred to the permanent
memory.

Code C8

Selecting the limit (threshold) value for suppression
of minor unbalance readings in grammes, or
ounces. The unit (gms or 0z) depends on the settings
made under C3.

Grammes:

Range 3.501t020.0g
Factory-adjustedto 3.5¢g

Read out limit, e. g. 3.50 g
Select another limit, e. g. 5.50 g

Ounces:

Range 0.25t0 2.00 oz
Factory-adjusted to 0.25 oz
Read out limit, e. g. 0.25 oz
Select another limit, e. g. 0.50 oz

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C10

Storing the selected mode of operation in the
permanent memory

0* = No storage

1= Data are stored in the permanent memory
. Store in the permanent memory — a three-tone
signal is given to acknowledge acceptance.

If the mode stored in the permanent memory is to be
changed, enter the desired state (e. g. on or off) for the
mode in question and transfer it via code C10 into the
permanent memory (not possible for code C4).

* = Factory adjusted mode

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Mouck n ycTpaHeHne HemcrnpaBHOCTEN

Kon C6

Bo3moxkHoe KonnyecTBo 060POTOB 3a LUKI — OT 5 go
25, 3aBoAcKasi HacTpoKKa no ymon4yaHuio - 10*

MpumeyaHue

YMeHbLUEHME KONMMYeCcTBO OBOPOTOB MNpu U3MEPEHUN
NPUBOAMUT K  CHWKEHWIO  TOYHOCTU  U3MEPEHUS.
BblbpaHHbIN  pexnm paboTbl MOXHO MNepeMecTUTb B
NMOCTOSIHHYIO NaMATb.

Kop C8

BbiGop npepenbHOro (NMOporoBOro) 3HauYeHus Ans
GIIOKMPOBKM He3HayYnUTesnbHbIX nokasaHum
pa3banaHcMpoBKM B rpammax unm yHumsax. EauHuua
(rpamm v yHUMS))  3aBUCUT OT  HaCTPOMKM,
BbIMOJIHEHHOW noza kogom C3.

MpamMmmblI:

Onana3soH ot 3,50 oo 20,0 r

3aBopckas HacTpowka - 3,51

Mpenen BbiBOga nokasaHun, Hanpumep 3,50 r
BbibepuTte apyron npegen, Hanpuvep 5,50 r

YHuuum:

OwnanasoH o1 0,25 po 2,00 yHuui

3aBopfckas HacTpoiika - 0,25 yHuum

Mpenen BbiBOAa nokasaHuK, Hanpumep 0,25 yHuum
Bbibepute gpyron npegen, Hanpumep 0,50 yHUMK

BbIGpaHHbIii pexxum paboTbl MOXXHO NepemMecTuTb B
NOCTOSIHHYIO MNaMATb.

Kop C10

CoxpaHeHue BbIGPaHHOro pexxuma paboTbl B
NOCTOAAHHOM NMaMATH

0* = Bes coxpaHeHus

1= [aHHble coxpaHATCA B MOCTOSAHHOW NaMsTh

. CoxpaHuTe gaHHble B NOCTOSAHHOW NaMsTN — CTaHOK
nogact  3BYKOBOW  curHan, MoATBEPXKOAoLWmMN
npuem.

Ecnn HeobxoOMMO W3MEHUTb PEXMM, COXPAHEHHbIA B
MOCTOSIHHOM NamaATW, BBeauTe Tpebyemoe CcocTosiHue
(Hanpumep, BKM. MMM BbIKM.) AN paccMaTpuBaemoro
pexuma u nepemMmectute ero ¢ nomouwbio koga C10 B
NMOCTOSAHHYIO NaMsiTb (HEBO3MOXHO Ans koga C4).

* = Pexum, HaCTpoeHHbII;i 3aBOAOM-U3roToBUTENEM

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S

10



11

HormvAnn 95

7-3

Fehlerbeseitigung

CodeC12
Anzeigen der Anzahl von Messlaufen

Beispiel: 222.123 durchgefiihrte Messlaufe (Abb. 7-3).
Die folgenden Indikatoren kénnen angezeigt werden:

1 = Anzahlaller ausgefiihrten Messlaufe —

2 = Anzahlder Messlaufe, nach denen der
Auswuchtzustand mit OK bewertet wurde

3 = Anzahl der Optimierungen oder Minimierungen

4 = Anzahl der Messlaufe im Service-Mode

5 = Anzahl der Messlaufe seit der letzten Justage.

6 = -

Jeder abgeschlossene Messlauf wird gespeichert.

Die maximale Zahlkapazitat betragt 999.999 Messlaufe.
Ist diese Zahl erreicht, wird wieder bei 0 begonnen.
Diese Information ist in erster Linie fir statistische
Zwecke interessant, wie z. B. nachweisbare
Beanspruchungsintervalle bei defekten Teilen oder
monatliche (jahrliche) Nutzung der Maschine usw. Die
wahrend einer Einschaltphase durchgefiihrten Messlaufe
werden jeweils beim Ausschalten der Maschine in den
Dauerspeicher Ubertragen und addiert. Der Zahlerstand
ist nicht I6schbar.

CodeC13

Starten des Messlaufs durch SchlieBen des
Radschutzes

0* = Starten Uber die START-Taste
1 = Starten Uber den Radschutz

Die gewahlte Funktionsweise kann in den Dauerspeicher
Ubertragen werden.

CodeC14

Nachjustage der Maschine durch den Betreiber

Siehe Abschnitt 6-2. Nachjustage durch den Betreiber.

* = Werkseitige Voreinstellung

Betriebsanleitung

geodyna 3900/3900S



Trouble shooting

Code C12
Readings of numbers of measuring runs
Example: 222,123 measuring runs so far performed (Fig.

7-3).
The following counters can be displayed:

1 = Total number of measuring runs

2 = Number of measuring runs where balance quality
was considered OK

3 = Number of optimisations or minimisations

4 = Number of measuring runs in service mode

5 = Number of measuring runs since the last
calibration.

6 = -

Every measuring run actually completed is stored.

Maximum count is 999,999 runs. Once this number is
reached, the counter is reset to zero.

The information is primarily useful for statistical purposes,
e. g. to obtain evidence of load intervals of parts when
defective, or of monthly (yearly) use of the machine,
etc. The measuring runs performed while the machine
is on are transferred into the permanent memory and
added when it is switched off. The counter cannot be
reset.

Code C13

Starting the mesuring run by closing of wheel guard
0* = Start via START key

1 = Start via wheel guard

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

CodeC14

Readjustment of the machine by the operator

See Section 6-2. Readjustment by the operator.

* = Factory adjusted mode

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S

Mouck n ycTpaHeHne HemcrnpaBHOCTEN

Kopg C12
BbiBOA NOKasaHMM KONMMYecTBa LIMKITOB U3MEpPEeHUsA

Mpymep: OO AAHHOMO MOMEHTa BbIMOSIHEHO 222.123
umnknoB namepenus (Fig. 7-3).

MoryT oTobpaxaTbcs criegytoLlme CHETUUKN:

1 = OO6uiee KONNYECTBO LMKITOB U3MEPEHUS

2 = Konu4yecTtBo LUKMNOB U3MEPEHUS, MpK
KOTOPbIX KA4eCTBO GanaHCMpOBKM
NPU3HAHO COOTBETCTBYHOLLMM

3 = KonuyecTtBo ontummusauum n
MWUHUMM3aLUUN

4 = Konu4yecTBO LMKITOB U3BMEPEHMS B PEXMME
obcnyxuBaHus

5 = KonuyectBo LUUKINOB M3MEPEHUS C MOMEHTA
nocnegHen kannépoBKu.

6 = -

CoxpaHsieTcs kKaxablh pakTUyYeckn BbIMOJTHEHHbIN
LK N3MepeHMs.

MakcMmanbHOe  3Ha4YeHWe CYeT4MKka CcocTaBnsieT
999.999 umknos. NMpu JOCTMKEHMN STOrO KONMYEeCTBa
CYeTUMK COpacbIBaeTCs Ha Hyrb.

OTa wuHdopmauma ocobeHHO nomnesHa  Ans
CTaTUCTMYECKOro yyeTa, Hanpumep, ans
NonyyYeHns MOKa3aHWN MHTepBarioB Harpysku Ha
getanu ¢ gedektamm UnM UCnornb30BaHUs CTaHKa
B TedeHne Mecsua (roga) n 1.4. Lnknel nuamepexuns,
BbIMOJTHEHHbIE, noka CTaHOoK BKITHOYEH,
nepemelLaTcss B  MOCTOSAHHYD nNamMsaTb WU
pobaBnsawTCa Npy OTKIYEHUUM cTaHka. CueTumk
Henb3s copocuTb

Kopg C13

3anch LUKIa namMepeHuUsa nytemMm 3aKkpbiTus
KOXyXa 3alunTbl Korneca

0* = 3anyck knasuwen START

1 = 3anyck C MOMOLLbI KOXyXa 3aLuuTbl
koneca

BbIGpaHHbIii pexuM paboTbl MOXHO NepemMecTUTb B
NOCTOSIHHYIO NaMATb.

Kopg C14

MoBTOpPHasA perynMpoBKa CTaHka onepaTtopomM

Cwm. lMaparpad 6-2. lNoBTOpHasa perynuposka,
BbINONHAEMas onepaTopom.

* = Pexunm, HaCTpoeHHbIIZ 3aBOAOM-U3roToBuTENEM

PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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Fehlerbeseitigung

CodeC21

Anzeige der Programmversions-Nummer und des
Modell-Namens

Beispiel: Programmversion 1.22 fiir 5550
. OK-Taste driicken zur Anzeige der Nummer;
1.22 erscheint.

. F3-Taste driicken zur Anzeige des Modell-
Namens;

5550 erscheint.

Code C28

Auswahl eines der 10 Fehlerspeicherinhalte und
Loschen des Fehlerspeichers

Die letzten 10 voneinander abweichenden
Funktionsfehlermeldungen werden in den Fehlerspeicher
eingeschrieben, so dass diese z. B. bei der
Ferndiagnose von Funktionsstérungen vom Betreiber der
Auswuchtmaschine abgerufen und Ubermittelt werden
kénnen. Die jungste Fehlermeldung wird in den
Speicherplatz 1 geschrieben. Die vorangegangenen
Meldungen werden zu den héheren Speicherplatzen
verschoben.

. Einen der 10 Fehlerspeicherinhalte auswahlen.

. OP-Taste driicken zur Anzeige der Platznummer (links)
undAnzahl des Auftretens (rechts), z. B. Fehlermeldung
auf Speicherplatz 7 ist 4—mal aufgetreten.

. F6-Taste dricken fur den 2. Schritt.

. Driicken Sie die F3-Taste, um die Werte zu sehen.

F4 = Léschen des Fehlerspeichers.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Trouble shooting

CodeC21

Display of programme version and model number

Example: Programme version 1.22 for 5550 model

. Press the OK key to display the number;

1.22 is displayed.

. Press and hold the F3 key to display the model,

5550 appear.

Code C28

Select one of the 10 stored error codes and clear
the error memory

The last 10 different error codes are written to the error
memory so that they can be called up and reported by
the operator of the wheel balancer, e.g. for remote
diagnosis of malfunctions. The most recent error code
is written to memory location 1 and the previous error
codes are shifted to the higher memory locations.

»  Selectone of the 10 malfunction code messages.

. Press the OK key to display the memory location
(left) and number of incidents (right), e.g. error
code on memory location 7 occurred 4 times.

. Press the F6 key for the 2nd step.

. Press the F3 key to see the values.

F4 = Clear error memory.

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S
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Kop C21

OTobOpaxeHne BepcuM Mporpammbl U HoMepa
mogenu

Mpumep: Bepcua nporpammbl 1.22 gns mogenu
5550

. Haxmute «knaBmwy OK ana oTobpaxeHus
BEpCUM NporpaMmel;

nosiButcsa Homep 1.22.

- Haxmute un ygepxuBaiite knaesuwy F3 ans
oTOOpaXKeHUs1 MOAEeN!;

NnoABUTCA
Homep 5550.

Kog C28

Bbi6epuTte oanH n3 10 coxpaHeHHbIX KOOB
OLUMOGKM N OYUCTUTE NaMSATb OLLINGOK

MocnegHue 10 pasHbIX KOAOB OLUMOKM 3anMCbiBaKOTCA
B MamaATb ownbok, Tak 4Tobbl onepatop MOr UX
BOCCTAHOBUTb M COODOLMTL O HKX, Hanpumep, Ans
OVCTaHLUMOHHON  OWArHOCTUKK HeunCcrnpaBHOCTEN.
Camblli nocnegHui Ko OLIMOKM 3anucbiBaeTcd B
nepByt0 A4YerKy namaATM, a npegblgywne  Koabl
OLWIMBOK cMeLLatoTest B 6onee BbICOKME SAYENKM

« Bblbepute ogHo 13 10 coobwieHun € kodom
HencnpaBHOCTU.

e Haxwmute knaBuwy OK pgna otobpaxeHus
A4enkn namATM  (Creea) WM KOnM4ecTBa
npoucwecTsui  (cnpaea), Hanpumep, Kog
owmnbKkM B A4enke namsTn 7 nosiersancs 4 pasa.

. Haxmute knasuwy F6 ans seinonHeHus 200ro

wara.
. Haxmnte knasuwy F3 gns  npocmoTtpa
3Ha4YeHun.
F4 = Ounctutb NamaTb OLIMBOK.
PykoBoacTtBo no akcnnyataumm  geodyna 3900/3900S
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8.0 Entsorgung

Wenn das Gerat entsorgt werden soll, setzen Sie sich
bitte mit Inrem Handler in Verbindung und fragen Sie ihn
nach einem Preisangebot bzw. nach den Bestimmungen
zur Entsorgung des Gerats.

8.1 ANLEITUNG ZUR ENTSORGUNG
IN EU-MITGLIEDSSTAATEN

Fur elektrische und elektronische Gerate

Fur die Entsorgung des Gerats am Ende seiner Lebensdauer
gelten folgende Vorschriften:

1. Das Gerat darf NICHT als Hausmulll entsorgt werden,
sondern muss dem Sondermdill zugefuihrt werden.

2. Informieren Sie sich bei Ihrem Handler Uber die
Mdillsammelzentren, die zur ordnungsgemalen
Entsorgung befugt sind.

3. Befolgen Sie die Richtlinien fur die ordnungsgemalfe
Behandlung von Mll, um mdgliche Gefahren fur die
Umwelt und furr die Gesundheit zu vermeiden.

Dieses Symbol zeigt an, dass es Pflicht ist, elektrische
und elektronische Gerate nach der Verschrottung dem
Sondermdill zuzufiihren.

9.0 Anhang

Dieses Kapitel enthalt zusatzliche Informationen zum
Gerat.

Wenn auf die genaue Konfiguration des Gerats
verwiesen wird, denken Sie bitte daran, dass die genaue
Konfiguration des Gerats in Ihrem Land unterschiedlich
sein kann. Nahere Angaben finden Sie auf der
Auftragsbestatigung.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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Disposal / Appendices

8.0 Disposing of the unit

When you decide to get rid of your unit, contact your
reseller for a quote or for the regulations on disposal
which apply to the unit.

8.1 INSTRUCTIONS FOR DISPOSAL
IN EU COUNTRIES

For waste electrical and electronic equipment

At the time of disposal, at the end of the lifetime of this
equipment, you must:

1. NOT dispose of the equipment as municipal waste
and separate collection is mandatory.

2. Ask the retailer about collection points authorised
for regular disposal.

3. Stick to the standards for correct waste
management, to prevent potential effects on the
environment and human health.

This symbol indicates that separate collection of waste
electrical and electronic equipment is mandatory for
scrapping.

9.0 Appendices

This chapter contains additional information about the
unit.

If reference is made to the exact configuration of the
unit, please note that the exact configuration may be
different in your country. Consult the order confirmation
for detalils.

Operator’'s Manual

geodyna 3900/3900S PykoBoacTBO NO 3Kcnnyataumm

Ytunusauus / MNMpunoxeHus

8.0 YTunusaumus ctaHka

Korgpa Bbl pewwnte ytunuampoBatTb Baw cTaHoK,
CBSDKUTECH C TOProBbIM NMOCPEAHMKOM AMsi NOMyYeHus
pacLEeHOK MU HOPM MO YTUAM3aLMK, NPUMEHSIEMbIX K
OAaHHOMY CTaHKy.

8.1 MHCTPYKUUN 1O
YTUITUSALUU B CTPAHAX
EBPOIMEUCKOIO COIO3A

YTunusaums aneKkTpuyYecKoro u afieKTPOHHOro
obopyaoBaHus

Bo Bpems yTunusauum, no OKOH4YaHUM CpoKa CryxObl
obopyaoBaHusd, Bbl 4OMKHbI:

1. HE yTtunuaupoBaTtb 060pyaOBaHWE C ropoOACKMMMU
0TX0A4amu, OTAenbHasa yTunuaauyunsa obsizaTensHa.

2. Y3HaTb y TOProBoro nocpeaHuka o nyHkrax céopa,
paspeLleHHbIX AN YTUIM3aumu.

3. Cobntogatb cTtaHgapTbl no cbopy u yganeHuto
OTXOAOB AN NpefoTBpaLleHus noTeHunansHoro
BNUAHNA Ha OKpYXarllylo cpeany W 300pOBbe
nogen.

OTOT  3HaK  MokasbiBaeT, YTO  yTunu3aumsi
3MNEeKTPUYECKOTO U 3NEKTPOHHOro obopyaoBaHUs
[OOIMKHA OCYLLIECTBMATLCSA OTAENMbHO.

9.0 MMpunoxeHus

B paHHOM rnaBe coAepXUTcs OOMOMHUTENbHasA
WMHOpMaLns O CTaHKe.
Ecrnm ecTb ccbinka Ha TOYHYKO KOHUrypauuio
CTaHKa, y4TuUTe, YTO TOYHasd KOHUrypaums Moxet
oTnnyatbcs B Bawen crtpaHe. lMogpoGHocTM cm. B
noATBEepPXXAeHMM 3aKkasa.

geodyna 3900/3900S
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Anhang: Installationsanweisungen

In diesem Anhang werden die Installationsanforderungen, der Installationsvorgang und die Uberpriifungen
beschrieben.

Appendix: Installation Instructions

This appendix describes the installation requirements, installation procedures and checks.

MpunoxeHne: UHCTPYKLUU NO YCTAaHOBKE

B naHHOM npunoxeHun onuckiBaoTcst TpeboBaHWs K yCTaHOBKE, MHCTPYKLWUM MO YCTAHOBKE Y NMPOBEPKM,

geodyna

3900/3900S
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Installationsanweisungen

i. Installationsanforderungen

Platzbedarf

Die Zeichnung zeigt den Platz, der aus
Sicherheitsgriinden mindestens bendtigt wird:

Abbildung i.1

Die Zeichnung hat zwei Arten von MalRangaben:
1 von der Wand bis zur Mitte der Bohrungen:
links und oben auf der Zeichnung
2 von der Wand bis zum Schrank: rechts und
unten auf der Zeichnung.

Anforderungen an die Standflache

Der Boden muss:

- waagerecht sein; Toleranz +/- 1°

- eben sein; Toleranz innerhalb von 2 mm

- die in Abschnitt 2 des Betriebshandbuchs
angegebene Last des Auswuchtgerats tragen kénnen.

Der Boden, auf dem das Auswuchtgerat installiert wird,
darf keine Vibrationen von anderen Maschinen oder von
aulierhalb des Gebaudes Ubertragen. Vibrationen von
auBen kénnen die Genauigkeit des Gerats
beeintrachtigen.

Hinweis: Das Auswuchtgerat muss direkt auf den
Boden gestellt werden. Benutzen Sie keine
Unterlegplatten, um Unebenheiten auszugleichen.

Wenn die oben genannten Bedingungen erflillt werden,
ist es nicht notwendig, das Auswuchtgerat am Boden
zu befestigen.

Anforderungen an die Stromversorgung
Die Anforderungen in Bezug auf die Stromversorgung
sind in Kapitel 2 des Betriebshandbuchs angegeben.

WARNUNG: STELLEN SIE SICHER, DASS EINE
ZUGELASSENE UND MIT DEM STROMNETZ
VERBUNDENE WANDSTECKDOSE ZUR
VERFUGUNG STEHT.

WARNUNG: VERLEGEN SIE STROMKABEL
NIEMALS UBER DEM BODEN, AUSSER SIE
WERDEN DURCH EINE ZUGELASSENE
SCHUTZABDECKUNG GESCHUTZT.

118
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Installation Instructions

i. Installation requirements
Space requirements
The drawing show the minimum safety requirements:

Figure i.l

The drawing has two sets of dimensions:
1 from the wall to the center of the holes: on the
left and top of the drawing
2 from the wall to the outline of the cabinet: on
the right and bottom of the drawing

Floor requirements
The floor should be:

- horizontal; +/- 1° tolerance

- even; within 2 mm

- able to bear the weight of the balancer as stated in
Chapter 2 of the Operator’'s Manual.

The floor on which the balancer will be installed
should not relay vibrations from other devices or from
outside the building. External vibrations may affect
the accuracy of the unit.

Note:  The balancer must be positioned directly
on the floor. Do not use spacers to fill gaps.

If the above conditions are satisfied, the balancer
does not need fixing to the floor.

Power supply requirements
Refer to Chapter 2 of the Operator’s Manual for mains
power requirements.

WARNING: ENSURE THAT AN APPROVED WALL
MAINS OUTLET IS AVAILABLE.

WARNING: NEVER GUIDE POWER SUPPLY CABLES
OVER THE FLOOR, UNLESS PROTECTED BY AN
APPROVED COVER.

Operator’'s Manual

WHCTpyKLUMM Mo ycTaHOBKe

i. TpeboBaHuMA K ycTaHOBKe

TpeboBaHMsA K MeCTy YyCTaHOBKMN
Ha yepTexe nokasaHbl MUHUMaTsbHblE
TpeboBaHNs TEXHUKN BE30MNacHOCTH:

PucyHok i.1

Ha yepTexe nmeetcsa asa Habopa pasmepos:

1 OT CTEeHbl A0 LieHTpa OTBEPCTUIA: B JIEBOW
BEPXHEN YacTu vyepTexa
2 OT CTEHbI A0 KOHTYypa KOXyxa: B MpaBon

HWKHEN YyacTu vyepTexa

TpeboBaHua K nony
Mon gormkeH ObITh:

- TOpPU3OHTanbHbIM; gonyck +/- 1°

- POBHbIM; B Mpegenax 2 Mm

- CNocobHbIM BbloepxaTb maccy
GanaHCMpOBOYHOIO CTaHKa, yka3aHHyl B rnase 2
PykoBoacTBa no akcnnyaTauum.

Mon, Ha KOTOPOM YyCTaHaBliMBaeTCA CTaHOK, He

OOIDKEeH nepefaBatb BuOpauuum OT  Opyroro
obopynoBaHusa, paboTtawwero 3a npegenamu
30aHUS.

MpumeyaHue: BanaHCMPOBOYHbLIN CTAHOK LOSMKEH
CTOATb HenocpeacTBeHHO Ha nony. He ucnonesymnte
npoknagke Ans 3anofIHeHWs 3a30P0B.

Ecnn BbinonHstoTcA BbllLlEeyKa3aHHble YCJ10BUA,
CTaHOK HEe HYXXHO KpenuTb K nosny.

TpeboBaHusl K 3NEKTPONUTaAHUIO
TpeboBaHus K anekTponuTaHuio cM. B Mase
PYKOBOACTBA MO aKCnyaTauuu.

NPEAYNPEXOEHUE: YBEOUTECb B HAJNTUYUN
CTEHHOW PO3ETKU OQOBPEHHOIO TUMA.

NPEOYNPEXOEHUWE: HE MNPOKNAOLIBAUTE
NPOBOOA TMNUTAHMA NO nMNony BE3
COOTBETCTBYIOLWEN 3AWUTDI.

geodyna 3900/3900S PykoBoACTBO MO 3KCnyatauum

geodyna 3900/3900S
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Installationsanweisungen

il Transport, Verpackung und Lieferungsumfang

Transport

Das Gerat wird auf einer Palette geliefert.

= Benutzen Sie einen Gabelstapler, (Abbildung ii-
1), um das Gerat an seinen Einsatzort zu bringen.

Entfernen Sie die Verpackung

WARNUNG: ACHTEN SIE DARAUF, DASS DIE
BANDER NACH DEM DURCHTRENNEN NICHT
AUFSPRINGEN.

120

e Schneiden Sie die Bander durch.

- Offnen Sie die Oberseite der Kiste.

- Entfernen Sie die Klammern unten an der Kiste.
Heben Sie die Kiste nach oben von dem Geréat herunter.
< Packen Sie das Auswuchtgerat und die
mitgelieferten Teile vorsichtig aus.

»  Uberpriifen Sie den Umfang der Lieferung.

Lieferungsumfang

Die Lieferung enthalt:

- Ein Auswuchtgerat.

- 1 Betriebsanleitung mit Eine Konformitatserklarung
(CE).

- diein Kapitel 3.1 des Betriebshandbuchs
aufgefiihrten Zubehorteile.

- 3 Gewindebolzen mit Zubhoérhalterungsplattchen.

- Ein Stromversorgungskabel.

- Eine Radschutzabdeckung (falls vorhanden).

Bendbtigte Werkzeuge
- Schraubenzieher / Stange (Durchmesser 4,5 - 5 mm)
- Schraubenschlissel: 13, 16, 20 mm

Aufstellen
< Entfernen Sie die Bolzen, mit denen das
Auswuchtgerat auf der Palette befestigt ist.

VORSICHT: HEBEN BZW. VERSCHIEBEN SIE DAS
AUSWUCHTGERAT NICHT AN DER HAUPTWELLE
ODER AM MESSKOPF.

< Siehe Abbildung ii-2. Entfernen Sie das
Auswuchtgerat von der Palette und stellen Sie es an
seinen Einsatzort.

Hinweis: Benutzen Sie vorzugsweise die
Zubehorhalterungsbolzen (sie werden
montiert, wie im abschnitt iii beschrieben)
und/oder die Achse des Radschutzes (falls
vorhanden), um das Gerat zu bewegen.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S



Installation Instructions

it Transportation, unpacking and contents

Transportation
The wheel balancer is supplied on a pallet.

» Use a pallet truck (Figure ii-1) to bring the wheel
balancer to its working area.

Unpacking

WARNING: PREVENT THE STRAPS FROM
SPRINGING LOOSE AFTER BEING CUT.

e Cutthe straps.

= Open the top of the box.

< Remove staples at the bottom of the box. Lift the
box up and over the unit.

» Carefully unwrap the balancer and spare parts
supplied.

= Check the contents of the shipment.

Contents

The shipment contains:

- awheel balancer.

- an Operator’'s Manual with Declaration of Conformity
(CE).

- the accessories mentioned in Section 3.1 of the
Operator’s Manual.

- 3 storage hooks and flanges.

- amains power cable.

- awheel guard assembly (if present).

Tools required
- screwdriver / bar (diameter 4.5-5 mm)
- keys: 13, 16, 20 mm

Positioning
< Remove the bolts that secure the wheel balancer
on the pallet.

CAUTION: DO NOT LIFT OR MOVE THE WHEEL
BALANCER BY THE MAIN SHAFT OR MEASURING
UNIT.

» Referto Figure ii-2. Move the wheel balancer from
the pallet to its working location.

Note: Use the storage hooks (mount as
instructed in section iii) and/or the wheel guard shaft (if
present) to handle the wheel balancer.

Operator’'s Manual

WHCTpyKLUMM Mo ycTaHOBKe

Il TpaHCNOPTUPOBKa, pacnakoBKa U
coaepXXumoe yrnakoBKu

TpaHcnopTupoBKa
banaHcnpoBoOYHbIN
NOAAOHE.

* Vcnonb3ayiTte norpysynk anst nogaoHoB (PUcyHokK
ii-1) 4ns TpaHCNOPTMPOBKM CTaHKa K MecTy
pabory.

CTaHOK nocraBlAeTcA Ha

PacnakoBka

NPEOQYNPEXOEHUE: HE OOMNYCKAWUTE
OTCKOKA CTPOIN NOCNE OBPE3KW.

geodyna 3900/3900S PykoBoACTBO MO 3KCnyatauum

« Ob6pexbTe CcTpOnbI.

« Ortkpovite KOPoBKy CBEPXY.

e YpganuTe CKpenku B HWXKHEN 4acTn KOpobku.
MoaHMMKUTE KOPOGKY BbilLe CTaHKa.

* AKKypaTHO pa3BepHWUTE CTaHOK U NOCTaBrsieMble
C H/M 3anacHble 4acTu.

= [lpoBepbTe COOEPKUMOE YNAKOBKM.

Copepxumoe yrnakoBKU

KomnnekT noctaBku BKMOYaeT:

- BanaHcMpoOBOYHbIN CTAHOK.

- PYKOBOACTBO MO 3KChnyaTauuum C Aeknapauven
cooTBeTcTBMSA (CE).

- BCMoMoraTternbHble YCTPOWCTBA, YKa3aHHble B
Paspgene 3.1 pykoBoAcCTBa Mo akcnnyatauuu.

- 3 Kkptoka 1 doraHua gns xpaHeHus.

- Kkabenb NuUTaHus.

- KOXYX 3aLLuMTbl Koneca (ecnum ecTb).

Tpebyemble MUHCTPYMEHTbI
- oTBepTKa/cTepxeHb (auameTp 4.5-5 mm)
- Kknwouun: 13, 16, 20 mm

YcTaHoBKa
e OTBepHUTE BONTbI, KOTOPbIMW CTAHOK KPENUTCS K
NoAZOHY.

MPEOYNPEXOEHWE: HE MOOHUMANTE W HE
MEPEMELLANTE CTAHOK 3A TTIABHbIV BAN
N3MEPUTEJIbHOI O BJTOKA.

CMm. PucyHok ii-2. [NepemecTute cTaHok ¢ nogaoHa a
paboyee MecTo.

MpumeyaHue: Vicnonb3ynTe KPHOKN AN XpaHeHUs
(kpenuTb, Kak nokasaHo B pasgene iii)
n/vnu Ban 3awmnTbl Koneca (ecnm ecTb)
Ansi NnepeMeLLeHns cTaHka.

geodyna 3900/3900S
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iii Installationsvorgang

Gerat:
Beachten Sie zur korrekten Aufstellung des
Auswuchtgerats die Zeichnung in Abschnitt i. Wenn
das Auswuchtgerat befestigt werden muss, so
- ‘@ empfehlen wir Befestigungselemente mit einem

. Bolzenschaftdurchmesser von 8 mm, Qualitat 8.8

@ oder besser.

, Halterungen fir das Zubehor:
< Packen Sie die 4 Gewindebolzen zur
Zubehorhalterung und die Auflageplatten aus.
e« Siehe Abb.iii-1. Montieren Sie die 4
Zubehorhalterungsbolzen mit Gewinde und die Platten.

Flanschwelle:

< Reinigen Sie die Flanschwelle und die Bohrung in
der Hauptwelle.

< Siehe Abb. iii-2. Positionieren Sie die Flanschwelle.

< Sie die Flanschwelle festziehen.

Spannvorrichtungen:
< Hangen Sie die Spannmittel an die
Zubehdrhalterungsbolzen und in die dafiir vorgesehenen

Facher.
Radschutz:
- Siehe Abb. iii-3.
Der Radschutz beeinflusst folgende

Funktionsweisen:

* Der Messlauf wird durch Schlielen des Radschutzes
gestartet (Code C 13).

e Beim Anheben des Radschutzes wahrend eines
Messlaufs wird das Rad gebremst (Code C 5).

Abb.iii-3
* Den Radschutz (1) auf die Radschutzachse (2) schieben
und Radschutzrohr drehen, bissich die

Befestigungslécher von Radschutz und Radschutzachse
decken.

* Die Befestigungsschraube M10 (3) mit Unterlegscheibe
(4) von unten einstecken, Sechskantmutter (5) und
Scheibe fest anziehen.

Abb. iii-3a
* Den Stecker des Kabels (6) mit dem Anschlussstecker

der Maschine (7) verbinden, der aus der Offnung des
Maschinengehauses hangt.

* Diese Steckverbindung lose durch die Bohrung des
Maschinengehduses in den Maschineninnenraum
stecken.

Achtung:

Da das Kabel beim Offnen und SchlieBen des
Radschutzes bewegt wird, muss es in die Band (8, Bild
iii-3a) unter der Unterstitzung der Radschutz
weitergegeben werden.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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iii Installation procedures

Wheel balancer:
Refer to the drawing in i for correct wheel balancer
positioning. If the wheel balancer needs securing, we
recommend fixing elements with a diameter of 8 mm,
quality 8.8 or higher.

Supports for Accessories:

< Unpack the 4 threaded accessory support studs and
the support plates.

» Refer to Figure iii-1. Fit the 4 threaded accessory
support studs and the plates.

Stub shaft:

< Clean the stub shaft and the hole in the main shaft.
- Referto Figure iii-2. Position the stub shaft.

« Use the supplied key to tighten.

Clamping devices:
« Put the clamping devices on the accessory studs.

Wheel guard:

- Referto Figureiii-3.

The wheel guard influences the following modes

of operation:

e The measuring run is started by closing the wheel
guard (code C 13).

e The wheel is braked on lifting the wheel guard during
a measuring run (code C 5).

Fig. iii-3
e Slide the wheel guard (1) on the arbor (2) and raise it

until the fastening holes of wheel guard and wheel
guard arbor coincide.

e Insert the M10 setscrew (3) with washer (4) from below,
and tighten the hexagon nut (5) and washer.

Fig. iii-3a

e Connect the plug of the cable (6) with the connector of
the machine (7) which is projecting out of the opening in
the machine cabinet.

* Place the plugs loosely inside the machine through the
hole in the machine cabinet.

Caution:

Since the cable is moved during opening and closing the

wheel guard, it must be passed in the band (8, Fig. iii-3a)

under the wheel guard.

Operator’'s Manual
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WHCTpyKUMM no yctaHOBKe

lii MpoueAaypbl yCTaHOBKU

BanaHCUMpPOBOYHbLIN CTaHOK:
Cm. uepTex B pasgene i [nna npaBunbHOM
YCTaHOBKM CTaHka. Ecnu ctaHok Heobxogumo
3aKpenuTb, Mbl pPEKOMEHAYEM  WUCMOMb30BaTb
KpenexHble aneMeHTbl AnameTpomM 8 MM KavecTsa
8.8 nnu Boiwe.

Onopbl Ana BcnoMmoratesnbHbIX YCTPOUCTB:

e Pacnakynte 4 pe3bboBble OMOpPHbIE CTOWKM ANs
BCMOMOraTeribHbIX ~ YCTPOWCTB U OMOpPHble
NNacTWHbI.

e Puc. PucyHok iii-1. YctaHoBute 4 pe3bboBble
OMOpHble  CTOWKM  Ons  BCMOMOraTeribHbIX
YCTPOWCTB 1 OMOPHbIE NMACTUHBbI.

Llenka Bana:

e OuuctnTe WeNKy Bana MU OTBEPCTUE [MaBHOrO
Bana.

e Cwm. PucyHok iii-2. [MonoxeHwne werikn Bana.

e [Insa 3aTsKKKM MCNONb3YyNTe KoY
N3 KOMMIEKTa NOCTaBKMU.

3aXXuMHbIe

npuUcnoco6eHuns:

e [lonoxute 3aXxumHble npucnocobneHnss Ha
OMOpHbIE  CTOWKMK ans BCMoMoraTtenbHbIX
YCTPOWCTB.

Koxyx 3awmTbl koneca:

e Cwm. PucyHok iii-3.

Koxyx 3awmuTbl Koneca BNusieT Ha cneayrowue
pexuMbl paboThbl:

e Llvkn namepeHus 3anyckaetcs npu 3akpbITUK KOXyXa
3awmTbl koneca (kop C 13).

* Koneco 3aTopMaxumBaeTCcAa nNpu MNOAHATUM KOXyXa
3alunTbl Koneca BO BpeMA UUKNa naMepeHunsa (KO,D, C
5).

Pwuc. iii-3
e HapeHbTe koXyx 3awmTbl koneca (1) Ha Ban (2) wn

nogHMMamTe, MOKa He COBMECTATCA KpenexHble
OTBEPCTUA KOXKYyXa U Bal KOXyXa.

e BcraBbTe ycTaHOBOYHbIM BUHT M10 (3) ¢ wanbon (4)
CHM3Y 1 3aTSIHUTE LUECTUIpaHHyto raiky (5) ¢ wanbon.

Puc. iii-3a
e T[logkntouuTe BUnky kabens (6) k pasbemy crtaHka (7),
BbICTYNaloLLeMy 13 OTBEPCTUS B KOXXYXe CTaHKa.

e [InotHo 3anpaBbTe
OTBEPCTUE B KOXYyXe.

lpedocmepeixeHue:

BUINMKM BHYTPb CTaHKa 4epes

MockornbKy kaberb nepemellaeTcst BO BPEMS OTKPbITUS U
3aKpLITUS  KOXyXa 3aluThl Korneca, ero Heobxoaumo
nponoxute B cBaske (8, Pwuc. iii-3a) nog koxyxom
3alWmnTLl Koneca.

geodyna 3900/3900S
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Montage und Anschluss des Monitors
Bild iii-4 Monitor montieren
Die 4 Schrauben (M4x10), die nétig sind, um die VESA-

Halterungung am Bildschirm zu befestigen, sind in dem
mitgelieferten Material enthalten.

M4x10 (4x)

iii-4

Bild iii-5 Monitor und PC anschlie3en

Vorsicht
Vor dem Stecken der elektronischen
Verbindungskabel denNetzschalter ausschalten.

< Monitor-Stecker in die rechte Buchse (Pos. 1) der
Embedded-Einheit stecken.

« Speisekabel (Pos. 2) in die Monitors-Steckdose ein
stecken.

iii-5

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
124



Installation Instructions

Fitting and connecting the monitor
Fig. iii-4 Fitting the monitor

The 4 screws needed (M4x10) to fix the VESA support
to the monitor are part of the kit supplied.

Fig. iii-5 Connection of monitor and PC

Caution
Before connecting the electronic cables turn off the
mains switch.

< Insert the monitor connector into the right-hand
socket (item 1) of the embedded unit.

< Insert the monitor main connector into the socket
(item 2).

Operator’s Manual geodyna 3900/3900S PykoBoACTBO MO 3KCnyatauum

WHCcTpyKumMM no yctaHoBke

YcTtaHoBKa 1 nogkrnoyeHne MOHUTOPAa

Puc. iii-4 YcTaHOoBKka MOHUTOpA

4 BuHTa (M4x10) HeoBXxoanMbIX ANS KpenneHus onopsbl

VESA ans MoHuTopa, BXOAST B KOMIEKT MNOCTaBKMU.

Puc. iii-5 MNogkniovyeHne MoHMTOpa 1 KOMMbloTEPa

MpepocTepexeHne

Mepen noaknioyeHnemM kabenen aneKTPOHHOro
06opyaoBaHNs OTKIMIOYNTE MUTAHUE C MOMOLLIbIO
BbIKMo4aTens.

e [logknounTe WTEKEP MOHUTOPA K MPaBoOMy
pasbeMy (no3. 1) BCTpoeHHoro 6noka.

hd |_|O,D,KJ'IIO‘~II/ITe wiTekep nuTaHna MOHUTOpPA B
pasbeM (nos. 2).

geodyna 3900/3900S
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Installationsanweisungen

iv Priufvorgang

< Wuchten Sie ein Rad bis auf weniger als 5 Gramm
(0.25 0z.) pro Ebene aus.

< Fahren Sie eine Benutzerkalibrierung durch; siehe
abschnitt 6.3.1.

v Einweisung des Bedieners

(Nachfolgendes gilt nur, wenn das Gerédt von einem

Kundendienstingenieur installiert wurde.)

« Zeigen und erklaren Sie das Sicherheitshetft.

- Erklaren Sie dem Bediener, wie das Gerat an und
ausgeschaltet wird.

- Erklaren Sie, wie eine Notabschaltung
vorgenommen wird.

« Erklaren Sie, wie der Radtyp ausgewahlt wird, Daten
eingegeben werden und ein Gewicht angebracht wird.

Betriebsanleitung geodyna 3900/3900S
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iv Test procedures
- Balance awheeltoless than 0.25 oz. (5 grams) per

plane.
- Perform a User Calibration. See section 6.3.1.

v Instructing the operator

(Following applies only if a unit is installed by a service

WHCTpyKUMM no yctaHOBKe

iv Mpoueaypbl UCNbITaHUA
e OrtbanaHcupyiTe koneco MuHumMym o 5 r (0.25
YHLMM) Ha NAOCKOCTb.

e BbinonHute nonb3oBaTenbCKyto kKanubposky. Cwm.
Pasgen6.2.

v UHCTpyKTaXx Ansa onepartopa

(Cnedyrouwue nyHKMbI MPUMEHSIIOMCS MOJIbKO ecliu

Technician)
= Show and explain the Safety Booklet.

« Show the operator how to switch the unit on and off.
« Show the operator how to perform an emergency
stop.

- Show the operator how to select a wheel type, enter
data and apply a weight.

Operator’'s Manual
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CMaHOK ycmaHae/aueaemcs creuuanucmom

cepsucHoU cryxbbi)

< TlokaxunTe n pasbsiCHUTE coaepxaHue bykneTta no
TeXHuKke 6e30nacHOCTK.

< T[lokaxnTe onepaTtopy, Kak BKMoYaTb 1 OTKMHOYaTb
CTaHOK.

« [lokaxuTe onepaTtopy, KaK BbIMOMHATL aBapUnHyo
OCTaHOBKY.

< T[lokaxknTe onepatopy, kak BbibnpaTb TN Koreca,
BBOAWTb [AaHHbIE N NpUKNagbiBaTb rpy3bl.

geodyna 3900/3900S
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Produktanforderungen
Product requirements
TpeboBaHusA K usgenuio

Produktanforderungen

Unwuchtgewicht — Auflésung / Unterdriickung

Auflosung
Normal Fein Unterdriickung
Fahrzeugtyp
LLkw-Felge 10g-0.50 0z 1g-0.050z = 2x Pkw-Felge
3.5g-0.120z
Pkw-Felge 59-0.250z 1g-0.050z
g g g (Grundwerte)
3.5g-0.120z
Motorrad--Felge 59-0.250z 1g-0.050z (Grundwerte)
Abmessungen der Felge
Fahrzeugtyp Abstand Breite Durchmesser
min-max Schritt min-max Schritt
8!7 - 14” 1”
LLkw [Zoll] 0-400mm | 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
LLkw [Millimeter] 0-400mm | 25mm -505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
8,7 - 14” 1”
Pkw [Zoll] 0-400mm | 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
Pkw [Millimeter] 0-400 mm | 25mm -505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
Motorrad [Zoll] 0-400mm | 1”-20” 0.5” 8” - 30” 1”
geodyna 3900/3900S
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Product requirements

Produktanforderungen
Product requirements
TpeboBaHus Kk nsgenuro

Imbalance weight resolution/suppression

Resolution
- Normal Fine Suppression
Vehicletype
Light truck rim 109 -0.50 0z 1g-0.050z = 2x Car rim type
Car rim 59 -0.25 07 19-0.050z 3.59-0.12 0z
(Default values)
359g-0.120z
Motorcycle rim 59-0.250z 19-0.050z (Default values)

Rim dimensions

130

Vehicle type Distance Width Diameter
min-max Step min-max Step
8” - 14” 1”
Light Truck [inch] 0-400mm | 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
Light Truck [millimeter] 0-400 mm | 25mm -505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
8” - 14” 1”
Car [inch] 0-400mm | 1”-20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
Car [millimeter] 0-400mm | 25mm -505mm 10mm 190mm - 760mm 10mm
Motorcycle [inch] 0-400mm | 1”-20” 0.5” 8” - 30” 1”
geodyna 3900/3900S




Produktanforderungen
Product requirements
Tpeb6oBaHusA K nsgenuio

TpeboBaHus K uspgenuio

Pa3peweHue/6nokupoeka macchbl pazbanaHcupoeKku

Pa3pelueHue OGbI4HOe TouyHoe BrnokupoBka

Tun aBTOMOOUNSA

Ouck nerkoro rpysoBuKa 10r-0.50 yHummn | 11 -0.05 yHUuMm | = 2X TMnN AUCKa JIerKkOBOro aBToMoo6mns
[duck nerkoBoro 5r-0.25yHumm | 1r-0.05 yHummn 5r-0.12 yHuun
aBToMob6unA (3HauyeHus No yMon4aHuio)
MoTouuKneTHbIN AUCK 5r-0.25yHumm | 1r-0.05 yHummn 3.5r-0.12 yHunu

(3Ha4yeHUs MO yMOmYaHuIo)

Pa3mepbi ducka

Tun aBTOMOOUNA PaccrosiHne LuvpuHa OnameTp
MWH.-Makc. War MWH.-MakKc. LWar
8 - 14” 1”
Jlerkum rpy3oBUK [aoNMbI] 0-400 mm 1”7 - 20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
Jlerknu rpy3oBuK [MunnumeTpbl] 0-400 mm 25MM — 505mMm 10mm 190MM — 760Mm 10mMm
8 - 14” 1”
IlerkoBoi aBTOMOGUIb [AIOMMbI] 0-400 mm 1”7 - 20” 0.5” 14” - 20” 0.5”
20” - 30” 1”
JNlerkoBon aBTOMOOUNL [MM] 0-400 mm 25mMM — 505mMm 10mm 190MM — 760Mm 10mMm
MoTouukn [goNMbI] 0-400 mm 1”7 - 20” 0.5” 8” - 30” 1”
geodyna 3900/3900S
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HOENTANNIy

MpumeyaHume: VMHpopmauus, coaepxawasca B AaHHOM [OKYMeEHTe, noANeXuT Uu3MeHeHut 6e3
yBegomMmneHus. Komnavns Hofmann He gaeT HUKaKMX rapaHTUi OTHOCUTENbHO NPEeACTaBNEHHOrO OKYMeHTa.
KomnaHns Hofmann He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a OLWMOKKU, coaepxalimecss B LOKYMEHTE, WNKU CryyaliHble
no6oyHble yb6bITKM, CBA3aHHble C NpefoCTaBNeHUEeM, XapakTepucTuKkaMu WU WUCNOSIb30BaHWEM [aHHbIX
mMaTepuanos.

SOE: OM_GEODYNA 3900_03-12_ZEEWB743A03_RA

Lucpposoli kod

- Snap-on Equipment SrL - MponsBoacTBeHHoe npeanpuaTue - Via Per Carpi 33 - 42015 Correggio RE -
Italy - WWWw.snapon-equipment.eu

ZEEWB743A03 03.12 Peg.A DE-GB-FR geodyna 3900 TexHn4yeckme N3MeHeHNs COXpaHeHb!
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