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ITALIANO
AVVERTENZE

ENGLISH
WARNINGS

FRANCAIS
AVERTISSEMENTS

Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

L' EQUILIBRATRICE MICROTEC 860 E' UNA MACCHINA PROGETTATA E COSTRUITA PER
ESSERE UTILIZZATA QUALE ATTREZZATURA PER L'EQUILIBRATURA DELLE RUOTE DI
AUTOVETTURE, FURGONI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE’ STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATINEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale & stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

li danni ti da usi

Il costruttore non pud essere considerato resp
impropri, erronei ed irragionevoli.

bile per e

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

THE WHEEL BALANCER MICROTEC 860 IS A MACHINE DESIGNED AND CONSTRUCTED FOR
THE BALANCING OF CAR, VAN, AND MOTORCYCLE WHEELS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erroneous, or
unacceptable use.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et les
instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité d’emploi
et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

L'EQUILIBREUSE MICROTEC 860 EST UNE MACHINE CONGUE ET CONSTRUITE POUR
L'EQUILIBRAGE DES ROUES DE VOITURES, FOURGONS ET MOTOCYCLES.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’ lois abusifs, fautifs et inadmissible

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.

INDICE CONTENTS INDEX
AVVERTENZE GENERALI E INDICE 2 GENERAL WARNINGS AND CONTENTS 2 AVERTISSEMENTS GENERAUX ET INDEX 2
PRINCIPALI PARTI COMPONENTI 4 MAIN COMPONENT PARTS 4 PARTIES COMPOSANTES PRINCIPALES 5
CARATTERISTICHE TECNICHE 4 TECHNICAL CHARACTERISTICS 4 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 5
ACCESSORI (in dotazione e arichiesta) 6 ACCESSORIES (Provided and on request) 6 ACCESSOIRES (en dotation et sur demande) 7
DISIMBALLO E COLLOCAMENTO 8 UNPACKING AND LOCATION 8 DEBALLAGE ET MISE EN PLACE 9
INSTALLAZIONE INSTALLATION INSTALLATION
- Installazione video 10 - Installing the monitor 10 - Installation de I'afficheur 1
- Collegamento elettrico 10 - Electrical connection 10 - Branchement électrique 1"
- Installazione flange 12 - Fitting the adapter 12 - Installation des plateaux 13
MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI 14 TROUBLE SHOOTING FAULTS 14 ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES 15
ISTRUZIONI PER L'USO INSTRUCTIONS FOR USE INSTRUCTIONS D’UTILISATION
- Legenda video e pannello comandi - Video key and control panel 20 - Légende de I'afficheur et du panneau de commandes
- Equilibratura ruote - Balancing wheels 22 - Equilibrage des roues
- Selezione programma di equilibratura - Selecting balancing program 24 - Sélection de la programmation équilibrage
- Impostazione dati ruota (con calibro automatico e con calibro manuale) - Setting wheel data (with automatic gauge and manual gauge) 26 - Introduction des données des roues avec pige automatique et manuelle
- Programmazione e fissaggio pesi adesivi con calibro speciale per cerchiin alluminio o legaleggera . - Programming and fixing adhesive weights with the special gauge (for aluminium or light alloy rims) ........... 28 - Programmation et fixation des masses collantes par pige spéciale (pour des jantes en alu ou en alliage léger)
- Programma di seprazione dei pesi 30 - Weight separation program 30 - Programme de séparation des masses
- Ottimizzazione squilibrio 32 - Optimising imbalance 32 - Optimisation du balourd
- Configurazione equilibratrice 34 - Wheel balancer configuration 34 - Configuration de I'équilibreuse
- Calibrazione equilibratrice 34 - Calibrating the wheel balancer 34 - Calibrage de I'équilibreuse
- Taratura calibri automatici 36 - Calibrating the automatic gauges 36 - Etalonnage des piges automatiques
- Taratura base della macchina 36 - Basic machine calibration 36 - Tarage de base de la machine
- Autodiagnosi 38 - Self-diagnosis 38 - Autodiagnostic
MANUTENZIONE ORDINARIA 40 ROUTINE MAINTENANCE 40 ENTRETIEN COURANT 40
MOVIMENTAZIONE ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE .............ccoovmvimmnmiiinnniinnniinns 40 TRANSPORT, STORAGE, AND SCRAPPING 40 MANUTENTION, INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION ..o 40
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO 42 TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS 42 ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES 42
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PEKOMEHOALWN

Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

DIE AUSWUCHTMASCHINE MICROTEC 860 IST EINE MASCHINE, DIE ZUR ANWENDUNG ALS
AUSSTATTUNG FUR DIE AUSWUCHTUNG VON KRAFTFAHRZEUGEN, LASTWAGEN UND
MOTORRADRADERN ENTWORFEN UND GEBAUT WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerat darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaR und unverniinftig anzusehen.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die aus hg
unverniinftigem Gebrauch herriihren.

hlich,

aRem, fal 1em und

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

LA EQUILIBRADORA MICROTEC 860 ES UNA MAQUINA PROYECTADA Y CONSTRUIDA PARA
SER UTILIZADA COMO EQUIPAMIENTO PARA EL EQUILIBRADO DE LAS RUEDAS DE
VEHICULOS, FURGONETAS Y MOTOCICLETAS.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado Unicamente a su ideacion. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por
un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador

HacTofias MHCTPYKLMA MO SKCMAyaTaLun ABASETCA HEOTbEMAEMON YacTblo cTaHka. Heobxoaumo
TLLATEABHO M3YUNTb COLEPXXALLMECS B HEWl PEKOMEHLALIMM W MHCTPYKLIK, Tak Kak OHW NPeaocTaBAsioT
BaxHylo nHpopmauwmlo, kacalowuylocs 6€30MacHOCTM IKCNAyaTaLuK U TeXOBCAYKUBAHMS.
[laHHas MHCTPYKLIMA NOAXKHA COXPAHATLCA AAS e JaAbHENLLEro UCIOAb30BAHUS.

BAAAHCUPOBOYHbI CTAHOK MICROTEC 860 PASPABOTAH U1 M3rOTOBAEH AAS
NCMOAb30BAHWS MPU BAAAHCUPOBKE KOAEC AETKOBbIX ABTOMOBWAEW, OYPTOHOB U
MOTOLWMKAOB.

CTAHOK BblA PASPABOTAH [IAA SKCMAYATALIN B PABOYMX YCAOBUAX, YKASAHHbIX B
HACTOSLLEM PYKOBOACTBE, ¥ B COOTBETCTBMN C YKASAHUAMU 3T OTOBUTEAS.

CTaHOK IOANKEH NMPUMEHATHCA AR BbINOAHEHNS TOABKO TeX OnepaLuii, IAS KOTOPbIX OH 6biA CMieLInabHO
paspa6otaH. Aloboe Apyroe ero NPUMEHEHNE AOAKHO CYUTATLCA HEMPABUAbHBIM 1 He MO Ha3HaueHuIo.

WU3rotoBuTEAL HE MOXET 6bITh NPUBAEYEH K OTBETCTBEHHOCTY 32 NOBPEXAEHUA, BbiTeKalowwme
13 HENPaBNUABLHOTO MAK OLIMGOYHOTO NPUMEHEHNS, U CMOAb30BAHUA He NO Ha3HaueHulo.

A 3T0T CMMBOA WCTIOAb3YETCS B HACTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAyyae, KOrAa XOTAT 06paTuTh
BHVMaHve 06CAYXMBaloLLEr0 NepCOHaAa Ha OCOBbIE PUCKY CBSI3aHHbIE C AKCMAYaTaLveN CTaHKa.

werden soll. sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.
INHALTSVERZEICHNIS iNDICE COOEPXAHUE
ALLGEMEINE HINWEISE UND INHALT 3 ADVERTENCIAS GENERALES E iNDICE 3 PEKOMEHALIMM 1 COREPXXAHUE. 3
HAUPTBESTANDTEILE 5 PRINCIPALES PARTES COMPONENTES 5 NEPEYEHb OCHOBHbIX COCTABASIOLLIMX YACTEN.. 5
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN 5 CARACTERISTICAS TECNICAS 5 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW. 5
ZUBEHOR (Standardzubehdr und auf Anfrage) 7 ACCESORIOS ( en dotacién y por encargo) 7 OBOPYAOBAHME (n0CTaBAAEMOE B KOMMAEKTE 1 110 OTAGALHOMY 3AKA3Y). ...vovvsevrsversvvrvvrses 1
AUSPACKEN UND AUFSTELLEN 9 DESEMBALAJE Y COLOCACION 9 PACMAKOBKA M PASMELLEEHME 9
INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA
- Installation Video 1 - Instalacion video 1 - YcTaHoBKa MOHUTOpa il
- Elektrischer Anschluss 1 - Conexion eléctrica 1 - ONEKTPUUECKIE COBMMHEHMS 1
- Installation Flansche 13 - Instalacion bridas 13 - YCTaHoBKa GAaHLeB 13
R HEMCNPABHOCTU, UX MPUYMUHBI U BOBMOXHBIE CIOCOBbI YCTPAHEHUS. ........... 15
BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND ABHILFEN ............ccooocccoommmmmmiiiiiiinnnnniinnns 15 MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCCIONES ...............ccccccoouveeeen. 15
WHCTPYKLIUW NO 3KCNAYATALIUK
ANWENDUNGSHINWEISE INSTRUCC!ONES PARAEL USO - MepeyeHb YCAOBHbIX 0603HAYEHNI MOHUTOPA U LLIATA YMIPABACHNS ....vvvvvrresssvvvvvssnnssssssssssssenes 21
- Legende Video und Steuertafel 21 - Leygnda video y panel de mandos - BanaHcuposka korec 23
- Radauswuchtung 23 - Equilibrado ruedas . - BbI6OP MpOrpamMmbl GaAGHCHPOBKM. 25
Ui eyl : : - 4 - Seleccidn programa de equilibrado - : - BBefieHve pa3MepoB MapamMeTpoB KOAECA (ABTOMATUYECKOiA A PYUHOV MEPHOI UHEIKON) ... 27
= Vorgabe_ der Raddateq (mit automan_schen_] Ka||ber l_Jnd rpanuellem Kal|l_)gr) ......... T 27 - Introducm_qn da_tos rueda (con call_bre autom_auco y con calibre manual) o e -~ MIPOrpaMMMOBaHYE 1 KpEnAeHIe CaMOKAGIOLLYIXCA TPy3UKOB MM NOMOLLM
-ngrgmmlemng und Befestigung der Haftgewichte mit Spezialkaliber (fiir Felgen aus Aluminium oder Lichtlegierung) .. 29 - Programacion y fiiado de.pesos adhesivos con calibre especial (para llantas de aluminio o aleacién ligera) 29 CTIELYABHOM AMHEIIKM (TAS OBOF0B U3 QAIOMMHIS VAW ACTKOTO CTIABBA) - 29
- Gewichtetrennprogramm 31 - Programa de separacion de los pesos 31 - TIporpamma pasgeAeHis rpy3ukos 31
R Unwluchtsqptmerung : 188) - Opnmlzacpp desgthbno 33 - OnTMmM3auns ancbananca 33
= Konf|gurat|on Auswuchtmaschme 35 - Coqf|gur§0|on e_q_whbradora 35 - KOHMrypauya BaraHCHpOBOUHOTO CTaHKa 35
o thbnerungAusyvuchtmaslchme 35 - Cal|brac!c’>n qu|l|bradora - 35 - Kanv6poBKa 6aAGHCHPOBONHOO CTaHKa 35
= E|chung automatische Ka_llber 37 - Regulac!gn calibres autorpat!cos 37 - KaAVI6POBKa aBTOMATUHECKIX MepHBIX AVHeeK 37
- Grunde!chung der Maschine 37 - Regullacmr) bgse de lamaquina 37 - OCHOBHAs KAAUBPOBKA CTaHKA. 37
- Selbstdiagnose 39 - Autodiagndstico 39 - CaMogvarHocTika 39
GEWOHNLICHE WARTUNG 4 MANTENIMIENTO ORDINARIO 41 NMAAHOBOE TEXHUYECKOE OBCAYXWUBAHUE H
STANDORTWECHSEL, STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG ... MOVIMIENTO ALMACENAJE Y DESGUACE 41 MEPEBO3KA - NEPUOJ BE3AEACTBUSA - YTUAUSALMSA 4
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE 43 ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO 43 TEXHUYECKOE OBCAYXWUBAHME 1 3ANACHBIE YACTU 43
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ITALIANO
DISEGNO ILLUSTRATIVO DELLA MACCHINA

ENGLISH

MICROTEC 860

ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING

con indicazione delle principali parti componenti ai fini dell’uso

LEGENDA

indicating the main parts relevant to use

=

EY

TSCTIEIMUOUO >

: INTERRUTTORE GENERALE
: CAVO DI ALIMENTAZIONE

: CRUSCOTTO PORTAPESI

: PANNELLO COMANDI

MONITOR
CARTER PROTEZIONE RUOTA

: CALIBRIAUTOMATICI
: FLANGIA

PEDALE FRENO ED AZIONAMENTO FLANGIA

: SUPPORTO FLANGIA E ACCESSORI

CARATTERISTICHE TECNICHE

ZTCTIEIMOO >

: MAIN SWITCH
: POWER SUPPLY CABLE
: WEIGHT HOLDER PANEL

CONTROL PANEL
MONITOR

: WHEEL GUARD COVER
: AUTOMATIC GAUGES
: ADAPTER

BRAKE PEDAL

: ADAPTER SUPPORT AND ACCESSORIES

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Equilibratrice elettronica video con monitor VGA 14" - 256 colori: le
funzioni della macchina sono raggruppate in diverse pagine; 'accesso
alle varie pagine avviene attraverso una struttura a menu.

Tastiera comandi: tasti funzione da F1 a F6 per la selezione dei menu;
tastiera numerica per I'impostazione dei parametri di funzionamento
dell'equilibratrice.

nove programmi di equilibratura per ruote da autovettura (dinamica, 5
programmi ALU pili due programmi per cerchi PAX con l'opzione di
separazione dei pesi).Due programmi per ruote da motocicletta (statica
e dinamica); programma di ottimizzazione squilibrio statico.

Calibri automatici per l'impostazione automatica delle misure delle ruote.
Il funzionamento € a lancio unico e a ciclo completamente automatico:
avviamento, misura, frenata; viene misurato contemporaneamente lo
squilibrio dei due piani con memorizzazione del peso e della posizione.
Funzioni di autodiagnosi e autotaratura che rendono estremamente
semplice la manutenzione (ved. pag.22).

Freno di stazionamento per il bloccaggio della ruota durante le operazioni
di posizionamento dei contrappesi.

Dispositivi di sicurezza standard: tasto STOP per 'arresto del motore in
condizioni di emergenza.

Carter di protezione ruota: permette I'introduzione di ruote aventi un
diametro max. esterno di 900 mm; quando il carter di protezione & aperto,
un dispositivo elettrico di sicurezza impedisce I'avviamento della
macchina.

@EISSBART H

Electronic video wheel balancer with VGA 14" monitor— 256 colours: the
machine functions are grouped on different pages with the pages ac-
cessed through a menu structure.

Control keyboard: Function keys from F1 to F6 for the selection of the
menus, numerical keyboard for setting the machine’s operating param-
eters.

Nine balancing programs for car wheels (dynamic, 5 ALU programs plus
two programs for PAX rims with the option of weight separation).Two
programs for motorcycle wheels (static and dynamic), program for static
imbalance optimisation.

Automatic gauges for the automatic setting of wheel measurements.
Operation is by single cycle and is fully automatic: start up, measuring,
braking. Imbalance is measured simultaneously on both sides with
memorisation of the weights and positions.

Self-diagnosis and self-calibration functions which make maintenance
extremely simple. (see pg.22).

Parking brake for locking the wheel during counterweight positioning op-
erations.

Standard safety devices: STOP key for stopping the motor in emergen-
cies.

Wheel guard cover: This allows the insertion of wheels of a max. exter-
nal diameter of 900 mm. When the guard cover is open an electrical
safety device prevents the machine from starting up.

COD. 653630 Rev.0
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PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

DEUTSCH

DIE MASCHINE DARSTELLENDE ZEICHNUNG

ESPANOL

DISENO ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUA

WAAIOCTPATUBHbIA YEPTEX CTAHKA

avec|

Pindinatis I 4

des princip parties comp pour Iutilisation

LEGENDE

A
B
(]
D
E
F:
G
H
L:
M
N

: INTERRUPTEUR GENERAL
: CABLE DE L'ALIMENTATION
: TABLEAU PORTE-MASSES
: PANNEAU DE COMMANDES
: MONITEUR

PROTECTION DE LA ROUE

: PIGES AUTOMATIQUES
. PLATEAU

PEDALE DU FREIN ET ACTIONNEMENT DU PLATEAU

: SUPPORT DU PLATEAU ET ACCESSOIRES
: ALIMENTATION PNEUMATIQUE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

mit Angabe der zur Ver dung di len Hauptb dteilt

LEGENDE

ZZINTOTMMOO®>

: HAUPTSCHALTER

: SPEISEKABEL

: ARMATURENBRETT GEWICHTETRAGER
. STEUERTAFEL

MONITOR

: RADSCHUTZABDECKUNG
: AUTOMATISCHE KALIBER
: FLANSCH

BREMSPEDAL UND FLANSCHBETATIGUNG

: HALTERUNG FLANSCH UND ZUBEHOR
: PNEUMATISCHE VERSORGUNG

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

con indit

I

on de las princip

partes ] tes para el uso

LEYENDA

ZEZCIEMMOO D>

: INTERRUPTOR GENERAL

: CABLE DE ALIMENTACION

: SALPICADERO PORTAPESOS
: PANEL DE MANDOS

MONITOR

: CARTER PROTECCION RUEDA
: CALIBRES AUTOMATICOS

BRIDA
PEDAL DEL FRENO Y ACCIONAMIENTO DE LA BRIDA

: SOPORTE BRIDA Y ACCESORIOS
: ALIMENTACION NEUMATICA

CARACTERISTICAS TECNICAS

c

yKa3aHnem OCHOBHbIX COCTAaBAAIOMX 4ACTEN HCMOAb3YeMBbIX npU

aKcnayaraumn

0

A
B
C
D
E
F:
G
H
L:
M
N

BO03HAYEHNA

: OBLUW BBIKAOYATEAL

. KABEAb MUTAHUA

: LUMTOK C THE3AAMM OASA XPAHEHWATPY3UKOB
. MYAbT YNPABAEHWA

: MOHWUTOP

SALLMTHBIA KOXYX KOAECA
. ABTOMATWYECKWE MEPHBIE AHEMKM
. OAAHEL
MEOAAb TOPMO3A Y MPUBEAEHWS B AENCTBME GAAHLIA
. OMOPA OASt OAAHLA Y MPUHALOAEXHOCTEM
: MHEBMATUYECKOE NMUTAHVE

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU

Equilibreuse électronique vidéo avec moniteur VGA 14" - 256 couleurs:
les fonctions de la machine sont groupées dans plusieurs pages; I'acces
aux différentes pages a lieu par une structure a clavier sur menu.
Clavier des commandes: touches des fonctions de F1 a F6 pour la
sélection des menus; clavier numérique pour l'introduction des paramétres
de fonctionnement de I'équilibreuse.

neuf programmes d’équilibrage pour tourismes (dynamique, 5
programmes ALU plus deux programmes pour jantes PAX avec |'option
de la séparation des masses), deux programmes pour des roues de moto
(statique et dynamique); programme d’optimisation du balourd statique.
Piges automatiques pour l'introduction automatique des mesures des
roues.

Le fonctionnement est a un seul lancer et a cycle entiérement
automatique: mise en marche, mesure, freinée; le balourd des deux plans
est mesuré simultanément avec la mémorisation de la masse et du
positionnement.

Fonctions d'autodiagnostic et d’autotarage qui rendent I'entretien
extrémement simple (voir page 22).

Frein de stationnement pour le blocage de la roue pendant les opérations
de positionnement des masses.

Dispositifs de sécurité standard: touche STOP pour I'arrét du moteur dans
des situations d’urgence.

Carter de protection de la roue: il permet I'introduction de roues ayant un
diametre extérieur maxi de 900 mm; quand le carter de protection est
ouvert, un dispositif électrique de sécurité empéche la mise en marche
de la machine.

@EISSBARTH

Elektronische Video-Auswuchtmaschine mit Farbmonitor VGA 14" - 256
die Funktionen der Maschine sind in verschiedenen Seiten
zusammengefasst; Zugang zu den verschiedenen Seiten hat man mittels
einer Menistruktur.

Steuertastenpult: Funktionstasten von F1 bis F6 fir die Meniwahl;
numerischer Tastenpult zur Vorgabe der Betriebsparameter der
Auswuchtmaschine.

Neun Kraftfahrzeugraderauswuchtprogramme (dynamisch, 5 ALU-
Programme plus 2 Programme fiir PAX Felgen mit der Moglichkeit der
Gewichtetrennung). Zwei Programme fiir Motorradréder (statisch und
dynamisch); Programm zur statischen Unwuchtsoptimierung.
Automatische Kaliber zur automatischen Vorgabe der Radmasse.

Der Betrieb erfolgt mit einem einzigen Start und véllig automatischem
Zyklus: Start, Messung, Bremsung, die Unwucht der beiden Ebenen wird
gleichzeitig gemessen, mit Speicherung des Gewichts und der Position.
Funktionen der Selbstdiagnose und Selbsteichung, die die Wartung
ausgesprochen einfach machen (s. S. 22)

Bremse zum Blockieren des Rads wahrend der Positionierungsvorgénge
der Gegengewichte.

Standardsicherheitsvorrichtungen Taste STOP zum Halt des Motors im
Notfall.

Radschutzabdeckung: ermdglicht das Einfiihren der Réder mit einem max.
Aussendurchmesser von 900 mm; bei offenem Schutzdeckel verhindert
eine elektrische Scherheitsvorrichtung den Maschinenstart

Equilibradora electrénica video con monitor VGA 14" - 256 colores: las
funciones de la maquina se reagrupan en diversas paginas; el acceso a
las diferentes paginas se realiza a través de una estructura de menu.
Teclado mandos: teclas funcién de F1 a F6 para la seleccion de los
menus; teclado numérico para la introduccion de los parametros de
funcionamiento de la equilibradora.

nueve programas de equilibrado para ruedas de vehiculo (dinamica, 5
programas ALU mas dos programas para llantas PAX con la opcion de
separacion de los pesos).dos programas para ruedas de motocicleta
(estatico y dinamico); programa de optimizacion desequilibrio estatico.
Calibres automaticos para la introduccién automatica de las medidas de
las ruedas.

El funcionamiento es de lanzamiento Unico y de ciclo completamente
automético: puesta en marcha, medida, frenado; viene medido
contemporaneamente el desequilibrio de los dos planos con memorizacion
del peso y de la posicion.

Funciones de autodiagnéstico y autorregulacion que hacen
extremadamente simple el mantenimiento (ver pag.22 ).

Freno de estacionamiento para el bloqueo de la rueda durante las
operaciones de colocacion de los contrapesos.

Dispositivos de seguridad estandar: tecla STOP para la parada del mo-
tor en condiciones de emergencia.

Caérter de proteccion de la rueda: permite la introduccion de ruedas que
posean un diametro max. externo de 900 mm; cuando el carter de
protecion esta abierto, un dispositivo eléctrico de seguridad impide la
puesta en marcha de la maquina.

COD. 653630 Rev.0
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ONeKTPOHHbIN baraHCHPOBOYHbI CTaHOK ¢ MoHUTOpom VGA 14" - 256
LiBeTos: paboune GyHKLIMM CTaHKa COBPaHbl Ha HECKOAbKIX CTPaHuLAX;
AOCTYN K Pa3AM4HbIM CTPaHMLIAM OCYLLECTBASETCA Yepes CTPYKTYpy B
Buae meHlo.

TyAbT ynpasAeHns: kKnaBuwn GyHKLMA 0T F1 no F6 pas Bbibopa meHlo;
unpposas kAasMaTypa AAA BBOAA pabouux napameTpos
6anaHCMPOBOYHOTO CTaHKa.

NlesaTb nporpamm 6anaHCMPOBKM KOAEC AETKOBbIX aBTOMOGUAEI
(amHammnyeckas, 5 nporpamm ALU naloc ase nporpammsl PAX ¢ Bbibopom
nporpammbl pasaeAeHns rpysukos). ABe NporpamMmbl AAA KOAEC
MOTOLIMKAOB (CTaTU4ecKas v AMHaMu4eckas); nporpamma onTuMn3aLmm
cTaTMueckoro aucbanaxca.

ABTOMATUYECKME MEPHbIE AUHENKU JAS aBTOMATUYECKOrO BBEAEHMA
pa3mepoB KoAeca.

PaboTa BLIMOAHAETCH ORHMM W3MEPUTEAbHbIM 3amyckom B
aBTOMaTUYECKOM PeXMMe: pasroH, W3MepeHne, TOPMOXEHMe.
OnHOBPEMEHHO NPON3BOAMTCA M3MEpeHne aucbaraHca no ABym
MAOCKOCTAM C 3anOMUHaH1EM rpy3a i MosuLini.

CucTema camognarHoCTUkn u camo Kaanbposky [eAaeT KpaiHe
NpOCTbIM YXOA (CM. CTP. 22).

Topmo3 640knpoBKu BAR BAOKMPOBKM KOAECA BO BPEMS onepaLim
YCTaHOBKM IPY3MKOB.

CrangaptHoe ycTporicTso begonacHocTu: knasuw STOP aas octaHoBa
[BUraTeAst B aBAPUIHONM CUTYaLInN.

SaLLmTHbIN KOXYX KOAECA: NO3BOASET MPON3BOANTL BAAAHCUPOBKY KOAEC,
MaKCHUMaAbHbI BHELLHWIA AnameTp KOTOPbIX He npesbilaeT 900 MM; npu
OTKPLITOM KOXYXe 3alLMThl KOAeCa CMeLnanbHoe YCTPONCTBO He
M03BOASIET 3amMyCK MaLLHbI.



ITALIANO ENGLISH
DATI TECNICI TECHNICAL DATA
DIMENSIONI DIMENSIONS
Altezza Max (con carter aperto) ...........occerverererererieerienennns 1800mm Max height (with cover open) 1800mm
Profondita (con carter aperto) 1250mm Depth (with cover open) 1250mm
Larghezza (senza flangia) 850mm Width (without adapter) 850mm
Larghezza (con flangia) 167 kg Width (with adapter) 900mm
PESO WEIGHT
Peso Netto (con carter) 197 kg Net weight (with cover) 167 kg
Peso Lordo 900mm Gross weight 197 kg
MOTORE ELETTRICO ELECTRICAL MOTOR
Alimentazione (3 modelli)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz Power supply (3 models)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz
Potenza 0.37 kW Power 0.37 kW
Fasi 1~ Phases =
Protezione IP22 Protection IP22
Velocita di equilibratura......... 190 giri/min a 50Hz / 230 giri/min a 60Hz Balancing speed ..........ccccouvunerenne 190 rpm at 50Hz / 230 rpm at 60Hz
Risoluzione lettura sQUIlibrio ............ccccrevereerneeieences 1/59(0.01/0.25 0z) Imbalance reading resolution ............c.cocoeereeereenne. 1/59(0.01/0.25 0z)
Rumorosita <75db Noise level <75db
GAMMA DI APPLICAZIONI RANGE OF APPLICATIONS

MICROTEC 860P ¢ predisposta per equilibrare ruote d’autovettura fino ad
un peso di 70kg e ruote da motociclo fino ad un peso di 20kg. La capacita
operativa della macchina & la seguente:

min/max
Larghezza cerchione 1"-20"
Diametro cerchione 10" - 24"
Diametro max ruota 900mm
Peso max. ruota T0kg

N.B.: Le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo squilibrio
dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico. Lo
squilibrio viene indicato in grammi con 3 cifre digitali. Se si preferisce
I'indicazione in once al posto dei grammi, la trasformazione viene effettuata
tramite il programmatore (ved. a pag.20 e seguenti).

ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.3)

MICROTEC 860P is designed for balancing car wheels up to a weight of
70kg and motorcycle wheels up to a weight of 20kg. The operating capacity
of the machine is the following:

min/max
Rim width 1"-20"
Rim diameter 10" - 24"
Max. wheel diameter 900mm
Max wheel weight 900mm

N.B.: The minimum and maximum figures given above refer to the dynamic
imbalance on the two compensating planes, or to static imbalance alone.
Imbalance is indicated in grams in three digital figures . If readings in ounces
are preferred to grams, the transformation can be programmed (see page
20 and subsequent).

ACCESSORIES PROVIDED (Fig.3)

LEGENDA

. Pinza Contrappesi

. Caliibro Misurazione Larghezza

. Peso Campione per Taratura

. Adattatore Universale

. Calibro speciale per cerchi in alluminio

AR WON =

ACCESSORI A RICHIESTA (Fig.4)

KEY

. Counterweight pliers

. Width measuring gauge

. Sample weight for calibration

. Universal adapter

. Special gauge for aluminium rims

AR WON =

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.4)

LEGENDA

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. 1lI°e 1IV° Cono

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

oG A WN

@EISSBARTH

KEY

. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts

. Quick release nuts

. Motorcycle wheel adapter

. Spacer

. 3rdand 4th Cone

. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

oG A WN

MICROTEC 860

Hanauer StraBe 101

- Minchen

Made in Germany

Tel.: (089) 14901-0

DATI DI TARGA
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE
¥ B 0 ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
DATOS DE CHAPA
BAHHBIE TAEAWKH
N° 9001

piiiimmu CE
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FRANCAIS
DONNEES TECHNIQUES

DEUTSCH
TECHNISCHE DATEN

ESPANOL
DATOS TECNICOS

PYCCKUA

TEXHUYECKUE OAHHBIE

DIMENSIONS
Hauteur Maxi (avec carter ouvert)
Profondeur (avec carter ouvert) ...

1800mm
1250mm

Largeur (sans plateau) 850mm
Largeur (avec plateau) 900mm
POIDS

Poids Net (avec carter) 167 kg
Poids Brut 197 kg
MOTEUR ELECTRIQUE

Alimentation (3 modéles)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Puissance 0.37 kW

Phases =

Protection IP22

Vitesse d'équilibrage 190 t/min a 50Hz / 230 t/min a 60Hz

Résolution lecture du balourd .. 1/59(0.01/0.25 0z)

Niveau de bruit <75db
GAMME D’APPLICATIONS

ABMESSUNGEN
Max. Hohe (bei offener Schutzabdeckung) ..
Tiefe (bei offener Schutzabdeckung)

Breite (ohne Flansch)
Breite (mit Flansch)

GEWICHT
Nettogewicht (mit Schutzabdeckung) ...........cooeevevevevirnerinnirines 167 kg
Bruttogewicht 197 kg
ELEKTROMOTOR
Speisung (3 Modelle) .. 115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz
Leistung 0.37 kW
Phasen 1~
Schutz IP 22
Auswuchtgeschwindigkeit .............cooeererenns 190 Umdr./Min. mit 50Hz
230 Umdr./Min. mit 60Hz
Auflésung Unwuchtsablesung .........c..occvcvneeenees 1/59(0.01/0.25 0z)
Larm <75db

ANWENDUNGSBEREICH

DIMENSIONES
Altura Méx (con cérter abierto) ...
Profundidad (con carter abierto) .

. 1800mm
. 1250mm

Anchura (sin brida) 850mm
Anchura (con brida) 900mm
PESO

Peso Neto (con carter) 167 kg
Peso Bruto 197 kg
MOTOR ELECTRICO

Alimentacion (3 modelos)115V 1~ 60Hz / 230V 1~ 50Hz / 230V 1~ 60Hz

Potencia 0.37 kW

Fases =

Proteccion IP 22

Velocidad de equilibrado ........ 190 g/mina 50Hz /230 g/mina 60Hz

Resolucion lectura desequilibrio ..............cccccevevnnee 1/59(0.01/0.25 0z)

Ruido <75db
GAMA DE APLICACIONES

PA3MEPbI
MakcumanbHas BbICOTA (MPY OTKPLITOM KOXYyXe)
TAy61Ha (MPY OTKPBITOM KOXYXe)

.. 1800mMm
... 1250Mm

LLnpuHa (6e3 paaHua) 850Mm
LnpuHa (c draHLem) 900Mm
BEC

Bec HeTTo (C KOXyXoMm) 167 kr.
Bec 6pyTT0 197 kr

QAEKTPOLOBUrATEAb
Mutanue (Tpu moaeAwn) ..... 115817 60w /230B 1~ 50y /230B 1~ 60

MolHocTh 0.37 kBT

Dasbl 1~

3awwra IP 22

CkopocTb 6araHCMPOBKM 190 06/MmH npn 50711 / 230 06/MuH npn 60w

TouHocTb 6aAAHCHPOBKM 1/5 1 (0.01/0.25 yHuMK)

YpoBeHb Lyma <751b
OBAACTb MPUMEHEHUA

MICROTEC 860P est prévue pour équilibrer des roues de voiture jusqu’a un
poids de 70kg et des roues de moto jusqu'a un poids de 20kg. La capacité
opérationnelle de la machine est |a suivante:

min/max
Largeur de la jante 1"-20"
Diameétre de la jante 10" - 24"
Diamétre maxi de la roue 900mm
Poids maxi de la roue 900mm

Nota: Les mesures minimum et maximum énumérées ci-dessus se réferent
au balourd dynamique des deux plans de compensation ou uniqguement au
balourd statique. Le balourd est indiqué en grammes par 3 chiffres digitaux.
Si I'on préfere I'indication en onces a la place des grammes, la transforma-
tion est effectuée par le programmateur (voir page 21 et suivantes).

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.3)

LEGENDE

. Pince & Masses

. Pige de Mesure de la Largeur

. Masse étalon pour I'étalonnage

. Adaptateur Universel

. Pige spéciale pour des jantes en alu

AR WON =

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.4)

LEGENDE

. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. llle et IVe Cone

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

oUhE WM S
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MICROTEC 860P ist vorgesehen fiir das Auswuchten von
Kraftfahrzeugrédern bis zu einem Gewicht von 70 Kg und Motorradradern
bis zu einem Gewicht von 20 Kg. Die Arbeitskapazitat der Maschine ist
folgende:

min/max
Felgenbreite 1"-20"
Felgendurchmesser 10"- 24"
Max. Raddurchmesser 900mm
Max. Radgewicht. 900mm

Anm.: Die 0.a. Mindest- und Hochstmasse beziehen sich auf die dynamische
Unwucht der beiden Kompensationsebenen oder lediglich auf die statische
Unwucht. Die Unwucht wird in Gramm mit 3 digitalen Ziffern angegeben.
Zieht man die Angabe in  Once der Angabe in Gramm vor , fiihrt der
Programmierer die Umformung aus. (s. S.21 und folgende).

STANDARDZUBEHOR (Abb.3)

LEGENDE

. Gegengewichtzange

. Kaliber Breitenmessung

. Mustergewicht fiir Eichung

. Universeller Adapter

. Spezialkaliber fiir Aluminiumfelgen

AR WN =

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.4)

LEGENDE

1. Flansch 3/4/5 Locher mit Standardmutterschrauben
2. Schnellmuttern

3. Flansch fir Motorradrader
4. Entfernungsstiick
5
6

. 111° e IV° Kegel
. Zentrierring Renault - Citroén - Peugeot

MICROTEC 860P esta predispuesta para equilibrar ruedas de vehiculo de
hasta un peso de 70kg y ruedas de motocicleta de hasta un peso de 20kg.
La capacidad operativa de la maquina es la siguiente:
min/max
Anchura llanta 1"-20"
Didmetro llanta 10" - 24"
Didmetro max rueda 900mm
Peso max. rueda 900mm

Nota: Las medidas minimas y méaximas sefialadas anteriormente se refieren
al desequilibrio dinamico en los dos planos de compensacion o solo al
desequilibrio estatico. El desequilibrio viene indicado en gramos con 3 cifras
digitales. S| se prefiere la indicacion en onzas en lugar de los gramos, la
transformacion viene efectuada tramite el programador (ver pag.21 y
siguientes).

ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.3)

MICROTEC 860 P npeapacnonoxeHbl AAs 6araHCUPOBKI KOAEC AETKOBbIX
aBTOMOBMAE# BECOM 10 70KT M KOAEC MOTOLIMKAOB BECOM 0 20Kr. CTaHKu
umeloT caenylowwylo pabouylo cnocobHocTh:

Mun/make
LLnpuHa obopa 1"-20"
[lnametp obona 10"-24"
Makc. inametp Koneca 900Mm
MakcumanbHblit BEC koneca 70 kr

MNpumeyame: BoiluenepeuncaeHHble MUHUMaAbHbIE U MakCUMaAbHbIE
3HAaYeHWss OTHOCATCA K [AMHAMMYeckomy AaucbaraHcy no AByM
KOMMEHCALMOHHbIM MAOCKOCTSIM MAM TOABKO K CTaTUYECKOMY aucGanaHcy.
TlucbanaHc ykasbiBaeTcs B rpammax 3-Ms umdpami. Ecan npeanountaete
MMETb JaHHbIE B YHLMSX BMECTO rPaMMOB, 3aMeHa MOXET ObiTb NpoBeaeHa
nocpeacTsoM nporpammupyloLLero ycTponcTsa (CMOTpeTb Ha CTp. 21 1
caepyloLumx)

KOMMNAEKTYIOLLEE O6O0PYOOBAHUE (puc.3)

LEYENDA

. Pinza Contrapesos

. Calibre Medicion Anchura

. Peso Muestra para Regulacion

. Adaptador Universal

. Calibre especial para llantas de aluminio

R WN =

ACCESORIOS POR ENCARGO (Fig.4)

0603HaueHuns
1. KaeLun aas rpysukos
. LLITaHreHUMpKyAb JAS U3MEPEHMS LUMPUHBI
. OTanoHHbIN rpy3 AR KaAUBPOBKY
. YHuBEpCaAbHblE ananTepbl.
CnieunanbHas MepHas AMHeitka Aast 060aa 3 aAloMuHInA

a s wN

OBOPYOOBAHWE, NOCTABAAEMOE MO 3AKA3Y (puc.4)

LEYENDA

. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar

. Dados Rapidos

. Brida para Ruedas Moto

. Distancial

. 11>y IV° Cono

. Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

O GEWN =

COD. 653630 Rev.0

0603HaueHus

. OnaHeL| ¢ 3/4/5 0TBEPCTUAMI 1 CTAHAAPTHBIMM raikamu
. BbicTpo 3aBuHuMBaloLmecs raitku -

. (DAaHeL| aAst KOAEC MOTOLIMKAG

. 3aknapHas fetanb

. -t IV-biit Konyc

. LleHTpoBouHoe koAbLIo PeHo - CutpoeH - Mexo

DG hWN =



ITALIANO

DISIMBALLO

ENGLISH

UNPACKING

Dopo avere tolto I'imballaggio (ved. fig.5) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

Gli elementi dellimballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, polietilene,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti
0 non biodegradabili.

La scatola contenente gli accessori in dotazione € inserita nel'imballo
della macchina.

COLLOCAMENTO

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 5) check the machine for missing or damaged parts. If in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure degli
squilibri.

DIMENSIONI D'INGOMBRO:
1800mm x 1250mm x 1250mm

DISTANZE DI SICUREZZA:

Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti (fig.
6).

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:

Il basamento della macchina € provvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio € indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

@EISSBART H

The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or similar
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

OVERALL DIMENSIONS:
1800mm x 1250mm x 1250mm

SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 6).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

MICROTEC 860

COD. 653630 Rev.0 8
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DEBALLAGE

DEUTSCH

AUSPACKEN

ESPANOL

DESEMBALAJE

PYCCKUA

PACMAKOBKA

Apreés avoir 6té I'emballage (voir fig.5) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en contrdlant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a un
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthylene,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non biodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

MISE EN PLACE

Nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb 5) ist sich iiber die Ganzheit
der Maschine zu versichern, indem man kontrolliert, dass keine Teile
sichtbar beschadigt sind. Im Zweifelsfall die Maschine nicht benutzen
und sich an fachlich qualifiziertes Personal und/oder an den Handler
wenden

Die Verpackungsteile (Plastiktiten, Pluriball, Polyathylan, Nagel,
Klammern, Holz usw.) diirfen nicht in die Hande von Kindern geraten, da
sie eine mdgliche Gefahrenquelle darstellen.

Die 0.a. Materialien in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls
sie umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich in der
Maschinenverpackung

AUFSTELLUNG

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.5) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

YnaavB ynakosky (6anaaxHble NOAOCHI, MAOMObI, KAPTOH W NORAOH, Kak
370 6bIAO YKa3aHo Ha puc 5), Heobxoaumo ybeanTcs B COXPaHHOCTM
CTaHKa, BU3yaAbHO NMPOBEPUB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHbIX YacTen. B
CAy4Yae COMHEHMA He MCMOAb30BaThb CTAaHOK M obpaliaTbCs K
KBaAV(ULIMPOBAHHOMY NEPCOHAAY /WA NPOAABLY.

YnakoBka (MOAM3TUAEHOBbIE MAKeTbl, MEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
NAEHKa, rBO3AM, CKPENKN, NepeBAHHbIE AETaAN W T.0.) HE AOAXKHbI
HaxXOAMTbCS B MpefeAax JOCAraemMocTy AeTell, Tak Kak OHW siBAsloTCS
MCTOYHMKAMM ONacHOCTM. MOMECTUTb BbilieykasaHHble MaTepuansl B
cooTseTcTBylowwne mecta cbopa, €CAM OHM MOTYT 3arpsi3HUTL
okpyxaloLLylo cpefly WAV He NofiBEPXEHbI B1OAECTPYKLIMN.

Kopobka, rie HaxonATca NocTasAfeMble MPUHANAEKHOCTH, BKAlOUeHa B
yNaKoBKy CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu & des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1800 mm x 1250 mm x 1250 mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sire et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 6).

FIXATION:

La base de la machine est munie de 3 trous pour la fixation au sol.

Une bonne fixation est indispensable pour obtenir des indications précises
et constantes.

@EISSBARTH

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement oder
dhnlichem Material gestellt werden.

Eine sich darunter befindende Leere kann zu Ungenauigkeiten bei der
Auswuchtsmessung fiihren.

RAUMBEDARFSABMESSUNGEN:
1800mm x 1250mm x 1250mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fiir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wanden entfernt aufzustellen (Abb 6).

BEFESTIGUNGSVORSCHRIFTEN:

Der Maschinenuntersatz verfiigt iber 3 Locher zur Befestigung am Boden..
Eine gute Befestigung ist unerlasslich, um genaue und konstante Angaben
zu erhalten.

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1800mm x 1250mm x 1250mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonoémico de la maquina es aconsejable colocarla
auna distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 6).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esta provista de 3 agujeros para la fijacion
al suelo. Es indispensable una buena fijacién para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 653630 Rev.0

BanaHCUPOBOUHbIN CTAHOK MOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XECTKOE
NOAOBOE NOKPbITME U3 6ETOHA MAM CXOMHBIX €My MaTepuanos.
HaxogsLLm1ecs nog CTaHKOM MyCTOTbI MOTYT BbiTb MPUUMHOI HETOYHOCTH
B M3MepeHax aucbanatca

FABAPUTHBIE PASMEPbDI:
1800mm x 1250mm x 1250Mmm

BE30MACHOE PACCTOAIHUE:

[lns 6e3onacHoi M 3ProHOMUYECKOW 3KCMAyaTaLuu CTaHka
pexkomeHayeTcs pasmeLLiaTh ero Ha MUHUMaAbHOM PaccToaHMN 500 Mm
oT 6AU3AEXALUMX CTEH (pKC.6).

YKA3AHUA NO KPEMAEHWUIO:

OCHOBaHMe CTaHKa MMeeT 3 0TBEPCTUA AAA KPEMAeHUs K MoAy. [As
MOAYYEHMA TOUYHBIX M NMOCTOAHHBIX NOKA3AHMA CTAHOK OAKEH BbiTh
XOPOLLIO MPUKPEMNAEH.



ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

INSTALLAZIONE VIDEO

1. Una volta tolto I'imballo, la macchina si presenta come in fig. 7a.

2. |Installare il video collocando il piantone di supporto nell’apposito
alloggiamento sopra al pannello comandi: fare scendere completamente
il piantone del supporto monitor nella sua sede fino al punto di
battuta.(fig.7b)

3. Orientare il monitor nel modo desiderato e bloccarne la posizione con
I'apposita vite di fissaggio. (fig.7c)

Attenzione: non utilizzare questo bloccaggio per modificare I'altezza
del monitor: il monitor deve sempre rimanere completamente abbassato
e appoggiare sulla sua base.

4, Collegare il cavo di interfaccia del monitor (fig.7d)(A) al connettore posto
sul lato posteriore del pannello comandi e fissarlo stringendo le apposite
viti sul connettore stesso.

Collegare il cavo di alimentazione del monitor (fig.7d)(B) al connettore
sulla parte posteriore del monitor stesso.

COLLEGAMENTO ELETTRICO E VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO CARTER PROTEZIONE
1.inserire il carter protezione ruota nel perno in corrispondenza del foro;
2. Inserire la vite nel foro e stringere il dado (fig.8a).

COLLEGAMENTO ELETTRICO
(fig.8b punto A).

A OGNI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla

targa della macchina.

» Collegare il cavo dell'alimentazione (indicato con Ain fig.8b) a una spina

conforme alle norme Europee o alle norme del paese di destinazione

della macchina. La spina deve essere provvista obbligatoriamente del
contatto di terra.

Verificare I'efficacia della messa a terra.

» La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

» Effettuato il collegamento, e con la macchina inserita, la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina. La
corretta direzione di rotazione é indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

» Se larotazione avviene nel senso sbagliato, la macchina funzionera solo
fintanto che il tasto di avvio rimane premuto.

» Nel caso in cui si verificasse un uso anormale della macchina, azionare

immediatamente l'interruttore generale e controllare il manuale di

istruzioni nella sezione ricerca guasti di pag.14).

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.8b: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell'etichetta adesiva si prega di

richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di ricambio”

BEISSBARTH.
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INSTALLING THE MONITOR

1. Once the packaging has been removed the machine appears as in fig.
Ta.

2. Install the video, locating the support base in its seat above the control
panel. Insert the support base fully into its seat until it rests on the
bottom.(fig.7b)

3. Orient the monitor as required and fix it in position with the screw
provided.(fig.7c)

Important: do not use this fixture to adjust the height of the monitor . The
monitor must always remain fully down and resting on its base support.

4. Connect the monitor interface cable (fig.7d)(A) to the connector on the
back of the control panel and fix it by tightening the screws provided on
the connector itself.

Connect the monitor power cable (fig.7d)(B) to the connector on the back
of the monitor.

ELECTRICAL CONNECTIONS AND OPERATIONAL CHECKS

FITTING THE GUARD COVER

See fig. 8a and proceed as follows:

1. Insert the hole in the wheel guard cover onto the pin.
2. Insert the screw into the hole and tighten the nut.

ELECTRICAL CONNECTION
(fig.8b point A)

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

Check that the supply voltage is the same as that indicated on the ma-

chine identification plate.

» Connect the electrical power cable (indicated with A in fig.8b) to a plug
that conforms with European standards or the standards of the country in
which the machine is used. The plug must have a ground/earth connec-
tion.

» Check the effectiveness of the ground/earth connection.

» The machine must be connected to the supply through a multi-pole cut-
off switch in conformity with European standards and with contact open-
ing gap of at least 3 mm.

» When connected and switched on, mounted wheels must rotate in a clock-
wise direction as seen from the right-hand side of the machine. The cor-
rect direction of rotation is indicated with an arrow on the machine
body.

» If the direction of rotation is wrong the machine will run only while the
start button is pressed down.

» If the machine functions abnormally immediately switch off the main

switch and check the troubleshooting section on pag.15 of the Instruc-

tions Manual.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

/A Always pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig. 8b: electrical discharge label - code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels please

request replacements from BEISSBARTH's spare parts service, quoting the

relevant code number.

MICROTEC 860
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INSTALLATION
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INSTALACION

PYCCKUA

YCTAHOBKA

INSTALLATION DE L’ECRAN

1. Aprés avoir 6té I'emballage, la machine se présente comme sur la fig.7a.

2. Installer I'écran en plagant la colonne de support dans son logement sur
le panneau de commandes: faire complétement descendre la colonne de
support du moniteur dans son logement jusqu'au point de butée. (fig.7b)

3. Orienter le moniteur comme désiré et en bloguer sa position par I'axe de
fixation prévu.(fig.7c)

Attention: ne pas utiliser ce blocage pour modifier la hauteur du moniteur:
le moniteur doit toujours rester complétement abaissé et doit poser sur
sa base.

4. Raccorder le cable de I'interface du moniteur (fig.7d)(A) au connecteur
placé derriere le panneau de commandes et le fixer en serrant les vis
prévues situées surle connecteur.

Raccorder le cable de I'alimentation du moniteur (fig.7d)(B) au connecteur
situé sur la partie postérieure du moniteur.

BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT

MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION

Voir la fig. 8a et procéder comme suit:

1. introduire le carter de protection de la roue dans le pivot en
correspondance du trou;

2. Introduire la vis dans le trou et serrer I'écrou

BRANCHEMENT ELECTRIQUE
(fig.8b)

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

Controler la conformité entre la tension de la ligne et celle indiquée sur la
plaque de la machine.

Raccorder le cable de I'alimentation (indiqué par A sur la fig.8b) a une
fiche conforme aux normes Européennes ou aux normes du pays de
destination de la machine. La fiche doit étre obligatoirement munie du
contact de terre.

Vérifier I'éfficacité de la mise a terre.

La machine doit étre branchée au réseau par un sectionneur omnipolaire
conforme aux normes Européennes, avec une ouverture des contacts
d’au moins 3 mm.

Apres I'enclenchement et avec la machine branchée, la roue montée
doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre, vue du cété droit de
la machine. La direction de rotation correcte est indiquée par une
fleche sur la carcasse de la machine.

Si la rotation a lieu dans le mauvais sens, la machine ne fonctionnera
que pendant le temps que la touche de mise en marche reste pressée.
S'il se produit un fonctionnement anormal de la machine, actionner
immédiatement I'interrupteur général et consulter le manuel
d’instructions a la partie recherche des anomalies (page16).

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L’INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

A Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 8b: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la de-

mander en spécifiant son numéro de code, au service “piéces détachées”

BEISSBARTH.

@EISSBARTH

INSTALLATION VIDEO

1. Nach Entfernen der Verpackung zeigt sich die Maschine wie in Abb. 7a.

2. ZurlInstallation des Videos den Stiitzfuss in den vorgesehenen Sitz iiber
der Steuertafel fiigen: den Fuss der Monitorstiitze bis zum Anschlagspunkt
vollig in seinen Sitz absenken. (Abb.7b)

3. Den Monitor wie gewiinscht ausrichten und die Position mit der
vorgesehenen Befestigungsschraube blockieren. (Abb.7c)

Achtung diese Blockierung nicht zur Veranderung der Monitorhéhe
verwenden: Der Monitor muss stets komplett gesenkt sein und auf seinem
Unterteil aufliegen..

4. Das Schnittstellenkabel des Monitors (Abb.7d)(A) an den Verbinder am
hinteren Teil der Steuertafel anschliessen und durch Anziehen der
vorgesehenen Schrauben auf dem Verbinder selbst.

Das Speisekabel des Monitors (Abb.7d)(B) an den Verbinder am hinteren
Teil des Monitors anschliessen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS UND BETRIEBSPRUFUNGEN

MONTAGE SCHUTZABDECKUNG

Siehe Abb. 8a und wie folgt vorgehen:

1. Die Radschutzabdeckung in den Zapfen in Ubereinstimmung mit dem
Loch einfiigen;

2. Die Schraube in das Loch fiigen und die Mutter anziehen.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
(Abb.8b)

A JEDER; AUCH NUR GERINGE EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE
ANLAGE, IST SEITENS PROFESSIONELL QUALIFIZIERTEM PER-
SONAL VORZUNEHMEN !

Die Ubereinstimmung zwischen der Linienspannung und der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen iiberpriifen.

Das Speisekabel (angegeben mit A in Abb.8b) an einen, mit den
europdischen Normen, oder mit den Normen des Bestimmungslands der
Maschine Ubereinstimmenden Stecker anschliessen

Der Stecker muss unbedingt tiber Erdungskontakt verfiigen.

Die Wirksamkeit der Erdung tberpriifen.

Die Maschine muss mittels eines mehrpoligen Teilers an das Netz
angeschlossen sein, der in Ubereinstimmung mit den EG-Vorschriften
steht und eine Offnung der Kontakte von mindestens 3 mm aufweisen.
Nach dem Anschluss, bei eingeschalteter Maschine, muss sich das
angebrachte Rad von der rechten Maschinenseite aus gesehen im
Uhrzeigersinn drehen. Die korrekte Drehrichtung wird durch einen
Pfeil auf dem Maschinengehé gegeb

Erfolgt das Drehen in verkehrter Richtung, funktioniert die Maschine nur
so lange, wie die Starttaste gedriickt bleibt.

Stellt man eine nicht normale Anwendung der Maschine fest, sofort den
Hauptschalter betatigen und im Anleitungshandbuch den Abschnitt
Storungssuche (auf Seite 17) kontrollieren.

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI
NICHTBEACHTUNG DIESER VORSCHRIFTEN AB.

/A tets besonders auf die SICHERHEITSZEICHEN achten, die auf
den an der Maschine befestigten Aufklebern zu sehen sind.

Abb.8b: Etikett elektrische Entladung - Cod. N.100789

Bei Verlust oder Abnutzung des Klebeetiketts ist dieses mittels der

entsprechenden Codenummer beim ‘“Ersatzteilservice” BEISSBARTH

anzufordern.

INSTALACION VIDEO

1. Una vez retirado el embalaje, la maquina se presenta como en la fig. 7a.

2. Instalar el video colocando la columna de soporte en el alojamiento es-
pecial sobre el panel de mandos: hacer que descienda completamente
la columna del soporte del monitor en su sede hasta el tope. (fig.7b)

3. Orientar el monitor en el modo deseado y bloquear la posicion con el
tornillo especial de fijacion. (fig.7c)

Atencidn: no utilizar este bloqueo para modificar la altura del monitor: el
monitor debe permanecer bajado y apoyado sobre su base.

4. Conectar el cable de la interfaz del monitor (fig.7d)(A) al conector
colocado en el lado posterior del panel de mandos y fijarlo apretando los
tornillos especiales en el propio conector.

Conectar el cable de alimentacion del monitor (fig.7d)(B) al conector en
la parte posterior del monitor.

CONEXION ELECTRICA Y CONTROLES DE FUNCIONAMIENTO

MONTAJE CARTER DE PROTECCION

Ver. fig. 8ay proceder como sigue:

1. introducir el carter de proteccion de la rueda en el
correspondencia del agujero;

2. Introducir los tornillos en el agujero y apretar el dado

CONEXION ELECTRICA
(fig.8b)

perno en

/A\ TODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,
TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

Controlar la conformidad entre la tension de linea y la indicada en la
chapa de la maquina.

Conectar el cable de la alimentacion (indicado con A en fig.8b) a un
enchufe conforme con las normas Europeas o con las normas del pais
de destino de la maquina. El enchufe debe estar provisto obligatoriamente
del contacto de tierra.

Controlar la eficacia de la toma de tierra.

La maquina debe estar conectada a la red tramite un seccionador
omnipolar conforme con las normas Europeas, con apertura de los
contactos de al menos 3mm.

Efectuada la conexion, y con la maquina encendida, la rueda montada
debe rotar en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina.
La correcta direccion de rotacion esta indicada por una flecha sobre
la carcasa de la maquina.

Si la rotacion se da en el sentido equivocado, la maquina funcionara
solo hasta que la tecla de puesta en marcha permanezca pulsada.

En el caso en el que se verificase un uso anormal de la maquina, accionar
inmediatamente el interruptor general y controlar el manual de
instrucciones en la seccion busqueda de averias de la pag.18

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

A Prestar siempre particular atencion alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.8b: etiqueta descarga eléctrica — cod. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cédigo, al servicio “piezas de

repuesto” BEISSBARTH.
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YCTAHOBKA MOHWUTOPA

1. MocAe ynanerns ynakoBKM MaLLMHa MIMEET TaKoi BUA Kak MPeACTaBAEHO
Ha puc. 7a.

2. MMpou3BecTn yCTaHOBKY MOHWTOPA, pacnoAaras onopHylo cToiiky B
CreuvanbHOM rHe3fie Ha LMTe yripaBaeHus. BeecTn onopHylo cToitky
MOHMTOPA B rHE3A0 A0 yropa. (puc.7b)

3. TMoBepHyTb MOHUTOP TakuM 06pa3om, YToBbI akpaH CMOTPEA B XEAAEMOM
HarpaBAEHIM, 1 BAOKMPOBATb NOAOXKEHME CTIELIMAAbHBIM HAOKMPOBOUHBIM
BMHTOM. (pUC.7C)

BHUMaHMe: He UCMIOAb30BATb 3Ty GAOKMPOBKY NAR M3MEHEHUS BbICOTbI
NOAOXKEHUA MOHMTOPA: MOHUTOP MOAXKEH BCEraa UMeTb CTOWKY
BBE/EHHOI 10 YOPa M ONUPATLCA Ha CBOE OCHOBAHME.

4. CoepnHutb kabeab uHTepdeiica monutopa (puc.6d)(A) ¢
COEAMHUTEAbHbIM 3XKMMOM PACMOAOXKEHHBIM Ha 3aAHe CTOPOHE NyAbTa
YNPaBAEHUA ¥ 3aTAHYTH CrIELNAaAbHbIE BUHTEI CAMOrO COEANHUTES.
CoeanHnte Kabeab nutaHns monmutopa (puc.7d)(B) ¢ coepmHuTerem
PaCMOAOKEHHbIM Ha 3aHei! CTOPOHE MOHUTOpA.

OAEKTPU4ECKOE NOOKAIOUEHMWE U NPOBEPKA PABOTbI

MOHTAX 3ALLUTHOIO KOXYXA

Cwm. puc. 8a 1 erncTeoBath CAedyloLimm o6pasom:

1. yCTaHOBMTb 3aLLMTHbIN KOXYX KOAECA Ha OCb HAnpOTUB OTBEPCTHS:;
2. BCTaBWUTb BUHT B OTBEPCTYE U 3ATAHYTb raiiky.

NOAKAIOYEHWE SAEKTPOSHEPTUU
(puc. 8b)

A NOBbIE PABOTbI CBASAHHBIE C IAEKTPOOEOPYOBAHUEM,
OAXE CAMBIE HE3HAYUTEAbHbIE, DOAXHbI BbIMOAHATLCA
KBAAMOULMPOBAHHBIM NEPCOHAAOM!

» MpoBepuTb COOTBETCTBUE MEXAY HANPAXEHNEM CETU W HANPSXKEHUEM,
YKa3aHHbIM Ha TaBAMYKE MaLLMHbI.

» Ha kabeae nuTtaHus cTaHka (06o3HaueHHom GykBoi A Ha puc 8a)
YCTaHOBUTb BUAKY, COOTBETCTBYloLLYlO eBpOnencKiM HopMam 1AW
HOPMam CTpaHbl Ha3HaYeHMs cTaHKa. Buaka 0653aTeAbHO fOAXHA BbiTh
CHabXeHa KOHTaKTOM 3a3eMAEHNS.

»  [pOBEPUTL AEMCTBEHHOCTb CUCTEMbI 3A3EMAEHNS.

» CTaHOK BOAKeEH BbiTb NOAKAIOUYEH K CETU NOCPEACTBOM PyBUAbHUKA,
COOTBETCTBYIOLLIEr0 €BPONECKIM HOPMaM, C Pa3MblkaHNeM KOHTaKTOB
He MeHee YeM Ha 3 M.

» Mo okoHuaHulo onepauwit noaKAloueHns, u npi BKAIOYEHHOM CTaHKe,
YCTaHOBAEHHOE KOAECO LOAXHO BpaLLATbCS MO YACOBOI CTPEAKE, ECA
CMOTPeTb Ha HEero ¢ NpaBoil CTOPOHbl CTaHKa. [lpaBuAbHOE
HanpaeAeHue BpalleHNs yKa3aHo CTPeAKON Ha KOpyce CTaHKa.

» EcAu BpalLeHne OCYLIeCTBASETCA B HEMPABUAbHOM HanpaBAEHUM,
CTaHoK byneT paboTaTb TOAbKO 10 TeX Nop, Moka ByAeT Haxata KHonka
3anycka.

» B cAyuae aHopmaAbHO# paboTbl CTaHka HEOBXOAUMO HEMEeAAEHHO
BbIKAlOUMTb 061N BbIKAIOYATEAb M IPOKOHCYALTMPOBATb PYKOBOACTBO
N0 3KCMAyaTauum1, OTAeA MOUCK HeucnpasHocTeit (CTp.19).

3ABOA-U3rOTOBUTEAb HE BEPET HA CEBA OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOQEHME OAHHBIX MHCTPYKLIUA.

/A Bcerna yaeasts ocoboe srnmarve MPEAYNPEANTEABHBIM
3HAKAM B Buae cneumanbHblx camoKAeloWnxcs 3TUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.8b: aTuketka “Hanpsxenue” kon. N.100789.

B cAyuae yTepm nam n3Hoca camokAeloLLiericst 3TkeTku npocbba 3akasath

ee, yka3bipas Co0TBETCTBYIOLLMIN HOMEP KOAa, B CAYX6e “3anacHbix yacTeiny

Oupmbl BEISSBARTH.



ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGIA

ENGLISH
FITTING ADAPTERS

MONTAGGIO FLANGE

Prima di fissare le flange alla macchina & opportuno pulire il cono dell’'albero
macchina ed il foro della flangia stessa.

Un cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell'equilibratura.
Le illustrazioni mostrano il sistema dei fissaggio delle flange:

» Lafig.9 mostra il sistema di fissaggio della flangia a coni.

» Lafig.10 mostra il sistema di fissaggio della flangia universale.

» Lafig.11 mostra il sistema di fissaggio della flangia motociclo.

SERRAGGIO RUOTE

SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

» Le figure 12 e 13 mostrano il sistema di serraggio ruota d’automobile
utilizzando la flangia a coni.

Le fig.14 mostra il sistema di serraggio ruota d’automobile utilizzando la
flangia univer-sale 3/4/5 fori.

SERRAGGIO RUOTA MOTOCICLO
» La fig.15 mostra il sistema di serraggio ruota motociclo utilizzando la
flangia moto.

@EISSBART H

FITTING ADAPTERS

Before fitting adapters to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone and the hole in the adapter itself.

A badly fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

The diagrams show the adapter fixing system:

» Fig. 9 shows the fixing system for the cone adapter.

» Fig. 10 shows the fixing system for the universal adapter.

» Fig. 11 shows the fixing system for the motorcycle adapter.

FIXING WHEELS

FIXING CAR WHEELS

» Figures 12 and 13 show the system for fixing car wheels using the cone
adapter.

» Fig.14 shows the system for fixing car wheels using the universal 3/4/5
hole adapter.

FIXING MOTORCYCLE WHEELS
» Fig.15 shows the system for fixing motorcycle wheels using the motor-
cycle adapter.

COD. 653630 Rev.0
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FRANCAIS
INSTALLATION DES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION FLANSCHEN

ESPANOL
INSTALACION BRIDAS

PYCCKUA

YCTAHOBKA OAAHLIEEB

MONTAGE DES PLATEAUX

Avant de fixer les plateaux & la machine, bien nettoyer le cone de I'arbre de
la machine et le trou du plateau.

Une mauvaise adaptation du plateau se repercutera sur la précision de
I'équilibrage.

Les figures montrent le systéme de fixation des plateaux:

» La fig. 9 montre le systéme de fixation du plateau a cones.

» Lafig. 10 montre le systeme de fixation du plateau universel.

» Lafig. 11 montre le systéme de fixation du plateau de moto.

SERRAGE DES ROUES

SERRAGE DES ROUES D’AUTOMOBILE

» Les figures 12 et 13 montrent le systéme de serrage des roues
d’automobile en utilisant le plateau a cones.

» Lafig.14 montre le systéme de serrage des roues d’automobile en utilisant
le plateau universel a 3/4/5 trous.

SERRAGE DES ROUES DE MOTOCYCLE
» Lafig.15 montre le systéme de serrage des roues de moto en utilisant le
plateau a moto.

@EISSBARTH

MONTAGE FLANSCHEN

Vor der Befestigung der Flanschen an der Maschineist der Kegel der
Maschinenwelle zu reinigen, wie auch die Offnung des Flanschs selbst.
Eine schlechte Anpassung des Flanschs wirkt sich auf die
Auswuchtgenauigkeit aus.

Die Abbildungen zeigen das Befestigungssystem des Flanschs

» Die Abb. .9 zeigt das Befestigungssystem des Kegelflanschs..

» Die Abb. 10 zeigt ds Befestigungssystem des universellen Flanschs

» DieAbb. 11 zeigt das Befestigungssystem des Motorradflanschs.

RADERBEFESTIGUNG

BEFESTIGUNG KRAFTFAHRZEUGRADER

» Die Abb. 12 und 13 zeigen das Kraftfahrzeugrad-Befestigungssystem
unter Verwendung des Kegelflanschs.

» Die Abb. 14 zeigt das Kraftfahrzeugrad-Befestigungssystem unter
Verwendung des universellen Flanschs - 3/4/5 Lécher.

BEFESTIGUNG MOTORRADRADER
» Die Abb. 15 zeigt das Radbefestigungssystem bei Motorradern unter
Verwendung des Motorradflanschs.

MONTAJE BRIDAS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol
de la maquina y el agujero de la brida.

Una mala adaptacion de la brida influira en la precision del equilibrado.
Las ilustraciones muestran el sistema de fijacion de las bridas:

» Lafig.9 muestra el sistema de fijacion de la brida de conos.

» Lafig.10 muestra el sistema de fijacion de la brida universal.

» Lafig.11 muestra el sistema de fijacion de la brida motocicleta.

SUJECION RUEDAS

SUJECION RUEDA AUTOMOVIL

» Las figuras 12 y 13 muestran el sistema de sujecion para rueda de
automavil utilizando la brida de conos.

» La fig.14 muestra el sistema de sujecion para rueda de automoévil
utilizando la brida universal 3/4/5 agujeros.

SUJECION RUEDA MOTOCICLETA
» La fig.15 muestra el sistema de sujecion para rueda de motocicleta
utilizando la brida moto.
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MOHTAX OAAHLIA

Mepen ycTaHOBKOM GAQHLIEB HA CTAHKE HEOBXOAMMO OYUCTUTb KOHYC BaAa

CTaHKa 1 0TBEPCTHE CaMOro pAaHLA.

Maoxas ycTaHoBka daaHLa byaeT BAATL Ha TOYHOCTb 6aAHCUPOBK.

ManlocTpaumm nokasbialot cuctemy KpenaeHus GAaHLEB:

» Ha puC. 9 NoKasaHa cucTema KperaeHis KOHYCHbIX hAaHLIeB.

»  Ha puc. 10 nokasaHa cucTema KpenaeHs YHUBEPCaAbHOro gAaHua
¢ 3/4/5 otBepcTMAMM.

»  Ha puc. 11 nokasaHa cucTema KpernAeHus MOTOLUMKAETHOrO GAaHua.

BAOKUPOBKA KOAEC

BAOKWPOBKA ABTOMOBUAbHOIO KOAECA

» HapueyHkax 12 u 13 nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKYN aBTOMOBUALHOMO
KOAECa, KOTOpas MCMOAb3YET KOHYCHbIN GAGHELL.

» Ha puc.14 nokasaHa cuctema HAOKMPOBKM aBTOMOBMABHOTO KoAeca,
KOTOPas MCMOAb3YET YHUBEPCAAbHBII dAaHEL C 3/4/5 OTBEPCTUAMM.

BAOKUPOBKA KOAECA MOTOLIMKAA
» Hapue.15 nokasaa cvctema 6AOKMPOBKI KOAECA MOTOLMKAR, KOTOPAs
UCTIOAB3YET CieLMaAbHbIf GAGHEL A KOAEC MOTOLIMKAA.



ITALIANO

MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

Malfunzionamenti (indicazioni a video)

possibili rimedi

A) All'accensione della macchina il video non si illumina. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna o mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
2. Rottura dei fusibili F3 — F4 nell'impianto elettrico (vedere gli schemi elettrici N. 652960) 2. Sostituzione dei fusibili F3 e/o F4 ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettrica)
3. Rottura dei fusibili F1 — F2 sulla scheda (vedere gli_schemi elettrici N. 652961) 3. Sostituzione dei fusibili F1 e/o F2 ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte elettronica).
B) All'accenzione compare il 1. Lascheda ha perso i dati di taratura impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura dell'equilibratrice
messaggio “ La memoria ha  perso i dati. Occorre rifare la 2. Una o pil fasi di taratura (configurazione, taratura dei calibri, taratura base) non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
taratura”
C) All'accenzione compare il messaggio “La memoria di lavoronon | 1. La memoria di lavoro della scheda elettronica non & buona 1. Sostituire la scheda
¢ idonea al fi ”
D) Compare la scritta: 1. Almomento dell'avviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota stava 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comunque evitare di farla ruotare all'indietro al momento
“Il motore ruota in senso contrario” girando all'indietro dello START
2. Fasi del motore invertite 2. Verificare il corretto collegamento del motore (vedere gli schemi elettrici N. 652960)
E) Se premuto START compare il messaggio: 1. Il motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
“ll motore non riesce a raggiungere la velocita di regime” 2. Malfunzionamento dell'impianto elettrico 2. Sostituzione della parte elettrica
3. Malfunzionamento della scheda elettronica 3. Sostituzione della scheda elettronica
F) Premendo il pulsante START appare il messaggio: 1. |l carter di protezione non é stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
“Il carter di protezione non é stato chiuso” 2. Rottura del microinterruttore del carter (vedere gli schemi elettrici N. 652960) 2. Sostituzione del microinterruttore.
G) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto ai rivelatori della posizione nell'opto- elettronica. 1. Sostituzione dell'optoelettronica
“Il sensore ottico per la rilevazione della posizione é difettoso” 2. |l motore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
H) Sul monitor compare il messaggio 1. Guasto al rivelatore del passaggio per lo zero nell'optoelettronica 1. Sostituzione dell'optoelettronica
““Il sensore ottico per la rilevazione della fase é difettoso” 2. Il motore non ruota 2. Controllare la parte elettrica
1) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. Il carter di protezione ¢é stato sollevato prima del termine della misura 1. Attendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
“Protezione aperta”
L) Durante il ciclo di misura compare il messaggio: 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore € in moto
“La velocita della ruota é scesa sotto al minimo per la misura” 2. Lavelocita di rotazione del motore ¢ irregolare 2. a)fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura

b) controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)

M) Sul monitor compare il messaggio
“Possibile guasto alla parte elettrica”

La scheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo elevata
durante una fase di inattivita della macchina (I"albero ruota a velocita elevata senza lo START
dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata.

Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina senza muovere la
ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventualmente sostituire) la parte elettrica

N) Sul monitor compare il messaggio
“ Occorre impostare i dati relativi alle misure della ruota”

Dati della ruota non impostati

Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura

0) Sul monitor compare il messaggio
“ Lo squilibrio della ruota é fuori dal campo di regolazione”

Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota & superiore ai 250 grammi)

a) controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente
b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare un lancio.

P) Al termine di un lancio di taratura compare il messaggio
” |l peso campione non é stato avvitato”

Il peso di calibrazione non ¢ stato applicato alla ruota

Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di taratura (vedi anche
“Taratura base della macchina” a pag.36)

Q) Sul monitor compare il messaggio
“Il pick-up interno é difettoso”

Il pick-up di sinistra non ¢ stato collegato correttamente o ¢ difettoso oppure il cavo € interrotto.

Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.

R) Sul monitor compare il messaggio
“Il pick-up esterno é difettoso”

Il pick-up di destra non ¢ stato collegato correttamente o € difettoso oppure il cavo & interrotto.

Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.

S) Sul monitor compare il messaggio
“La differenza di fase tra i 2 pick-up é troppo elevata”

La differenza di fase fra i 2 pick-up € troppo grande

a)verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;

b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non € stabile e vibra troppo;

c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il collegamento dei
il

rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituirli).

T) Sul monitor compare il messaggio “sensore ottico difettoso”

Irregolarita nei segnali dell'optoelettronica

a) Verificare pulizia dell'optoelettronica e del disco forato
b) Se il problema persiste sostituire la scheda optoelettronica

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.
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TROUBLESHOOTING

ENGLISH

malfunctions
(monitor display)

cause

possible solution

A) When the machine is switched on the monitor does not light up. 1. Lack of external power or one phase missing. 1. Check that the phases and neutral are connected to the machine.
2. Fuses F3-F4 blown in the electrical system (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace fuses F3 and/or F4 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system)
3. Fuses F1-F2 blown on the board (see electrical circuit diagram No. 652961) 3. Replace fuses F1 and/or F2 (the reblowing of fuses implies that there is a fault in the electrical system ).
B) When switched on the message “The memory has lost data. 1. The board has lost the calibration data set in the factory. 1. Conduct all the machine calibration stages.
Calibrate the machine” appears. 2. One or more calibration stages (configuration, gauge calibration, basic calibration) has not been carried 2. Carry out the programming or calibration required.
out.
C) When switched on the message “The working memory is not 1. The working memory of the electronic board is corrupted. 1. Replace the board.
itable for operation” appears.
D) The words: 1. When starting up (START button pressed or wheel guard lowered) the wheel was turning in reverse. 1. Ensure that the wheel is stationary on start up and avoid it rotating backwards when START is activated.
“The motor is rotating in reverse" appear. 2. Motor phases reversed. 2. Check the motor connection (see electrical circuit diagram No. 652960)
E) When START is pressed the message: 1. The motor is unable to achieve the required speed for effective balancing. 1. Check the supply voltage (it may be low).
“The motor does not reach operating speed” appears. 2. Electrical malfunction. 2. Replace the faulty electrical part.
3. Electronic board fault. 3. Replace the electronic board.
F) When START is pressed the message appears: 1. The wheel guard has not been lowered. 1. Lower the guard with the wheel mounted
“The wheel guard is not closed”. 2. Guard microswitch broken (see electrical circuit diagram No. 652960) 2. Replace the microswitch.
G) The monitor displays the message: 1. Faultin the position sensors in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for position reading is defective” . 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
H) The monitor displays the message: 1. Faultin the zero passage reader in the optoelectronics. 1. Replace the optoelectronics.
“The optical sensor for phase reading is faulty". 2. The motor is not rotating. 2. Check the electrical system.
1) The message: 1. The guard cover was raised before the completion of measuring. 1. Wait until the end of the measuring cycle before lifting the guard cover.
“Guard cover open” appears during a measuring cycle.
L) The message: 1. The brake pedal was pushed during measuring. 1. Avoid pushing the brake pedal while the motor is running.
“Wheel speed fell below the minimum for measuring” appears 2. The motor rotation speed is not constant. a) Take care not to bump the machine during a measuring cycle.

during the measuring cycle.

b) Check the supply voltage (it may be low).

M) The monitor displays the message:
“Possible electrical fault”.

The electronic board has registered a dangerous condition associated with the excessive speed of the
wheel during a period of machine inactivity (the shaft rotating at high speed without the operator
activating START). The electrical power system is disabled.

Switch off the machine, lower the guard cover and switch the machine back on without moving the wheel. If the error
persists the electrical system has to be checked and if necessary replaced.

N) The monitor displays the message:
"The wheel measurement data_must be set".

Wheel data not set.

Set the wheel data before starting the measuring cycle.

0) The monitor displays the message:
“ Wheel imbalance is outside the range of compensation.”

Weight outside the adjustment range (the weight necessary to balance the wheel is greater than 250
grams)

a) Check that the wheel is correctly fixed to the adapter.
b) Locate (in any case) the external weight position, fix a 100 gram weight and run another measuring cycle.

P) At the end of a calibrating cycle the message:
”Sample weight is not fitted" appears.

The calibration weight has not been fixed to the wheel.

Repeat calibration from the beginning and fix the calibration weight when required in the calibration procedure (see also
“Basic machine calibration” on pg.36)

Q) The monitor displays the message:
"Internal pick-up is faulty”

The left pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire.

Check the connection of the left pick-up (and replace if necessary) .

R) The monitor displays the message:
External pick-up is faulty”

The right pick-up is not correctly connected , is faulty, or has a broken wire.

Check the connection of the right pick-up (and replace if necessary) .

S) The monitor displays the message:
“The phase difference between the 2 pick-ups is too high".

The phase difference between the 2 pick-ups is excessive.

a) Check that the calibration weight is correctly fitted.

b) Also check the positioning of the machine. It may not be stable and be vibrating excessively.

c) If the problem persists even after correctly anchoring the machine , check the connection of the sensors and
electronic board (and replace if necessary).

T) The monitor displays the message "Optical sensor faulty"

Invalid signals from the optoelectronics

a) Check that the optoelectronics and perforated disk are clean
b) If the problem persists, replace the optoelectronics card

A Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

anomalies

causes

remédes possibles

(indications sur I'afficheur)
A) Alallumage de la machine I'écran ne s’allume pas.

Mangque d’alimentation extérieure ou manque d'une phase

Controler que phase et neutre soient branchés a I'équilibreuse.

mesure”

2. Rupture des fusibles F3 — F4 dans le systéme électrique (voir les schémas électriques N. 652960) 2. Remplacement des fusibles F3 et/ou F4 ('éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
3. Rupture des fusibles F1 - F2 sur la carte (voir les schémas électriques N. 652961) électrique)
3. Remplacement des fusibles F1 et/ou F2 (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une défaillance de la partie
éléctronique).
B) Alallumage apparait le message “ La mémoire a perdu les 1. Lacarte a perdu les données de tarage introduites en usine 1. Répéter toutes les phases de tarage de I'équilibreuse
données. Refaire le tarage” 2. Une ou plusieurs phases de tarage (configuration, étalonnage des piges, tarage de base) n‘ont pas été 2. Exécuter les programmations ou les tarages manquants.
exécutées.

C) A I'allumage apparait le message “La mémoire de travail n’est 1. Lamémoire de travail de la carte électronique n'est pas bonne 1. Remplacer la carte
pas appropriée au fonctit 7
D) Le message suivant apparait: 1. Aumoment de la mise en marche (pression de la touche START ou abaissement du carter) la roue 1. S'assurer que la roue est arrétée au moment de la mise en marche et ne pas la faire tourner vers l'arriére au moment
“Le moteur tourne dans le sens inverse” tournait & l'arriére du START

2. Phases du moteur inverties 2. Veérifier le branchement correct du moteur (voir les schémas électriques N. 652960)
E) Si on presse START apparait le message: 1. Le moteur n'arrive pas & atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
“Le moteur n’arrive pas a atteindre la vitesse de régime” 2. Défaillance du systéme électrique 2. Remplacement de la partie électrique

3. Défaillance de la carte électronique 3. Remplacement de la carte électronique
F) En appuyant sur START apparait le message: 1. Le carter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection aprés montage de la roue
“Le carter de protection n’a pas été fermé” 2. Rupture du micro-interrupteur du carter (voir les schémas électriques électriques N. 652960) 2. Remplacement du micro-interrupteur.
G) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance aux détecteurs de la position dans 'opto- électronique. 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la position est 2. Lemoteur ne tourne pas 2. Controler la partie électrique
défectueux”
H) Sur le moniteur apparait le message: 1. Défaillance au détecteur du passage pour le zéro dans I'opto-électronique 1. Remplacement de I'opto-électronique
“Le capteur optique pour la détection de la phase est défectueux” | 2. Le moteur ne tourne pas 2. Controler la partie électrique
1) Pendant le cycle de mesure apparait le message: 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de soulever le carter de protection
“Protection ouverte”
L) Pendant le cycle de mesure apparait le message: 1. Lapédale du frein a été pressée pendant la mesure 1. Ne pas appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
“La vitesse de la roue est descendue sous le minimum pour la 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliére a) faire attention de ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure

b) contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)

M) Sur le moniteur apparait le message:
“Possible défaillance a la partie électrique”

La carte électronique a détecté une situation de péril liée a la vitesse trop élevée de la roue pendant une
phase d'inactivité de la machine (I'arbre tourne a une vitesse élevée sans le START de I'opérateur): la
partie électrique de puissance est désactivée.

Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si I'état d’erreur
persiste, controler (et éventuellement remplacer) la partie électrique

N) Sur le moniteur apparait le message
“ Il faut introduire les données des mesures de la roue”

Les données de la roue n'ont pas été introduites

Introduire les données de la roue avant d’exécuter le lancer de mesure

0) Sur le moniteur apparait le message:
“ Le balourd de la roue est hors champ de réglage”

Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire pour équilbrer la roue est supérieur a 250 grammes)

a) contrdler que la fixation de la roue sur le plateau ait été effectuée correctement
b) chercher (quand méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.

P) Ala fin d'un lancer de tarage apparait le message:
” La masse étalon n”a pas été vissée”

La masse d'équilibrage n'a pas été appliquée a la roue

Répéter le tarage et appliquer la masse de calibrage quand c’est prévu par la procédure de tarage (voir aussi “Tarage
de base de la machine” a la page 36)

Q) Sur le moniteur apparaf le message:
“Le piezo intérieur est déf 7

Le piezo de gauche n’a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable est interrompu.

Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de gauche.

R) Sur le moniteur apparait le message:
“Le piezo extérieur est défectueux”

Le piezo de droite n'a pas été branché correctement, soit il est défectueux, soit le cable est interrompu.

Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le piezo de droite.

S) Sur le moniteur apparait le message
“La différence de phase entre les 2 piezo est trop élevée”

La différence de phase entre les 2 piezo est trop importante

a) vérifier que la masse pour le tarage ait été appliquée correctement;

b) vérifier en outre la mise en place de la machine: probablement elle n'est pas stable et elle vibre trop;

c) si le probléme persiste méme aprés avoir bien fixé la machine, controler le branchement des détecteurs et de la carte
électronique (et éventuellement les remplacer).

T) Sur le moniteur apparait le message

/o Ppug

Irrégularité dans la signalisation de 'opto-électronique

)
)
a) Vérifier le nettoyage de I'opto-électronique et du disque perforé
b)

Si le probleme persiste remplacer la carte opto-électronique

A D’autres défaillances éventuelles sont surtout techniques et doivent étre controlées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE
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DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Betriebsstorungen
(Videoangabe))
A) Bei Einschalten der Maschine erleuchtet sich der Video nicht.

1.

Ursachen

Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase

Magliche Abhilfen

Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind.

gesunken”

2. Beschadigung der Schmelzdréahte F3-F4 in der elektrischen Anlage (s. elektrische Schaltplédne N.652960) | 2.  Ersatz der Schmelzdréhte F3 und/oder F4 (die eventuelle erneute Beschédigung der Schmelzdrahte deutet auf
3. Beschadigung der Schmelzdrahte F1 - F2 an der Karte (s. elektrische Schaltpléne N. 652961) Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdréhte F1 und/oder F2 (die eventuelle erneute Beschadigung der Schmelzdrahte deutet auf
Betriebsstorungen des elektrischen Teils hin)
B) Bei m Einschalten erscheint die Mitteilung “ Der Speicher hat die | 1. Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eichdaten verloren. 1. Alle Eichphasen der Auswuchtmaschine erneut ausfiihren
Daten verloren. Neue Eichung erforderlich” 2. Eine oder mehrere Eichphasen (Konfiguration, Eichung der Kaliber, Grundeichung) wurden nicht 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen
vorgenommen

C) Beim Einschalten erscheint die Mitteilung “Der Arbeitsspeicher 1. Die Arbeitsspeicherung der elektronischen Karte ist nicht gut 1. Die Karte ersetzen
ist nicht fiir den Betrieb geeignet”
D) Es erscheint die Schrift: 1. Beim Start (Driicken der START -Taste aste oder Senken der Schutzabdeckung) dreht sich das Rad 1. Sich dariiber vergewissern, dass das Rad beim Moment des Starts stillsteht und vermeiden, dass es sich beim START
“Der Motor dreht sich in die entgegengesetzte Richtung” riickwarts nach hinten dreht.

2. Motorphasen vertauscht 2. Den korrekten Anschluss des Motors Uberpriifen (s. elektrische Schaltplane N. 652960)
E) Wurde START gedriickt, erscheint die Mitteilung: 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine gute Auswuchtung nicht 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)
“Der Motor erreicht die Drehgeschwindigkeit nicht” 2. Betriebsstorung der elektrischen Anlage 2. Ersatz des elektrischen Teils

3. Betriebsstdrung der elektronischen Karte 3. Ersatz der elektronischen Karte
F) Bei Driicken des Knopfes START erscheint die Mitteilung 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei montiertem Rad absenken
“Die Schutzabdeckung wurde nicht geschl ! 2. Beschédigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung (s. elektrische Schaltplane N. 652960) 2. Ersatz des Mikroschalters.
G) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt an den Positionsaufnehmern der optischen Elektronik 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Positionsaufnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
H) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung 1. Defekt am Aufnehmer fiir den Durchgang des Nullwerts in der optischen Elektronik 1. Ersatz der optischen Elektronik
“Der optische Sensor zur Phasenaufnahme ist defekt” 2. Der Motor dreht sich nicht 2. Den elektrischen Teil kontrollieren
1) Wahrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: 1. Die Schutzabdeckung wurde vor Messende hochgehoben 1. Das Ende des Messtarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung hochhebt
“Schutzvorrichtung gedffnet”
L) Wahrend des Messzyklusses erscheint die Mitteilung: 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Vermeiden, das Bremspedal zu driicken, wenn der Motor nicht in Bewegung ist
“Die Radgeschwindigkeit ist unter das Minimum zur Messung 2. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist nicht regular 2. a)Darauf achten, die Maschine wahrend des Messens nicht durch Stdsse zu beschadigen

b) Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich ist sie gering)

M) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung:
“Méglicher Defekt am elektrischen Teil”

Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die an die zu hohe
Radgeschwindigkeit wahrend einer Phase, in der die Maschine nicht aktiv ist, gebunden ist. (die Welle
dreht sich bei hoher Geschwindigkeit ohne den START des Bedieners): die Freigabe des elektrischen
Teils wird entnommen.

Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und anschliessend die Maschine wieder einschalten, ohne das
Rad zu bewegen: bleibt die Fehlersituation bestehen, muss der elektrische Teil kontrolliert (und eventuell ersetzt)
werden

N) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung:

Raddaten nicht vorgegeben

Die Raddaten vorgeben, bevor man den Messtart ausfiihrt

“ Die Messd: des Rads mii vorgeg werden.”
0) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung: 1. Gewicht ausserhalb des Einstellbereichs (Das zur Radauswuchtung notwendige Gewicht liegt tiber 250 | 1. a) Kontrollieren, dass die Radbefestigung am Flansch korrekt vorgenommen wurde
“ Die Radunwucht liegt ausserhalb des Einstellung eichs” Gramm) b) Aufsuchen (trotz allem) der &usseren Position, ein Gewicht von 100 Gramm anbringen und einen Start vornehmen.

P) Beim Ende eines Eichstarts erscheint die Mitteilung:
" Das Mustergewicht wurde n icht angeschraubt”

Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht

Das Eichen von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht, wenn vom Eichvorgang vorgesehen, anbringen. (s.
auch “Grundeichung der Maschine “(S. 37)

Q) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung
“Der interne Pick-Up ist defekt”

Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ist defekt, oder das Kabel ist unterbrochen..

Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den linken Pick-Up ersetzen)

R) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung
“Der dussere Pick-Up ist defekt”

Der rechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, oder ost defekt, oder das Kabel ist unterbrochen.

Den Anschluss kontrollieren (und eventuell den rechten Pick-Up ersetzen).

S) Auf dem Monitor erscheint die Mitteilung
“Der Ph, i den beiden Pick-Up ist zu hoch”

hiad
'schied

Der Phasenunterschied zwischen den beiden Pick-Up ist zu hoch

a) Uberpriifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde.;

b) zudem das Aufstellen der Maschine iiberpriifen: wahrscheinlich steht sie nicht stabil und vibriert zu viel;

c) bleibt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine bestehen, ist der Anschluss der Aufnehmer und
der elektronischen Karte zu kontrollieren (und sind diese eventuell zu er setzen).

T) Auf dem Bildschirm erscheint die Nachricht
“optischer Sensor defekt”

UnregelméaRigkeiten bei den Signalen der Optoelektronik

a) Die Sauberkeit der Optoelektronik und der gelochten Scheibe tiberprifen
b) Halt das Problem an, die optoelektronische Karte ersetzen

A Andere eventuelle Betriebsstorungen sind hauptsachlich technischen Charakters und miissen durchPROFESSIONELL QUALIFIZIERTES TECHNISCHES PERSONALkontrolliert und eventuell eingeschrénkt werden

@EISSBARTH
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ESPANOL

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

Mal funcionamento
(indicaciones en video)
A) Cuando se enciende la maquina el video no se ilumina.

1.

Causas

Falta de la alimentacion externa o falta de una fase

posibles soluciones

Controlar que fase y neutro, estén conectados a la equilibradora

para la medida»

2. Rotura de los fusibles F3 — F4 en la instalacion eléctrica (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucion de los fusibles F3 y/o F4 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte
3. Rotura de los fusibles F1 — F2 en la tarjeta (ver los esquemas eléctricos N. 652961) eléctrica).
3. Sustitucion de los fusibles F1 y/o F2 (si los fusibles se rompen de nuevo, esto indica un mal funcionamiento de la parte
electrénica).
B) Cuando se enciende aparece el mensaje 1. Latarjeta ha perdido los datos de regulacion introducidos en fabrica 1. Volver a hacer todas las fases regulacion de la equilibradora
« La memoria ha perdido datos. Es necesario volver a hacer la 2. Una o mas fases de regulacion (configuracion, regulacion de los calibres, regulacién base) no se han 2. Realizar las programaciones o regulaciones que falten.
regulaciony realizado.
C) Cuando se enciende aparece el mensaje: «La memoria de 1. Lamemoria de trabajo de la tarjeta electronica no es buena 1. Sustituir la tarjeta.
trabajo no es idonea para el funcionamiento»
D) Aparece la escrita: 1. Al'momento de la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba 1. Asegurarse de que la rueda esté parada al momento de la puesta en marcha y en cualquier caso, evitar hacerla rodar
« El motor rueda en setido contrario» girando hacia atrés hacia atras al momento del START.
2. Fases del motor invertidas 2. Controlar la correcta conexion del motor (ver los esquemas eléctricos N. 652960)
E) Si se pulsa START aparece el mensaje: 1. El'motor no consigue alcanzar los giros necesarios para un buen equilibrado 1. Controlar la tensién de red (probablemente es baja).
«EIl motor no consigue al la velocidad de régi 2. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 2. Sustitucion de la parte eléctrica.
3. Mal funcionamiento de la tarjeta eletronica 3. Sustitucion de la tarjeta electronica.
F) Pulsando START aparece el mensaje: 1. El carter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el carter de proteccion con la rueda montada.
«El cérter de proteccion no se ha cerrado» 2. Rotura del microinterruptor del cérter (ver los esquemas eléctricos N. 652960) 2. Sustitucion del microinterruptor.
G) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averia en los detectores de la posicion en la opto- electronica. 1. Sustitucion de la optoelectronica
«El sensor 6ptico para la det delap es defect 2. Elmotor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
H) En el monitor aparece el mensaje: 1. Averia en el detector del pasaje por el cero en la optoelectronica 1. Sustitucion de la optoelectronica
««El sensor optico para la deteccion de la fase es defectuoso» 2. Elmotor no gira 2. Controlar la parte eléctrica
1) Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje: 1. Elcérter de proteccion ha sido elevado antes del fin de la medida 1. Esperar el final del lanzamiento de medida antes de elevar el carter de proteccion
«Proteccion abierta»
L) Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje: 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la medida 1. Evitar pulsar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
«La velocidad de la rueda ha disminuido por debajo del minimo 2. Lavelocidad de rotacion del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de medida

b) controlar la tensién de red (probablemente es baja)

M) En el monitor aparece el mensaje:
«Posible averia en la parte eléctrica»

La tarjeta electronica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda
demasiado elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el &rbol rueda a velocidad elevada
sin el START del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada.

Apagar la maquina, bajar el carter de proteccion y volver a encender sucesivamente la maquina sin mover la rueda: sila
condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la parte eléctrica

N) En el monitor aparece el mensaje:
« Es necesario introducir los datos relativos a las medidas de la
rueday

Datos de la rueda no introducidos

Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de la medida

0) En el monitor aparece el mensaje:

Peso fuera campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 250 gramos)

a) controlar que la fijacion de la rueda en la brida se haya efectuado correctamente

« El desequilibrio de la rueda esta fuera del campo de regul

b) buscar (igualmente) la posicion externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.

P) Al terminar un lanzamiento de regulacion aparece el mensaje:
» El peso muestra no se ha atornillado»

El peso de calibrado no ha sido aplicado a la rueda

Repetir desde el principio la regulacion y aplicar el peso de calibrado cuando lo preveda el proceso de regulacion (ver
también «Regulacion base de la méquina» en la pag.37)

Q) En el monitor aparece el mensaje:

El transductor de la izquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta

Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el transductor de la izquierda.

«El transductor interno es defectuoso» interrumpido.
R) En el monitor aparece el mensaje: 1. Eltransductor de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el tranductor de la derecha.
«El i externo es defectuoso. interrumpido.

S) En el monitor aparece el mensaje:
«La diferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado
elevada»

La diferencia de fase entre los 2 transductores es demasiado grande

a) controlar que el peso para la regulacion haya sido aplicado correctamente;

b) controlar ademas la conexion de la maquina: probablemente no es estable y vibra demasiado;

c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario controlar la conexion
de los detectores y de la tarjeta electronica (y eventualmente sustituirlos).

T) En el monitor aparece el mensaje
“sensor dptico defectuoso”

1.

Irregularidades en las sefiales de la optoelectronica

a) Verificar la limpieza de la optoelectronica y del disco con agujero
b) Si el problema persiste sustituir la tarjeta optoelectronica

A Otros eventuales mal funvionamientos son de carécter prevalentemente técnico y deben ser controlados y eventualmente solucionados por PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.
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PYCCKUN

HEWUCNPABHOCTWU, UX MTPUYUHDBI U BO3MOXHbBIE CMNOCOBEbl YCTPAHEHUA

HewucnpaBHOCTH (YKa3aHUs HA MOHUTOpPE)

NPUYNHbI

BO3MOXHble Cnocobbl YCTPpaHEeHnAa

“CKkopocmb Kosieca HUXe MUHUMasbHO
donycmumoi”

A) Mpwu BKNIOYEHUN CTAHKa MOHUTOP He BKNoYaeTcs 1. OTcyTcTBYeT NUTaHWe B CETW UMK He XBaTaeT oAHOW a3kl 1. TMpoBepuTb noAaknoyeHne das n HelTpanbHoOro nposoaa k 6anaHCUPOBOYHOMY CTaHKY
2 Monomka npepoxpanutenein F3 —F4 anekTpuyeckoro o6opyaoBaHusi (CMOTpeTb 2. 3ameHuTb npepoxpaHutenu F3 n/unn F4 (noBTOpHas Nonomka npefoxpaHuTenei ykasbiBaeT Ha
anektpocxembl N. 652960) nnoxyto paboTy anekTpu4Yeckomn YactTn o6opyaoBaHuUs)
3. [MMonomka npepoxpauutenein F1 — F2 Ha nnate (cmoTpeTb anekTtpocxembl N.652961) 3. 3ameHutb npepoxpanutenu F1 u/unu F2 (noBTOopHas nonomka npeaoxpaHuTenei ykasoiBaeT Ha
NIoxyw paboTy 35eKTpOHHOro o6opyaoBaHns)
B) Mpwu BkntoyeHun nossnsetcsa coobueHve: “ 1. TnaTta noTepsna AaHHble NPOBEAEHHON Ha 3aBoje kanubpoBkn 1. TMMpopenaTtb CHOBa BCe onepauun kKanubposku 6anaHCUPOBOYHOroO CTaHka
MomepsHbl eeedeHHbIe 8 naMAmMb 0aHHbIe. 2. OpHa unn HecKonbKo CTafnit kanubpoBku (KOHMUrypaums, kKanubpoBka MepHbIX 2. BbINONHWTbL HEAOCTALWYO KanubpoBKY UNKU NporpaMmmMmupoBaHue.
Heob6xodumo cdenamb cHoea kanub6poeky” JNIMHEeeK, OCHoBHas kanubposka) He Gblnn NpoaenaHsbl.
C) Mpwu BkNtoYeHUN nosiBnsieTcs coobuieHune: “Paboyas 1. Mnoxas paboyasi namMATb 3NEKTPOHHON NnaThl 1.  3amenuTb nnaty
namamse He pyHKyuoHupyem”
D) MosBnseTcs coobuieHune: 1. B mMomeHT 3anycka (HaxaTtus kHonku START unu onyuieHus orpaxaeHus koneca) 1. Y6eautbcsa B TOM, 4TOGbI B MOMEHT 3anycka koneco 6bi110 HENOABUXHBIM U, B Nio6om cnyyae,
“‘Aeuzamens epawjaemcss € MPOMUBONOSOKHOM KONeco Bpallanocb B NPOTMBOMONOXHOM HanpaBieHnu. npeaoTBpallaTh BpalleHue koneca B MPOTUBOMNONIOXKHOM HanpaBlieHMU B MOMEHT cTapTa
HanpaesneHuu” 2. He npaBunbHoe nogkntyexne das. 2. [MpoBepuTb NPaBUIIbHOCTb ANIEKTPOCOEANHEHUI ABUraTens. (cM. anekTpocxembl N. 652960)
E) nMpu Haxatum «kHonkm START nosensetca | 1. [Buratenb He B COCTOSHUN HaBpaTb 060pOThI, HEO6XOAUMbBIE ANS XOpoLen 1. TpoBepuTb HanpsxkeHne ceTu (BOIMOXHO HU3KOe)
coobueHue: 6anaHcupoBkmn 2. 3ameHuTb anekTpoobopynoBaHue
‘Aeuzamenb He e cocmossHuu Hab6pamb pa6ouyyr | 2. [lnoxas pa6orta anekTpoobopynosaHus 3. 3aMeHUTb 3NeKTPOHHYI nnaTty
ckopocmb” 3. Mnoxas paboTa 3M1ekKTPOHHOW NnaThbl
F) Mpu HaxaTum kHonkn START nosiBnseTcs 1. He onyweH 3awWwunTHbIA KOXYX 1. OnycTWTb 3alWMTHBIA KOXYX HA YCTAHOBNEHHOE KONeco
coobueHune: 2. [MonomaH MUKpOBbIKOYaTENb 3aWUTHOIO KoXyxa (cMm. anektpocxembl N. 652960) 2. 3amMeHUTb MUKpOBbLIKIIOYATEND.
“3aujumHbll KOXyX He onyueH”
G) Ha MmoHuUTOpE nosiBnsieTcs cooblieHune 1. Monomka AaT4yWMKOB NMO3MLUWN B ONTOINIEKTPOHHOM YCTpOWCTBE. 1. 3aMeHUTb ONTO3NEKTPOHHOE YCTPOUCTBO
“MonomaH oNTUYECKUIN AaTYUK onpeaeneHus 2. [suraTtens He Bpaujaetcs. 2. TpoBepuTb 3NeKTPUYECKYIO HYacCTb.
nosuyuun”
H) Ha moHuTOpe nosinsieTcs coobuieHne 1. Tonomka AaTynKkoB Npoxofa 4Yepes HOMb B ONTOINEKTPOHMKE 1. 3aMeHUTb ONTO3NEKTPOHHOE YCTPONCTBO
“MonomaH oNnTUYECKUIN AaTyUK onpegeneHus ¢asbl” 2. He BpawaeTtcs gBuratens 2. [poBepuTb 3NEKTPUYECKYIO YacTb
1) Bo Bpemsi u3MepuTenbHOro Lukna nossnseTcs 1. 3awuTHbIA KOXYX BbiN NOAHAT 10 OKOHYAHNSA N3MepeHuit 1. Tlpexpae 4em noabiMaTh 3aLWNTHBLIA KOXYX NOAOXAATL OKOHYaHWE N3MEPUTENbHOro 3anycka.
coobuienne: “3awuma omkpbima”
L) Bo BpemMsi U3aMepUTENbLHOTO LMKNa nosiBAsieTcs 1. Bo Bpewms namepeHus 6bina HaxaTta nejanb TOpMo3a. 1. CrapaTbCsi He HaxnumaTb Nejanb TopMo3a npu paboTawlem aBuratene.
coobuieHue: 2. CkopocCTb BpalleHus ABuraTens HeperynapHa 2. a)cTapaTbCsi He YAapsiTb CTAHOK BO BPeMsi LiuKa U3mMepeHus

b) npoBepuTbL HanpsxeHne ceTn (BO3IMOXHO, OHO Hke Tpebyemoro)

M) Ha MmoHuTOpe nosiBnsieTcsi cooblieHmne:
“BO3MOXHOEe noepexoeHuUe 3JIeKmpu4ecko20
o6opydoeaHus”

OnekTpoHHas nnata o6HapyXuna cuTyaLul onacHOCTY CBSI3aHHYIO C BbICOKO
CKOPOCTBIO MPU HEBKITIOYEHHOM CTaHKe (Ban BpallaeTcsi C BbICOKOW CKOPOCTbio 6e3
komaHabl START onepaTopa): oTknYaeTcsi anekTpuyeckoe cunosoe obopynosaHve

BbIKNOYNTL CTAHOK, onycTnTb 3alUTHBIA KapTep U CHOBa BKNIOYNTb CTAaHOK, HE NpnBOASA B
ABWXEHUEe Koneco: ecnu curHan noBpexaeHna octaetcsa Heobxoanmo npoBepuTb U, B criy4yae
Heo6X0ANMOCTU, 3aMEHUTL dNeKTpnyeckoe oﬁopyuoaaHue.

N) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcsi cooblieHmne:
“Heobxodumo 3adamb 3HaYeHUe pa3mepoe Koseca”

He 3apaHbl 3HaYeHus pa3MmepoB Koneca

anl nomMoLn KnasmaTypbl BBECTU 3HAa4YeHNA NnapamMeTpoB Koneca

0) Ha moHuTOpe nosiBnsietcsa coobuieHue:
“[AucbanaHc Koneca eHe nons peaynupoeaHus’”

[py3s BHe nons perynupoBaHusa
npesbiwaeT 250 rpamm)

(Heo6xoaumMbIn Ans 6GanaHCUMpPOBKW Koneca rpy3

a) NnpoBepuUTb NPaBUNbHOCTbL KPeNnneHus Kkoneca Ha dnaHue
b) HaWTK (B Nio6om cnyvae) BHELWHIOO NO3uuuto, ycTaHoBUTb 100 rpaMMOBbIN TPY3uK U
NpOM3BECTU 3aMyck

P) B koHuUe 3anycka kanubpoBku nosienseTca coobuieHne:
” He 3aguH4YeH amanoHHbIU 2py3”

3TanoHHbIN rpy3 He BbiN yCTaHOBNEH Ha Konece

MoBTOpPWTL CHa4ana onepawuuto KanUGPOBKN U 3aBUHTUTbL 3TANOHHbIA FPY3 B COOTBETCTBUU C
npoueaypon kanubposku (cM. « OCHo8Has kanubpoeka cmaHka» Ha 22 cTp. 37).

Q) Ha moHuTOpe nosiBnseTcs cooblieHne:
“MonomMaH eHympeHHuUl dam4yuk «pick-up»

Nesblit gatymk “pick-up” coeMHeH HENPaBUIbLHO UMK NONOMaH uUnu xe o6opsaH
nposog.

MpoBepuTb coegnHeHUs (U Npu HEOGXOAUMOCTM 3aMEHUTL) NEBOro AaTyuka “pick-up”..

R) Ha moHuTope nosiBnsietcsi cooblieHmne:
“MonomMaH HapyXHbllU dam4yuk «pick-up»

”

MpaBblt gaTyuk “pick-up” coeguMHeH HenpaBubHO UK NONOMaH Unu xe o6opeaH
npoeog

MpoBepuTb coegnHeHuUs (U Npu HEOBXOAMMOCTU 3aMeHNUTL) NPaBoro Aatynka “pick-up”.

§) Ha moHuTOpe nosiBnsieTcs coobuieHune: “Cauwkom
6osbwasn pa3Huya no gpasze Mexdy deyms amyukamu
«pick-up» ”

Cnuwkom 6onbwas pasHuua no gase mexay ABYMsA AaTyukamu «pick-up»

a) NpoBepuUTb NPaBUMbHOCTbL YCTAHOBKM rpy3nka kanubposku;

b) npoBepuTL, KpOME TOrO, PACMONO-XEHUE CTaHKa: HE UCKIIYEHO, YTO OHO He cTabunbHoe u
cTaHok BuGpupyeT;

c) ecnu npo6nema NpoAoMKaeT CylWecTBOBaTL U NOCMe NPaBUbHOMO KPEMneHus cTaHka
Heo6X0AMMO NPOBEPUTL COEANHEHNE AaTUYUKOB M 3NEKTPOHHOW NnaThl 1, B cryvyae
Heo6X0AMMOCTH, MPON3BECTU UX 3aMEHY).

T) Ha moHuTOpe BbicBEUMBaeTCa cooblieHue
“onmuyeckuii damyuk _nonomaH”

Hepel’yl’lﬂpHOCTb B CUTHanax onTo3NeKTPOHHOro yCTpOﬁCTBa

a) MpoBepuUTb YNCTOTY ONTOINEKTPOHHOTO YCTPOWCTBA U ANCKA C OTBEPCTUAMM
b) Ecnu npo6nembl 0cTalTCs 3aMEHUTb ONTOANEKTPOHHOE YCTPOMCTBO

A [pyrvie BO3MOXHbIE HEUCPABHOCTY UMEIOT B OCHOBHOM TEXHUYECKWIA XapaKTep 1 AOAXHbI MPOBEPATLCA 1, MO BOIMOXHOCTH ycTpaHaTcs BBICOKO KBAAVDULIVPOBAHHBIM TEXHUYECKIM NMEPCOHAAOM.
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ITALIANO
ISTRUZIONI PER L'USO

ENGLISH
INSTRUCTIONS FOR USE

LEGENDA

1. START: TASTO DI AVVIAMENTO

2. STOP: TASTO DIARRESTO

3. HELP: TASTO RICHIAMO DATI, CODICI E FUNZIONI SUL VIDEO
4. ENTER: TASTO INGRESSO DATI

5. TASTIERA DI PROGRAMMAZIONE DATI

6. TASTI RICHIAMO FUNZIONI VISUALIZZATE

7. VIDEO A COLORI AD ALTA DEFINIZIONE

8. VISUALIZZATORI VALORE SQUILIBRIO

9. INDICATORI DIREZIONE PUNTO DI SQUILIBRIO
10. VISUALIZZATORI DATI RUOTA

11. VISUALIZZATORI PER TASTI FUNZIONE

N.B.: Quando la rotazione non ¢é effettuata tramite il motore elettrico,
premendo il pedale freno (fig.16a) si blocca la rotazione della ruota.

» le funzioni della macchina sono raggruppate in diverse pagine; I'accesso
alle varie pagine avviene attraverso una struttura a menu;
» pannello comandi: tasti funzione da F1 a F6 per la selezione dei menu;

tastiera numerica per I'impostazione dei parametri di funzionamento
dell'equilibratrice.

@EISSBARTH

KEY
1. START: START-UP KEY
2. STOP: STOP KEY

3. HELP: KEY TO DISPLAY DATA, CODES, AND FUNCTIONS ON THE
MONITOR

4. ENTER : DATA CONFIRMATION KEY

5. DATA PROGRAMMING KEYBOARD

6. DISPLAYED FUNCTIONS BACK KEYS

7. HIGH DEFINITION COLOUR MONITOR

8. IMBALANCE FIGURE DISPLAYS

9. IMBALANCE POINT DIRECTION INDICATORS
10. WHEEL DATA DISPLAYS

11. FUNCTION KEY DISPLAYS

N.B.: When the wheel is not being driven by the electrical motor, pressing
the brake pedal (fig.16a) locks the rotation of the wheel.

» The machine functions are grouped on different pages. The pages are
accessed using a menu system.

»  Control panel: function keys from F1 to F6 for selecting in the menus,
numeric keypad for setting the wheel balancer’s operating parameters.
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FRANCAIS
INSTRUCTIONS D’UTILISATION

DEUTSCH
ANWENDUNGSHINWEISE

ESPANOL
INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUA

WHCTPYKLWN NO SKCNAYATALIUUN

LEGENDE
1. START: TOUCHE DE MISE EN MARCHE
2. STOP: TOUCHE D’ARRET

3. HELP: TOUCHE DE RAPPEL DES DONNEES, DES CODES ET DES
FONCTIONS SUR L'ECRAN

4. ENTER: TOUCHE D’'INTRODUCTION DES DONNEES
5. CLAVIER DE PROGRAMMATION DES DONNEES

6. TOUCHES DE RAPPEL DES FONCTIONS AFFICHEES
7. ECRAN DE COULEUR A HAUTE DEFINITION

8. AFFICHEURS DE LA VALEUR DU BALOURD

9. INDICATEURS DE DIRECTION DU POINT DE BALOURD
10. AFFICHEURS DES DONNEES DE LA ROUE

11. AFFICHEURS POUR LES TOUCHES DE FONCTION

Nota: Quand la rotation n'est pas conduite par le moteur électrique, la rota-
tion de la roue se bloque en appuyant sur la pédale du frein (fig.16a).

» les fonctions de la machine sont groupées dans plusieurs pages; I'acces
aux différentes pages a lieu par une structure sur menu;
» panneau de commande: touches de fonction de F1 a F6 pour la sélection

des menus; clavier numérique pour l'introduction des parametres de
fonctionnement de I'équilibreuse.

@EISSBARTH

LEGENDE
1. START: STARTTASTE
2. STOP: HALTETASTE

3. HELP: ABRUFTASTE FUR DATEN, CODES UND FUNKTIONEN AUF
DEM VIDEO

4. ENTER : DATENEINGANGSTASTE

5. TASTENPULT DER DATENPROGRAMMIERUNG

6. TASTEN ZUM AUFRUFEN DER ANGEZEIGTEN FUNKTIONEN
7. FARBVIDEO MIT HOHER GENAUIGKEIT

8. ANZEIGER UNWUCHTSWERT

9. RICHTUNGSANZEIGER UNWUCHTSSTELLE

10. ANZEIGER RADDATEN

11. ANZEIGER FUR FUNKTIONSTASTEN

Anm.: Erfolgt die Drehung nicht mittels Elektromotor, wird bei Driicken des
Bremspedals (Abb.16a) die Raddrehung blockiert

» Die Funktionen der Maschine sind in verschiedenen Seiten
zusammengefasst, der Zugang zu den verschiedenen Seiten erfolgt
mittels einer Mendstruktur,

»  Steuertafel: Funktionstasten von F1 bis F6 fiir die Meniwahl; numerischer
Tastenpult zur Vorgabe der Betriebsparameter der Auswuchtmaschine.

LEYENDA
1. START: TECLA DE PUESTA EN MARCHA
2. STOP: TECLADE PARADA

3. HELP: TECLA DE LLAMADA DE DATOS, CODIGOS Y FUNCIONES
EN EL VIDEO

4. ENTER: TECLA DE ENTRADA DE DATOS

5. TECLADO DE PROGRAMACION DE DATOS

6. TECLAS DE LLAMADA DE LAS FUNCIONES VISUALIZADAS

7. VIDEO A COLOR DE ALTA DEFINICION

8. VISUALIZADORES DEL VALOR DE DESEQUILIBRIO

9. INDICADORES DE LA DIRECCION DEL PUNTO DE DESEQUILIBRIO
10. VISUALIZADORES DE DATOS DE LA RUEDA

11. VISUALIZADORES PARA LAS TECLAS DE FUNCION

Nota: Cuando la rotacion no se efectua tramite el motor eléctrico, pulsando
el pedal freno (fig.16a) se bloquea la rotacion de la rueda.

las funciones de la maquina se reagrupan en varias paginas; el acceso a
las diferentes paginas se realiza a través de una estructura de mend;

panel mandos: teclas de funcion de F1 a F6 para la seleccién de los
menus; teclado numérico para la introduccion de los parametros de
funcionamiento de la equilibradora.

COD. 653630 Rev.0

OBO3HAYEHUA
1. START: KHOMKA 3AMYyCKA
2. STOP: KHOMKA OCTAHOBA

3. HELP : KHOMKA BbI30BA [AHHbIX, KOLOB 1 QYHKLINA HA
MOHWTOPE

4. ENTER: KHOMKA BBOOA IAHHbIX

5. KAABWATYPA NMPOTPAMMUPOBAHMA NAHHbIX

6. KAABULLM BbI30OBA B13YAA3NPOBAHHBIX QOYHKLIMIA
7. LBETHOM MOHWUTOP C BbICOKM PA3PELLEHVEM

8. BW3YAAM3ATOPbI 3HAYEHWA IMCEANAHCA

9. YKASATEAM HAMPABAEHWA TOYKM INCBAAAHCA

10. BU3YAAUSATOPbI MAPAMETPOB KOAECA

11. BUBYAAUSATOPHI NS KHOMOK OYHKLIVIA

N.B.. Korpa BpalieHne He OCYWECTBASETCA MNOCPEACTBOM
3AEKTPOABUraTeAsl, HaXaTVeM neAaAn Topmo3a (puc.16a) GaokupyeTcs
BpaLLieHue Koaeca.

»  QyHKUWW CTaHKa CrpyNMUPOBaHbl Ha PA3AUUHbIX CTPAHMLAX; ROCTYM K
9TUM CTpaHuLaM OCYLLECTBASIETCS MOCPEACTBOM CTPYKTYpbl B BUAE
MeHlo;

» [lyabT ynpasnerms. kronku ¢yHKunin ot F1 1o F6 aas BbiGopa melo;

unposas KAaBuatypa AAS 3apaHus pabouux napameTtpos
6aAaHCHPOBOYHOrO CTaHKa
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ITALIANO

EQUILIBRATURA RUOTE

ENGLISH

WHEEL BALANCING

hi di

ela 1a

te I'interruttore principale.

All'accensione la macchina presenta la PAGINA INTESTAZIONE; per
iniziare I'attivita di equilibratura premere il tasto F1: si passa cosi alla
PAGINA PRINCIPALE (fig.17).

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e
serrandola accuratamente

Per equilibrare la ruota occorre inserire i seguenti dati:

a)  selezione tipo di ruota: autovettura o motociclo (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

b)  selezione del programma di equilibratura che definisce il
posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

c) impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

d)  impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno del
cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di
avviamento, START, iniziando cosi il ciclo di misura.

Durante la fase di misura il monitor visualizza la PAGINA LANCIO.

Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata
automaticamente fino all'arresto.

La protezione della ruota non deve essere aperta prima. Il tasto di arresto
STOP ha la funzione di bloccare la macchina in caso di emergenza.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono
determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente
sui visualizzatori.

Le frecce indicano la direzione in cui deve essere girata la ruota per il
posizionamento nel corretto punto di equilibratura (indicazione separata
per ciascun lato della ruota).

Si deve girare a mano la ruota finché la freccia si colora completamente
di rosso (sia nella parte superiore sia nella parte inferiore); il segnale
acustico, se abilitato, indica il raggiungimento della posizione corretta.

Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi della
ruota, in posizione perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero principale.

Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, riavviare la macchina per
verificare I'esatta equilibratura ruota.

@EISSBARTH

Switch on the machine with the main switch.

When the machine switches on, the TITLE PAGE is displayed. To start
wheel balancing press the F1 key and the MAIN PAGE (fig.17) is dis-
played.

Mount the wheel on the machine, centring it on the relevant adapter and
tighten it carefully.

To balance a wheel the following data has to be inserted:

a)  Selectwheel type: caror motorcycle (see paragraph “Selecting bal-
ancing program™).

b)  Select the balancing program which defines the positioning of the
counterweights on the rim (see paragraph “Selecting balancing pro-
gram’).

c) Set the wheel measurements: nominal width and nominal diam-
eter (see paragraph” Setting wheel data”).

d)  Setthe distance between the machine and the internal side of the
rim (see paragraph “Setting wheel data”).

After closing the wheel guard cover press the START button to start the
balancing cycle.

During the measuring stages the monitor displays the BALANCING
CYCLE PAGE.

When the balancing data has been established the wheel is automati-
cally braked to a stop.

The wheel guard must not be opened before it stops. The STOP key
locks the machine in emergencies.

The scale and position of the imbalance on the two sides of the rim are
determined in a single measuring cycle and are displayed separately.

The arrows indicate the direction to turn the wheel to reach the correct
balancing position (separate indications for each side of the wheel).

Turn the wheel by hand until the arrows become completely red (both the
top and bottom sections). The acoustic signal (if enabled) indicates when
the position is reached.

The required balancing weights are fitted on the respective sides of the
wheel at the top (12 o’clock), perpendicular to the main shaft.

When the counterweights have been correctly fitted, restart the machine
to check the balancing of the wheel.

MICROTEC 860

U

—

COD. 653630 Rev.0
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FRANCAIS

EQUILIBRAGE DES ROUES

DEUTSCH

RADAUSWUCHTUNG

ESPANOL

EQUILIBRADO RUEDAS

PYCCKUA

BAANAHCUPOBKA KOAEC

Allumer la machine par l'interrupteur principal.

»

ATallumage la machine présente la PAGE DE PRESENTATION; pour
commencer 'équilibrage taper sur la touche F1: on passe ainsi a la PAGE
PRINCIPALE (fig.17).

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau prévu eten la
fixant soigneusement

Pour équilibrer la roue il faut introduire les données suivantes:

a)  sélection du type de roue:voiture ou motocycle (voir paragraphe
“Sélection du programme d’équilibrage”).

b)  sélection du programme d'équilibrage qui définit le positionnement
des masses sur la jante (voir paragraphe “Sélection du programme
d'équilibrage”).

c) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diametre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

d) introduction de la distance entre la machine et le flanc interne de la
jante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

Aprés avoir fermé le carter de protection de la roue taper sur la touche de
mise en marche, START, en commencant le cycle de mesure.

Pendant la mesure le moniteur affiche la PAGE DE LANCER.

Aprées avoir déterminé les données de la mesure, la roue est freinée
automatiquement jusqu’a son arrét.

La protection de la roue ne doit pas étre ouverte avant. La touche d'arrét
STOP a la fonction de bloguer la machine en cas d’urgence.

L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont
déterminés en un seul lancer de mesure, et sont indiqués séparément
sur les afficheurs.

Les fleches indiquent la direction dans laquelle la roue doit tourner pour
le positionnement au point correct d'équilibrage (indication séparée pour
chaque coté de la roue).

Tourner la roue & la main jusqu'a ce que la fleche se colore entierement
de rouge (dans la partie en haut et dans celle en bas); si la signalisation
acoustique est validée, elle indigue que la position correcte est atteinte.

Appliquer la masse d'équilibrage requise aux cotés correspondants de la
roue, en position perpendiculaire en haut (12 h) sur I'arbre principal.

Aprés avoir appliqué les masses aux endroits corrects, remettre en marche
la machine pour vérifier 'équilibrage de la roue.

@EISSBARTH

Die Maschine anschalten mittels des Hauptschalters .

»

Beim Anschalten zeigt die Maschine die TITELSEITE; zum Beginn der
Auswuchttatigkeit die Taste F1 driicken: so geht man zur HAUPTSEITE
(Abb.17) liber.

Das Rad an der Maschine anbringen, indem man es auf dem
vorgesehenen Flansch zentriert und sorgféltig befestigt

Zur Radauswuchtung miissen folgende Daten eingegeben werden:

a) Wahl des Radtyps: Kraftfahrzeug oder Motorrad (s. Par. “Wahl
Auswuchtprogramm”).

b)  Wahl des Auswuchtprogramms, das die Positionierung der
Gegengewichte an der Felge bestimmt (s. Par. “Wahl/
Auswuchtprogramm”).

c)  Vorgabe der Raddaten: Nennbreite und Nenndurchmesser (s. Par.
“Vorgabe Raddaten”).

d)  Vorgabe der Entfernung zwischen der Maschine und der Innenseite
der Felge (s. Par. “Vorgabe Raddaten”).

Hat man die Schutzabdeckung geschlossen, die Starttaste START
driicken, und somit den Messzyklus beginnen.

Wahrend der Messphase zeigt der Monitor die STARTSEITE an.

Nach Bestimmung der Messdaten, wird das Rad automatisch bis zum
Halt gebremst.

Der Radschutz darf nicht vorher gedffnet werden. Die Haltetaste STOP
hat die Funktion, die Maschine im Notfall zu blockieren

Die Unwuchtsgrésse und -position der beiden Radseiten wird mit einem
einzigen Messtart bestimmt, und wird auf den Anzeigern separat
angegeben..

Die Pfeile geben die Richtung an, in der das Rad gedreht werden muss,
an der korrekten Auswuchtungsstelle (separate Anzeige fiir jede
Radseite).

Das Rad ist per Hand zu drehen, bis der Pfeil komplett rot erscheint
(sowohl der obere als auch der untere Teil);das akustische Signal gibt,
falls freigegeben, das Erreichen der korrekten Position an.

Nun bringt man das erforderliche Auswuchtsgewicht an den
entsprechenden Seiten des Rads an, in rechtwinkliger Position oben.
(12 Uhr) auf der Hauptwelle.

Wurden die Gegengewichte in der korrekten Position angebracht, die
Maschine erneut starten, um die exakte Radauswuchtung zu diberpriifen.

d diant

la el interruptor principal.

Al momento del encendido la maquina presenta la PAGINA DE
ENCABEZAMIENTO; para empezar la actividad de equilibrado pulsar
la tecla F1: se pasa asi a la PAGINA PRINCIPAL (fig.17).

Montar la rueda en la maquina centrandola en la brida especial y
sujetandola cuidadosamente .

Para equilibrar la rueda es necesario introducir los siguientes datos:

a) seleccion tipo de rueda: vehiculo o motocicleta (ver parrafo
«Seleccion programa de equilibrado»).

b)  seleccion del programa de equilibrado que define la colocacion de
los contrapesos en la llanta (ver parrafo «Seleccion programa de
equilibradoy).

c) introduccién de las medidas de la rueda: anchura nominal y
didmetro nominal (ver parrafo «Introduccién datos rueday).

d) introduccion de la distancia entre la maquina y el flanco interno de
la llanta (ver parrafo «/ntroduccién datos rueday).

Después de haber cerrado el carter de proteccion de la rueda pulsar la
tecla de puesta en marcha, START, comenzando asi el ciclo de medida.

Durante la fase de medida el monitor visualiza la PAGINA
LANZAMIENTO.

Determinados los datos de la medicién, la rueda viene frenada
automaticamente hasta la parada.

La proteccion de la rueda no debe abrirse antes. La tecla de parada
STOP tiene la funcion de bloguear la maquina en caso de emergencia.

La grandeza y posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda
vienen determinados en un Unico lanzamiento de medida, y se indican
separadamente en los visualizadores.

Las flechas indican la direccion en la que debe ser girada la rueda para
la colocacién en el punto correcto de equilibrado (indicacion separada
para cada lado de la rueda).

Se debe girar a mano la rueda hasta que la flecha se coloree
completamente de rojo (sea en la parte superior que en la misma parte
inferior); la sefial acustica, si esta habilitada, indica el alcance de la
posicion correcta.

Después se aplica el peso de equilibrado requerido en los lados
respectivos de la rueda, en posicion perpendicular hacia arriba (12 horas)
en el arbol principal.

Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, poner de nuevo
en marcha la maquina para controlar el equilibrado exacto de la rueda.

COD. 653630 Rev.0

Bkalountb MaluHy nocpeacTBOM rAaBHoro BblKAlouateas

» [pu BKAloueHun cTaHka Ha mMoHuTOpe Bhiceunsaetcs SAFAABHASA
CTPAHWUUA; nAst Hayaaa paboTbl No 6anaHCUPOBKE HEOBXOAMMO HaXaTb
KHonky F1, Bbixoas, Takum o6pasom, Ha OCHOBHYIO CTPAHULY (puc.
17).

»  YCTaHOBMTb KOAECO Ha CTAHOK, LIEHTPUPYA €ro Ha CneLinaAbHoM dAaHLe
11 aKKypaTHO 3aTsruBas.

» [IAf ocyliecTBAEHM HanaHCMPOBKN KoAeca HEOHXOAMMO BBECTH
caepyloLwme aaHHble:

a)  BbIGOp TMNa KoAeca: AerkoBos aBTOMOGUAb MAM MOTOLIMKA (CM
naparpad “Bbibop rporpammbl 6araHcuposki').

b)  BbiGOp nMporpammbl 6araHCMpOBKM, KOTOpas oOnpeaeAser
NOAOXEHWE rpy3ukoB Ha 0604e (cM. naparpad “Bsibop nporpamms
baraHcHpoBKu').

C)  3ahaHue pasMepoB KOAECA: HOMUHAAbHAS LIMPUHA U HOMUHAABHIV
AvameTp (cm. “BeeneHue pasmepos napameTpos Koreca”).

d)  3apaHue pacCTOAHMSA Mexay CTaHKOM 1 BHYTPEeHHUM 6okoM 060aa
(cm. “BeeneHue pa3mepos napameTpos Koneca”).

»  MpenBapuTeAbHO 3aKPbiB KOXYX 3aLLMTbl KOAECA HaXaTb KHOMKY 3anycka
START HauuHas, Takum 06pa3om, LMKA U3MEPEHUH.

» Bo Bpema namepenus Ha monutope Bbicseunsaetcs CTPAHULIA
3ANYCKA.

» [0 OKOHYaHUN orpefeAeHns JaHHbIX M3MEePEeHMit KOAeCO aBTOMATUYECKM
3aTOPMaXuBaeTCA 0 MOAHON OCTAHOBKM.

» 3alumTa KoAeca He OAXHA BbiTb OTKPbITA A0 €ro MOAHOM OCTaHOBKM.
KHonka octaHosku STOP npefHasHaueHa AAS OCTAHOBKM CTaHKa B
aBaPHIHbIX CUTYaLMAX.

» 3HaueHne ¥ NOAOXeHMe AMCcOAAaHCOB MABYX CTOPOH KoAeca
onpeneAsloTCA OAHAM 3anyCKOM M3MeEPEeHUit, 1 ykasbiBaloTcs Ha
BU3yaAM3aTOPaXx OTAEAbHO.

» CTpeAkM yKasbiBaloT HarpaBAEHME, B KOTOPOM HYXHO MOBOpauu1BaTh
KOAECO, INA YCTAHOBKMN B MOAOXEHNe BanaHCMPOBKM (OTAEAbHbIE
YKa3aHs JAA a0 CTOPOHbI KOAECA).

» HeobxopmMmo noBopaumeaTh BPyUHylO KOAECO A0 TeX Mop, Noka CTpeAka
HE OKPaCuTCA B KPACHBIN LIBET (KaK B BEPXHEN, TaK U B HWXKHEN YacTh), 1
3BYKOBOW CWrHaA, €CAU [encTBYlOWMA, yKaXeT ROCTUXeHue
KOPPEKTHOrO NOAOXKEHNA

» YcTaHoBUTb TpeByembil rpy3 GaraHCHPOBKM Ha COOTBETCTBYIOLLIMX
CTOPOHAX KOAECA, BEPTUKAALHO BBEPXY (12 4acoB) HaZ OCHOBHbIM BAAOM.

» TocAe yCTaHOBKM NPOTMBOBECOB B MPABMAbHbIX MO3NLINAX, NPOU3BECTM

MOBTOPHbI/ 3aMyCk MaLLWHbI AR MPOBEPKN TOYHOCTM BanaHCHPOBKM
Koneca.
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ITALIANO
SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

ENGLISH
SELECTING BALANCING PROGRAM

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F2 si passa alla PAGINA
TIPO RUOTA (fig. 18).

. dinamica standard
alu1

alu 2

alu 3

alu4

alub

. statica

Pax 1

Pax 2

© 0N A W=

L'impiego di diversi tipi di contrappesi per 'equilibratura dei vari tipi di cerchi
(in acciaio o in lega leggera) produce delle differenze tra le misure nominali
impostate per la ruota da equilibrare e le misure effettive dei piani di
correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura per te-
nere conto di queste differenze.

L'equilibratrice MICROTEC 860 offre programmi specifici per ruote da
autovettura o da motociclo; 'operatore deve impostare la modalita di
funzionamento desiderata in base al tipo di ruota da equilibrare, ai contrappesi
che intende utilizzare ed ai piani di correzione prescelti:

» selezione ruota da autovettura: premere il tasto F2. | programmi di
equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono:
- equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),
- 7 programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi (dei quali
due specifici per cerchi PAX),
- equilibratura statica;
per selezionare il programma desiderato premere il tasto numerico (da 1
a 9) corrispondente (vedere anche la tabella a fianco della fig. 18);

» selezione ruota da motociclo: premere il tasto F5. | programmi di
equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono statica
e dinamica (con pesi adesivi); per selezionare il programma desiderato
premere il tasto numerico (da 1 a 2) corrispondente.

Completata la selezione del programma di equilibratura piti adatto, premendo
il tasto F1 si torna alla PAGINA PRINCIPALE.

All'accensione la macchina si configura automaticamente per ruote da
autovettura in programma dinamica standard.

@EISSBARTH

From the MAIN PAGE press the F2 key to display the WHEEL TYPE PAGE
(fig. 18).

. standard dynamic
alu 1

alu 2

alu 3

alu4

alub

static

Pax 1

Pax 2

©XND A WD

The use of different types of counterweights for balancing different types of
rim (in steel or light alloy) results in variations in the nominal measurements
to be set and the correction plane measurements made. The wheel balancer
utilises different balancing programs to take these differences into account.

The MICROTEC 860 wheel balancer offers specific programs for car and
motorcycle wheels. The operator must set the operating mode required on
the basis of the type of wheel being balanced, the type of counterweights to
be used, and the selected correction planes.

» Selecting car wheels: press the F2 key. The balancing programs avail-
able in this operating mode are:
- standard dynamic balancing with clip weights (with spring),
- 7 Alu programs for balancing with adhesive weights (including two spe-
cifically for PAX rims),
- static balancing.
To select the required program press the corresponding number key (from
110 9) (see also the table alongside fig. 18).

» Selecting motorcycle wheels: press the F5 key. The balancing pro-
grams available in this operating mode are static and dynamic (with ad-
hesive weights). To select the required program press the corresponding
number key (1 or 2).

After selection of the most suitable balancing program, press the F1 key to
return to the MAIN PAGE.

When the machine is switched on it automatically configures itself for car
wheels using the standard dynamic program.

COD. 653630 Rev.0
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FRANCAIS
SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

DEUTSCH
WAHL DES AUSWUCHTPROGRAMMS

ESPANOL
SELECCION PROGRAMA DE EQUILIBRADO

PYCCKUA

BblBOP MPOrPAMMbI BAAAHCUPOBKMU

De la PAGE PRINCIPALE en tapant la touche F2 on passe a celle du TYPE
DE ROUE (fig. 18).

. dynamique standard
alu 1

alu 2

alu 3

alu4

alub

. statique

Pax 1

Pax 2

©OND A W

L'utilisation de différents types de masses pour I'équilibrage des différents
types de jante (en acier ou en alliage léger) produit des différences entre les
mesures nominales introduites pour la roue et les mesures réelles des plans
de correction. L'equilibreuse utilise plusieurs programmes d’équilibrage pour
tenir compte de ces différences.

L'équilibreuse MICROTEC 860 offre des programmes spécifiques pour des
roues de voiture ou de motocycle; I'opérateur doit introduire le mode de
fonctionnement désiré selon le type de roue a équilibrer, les masses qu'il
veut utiliser et les plans de correction choisis:

sélection de la roue de voiture: taper sur la touche F2. Les programmes
d'équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement sont:

- équilibrage dynamique standard par des masses a clip (avec pincette),
- 7 programmes Alu pour I'équilibrage dynamique par des masses
collantes (deux desquels spécifiquement pour les jantes PAX),

- équilibrage statique;

pour sélectionner le programme désiré taper la touche numérique (de 12a
9) correspondante (voir également le tableau a coté de la fig. 18);

» sélection de la roue de motocycle: taper sur la touche F5. Les
programmes d'équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement
sont statique et dynamique (par des masses collantes); pour sélectionner
le programme désiré taper sur la touche numérique (de 1 a 2)
correspondante.

Aprés avoir effectué sélectionné le programme d'équilibrage le plus approprié,
revenir a la PAGE PRINCIPALE en tapant sur la touche F1.

A I'allumage la machine se configure automatiquement pour des roues de
voiture dans le programme dynamique standard.

@EISSBARTH

Ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F2
zur SEITE RADTYP iiber (Abb. 18).

. dynamisch standard
alu1

alu 2

alu 3

alu4

alub

. statisch

Pax 1

Pax 2

©EONDOA LN

Die Anwendung verschiedener Anwendungstypen fiir die Auswuchtung
verschiedener Felgentypen (aus Stahl oder Leichtlegierung) stellt den
Unterschied zwischen den fiir das auszuwuchtende Rad vorgegebenen
Nennmassen und den effektiven Massen der Korrektionsebenen dar. Die
Auswuchtmaschine verwendet verschiedene Auswuchtprogramme, um
diesen Unterschieden zu entsprechen.

Die Auswuchtmaschine MICROTEC 860 bietet spezifische Programme fiir
Rader von Kraftfahrzeugen oder Motorrddern; der Bediener muss die
gew(inschte Betriebsart vorgeben, je nach Typ des auszuwuchtenden Rads,
der Gegengewichte, die er verwenden mochte und den gewéhlten
Korrektionsebenen:

» Wahl des Kraftfahrzeugrads: die Taste F2 drlicken. Die in dieser
Betriebsart verfligbaren Auswuchtprogramme sind:
- dynamische Standardauswuchtung mit Clipgewichten (mit Spange),
- 7 Alu-Programme zur dynamischen Auswuchtung mit Haftgewichten
(hiervon 2 spezifische fiir PAX Felgen),
- statische Auswuchtung;
zur Wahl des gewiinschten Programms, die entsprechende numerische
Taste driicken (von 1 bis 9) (siehe auch die seitliche Tabelle auf Seite
18)

» Wahl des Motorradrads: die Taste F5 driicken. die in dieser Betriebsart
verfligbaren Auswuchtprogramme sind statisch und dynamisch (mit
Haftgewichten); zur Auswahl des gewiinschten Programms die
entsprechende numerische Taste (von 1 bis 2 ) driicken

Vervollstandigen Sie das geeignetste Auswuchtprogramm, durch Driicken
der Taste F1 kehrt man zur HAUPTSEITE zurtick.

Bei Einschalten der Maschine wird automatische das Kraftfahrzeugrad im
dynamischen Standardprogramm dargestellt.

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F2 se pasa a la PAGINA
TIPO RUEDA (fig. 18).

. dinamica estandar
alu 1

alu 2

alu 3

alu4

alub

. estatico

Pax 1

Pax 2
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El uso de diversos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes
tipos de llantas (de acero o de aleacion ligera) produce algunas diferencias
entre las medidas nominales introducidas para la rueda que se debe equilibrar
y las medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora utiliza
diversos programas de equilibrado para tener en cuenta estas diferencias.

La equilibradora MICROTEC 8600frece programas especificos para ruedas
de vehiculo o de motocicleta; el operador debe introducir la modalidad de
funcionamiento deseada en base al tipo de rueda que se debe equilibrar, a
los contrapesos que tiene la intencion de utilizar y a los planos de correccion
elegidos previamente:

» seleccion rueda de vehiculo: pulsar la tecla F2. Los programas de
equilibrado disponibles en esta modalidad de funcionamiento son:
- equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),
- 7 programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos
(dos de los cuales especificos para llantas PAX),
- equilibrado estatico;
para seleccionar el programa deseado pulsar la tecla numérica (de 1 a
9) correspondiente (ver también la tabla al lado de la fig. 18);

» leccion rueda de motocicleta: pulsar la tecla F5. Los programas de
equilibrado disponibles en esta modalidad de funcionamiento son estatico
y dindmico (con pesos adhesivos); para seleccionar el programa deseado
pulsar la tecla numérica (de 1 a 2) correspondiente.

Completada la seleccion del programa de equilibrado mas apto, pulsando la
tecla F1 se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

Cuando se enciende la maquina se configura automaticamente para ruedas
de vehiculo en programa dinamico estandar.

COD. 653630 Rev.0

C OCHOBHOW CTPAHWLbI HaxaTuem kHomku F2 nmepexomst Ha
CTPAHULLY TUM KOAECA (puc. 18).

. CTaHgapTHas AuHammyeckas
alu 1

alu2

alu 3

alu 4

alu 5

. cTatndeckas

Pax 1

Pax2
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crob30BaH1e pasHbIX TUMOB PY3UKOB AAS GAAAHCHMPOBKY PasHbIX TUMOB
0607108 (CTaAbHBIX MAM U3 AETKOTO CriAABa) MPUBOAWT K pasanumio mMexay
3aflaHHbIMM HOMUHAABHBIMU 3HAYEHUAMU KOAeca, MOAAeXalyero
6anaHCMPOBKE, U [IGACTBUTEAHBIMM 3HAYEHUAMM MAOCKOCTEN KOpPEKLIAN.
A yueTa aTix pasanunit 6araHCMPOBOUHBIN CTAHOK MCMIOAb3YET pasHbie
npOrpamMbl 6aAaHCUPOBKY.

BanaHcuposouHblit cTaHok MICROTEC 860P npenaaraet cneuuuyeckme
nporpammbl IASt KOAEC AErKkoBbIX aBTOMOGMAES MBS MOTOLMKAOB. OnepaTop
HOAXeH BbIOpaTh Hanboree NoaxoasLLylo nporpammy 6anaHCcUpoBKM,
OCHOBLIBAACH Ha TUME NOZAEXALLEr0 6aAaHCUPOBKE KOAECA, THME FPy3HKOB,
KOTOpblE HamepuBaloTCA MCMOAb30BATH, M TUMA U3GPaHHbIX MAOCKOCTEN
KOPPEKLMM.

» BbIGOP KOAECA AErKOBOro aBTOMOGMASA: HaxaTb kHomky F2. B atom
pexvme paboTbl cyLecTsyloT cAeayloLLe NporpamMMbl GaAaHCHPOBKY:
- AMHamMmnyeckas cTaHaapTHas baaHCUpoBKa C rpy3ukamm co ckoboit (c
MPYXWHOI),

- 7 nporpamm Alu BAS BMHaMU4YECKOR 6aAAHCMPOBKM C HAAOXKEHNEM
CaMOKAElOLLIXCA rPY3IKOB (M3 KOTOPbIX M1BE CrieLiMaAbHbie AR obona
PAX),

- cTaTndecKasn baraHCHpoBKa;

AAS BbIOOpa )KeAaemoil nporpammbl  HeOBXOAMMO HaxaTb
COOTBETCTBYloLLMI LdPOBOI KAaBML (0T 1 A0 9) (CM. Takxe TabAuLy
panom ¢ puc. 18);

» BbIGOP KOAECA MOTOLIMKAA: HaXaTb KHOMKY F5. B aTOM pexime paboTsl
CyLLecTByloT cTaTMyeckas v inHammyeckas nporpaMmbl 6anaHCHpOBKN
(c camokaelowmmmcs rpy3ukamm); AAS BbIBOPa XXeAaeMOoi Nporpammbl
HeobX0ANMO HaxaTb COOTBETCTBYIOLLMIA LIdPOBOI KAGBMLL (0T 1 A0 2).

Mo okoHuaHulo BbIGOpa HanboAee NOAXOAsSLLEN NPOrpamMMbl GaraHCHPOBKM,
HaxaTtuem kHonky F1 BosspaLualotcs Ha OCHOBHYIO CTPAHWLIY.

Mpn BKAIOYEHMN CTAHOK aBTOMATUYECKN HacTpauBaeTca Ha nporpammy
AMHAMUYECKOI CTaHAAPTHON 6aAaHCUPOBKM.
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ITALIANO
IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

ENGLISH
SETTING WHEEL DATA

PROGRAMMAZIONE CON CALIBRO AUTOMATICO

La programmazione si effettua portando il calibro interno (fig.19a) e il
calibro esterno (fig.19b) contro il cerchio, rimanendo in attesa del “beep”
di conferma.

| valori da programmare (distanza, larghezza e diametro) vengono inseriti
automaticamente.

L'operazione & unica ed avviene rapidamente, e senza alcuna possibilita
dierrore.

N.B.: in caso di malfunzionamento dei calibri automatici (e per i programmi

“alluminio” o “lega leggera” ) vi & la possibilita della programmazione manuale
(ved. paragrafo seguente)

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F1 si passa alla PAGINA
MISURE.

Impostare sul pannello frontale i valori della larghezza (tasto F3), diametro
(tasto F4) e distanza (tasto F2), della ruota su cui si deve operare:

»

la misura relativa alla larghezza cerchio € in genere riportata sul cerchio
stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in dotazione alla
macchina (fig. 20a).

il diametro del cerchio & in genere riportato sul cerchio stesso oppure
puo essere letto sul pneumatico.

la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio con il
calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 20b), e dalla scala si
puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio con ruote di motociclo)
deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza il
programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto
del solo diametro cerchio (tasto F4); le misure di distanza e larghezza cerchio
possono essere impostate su qualsiasi valore.

@EISSBARTH

SETTING WITH THE AUTOMATIC GAUGE

» Setting is achieved by moving the internal gauge (fig.19a) and external
gauge (fig.19b) against the rim. Wait for the confirmation “beep”.

The figures to set (distance, width, and diameter) are entered automati-
cally.

Itis a single, quick error free operation.

N.B.: If the automatic gauge malfunctions (and for the aluminium and light
alloy programs) manual programming is possible (see following section).

MANUAL SETTING OF WHEEL DATA

From the MAIN PAGE press the F1 key to move to the MEASUREMENTS
PAGE.

Set the figures for width (F3 key), diameter (F4 key), and distance (F2
key), for the wheel to be balanced, using the control panel.

»

The rim width figures are generally given on the rim itself, otherwise it
can be measured using the gauge supplied with the machine (fig. 20a).

The rim diameter is generally given on the rim itself, or can be read from
the tyre.

The rim distance is measured on the internal side of the rim with the
cursor gauge fitted on the machine (fig. 20b). The distance to be set
can be read from the scale.

N.B.: For wheels of small dimensions (for example motorcycle wheels) only
the static imbalance has to be established. In these cases the STATIC bal-
ancing program is used and the correct figures only have to be set for the rim
diameter (F4 key). The rim distance and width can be set to any figure.

MICROTEC 860

K = punto di Lettura
K = reading point
K= point de lecture
K = Ablesestelle

K= punto de Lectura
K = Touka utenms
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FRANCAIS
INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

DEUTSCH
VORGABE DER RADDATEN

ESPANOL
INTRODUCCION DATOS RUEDA

PYCCKUA

BBEOEHME PASMEPOB NMAPAMETPOB KOAECA

PROGRAMMATION AVEC PIGE AUTOMATIQUE

» La programmation est effectuée en amenant la pige interne (fig.19a) et
celle externe (fig.19b) contre la jante, en attendant le “bip” de validation.

» Lesvaleurs a programmer (distance, largeur et diamétre) sont introduites
automatiquement.

» L'opération est une seule et elle a lieu rapidement, sans aucune possibilité

d'erreur.

Nota: en cas de défaillance des piges automatiques (et pour les programmes
“alu” ou “alliage léger” ) la programmation manuelle est possible(voir le
paragraphe suivant)

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE

En tapant sur F1 on passe de la PAGE PRINCIPALE & la PAGE DES
MESURES.

Introduire sur le panneau frontal les valeurs de la largeur (touche F3), du
diamétre (touche F4) et de la distance (touche F2), de la roue sur laquelle
on doit travailler:

la mesure correspondant a la largeur de la jante est généralement
reportée sur la jante, ou elle est obtenue en la mesurant par la pige fournie
avec la machine (fig. 20a).

le diameétre de la jante est généralement reporté sur la jante, ou il peut
étre lu sur le pneu.

la distance de la jante est mesurée sur le flanc interne de la jante par la
jauge a coulisse installée sur la machine (fig. 20b), et on peut lire la
distance a introduire depuis I'échelle.

Nota: pour les roues de petites dimensions (par exemple des roues de
motocycle), il faut déterminer le seul balourd statique; dans ces cas, on utilise
le programme d'équilibrage STATIQUE et on ne doit introduire que la valeur
correcte du diamétre de la jante (touche F4); les mesures de distance et de
largeur de la jante peuvent étre de n ‘importe quelle valeur.

@EISSBARTH

PROGRAMMIERUNG MIT AUTOMATISCHEM KALIBER

» Die Programmation fiihrt man aus, indem man das innere Kaliber
(Abb.19a) und das dussere Kaliber (Abb.19b) gegen die Felge bringt,
und auf das “Piep” zur Bestatigung wartet.

» Die Programmwerte (Entfernung, Breite und Durchmesser) werden
automatisch eingegeben.

» Der Vorgang ist einmalig und erfolgt schnell, und ohne Fehlerméglichkeit.

Anm.: bei Betriebsstérungen der automatischen Kaliber (und fiir die
Programme “Aluminium” oder “Leichtlegierung” ) besteht die Mdglichkeit
der manuellen Programmation (s. folgenden Paragraphen)

MANUELLE VORGABE DER RADDATEN

Ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F1
zur MESSUNGSSEITE iiber.

Auf der Fronttafel alle Breitenwerte vorgeben (Taste F3), sowie den
Durchmesser (Taste F4) und die Entfernung (Taste F2), des Rads mit dem
man zu arbeiten hat.

» Das Mass beziiglich der Felgenbreite ist im allgemeinen auf der Felge
angebracht, oder es ist mit dem zusammen mit der Maschine gelieferten
Gleitstein-Kaliber zu messen (Abb. 20a).

» Der Felgendurchmesser ist im allgemeinen auf der Felge angebracht ,
andernfalls kann er auf dem Reifen abgelesen werden.

» Die Felgenentfernung wird auf der Innenseite der Felge gemessen, hierzu
verwendet man das an der Maschine angebrachte Kaliber (Abb. 20b),
und auf der Skala kann man die vorzugebende Entfernung ablesen.

Anm.: fir Rader mit kleinen Abmessungen (z. B. bei Motorradradern) ist nur
die statische Unwucht zu bestimmen; in diesen Fallen verwendet man das
STATISCHE Auswuchtprogramm und es ist der korrekte Wert lediglich des
Felgendurchmessers vorzugeben (Taste F4); die Felgenentfernungs- und
Breitenmasse kdnnen auf jeglichen Wert eingegeben werden.

PROGRAMACION CON CALIBRE AUTOMATICO

» Laprogramacion se efectua llevando el calibre interno (fig.19a) y el cali-
bre externo (fig.19b) contra la llanta, esperando el “beep” de
confirmacion.

» Los valores que se deben programar (distancia, anchura y diametro)
vienen introducidos automéaticamente.

» Laoperacion es Unica y se realiza rapidamente, y sin ninguna posibilidad

de error.

Nota: en caso de mal funcionamiento de los calibres automaticos (y para
los programas «aluminio» o «aleacion ligera» ) existe la posibilidad de la
programacion manual (ver parrafo siguiente)

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F1 se pasa a la PAGINA
MEDIDAS.

Introducir en el panel frontal los valores de la anchura (tecla F3), diametro
(tecla F4) y distancia (tasto F2), de la rueda sobre la que se debe operar:

» lamedida relativa a la anchura de llanta se sefiala generalmente en la
llanta o se obtiene midiéndola con el calibre en dotacion en la maquina
(fig. 20a).

» eldiametro de la llanta se sefiala generalmente en la llanta o se puede
leer en el neumatico.

la distancia llanta viene medida en el lado interno de la llanta con el
calibre corredizo instalado en la maquina (fig. 20b), y en la escala se
puede leer la distancia que se debe introducir.

Nota: para ruedas de pequefias dimensiones (por ejemplo con ruedas de
motocicleta) se debe determinar solo el desequilibrio estatico; en estos casos
se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir el valor
correcto de solo el didmetro llanta (tecla F4); las medidas de distancia y
anchura llanta pueden ser introducidas con cualquier valor.

COD. 653630 Rev.0

NPOrPAMMWUPOBAHWUE MPU NOMOLUU ABTOMATUYECKOM
MEPHOW AMHEWKM

» [porpamMmupoBaHu1e BbINOAHSETCA NOABOAOM BHYTPEHHEN MepHOM
AUHelKN (puc.19a) n BHelWHei MepHON AuHeilkn (puc.19b)
BMAOTHYlO K 0607y, 10 MOSBAEHUS 3BYKOBOTO CUrHaAa MOATBEPKIEHMS

»  3HayeHns 3anaBaeMbiX NPV NPOrPaMMUPOBAHIM BEAUYMH (DACCTORHME,
[AMHa Y [aMeTP) BBOAATCA B MAATY aBTOMATUYECKM.
» Takum 06pa3om, BBOA AAHHbLIX BHIMOAHAETCA ORHOW ObLICTPO

NPOV3BOAVMON OnepaLnert He NO3BOASIOLLIEH COBEPLUATb OLLMOKM.

N.B.: B cAyyae naoxoi paboTbl aBTOMATUYECKNX MEPHBIX AUHEEK (M DA
nporpamMm “anloMuHUAY MAKM “AerKuii CriAaB“) CyLLecTByeT BO3MOXHOCTb
PyYHOrO MporpamMmm1poBanms (cM. caefylowwuii naparpad)

BBEOEHWE PASMEPOB MAPAMETPA KOAECA BPYYHYIO

C OCHOBHOW CTPAHWLbI HaxaTtuem kHomku F1 nepexogst Ha
CTPAHULLY PASMEPOB.

3apatb Ha GPOHTAAbHOM MyAbTE YNpaBAEHWS WHPUHY (kHOMKa F3),
nnamerp (kHornka F4) n pacctosHme (kHonka F2), koaeca ¢ KOTOPbIM Bbl
Bynete pabotath:

»  Pa3mep, cooTBeTCTBYlOLIMI uNPUHE 060Aa 06bIYHO HAMMCAH Ha CaMOM
obone nan onpeneAsloT, U3MepsAs ero LTaHreHUMPKYAEM uMelowmmes
B CHapKEeHUM MaLLnHbl (puc. 20a).

» AMameTp 060/a o6bIYHO HaNMCaH Ha CaMoM 060/e AV Ha LLIMHE KOAeCa.

» paccTofHMe 060/a M3MEPAETCA C BHYTPEHHE! CTOPOHLI 0608a Mpu
MOMOLLY YCTAHOBAGHHON Ha CTaHKe BbIABIKHOIM MEPHON AUHENKM
(puc. 20b), Ha LLKaAe KOTOPOV MOXHO MPOYECTb 3HAYEHHE 3aaBAEMOrO
paccToaHuS.

N.B.. pAst koaec HeBOAbLLNX pa3mMepoB (HanpuUmep, AAR KOAEC MOTOLIMKAOB)
onpeaeAfeTcs TOAbKO CTaTUYECKUI AMCOAAAHC; B Takux CAyyasx
ucnobayetcs nporpamma CTATUYECKOW 6anaHcuposku v 3agaetcs
TOYHOE 3HaueHWe TOAbKO guameTpa oboga (kHonka F4); pasmeps
PaccTOAHMA W LLMPUHL! 0604a MOTYT BbITb 3a/1aHbl NPONU3BOALHO.
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ITALIANO

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIIN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

ENGLISH

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

CALIBRO (Fig.21a)

: CORSOIO CALIBRO BASE

: TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

: PINZA ESTERNA

: POMELLOAVITE

: TARGHETTA MILLIMETRATA

: ESPULSORE

: PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
: IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

IOETMOO®>

La macchina € fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.
Questo calibro, previsto per I'utilizzo con i programmi alu 2, alu 3 e Pax 2,
permette di determinare con la massima precisione (e secondo la conformita
del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso adesivo.

Osservare le figure 21a-21b e 21c e procedere come segue:

» programmare la macchina su ALU 2 (ved. fig.18);

» posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;

» facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza

esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;

fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

» leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio (ved. fig.20c);

» fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

» portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)

sulla pinza esterna (C);

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite

I'espulsore (F) (vedere fig.21b);

» portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)

sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso tramite

I'espulsore (F) (ved. fig.21c).

N.B.: Periprogrammi ALU 3 e Pax 2 la procedura esterna rimane la stessa;
per l'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

@EISSBARTH

GAUGE (Fig.21a

: GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD

: OUTSIDE CLAW

: SCREW KNOB

: SCALE PLATE IN MILLIMETRES
EXTRUDER

: INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS

: GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

IOETMOO®>

A SPECIAL GAUGE is supplied with the machine for the ALU programs and
for fixing weights to aluminium and light alloy rims.

This gauge, designed for use in the ALU 2, ALU 3 and Pax 2 programs,
allows maximum precision (also in relation to the rim shape) when determin-
ing the position for fixing adhesive weights.

Look at figures 21a-21b and 21c and proceed as follows:

» Setthe machine program to ALU 2 (see. fig.18).

» Position the gauge with its base at (A) on the inside edge of the rim.

» Slide the base A on the millimetre scale (E) and move the outside claw
(C) to the required and optimum position for fixing the weigh.

» Fix the base (A) using the screw knob (D).

» Read the measurement in mm and enter it as the rim width using the
keyboard (see fig.20c).

» Run abalancing cycle: the weight figures are given (internal and exter-
nal).

» Move the wheel into position and locate the weight (as read on the exter-
nal display) on the outside claw (C).

» Move the base (A) to the edge of the rim (12 o'clock) and fix the weight
using the extruder (F) (see fig. 21b).

» Move the wheel into position and locate the weight (as given on the in-
ternal display) on the inside claw (G).

» Move the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the extruder (F) (see fig. 21c).

N.B.: For the ALU 3 and Pax 2 programs the external weight procedure is
the same, while for the internal reading, fix the spring weight on the rim
flange.

COD. 653630 Rev.0
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FRANCAIS

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

PIGE (Fig.21a)

IEITIMOO®>

: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

: TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

: PINCE EXTERNE

: POMMEAUA VIS

: PLAQUETTE MILLIMETREE

: EXPULSEUR

: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
: POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

La machine est munie d'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage 1éger.
Cette pige, prévue pour I'utilisation dans les programmes alu 2, alu 3 et Pax
2, permet de déterminer avec le maximum de précision (et selon la conformité
de la jante) la position de fixation exacte de la masse.

Observer les figures 21a-21b et 21¢ et procéder comme suit:

)
»
)

programmer la machine sur ALU 2 (voir fig.18);

positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;

en faisant coulisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la
pince externe (C) sur la position de fixation de la masse désirée et
optimale;

fixer la base (A) par le pommeau a vis (D);

lire la mesure en mm et I'introduire sur la largeur de la jante par le clavier
(voir fig.20c);

faire un lancer d’équilibrage: on obtiendra les valeurs de la masse ( in-
terne ed externe);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
extérieur) sur la pince externe (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12h) et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21b);

amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur intérieur)
sur la pince interne (G);

amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse par
I'expulseur (F) (voir fig.21c).

Nota: Pour les programmes ALU 3 et Pax 2 la procédure extérieure reste la
méme; pour l'intérieur fixer la masse a pincette sur le bord de la jante.

@EISSBARTH

DEUTSCH

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER
LEICHTLEGIERUNG

ESPANOL

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION
LIGERA

KALIBER (Abb.21a

ITOTMMOO m>

: GLEITSTEIN STANDARDKALIBER

: KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION

. AUSSERE ZANGE

: SCHRAUBENKUGELGRIFF

. MILLIMETERSCHILD

: AUSSTOSSVORRICHTUNG

: INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
: GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

Die Maschine verfiigt Giber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung der
Haftgewichte und deren Befestigung an Felgen aus Aluminium oder
Leichtlegierung

Dieses Kaliber, vorgesehen zur Verwendung mit den Programmen Alu 2, Alu
3 und Pax 2ermdglicht die Bestimmung mit maximaler Genauigkeit (und
entsprechend der Konformitat der Felge) der exakten Befestigungsposition
des Haftgewichts.

Beachten Sie die Abbildungen 21a-21b und 21¢ und gehen Sie wie folgt
vor:

»
)

»

»

»

Die Maschine auf ALU 2 programmieren (s. Abb..18);

Das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren;

Indem man den Untersatz A auf dem Millimeter-Kursor (E) gleiten Iasst,
die dussere Zange (C) in die gewiinschte und fiir die Gewichtebefestigung
optimale Position bringen.;

Den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Schraubenkugelgriff befestigen
(D);

Das Mass in mm ablesen und mittels Tastenpult beider Felgenbreite
eingeben (s. Abb.20c);

Einen Auswuchtungsstart vornehmen: die Gewichtswerte werden zu
sehen sein (innen und aussen);

Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der &usseren
Zange (C) anbringen (Ablesung auf dem dusseren Display ):

Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht
mittels Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 21b);

Das Rad in seine Stellung bringen und das Gewicht an der inneren Zange
(G) anbringen (Ablesung auf dem inneren Display) ;

Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das Gewicht mittels
Ausstossvorrichtung (F) befestigen (s. Abb. 21c).

Anm.: Die Programme ALU 3 und Pax 2 bleibt der dussere Vorgang der
gleiche; fiir das Innere das Gewicht mit Klammern am Felgenrand befestigen.

CALIBRE (Fig.21a)

TOTMMOO m>

: CALIBRE CORREDIZO BASE

: CABEZA CALIBRE POSICION PESOS

: PINZA EXTERNA

: BOTON ESFERICO DE TORNILLO

: CHAPA MILIMETRADA

: EXPULSOR

: PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
: EMPUNADURA CON SEDE CHAPA

La maquina tiene un CALIBRE ESPECIAL para la programacion y la fijacion
de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion ligera.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu 2, alu 3 y Pax 2,
permite determinar con la maxima precision (y segun la conformidad de la
llanta) la posicion exacta de fijacion del peso adhesivo.

Observar las figuras 21a-21b y 21¢ y proceder como sigue:

)
»
)

programar la maquina en ALU 2 (ver fig.18);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la Ilanta;
haciendo correr la base A en el cursor milimetrado (E) llevar la pinza
externa (C) a la posicion deseada y 6ptima de fijacion del peso;

fijar la base (A) con el boton esférico de tornillo especial (D);

leer la medida en mm e introducirla tramite el teclado en la anchura de la
llanta (ver fig.20c);

hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso ( interno
y externo);

llevar en posicion la rueda y montar el peso (leido en la pantalla externo)
en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (12 horas) y fijar el peso tramite el
expulsor (F) (ver fig.21b);

llevar en posicion la rueda y montar el peso (leido en la pantalla interno)
en la pinzainterna (G);

llevar la cabeza del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso tramite
el expulsor (F) (ver fig.21c).

Nota.: Para los programas ALU 3 y Pax 2 el proceso externo es el mismo;
para el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.
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PYCCKUA

NPOrPAMMWUPOBAHUE U KPEMAEHUE
CAMOKAEIOLLUUXCA FrPY3UKOB NPU
MOMOLLN CNELUMAABHOW MEPHON
AMHENKU Oas AAOMUHUEBbBIX OBO0B U
0B50A0B N3 AEFKOIro CNAABA

c

NELUMAABHAS MEPHAS AUHEMKA (Puc.21a)

A

B:

OTMoOO

C

: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AVHEMKM

rOAOBKA MEPHOW AVHEVKI OMPELEA.

MOAOXEHWA TPY3KOB

. BHELIHME KAELLM

. PYYKA C BUHTOM

: MUAAMMETPOBASA LLKAAA
BbITAAKMBATEAb

: KAELLW A KPEMAEHWA TPY3VKOB C BHYTPEHHEW
CTOPOHBI

. AVVHEMKA C MECTOM [AS LLUKAAbI

TaHoK ykomnaektosaH CMELMAABHOW MEPHON AMHEWAKOW aas

NporpamMM1POBaHIA 1 KDENAGHUA CaMOKAEIOLLIXCA rpy3IKOB Ha 06oaax u3
anloMiHIA 1 AETKOTO CriAaBa.

3Ta MepHas AMHelika TpebyeTcs TOAbKO AAs paboTbl ¢ nporpammoit alu 2 v
alu 3 No3BOASIET OMPEAEAATb C MaKCUMAAbHOM TOYHOCTHIO (M B 3aBUCMMOCTM
oT GOpMbl 060/1a) MECTO KPenAeH!s CaMOKAElOLLIerocs rpy3ika

P
»

»

»

n

accMoTpeTh pucyHkn 21a-21b n 21¢ v pericTBoBaTh CAeAyloLLIMM 06pa3om:
BbibpaTh nporpammy pabotbi ctaqka ALU 2 (cm. puc 18);.
PacnoAOXUTb OCHOBAHME MEPHOW AWHENKN (A) Ha BHYTPeHHeM GopTte
obona;
nepeasuras 0CHOBaHMe A Mo MUAAMMETPOBO AuHelike (E) nepemecTuth
BHeLLHe Kaetwm (C) B XxeAaemoe OnTUMaAbHOE MOAOKEHME KPerAeHms
rpyauKa;
3aKpenuTb 0CHoBaHwe (A) NOCPEACTBOM CMELIMAAbHOM PYYKN C BUHTOM
(D);
npounTath pasmep B MUAAMMETPAx M BBECTU ee MOCPEeCcTBOM
KA@BMaTypbl KaK 3HaYeHMe WrpuHbl 06oda (cM. puc. 20c);
NpOW3BECTM 3anyCck GaraHCUPOBKU: Ha AKpaHe NOABATCA 3HaUeHMs Beca
IPY3UKOB (BHYTPEHHMX W BHELLHMX);
NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYIOLLIEE MOAOXKEHME U YCTAHOBUTb Py 3K
(BEC KOTOPOro yKa3aH Ha BHEWWHeM AucnAee) Ha BHeLuHue kaelwuy (C);
nepemecTuTb 0CHoBaHMe (A) Ha 6opT 0bopa (B MOAOXKeEHME CTPeAKM 12
4acoB) 1 3aKPenUTb rPy3nK NOCPEACTBOM BbiTaAkuBaTeAs (F) (cMoTpeTb
puc.21b);
MOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYIOLLIEE MOAOXKEHHE U YCTaHOBUTb DY 3K
(BeC KOTOPOro yka3aH Ha BHYTPEHHEM AUCMAEE) Ha KAeLlax AAf
YCTaHOBKY IPY3UKOB C BHYTPEHHEN CTOPOHbI G);
NepeMecTUTb FOAOBKY MEPHOI AuHelkH (B) Ha 6opT oboaa 1 3akpenuTs
rPy3vK nocpeacTsoM BhiTaakusateAs (F) (cmoTpeTs Puc.21c).

pumeyanue: [Iaa nporpammbl ALU 3 u Pax 2 npouenypa ycTaHoBKM

BHELLHMX rPY31KOB OCTAETCA TaKOW Xe; Ha BHyTPEHHei! CTOPOHE 3aKpenuTh
TPY3MKM Npy noMoLLyM ckobbl Ha 6opTe obopa.
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ITALIANO
PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

ENGLISH
WEIGHT SEPARATION PROGRAM

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di equilibratura ALU
2,ALU3ePax2)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchione: nel
caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno risulti in
posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze adiacenti del modo
seguente:

)

dalla PAGINA PRINCIPALE premere il tasto F3 per entrare nel programma
di separazione dei pesi; il monitor visualizza il numero di razze attualmente
impostato;

» impostare, se necessario, il numero di razze desiderato premendo il tasto
numerico (da 3 a 9) corrispondente;

» successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.22) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere il tasto F3;

» il programma passa alla PAGINA SEPARAZIONE PESI in cui visualizza

per il fianco esterno due pesi di equilibratura separati da applicare dietro
alle razze opportune.

Dalla PAGINA SEPARAZIONE PESI premendo il tasto F3 il programma torna
alla PAGINA PRINCIPALE con peso singolo sul fianco esterno.

@EISSBARTH

For aluminium and light alloy rims (ALU 2, ALU 3 and Pax 2 wheel
balancing programs)

The purpose of the weight separation program is to allow adhesive imbal-
ance correction weights to be hidden behind the rim spokes. If after a balanc-
ing cycle the external weight is in a visible position it is possible to subdivide
it between the two adjacent spokes as follows.

» From the MAIN PAGE press the F3 key to enter the weight separation
program. The monitor displays the number of spokes currently set.

» If necessary, set the correct number of spokes by pressing the relevant
number key (from 3 to 9).

» Now rotate the wheel to move a spoke to the 12 o'clock position (fig.22)
and holding the wheel in this position, press the F3 key.

» The program changes to the WEIGHT SEPARATION PAGE where two
separate balancing weights are given for the outside of the rim, to be
fixed behind the spokes.

From the WEIGHT SEPARATION PAGE press the F3 key, and the program
returns to the MAIN PAGE with a single weight on the external side.

COD. 653630 Rev.0

MICROTEC 860
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FRANCAIS
PROGRAMME DE SEPARATION DES MASSES

DEUTSCH
GEWICHTETRENNUNGSPROGRAMM

ESPANOL
PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS PESOS

PYCCKUA

NMPOrPAMMA PASOEAEHUA TPY3UKOB

Pour des jantes en alu ou en alliage Iéger (programmes d’équilibrage
ALU 2, ALU 3 et Pax 2)

Le programme de séparation des masses sert a cacher les éventuelles
masses collantes de correction du balourd, derriere les rayons de la jante:
si, a la fin d’un lancer d’équilibrage, la masse extérieure est visible il est
possible de la partager entre les deux rayons adjacents de la fagon suivante:

»

depuis la PAGE PRINCIPALE taper sur la touche F3 pour entrer dans le
programme de séparation des masses; le moniteur affiche le nombre de
rayons réellement introduit;

introduire, si nécessaire, le nombre de rayons désiré en tapant sur la
touche numérique (de 3 a 9) correspondante;

successivement il faut bouger la roue pour amener un rayon a la position
de 12 h (fig.22) et, tout en gardant la roue dans cette position, presser la
touche F3;

le programme passe a la PAGE DE SEPARATION DES MASSES dans
laquelle il affiche, pour le flanc externe, deux masses d’équilibrage
séparées a appliquer derriére les rayons opportuns.

Depuis la PAGE DE SEPARATION DES MASSES le programme revient a
la PAGE PRINCIPALE en tapant sur la touche F3, avec une seule masse
sur le flanc externe.

@EISSBARTH

fiir Felgen aus Aluminium oder Leichtlegierung (Auswuchtprogramme
ALU 2, ALU 3 und Pax 2)

Das Gewichtetrennungsprogramm dient zum Verstecken eventueller
Haftgewichte zur Korrektion der Unwucht, hinter den Speichen der Felge:
Sollte bei Ende eines Auswuchtungsstarts das &ussere Gewicht sich in
sichtbarer Position befinden, kann es wie folgt zwischen zwei
nebeneinanderliegenden Speichen aufgeteilt werden:

)

ausgehend von der HAUPTSEITE die Taste F3 driicken, um in das
Gewichtetrennungsprogramm einzugehen; der Monitor zeigt die Zahl der
zur Zeit vorgegebenen Speichen an;

falls notwendig die Anzahl der gewiinschten Speichen vorgeben , durch
Driicken der entsprechenden numerischen Taste (von 3 bis 9);

anschliessend muss das Rad bewegt werden, um eine Speiche in die
Position 12 Uhr zu bringen. (Abb.22) und, unter Beibehaltung des Rads
in dieser Position, die Taste F3 gedriickt werden;

das Programm geht zur GEWICHTETRENNUNGSSEITE Uber, auf der
fir die dussere Seite zwei getrennte Auswuchtungsgewichte angegeben
werden, die hinter den entsprechenden Speichen anzubringen sind.

Ausgehend von der GEWICHTETRENNUNGSSEITE kehrt das Programm
durch Driicken der Taste F3 zur HAUPTSEITE mit Einzelgewicht auf der
&usseren Seite zuriick.

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas de equilibrado
ALU 2, ALU 3y Pax 2)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de la
llanta: en caso de que, al final de un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en posicion visible es posible subdividirlo entre los dos ra-
dios adyacentes del siguiente modo:

)

desde la PAGINA PRINCIPAL pulsar la tecla F3 para entrar en el
programa de separacion de los pesos; el monitor visualiza el nimero de
radios introducido actualmente;

introducir, si es necesario, el nimero de radios deseado pulsando la tecla
numérica (de 3 a 9) correspondiente;

succesivamente es necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion 12 horas (fig.22) y, teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la
tecla F3;

el programa pasa a la PAGINA SEPARACION PESOS en la que se
visualiza para el flanco externo dos pesos de equilibrado separados que
se deben aplicar detras de los radios oportunos.

Desde la PAQINA SEPARACION PESOS pulsando la tecla F3 el programa
vuelve a la PAGINA PRINCIPAL con peso individual en el flanco externo.

COD. 653630 Rev.0

OAs 060008 N3 aAloMUHMA UAKM AETKOTO CRAABa (NporpaMmmsl
6anaHcupoeku ALU 2, ALU 3 n Pax 2)

Mporpamma pasfeAeHmns rpy3uKoB CAYXMUT B TOM CAy4ae, KOria UMeeTcs
HE0BX0AMMOCTb CrpATaTh CAMOKAElOWMECs rpy3uku yCTpaHeHus
ancbanaHca 3a cnuuamu obofa. ECAM no okoHYaHulo M3MepUTEAbHOro
3arycka HaxofsT, UTo HAPYXHbIe rPy3uku 6aAAHCUPOBKM LOAXHbI BbiTh
YCTaHOBAEHbl B MPOCMAaTPUBAEMOM MOAOKEHUN MEXAY CruLamu,
CyLIECTBYET BO3MOXHOCTb PA3LEAUTb MX U CMPATATb 33 ABYMS
GAM3AEXALLUMMM CrMLAMK, e CTBYA cAeayloLmm obpasom:

» Haxoascb Ha OCHOBHOWM CTPAHWULIE nas BxoAa B mporpammy
pa3neAeHus rpy3uKOB HaXaTtb KHOMKY F3, Ha MOHUTOPE BLICBETUTCS
3ajjaHHOe B HACTOALLIMA MOMEHT YMCAO CTILL;

»  HaXaTuem Ha cooTBeTCTBYloLLe LMdpOoBbIe KAaBMLLY (OT 3 10 9) 3aparth,
€CAM 3TO TPeBYETCA, XXeAaeMoe YNCAO CTINLL;

»  3aTem HeobXOANMO NOBEPHYTb KOAECO TakuM 0bpa3om, YTobbl 0aHa 13
CMUL, HAXOAMAACH B MOAOXEHIM YaCOBON CTPEAKM B MOALEHD (PUC.22) 1,
YOEPXMBAsA KOAECO B 3TOM ITOAOXKEHMH, HaXaTb KHOMKy F3;

» nporpamma nepexoaut Ha CTPAHULLY PASAEAEHUA BECA, Ha
KOTOPO BbICBEUNBAETCA 3HAUEHME BYX 6aAAHCUPOBOYHBIX FPY3UKOB AR
HapyXHOI CTOPOHBI, yCTaHaBAMBAEMbIX 38 MOAXOAALLMMM CTIMLAMM.

Co CTPAHWLIbI PASOEAEHWA BECA npu Haxatuu kHonku F3 nporpamma
osspatuaerca Ha OCHOBHYIO CTPAHLLY ¢ eanHbim 6araHCMpOBOUHbIM
TPY3UKOM Ha BHELLIHE CTOPOHE.
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ITALIANO
OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO

ENGLISH
OPTIMISING IMBALANCE

FRANCAIS
OPTIMISATION DU BALOURD

Il programma permette di ridurre lo squilibrio totale della ruota compensando, quando possibile, lo
squilibrio statico del pneumatico con quello del cerchio. Necessita delle seguenti operazioni: un primo
lancio di misura; una rotazione di 180° del pneumatico sul cerchio; un secondo lancio di misura; una
nuova rotazione del pneumatico sul cerchio secondo quanto indicato dalla macchina; un ultimo lancio
diverifica.

Dalla PAGINA PRINCIPALE premere il tasto F6 per entrare nel programma di ottimizzazione squilibrio.

Fase 1: seguendo le istruzioni sul video premere il tasto START per eseguire un primo lancio con la
ruota da ottimizzare.

Fase 2: al termine del lancio ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad “ore
12”; con la ruota in questa posizione premere il tasto F6 per memorizzare la posizione di riferimento
della ruota nel primo lancio; fare un segno di riferimento sul pneumatico in corrispondenza della posizione
della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si puo aiutare
con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta alla posizione
della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola ad ‘ore 12'; mantenendo
ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto F6 per memorizzare la nuova posizione del cerchio
sulla flangia.

Fase 4: premere il tasto START per eseguire un nuovo lancio.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio, &
necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Al termine del secondo lancio il monitor visualizza i valori seguenti:

- valore dello squilibrio statico del cerchio;

- valore dello squilibrio statico del pneumatico;

- valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- valore dello squilibrio residuo minimo che ¢é possibile ottenere con la riduzione di squilibrio
consigliata.

Analizzando questi valori si decide se & conveniente proseguire nell'operazione di riduzione dello
squilibrio.

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto superiore
(nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Premere F6.

Fase 6: per ridurre lo squilibrio togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio sino a
far coincidere questo nuovo contrassegno con la posizione della valvola. Rimontare il cerchio sulla
flangia e posizionare di nuovo la valvola ad “ore 12" ; mantenendo ferma la ruota in questa posizione,
premere il tasto F6 per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia.

Fase 7: premere il tasto START per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica, lo
squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo residuo:
se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, il monitor mostra
il messaggio che indica la corretta conclusione della procedura di ottimizzazione.

Fase 8: nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, la macchina propone
automaticamente di proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni descritte a partire
dalla fase 5. Quando non & piu possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la procedura termina:

- se l'operazione ¢ stata completata con successo il monitor mostra il messaggio che indica la corretta
conclusione della procedura di ottimizzazione;

- in caso di insuccesso il monitor visualizza un messaggio di errore indicando che & necessario ripetere
I'intera procedura dall'inizio.

Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto F1 si ritorna alla PAGINA PRINCIPALE.

In qualsiasi momento la pressione del tasto F1 interrompe il procedimento di riduzione dello squilibrio
ed il sistema ritorna alla PAGINA PRINCIPALE.

@EISSBARTH

This program allows the reduction of the total imbalance of the wheel by compensating, when possible,
the static imbalance of the tyre with that of the rim. The following operations are required: an initial
measuring cycle, rotating the tyre on the rim 180°, a second measuring cycle, another rotation of the
tyre on the rim to the extent indicated by the machine, and a final check measuring cycle.

From the MAIN PAGE press the F6 key to enter the imbalance optimisation program.

Stage 1: following the instructions on the monitor, press START to run a cycle with the wheel to be
optimised.

Stage 2: At the end of the cycle manually rotate the wheel so that the valve is at the 12 o’clock
position. In this position press the F6 key to memorise the reference position for the wheel in the first
cycle. Make a reference mark on the tyre at the valve position.

Stage 3: Remove the rim from the adapter and rotate the tyre on the rim by 180° (the mark made
previously is moved to the directly opposite position in relation to the valve). Remount the rim on the
adapter and reposition the valve at 12 o’clock, and maintaining this position press the F6 key to memorise
the new rim position on the adapter.

Stage 4: Press START to run another cycle.

IMPORTANT: For best imbalance reduction results, the operations described above must be conducted
as precisely as possible.

At the end of the second cycle the monitor displays the following figures:

- Static rim imbalance figure.

- Static tyre imbalance figure.

- Current static imbalance figure for the wheel.

- Minimum residual imbalance figure that can be obtained by means of the recommended imbalance
reduction.

An analysis of these results indicates whether it is worthwhile continuing with the imbalance reduction
operations.

Stage 5: To proceed with imbalance reduction rotate the wheel by hand until the positioning LED’s on
the display are in the central position and mark the tyre at the top (at the same point where the weights
would normally be fitted). Press F6.

Stage 6: To reduce the imbalance remove the rim from the adapter and rotate the tyre until the new
mark is aligned with the valve. Remount the wheel on the adapter and position the valve again at 12
o'clock. Holding the wheel in this position press the F6 key to memorise the new position of the rim on
the adapter.

Stage 7: Press the START key and run a check cycle. At the end of the cycle the imbalance of the
wheel is automatically compared with the minimum residual imbalance figures. If the difference be-
tween these two is less than the maximum allowed tolerance, the monitor will display a message indi-
cating that the optimisation procedure has been successfully completed.

Stage 8: If the first reduction has not been satisfactory the machine automatically proposes repeating
the operations described starting from Stage 5. When it is no longer possible to further reduce the
imbalance the procedure terminates.

- If the operation has been successfully the monitor displays a message indicating the correct comple-
tion of the optimisation procedure.

- If the operation was unsuccessful the monitor gives an error message indicating that it is necessary to
repeat the entire procedure from the start.

At the end of the optimisation procedure press the F1 key to return to the MAIN PAGE.

Pressing the F1 key at any time interrupts the imbalance reduction procedure and the system returns to
the MAIN PAGE.

COD. 653630 Rev.0

Le programme permet de réduire le balourd total de la roue en compensant, lorsque c’est possible, le
balourd statique du pneu par celui de la jante. Exécuter les opérations suivantes: un premier lancer de
mesure; une rotation de 180° du pneu sur la jante; un deuxiéme lancer de mesure; une nouvelle rota-
tion du pneu sur la jante selon I'indication de la machine; un dernier lancer de vérification.

Depuis la PAGE PRINCIPALE taper sur la touche F6 pour entrer dans le programme d’optimisation du
balourd.

Phase 1: suivant les instructions de I'écran, taper sur la touche START pour exécuter un premier
lancer avec la roue a optimiser.

Phase 2: ala fin du lancer tourner la roue & la main de fagon a amener la valve a la position “12 h”; en
gardant la roue a cette position, taper sur la touche F6 pour mémoriser la position de référence de la
roue du premier lancer; faire une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position de
la valve.

Phase 3: 6ter la jante du plateau et tourner le pneu sur la jante de 180° (on peut s'aider par la marque
faite auparavant, en amenant celle-ci a la position exactement opposée a celle de la valve). Remonter
la jante sur le plateau et repositionner la valve a ‘12 h’; en gardant la roue a cette position, taper sur la
touche F6 pour mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase 4: taper sur la touche START pour faire un nouveau lancer.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de 'opération de réduction du balourd, il est
indispensable que les opérations qui précédent soient exécutées avec le maximum de précision.

Ala fin du deuxiéme lancer le moniteur affiche les valeurs suivantes:

- valeur du balourd statique de la jante;

- valeur du balourd statique du pneu;

- valeur du balourd statique réel de la roue;

- valeur du balourd résiduel minimum qu'’il est possible d’obtenir avec la réduction du balourd
conseillée.

En analysant ces valeurs on décide s'il convient de continuer I'opération de réduction du balourd.

Phase 5: pour continuer I'opération de réduction du balourd, tourner la roue a la main de fagon a
amener les leds de positionnement sur I'afficheur a la position centrale et marquer le pneu au point
supérieur (a la méme position ou on I'applique normalement). Taper F6.

Phase 6: pour réduire le balourd oter la jante du plateau et tourner le pneu sur la jante jusqu’a faire
coincider cette nouvelle marque avec la position de la valve. Remonter la jante sur le plateau et
repositionner la valve a “12 h”; en gardant la roue immobile & cette position, taper sur la touche F6 pour
mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau.

Phase T7: taper sur la touche START pour exécuter le lancer de vérification. A la fin du lancer de
vérification, le balourd de la roue est automatiquement comparé a la valeur du balourd minimum résiduel:
si la différence entre ces deux valeurs résulte inférieure a la tolérance maximum admise, le moniteur
montre le message indiquant la conclusion correcte de la procédure d’optimisation.

Phase 8: si la premiére réduction n'a pas été satisfaisante, la machine propose automatiquement de
continuer I'opération de réduction en répétant les opérations décrites a partir de la phase 5. Quand il
n'est plus possible de réduire le balourd la procédure termine:

- sil'opération est réussie le moniteur montre le message indiquant la conclusion correcte de la procédure
d’optimisation;

- dans le cas contraire le moniteur affiche un message d’erreur indiquant qu'il faut répéter toute la
procédure depuis le début.

Ala fin de I'opération d’optimisation, en tapant sur la touche F1, on revient a la PAGE PRINCIPALE.

Atout moment la pression sur la touche F1 interrompt la procédure de réduction du balourd et le systéme
revient & la PAGE PRINCIPALE.
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DEUTSCH
UNWUCHTSOPTIMIERUNG

ESPANOL
OPTIMIZACION DESEQUILIBRIO

PYCCKUA

ONTUMU3ALINA OUCBANAHCA

Das Programm ermdglicht die komplette Unwuchtsreduzierung des Rads, indem es, wenn mdglich , die
statische Unwucht des Reifens mit der der Felge kompensiert. Sie bedarf folgender Vorgange: ein
erster Messtart; eine Drehung von 180° des Reifens auf der Felge; ein zweiter Messtarts; eine erneute
Drehung des Reifens auf der Felge entsprechend der Angaben auf der Maschine; ein letzter Prifstart..

Von der HAUPTSEITE ausgehend die Taste F6 driicken, um in das Unwuchtoptimierungsprogramm
einzugehen.

Phase 1: entsprechend der Videoanweisungen, die Taste START driicken, um einen ersten Start mit
dem zu optimierenden Rad vorzunehmen.

Phase 2: am Ende des Starts das Rad per Hand derart drehen, dass das Ventil sich in der Stellung “12
Uhr “ befindet; mit dem Rad in dieser Position die Taste F6 driicken, um die Bezugsposition des Rads
beim ersten Start zu speichem, auf dem Reifen ein Bezugszeichen in Ubereinstimmung mit der
Ventilposition anbringen.

Phase 3: die Felge vom Flansch l6sen und den Reifen auf der Felge um 180° drehen (das zuvor
angebrachte Zeichen ist hierbei behilflich , durch Bringen des Zeichens in die genau gegentiberliegende
Position der Ventilposition). Die Felge erneut an dem Flansch anbringen und das Ventil erneut bei
Position “12 Uhr’; positionieren, wahrend man das Rad in dieser Position festhalt, ,die Taste F6 driicken,
zur Speicherung der neuen Position der Felge auf dem Flansch.

Phase 4 : die Taste START driicken, zum Ausfiihren eines neuen Starts.

ACHTUNG: um bei der Unwuchtsreduzierung das bestmdglichste Ergebnis zu erhalten, ist es
erforderlich, dass die vorhergehenden Vorgénge mit hdchster Genauigkeit vorgenommen werden.

Bei Ende des zweiten Starts zeigt der Monitor folgende Werte an:

- Wert der statischen Unwucht der Felge;

- Wert der statischen Ul ht des Reifens;

- Wert der aktuellen statischen Unwucht des Rads;

- Wert der minimal pfohl bleibenden Unwucht , den man erzielen kann.
Durch Untersuchung dieser Werte entscheidet man, ob es vorteilhaft ist,
Unwuchtsreduziervorgang fortzuschreiten.

mit dem

Phase 5: zum Fortschreiten der Unwuchtsreduzierung, das Rad per Hand derart drehen, dass die
Positionierungsleds auf dem Display in die zentrale Stellung gebracht werden und den Reifen an der
oberen Stelle kennzeichnen (an der gleichen Stelle, an der normalerweise das Gewicht angebracht
wird). F6 drlicken.

Phase 6: zur Unwuchtsreduzierung die Felge vom Flansch nehmen und den reifen auf der Felge
drehen, bis dieses neue Kennzeichen mimt der Ventilposition ibereinstimmt. Die Felge wieder am
Flansch anbringen und das Ventil erneut bei “12 Uhr” positionieren; bei Festhalten des Rads in dieser
Position, die Taste F6 driicken, zur Speicherung der neuen Position der Felge am Flansch.

Phase 7:die Taste START zum Ausfiihren des Priifstarts. Bei Ende des Priifstarts wird die Radunwucht
automatisch mit automatisch mit dem minimal bleibenden Unwuchtswert verglichen, ergibt sich ein
Unterschied zwischen diesen beiden Werten, der unter der maximal zul@ssigen Toleranz liegt, zeigt
der Monitor die Mitteilung , die den korrekten Abschluss des Optimierungsvorgangs angibt..

Phase 8: war die erste Reduzierung nicht zufriedenstellend, schidgt die Maschine automatisch vor,
den Reduziervorgang fortzufiihren, durch Wiederholen der ab Phase 5 beschriebenen Vorgénge. st
keine weitere Unwuchtsreduzierung mehr mdglich, endet der Vorgang;

- wurde der Vorgang erfolgreich beendet, zeigt der Monitor die Mitteilung, die den korrekten Abschluss
des Optimierungsvorgangs angibt.

- bei Nichterfolg zeigt der Monitor eine Fehlermitteilung, indem er angibt, dass es notwendig ist, den
gesamten Vorgang von Anfang an zu wiederholen.

Ist der Optimierungsvorgang beendet, kehrt man durch Driicken der Taste F1 zur HAUPTSEITE zuriick.

Zu jedem Zeitpunkt unterbricht das Driicken der Taste F1 den Unwuchtsreduziervorgang, und das Sys-
tem kehrt zur HAUPTSEITE zurtick.

@EISSBARTH

El programa permite reducir el desequilibrio total de la rueda compensando, cuando es posible, el
desequilibrio estatico del neumatico con el de la llanta. Son necesarias las siguientes operaciones: un
primer lanzamiento de medida; una rotacion de 180° del neumatico en la llanta; un segundo lanzamiento
de medida; una nueva rotacién del neumatico en la llanta segtn todo lo indicado en la maquina; un
Ultimo lanzamiento de control.

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsar la tecla F6 para entrar en el programa de optimizacion del
desequilibrio.

Fase 1: siguiendo las instrucciones en el video pulsar la tecla START para realizar un primer lanzamiento
con la rueda que se debe optimizar.

Fase 2: al final del lanzamiento rodar a mano la rueda para llevar la valvula a la posicion »12 horasy;
con larueda en esta posicion pulsar la tecla F6 para memorizar la posicion de referencia de la rueda
en el primer lanzamiento; hacer una sefial de referencia en el neumatico en correspondencia con la
posicion de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la brida y rodar el neumatico en la llanta 180 grados (es posible ayudarse con
la sefial hecha precedentemente, llevando la sefial a la posicién completamente opuesta a la posicion
de la valvula). Volver a montar la llanta en la brida y colocar de nuevo la vélvula a las '12 horas’;
manteniendola parada en esta posicion, pulsar la tecla F6 para memorizar la nueva posicién de la
llanta en la brida.

Fase 4: pulsar la tecla START para realizar un nuevo lanzamiento.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio, es
necesario que las operaciones precedentes se realicen con la maxima precision.

Al final del segundo lanzamiento el monitor visualiza los siguientes valores:

- valor del desequilibrio estatico de la llanta;

- valor del desequilibrio estatico del ati

- valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la reduccion del desequilibrio
aconsejada.

Analizando estos valores se decide si es conveniente continuar con la operacion de reduccion del
desequilibrio.

Fase 5: para proceder ala reduccion del desequilibrio, rodar a mano la rueda para llevar a la posicion
central los led de posicionamiento en la pantalla y contrasefiar el neumatico en el punto superior (en la
misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Pulsar F6.

Fase 6: para reducir el desequilibrio retirar la llanta de la brida y rodar el neumatico en la llanta hasta
que coincida esta nueva sefial con la posicion de la valvula. Volver a montar la llanta en la brida y
colocar de nuevo la valvula a las «12 horas»; manteniendo parada la rueda en esta posicion, pulsar la
tecla F6 para memorizar la nuova posicion de la llanta en la brida.

Fase 7. pulsar la tecla START para realizar el lanzamiento de control. Al final del lanzamiento de
control, el desequilibrio de la rueda viene comparado automaticamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la maxima tolerancia consentida,
el monitor muestra el mensaje que indica la correcta conclusion del proceso de optimizacion.

Fase 8: en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, la maquina propone
automaticamente proseguir la operacion de reduccion repitiendo las operaciones descritas a partir de
la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el desequilibrio el proceso termina:

- si la operacion ha sido completada con éxito el monitor muestra el mensaje que indica la correcta
conclusion del proceso de optimizacion;

- en caso de fracaso el monitor visualiza un mensaje de error indicando que es necesario repetir todo el
proceso desde el comienzo.

Al final de la operacion de optimizacion pulsando la tecla F1 se vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

En cualquier momento la p(esién de latecla F1 interrumpe el procedimiento de reduccion del desequilibrio
y el sistema vuelve a la PAGINA PRINCIPAL.

COD. 653630 Rev.0

Mporpamma no3BOASET COKPATUTbL OBLLMI AMCHAAAHC KOAECA, KOMMEHCHUPYS, KOTAa 3TO BO3MOXHO,
CTaTUYeCKMit Ac6anaHe LWmHb ¢ ancbanaHcom 060aa. Heobxoanmo BLINOAHMTH CAeRyloLLME onepaLm:
MepBbIit U3MEPUTEAbHbIV 3aMYCK; MOBOPOT LLIMHbI OTHOCUTEALHO 060aa Ha 180Y ; BTOPO M3MEPUTEAbHbI
3anyck; HOBbli MOBOPOT LUMHbI HAa 0601 B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM CTaHKa; NOCAEAHNI
MpOBEpOUHbIi 3amyCK.

[IAs BXofa B nporpammy ontummnaaumm aucéanaica ¢ OCHOBHOW CTPAHWLIbI Haxatb kHorky F6

Onepauus 1: NPUAEPXMBAACH UHCTPYKLMIA HA SKpaHe Haxatb kaasuw START [As npoBeaeHms
NepBOro U3MEPUTEALHOTO 3aryCKa NOAAEXKALLEro ONTUMU3ALIMM KOABCA,

Onepaunsa 2: no oKoH4aHMlo NepBoro 3anycka noBepHyTb BPY4HYIO KOAECO Takum 06pa3om, YToBbI
KAanaH Hakayky nepemMecTUACs B BEPTUKAAbHO BEPXHEE MOAOXKEHMe (12 YacoB); yAepXMBas KOAECO B
TaKOM MOAOXEHUN HaxaTb KAaBuLL F6 IAA BBELEHMA B NAMATb CCbIAKM MOAOXKEHMSA KOAECa My NepBom
3anycke; OTMETUTb Ha LLUMHE MECTOMOAOXKEHIE KAanaHa.

Onepauna 3: cHaTb 0604 C GAAHLA ¥ MOBEPHYTH LLMHY Ha 06ofe Ha 1808 rpanycoB (Mpyt BbIMOAHEHM
37Ol ONepaLyn UCIOAb30BATb PaHee NOCTaBAEHHYIO OTMETKY, e Halio NepeMecTTb B AMaMeTPaAbHO
NPOTMBOMOAOXHOE MOAOXEHME OTHOCUTEAbHO KAanaHa). YCTaHoBUTb 0600 Ha pAaHeL, 11 MOBEPHYTh
TaKuM 06pa3om, 4To6bl KAanaH CHOBa BbiA B MOAOXKEHM BEPTUKAALHO BBEPXY (12 Yacos). Yaepxueas
KOAECO HEmMOMIBIKHbIM B 3TOM MOAOXKEHIM, HaXaTb KAaBuLL F6, IR 3aNOMUHAHMA HOBOTO MOAOXKEHHSA
obona Ha pAaHue;

Onepaunsa 4: Haxatb knasu START nAf OCYLLECTBAEHNS HOBOTO M3MEPUTEALHOTO 3anycKa;

BHUMAHME: nAs noAyyeHMs ONTUMAALHOTO pe3yAbTaTta onepauuu NoHWXeHus ancbanaxca
npeabiayLLMe onepauui AOAXHbI UCMIOAHATLCSA C MAKCUMAAbHOA TOYHOCTBIO.

Mo 3aBepLueHmio BTOPOro 3anycka Ha MOHUTOPE MOSBATCS CAeAyloLLMe 3HaYEHMS:

- 3HaueHwe cTatuyecKoro aucbaraxca obona

- 3HaueHwe CTaTM4eCKOro AncbaraHca WuHbl;

- 3HaueHve umeloLyerocs cTaTH4ecKoro AMCc6anaHca Koneca;

- 3HaYeHUe MUHUMAaAbHOro O0CTaTOYHOro Auc6araHca, KOTOPOE BO3MOXHO MOAYYUTL MyTem
peKoMeHayeMoi onepaLmv NoHwKkeHns aucbanatca.

AHaAM3NpYs ATW 3HaueHMs, peLualoT, BLIFOAHO AW MPOAOAXATb BbIMOAHEHUE OMEpPaLMU NOHWKEHUs

anc6anaHca.

Onepauusa 5. fAA NPONOAKEHA OnepaLi NOHKeHNs aucbanaHca HeobxoanMo NPoBEpHyTb Bpy4Hylo
KOAECO 10 TOr0 MOAOXKEHNS, NP1 KOTOPOM 3aCBETUTCSA LIEHTPaAbHbI CBETOAMO/ NOAOXKEHNA Ha AWCTIAEE,
1 3aTeM NOMETMUTb LUKHY B BEPXHENl TOUKe (B TOM CaMOM MOAOXKEHWUM, Fe 0Bbl4HO ycTaHaBAMBaloT
KOPPEKTMPOBOYHbIA rpy3uk). Haxars F6.

Onepauns 6: [Inq noHmxenns aucbanatca cHATbL 060a ¢ daaHLA M MOBOPauMBATH LUMHY HA 06oae no
TeX Nop, NOKa 3Ta HOBas OTMETKa He COBMafeT C MOAOXeHeM kaanaHa. CHATb 0604 ¢ daaHua n
nepemMecTUTb CHOBA KAANaH B MOAOXKEHNE BEPTUKAABHO BBEPXY “12 4aCOBY ; yAepXKMBas KOAECO B 3TOM
NOAOXEHUM, HaXaTb KHonky F6 IAs BBeHS B NaMATb HOBOrO NOAOXKeH!A 060a Ha pAaHLIE;

Onepaunsa 7. Haxatb kHonky START A npoBeAeHMs NMpoBEPOYHOTO 3anycka. Mo okoHuaHulo
MPOBEPOYHOro 3anycka AMCHaAaHC KoAeCa aBTOMATUYECK! CPABHUBAETCS CO 3HAYEHWEM OCTATOYHOTO
IucGanaHca; ecAu pasHuLa MeXmy ABYMs 3HAUYEHNUAMM HiXKe MAKCUMAAbHO LONYCTUMOTO OTKAOHEHMS
Ha MOHMTOPE MOABUTCA HAAMMCh, KOTOPas CoobLIaeT 0 NPaBMAbHOM 3aBEPLUEHUN NPOLIeaypbI
onTUMU3aLM.

Onepauus 8: B TOM CAy4ae, KOrga nepsas onepauus nOHMWKeHus aucbaraHca naet
HeYZOBAETBOPUTEAbHBII PE3yAbTAT, CTAHOK aBTOMATUYeCKM MpeAAaraeT NPOAoAXaTh onepaLuio
NOHWKeHs a1chanaHca NOBTOPAA YXe paHee OnMCaHHble onepaLv, HaunHas ¢ onepaumnm 5. Ecan
He CYLLeCTBYeT JOMOAHUTEALHO! BOSMOXHOCTM MOHIKEHNS A1cOaraHca, NpoLieaypa 3akaHuMBaeTCA:
- €CAV OMepaLys MPOLLAA YCMELLHO Ha MOHUTOPE NOABASETCA COOBLLEHNE O MPaBMAbHOM 3aBEPLLEHUN
orepaLi onTUMM3aLMY auc6anaxca;

- B CAyyae Heycrnexa Ha MOHUTOPe MOABASETCA COOBLIeHne 06 oLnbKe, yKasbiBas Ha To, 4TO
HeobxoaMMo NOBTOPHTL BClo MPOLIeAYpPY HauMHaA CHaYaAa.

Mo okoHuaHulo onepaunn onTuMM3aunm, Haxatiem kaasuwa F1 Bosspalialorcs Ha OCHOBHYIO
CTPAHMLLY.

B Alo6oit MomeHT HaxaTne kHonku F1 npepbiBaeT npoLienypy MoHWKeHns aucbanaqca, u cuctema
o3spatuaercs Ha OCHOBHYIO CTPAHWLLY.
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ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

ENGLISH
CONFIGURING THE WHEEL BALANCER

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

Le funzioni di configurazione permettono all utente diimpostare la macchina secondo le proprie esigenze.
Dalla PAGINA PRINCIPAL‘E premendo il tasto F5 si passa al MENU di SERVIZIO; da qui, premendo il
tasto F2 si entra nel MENU di PERSONALIZZAZIONE costituito da due pagine.

Nella PRIMA PAGINA di PERSONALIZZAZIONE possono essere impostati i parametri seguenti:

» marcia con abbassamento carter: premendo il tasto F2 si attiva il menu con le opzioni

1: possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente abbassando il carter di

protezione ruota;

2: possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto START sul pannello (con protezione

gia abbassata);

unita di misura squilibrio: premendo il tasto F3 si attiva il menu con le opzioni

1: visualizzazione valore squilibrio in grammi;

2: visualizzazione valore squilibrio in once;

» azzeramento piccole grammature: premendo il tasto F4 si attiva la finestra in cui € visualizzato il
valore attuale di azzeramento in grammi; per modificare tale valore basta inserire il nuovo valore
tramite la tastiera numerica e premere il tasto “E” per confermare il dato; il massimo valore impostabile
€99g;

» passo di visualizzazione squilibrio: premendo il tasto F5 si attiva il menu con le opzioni
1: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 1g (0.01once);
2: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 59 (0.25
once).

Premendo il tasto F6 si passa alla SECONDA PAGINA di PERSONALIZZAZIONE in cui si possono
impostare i parametri seguenti:

lingua: premendo il tasto F2 si attiva la finestra in cui & possibile scegliere la lingua utilizzata per la
visualizzazione dei messaggi della macchina;

intestazione cliente: premendo il tasto F3. Per inserire il testo usare i tasti freccia (da F2 a F5),
posizionare il cursore rosso sulla tastiera alla lettera desiderata e premere il tasto ENTER per
confermare. E possibile modificare il testo immesso precedentemente, commutando il cursore (rosso)
tra tastiera e testo (tasto F1). Una volta inserite le lettere del testo (max. 3 righe di 20 caratteri),
posizionarsi su disegno SAVE (in alto a sinistra) e premere il tasto ENTER per salvare ed uscire.
Per interrompere la scritta del testo senza salvare, premere il tasto STOP;

segnale acustico: premendo il tasto F4 si attiva il menU con le opzioni di attivazione o disattivazione
del segnale acustico;

nomi operatori: premendo il tasto F5 procedere come per “intestazione cliente”;

Premendo il tasto F1 si ritorna alla PRIMA PAGINA di PERSONALIZZAZIONE.
Per ciascun menu l'impostazione dei parametri avviene premendo il tasto numerico corrispondente

all'opzione desiderata e confermando con il tasto ENTER; se anziché confermare si preme il tasto di
uscita F1 il nuovo valore non viene memorizzato e la macchina mantiene I'impostazione precedente.

CALIBRAZIONE EQUILIBRATRICE

The configuration functions allow users to set the machine to their particular requirements.
From the MAIN PAGE pressing the F5 key passes to the SERVICE MENU and here pressing the F2
key leads to the PERSONALISATION MENU consisting of two pages.

In the FIRST PERSONALISATION PAGE the following parameters can be set:

» Start by lowering the guard: pressing the F2 key activates the options menu.

1:  Option of starting balancing cycles simply by lowering the wheel guard cover.

2. Option of starting balancing cycles by pressing the START button on the panel (with the guard
already lowered).

Imbalance measuring unit: pressing the F3 key activates the options menu.

1:  Display of imbalance in grams.

2. Display of imbalance in ounces.

Zeroing of small weight measurements: pressing the F4 key activates the window in which the

current weight zeroing figures are shown. To modify the figure insert a new number with the numeric

keyboard and press the “E” (enter) key to confirm the figure. The maximum settable figure is 99

grams.

Imbalance display interval: pressing the F5 key activates the options menu.

1:  Display imbalance figures with fine resolution, which is in intervals of 1 g (0.01 ounce).

2.  Display imbalance figures with standard resolution, which is in intervals of 5 g (0.25 ounce).

Pressing the F6 key moves to the SECOND PERSONALISATION PAGE in which the following param-
eters can be set:

» Language: pressing the F2 key activates a window in which it is possible to choose the language
for the display of machine messages.

Client’s name: press key F3. To insert text use the arrow keys (from F2 to F5), positioning the red
cursor on the required letter on the keyboard and then pressing the ENTER key to confirm. It is
possible to modify the previously entered text by toggling the cursor (red) between keyboard and
text (F1 key). Once the text letters have been entered (max. 3 lines of 20 characters), move onto the
SAVE symbol (top left) and press ENTER to save and quit. To interrupt inserting text without saving,
press the STOP key..

Acoustic signal: pressing the F4 key opens the options menu for the activation and deactivation of
the acoustic signal.

Operator names: press the F5 key proceed as for “client’s header”.

)

Press the F1 key to return to the FIRST PERSONALISATION PAGE.
For each menu the parameters are set by pressing the relevant number key for the required option and

then confirming with the ENTER key. If instead of confirming, the F1 exit key is pressed, the new figures
are not memorised and the machine maintains the previous setting.

CALIBRATING THE WHEEL BALANCER

Les fonctions de configuration permettent a I'utilisateur de programmer la machine selon ses propres
besoins.

Depuis la PAGE PRINCIPALE on passe au MENU de SERVICE en tapant sur la touche F5; de la, en
tapant sur la touche F2 on entre dans le MENU de PERSONNALISATION qui est formé de deux
pages.

Dans la PREMIERE PAGE de PERSONNALISATION on peut introduire les paramétres suivants:

» marche avec fermeture du carter: en tapant sur la touche F2 on active le menu des options

1: possibilité d’exécuter le lancer de mesure de I'équilibreuse en abaissant simplement le carter
de protection de la roue;

2:  possibilité d’exécuter le lancer de mesure en tapant sur la touche START du panneau (avec la
protection déja abaissée);

unité de mesure du balourd: en tapant sur F3 on active le menu des options

1:  affichage de la valeur du balourd en grammes;

2. affichage de la valeur du balourd en onces;

mise a zéro des petits grammages: en tapant sur F4 on active la fenétre ou est affichée la valeur

réelle de la mise a zéro en grammes; pour modifier cette valeur il suffit d'introduire la nouvelle valeur

au clavier et de taper sur “E” pour valider la donnée; la valeur maximum affichable est 99g;

cran d’affichage du balourd: en tapant sur F5 on active le menu des options

1:  affichage de la valeur de balourd avec résolution fine, qui correspond & des crans de 1g
(0.01once);

2. affichage de la valeur de balourd avec résolution standard, qui correspond & des cransde 5 ¢
(0.25 once).

En tapant sur F6 on passe a la DEUXIEME PAGE de PERSONNALISATION ou I'on peut introduire les
parametres suivants:

» langue: en tapant sur F2 on active la fenétre ou il est possible de choisir la langue utilisée pour
I'affichage des messages de la machine;

en-téte du client: en tapant sur F3. Pour introduire le texte utiliser les touches fleche (de F2 a F5),
positionner le curseur rouge sur le clavier a la lettre désirée et frapper la touche ENTER pour valider.
Il est possible de modifier le texte introduit précédemment, en commutant le curseur (rouge) entre le
clavier et le texte (touche F1). Aprés avoir introduit les lettres du texte (max. 3 lignes de 20 caractéres),
se positionner sur le symbole SAVE (en haut & gauche) et frapper la touche ENTER pour sauver et
sortir. Pour interrompre le message du texte sans sauver, frapper STOP;

signalisation acoustique: en tapant sur F4 on active le menu des options d'activation o de
désactivation de la signalisation acoustique;

noms des opérateurs: en tapant sur F5 procéder comme pour “en-téte du client’;

)

En tapant sur F1 on revient a la PREMIERE PAGE de PERSONNALISATION.
Pour chaque menu l'introduction des parametres a lieu en tapant la touche numérique correspondant a

I'option désirée et en validant par la touche ENTER; si, au lieu de valider, on tape sur la touche de
sortie F1 la nouvelle valeur n’est pas mémorisée et la machine garde I'introduction précédente.

CALIBRAGE DE LEQUILIBREUSE

Dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F5 si passa al MENU di SERVIZIO; da qui premendo il
tasto F4 si attiva la finestra di richiesta del codice di accesso alle funzioni riservate; per procedere
occorre digitare correttamente il codice di accesso 8 5 3 e premere il tasto ENTER di conferma: in
questo modo il programma entra nel MENU di CALIBRAZIONE costituito dalle seguenti funzioni:

» correzione squilibrio flangia: si attiva premendo il tasto F2 (vedi paragrafo “Taratura base della
macchina”);

auto-taratura equilibratrice: si attiva premendo il tasto F3 (vedi paragrafo “Taratura base della
macchina”);

equilibratura momentanea di una ruota: si attiva premendo il tasto F4;

taratura calibri automatici: si attiva premendo il tasto F5 (vedi paragrafo “Taratura calibri
automaticr”).

@EISSBARTH

From the MAIN PAGE press the F5 key to open the SERVICE MENU. From here press the F4 key to

open the window requesting the access code for the reserved machine functions. To proceed type the

access code: 8 5 3 and press the ENTER key. The CALIBRATION MENU now opens offering the

following functions:

» Correcting adapter imbalance: this is activated pressing the F2 key (see “Basic machine calibra-

tion” section).

Balancing machine auto-calibration: is activated by pressing the F3 key (see “Basic machine

calibration” section).

Temporary wheel balancing: is activated by pressing the F4 key.

» Calibrating the automatic gauges: is activated by pressing the F5 key (see paragraph “Calibrat-
ing the automatic gauges” section).

COD. 653630 Rev.0

En tapant sur la touche F5 on passe de la PAGE PRINCIPALE au MENU de SERVICE; en tapant sur la

touche F4 on active la fenétre de demande du code d'accés aux fonctions reservées; pour pouvoir

procéder il faut taper correctement le code d’acces 8 5 3 puis sur la touche ENTER: le programme entre

ainsi dans le MENU DE CALIBRAGE avec les fonctions suivantes:

» correction du balourd du plateau: s'active en tapant sur F2 (voir paragraphe “Tarage de base de

la machine”);

auto-tarage de I’équilibreuse: s'active en tapant sur la touche F3 (voir paragraphe “Tarage de

base de la machine”);

équilibrage momentané d’une roue: s'active en tapant sur F4;

» étal ge des piges automatiq s'active en tapant sur F5 (voir paragraphe “Etalonnage des
piges automatiques”).
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DEUTSCH
KONFIGURATION DER AUSWUCHTMASCHINE

ESPANOL
CONFIGURACION EQUILIBRADORA

PYCCKUA

KOHQUIryPALIMA BANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

Die Konfigurationsfunktionen ermdglichen es dem Bediener, die Maschine entsprechend seiner
Anspriiche voreinzustellen. )
Ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F5 zum SERVICEMENU (iber;
driickt man nun die Taste F2, geht man in das Meni der PERSONLICHEN GESTALTUNG ein, das
aus zwei Seiten besteht.

Auf der ERSTEN SEITE der PERSONLICHEN GESTALTUNG kénnen folgende Parameter vorgegeben

werden:

» Lauf mit Schutzabdeckungssenkung: durch driicken von F2 aktiviert man das Meni mit den

Optionen

1: Mdglichkeit des Ausfiihrens eines Messtarts der Auswuchtmaschine durch einfaches Senken
der Radschutzabdeckung

2:  Mdglichkeit des Ausfiihrens eines Messtarts durch einfaches Driicken der Taste START auf
der Tafel (mit bereits gesenkter Schutzvorrichtung);

Unwuchtsmesseinheit: durch Driicken der Taste F3 aktiviert man das Menii mit den Optionen

1:  Veranschaulichung Unwuchtswertin Gramm;

2: Veranschaulichung Unwuchtswertin Once;

Nullstellung kleiner Grammengen: durch Driicken der Taste F4 aktiviert man das Fenster, in dem

der aktuelle Nullstellungswert in Gramm angezeigt wird; um diesen wert zu verandern, genligt es,

den neuen Wert mithilfe des numerischen Tastenpults einzugeben und “E” zu driicken, zur

Bestatigung der Angabe; der héchste vorgebbare Wert ist 99g;

Unwuchtsveranschaulichungsschritt: durch Driicken der Taste F5 aktiviert man das Meni mit

den Optionen:

1:  Veranschaulichung des Unwuchtswerts mit Feinauflésung, d.h. Schritte von 1 Gramm
(0.010nce);

2. Veranschaulichung des Unwuchtswerts mit Standardauflésung, d.h. Schritte von 5 Gramm
(0.25 Once).

Driickt man die Taste F6 geht man zur ZWEITEN SEITE der PERSONLICHEN GESTALTUNG iiber, in
der man folgende Parameter vorgeben kann:

» Sprache: durch Driicken der Taste F2 aktiviert man das Fenster, in dem man die Sprache wahlen
kann, die fiir die Anzeige der Maschinenmitteilungen verwendet wird;

Kundenanschrift: durch Driicken der Taste F3 Zur Eingabe des Texts die Pfeiltasten verwenden
(von F2 bis F5), den roten Kursor auf dem Tastenpult auf den gewiinschten Buchstaben positionieren
und die ENTER-Taste zur Bestatigung driicken. Der zuvor eingegebene Text kann geandert werden,
indem man den Kursor (rot) zwischen Tastenpult und Text (Taste F1) umschaltet. Nach Eingabe der
Buchstaben des Texts (max. 3 Zeilen mit 20 Anschlégen), auf SAVE gehen (oben links) und die
ENTER-Taste driicken zum Sichern und Verlassen des Vorgangs. Zum Unterbrechen der Schrift
des Texts ohne zu sichern, die Taste STOP driicken;

akustisches Signal: durch Driicken der Taste F4 aktiviert man das Menu mit den Optionen der
Aktivierung oder Disaktivierung des akustischen Signals;

Bedienernamen: durch Driicken von F5 Wie bei “Kundenanschrift” vorgehen;

R

R

Driickt man die Taste F1 kehrt man zur ERSTEN SEITE der PERSONLICHEN GESTALTUNG zuriick.

Fiir jedes Menti erfolgt die Vorgabe der Parameter durch Driicken der numerischen Taste, die mit der
gewtinschten Option tbereinstimmt und Bestatigung mittels der ENTER-Taste; driickt man anstelle der
Bestatigung die Ausgangstaste F1, wird der neue Wert nicht gespeichert und die Maschine behélt ihre
vorherige Voreinstellung bei.

KALIBRIERUNG AUSWUCHTMASCHINE

Ausgehend von der HAUPTSEITE, geht man durch Driicken der Taste F5 zum SERVICEMENU iiber;
von hier aus aktiviert man durch Driicken der Taste F4 das Fenster zur Anfrage des Zugangscodes zu
den geheimen Funktionen; um fortzufahren muss der Zugangscode 8 5 3 korrekt eingegeben werden
und die ENTER-Taste zur Bestétigung gedriickt werden: auf diese Weise geht das Programm in das
KALIBRIERUNGSMENU ein, das sich aus folgenden Funktionen zusammensetzt:

» Unwuchtskorrektur Flansch: wird aktiviert durch Driicken der Taste F2 (s. Par. “Grundeichung
der Maschine”);

Selbsteichung Auswuchtmaschine: wird aktiviert durch Driicken der Taste F3 (s. Par.
“Grundeichung der Maschine “);

momentane Auswuchtung eines Rads: aktiviert man durch Driicken der Taste F4;

Eichung der automatischen Kaliber: aktiviert man durch Driicken der Taste F5 (s. Par. “Eichung
automatische Kaliber “)

@EISSBARTH

Las funciones de configuracion permiten al usuario regular la maquina segun las propias exigencias.
Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F5 se pasa al MENU de SERVICIO; desde aqui,
pulsando la tecla F2 se entra en el MENU de PERSONALIZACION constituido por dos paginas.

Enla PRIMERA PAGINA de PERSONALIZACION pueden introducirse los parametros siguientes:

» marcha con bajada del carter: pulsando la tecla F2 se activa el menu con las opciones:

1:  posibilidad de realizar el lanzamiento de medida de la equilibradora simplemente bajando el
carter de proteccion de la rueda;

2:  posibilidad de realizar el lanzamiento de medida solo pulsando la tecla START en el panel
(con la proteccion ya bajada);

unidad de medida del desequilibrio: pulsando la tecla F3 se activa el menu con las opciones:

1 visualizacion del valor de desequilibrio en gramos;

2:  visualizacion del valor de desequilibrio en onzas;

reseteo pequefos gramajes: pulsando la tecla F4 se activa la ventana en la que se visualiza el

valor actual de reseteo en gramos; para modificar tal valor basta introducir el valor nuevo tramite el

teclado numérico y pulsar la tecla “E” para confirmar el dato; el valor maximo introducible es 99g;

paso de visualizacion del desequilibrio: pulsando la tecla F5 se activa el menu con las opciones:

1: visualizacion del valor de desequilibrio con resolucion acurada, que corresponde a pasos de
19 (0.01onzas);

2. visualizacion del valor de desequilibrio con resolucién estandar, que corresponde a pasos de
59 (0.25 onzas).

Pulsando la tecla F6 se pasa a la SEGUNDA PAGINA de PERSONALIZACION en la que se pueden
introducir los siguientes parametros:

» idioma: pulsando la tecla F2 se activa la ventana en la que es posible elegir el idioma utilizado para
la visualizacion de los mensajes de la maquina;

encabezamiento cliente: pulsando la tecla F3 Para introducir el texto usar las teclas flecha (de F2
a F5), colocar el cursor rojo del teclado en la letra deseada y pulsar la tecla ENTER para confirmar.
Es posible modificar el texto introducido precedentemente, conmutando el cursor (rojo) entre el
teclado y el texto (tecla F1). Una vez introducidas las letras del texto (méx. 3 lineas de 20 caracteres),
colocarse en el disefio SAVE (arriba a la izquierda) y pulsar la tecla ENTER para guardar y salir.
Para interrumpir la escritura del texto sin guardar, pulsar la tecla STOP;

sefal acUstica: pulsando la tecla F4 se activa el menu con las opciones de activacion o desactivacion
de la sefial acustica;

nombres operadores: pulsando la tecla F5 proceder como para “encabezamiento cliente”.

)

Pulsando la tecla F1 se vuelve a la PRIMERA PAGINA de PERSONALIZACION.

Para cada mend la introduccion de los parametros se realiza pulsando la tecla numérica correspondiente
a la opcion deseada y confirmando con la tecla ENTER; si, en lugar de confirmar, se pulsa la tecla de
salida F1 el nuevo valor no viene memorizado y la maquina mantiene los valores precedentes.

CALIBRADO EQUILIBRADORA

Desde la PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F5 se pasa al MENU de SERVICIO; desde aqui

pulsando la tecla F4 se activa la ventana de solicitud del codigo de acceso a las funciones reservadas;

para proceder es necesario digitar correctamente el codigo de acceso 8 5 3 y pulsar la tecla ENTER de

confirmacion: de este modo el programa entra en el MENU de CALIBRADO costituido por las siguientes

funciones:

» correccion desequilibrio brida: se activa pulsando la tecla F2 (ver parrafo «Regulacion base de

la maquina»);

auto-regulacion equilibradura: se activa pulsando la tecla F3 (ver parrafo «Regulacién base de

la maquina»);

equilibrado momentaneo de una rueda: se activa pulsando la tecla F4;

» reg calibres automaticos: se activa pulsando la tecla F5 (ver parrafo «Regulacion cali-
bres automaticos»).

COD. 653630 Rev.0

DyHKLMM KOHOMrypaLmMm CTaHka faloT BO3MOXHOCTL MOAb30BATEAI HAAAAMTL CTAHOK B COOTBETCTBUM
co cBoumu noTpebHocTamu. C OCHOBHOW CTPAHWLIBI HaxaTvem KHOMKM F5 nepexoasT Ha CTpaHuLLy
MEHIO YCAYT; otclopa, HaxaTuem kHonku F2 Bxoast 8 MEHIO UHOUBUAYAAU3ALUU cocTosiee
13 [IBYX CTpaHuL.

Ha MEPBOW CTPAHWLIE MHOMBUOYAAUSALIAM moryT 6biTb 3aaaHbl CAeayloLLMe napameTpb:
» paboTa npyu OnyLEHHOM 3aLLMTHOM KOXYXE: NPV HXKaTUM KHOMKY F2 CTaHOBMTCA AeiCTBYloLMM
MeHlo ¢ Bbibopom:
;' BO3MOXHOCTY OCYLLECTBAGHMA N3MEPUTEALHOTO 3aryCka 6aAaHCPOBOYHOrO CTaHKa NPOCThIM
OrycKaHueM KoXyxa 3aLLTbl KOAECa;
2. BO3MOXHOCTY OCYLLECTBAGHMSA M3MEPUTEAbHOrO 3arycka 6anaHCUPOBOYHOTO CTaHKa TOAbKO
npy Haxatim kHonku START Ha nyAbTe ynpaBAeHus (Mpu yXKe OnyLLIEHHOM 3aLLMTHOM KOXYXe);
»  eAuHMUA n3MepeHus aucbananca: npu Haxatm kHonku F3 ctaHosuTCA aercTayloLm melo ¢
BbIGOPOM:
10 BM3yaAM3aLus 3HaYeHUA aucbanaHca B rpammax;
2. BM3yaAM3aLMA 3HaueHns puchanaHca B yHLIMAX
» npuBefeHne K HyAlo He6OAbLIMX 3HAYEHMNIl Beca: Mpu HaXaTuu KHOMKK F4 Ha akpaHe
MOABASIETCS OKOLLKO CO 3HaUEHMEM, KOTOPbIM B HACTOALLIMA MOMEHT MOXET BbiTb NPUBEAEH K HyAlo
3TOT BEC; AR N3MEHEHMA 3TOTO 3HAUYEHN JOCTATOUHO HAMMCATb HOBOE 3HAUYEHMe MOCPENCTBOM
LMGPOBON KAABMATYPBI U AAS MOATBEPXAEHNA HaXaTb KHOMKy “E*; makcumanbHoe 3agasaemoe
3HayeHme pasHo 99 rpamMmam.
» DMCKPETHOCTb BU3yaAM3aLMi auc6anaHca: npu Haxatim KHoMKkM F3 cTaHoBUTCA feicTayloLmm
MeHlo ¢ Bbibopom:
10 BM3yaAu3auus 3HaueHns aucbanaHca ¢ BLICOKOM TOYHOCTbIO, UTO COOTBETCTBYET
Bu3yaan3aumn yepes 1 rpamm (0,01 yHumiA);
2. BM3yaAM3aunA 3HaueHus aucbanaHca Co CTaHAapTHOM TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
BU3yaAM3aLIMK Yepes kaxaplie 5 rpamm (0,25 yHLNiA).

Mpyn HaxaTum kHonki F6 nepexopat Ha BTOPYIO CTPAHMLY MHAVBWUOYAAUSALINN, roe moxHO

3apatb CAeqyloLe napameTpbi:

»  A3bIK: HXaTUeM KHOMKM F2 NpuBOASAT B AEMCTBME OKOLLIKO, FA€ MOXHO BbIGPATh A3bIK, HA KOTOPOM
6ByayT nocTynaTtb COOBLUEHMS OT CTaHKa;

» AaHHble KAMEHTa: HaXaTnem KHoMki F3 A BBEAEHNA TeKCTa UCMOAb30BaTb kaaBuLLY (0T F2 a0
F5), nepeBecTn KpacHblit beryHoK KaaBuaTypbl Ha xenaemylo 6ykBY KAaBMATypbl U HaXaTb AAS
NOATBEPXAEHNA KAaBuLL (BBOA) ENTER. CyLLiecTByeT BO3MOXHOCTb 3MEHEHNS paHee BBEAEHHOrO
TeKCTa, NepeBoas (KpacHbli) 6eryHok ¢ kaasuaTypbl Ha TekcT (kaasuw F1). Mocae Habopa byks
TeKcTa (Makcumym 3 CTpoukm 1 20 3HaKoB) BbIATI HA prcyHoK SAVE (cnpaBa BBEpXy) v Haxatb
knasu ENTER pas BBefenns B namaTh 1 Bbixofa. [IAf MpekpaLLeHins BBeeHus TekcTa 6es ero
BBEMIEHNS B NaMATb, HaxaTb kHonky STOP.;

» 3BYKOBAs CUrHaAM3auUA: NPU HAXATUN KHONKY F4 cTaHoBUTCA AeicTBYloLLMM MeHlo C BbiGopom
aKTMBaLMM WAW [1e3aKTVBALIMK 3BYKOBOrO CUTHaA];

» WMeHa onepaTtopoB: Haxatnem KHonku F5 [leiicTBoBaTh Kak NMpu “BBEAEHMN UMEHU KAMEHTA"
(MmeloLumiics B pacnopsXEHM TOALKO MO 3anpocy);

Mpy HaxaTtm kHonku F1 Bosspatualotcs Ha MEPBYIO CTPAHULY NHOVBULOYAAUSALIVN.

B kaxiom meHlo BbI6Op napameTpa Npon3BOANTCS HaXaTueM LidpoBOI KAGBULLI, COOTBETCTBYlOLLIEN
caeAaHHOMYy BbIGOpy, 1, MOATBEPXAAA ero HaxaTtuem kHonku ENTER; ecan BmecTo Toro, 4tobbl
NOATBEPANTD, HaXuMaloT KHOMKY Bbixoaa F1, HoBoe 3HaueHue He BYAeT BBEAEHO B MaMATb U CTaHOK
COXPaHMT NpefblayLune 3HaYeHNs NapameTpoB.

KAAMBPOBKA BAANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

C OCHOBHOW CTPAHWLIbI HaxaTuem kHonku F5 nepexonsT Ha cTpaHuuy MEHIO YCAYT; otclona,

HaXaTuem KHomku F4 oTkpbiBaloT OKOLLKO C 3ampocoM BBoaa Kofa LOCTyna K 3ape3epBupoBaHHbIM

GYHKLMAM; AAS MPOROAKEHNS paboThl He0bX0aNUMO HabpaTb MpaBKAbHBI KOR AOCTYNa 853 1 HaxaTh

kHonky ENTER pas noateepxaeHus: Takum o6pasom nporpamma soitnet 8 MEHIO KAAUBPOBKHU

cocTosLee 13 caepyloLwnx GyHKLMA:

» TonpaBKa anc6anaHca gpaaHua: NPMBOANTCA B AEMCTBME HaxaTneM KHomku F2 (cm. naparpad
“OcHoBHas kannbposka CTaHKa");

» aBTO-Kannoy 6an p 0 CTaHKa: NPVBOANTCA B AEACTBME HAXaTUEM KHOMKK F3
(cm. naparpad “ OcHoBHas kaAnbposka cTaHka");

» BPEeMeHHas 6anaHCMpoBKa KOAECa: NPUBOANTCA B 1G/CTBIUE HAXATUEM KHOMKM F4;

» KaAM6pOBKa aBTOMAaTUYECKUX MEPHbIX AMHEeK: NPUBOAUTCS B AENCTBIUE HaxaTveM KHomku F5
(cm. naparpad “Kaanbposka aBTOMATHHECKUX MEPHBIX AUHEEK").
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ITALIANO
TARATURA CALIBRI AUTOMATICI

ENGLISH
CALIBRATING THE AUTOMATIC GAUGES

Dal MENU di CALIBRAZIONE premendo il tasto F5 si accede alla taratura
dei calibri automatici.

Per la taratura dei calibri automatici occorre operare senza ruota sulla flangia
seguendo le istruzioni sul monitor per eseguire i vari passi necessari per la
taratura:

» impostazione ed acquisizione distanza a riposo;

» impostazione ed acquisizione distanza a fine corsa;

» impostazione ed acquisizione larghezza a riposo (valore MAX in fig.24);
» impostazione ed acquisizione larghezza a fine corsa (valore MIN in fig.24);
impostazione ed acquisizione diametro di una ruota campione che
consiste nel montare una ruota, possibilmente di 13" o 14", impostare
tramite tastiera il valore del diametro in pollici e, con il cursore appoggiato
alla ruota stessa (vedi fig.25), premere ENTER .

TARATURA BASE DELLA MACCHINA

From the CALIBRATION MENU press the F5 key to access the calibration
of the automatic gauges.

To calibrate the automatic gauges it is advisable to work without a wheel on
the adapter following the instructions on the monitor to carry out the various
steps required for calibration:

» Setting and measuring neutral distance.

» Setting and measuring range limit distance.

» Setting and measuring neutral width (MAX in fig. 24).

» Setting and measuring range limit width (MIN in fig. 24).

Setting and measuring diameter of a sample wheel which involves mount-
ing a wheel, if possible of 13" or 14", and setting the diameter in inches
with the keyboard, then with the cursor resting on the wheel itself, (see
fig. 25) press ENTER .

BASIC MACHINE CALIBRATION

Prima fase di taratura: correzione squilibrio flangia.

1- Montare saldamente la flangia a cono sull'albero;

2 - dal MENU di CALIBRAZIONE premere il tasto F2;

3 - seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la flangia (senza
ruota);

4 - altermine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cio consente
di compensare elettronicamente eventuali squilibri residui legati all'albero
o alla flangia di centraggio.

Seconda fase di taratura: auto-taratura equilibratrice.

1- Montare una ruota di vettura in buone condizioni di medie dimensioni
(diametro 14") sulla flangia a coni e fissarvela per bene. Togliere tutti i
piombi eventualmente presenti sulla ruota.

2 - impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando i calibri
automatici (precedentemente tarati) come illustrato nel paragrafo
“Impostazione dati ruota”:

3 - dal MENU di CALIBRAZIONE premere il tasto F3;

4 - seguendo le istruzioni sul video eseguire un lancio con la ruota;

5 - al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore del
peso per le successive fasi di taratura; il valore proposto automaticamente
€100g;

6 - digitare, se necessario, sulla tastiera numerica il valore in grammi del
peso scelto per 'autotaratura e premere il tasto ENTER per confermare;

7 - seguendo le istruzioni sul video apporre il peso sul /ato interno della ruota
ed eseguire un lancio;

8 - al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della
ruota ed apporlo sul lato esterno nella posizione simmetricamente
opposta;

9 - eseguire un nuovo lancio;

10- al termine del lancio, seguendo le istruzioni sul video occorre ruotare
manualmente la ruota in modo da portare il peso di calibrazione in
posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto I'albero principale );

11- tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto F3.

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata (e non & necessario

ripeterla).

@EISSBARTH

First stage of calibration: correcting adapter imbalance.

1 - Fit the cone adapter solidly on the shaft.

2 - In the CALIBRATION MENU press the F2 key.

3 - Following the instructions on the monitor, run a cycle with the adapter
(without wheel).

4 - Atthe end of the cycle the imbalance is memorised. This allows the elec-
tronic compensation of any residual imbalance associated with the shaft
or the centring adapter.

Second stage of calibration: auto-calibration of the wheel balancer.

1- Mount a car wheel in good condition of average size (diameter 14") on
the cone adapter and fix well. Remove any weights present on the wheel.

2 - Very carefully set the wheel measurements using the automatic gauges
(previously calibrated) as shown in the “Wheel settings” section.

3 - In the CALIBRATION MENU press the F3 key.

4 - Following the instructions on the video, run a cycle with the wheel.

5 - Atthe end of the cycle the machine requests the setting of the figures for
the weight for the following calibration stages. The default figure is 100
g.

6 - If necessary insert the figure in grams for the chosen weight for auto-
calibration and press the ENTER key to confirm.

7 - Following the instructions on the monitor, locate the weight on the inside
of the wheel and run a cycle.

8 - At the end of the cycle remove the calibration weight from the inside of
the wheel and move it to the outside, in the symmetrically opposite posi-
tion.

9 - Run another cycle

10 -At the end of the cycle, follow the instructions on the monitor to rotate the
wheel manually so that the calibration weight is in a perpendicular
position at 6 o’clock (at the bottom, under the main shaft).

11 -Keeping the wheel in this position, press the F3 key.

The calibration carried out is memorised automatically (and it does not have
to be repeated).

COD. 653630 Rev.0
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FRANCAIS
ETALONNAGE DES PIGES AUTOMATIQUES

DEUTSCH
EICHUNG AUTOMATISCHE KALIBER

ESPANOL
REGULACION CALIBRES AUTOMATICOS

PYCCKUA

KAAMBPOBKA ABTOMATUYECKWX MEPHbIX AMHEEK

En tapant sur la touche F5 du MENU de CALIBRAGE on accéde a
I'étalonnage des piges automatiques.

Pour I'étalonnage des piges automatiques il faut opérer sans la roue sur le
plateau et suivre les instructions données par le moniteur pour exécuter les
différents passages nécessaires a I'étalonnage:

» introduction et acquisition de la distance au repos;

» introduction et acquisition de la distance a la fin de la course;

» introduction et acquisition de la largeur au repos (valeur MAX dans la
fig.24);

introduction et acquisition de la largeur a la fin de la course (valeur MIN
dans la fig.24);

introduction et acquisition du diamétre d’une roue témoin qui consiste a
monter une roue, si possible de 13" ou 14", introduire au clavier la valeur
du diamétre en pouces et, avec le curseur appuyé a la roue, (voir fig.25),
taper ENTER .

TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

Ausgehend vom Kalibrierungsmenii hat man durch Driicken der Taste F5
Zugang zur Eichung der automatischen Kaliber.

Fiir die Eichung der automatischen Kaliber ist ohne Rad auf dem Flansch
entsprechend der Anweisungen auf dem Monitor vorzugehen, um die
einzelnen, fiir die Eichung erforderlichen Schritte auszufiihren:

» Vorgabe und Erhalt der Ruhedistanz;

» Vorgabe und Erhalt der Endanschlagsdistanz;

» Vorgabe und Erhalt der Ruhebreite (MAX Wert in Abb. .24);

Vorgabe und Erhalt der Breite bei Endanschlag (MIN Wert in Abb.24);
Vorgabe und Erhalt Durchmesser eines Musterrads was aus dem
Anbringen eines Rads mit méglichst 13" o. 14" besteht, mit dem
Tastenpult den Durchmesserwert vorgeben, wahrend der Kursor auf dem
Rad aufliegt (s. Abb.25), ENTER driicken .

GRUNDEICHUNG DER MASCHINE

Desde el MENU de CALIBRADO pulsando la tecla F5 se accede a la
regulacion de los calibres automaticos.

Para la regulacion de los calibres automaticos es necesario operar sin la
rueda en la brida siguiendo las instrucciones en el monitor para realizar los
varios pasos necesarios para la regulacion:

» introduccién y adquisicion distancia en reposo;

» introduccion y adquisicion distancia en fin de carrera;

» introduccion y adquisicion anchura en reposo (valor MAX en fig.24);
introduccion y adquisicion anchura en fin de carrera (valor MiN en fig.24);
introduccion y adquisicion diametro de una rueda muestra que consiste
en montar una rueda, posiblemente de 13" o 14", introducir tramite el
teclado el valor del diametro en pulgadas y, con el cursor apoyado en la
rueda (ver fig.25), pulsar ENTER .

REGULACION BASE DE LA MAQUINA

Co cTpaHuupl MEHIO KAAUBPOBKW Haxatuem kHOMku F5 BbIXOAAT Ha
KaAMBPOBKY aBTOMATUYECKUX MEPHBIX AUHEEK.

Mpu KaAVBPOBKe aBTOMATUYECKIUX MEPHBIX AVHEeK Heobxopnmo paboTath
6e3 Koneca Ha (PAGHLIE 1 BbIMOAHATL BCE HEODXOAMMbIE AR KaAUBPOBKM
orepaLi B COOTBETCTBUM C UMEIOLLIMMUCS HA MOHUTOPE UHCTPYKLIMAMM:

»  3afiaHue 1 3anoMUHaHNe PacCTOAHMA B HEPABOYEM [TOAOXEHNN;

»  3afiaHue 1 3anoMUHaHWe PACCTOSIHUA B MOAOXKEHMM KOHEYHOrO X0a;

» 3apaHue W 3anoMuHaHue LWupmHsl B Hepaboyem noroxernn (MAX
3HaueHue Ha puc.24);

»  3afaHue v 3anOMUHaHWe LLUMPUHbI B [OAOXeH KoHedHoro xoga (MIN
3HaueHue Ha puc.24);

»  3aiaHue 1 3anoM1HaHue JuameTpa 3TaAoHHoro Koaeca. [Iaa aT1oro Ha
dAaHew ycTaHaBAuBaloT KOAECO, M0 BO3MOXHOCTY pa3mepom 13" nan 14",
3apaloT NoCpeacTBOM KAaBUATYpbl 3HAUEHME AnameTpa B aloiimax 1, npu
NPWXaTOM K KOAECY MOA3YHKE (CM. puc 25), HaxumaloT Ha ENTER .

OCHOBHASA KAAMBPOBKA CTAHKA

Premiére phase du tarage: correction du balourd du plateau.

1 - Monter solidement le plateau a cone sur 'arbre;

2 - du MENU de CALIBRAGE taper sur la touche F2;

3 - ensuivant les instructions sur I'écran exécuter un lancer avec le plateau
(sans roue);

4 - le balourd mesuré est mémorisé a la fin du lancer; cela permet de
compenser en 'occurrence les balourds résiduels liés a I'arbre ou au
plateau de centrage.

Deuxiéme phase du tarage: auto-tarage de I'équilibreuse.

1- Monter une roue de voiture en bon état de dimensions moyennes
(diameétre 14") sur le plateau & cones en la fixant solidement. Oter toutes
les masses éventuellement présentes sur la roue.

2 - Introduire trés attentivementles mesures de la roue en utilisant les piges
automatiques (précédemment étalonnées) comme on le voit au
paragraphe “Introduction données de la roue”:

3 - du MENU de CALIBRAGE taper sur la touche F3;

4 - en suivant les instructions sur I'afficheur, exécuter un lancer avec la roue;

5- ala fin du lancer, la machine requiert I'introduction de la valeur de la
masse pour les phases de tarage successives; la valeur proposée
automatiquement est de 100 g;

6 - taper sur le clavier numérique, s'il le faut, la valeur en grammes de la
masse choisie pour I'auto-tarage et taper sur la touche ENTER pour
valider;

7 - en suivant les instructions sur I'écran, appliquer la masse sur le cété
intérieur de la roue et exécuter un lancer;

8 - alafin du lancer dter la masse d’équilibrage du cété intérieur de la roue
et I'appliquer sur le c6té extérieur ala position symétriquement opposée;

9 - exécuter un nouveau lancer;

10-a la fin du lancer, en suivant les instructions sur I'afficheur, tourner la
roue manuellement de fagon a amener la masse de calibrage a la posi-
tion perpendiculaire a 6 h (en bas sous I'arbre principal);

11- en tenant la roue dans cette position, taper F3.

Le tarage exécuté est mémorisé automatiquement (et il n’est pas nécessaire

de le répéter).

@EISSBARTH

Erste Eichphase: Unwuchtskorrektion Flansch.

1 - den Kegelflansch fest an der Welle anbringen;

2- ausgehend von dem KALIBRIERMENU die Taste F2 driicken;

3 - entsprechend der Videoanweisungen einen Start mit dem Flansch
vornehmen (ohne Rad);

4 - am Ende des Starts wird die gemessene Unwucht gespeichert; dies
ermoglicht es, elektronisch eventuell bleibende Unwucht in
Zusammenhang mit der Welle oder dem Zentrierungsflansch
auszugleichen.

Zweite Eichphase: Selbsteichung Auswuchtmaschine.

1- Ein Kraftfahrzeugrad in gutem Zustand mit mittleren Abmessungen
(Durchmesser 14") auf dem Kegelflansch anbringen und gut befestigen.
Alle am Rad eventuell vorhandenen Bleigewichte abnehmen.

2 - Mit grosser Sorgfalt die Raddaten vorgeben; hierbei die automatischen
Kaliber (zuvor geeicht) verwenden, wie im Abschnitt “Vorgabe der
Raddaten * gezeigt:.

3 - Ausgehend vom KALIBRIERMENU die Taste F3 driicken.

4 - Entsprechend der Videoanweisungen einen Radstart vornehmen.

5- Am Ende des Starts verlangt die Maschine die Vorgabe des
Gewichtswerts fiir die folgenden Eichphasen; der automatisch
vorgeschlagene Wert betragt 100 Gramm;

6 - Falls erforderlich, auf dem numerischen Tastenpult den Grammwert des
gewahlten Gewichts eingeben, und die ENTER-Taste zur Bestatigung
driicken.

7 - Entsprechend der Videoanweisungen das Gewicht an der Innenseite des
Rads anbringen und einen Start vornehmen .

8 - Bei Startende das Kalibriergewicht von der Radinnenseite abnehmen und
auf der dusseren Seite in der symmetrisch gegeniiberliegenden Position
anbringen.

9- Einen neuen Start vornehmen.

10 - Bei Startende muss entsprechend der Videoanweisungen das Rad per
Hand gedreht werden, um das Kalibriergewicht in die rechtwinklige
Stellung 6 Uhr zu bringen (unten, unter der Hauptwelle ).

11- Wahrend man das Rad in dieser Stellung hélt, die Taste F3 driicken.

Die Eichung wird automatisch gespeichert (und muss nicht wiederholt

werden).

Primera fase de regulacion: correccién desequilibrio brida.
1 - Montar firmemente la brida de cono en el &rbol;

2 - desde el MENU de CALIBRACION pulsar la tecla F2;

3 - siguiendo las istrucciones en el video realizar un lanzamiento con la brida
(sin rueda);

4 - alfinal del lanzamiento el desequilibrio medido viene memorizado; esto
permite compensar electronicamente eventuales desequilibrios residuos
legados al arbol o a la brida de centrado.

Segunda fase de regulacién: auto-regulacién equilibradora.

1- Montar una rueda de vehiculo en buenas condiciones de medianas
dimensiones (diametro 14") en la brida de conos vy fijarla bien. Retirar
todos los plomos eventualmente presentes en la rueda.

2 - introducir con mucha atencion las medidas de la rueda utilizando los
calibres automaticos (precedentemente regulados) como se ilustraen el
parrafo «Introduccién de los datos de la rueday:

3- desde el MENU de CALIBRACION pulsar la tecla F3;

4 - siguiendo las instrucciones en el video realizar un lanzamiento con la
rueda;

5 - al final del lanzamiento la maquina solicita la introduccion del valor del
peso para las sucesivas fases de regulacion; el valor propuesto
automaticamente es 100g;

6 - digitar, si es necesario, en el teclado numérico el valor en gramos del
peso elegido para la autorregulacion y pulsar la tecla ENTER para
confirmar;

7 - siguiendo las instrucciones en el video colocar el peso en el lado interno
de larueda y realizar un lanzamiento;

8 - alfinal del lanzamiento retirar el peso de calibrado del lado interno de la
rueda y colocarlo en el lado externo en la posicién simétricamente
opuesta;

9 - realizar un lanzamiento;

10 - al final del lanzamiento, siguiendo las instrucciones en el video es
necesario rodar manualmente la rueda para llevar el peso de calibrado a
la posicion perpendicular de las 6 horas (abajo, bajo el arbol principal );

11- teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla F3.

La regulacion realizada viene automaticamente memorizada (y no es

necesario repetirla).

COD. 653630 Rev.0

NepBasn cTapus KaAMGPOBKYU: nonpaska aucbanaHca GpaaHua.

- TpoYHO 3aKpenuTh Ha BaAy KOHYCHbIM AaHeL;

- HaxopAcb Ha cTpaHuue MEHIO KAAUBPOBKW Haxatb kHomky F2;

- MPUAEPXMBASACH MHCTPYKLMIA Ha dKpaHe MPOW3BEeCTU 3anyck dAaHua

(6e3 Koneca);

4 - no 0KoHuaHvlo 3anycka 3MepeHHbIi achanaHc byeT BBEeH B NaMATb;
9T0 MO3BOAMT KOMMEHCUPOBATb AAEKTPOHHBIM MyTeM BO3MOXHbIM
0CTaTOYHbIi! AUCOANAHC, CBA3AHHBIA C BAAOM U LIEHTPOBOUHBIM QAGHLIEM.

w o =

Bropas craaus KaAM6pOBKY: aBTO-KaAM6POBKA HaAaHCMPOBOYHOrO CTaHKA.

1- YCTaHOBMTb Ha KOHYCHOM AGHLIE HOBOE WAW XOPOLLIO COXPaHMBLLEECS
KOAECO, CPefHUX pa3mepos (anametpom 13" uan 14") u xopoLo ero
3aKpenuTb. Y6paTh BCE CBUHLIOBbIE FPY3MKM, CAV OHI ECTb HA KOAECE.

2 - BBECTW, J6/CTBYA O4EHb BHUMATEABHO PA3Mepbl KOAECA, UCMOAb3YS
aBTOMaTU4eCKME  MepHble  AMHEiKH (npenBapuTeAbHO
npoKaAMbpoBaHHbIE) kaK ykasaHo B naparpade “Bsegexue 3Ha4yeHwi
napameTpos koAecay :

3 - Haxopsch Ha cTpanuLie MEHIO KAAVBPOBKW Haxatb kHonky F3;

4- peitcTBYys B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLIMSMU Ha SKPaHe, Npou3BecTy
3anyCK C YCTaHOBAEHHbIM KOAECOM;

5 - 10 OKOHYaHulo 3amycka CTaHOK 3anpaluMBaeT BBE/ISHMe 3HaYeHNs Beca
[AR nocAenyloLLMX CTanuit KaAMBPOBKY; aBTOMATUYECKM NPpeaAaraeTcs
3HaueHve pasHoe 100r.;

6 - HabpaTtb, Npu HEOBXOAMMOCTH, Ha LIMPPOBOI KAABUATYPE 3HAYEHNE B
rpammax Beca Bbi6paHHOro AR aBTO-KaAMBPOBKIA 11 HaxaTb KHOMKY EN-
TER nAf NOATBEPXAEHMS;

7- DeNCTBYS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM HA 3KPaHe, YCTaHOBUTL
9TaAOHHBIA rPY3 Ha BHYTPEHHEM GopTe 06ofa koAeca W MPOU3BeCTy
3anyck;

8 - 10 OKOHuaHMlo 3anyCcKa CHATb STAAOHHSIA IPY3UK C BHYTDEHHE/ CTOPOHS!
KOAECA yCTaHOBUTb 6r0 Ha BHELLHE/ CTOPOHE KOAECA B CUMMETPUYHO
MPOTMBOMOAOXKHOM MOAOXKEHNH;

9 - MPON3BECTI HOBbI 3aMYCK;

10- o okoHuaHulo 3anycka, A CTBYA B COOTBETCTBIM C UHCTPYKLIMAMM
Ha 9KpaHe, NOBEPHYTb BPYYHylo KoAeco Takum 06pa3om, YTobbl
9TAAOHHbIA TPY3NK HAXOAMACA B NMEPNEHAMKYASPHOM MOAOXKEHNM,
COOTBETCTBYloLLEMY NOAOKEHMIO 4aCOBOW CTPEAKe Ha 6 yacax (BHU3Y
10/l OCHOBHbIM BaAOM);

11- yAepxvBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHMH, HaXaTb KHOMKY F3.

BbinoAHeHHas kaAbpoBka aBTOMaTU4ECKM BBOAWTCSA B NamsTb (M HeT

HeobXoAUMOCTH ee MOBTOPHOTO MPOBEAEHMS).

o
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ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC MACHINE CALIBRATION

FRANCAIS
TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

Sono neccessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto.

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

» Siequilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

» Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi su uno dei due lati.

La macchina deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione, mentre pud

esservi un’indicazione massima di 5 grammi per I'altro lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata dalla

macchina tramite I'indicazione delle frecce sul monitor (ore 6). In tale posizione, il peso di prova

applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione (ore 6).

» Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare I'indicazione.

» Se si verificano deviazioni inaccettabili sull’entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota dove &
applicato il peso di prova, oppure ¢’¢ un'indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota, bisogna
ritarare la macchina.

PRECISIONE DI CENTRATURA (Qualita di Equilibratura)

» A tal scopo si pud impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente. Togliere il peso di
prova. Quindi sbloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma spostata di circa 35°.

» Inunlancio di prova, l'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi su ogni
lato (159. in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore & dovuto alle tolleranze nella
centratura del cerchio.

» Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di equilibratura.
Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare I'usura, i giochi e la
sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

AUTODIAGNOSI

Two test procedures are necessary to ensure that wheel balancing is conducted accurately.

BALANCING ACCURACY TEST

» Balance the two sides of a wheel according to the instructions.

» Artificially create an imbalance by fitting a weight of 50 grams on one side of the wheel. The ma-
chine should identify this imbalance precisely, both for weight and position. A reading up to a maxi-
mum of 5 g is possible for the other side.

In order to check the position of the imbalance, turn the wheel to the balancing position as indicated
by the arrows on the monitor (6 o’clock). In this position the test weight should be vertically below
the rotation axle (6 o’clock).

If there is an obvious angular error the indicators have to be rectified.

If there is an unacceptably big weight error on the side with the test weight, or an excessive figure
for the opposite side of the wheel, the machine has to be recalibrated.

CENTRING PRECISION (Balancing Qualit

» The wheel balanced in the previous test can be used. Remove the test weight. Release the wheel
from the adapter and retighten it, but rotated by about 35°.

» Inatestcycle the imbalance must not exceed a maximum of 10 g on each side (15 g in the case of
particularly heavy wheels). This error is due to the rim centring tolerance.

» Precise centring is essential both for this test and during normal balancing operations. If this test run
produces a high imbalance reading check the parts used for centring the wheel for wear, play, and
dirt.

SELF-DIAGNOSIS

Deux méthodes d’essai sont nécessaires pour s'assurer que I'étalonnage ait lieu parfaitement.

ESSAI DU BON FONCTIONNEMENT DE L’EQUILIBRAGE

» On équilibre les deux cotés de la roue sur la machine, en suivant les instructions.

» Ensuite on produit un balourd artificiel, en appliquant une masse de 50 grammes sur I'un des deux
cotés. La machine doit indiquer exactement ce balourd, son ampleur et la position, alors qu'il peuty
avoir une indication de 5 grammes maximum pour l'autre coté.

» Pour contréler la position du balourd on tourne la roue sur la position de balourd indiquée par la
machine par les fléches sur le moniteur (6 h). Dans cette position, la masse d’essai appliquée doit
se trouver verticalement sous I'axe de rotation (6 h).

» S'il existe des déviations angulaires clairement visibles, il faut rectifier 'indication.

» Sides déviations inacceptables sur 'ampleur du balourd indiqué se produisent sur le c6té de la roue
ol la masse d’essai est appliquée, ou s'il y a une indication excessive sur I'autre c6té de la roue, il
faut étalonner la machine a nouveau.

PRECISION DE CENTRAGE (Qualité d’équilibrage)

» Il est possible d'utiliser la roue déja équilibrée pendant 'essai précédent. Oter la masse d’essai.
Ensuite débloquer la roue de I'adaptateur et la rebloquer, déplacée d’environ 35°.

» Pendant un lancer d’essai, 'indication ne doit jamais excéder un balourd maximum de 10 grammes
de chaque coté (15 g. dans le cas de roues particuliérement lourdes). Cette erreur est due aux
tolérances au cours du centrage de la jante.

» Un centrage précis est essentiel aussi bien pour cet essai que pour la procédure d'équilibrage
normale. Si pendant ce lancer d’essai on a un balourd élevé, il faut controler I'usure, les jeux et la
saleté des parties utilisées pour centrer la roue.

AUTODIAGNOSTIC

E prevista una PAGINA di AUTODIAGNOSI per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice: dalla PAGINA PRINCIPALE premendo il tasto F5 si passa al MENU di SERVIZIO; da
qui, premendo di nuovo il tasto F5 si accede alla PAGINA di AUTODIAGNOSI; in questa pagina il
monitor visualizza i seguenti valori:

¢

» ione di alimentazione e

di riferimento;
» tensioni dei calibri distanza, larghezza, diametro;
» tensione e fase del pick-up interno (rilevato durante I'ultima misura);

» tensione e fase del pick-up esterno (rilevato durante I'ultima misura);

differenza di fase (calcolato)
» posizione angolare (in impulsi encoder: da 0 a 399) dell’albero;

» velocita (in giri al minuto) dell’albero: premendo il tasto START & possibile verificare la velocita di
regime della macchina.

» tensione di uscita dal sensore di rotondita
» tensione di alimentazione del sensore di rotondita
» tensione pick-up interno (in tempo reale)

» tensione pick-up esterno (in tempo reale)

@EISSBARTH

A SELF-DIAGNOSIS PAGE is provided to check the correct operation of the balancing machine. from
the MAIN PAGE press the F5 key to open the SERVICE MENU. From here, press the F5 key again to
open the SELF-DIAGNOSIS PAGE. The monitor now displays the following figures:

» Supply voltage and reference voltage.

» Voltages for the distance, width, and diameter gauges.

Voltage and phase of the internal pick up (read during the last measurement).

Voltage and phase of the external pick up (read during the last measurement).

» phase difference (calculated)

» Angular position (in encoder impulses: from 0 to 399) of the shaft..

» Speed (in rpm) of the shaft: by pressing START the machine’s operating speed can be checked.
» output voltage from the roundness sensor

» roundness sensor supply voltage

internal pick-up voltage (in real time)

» external pick-up voltage (in real time)

COD. 653630 Rev.0

Pour vérifier le fonctionnement correct de I'équilibreuse on a prévu une PAGE d’AUTODIAGNOSTIC:
en tapant sur F5 de la PAGE PRINCIPALE on passe au MENU de SERVICE; en tapant a nouveau sur
F5 on accéde a la PAGE d’AUTODIAGNOSTIC; dans cette page I'écran montre les valeurs suivantes:
» tension d’alimentation et tension de référence;

» tensions des piges de la distance, de la largeur et du diamétre;

tension et phase du piezo intérieur (relevée au cours de la derniére mesure);

tension et phase du piezo extérieur (relevée au cours de la derniére mesure);
» différence de phase (calculée)
» position angulaire (en impulsions encodeur: de 0 & 399) de 'arbre;

» vitesse (en tours par minute) de I'arbre: en tapant sur START il est possible de vérifier la vitesse
de régime de la machine.

» tension de sortie du capteur de rondeur

tension de I'alimentation du capteur de rondeur

» tension du pick-up intérieur (en temps réel)

tension du pick-up extérieur (en temps réel)
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DEUTSCH
GRUNDEICHUNG DER MASCHINE

ESPANOL
REGULACION BASE DE LA MAQUINA

PYCCKUA
OCHOBHAS KAAMBPOBKA CTAHKA

Es sind zwei Probeweisen erforderlich, um sicherzustellen, dass die Auswuchtung korrekt erfolgte.

UBERPRUFUNG DES EINWANDFREIEN BETRIEBS DES AUSGLEICHENS

» Eswerden an der Maschine die beiden Radseiten vorschriftsgemass ausgewuchtet.

» Nun stellt man kiinstlich eine Unwucht her, indem man ein Gewicht von 50 Gramm an einer der
beiden Seiten anbringt. Die Maschine muss diese Unwucht genau angeben, sowohl den Umfang,
als die Position, wahrenddem eine Hochstangabe von 5 Gramm f Ur die andere Seite vorliegen
kann.

» Um die Unwuchtsposition zu kontrollieren, dreht man das Rad in die von der Maschine mittels

Angabe der Pfeile auf dem Monitor (6 Uhr) angezeigte Stellung ( 6 Uhr). In dieser Stellung muss

sich das angebrachte unter der Drehachse befinden (6 Uhr).

Liegen deutlich sichtbare Eckabweichungen vor, muss die Angabe berichtigt werden.

» Zeigen sich nicht akzeptable Abweichungen beziiglich des Umfangs der angegebenen Unwucht,
an der Radseite, an der das Priifgewicht angebracht ist, oder liegt eine (iberhdhte Angabe auf der
anderen Radseite vor, muss die Maschine erneut geeicht werden.

ZENTRIERGENAUIGKEIT (Auswuchtungsqualitét;

» Zu diesem Zweck kann man das bereits ausgewuchtete Rad der vorherigen Kontrolle verwenden.
Das Priifgewicht abnehmen. Nun das Rad von der Anpassausstattung 16sen und erneut blockieren,
jedoch um ca. 35’ verschoben.

Bei einem Probestart darf die Anzeige eine Hochstunwucht von 10 Gramm auf jeder Seite (15
Gramm bei besonders schweren Réadern) nicht diberschreiten. Dieser Fehler beruht auf der Toleranz
bei der Zentrierung der Felge.

Eine genaue Zentrierung ist grundlegend, sowohl fiir diese Probe, als auch fir den normalen
Auswuchtungsvorgang. Falls sich bei diesem Probestart eine hohe Unwucht herausstellt, ist eine
Kontrolle der Abnutzung, des Spiels und des Schmutzes der zur Zentrierung verwendeten Teile des
Rads erforderlich.

SELBSTDIAGNOSE

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de modo
perfecto.

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO

» Se equilibran en la maquina los dos lados de la rueda, siguiendo las instrucciones.

» Después se produce artificialmente un desequilibrio, aplicando un peso de 50 gramos en uno de los
dos lados. La magquina debe indicar exactamente este desequilibrio, sea la entidad que la posicion,
mientras puede darse una indicacién maxima de 5 gramos para el otro lado.

» Para controlar la posicion del desequilibrio se gira la rueda en la posicion de desequilibrio indicada
por la maquina tramite la indicacion de las flechas en el monitor (6 horas). En tal posicién, el peso
de prueba aplicado debe encontrarse verticalmente bajo el eje de rotacion (6 horas).

» Sihay desviaciones angulares claramente visibles, es necesario rectificar la indicacion.

» Sise detectan desviaciones inaceptables en la entidad del desequilibrio indicado, para el lado de la
rueda donde se ha aplicado el peso de prueba, o hay una indicacion excesiva en el otro lado de la
rueda, es necesario volver a regular la maquina.

PRECISION DE CENTRADO (Calidad de Equilibrado)

» Con tal fin se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba precedente. Retirar el peso de
prueba. Después desbloquear la rueda del adaptador y rebloquearla, pero desplazada unos 35°.

» Enun lanzamiento de prueba, la indicacion no debe superar un desequilibrio maximo de 10 gramos
en cada lado (15g. en caso de ruedas particularmente pesadas). Este error es debido a las tolerancias
en el centrado de la llanta.

» Un centrado preciso es esencial sea para esta prueba que en el proceso normal de equilibrado. Si
en este lanzamiento de prueba se detecta un desequilibrio elevado, es necesario controlar el
desgaste, los juegos y la suciedad de las partes empleadas para centrar la rueda.

AUTODIAGNOSTICO

[lAst TOro UTOBbI YROCTOBEPUTLCA B TOYHOCTU 6aAAHCMPOBKM HEOBXOAMMO NPUMEHSTL ABA MeTOAa
UCnbiTaHMil.

UCMbITAHNA KAYECTBA PABOTbI BANAHCUPOBOYHOI0 CTAHKA

»  TpunepxvBasch MHCTPYKLIMIA, MPOU3BOANTCA Ha CTaHKe 6anaHCMPOBKa ABYX CTOPOH KOAECa.

» 3aTem, yCTaHOBKOWM HA OAHOM M3 [ABYX CTOPOH KOAEca rpy3uka Becom B 50 rpamm, cosnaercs
CKYCCTBEHHbI AncbanaHc. MalumHa ¢ TOYHOCTbIO JOAXKHA YkasbiBaTh 3TOT AMCOaraHC, Kak ero
3HaueHue, Tak ¥ NOAOXEHMe, B TO BpeMs Kak AnchanaHC BTOPOI CTOPOHbI KOAECA He MONKeH
npeBbILLaTh 5 rpamm.

»  [IAS KOHTPOAS NOAOXKEHMA AncHbaraHca KoAeco NoBOpaunBaloT B MOAOXKEHME aucHaraHca, KOTopoe
yKa3biBaeTcA HaAaHCMPOBOYHBIM CTAHKOM NOCPEACTBOM YKa3aHUA CTPeAKaMy Ha MOHUTOpe (6
4aCcoB). B TaKOM NOAOXKEHMM YCTAHOBAEHHbIA MCTbITATEAbHbI IPY3 AOMKEH HAXOANTHCA BEPTUKAALHO
BHM3Y NOA OCblo BpaLLeHs (6 Yacos).

»  Tlpv HAAMYMM XOPOLLIO 3aMETHbIX YrAOBbIX OTKAOHEHHI! HEOBXOANMO MPOU3BECTI KOPPEKTUPOBAHME
yKasaHu.

»  Tlpv HaAMYMM HEROMYCTUMbIX OTKAOHEHMI MO YKa3aHHOMY 3HaueHulo acbanaHca AAs TOM CTOPOHbI
KOAECa, Ha KOTOPOI! YCTAHOBAEH UCTIbITATEAbHbIA FPY3, MAN YKa3aHO CAULLKOM BOAbLIOE 3HaueHMe
AR BPYroOil CTOPOHbI KOAECA, HEOBXOANMO NPON3BECTM MOBTOPHYIO KAABPOBKY CTaHKa.

TOYHOCTb LEHTPOBKMU (Kauecteo banaHcuposku)

» [IAf 3TOM LIeAU MOXHO MCMOAb30BaTb KOAECO, KOTOPOE MPOLUAO 6aAaHCUPOBKY B MPeablayLLem
nenbitTaHnA. CHATb MCMbITaTeAbHbIit rpy3. [1e6A0KMpOBaTh KOAECO C ajanTepa 1 3aTem CHOBa
3a6A0KMpOBAT, HO NOBEPHYB €ro CHayaAa MpMMepHo Ha 35Y .

»  Tlpn UCTIbITATEALHOM 3amyCKe NMoKa3aH!A He JOAXHbI MPeBbILLATh MaKCUMaAbHbIl anc6anaqc B 10
rpaMmoB Ha kaxxaoi cTopoHe (15 rpaMmoB fAs 0060 TAXeAbIX KOAeC). STa oLunbka 06ycAoBAEHa
fonyckamu Npu LIeHTpUpoBaHun obopa.

»  TOUHOE LIEHTPUPOBAHME ABARETCA CYLLECTBEHHbIM, KaK AR 3TOTO MCMbITaHNA, TaK U AAS 0BbIYHOM
npoueaypbl 6anaHcuposku. ECAN B 3TOM MCTbITaTEAbHOM 3amycke OBHApYXXeH 3HAUUTeAbHbIl
ancbanaHc, To HeobX0aUMO NPOBEPUTL U3HOC, 3a30Pbl U 3arPA3HEHHOCTb YaCTeN, CAYXALLMX AASR
LIeHTPMPOBAHNSA KOAECa.

CAMOANATHOCTUKA

Es ist eine SELBSTDIAGNOSESEITE vorgesehen, zur Sicherstellung des einwandfreien Betriebs
der Auswuchtmaschine: ausgehend von der HAUPTSEITE geht man durch Driicken der Taste F5 zum
SERVICEMENU iiber, von hier aus hat man durch erneutes Driicken der Taste F5 Zugang zur
SELBSTDIAGNOSESEITE; auf dieser Seite zeigt der Monitor folgende Werte:

)

Versorgungs- und Bezugsspannung;

Spannungen der Kaliber fiir Entfernung, Breite, Durchmesser;

Spannung und Phase des inneren Pick-Ups (aufgenommen bei der letzten Messung);

Spannung und Phase des dusseren Pick-Ups (aufgenommen wéhrend der letzten Messung);

Phasendifferenz (berechnet)

Eckposition (in Encoder-Impulsen: von 0 bis 399) der Welle;

Geschwindigkeit (in Umdr./Min) der Welle: drickt man die Taste START, kann man die
Drehgeschwindigkeit der Maschine priifen.

Ausgangsspannung des Rundheitssensors

Versorgungsspannung des Rundheitssensors

Spannung innerer Pick-up (in reeller Zeit)

Spannung &uferer Pick-up (in reeller Zeit)

@EISSBARTH

Esta prevista una PAGINA de AUTODIAGNOSTICO para controlar el correcto funcionamiento de la
maquina equilibradora: desde la  PAGINA PRINCIPAL pulsando la tecla F5 se pasa al MENU de
SERVICIO; desde aqui, pulsando de nuevo la tecla F5 se accede ala PAGINA de AUTODIAGNOSTICO;
en esta pagina el monitor visualiza los siguientes valores:

» tension de alimentacion y tension de referencia;
» tensiones de los calibres distancia, anchura, diametro;
» tension y fase del transductor interno (obtenido durante la tltima medida);

» ion y fase del tr

At

or externo (obtenido durante la dltima medida);
» diferencia de fase (calculado)

» posicién angular (en impulsos encoder: de 0 a 399) del arbol;

velociad (en giros por minuto) del arbol: pulsando la tecla START es posible controlar la velocidad
de régimen de la maquina.

» tension en salida desde el sensor de redondez

» tension de alimentacion del sensor de redondez

tension del pick-up interno (en tiempo real)

tension del pick-up externo (en tiempo real)

COD. 653630 Rev.0

Wmeetca takxe CTPAHULUA CAMOOWATHOCTUKW naf npoBepkn NpaBuAbHOCTM paboThl
6anaHCMPOBOYHOTO CTaHKa: Haxoasch Ha OCHOBHOW CTPAHWLIE, HaxaTtuem kHomku F5 nepexopsit
B8 MEHIO YCAYT; orclona, Haxumas cHosa kHonky F5 BbixogaT Ha CTPAHWULY
CAMOJWATHOCTUKW; Ha 3O CTpaHuLie Ha MOHUTOPE MokasaHbl CAedyloLLMe 3HaueHWs Takux
BEAUYMH Kak:

» HanpshKeHWe NUTaHMs N CCbIAOYHOE HanpsKEeHue;

» HanpshXeHWe MepHbIX AUHEeK PaccTOSIHUA, LWMPUHDI, AnaMeTpa;

» HanpsxeHue u $pa3a BHYTPEHHEro aat4unka pick-up (roay4eHHoe npu nocaeaHem usmepeHny);
» HanpsXeHue 1 ¢pasa BHeWHero natuuka pick-up (moayyeHHoe npu nocaesHem n3mepeHin);

»  OTAuuMe no dpase (MoACUMTAHHOE)

» YrAOBOE NMOAOXEHMe (B uMnyAbcax fatumka: ot 0 1o 399) BaAa;

» CKOpOCTb (B 06OPOTaX 32 MUHYTY) BaAa: HaxaTiem kHomkiu START BO3MOXHO NPOBEPUTH PEXUMHYI0
CKOPOCTb MaLLIMHBI.

» HanpseHue Ha BbIXOfe AaTuMKa 3aKpyrAeHus
» HanpshkeHue nuTaHus faTuMka 3aKpyrAeHus
» HanpseHue BHyTpeHHero aatunka “pick-upy (peaabHoe Bpems)

» npsiXeHe BHELUHero Aatuvmka “pick-u AbHOE BPEMS,
Hali €HIe BHELLHEro faTumka “pick-upy (peaAbHoe Bpe
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ROUTINE MAINTENANCE

pulizia e tenzione della hina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia € manutenzione,
spegnere la macchina tramite l'interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTIMECCANICHE: Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi
di serraggio vanno mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati
con olio non corrosivo, anche quando non sono impiegati. La qualita
dell'equilibratura dipende considerevolmente dalla loro condizione.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

leaning the hine and user

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine itis
essential to carry out periodic routine maintenance. Routine maintenance
operations must be conducted by the user in accordance with the
manufacturer’s instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS: The axle cone adapter device and the screw de-
vices must be kept clean and lightly lubricated with non-corrosive oil even
when not being used. The quality of the balancing depends significantly on
the condition of these parts.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, dotarsi di 2

fasce di sollevamento di mt.3 modello FA650 e avvolgere nei punti indicati
in fig. 26.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all neces-
sary precautions must be taken!

For the harnessing and lifting methods, two 3 m slings model FA650 are
required. Attach at the points indicated in fig. 26.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA’

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui 'attrezzatura non € in funzione, togliere la spina dalla
presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare piu questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell'alimentazione elettrica dopo aver
tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

@EISSBARTH

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in which
itis not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

If the decision is taken to stop using the machine it should be made inopera-
tive by detaching the electrical supply cable after removing the plug from the
socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws in
force.

COD. 653630 Rev.0

MICROTEC 860
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PYCCKUA

NAAHOBOE TEXHNWYECKOE O6CAY>XUBAHUE

nettoyage et entretien de la machine aux soins de l'utilisateur

Pour assurer 'éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il est
essentiel d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique. Les
opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur selon
les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d'entretien, éteindre
la machine par l'interrupteur général et 6ter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES: Le dispositif adaptateur & cones de I'axe et les
dispositifs de serrage doivent étre maintenus propres et doivent étre
légerement lubrifiés avec de I'huile non corrosive, méme lorsqu'ils ne sont
pas utilisés. La qualité de I'équilibrage dépend de leur état.

TRANSPORT ET MANUTENTION

" h io R,

VomA vor Reinig

g und Wartung der Maschine

Um die Wirksamkeit der Maschine, wie auch ihren korrekten Betrieb zu
garantieren, ist es unumganglich, die Reinigung und die gewdhnliche Wartung
vorzunehmen. Die Vorgénge der gewdhnlichen Wartung sind vom Anwender
in Ubereinstimmung mit den hier folgenden Herstelleranweisungen
auszufiihren:

A Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,
die Maschine mittels H. und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

terhalf m

MECHANISCHE TEILE: Die kegelférmige Anpassvorrichtung der Achse und
die Befestigungsvorrichtungen sind sauber zu halten und kénnen leicht mit
nicht korrosivem O geschmiert werden, auch wenn sie nicht verwendet
werden. Die Auswuchtungsqualitat hangt erheblich von ihrem Zustand ab..

FORDERUNG UND STANDORTWECHSEL

limpieza y mantenimiento de la maquina a cargo del usuario

Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas el
usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

A Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS: El dispositivo adaptador de conos del eje y los
dispositivos de sujeccion se deben mantener limpios y deben estar
ligeramente lubrificados con aceite no corrosivo, también cuando no se usan.
La calidad del equilibrado depende considerablemente de su condicion.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

YucTka n TeXHn4eCKNi yXOA 38 MaLIMHOA, BXOAALMNE B 0653aHHOCTb
norpebures

[as obecneyeHns 3GpPeKTUBHOM M NPaBUAbHOM PabOThl MaLLUMHbI
HEeobX0ANMO OCYLIECTBAATL €€ YNCTKY U MAAHOBOE TeXHNU4YecKoe
o6eayxuBanmue. Onepauiym NAGHOBOrO TEXHUUYECKOro 0BCAYXMBAHMA
JOAXHbI BbINOAHATLCA CaMUM NOTPeBUTeAEM B COOTBETCTBUM C HUXE
NPEACTABASHHBINMM UHCTPYKLIMAMM MPOU3BOANTEAS:

A Mepen Hauanom Alo6oi onepaLii No YNCTKE AW TEXHUHECKOMY YXOAY,
BbIKAIOUUTb MaLLIMHY MOCPEACTBOM O6LLEro BbIKAIOYATENS M BbIHY T
BUAKY N3 3NeKTPOPO3ETKM

MEXAHUYECKUE YACTMU: MepexoaHoe KOHyCHOE YCTPOMCTBO BaAa 1
YCTPOICTBA KPEMAEHMst BOAKHbI MOALEPXUBATLCS B YMCTOTE U NOABEPraTheA
AErKOW CMasKe He Bbi3biBaloLLM KOPPO3UM MACAOM TaK e 1 B Nepuoa
6e3peitcTeus. Kauectso 6aAaHCMPOBKYM B 3HAUUTEALHON CTENEHM 3aBUCHT
OT UX COCTOSHMS.

TPAHCNOPTUPOBKA U NEPEMELUEHUE

A S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d’élingage et de levage de la machine, se munir de 2

bandes de levage de 3 m. modéle FA650 et passer ces bandes aux points
indiqués sur la fig. 26.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

A Sollte der Transport oder der Standortwechsel der Maschine erforderlich
werden, so nehmen Sie die notwendigen Vorkehrungen!

Fir das Anhangen und den Hub der Maschine, sind 2 Hubbénder von 3 m

Lénge, Mod. FAB50 zu besorgen, und diese um die in Abb. 26.gezeigten
Stellen zu binden.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la maquina,
jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de embrague y elevacion de la maquina, dotarse de 2

cintas de elevacion de 3 m. modelo FA650 y enrollarlas en los puntos
indicados en la fig. 26.

ALMACENAJE Y DESGUACE

A B cAyuae He06XOAMMOCTH TPAHCTIOPTUPOBKY AW MEPEMELLEHNS
CcTaHKa CAeayeT MpuHUMaTh HeobXomuMble Mepsl 6e3onacHocTm!

[IAf CTPOMOBKY 1 MOAbEMA CTaHKa, HE0BXOANUMO UMETH 2 ABA NOABEMHBIX

6anpaxa aanHon B 3 meTpa, mofeAb FAB50, W 3axsaTbiBaTb MMM, TaKUM
obpa3om. Kak npeacTaBAeHo Ha puc. 26.

NEPMOJ BE3OENCTBUA U YTUAU3ALIUA

PERIODES D’INACTIVITE

SiI'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, éter la fiche de la prise de
courant!

MISE DE COTE DEFINITIVE
Si I'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique apres avoir 6té
la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION

L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogenes et évacuer selon les lois en vigueur.

@EISSBARTH

ZEITRAUM DER NICHTBENUTNUG

Entscheidet man, die Maschine voriibergehend wegzustellen, oder wie auch
immer wéhrend der Zeitrdume, in der sich das Gerat nicht in Betrieb befindet,,
den Stecker aus der Steckdose ziehen !

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Entscheidet man, diese Maschine nicht mehr zu verwenden, muss diese
betriebsunféhig gemacht werden, indem man das elektrische Speisekabel
abnimmt, nachdem man den Stecker aus der Steckdose gezogen hat.

VERSCHROTTUNG

Da die Auswuchtmaschine dem Spezialabfall zuzuordnen ist, , ist sie in
gleichartige Teile zu zerlegen, und entsprechend der geltenden Gesetze zu
entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periédos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacion eléctrica después de haber
retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo espe-
cial, descomponer en partes homogéneas y despachar segln las leyes
vigentes

COD. 653630 Rev.0

MEPVON BE3NEACTBUA
B cAyyae He06Xx0mMMOCTM IAUTEABHOTO XPaHEHIA CTaHKa, AV Xe B Neproa
ero 6e3neicTIA, HEOBXOMAMO BbIHYTb BUAKY 13 POSETKM UTaHNA.

OKOHYATEAbHOE CNNCAHUWE

Ecan 6ynet npuHATO pelleHne He UCMOAb30BaTh BOAbLUE CTAHOK,
Heobxomumo cenath ero HepaboTocnocobHbIM. [IAR 3TOTO HYXHO BbIHYTh
BUAKY M3 PO3ETKM MUTAHUSA U YAAAUTb KabeAb MUTaHMA.

YTUAU3ALIUA

Tak Kak GaAaHCUPOBOUHBIA CTAHOK SIBASETCS CMIELMaAbHbIM BTOPCHIPbEM,
HeobX0AMMO pa3obparb ero Ha YacTi, B 3aBUCUMOCTY OT TUNa MaTepuana,
11 nepepaboTath COrAacHo AE/CTBYIOLLEMY 3aKOHOAATEACTBY.
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ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.14). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/A\ ATTENZIONE
QUALSIAS! INTERVENTO SULLIMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO,

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/A ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

@EISSBARTH

WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION
(PG. 15). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECH-
NICIANS.

INALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED BEISSBARTH
RETAILER.

FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED
BEISSBARTH RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOTACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 653630 Rev.0

EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION "ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES" (PAGE 16). D’AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS BEISSBARTH. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU
MOMENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRI-
CATION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION ) )
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS BEISSBARTH

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D\’EVENTL!ELS DEGATS Qul
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.
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DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICAY PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUA

TEXHWYECKOE O5CAY>XUBAHUE U 3ATIACHBIE YACTU

SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “(S..17)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN.

ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

/\ ACHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/\ ACHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER
BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

@EISSBARTH

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.18).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LAMATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/\ ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

/\ ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 653630 Rev.0

» MPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEW B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEUCNPABHOCTW, X NMPUYHBI 1 BOSMOXHBIE CNOCOBbLI YCTPAHEHUAY (CTP. 19).
APYTUE BWAbl HEMCMPABHOCTEW JOAXKHbI YCTPAHATHCS KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

»  BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHAYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOTO OBCAYXXMBAHUA
AVCTPUBLIOTEPA OBOPYIOBAHWS OUPMbI BEISSBARTH. IAS TOTO, YTOBbI PEMOHT BbIA
COEAAH B KPATYAMLLWIA CPOK NPW MOMOAYE 3AMPOCA B CEPBUCHYIO CAYXBY
HEOBXOAWNMO YKA3bIBATb MOAEAb CTAHKA, EFO 3ABOACKOM HOMEP (CMOTPU HA
TABAVYKE CTAHKA) 1 TUN HEUCNPABHOCTW.

/\ BHUMAHUE
AIOBbIE OMEPALIMW MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO U
NMHEBMATUYECKOFO OBOPYAOBAHNA AOAXHbI BHIMOAHATHCH TOABKO
NPOGECCUOHAABHO KBAAUOULIMPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHBIE 3CKM3bl, MPUBOOMMBIE HA MOCAELYIOLUMX CTPAHULIAX, UAMOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA30BOW MOAEAW, CMELMAABHBIE MOONOUKALIK 1
NONOAHUTEABHOE OBOPYJOBAHME.

/\ BHUMAHUE
3AMACHBIE YACTM FOAXHbI 3AKA3bIBATbCS TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
[IMCTPUBLIOTEPA OBOPYZIOBAHNS OMPMbI BEISSBARTH.

3ABOJl M3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLUEPB, BbI3BAHHbI MOAOMKAMU MO
MPUYUHE UCTIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHbIX 3AMACHBIX YACTEM.
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N.652960 Rev. 3 MICROTEC 860

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 860 A 230V
MICROTEC 860 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 860 A 230V
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N.652961 Rev. 2 MICROTEC 860

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 860 A 230V
MICROTEC 860 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 860 A 230V
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N.652963 Rev. 2
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OPTIONAL
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N.653027 Rev. 2 MICROTEC 860

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 860 A 115V
MICROTEC 860 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 860 A 115V
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N.653028 Rev. 1 MICROTEC 860
SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 860 A 115V
MICROTEC 860 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 860 A 115V
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ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva €' necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti 'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione o manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti l'installazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti € di sei mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di
intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

Das Gerat verfligt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers tbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giiltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stdrung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachléssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Gerats),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachmannischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluB an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Fallen des uneigenen Gebrauchs des
Gerétes ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestatigt.

@EISSBARTH

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product s repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d’un an apreés la date de sa mise en marche qui correspond & la
date d’achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
dament rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de 'appareil), de I'installation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dis au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour I'installation et le branchement a des points
d'alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de 'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlévement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUA

FTAPAHTUMHbIE YCAOBUSA

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicion del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucion o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacion o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esta excluida ademés en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
darios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.

COD. 653630 Rev.0

3aBof-M3roTOBUTEAL FAPAHTUPYeT HOPMaAbHylo paboTy 060pyNoBaHMA B TEUEHNE ONHOrO rofa ¢ AaThl
Hauyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa NoKynki 06OpYAOBaHMS KOHEUHbIM
notpebuteaem. apaHTus NOATBEPXAAETCA HAANYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAs TOro uto6bl rapaHTua Gbina
nevicTayloet Heobxoaumo coxparsts TAPAHTUAHBIA TAAOH BMecTe ¢ TOBapHbIM U KacCOBbIM
4eKOM MOKYMKK CTaHKa. [pin BHINOAHEHUM rapaHTUIHOTO pemoHTa 06a MOKyMeHTa AOAXHbI BbiTb
NpeCTaBAEHbI YIOAHOMOYEHHOMY TEXHUYECKOMY NepcoHany. CoobLLEH!e 0 HeMCNPaBHOCTU JOAKHO
6biTb CAEAAHO B TEUYEHIE CPOKA He MpeBbILLAloLLEro 5 AHel CO S CaMoit MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noapasymesaeTca 6ecnaaTHas 3ameHa AN PEMOHT HeUCMpaBHbIX YacTe 060py0BaHMS.
lapaHTUs He PacmpOCTPAHAETCA Ha Te YaCTU HEMCMPABHOCTb KOTOPLIX BbI3BAHA HEBPEXHDIM 1 HE
aKKypaTHbIM MUCMIOAb30BAHIEM (HE BLINOAHAAMCH MHCTPYKLIMIA 1O paboTe 060pyA0BaHMS), HeNPaBUALHOM
YCTaHOBKOI AV YXOLIOM, POBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAMULIMPOBAHHbIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
npy nepeso3e, TO €CTb 06CTOATEACTBAMI HE CBA3AHHBIMM C AeeKTaMM 13roToBAEHNS 060PYA0BaHMS.
He BxopsT B rapaHTuitHoe 06CAyXuBaHWe paboTbl CBA3AHHbLIE C YCTAHOBKOM 06OpyAOBaHMA U
NOAKAlOYEHMEM K CeTU MUTaHMA a TakxKe TEXHUYECKMt YXON OMUCAHHbI B PYKOBOACTBE MO
9KCMAyaTaumu. [apaHTus He JEACTBUTEAbHA TakXe B CAyuasix MCMOAb30BaHMs 0BOPYOBaHNA He MO
HasHaueHulo. 3aBOA-MI3rOTOBUTEAb HE HECET HIMKAKOW OTBETCTBEHHOCT 33 BOSMOXHbIE NOBPEXAEHNA
KOTOpbIE MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHECEHbI 0coBaM, BELLAM MAW XXMBOTHbIM
BCAE/ICTBME HEBBINOAHEHNA BCEX YKa3aHHbIX B PYKOBOACTBE MO BKCMAyaTaLui NpeanucaHni n
npefynpexaexuit. B cayuae pemoHTa 060pyoBaHIA B OHOM U3 Yka3aHHbIX 3aBOAOM-M3rOTOBUTEAEM
AsTopuanpoBaHHbix LienTpos CepsicHoro OBCAYXMBaHNSA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHbIA C
nepeBo3oM 060pyOBaHNA NPY MPAMON MEPECHIAKE AOXUTCS Ha KAVEHTa 1 N B3ATM 060pyAOBaHMs
Ha IOMy KAueHTa Ha CepBuCHbIit LIHTP. B Alobom cAyyae TpaHCMOpTHbIe pacxofbl onAauusaloTcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHbIe YacTin umeloT rapaHTuio Ha NPOTSKEHNM LLIECTM MECALIEB CO AHA PEMOHTa 1
rapaHTiA NOATBEPXAAETCA BblAAHHbIM NP PEMOHTE A0KYMEHTOM.
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Declaration of Conformity
Dichiarazione CE di Conformita
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

The Company / La Ditta / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

BEISSBARTH"

BEISSBARTH
Automotive Group

herewith declares conformity of the Products / dichiara con la presente la conformita del Prodotto / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designation / Designazione / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Wheel Balancers - Equilibratrici - Auswchtmaschinen - Equilibreuses - Balanceadoras

Type -Serial number / Tipo- N° di serie / Typ-Fabriknummer, usw / Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion / Av typ

MICROTEC 860

with applicable regulations below / alle norme sottostanti / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

EC Directive / Direttive CEE / EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CE

Applied harmonized standards / Norme Armonizzate Applicate / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN 50081-1 - EN 50082-1 - EN 50081-2 - EN 50082-2 - EN 61000-3-2 - EN 61000-3-3

Notified body- Type test / Ente notificato, Tipo di prova / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterprufung / Organisme, Type d’essai / Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Date / Data/ Datum/ Date / Fecha: Signature / Firma / Unterschrift / Signature / Firma
(BEISSBARTH
BEISSBARTH

z Automotive Group
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