SANOIDONYLSNI 3d TVNNVI
SNOILOMYLSNI.A TINNVIW

dZN31LHIAAVY A3 INOIZNYLSI 1d O1134¥4I1

NIV LY AVLIOME OLl O9.L0T0O90MAd

= ASIIMNIHSONNLIFTINY
- IVANVIN SNOILODMYLSNI

"

S
5
g
2.
4
L

W S
T

9, Y <
=m (Y e =
E YJuIgO
— NWSO,W
<wd<QT
JXds
ABTR0
M 5I935
= 25839
S £95¢5
$ 99Uz
O 2 2
LLl <
10

MICROTEC 787

COD.653994 Rev.1



ITALIANO
AVVERTENZE

ENGLISH
WARNINGS

FRANCAIS
AVERTISSEMENTS

Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

MICROTEC 787 E’ UNA EQUILIBRATRICE CON LANCIOAMOTORE PROGETTATAE COSTRUITA
PER EQUILIBRARE LE RUOTE DI AUTOCARRO, AUTOBUS E VETTURA.

LAMACCHINAE’ STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATINEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale & stata espressamente concepita. Ogni
altro uso € da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non pud essere id tuali danni ti da usi

impropri, erronei ed irragionevoli.

ato resp bile per

» Evitare di togliere o modificare parti della macchina pregiudicandone I'uso corretto. Per riparazioni
consultare il servizio di assistenza.

» Evitare pulizia con forti getti di aria compressa. Per la pulizia di pannelli o ripiani in plastica utilizzare
alcool (EVITARE LIQUIDI CONTENENTI SOLVENTI)

» Prima di awviare il ciclo di equilibratura accertarsi del corretto bloccaggio della ruota sulla flangia

» L'operatore all'equilibratrice non deve indossare abiti con parti svolazzanti; evitare che il personale
non autorizzato si avvicini all'equilibratrice durante il ciclo.

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell’'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

@EISSBARTH

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

MICROTEC 787 IS A MOTORIZED WHEEL BALANCER DESIGNED AND CONSTRUCTED FOR
BALANCING THE WHEELS OF TRUCKS, BUSES, AND CARS.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erroneous, or
unacceptable use.
» Do not remove or modify parts of the machine. This could compromise its correct use. For repairs

contact the assistance service.

» Do not clean with powerful compressed air jets. For the cleaning of panels or plastic surfaces use
alcohol (DO NOT USE LIQUIDS CONTAINING SOLVENTS).

» Before starting a balancing cycle, check that the wheel is correctly fixed to the adapter.

» The machine operator must not wear loose, dangling garments. Do not allow unauthorized person-
nel to approach the machine during an operating cycle.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.
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Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

MICROTEC 787 EST UNE EQUILIBREUSE A LANCEMENT MOTORISE PROJETEE ET
FABRIQUEE POUR EQUILIBRER LES ROUES DE CAMION, D’AUTOBUS ET DE VOITURE.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibl

» Eviter d’dter ou de modifier des parties de la machine en préjugeant son utilisation correcte. Pour
les réparations, consulter le service aprés-vente.

» Eviter le nettoyage avec des jets d’air comprimé puissants. Le nettoyage des panneaux ou des
étagéres en plastique doit étre fait en utilisant de I'alcool. (EVITER DES LIQUIDES CONTENANT
DES SOLVANTS)

» Avant de mettre en marche le cycle d’équilibrage s’assurer du blocage correct de la roue sur le
plateau

» Lopérateur de I'équilibreuse ne doit pas porter de vétements flottants; éviter que le personnel non
autorisé s’approche de I'équilibreuse pendant le cycle.

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.
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Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

MICROTEC 787 IST EINE AUSWUCHTMASCHINE MIT MOTORSTART, DIE ZUM AUSWUCHTEN
DER RADER VON LASTWAGEN, BUSSEN UND KRAFTFAHRZEUGEN HERGESTELLT WURDE.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerét darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaR und unverniinftig anzusehen.

Qehid

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle die aus

unverniinftigem Gebrauch herriihren.

hgeméaRem, falschlichem und

» Das Abnehmen oder Verandern von Maschinenteilen, was den korrekten Gebrauch beeintrachtigt,
vermeiden. Wenden Sie sich zwecks Reparaturen an das Kundendienstzentrum.

» Die Reinigung mit starken Pressluftstrahlen vermeiden. Fiir die Reinigung von Tafeln oder Material
aus Kunststoff Alkohol verwenden. (VERMEIDEN SIE FLUSSIGKEITEN, DIE LOSUNGSMITTEL
ENTHALTEN)

» Vergewissern Sie sich vor Starten des Auswuchtungszyklusses Uber die korrekte Blockierung des
Rads auf dem Flansch.

» Der Bediener an der Auswuchtmaschine darf keine Kleidung mit fliegenden Teilen tragen; vermeiden
Sie es, dass sich unbefugtes Personal wéhrend des Zyklusses an die Auswuchtmaschine annahert.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

@EISSBARTH

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

MICROTEC 787 ES UNA EQUILIBRADORA CON LANZAMIENTO A MOTOR PROYECTADA Y
CONSTRUIDA PARA EQUILIBRAR LAS RUEDAS DE CAMION, AUTOBUS Y TURISMO.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado Unicamente a su ideacion. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por

un uso inadecuado y erréneo.

Evitar retirar o modificar partes de la maquina perjudicando el uso correcto. Para reparaciones
consultar el servicio de asistencia.

Evitar la limpieza con fuertes chorros de aire comprimido. Para la limpieza de paneles o estantes de
plastico utilizar alcohol (EVITAR LIQUIDOS QUE CONTENGAN SOLVENTES)

Antes de iniciar el ciclo de equilibrado asegurarse del correcto bloqueo de la rueda sobre la brida.

El operador en la equilibradora non debe Ilevar ropas con partes que revoloteen; evitar que el
personal no autorizado se acerque a la equilibradora durante el ciclo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.

COD. 653994 Rev.1

Hactoslas MHCTPYKUMS MO 3KCMAyaTalMu SBASETCA HEOTbeMAEMON 4acTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COMEPXKALLMECH B HEW PeKOMEHAALNN U MHCTPYKLMK, Tak
Kak oHu npegocTasAsioT BaxHylo nHdopmaumio, kacalowylocqa 6e3onacHOCTU 3KCNAyaTaunn
1 TeX06CAYXUBAHUA.

[JlaHHaA MHCTPYKLMS OAKHA COXPAHATLCA AR €€ JaAbHeMLIEro UCMOAb30BaHMS.

MICROTEC 787 3TO BAAAHCWPOBOYHbII CTAHOK C 3AMYCKOM MOCPEACTBOM
NBUrATEAS,, PA3PABOTAH W W3rOTOBAEH [AA BAAAHCUPOBKW KOAEC
rPY30BMKOB, ABTOBYCOB W AEFKOBbIX ABTOMOBWAEN.

CTAHOK BblA PASPABOTAH [IAA 9KCMAYATALIMN B PABOYMX YCAOBUAX, YKASAHHBIX B
HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE, ¥ B COOTBETCTBIMN C YKASAHMAMM 13T OTOBUTEAA.

CTaHOK LONKEH NPUMEHATLCS AAS BbINOAHEHNS TOALKO TEX OrepaLnid, AAS KOTOPbIX OH 6blA CeumManbHo
pa3pa60TaH. No6oe Lpyroe ero npumeHeHne ROAXHO CUUTaTbCA HenpaBUAbHBIM U HE N0 HasHaueHvlo.

WU3roToBuTEAL HE MOXET 6bIT NPUBAGYEH K OTBETCTBEHHOCTY 3a NOBPEX/EHMS, BbiTeKalowne
13 HeNpaBMUABLHOTO MAK OLINGOYHOTO Nf He no Ha K

W UCNOADb

»  3anpeLLaeTcs yaaAaTb MAV U3MEHATb KOMMOHEHTbI CTaHKa, YTO MOXeT NOBAMSTb Ha ero UcnpasHylo
paboty. [1Aq pemMoHTa cAepyeT obpatuatbes B CAYXOY TEXHUYECKOro 06CAYKMBAHMS.

» W3beratb YMCTKM MaLLMHBI CUABHBIMUM CTPYAMM CXATOro Bo3ayxa. [IAfl OYUCTKM MaHeAei uan
NOBEPXHOCTEN U3 MAacTMacchl cAedyeT noAb3osatbes cnuptom (HE MOAb3OBATbCA
XKMUOKOCTAMI, COQEPXALLMIA PACTBOPUTEAN).

»  Tlepen HauaAOM LiMKAa GanaHCUPOBKM YOEANTLCS B MPAaBUABHOCTY BAOKMPOBKM KOAECA Ha AGHLIE.

» Onepatop cTaHka He ROAXEH ofeBaTb CBOGOAHYlo opexnay, Hepomyckatb NPUBAMKEHNS
NOCTOPOHHEr0 MepcoHaAa K CTaHKy BO BpEMsi pabouero LinkAa.

A 3T0T CUMBOA MCNOAb3YeTCA B HACTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XoTat OﬁpaTMTh
BHUMaHWe OGCAV)KMBabmeFO nepcoHaAa Ha ocoBble |PUCKM CBA3aHHbIE C 9KCMAYaTaL1ei CTaHKa.
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MICROTEC 787

ILLUSTRATIVE MACHINE DRAWING
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: Cavo di alimentazione

: Cruscotto portapesi

: Pannello comandi

: Asta di misurazione

. Carter Protezione Ruota

Albero
Flangia
Carrello sollevatore
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. Pedali comando sollevatore

: Supporto Flangia ed accessori

: Gruppo filtro FR + L. Alimentazione pneumatica

CARATTERISTICHE TECNICHE
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: Main switch

: Electrical power cable

. Weight holder dashboard

: Control panel

: Measuring rod

: Wheel cover guard

Shaft

Adapter

Lift trolley

Lifter

: Anti-shearing guard

. Lifter control pedals

: Adapter and accessories holder
: FR + L filter group. Pneumatic supply
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TECHNICAL CHARACTERISTICS

MICROTEC 787 & un’equilibratrice elettronica per ruote di autocarro e
autovettura a lancio unico e ciclo completamente automatico: avviamento,
misura e frenata.

La macchina & in grado di equilibrare con precisione ruote di autocarro,
autobus e autovettura di peso fino a 160 kg.

Lettura digitale dello squilibrio su doppio display di grandi dimensioni per
una visualizzazione chiara ed efficace.

L'impostazione tramite tastiera numerica delle tre misure della ruota
permette un utilizzo semplice e rapido della macchina.

Centraggio automatico della ruota grazie al nuovo sollevatore pneumatico,
parte integrante della macchina.

Un sistema di autodiagnosi ed autotaratura rende di estrema semplicita
la manutenzione.

Il funzionamento é a lancio unico e a ciclo automatico: I'avviamento
avviene tramite I'abbassamento del carter di protezione o la pressione
del pulsante START; anche la frenata avviene automaticamente, al termine
del ciclo di misura.

La macchina misura contemporaneamente lo squilibrio dinamico della ruota
con memorizzazione del peso e della posizione; la macchina ¢ inoltre
prowvista di 5 programmi ALU (2 per autocarro) con l'opzione di separazione
dei pesi, programma di equilibratura statica ed ottimizzazione statica.

Per garantire la sicurezza dell'operatore I'equilibratura delle ruote pesanti
da autocarro avviene a bassa velocita di rotazione (100giri/min).

Per assicurare la massima sicurezza la macchina & inoltre dotata del
carter di protezione ruota che viene installato di serie per proteggere
I'operatore da eventuale fango e/o acqua e dall'eventuale eiezione di
parti del pneumatico o del cerchio.

Il carter di protezione permette I'introduzione di ruote aventi un diametro
esterno max di 1200 mm; quando il carter copertura ruota & aperto, un
dispositivo elettromeccanico non permette I'avviamento della macchina.

L’equilibratrice MICROTEC 787 ¢ inoltre dotata di sollevatore
pneumatico per agevolare le operazioni di montaggio della ruota sulla
macchina equilibratrice e di centraggio e bloccaggio della ruota sulla
flangia: con questo sollevatore la ruota & sempre al centro, grazie al
sistema automatico di centraggio orizzontale ed alla regolazione
verticale.

Il sollevatore pud essere utilizzato per sollevare ruote di autocarro che
hanno un peso di 160 kg ma €’ anche in grado di portare sull'albero di
equilibratura ruote fino a una dimensione di circa 15 pollici.

Il sollevatore & dotato di una pedaliera dalla duplice funzione: agevola
la movimentazione della ruota; protegge I'operatore in caso di caduta
della ruota; dispone inoltre di un dispositivo di sicurezza
anticesoiamento.

@EISSBART H

The MICROTEC 787 is an electronic wheel balancing machine for truck
and car wheels. It operates with a single fully automatic cycle which
includes: start up, measuring and braking.

» The machine offers precision balancing of truck, bus, and car wheels of
up to 200 kg.

» Imbalance is displayed digitally on a large double screen for clear and
efficient reading.

» The three wheel measurements are entered on the number pad for quick
and easy operation.

» Wheels are centered automatically by the new pneumatic lifter integrated
into the machine.

» A system of self-diagnosis and automatic calibration ensures easy main-
tenance.

» Operation is with a single fully automatic cycle. Start up by lowering the
guard and pressing the START button. After measuring the machine
brakes automatically.

» The machine measures the dynamic imbalance points simultaneously
and memorizes the weights and positions. It also has 5 ALU programs (2
for trucks) with the option of separating the weights, a static balancing
program, and static optimization.

» Toguarantee the safety of operators the balancing of heavy truck wheels
is performed at a low rotation speed (100 r.p.m.).

» For maximum safety the machine also has a wheel cover guard fitted as
standard to protect operators from mud, water or the ejection of parts of
the tire or rim.

» The safety cover allows the insertion of wheels up to a max. of 1200 mm.
When the guard is open an electromechanical device prevents the ma-
chine from starting up.

» The MICROTEC 787 is also equipped with a pneumatic lifter to sim-
plify mounting of wheels, centering, and fixing on the machine adapter.
The lifter has an automatic system for horizontal centering and vertical
adjustment to ensure that wheels are always centered.

» The lifter can raise truck wheels of up to 160 kg in weight and also
handle wheels with a diameter down to 15 inches.

» The lifter has a double function pedal. It helps to move the wheel and
protects operators from the danger of falling wheels. It also has an anti-
shearing safety device.

COD. 653994 Rev.1



FRANCAIS

PLAN ILLUSTRATIF DE LA MACHINE

DEUTSCH

DIE MASCHINE DARSTELLENDE ZEICHNUNG

ESPANOL

DISENO ILUSTRATIVO DE LA MAQUINA

PYCCKUN

WAAIOCTPATUBHbBIA YEPTE)X CTAHKA

LEGENDE

XOUVZZIMNIEIMMOO D>

: Interrupteur général

: Cable d'alimentation

. Porte-masses

: Panneaux des commandes

Tige de mesure

: Carter de protection de la roue

Arbre
Plateau
Chariot élévateur

: Elévateur

: Protection anti-cisaillement

. Pédales de commande de I'élévateur

: Support du plateau et accessoires

: Groupe du filtre FR + L. Alimentation pneumatique

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

LEGENDE

: Hauptschalter

: Speisekabel

: Gewichthalterstirmwand
. Steuertafel

Messtab

: Radschutzabdeckung

Welle
Flansch
Hebewagen
Heber

: Schneideschutz

. Pedal Hebersteuerung

: Halterung Flansch und Zubehdr

: Filteraggregat FR + L. Pneumatische Speisung

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

LEYENDA

DOVZIMIEIMOO D>

: Interruptor general

: Cable de alimentacion

: Salpicadero portapesos
: Panel de mandos

: Varilla de medicion

: Cérter Proteccion Rueda

Arbol

Bridas

Carro elevador
Elevador

. Proteccion anti-guillotina

. Pedal mando elevador

: Soporte Brida y accesorios

: Grupo filtro FR + L. Alimentacion neumatica

CARACTERISTICAS TECNICAS

OBO3HAYEHMA

IOVZZICIOIMOO D>

: O6Lumin BolkAloyaTeAb

. Kabenb nutaus

: LLIMTOK NpUCNOCOBAEHNS YCTAHOBKY IPy3uKOB
. TIyAbT ynpaBAeHus

. ViamepuTeAbHas WTaHra

3aLLMTHOE OrpaxzaeHue Koaeca
Ban

Dnaxey

Tenexka nofbeMHUKa

. NMoabeMHIK

: 3alLmTHOE YCTPOICTBO OT NOPE30B

: Pbluar ynpasaeH1a nosbemHuka

: Onopa ¢aaHua 1 apmatypa

. Y3en duabTpa FR + L. nuTanma cxatbim BO3AyXom

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

MICROTEC 787 est une équilibreuse électronique pour des roues de
camion et de voiture & un seul lancement et a cycle complétement
automatique: mise en marche, mesure et freinage.

La machine peut équilibrer avec précision des roues de camion, d'autobus
et de voiture ayant un poids jusqu’a 200 kg.

Lecture digitale du balourd sur visualiseur double de grandes dimensions
pour un affichage clair et efficace.

Lintroduction des trois mesures de la roue par clavier numérique permet
une utilisation simple et rapide de la machine.

Centrage automatique de laroue grace au nouvel élévateur pneumatique
qui fait partie intégrante de la machine.

Un systeme d’auto-diagnostic et d’auto-tarage rend I'entretien
extrémement simple.

Le fonctionnement est par un seul lancement et a cycle automatique: la
mise en marche a lieu en abaissant le carter de protection ou en pressant
le poussoir START; le freinage aussi est automatique a la fin du cycle de
mesure.

La machine mesure simultanément le balourd dynamique de la roue et
mémorise le poids et la position, elle est en outre munie de 5 programmes
ALU (2 pour camion) avec I'option de séparation des masses du
programme d’équilibrage statique et d’optimisation statique.

Pour assurer la sécurité de I'opérateur, I'équilibrage des roues de camion
lourdes se fait a basse vitesse de rotation (100tours/min).

Pour assurer le maximum de sécurité, la machine est munie en outre du
carter de protection de la roue, installé de série, pour protéger I'opérateur
de la boue et/ou de I'eau et de I'éventuelle éjection de piéces du pneu ou
de la jante.

Le carter de protection permet I'introduction de roues ayant un diamétre
extérieur maxi de 1200 mm.; quand le carter de couverture de la roue est
ouvert, un dispositif électromécanique ne permet pas la mise en marche
de la machine.

En plus, I'équilibreuse MICROTEC 787 est munie d’é/évateur
pneumatique pour rendre plus faciles les opérations de montage de
la roue sur la machine équilibreuse, de centrage et de blocage sur le
plateau: par cet élévateur la roue est toujours au centre, grace au
systéeme automatique de centrage horizontal et au réglage vertical.
L'élévateur peut étre utilisé pour lever des roues de camion ayant un
poids de 160 kg mais il peut aussi I'amener sur I'arbre d’équilibrage des
roues ayant une dimension d’environ 15 pouces.

L’élévateur est muni d’une pedaliere qui a la double fonction de rendre
la manutention de la roue plus aisée et de protéger I'opérateur dans le
cas de chute de la roue; il est muni aussi d'un dispositif de sécurité
anti-cisaillermment.

@EISSBARTH

MICROTEC 787 ist eine elektronische Auswuchtmaschine fiir Rader von
Lastwagen und Kraftfahrzeugen mit einmaligem Start und véllig
automatischem Zyklus: Start, Messung und Bremsen.

Die Maschine kann Rader von Lastwagen, Bussen und Kraftfahrzeugen
mit Gewicht bis zu 200 Kg genau auswuchten.

Digitales Ablesen der Unwucht auf doppeltem Display mit grossen
Abmessungen fiir eine klare und wirksame Anzeige.

Die Vorgabe der drei Grossen des Rads mittels Nummerntastenpult
ermdglicht einen einfachen und schnellen Gebrauch der Maschine.
Automatische Radzentrierung dank dem neuen pneumatischen Heber,
integrierender Bestandteil der Maschine.

Ein Selbstdiagnose und -eichungssystem macht die Wartung besonders
problemlos.

Der Betrieb erfolgt mit einmaligem Start und automatischem Zyklus:.
Der Start erfolgt mittels Absenken der Schutzabdeckung oder Driicken
des Knopfes START; auch das Bremsen erfolgt automatisch am Ende
des Messzyklusses.

Die Maschine misst gleichzeitig die dynamische Unwucht der Rader mit
Speicherung des Gewichts und der Position; zudem verfiigt sie iber 5
ALU-Programme (2 fir Lastwagen) mit der Méglichkeit der
Gewichtetrennung, statisches Auswuchtprogramm und statische
Optimierung.

Zur Garantie der Sicherung des Bedieners erfolgt die Auswuchtung der
schweren Rader von Lastwagen bei geringer Drehgeschwindigkeit (100
Umdr./Min)).

Um héchste Sicherheit zu gewahren, ist die Maschine ausserdem mit
der Radschutzabdeckung versehen, die serienmassig eingebaut wird,
um den Bediener vor eventuellem Schlamm und/oder Wasser sowie vor
dem eventuellen Wegschleudern von Teilen des Reifens oder der Felge
zu schitzen.

Die Schutzabdeckung erméglicht das Einfiigen der Réder mit einem
Aussendurchmesser von hochstens 1200 mm; ist die
Radschutzabdeckung gedffnet, verhindert eine elektromechanische
Vorrichtung den Maschinenstart.

Die Auswuchtmaschine MICROTEC 787 verfiigt zudem Uber einen
pneumatischen Heber zum Erleichtern der Montagevorgénge an der
Maschine, dem Zentrieren und Blockieren des Rads auf dem Flansch:
mit diesem Heber ist das Rad stets in der Mitte dank des automatischen
Systems der horizontalen Zentrierung und der vertikalen Einstellung.
Der Heber kann zum Heben der Rader von Lastwagen mit einem Gewicht
von 160 Kg verwendet werden, kann jedoch auch Rader bis zu zirka 15
Fuss auf die Auswuchtungswelle bringen.

Der Heber ist mit einen fuBschaltung mit doppelter Funktion versehen:
er beglinstigt die Bewegung des Rads; schiitzt den Bediener beim Fallen
des Rads; und verfiigt zusétzlich Gber eine Schneideschutz-
Sicherheitsvorrichtung.

MICROTEC 787 es una equilibradora electronica para ruedas de camion
y turismo a lanzamiento Unico y ciclo completamente automatico: puesta
en marcha, medida y frenado.

La maquina es capaz de equilibrar con precision ruedas de camion,
autobus y turismos con un peso de hasta 200 kg.

Lectura digital del desequilibrio en doble display de grandes dimensiones
para una visualizacion clara y eficaz.

El planteamiento tramite teclado numérico de las tres medidas de la rueda
permite una utilizacion simple y rapida de la maquina.

Centrado automatico de la rueda gracias al nuevo elevador neumatico,
parte integrante de la maquina.

Un sistema de autodiagnéstico y de autocalibrado rinde de extrema
simplicidad el mantenimiento.

El funcionamiento es a lanzamiento tnico y a ciclo automético: la puesta
en marcha se realiza cuando se baja el carter de proteccion o cuando se
presiona el pulsador START; también el frenado se realiza
automaticamente, cuando termina el ciclo de medida.

La maquina mide contemporaneamente el desequilibrio dinamico de la
rueda con memorizacion del peso y de la posicion; la maquina esta
ademas provista de 5 programas ALU (2 para camién) con la opcion de
separacion de los pesos, programa de equilibrado estatico y optimizacion
estatica.

Para garantizar la seguridad del operador el equilibrado de las ruedas
pesadas de camion se realiza a baja velocidad de rotacion (100giros/
min).

Para asegurar la maxima seguridad la maquina esta ademas dotada del
cérter de proteccion rueda que viene instalado de serie para proteger al
operador de eventuales barro y/o agua y de la eventual eyeccion de partes
del neumatico o de la llanta.

El carter de proteccion permite la introduccion de ruedas que posean un
diametro externo méax de 1200 mm; cuando el cérter cobertura rueda
esta abierto, un dispositivo electromecanico no permite la puesta en
marcha de la méquina.

La equilibradora MICROTEC 787 estad ademas dotada de elevador
neumético para facilitar las operaciones de montaje de la rueda sobre
la méaquina equilibradora y de centrado o bloqueo de la rueda sobre la
brida: con este elevador la rueda esta siempre en el centro, gracias al
sistema automatico de centrado horizontal y a la regulacion vertical.
El elevador puede ser utilizado para elevar ruedas de camion que tengan
un peso de 160 kg pero es capaz también de llevar sobre el arbol de
equilibrado ruedas con una dimension de hasta unas 15 pulgadas.

El elevador esta dotado de un juego de pedales con una doble funcion:
facilita el desplazamiento de la rueda; protege al operador en caso de
caida de la rueda; dispone ademas de un dispositivo de seguridad
antiguillotina.

COD. 653994 Rev.1

MICROTEC 787 sBASIETCA 9AEKTPOHHbIM CTAHKOM AAS GaAaHCUPOBKM

KOAEC
BbINOAHAIETCA

rPY30BUKOB W AETKOBbIX aBTOMOGUAE.
NoCPeAcTBOM  OAHOTO

BanaHcuposka
3anycka B MOAHOCTblo

ABTOMATUYECKOM PEXUME: [1yCK, N3MEPEHNe, TOPMOXEHNE.

»

CTaHOK B COCTOSIHMN BLINMOAHATL TOYHYlo GanaHCMPOBKY Koaec
rpy30B1KOB, aBTOGYCOB W aBTOMOGWAEH BECOM 0 160 Kr.

Lindposoe npeacTasaenm aucbanaHca Ha ABOAHOM AMCTIAEE HOABLLOTO
pa3mepa AAs ACHOM 1 3GPEKTUBHON BU3yaAM3aLIMM.

Beenenue nocpencTsom LMGPOBOI KAABMATYPLI TPEX Pa3MepoB koaeca
[aeT BO3MOXHOCTb AETKO W BBICTPO MCMOAL30BATb CTAHOK.

BAarofaps HOBOMY NHEBMATUUYECKOMY NOALEMHUKY, KOTOPbII ABARETCA
HEOTbeMAEMON YacTblo CTaHka, LeHTPOBKA KOAECA NPOU3BOANTCA
aBTOMATUYECKU.

Cuctema camoanarHoCTUKM M CaMoTapupoBaHus ReAaeT KpaiHe
MPOCTbIM TEXHUYECKOE 0BCAYXKMBAHNE.

Pabota BbIMONHAETCA OQHUM U3MEPUTEAbHbIM 3aMycKOM B
aBTOMATUYECKOM PeXUME: 3aMnyCK OCYLLECTBASETCA NOCPEACTBOM
OMyCKaHWs 3alLUTHOrO OrpaxaeHUs KOAECa MAW HaXaTueM KHOMKM
START; TOPMOXEHIE TOXE OCYLLECTBASETCS B aBTOMATU4ECKOM PeXMMe
110 OKOHY@HUV LIMKAG U3MEPEHUA.

CTaHoK Npou3BOANT OAHOBPEMEHHO U3MepEeHWe AMHAMUYecKoro
AvcbanaHca koaeca ¢ 3anoM1HaH1eM Beca rpyauka 1 ero NoAOXKeHUs;
KpOMe TOro MalunHa cHabxeHa 5-lo nporpammamy ALU (2-ma aAs
rpy308BuUKOB) C BbIGOPOM PA3AEAEHUA TPY3UKOB, MPOrpammort
CTaTUCTNYECKOI BaAAHCHPOBKY 1 CTATMYECKON ONTUMN3ALINN.

LA rapaHTMpoOBaHHO 6e3onacHOCTU onepatopa 6araHcUpoBka
TAXEAbIX KOAEC IASl TPY30BUKOB MPOU3BOAMTCA HA MaAOi CKOPOCTH
BpaLLeHus (100 060poTOB/MUH).

[iAs obecneyeHns MakcuMaabHOM 6830MacHOCTH CTaHOK, KpoMe Toro,
06OpYAOBAH  3ALUMTHHIM — OrpaxjaeHneM koaeca, KoTopoe
yCTaHaBAVBAETCSA NAS 3aLUMTHI OMepaTopa OT rPA3i W/MAM BOAbI 1
BO3MOXHOTO BbiGpachIBaHMA YacTeit LnHbI MAM 060Aa.

3aLLMTHOE OrpaXaeHIe Koneca NO3BOASET MPON3BOANTL BarnaHCUPOBKY
KOAEC, MaKCUMaAbHbI BHELLHMA AMameTp KOTOPbIX He npesbituaeT 1200
MM; MpU OTKPHITOM OFpa¥AeHUN 3alLuThl KoAeca cneunanbHoe
3A\EKTPOMEXAHUUYECKOE YCTPONCTBO HE MO3BOAAET 3anyCK CTaHKa.

BanaHcupoBouHbiii ctaHok MICROTEC 787, kpome TOro, ocHalleH
HEBMATMYECKMM 110AbEeMHMKOM IS 0BAETYEHNA OnepaLmii YyCTaHOBKM
KOAeCa Ha HanaHCMPOBOYHOM CTaHKE 1 LIEHTPUPOBAHNA 1 BAOKMPOBKM
KkoAeca Ha @AaHue: Oaaropaps aBTOMATU4ECKOW CUCTEMe
rOPU3OHTAABHOI LIEHTPOBKY 1 BEPTUKAABHOMY PEryAUpOBaHUIo, C STUM
NOAbEMHUKOM KOAECO BCErfia HaxoauTCA B LIEHTPE.

TMoAbEMHIUK MOXET BbiTb UCNOAB30BAH AR MOAbEMA KOAEC IPy30BUKa
BECOM 0 160 KT @ TaKxe B COCTOSHIM NePeHOCHTb Ha HaAaHCHPOBOYHbIN
BaA koAeca C pa3mepom 10 15 Aloimos.

TMonbemHuK cHabxeH 0coBOo PYKOATKOM BbIMOAHSIOLLEN ABOVHYIO POAb:
NOMOraeT NepemeLLIaTb KOAECO; 3aLLMLLAET OnepaTopa B CAy4ae naaeHus
KOA€Ca; KpOMe TOro, pacnoAaraeT 3aLLyTHbIM yCTPOCTBOM OT NOPE30B.
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MICROTEC 787

ITALIANO ENGLISH
DATI TECNICI TECHNICAL DATA
DIMENSIONI DIMENSIONS
Altezza max (protezione ruota aperta) ... 1950 mm Max. height (wheel cover open) .. ... 1950 mm
Profondita max (protezione ruota chiusa) ... 1350 mm Max. depth (wheel cover closed) . ... 1350 mm
Larghezza max (con carrello sollevatore) .............................. 2000 mm Max. width (with lift trolley) 2000 mm
PESO WEIGHT
Peso Netto (con carter) 248kg Net weight (with guard) 248 kg
Peso Lordo (con imballo) 362 kg Gross weight (with packing) 362 kg
ALIMENTAZIONE ELETTRICA ELECTRICAL SUPPLY
Potenza assorbita 1.0 kW Absorbed power 1.0 kW
Fasi 1~ Phases =
Tensione d'alimentazione ...........c.cc...... 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz) Supply VOItage .......cceveeverveereeereirreienenn 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz)
Grado di protezione ... IP 22 Protection grade IP 22
Velocita d’equilibratura (ruote autovettura) ................ 167 g/min a 50Hz Balancing speed (car Wheels) ..........cocooveeereerneenncs 167 r.p.m. at 50Hz
200 g/min a 60Hz 200 r.p.m. at 60Hz
Velocita d’equilibratura (ruote autocarro) .............occeeeveennee ~100 g/min Balancing speed (truck Wheels) ..........ccc.cocovereeneereeneennenns ~100r.p.m.
min 42 g/min min42r.p.m.

Risoluzione lettura squilibrio (autovettura) ... 1/5 g (0.05/0.250nce)
Risoluzione lettura squilibrio (autocarro) ........ 10/50 g (0.5/1.0once)

Imbalance reading resolution (car) ....
Imbalance reading resolution (truck) .

. 1/5 g (0.05/0.250unce)
. 10/50 g (0.5/1.0ounce)

Rumorosita <75db Noise level <75db
SOLLEVATORE LIFTER

Alimentazione pneumatica .............ccoovevienn. 800-1200 kPa (8-12 bar) Pneumatic Supply ... 800-1200 kPa (8-12 bar)
Portata max 160kg Max. load 160 kg
Altezza max di sollevamento ruota ..............ccocucvrecnrivieriinninnns 440 mm Max. wheel lifting height 440 mm

GAMMA DI APPLICAZIONI RANGE OF APPLICATIONS

Larghezza cerchione (min/max) 1"-20" Rim width (min./max.) 1"-20"
Diametro cerchione (Min/Max) ..............ccoevvmmrreeineeieinciiinns 10"-26.5" Rim diameter (min./max.) 10"-26.5"
Diametro ruota (max) 1200 mm Wheel diameter (max.) 1200 mm
Larghezza ruota (max) 650/800 mm Wheel width (max.) 650/800 mm
Peso ruota (max) 160 kg Wheel weight (max.) 160 kg

Nota Bene: le misure minime e massime sopra elencate si riferiscono allo
squilibrio dinamico nei due piani di compensazione o al solo squilibrio statico.
Lo squilibrio viene indicato con 3 cifre digitali. L'indicazione pu¢ essere in
grammi o in once (la trasformazione viene effettuata tramite la tastiera di
programmazione).

La posizione angolare dello squilibrio viene indicata dai diodi luminosi.

@EISSBARTH

N.B.: the maximum and minimum measurements listed above refer to dy-
namic imbalance on the two compensation planes or to a single static imbal-
ance.

Imbalance is given in 3 figures. The reading can be in grams or ounces (this
is changed using the programming keyboard).

The angular position of the imbalance is indicated by LED’s.

DATI DI TARGA
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE
ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
DATOS DE CHAPA
HAAHHBIE TABAUUKU

Qﬂssunm - Miinchen
Hanauer StraBe 101 80993 MUnchen
[

Tel.: (089) 14801-0 Made in Germany

N° 9001981020746
e C€
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FRANCAIS
DONNEES TECHNIQUES

DEUTSCH
TECHNISCHE DATEN

ESPANOL
DATOS TECNICOS

PYCCKUN
TEXHUYECKME AAHHBIE

DIMENSIONS

Hauteur maxi (protection roue ouverte) ... ... 1950 mm

Profondeur maxi (protection roue fermée) ... 1350 mm
Largeur maxi (avec chariot élévateur) 2000 mm
POIDS
Poids Net (avec carter) 248 kg
Poids Brut (avec emballage) 362 kg
ALIMENTATION ELECTRIQUE
Puissance absorbée 1.0 kW
Phases. =
Voltage d’alimentation ...........ccccoveeeenne 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz)
Degré de protection ... IP 22
Vitesse d’equilibrage (roues de voiture) ..................... 167 t/min a 50Hz
200 t/min a 60Hz
Vitesse d’équilibrage (roues de camion) ..............coecveerrvennce. ~100 t/min
min 42 t/min

Résolution lecture du balourd (voiture) .
Résolution lecture du balourd (voiture) .

.. 1/5 g (0.05/0.250nce)
.. 10/50 g (0.5/1.00once)

ABMESSUNGEN
Max. Héhe (Radschutz gedffnet) ... 1950 mm

... 1350 mm

Max. Tiefe (Radschutz geschlossen) .

Max. Breite (mit Hebewagen) 2000 mm
GEWICHT

Nettogewicht (mit Schutzabdeckung) .........coccoveeveencinrinnieneiinenns 248 kg
Bruttogewicht (mit Verpackung) 362 kg
ELEKTRISCHE SPEISUNG

Aufgenommene Leistung 1.0 kW
Phasen 1~
SPEISESPANNUNG ..eovevrereerereeerreeeeeeens 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz)
Schutzgrad P22

Auswuchtgeschwindigkeit (Fahrzeugrader) .. 167 Umdr./Min. bei 50Hz
200 Umdr./Min. bei 60Hz
Auswuchtgeschwindigkeit (Lastwagenrader) .............. ~100 Umdr./Min.
min 42 Umdr./Min.
... 1/5 g (0.05/0.250nce)
... 10/50 g (0.5/1.00nce)
L&rm <75db

Ableseauflésung Unwucht (Fahrzeug) ..
Ableseauflésung (Lastwagen)

DIMENSIONES
Altura méx (proteccion rueda abierta)
Profundidad max (proteccion rueda cerrada) .

... 1950 mm
1350 mm

Anchura méx (con carro elevador) ... 2000 mm
PESO

Peso Neto (con carter) 248 kg
Peso Bruto (con embalaje) 362 kg

ALIMENTACION ELECTRICA

Potencia absorbida 1.0 kW
Fases I=
Tension de alimentacion ............ccccoeeeee. 230V - 50/60Hz (115V - 60Hz)
Grado de proteccion P22
Velocidad de equilibrado (ruedas turismo) ................ 167 g/min a 50Hz
200 g/min a 60Hz

Velocidad de equilibrado (ruedas camion) ...........c.ccoceveenee ~100 g/min
min 42 g/min

Resolucion lectura desequilibrio (turismo) ... 1/5 g (0.05/0.250nzas)
Resolucion lectura desequilibrio (camion) ... 10/50 g (0.5/1.0onzas)

PA3MEPBI
Makc. BbicoTa (3aLLmTa KOAECA OTKPBITA) ...
Makc. WnpuHa (3aLunTa koreca 3akpeiTa) ..
Makc. nAvHa (¢ Terexkoit MoabEMHIKE)

BEC
Bec HeTTO (C orpaxaenuem) 248 «r
Bec bpyTT0 (C ynakoskow ) 362 kr
QAEKTPONUTAHUE
MoTpebasemas MOLHOCTb 1.0 kBT
Dasvl 1~
HanpsiXeHne MUTAHNS ........ovvvvernerrrerrens 230B - 50/60rwL (115B - 60I'wL)
CreneHb 3aLunThl IP 22
CKOpOCTL 6anaHCPOBKM (KOAEC AETKOBOrO aBTOMOBWASY). 167 06/MuH Npn 50
200 06/M1H npy 60"
CKOpOCTb GaAGHCUPOBKM (KOAEC FPY30BUKA) ....ovvvvveveeveeees ~100 06/mMuH

min 42 06/MYH
TouYHOCTb cuuTkM AucBaraHca (aBTomo6.)1/5 g (0.05/0.25yHumir)
TouHoCTb cunTkn ancbanaxca (rpysosmka)10/50 r (0.5/1.0yHumir)

Niveau du bruit <75db Intensidad acustica <75db YpoBeHb Wwyma <75 nb
ELEVATEUR HEBER ELEVADOR NOABEMHUK
Alimentation pneumatique ............ccccocveviene. 800-1200 kPa (8-12 bar) Pneumatische Speisung ...........ccc..coecvvennneens 800-1200 kPa (8-12 bar) Alimentacion Neumatica ..........cooc.evvvenririnnenee 800-1200 kPa (8-12 bar) [THEBMATUYECKOR MUTAHME ..oovvvvnnrvcvvirnerians 800-1200 kMa (8-12 6ap)
Capacité maxi 160kg Max. Férdermenge 160kg Capacidad max 160kg Makc. rpy3onoabemMHoCTb 160kr
Hauteur maxi de levage de la roue ...........cccccoevuveriieniicniens 440 mm Max. Héhe Radhub 440 mm Altura méx de elevacion rueda 440 mm Makc. BbicoTa nogbema koaeca 440Mm
GAMME D’APPLICATIONS ANWENDUNGSBEREICH GAMA DE APLICACIONES OBAACTb MPUMEHEHUA
Largeur de la jante (min/max) 1"-20" Felgenbreite (min/max) 1"-20" Anchura llanta (min/méax) 1"-20" LLinpnHa oboaa (MMH/MaKe) 1'-20"
Diamétre de a jante (MIN/MAX) ........cco.courrvevinereerinsriiinnniinns 10"-26.5" Felgendurchmesser (MiN/max) ............ccooevrmerveineriiinniiinns 10"-26.5" Diametro llanta (min/max) 10"-26.5" [NlnameTp obopa (MuH/mMakc) 10"-26.5"
Diametre de la roue (max) 1200 mm Raddurchmesser (max) 1200 mm Diametro rueda (méax) 1200 mm [nametp Koneca (Makc) 1200Mm
Largeur de la roue (max) 650/800 mm Radbreite (max) 650/800 mm Anchura rueda (méax) 650/800 mm LLinpuHa koeca (Makc) 650/800MMm
Poids de la roue (max) 160 kg Radgewicht (max) 160 kg Peso rueda (max) 160 kg Bec koaeca (makc) 160 kr
N.B.: les mesures minimum et maximum indiquées ci-dessus se référent au Anmerkung: Die o.a. Mindest- und Hochstwerte beziehen sich auf die Nota Bien: las medidas minimas y maximas sefialadas anteriormente se Mpumeyanue:

balourd dynamique dans les deux plans de compensation ou au seul balourd
statique.

Le balourd est indiqué par 3 chiffres digitaux. L'indication peut étre en
grammes ou en onces (la transformation est effectuée au moyen le clavier
de programmation).

La position angulaire du balourd est indiquée par les diodes lumineuses.

@EISSBARTH

dynamische Unwucht in den beiden Ausgleichsebenen oder rein auf die
statische Unwucht.

Die Unwucht wird mit 3 Digitalziffern angegeben. Die Angabe kann in Gramm
oder in Once ausgedrickt sein (Die Umrechnung wird mittels
Programmiertastenpult vorgenommen

Die Winkelposition der Unwucht wird von den Leuchtdioden angegeben.

refieren al desequilibrio dindmico en los dos planos de compensacion o sélo
al desequilibrio estatico.

El desequilibrio viene indicado con 3 cifras digitales. La indicacion puede
seren gramos 0 en onzas (la transformacion viene efectuada tramite el teclado
de programacion).

La posicion angular del desequilibrio viene indicada por los diodos luminosos.

COD. 653994 Rev.1
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ITALIANO
ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig.2)

ENGLISH
ACCESSORIES PROVIDED (Fig.2)

MICROTEC 787

LEGENDA

A. Pinza contrappesi

B. Calibro misurazione larghezza cerchio

C. Gruppo flangia per ruote autocarro

D. Coni di centraggio speciali

E. Coni di centraggio per ruote autovettura

F. Calibro posiziona pesi speciale per cerchi in alluminio

ACCESSORI ARICHIESTA (Fig.3)

KEY

A. Counterweight pliers

B. Rim width measuring gauge

C. Adapter group for truck wheels

D. Special centering cones

E. Centering cones for car wheels

F. Special weight positioning gauge for aluminum wheels

ACCESSORIES ON REQUEST (Fig.3)

LEGENDA

. Flangia 3/4/5 Fori con Dadi Standard

. Dadi Rapidi

. Flangia per Ruote Moto

. Distanziale

. Anello Centraggio Renault - Citroen - Peugeot

AR LON =

@EISSBARTH

KEY

1. 3/4/5 Hole adapter with standard nuts

. Quick release nuts

. Motorcycle wheel adapter

. Spacer

. Centring rings for Renault - Citroén - Peugeot

(3 I XY

COD. 653994 Rev.1



FRANCAIS

ACCESSOIRES EN DOTATION (Fig.2)

LEGENDE

A. Pince & masses

B. Calibre de mesure de la largeur de la jante

C. Groupe plateau pour des roues de camion

D. Cones de centrage spéciaux

E. Cones de centrage pour des roues de voiture

F. Calibre de positionnement des masses spécial pour jantes en alu

ACCESSOIRES SUR DEMANDE (Fig.3)

LEGENDE

. Plateau a 3/4/5 trous avec écrous standard

. Ecrous rapides

. Plateau pour les roues de moto

. Entretoise

. Bague de centrage Renault - Citroén - Peugeot

AR WON =

@EISSBARTH

DEUTSCH
STANDARDZUBEHOR (Abb.2)

ESPANOL
ACCESORIOS EN DOTACION (Fig.2)

PYCCKUN
KOMMAEKTYIOLLIEE OBOPYOBAHMVE (puc.2)

LEGENDE

A. Gegengewichtzange

B. Messkaliber fir Felgenbreite

C. Flanschaggregat fiir Kraftfahrzeugrader

D. Spezielle Zentrierkegel

E. Zentrierkegel fiir Kraffahrzeugrader

F. Spezielles Gewichtepositionierkaliber fiir Felgen aus Aluminium

ZUBEHOR AUF ANFRAGE (Abb.3)

LEYENDA

A. Pinza contrapesos

B. Calibre medicién anchura llanta

C. Grupo brida para ruedas camion

D. Conos de centrado especiales

E. Conos de centrado para ruedas turismo

F. Calibre posiciona pesos especial para llantas en aluminio

ACCESORIOS OPCIONALES (Fig.3)

06o3HaveHuns

A. KneLwm As rpy3nkos

B. Kaaubp nAs namepeHus LunpuHbl 06ofa

C. DaaHueBas rpynna aAs KOAEC rpy30BUKOB

D. CneumanbHble KOHYCb LIEHTPUPOBaHIS

E. KoHyCbl LIEHTPMPOBaHNS AR KOAEC AETKOBbIX aBTOMOBMAEH

F. CneumanbHbii kaAnbp yCTaHOBKM rpy3uKOB IASt anloM1HKeBoro oboaa

OBOPYOOBAHWE, NMOCTABASIEMOE MO 3AKA3Y (puc.3)

LEGENDE

1. Flansch 3/4/5 Locher mit Standardmutterschrauben
2. Schnellmuttern

3. Flansch fiir Motorradrader

4. Entfernungsstlick

5. Zentrierring Renault - Citroén - Peugeot

LEYENDA

. Brida 3/4/5 Agujeros con Dados Estandar

. Dados Rapidos

. Brida para Ruedas Moto

. Distancial

. Anillo Centrado Renault - Citroén - Peugeot

AR WON =
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1. OaaHel ¢ 3/4/5 0TBEPCTUAMM M CTAHAAPTHBIMM raitkamu
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3. (aaHew oS KOAEC MOTOLIMKAG

4. 3aknafHas petanb

5. LleHTpoBOYHOE KOAbLIO PeHo - CutpoeH - Mexo



ITALIANO
DISIMBALLO

ENGLISH

MICROTEC 787

UNPACKING

Dopo avere tolto I'mballaggio (ved. fig.4) assicurarsi del'integrita della
macchina controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

Gli elementi dellimballaggio (sacchetti di plastica, pluriball, polietilene,
chiodi, graffette, legni ecc.) non devono essere lasciati alla portata dei
bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta se inquinanti
0 non biodegradabili.

» Lascatola contenente gli accessori in dotazione ¢ inserita nell'imballo
della macchina.

COLLOCAMENTO

After removing the packing (strapping, seals, cardboard, and the pallet,
see fig. 4) check the machine for missing or damaged parts. If in doubt
do not use the machine and refer to professionally qualified personnel
and/or to the seller.

The packing materials (plastic bags, pluriball, polythene, nails, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since these are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points if
they are pollutants or are non biodegradable.

» The box containing the accessories provided is contained in the pack-
ing of the machine.

LOCATION

L'equilibratrice deve essere posta su un solido pavimento di cemento o
simile.

Un vuoto sottostante puo dare luogo ad imprecisione nelle misure degli
squilibri.

DIMENSIONI D'INGOMBRO:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

» DISTANZE DI SICUREZZA:
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile
collocarla ad una distanza minima di 500mm dalle pareti circostanti (fig.5).

» PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO:
Il basamento della macchina & provvisto di 3 fori per il fissaggio al
pavimento. Un buon fissaggio & indispensabile per avere indicazioni
precise e costanti.

@EISSBART H

The wheel balancer must be located on a solid floor in concrete or similar
material. An underlying cavity could cause imprecise imbalance read-
ings.

OVERALL DIMENSIONS:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

SAFE DISTANCE:
For the safe and ergonomic use of the machine it is advisable to locate it
a minimum of 500 mm from the surrounding walls (fig. 5).

FIXING INSTRUCTIONS:
The machine base has 3 holes for fixing to the floor. This is essential to
ensure accurate and consistent readings.

COD. 653994 Rev.1



FRANCAIS

DEBALLAGE

DEUTSCH

AUSPACKEN

ESPANOL

DESEMBALAJE

PYCCKUN

PACMNAKOBKA

Aprés avoir 6té 'emballage (voir fig.4) s'assurer de I'intégrité de la ma-
chine en contrdlant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.
Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a un
professionnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique, pluriball, polyéthylene,
clous, agrafes, bois etc.) ne doivent pas étre laissés a la portée des
enfants car ils représentent des sources de danger potentielles.
Déposer les matériels susdits dans les lieux de ramassage prévus s'ils
sont polluants ou non biodégradables.

La boite contenant les accessoires en dotation se trouve a I'intérieur
de I'emballage de la machine.

EMPLACEMENT

Nach dem Entfernen der Verpackung (s. Abb. 4) ist sich Uiber die Ganzheit
der Maschine zu versichern, indem man kontrolliert, dass keine Teile
sichtbar beschadigt sind. Im Zweifelsfall die Maschine nicht benutzen
und sich an fachlich qualifiziertes Personal und/oder an den Handler
wenden

Die Verpackungsteile (Plastiktiiten, Pluriball, Polyathylén, Négel,
Klammern, Holz usw.) diirfen nicht in die Hande von Kindern geraten, da
sie eine mogliche Gefahrenquelle darstellen.

Die 0.a. Materialien in die vorgesehenen Sammelstellen bringen, falls
sie umweltverschmutzend oder biologisch nicht abbaubar sind.

Die Schachtel mit dem Standardzubehdr befindet sich in der
Maschinenverpackung

AUFSTELLUNG

»

Después de haber retirado el embalaje (ver fig.4) asegurarse de la
integridad de la maquina controlando que no haya partes visiblemente
dafiadas. En caso de duda no utilizar la maquina y dirigirse a per-
sonal profesionalmente cualificado y/o al propio vendedor.

Los elementos del embalaje (bolsas de plastico, pluriball, polietileno,
clavos, grapas, maderas etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios
ya que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los lugares especiales de recogida si
son contaminantes o no biodegradables.

La caja que contiene los accesorios en dotacion se encuentra dentro
del embalaje de la maquina.

COLOCACION

YnaAB ynakosky (6aHmaxHble MOAOCHI, MAOMOBI, KapTOH 1 MOAAOH, Kak
3T0 BbIAO YKa3aHo Ha puc 4), HeobxoauMo yBeanTcs B COXPaHHOCTM
CTaHKa, BIU3yaAbHO MPOBEPUB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHBIX YacTew. B
CAyYae COMHEHWA He MCMOAb30BaTb CTAHOK M 0BpaliaThCA K
KBaAVGULIMPOBAHHOMY MEPCOHAAY W/MAM MPOAABLYY.

YnaKosKa (MOAVIATUAEHOBbIE MAKETHI, MEHOMAACTOBbIA 3aMOAHUTEAD,
MAEHKA, FBO3AM, CKPEMKM, AEPEBAHHBIE AETAAM U T.A.) HE BOAXHbI
HaXOAWTLCS B MPEAeAax AOCAraemMoCcTi [AeTeil, TaK kak OHv sBAsloTCs
UCTOYHMKAMY ONacHoCTH. MOMECTUTb BbiLLEyKa3aHHble MaTepuaAsl B
cootseTcTeylowme mecta c6opa, €CAM OHU MOTYT 3arps3HUTL
oKpyXxaloLLiylo cpeay VAU He NORBEPXKEHs! BUOAECTPYKLIAN.

Kopobka, rie HaxoasTCA NocTaBAfeMble NPUHANAEXHOCTH, BKAlOYeHa B
yNaKoBKy CTaHKa.

PA3MELLEHUE

L'équilibreuse doit étre placée sur un sol solide en ciment ou similaire.
Un vide sousjacent peut donner lieu & des imprécisions dans les mesures
des balourds.

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

DISTANCES DE SECURITE:

Pour une utilisation de la machine sire et ergonomique il est conseillé
de la placer a une distance de 500 mm minimum des murs environnants
(fig. 5).

PRESCRIPTIONS DE FIXAGE:

La base de la machine est munie de 3 trous pour le fixage au sol.

Un bon fixage est indispensable pour obtenir des indications précises et
constantes.

@EISSBARTH

Die Auswuchtmaschine muss auf einen soliden Boden aus Zement oder
&hnlichem Material gestellt werden.

Eine sich darunter befindende Leere kann zu Ungenauigkeiten bei der
Auswuchtsmessung fiihren.

RAUMBEDARFSABMESSUNGEN:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

SICHERHEITSABSTANDE:

Fiir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine empfiehlt
es sich, diese mit einem Mindestabstand von 500mm von den
umliegenden Wénden entfernt aufzustellen (Abb. 5).

BEFESTIGUNGSVORSCHRIFTEN:

Der Maschinenuntersatz verfiigt iber 3 Locher zur Befestigung am Boden..
Eine gute Befestigung ist unerlasslich, um genaue und konstante Angaben
zu erhalten.

»

Se debe colocar la equilibradora sobre un suelo sélido de cemento o
similar.

Un vacio en la parte inferior puede dar lugar a imprecisiones en las
medidas de los desequilibrios.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
2000 mm x 1350 mm x h 1950mm

DISTANCIA DE SEGURIDAD:
Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable colocarla
a una distancia minima de 500mm de las paredes circunstantes (fig. 5).

PRESCRIPCIONES DE FIJADO:

La parte inferior de la maquina esté provista de 3 agujeros para la fijacion
al suelo. Es indispensable una buena fijacién para tener indicaciones
precisas y constantes.

COD. 653994 Rev.1

BanaHCMpOBOYHbI CTAHOK AOAXEH YCTaHABAMBATLCA HA XKeCTKoe
NoAOBOE NOKpPbITUE U3 6eToHa WAN CXOAHBIX emy maTepuanos.
HaxogsLumecs noa CTaHKoM MyCTOThI MOryT 6biTb NPUYMHO HETOUHOCTU
B U3MepeHnax Avcbananca

FABAPUTHBIE PA3MEPbDI:
2000 mm x 1350mm x h 1950mm

BE30ONACHOE PACCTOAHME:

[lAf Ge3onacHom M 3proHOMUYECKOW 3SKCMAyaTauun cTaHka
PeKOMEHyeTCs pa3MeLLaTh ero Ha MUHUMaAbHOM PaccTosiHUK 500 MM
0T BAMBAEXALLMX CTEH (pUC.5).

YKA3AHWUA NO KPEMAEHWUIO:

OCHOBaHMe CTaHKa UMeeT 3 OTBEPCTUA AAS KPEMAGHMs K MOAY. [IAf
MOAYYEHMA TOUHBIX M MOCTOAHHbIX NOKA3aHMA CTAHOK LOAKEH BbiTh
XOPOLLIO MPUKPEMAEH.



ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

Operazioni di collegamento e verifiche di funzionamento

MONTAGGIO CARTER PROTEZIONE

Vedere fig. 6 e procedere come segue:

1. inserire il carter protezione ruota nel perno di supporto in corrispondenza
del foro;

2. regolare l'inclinazione del carter: la parte anteriore del carter di protezione
deve trovarsi ad un'altezza di circa 1900mm da terra quando il carter &
aperto (fig.5);

3. stringere la vite di bloccaggio;

4. chiudendo il carter la parte anteriore deve trovarsi ad un'altezza di circa
1000mm da terra (fig.5).

COLLEGAMENTO PNEUMATICO
Collegare la presa aria al raccordo posto sul gruppo filtro (fig.7).

COLLEGAMENTO ELETTRICO

A OGNI INTERVENTO SULL’IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina.

Collegare il cavo dell'alimentazione a una spina conforme alle norme
Europee o alle norme del paese di destinazione della macchina. La spina
deve essere provvista obbligatoriamente del contatto di terra.
Verificare I'efficacia della messa a terra.

La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

Effettuato il collegamento, e con la macchina inserita, la ruota montata
deve ruotare in senso orario, vista dal lato destro della macchina(fig.
8a). La corretta direzione di rotazione é indicata da una freccia sulla
carcassa della macchina.

Se la rotazione avviene nel senso shagliato, la macchina funzionera solo
fintanto che il tasto di avvio rimane premuto (il display visualizza E03).
Nel caso in cui si verificasse un uso anormale della macchina, azionare
immediatamente I'interruttore generale e controllare il manuale di
istruzioni nella sezione ricerca guasti.

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI SICUREZZA
rappresentati da appositi adesivi applicati sulla macchina.

Fig.8b: etichetta scarica elettrica - cod. N.100789

Nel caso di smarrimento o deterioramento dell'etichetta adesiva si prega di

richiederla attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di

ricambio” BEISSBARTH.

@EISSBARTH

Connection procedures and operating checks

FITTING THE GUARD COVER

See fig. 6 and proceed as follows:

1. Insert the hole in the wheel cover onto the support pin.

2. Adjust the inclination of the cover. The forward part of the guard cover
must be at a height of about 1900 mm from the ground when the cover is
open.

3. Tighten the fixing screws.

4. When closed the forward part of the cover should be at a height of about
1000 mm from the ground (see fig. 5).

PNEUMATIC CONNECTION

Connect the air line to the connector on the filter grou (fig.7).

ELECTRICAL CONNECTION

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CONDUCTED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL !

Check that the supply voltage is the same as that indicated on the ma-
chine identification plate.

Connect the electrical power cable to a plug that conforms with Euro-
pean standards or the standards of the country in which the machine is
used. The plug must have a ground/earth connection.

Check the effectiveness of the ground/earth connection.

The machine must be connected to the supply through a multi-pole cut-
off switch in conformity with European standards and with contact open-
ing gap of at least 3 mm.

When connected and switched on, mounted wheels must rotate in a clock-
wise direction as seen from the right-hand side of the machine(fig.8a).
The correct direction of rotation is indicated with an arrow on the
machine body.

If the direction of rotation is wrong the machine will operate only while
the start button is pressed down (the display reads E03).

If the machine functions abnormally immediately switch off the main
switch and check the troubleshooting section of the instructions manual.

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR THE
FAILURE TO OBSERVE THE INSTRUCTIONS GIVEN ABOVE.

/A Aways pay attention to the SAFETY WARNING SIGNS applied as
labels on the machine.

Fig. 8b: electrical discharge label - code no. 100789

In the case of the disappearance or deterioration of the adhesive labels please

request replacements from BEISSBARTH'’s spare parts service, quoting

the relevant code number.

COD. 653994 Rev.1
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INSTALLATION INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA
Opérations de tion et vérifications de foncti t Anschliisse und Betriebskontrollen Operaciones de conexion y verificaci de fi Onepaunn no noakaloyenulo n nposepka pabotsi
MONTAGE DU CARTER DE PROTECTION MONTAGE DER SCHUTZABDECKUNG MONTAJE CARTER DE PROTECCION MOHTAX 3ALUMTHOrO KOXYXA

Voir la fig. 6 et procéder comme suit:

1. introduire le carter de protection de la roue dans le pivot de support en
correspondance du trou;

2. régler l'inclinaison du carter: Le devant du carter de protection doit se
trouver a une hauteur d'environ 1900 mm du sol quand le carter est ouvert;

3. serrer la vis de blocage;

4. en fermant le carter, le devant doit se trouver a une hauteur d’environ
1000 mm du sol (voir aussi la fig.5).

CONNECTION PNEUMATIQUE
Relier la prise de I'air au raccord qui se trouve sur le groupe du filtre (fig. 7).

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

» Controler la conformité entre le voltage de la ligne et celui indiqué sur la
plaquette de la machine.

» Brancher le cable d’alimentation & une prise conforme aux normes
Européennes ou aux normes du pays de destination de la machine. La
prise doit étre obligatoirement munie du contact de terre.

»  Vérifier 'éfficacité de la mise a terre.

» La machine doit étre branchée au réseau a travers un sectionneur
omnipolaire conforme aux normes Européennes, avec une ouverture des
contacts d’au moins 3mm

» Aprés avoir effectué le branchement et avec la machine allumée, la roue
montée doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre, vue du c6té
droit de la machine (fig. 8a). La direction correcte de rotation est
indiquée par une fléche sur la carcasse de la machine.

» Silarotation a lieu dans le sens inverse, la machine ne fonctionnera que
jusqu’a ce que la touche de mise en marche reste pressée (I'afficheur
montre E03).

» Dans le cas d'une panne de la machine, actionner immédiatement
I’interrupteur général et contréler le manuel d'instructions dans la partie
de recherche des anomalies.

LE FABRICANT EST DECHARGE DE TOUTE RESPONSABILITE POUR
L’INOBSERVATION DE CES CONSEILS.

A\ Faire toujours trés attention aux SIGNALISATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs spéciaux appliqués sur la machine.

Fig. 8b: étiquette de décharge électrique - code N.100789

En cas de perte ou de déterioration de I'étiquette adhésive, veuillez la de-

mander en spécifiant son numéro de code, au service “pieces détachées”

BEISSBARTH.

@EISSBARTH

Siehe Abb. 6 und wie folgt vorgehen:

1. Die Radschutzabdeckung in den Haltezapfen in Ubereinstimmung mit
dem Loch einfiigen

2. Die Neigung der Schutzabdeckung einstellen: ihr vorderer Teil muss sich
auf einer Hohe von zirka 1900mm vom Boden befinden, wenn die
Schutzabdeckung gedffnet ist.

3. Die Feststellschraube anziehen;

4. Bei Schliessen der Schutzvorrichtung muss sich ihr vorderer Teil auf
einer Hohe von zirka 1000mm vom Boden befinden (s. auch Abb.5).

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS
Den Luftabnehmer mit dem Anschluss am Filteraggregat (Abb.7) verbinden.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

A JEDER; AUCH NUR GERINGE EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE
ANLAGE, IST SEITENS PROFESSIONELL QUALIFIZIERTEM PER-
SONAL VORZUNEHMEN !

Die Ubereinstimmung zwischen der Linienspannung und der auf dem
Typenschild der Maschine angegebenen lberpriifen.

Das Speisekabel an einen, mit den europaischen Normen, oder mit den
Normen des Bestimmungslands der Maschine (ibereinstimmenden
Stecker anschliessen

Der Stecker muss unbedingt tiber Erdungskontakt verfiigen.

Die Wirksamkeit der Erdung tberprifen.

Die Maschine muss mittels eines mehrpoligen Teilers an das Netz
angeschlossen sein, der in Ubereinstimmung mit den EG-Vorschriften
steht und eine Offnung der Kontakte von mindestens 3 mm aufweisen.
Nach dem Anschluss, bei eingeschalteter Maschine, muss sich das
angebrachte Rad von der rechten Maschinenseite aus gesehen im
Uhrzeigersinn drehen (Abb.8a). Die korrekte Drehrichtung wird durch
einen Pfeil auf dem Maschinengehé gegeb

Erfolgt die Drehung in verkehrter Richtung, bleibt die Maschine nur so
lange in Betrieb, wie die Starttaste gedriickt bleibt (das Display zeigt
EO03 an).

Stellt man einen aussergewdhnlichen Gebrauch der Maschine fest, sofort
den Hauptschalter bedienen und im Anleitungshandbuch, Abschnitt
Storungssuche nachlesen.

»

DER HERSTELLER LEHNT JEGLICHE HAFTUNG BEI
NICHTBEACHTUNG DIESER VORSCHRIFTEN AB.

A Stets besonders auf die SICHERHEITSZEICHEN achten, die auf
den an der Maschine befestigten Aufklebern zu sehen sind.

Abb.8b: Etikett elektrische Entladung - Cod. N.100789

Bei Verlust oder Abnutzung des Klebeetiketts ist dieses mittels der

entsprechenden Codenummer beim ‘Ersatzteilservice” BEISSBARTH

anzufordern.

Ver la fig. 6 e proceder como sigue:

1. inserir el carter proteccion ruedas en el perno de soporte en
correspondencia del agujero;

2. regularlainclinacion del cérter: la parte anterior del carter de proteccion
debe encontrarse a una altura de unos 1900mm de tierra cuando el
carter esta abierto;

3. apretar los tornillos de bloqueo;

4. cerrando el carter, la parte anterior debe encontrarse a una altura de
unos 1000mm de tierra (ver también la fig.5).

CONEXION NEUMATICA
Conectar la toma de aire sobre la union colocada sobre el grupo filtro (fig.7)

CONEXION ELECTRICA

ATODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA,
TAMBIEN DE PEQUENA ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE CON
PERSONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO !

» Controlar la conformidad entre la tension de linea y la indicada sobre la
matricula de la maquina.

» Conectar el cable de la alimentacién a un enchufe conforme a las normas
Europeas o a las normas del pais de destinacion de la maquina. El
enchufe debe estar provisto obligatoriamente de la toma de tierra.

» Verificar la eficacia de la toma de tierra.

» La méaquina debe estar conectada a la red tramite un seccionador
omnipolar conforme a las normas Europeas, con apertura de los contactos
de al menos 3mm

» Efectuada la conexion, y con la maquina inserida, la rueda montada debe
rodar en sentido horario, vista desde el lado derecho de la maquina (fig.
8a). La correcta direccion de rotacion estd indicada por una flecha
sobre la carcasa de la maquina.

» Silarotacion se realiza en el sentido equivocado, la maquina funcionara
solo mientras la tecla de puesta en marcha permanece presionada (el
display visualiza E03).

» Enelcaso de que se verificase un uso anormal de la maquina, accionar
inmediatamente el interruptor general y controlar el manual de
instrucciones en la seccion busqueda averias.

EL CONSTRUCTOR DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR
LA FALTA DE OBSERVACION DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

A Prestar siempre particular atencion alas SENALES DE SEGURIDAD
representadas por adhesivos aplicados sobre la maquina.

Fig.8b: etiqueta descarga eléctrica — cod. N.100789

En caso de pérdida o deterioro de la etiqueta adhesiva se ruega volver a

solicitarla a través del relativo nimero de cédigo, al servicio “piezas de

repuesto” BEISSBARTH.
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CmoTpeTb ur. 6 1 elicTBoBaTh cAeayloLmm 06pasom

1. yCTaHOBUTb 3aLUMTHbIA KapTep KOAeca Ha OCb OMOpbl HaNpPoTUB
0TBEPCTHS;

2. OTperyAupoBaTh HaKAOH 3aLUMTHOTO OrpaKAeHWs: NepenHas yacTb
OrpaxaeHns AOAKHA HaXOANTbCA Ha BbicOTe nMpumepHO 1900 Mm oOT
3EMAK, NPU OTKPLITOM OrPaXaeHNM;

3. 3aTAHYTb GAOKMPOBOYHBIE BUHTHI;

4. npV 3aKPLITUN OrPAXKAEHNA Ero NEPeaHAs YacTb AOAKHA HAXOANTLCA Ha
BbICOTE MpUMepPHO 1000 MM 0T 3emAw (dur.5)

NHEBMATUYECKOE COEAMHEHUE

CoeavHuTb 3a60p BO3ayxa ¢ NaTpy6KOM HAXOAALLMMCS HA rpynne duAbTpa

(our.7)

NOAKAYEHWUE SAEKTPOSHEPTUKA

A NOBbIE PABOTbI CBASAHHBIE C 9AEKTPOOEOPYOBAHUEM,
OAXE CAMBIE HE3HAYUTEABHBIE, AOAXHbI BbIMOAHATLCA
KBAAMOULIMPOBAHHBIM NEPCOHAAOM!

»  MpoBepUTb COOTBETCTBUE MEXAY HAMPSKEHNEM CETU W HAMPSIKEHUEM,
YKa3aHHbIM Ha TabAMYKE MaLLMHbI.

» Ha kabene nuTaHUs CTaHka yCTaHOBUTb BUAKY, COOTBETCTBYloLLYylo
€BPONENCKIM HOPMaM WAV HOPMam CTPaHbl Ha3HauYeHUs cTaHka. Buaka
0653aTeAbHO LOMKHA BbITb CHAaBXEHa KOHTAKTOM 3a3eMAEHNS.

»  [pOBEPUTL AEMCTBEHHOCTb CUCTEMbI 3a3EMAEHNS.

» CTaHOK BOAXEH BbiTb MOAKAIOYEH K CETM MOCPEACTBOM Py6UAbHUKA,
COOTBETCTBYIOLLErO €BPONENCKIM HOPMaM, C Pa3MblKaHUEM KOHTAKTOB
He MeHee YeM Ha 3 M.

» Mo okoHuaHulo onepavuit noakAloueHns, u npu BKAKOYEHHOM CTaHKe,
YCTaHOBAEHHOE KOAECO IOAKHO BpALLATLCA MPOTUB YacOBOM CTPEAKM,
€CAM Ha Hero CMOTPETb C NPaBoil CTOPOHbI CTaHKa (¢ur. 8) [paBuabHoe
HanpaBAeHHe BpaLleHNs yKa3aHo CTPEAKON Ha KOPMyce CTaHKa.

» EcAM BpalLeHre OCYLIeCTBASETCA B HEMPABUAbHOM HanpaBAEHUM,
CTaHoK byneT paboTath TOAbKO 0 TeX NOP, Noka ByAeT Haxata kKHonka
3anycka (aucnaei oiceeunsaet E03) .

» B cAyyae aHopmanbHoW paboTbl CTaHka HEOGXOANMO HEMEAAEHHO
BbIKAlOUMTb 06K BbIKAlOYaTEAb ¥ 06PATUTLCS K PYKOBOACTBY MO
JKCmAyaTauuu, OTAEA MOMUCK HEUCNPaBHOCTEN.

3ABOA-U3rOTOBUTEAb HE BEPET HA CEBA OTBETCTBEHHOCTb
3A HECOBAIOEHVWE JAHHbIX MHCTPYKLIUWA.

/A Bcerna yaensts ocoboe srnmarve MPEAYNPEANTEABHBIM
3HAKAM B Buge cneunanbHbiX CaMOKAEIOWMXCA STUKETOK,
HaKAEEHHbIX Ha CTaHOK.

Puc.8b: aTuketka “Hanpsxenue kon. N.100789.

B cayuae yTepu uan n3Hoca camokAeloLLeiics aTkeTKn npocbba 3akasatb

ee, yka3biBas COOTBETCTBYIOLLMIA HOMEP KOAA, B CAYX6e “3anacHbiX YacTei

¢upmbl BEISSBARTH.



ITALIANO
INSTALLAZIONE FLANGE

ENGLISH
FITTING THE ADAPTER

MONTAGGIO FLANGE

Prima di fissare le flange alla macchina € opportuno pulire il cono dell'albero
macchina, la zona di centraggio sull'albero ed il foro della flangia stessa; un
cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell’equilibratura.
La macchina pud funzionare sia con le flange per autocarro che con quelle
per autovetture; per le flange autocarri montare sul mandrino I'apposito
raccordo di centraggio.

Le illustrazioni mostrano il sistema dei fissaggio delle flange.

» La fig.9a mostra il sistema di fissaggio del corpo flangia (flangia a
coni per autovetture).

La fig.9b mostra il sistema di fissaggio del raccordo di centraggio
(distanziale per flangia autocarri).

» La fig.9¢c mostra il sistema di fissaggio delladattatore per ruote di
autocarri.

SERRAGGIO RUOTE

» SERRAGGIO RUOTAAUTOCARRO
Le figure 10a e 10b mostrano il sistema di serraggio ruota d’autocarro
utilizzando il relativo adattatore: la ruota viene montata sull'adattatore e
bloccata dalla croce di centraggio.
Bloccare la ruota con cura: un centraggio non perfetto provoca
inevitabilmente degli squilibri.

» SERRAGGIO RUOTA AUTOMOBILE

Le figure 11a e 11b mostrano il sistema di serraggio ruota d'automobile
utilizzando la flangia a coni.

@EISSBARTH

FITTING THE ADAPTER

Before fitting the adapter to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone, the shaft centering area, and the hole in the adapter. A badly
fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

The machine can operate with either the truck or car adapter. When using
the truck adapter fit the special centering connector on the spindle.

» Fig. 9a shows the fixing method for the adapter unit (cone adapter for
car wheels).

» Fig. 9b shows the fixing method for the centering connector (spacer
for truck wheel adapter).

» Fig. 9¢ shows the fixing method for the truck wheel adapter.

FIXING THE WHEEL

» FIXING TRUCK WHEELS
Figures 10a and 10b illustrate the fixing method for truck wheels using
the appropriate adapter. The wheels are mounted on the adapter and
fixed in place with the centering cross.
Take care when fixing the wheel since imperfect centering will inevitable
create imbalance.

» FIXING CAR WHEELS
Figures 11a and 11b illustrate the fixing method for car wheels using
the cone adapter.

COD. 653994 Rev.1
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FRANCAIS
INSTALLATION DES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION DER FLANSCHE

ESPANOL
INSTALACION BRIDAS

PYCCKUN
YCTAHOBKA OAAHLIEB

MONTAGE DES PLATEAUX

Avant de fixer les plateaux a la machine il est opportun de bien nettoyer le
cone de I'arbre de la machine, la zone de centrage sur I'arbre et le trou du
plateau; une mauvaise adaptation du plateau se répercutera sur la précision
de I'équilibrage.

La machine peut fonctionner avec les plateaux a camion et ceux a voiture;
pour les plateaux & camion, monter le raccord de centrage prévu sur le man-
drin.

Les illustrations montrent le systéme de fixage des plateaux.

» Lafig.9a montre le systéme de fixage du corps du plateau (plateau a
cones pour voitures).

» La fig.9b montre le systéme de fixage du raccord de centrage
(entretoise pour plateau a camions).

» La fig.9c montre le systéme de fixage de I'adaptateur pour les roues
de camion.

SERRAGE DES ROUES

» SERRAGE DE LA ROUE DE CAMION
Les figures 10a et 10b montrent le systéme de serrage de la roue de
camion en utilisant I'adaptateur prévu: la roue est montée sur I'adaptateur
et elle est bloquée par le croisillon de centrage.
Bloquer soigneusement la roue: un centrage imparfait cause
inévitablement des balourds.

» SERRAGE DE LA ROUE DE VOITURE

Les figures 11a et 11b montrent le systéme de serrage de la roue de
voiture en utilisant le plateau a cones.

@EISSBARTH

MONTAGE DER FLANSCHE

Bevor die Flansche an der Maschine befestigt werden, empfiehlt es sich,
den Kegel der Maschinenwelle zu reinigen, wie auch die Zentrierungszone
auf der Welle und die Offnung des Flanschs selbst; eine fehlerhafte
Anpassung des Flanschs beeintrachtigt die Auswuchtungsgenauigkeit.
Die Maschine kann sowohl mit Flanschen fiir Lastwagen, als auch mit denen
fiir Kraftfahrzeuge betrieben werden; bei den Flanschen fiir Kraftwagen ist
auf die Spindel der vorgesehene Zentrieranschluss anzubringen.

Die Abbildungen zeigen das Befestigungssystem der Flansche.

» Die Abb.9a zeigt das Befestigungssystem des Flanschengehduses
(Kegelflansch fiir Kraftfahrzeuge).

» Die Abb.9b zeigt das Befestigungssystem des Zentrier:

(D iick Lastwagenflansch).

» Die Abb.9c zeigt das Befestigungssystem des Anpassers fiir
Lastwagenrader.

BEFESTIGUNG DER RADER

» BEFESTIGUNG DER RADER EINES LASTWAGENS
Die Abbildungen 10a und 10b zeigen das Befestigungssystem von
Rédern eines Lastwagens, unter Verwendung der entsprechenden
Anpassvorrichtung: das Rad wird auf die Anpassvorrichtung montiert und
vom Zentrierungskreuz blockiert
Das Rad sorgfaltig blockieren: eine nicht perfekte Zentrierung fiihrt
unvermeidbar zu Unwuchten.

» BEFESTIGUNG DER RADER VON KRAFTWAGEN
Die Abbildungen 11a und 11b zeigen das Befestigungssystem von Rademn
eines Kraftwagens unter Verwendung des kegelfdrmigen Flanschs.

MONTAJE BRIDAS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol
de la maquina, la zona de centrado sobre el &rbol y el agujero de la propia
brida; una mala adaptacion de la brida influirad sobre la precision del
equilibrado.

La maquina puede funcionar sea con las bridas para camién que con las de
turismo; para las bridas de camion montar sobre el mandril la unién de
centrado.

Las ilustraciones muestran el sistema del fijado de las bridas.

» Lafig.9a muestra el sistema de fijado del cuerpo brida (brida a conos
para turismos).

» La fig.9b muestra el sistema de fijado de la unién de centrado
(distancial para brida camiones).

» Lafig.9c muestra el sistema de fijado del adaptador para ruedas de
camion.

SUJECION RUEDAS

» SUJECION RUEDA DE CAMION
Las figuras 10ay 10b muestran el sistema de sujecion rueda de camion
utilizando el relativo adaptador: la rueda viene montada sobre el adaptador
y bloqueada por la cruz de centrado.
Bloquear la rueda con cuidado: un centrado no perfecto provoca
inevitablemente desequilibrios.

» SUJECION RUEDA DE TURISMO
Las figuras 11ay 11b muestran el sistema de sujecion rueda de turismo
utilizando la brida a conos.

COD. 653994 Rev.1

MOHTAX OAAHLEB

Mepen ycTaHOBKOM GAGHLIEB HA CTaHKe HEOBXOANUMO OUUCTUTb KOHYC BaAa
cTaHKa 1 0TBEpPCTME camoro paaHua. Maoxas ycTaHoska ¢paaHua Gynet
BAWATb HA TOYHOCTb 6aAAHCUPOBKM.

CTaHOK MOXET paboTaTh Kak ¢ dAaHLIaMM AAS FPY30BbIX aBTOMALLIMH TaK U C
GAaHLAMU DA AErKoBbiX aBTOMOGWAen. A dAaHLEeB rpy3oBbix
aBTOMOOMAEN Ha LINMHAEAb HEOBXOAMMO YCTaHaBAMBATL CrieLmanbHylo
LIEHTPOBOYHYIO COEAMHUTEAbHYIO AeTanb.

ManlocTpaumm nokasbialot cuctemy KpenaeHns GpaaHLes.

» Ha ¢ur. 9a nokasaHa cuctema kpenaeHns Kopnyca ¢aaHua
(KOHYCHbIM GAaHeL AAS AeTKOBbIX aBTOMALLMH).

» Ha ¢éur. 9b nokasaHa cuctema KpenAeHus LEHTPOBOYHOI
COEANHUTEAbHO feTaAn (pacnopHas aetaAb AAS ¢AaHueB
rpy30BMKOB).

» Ha ur. 9¢ nokasara cuctema KpenaeHus nepexoaHnKa AAS KOAeC
rPy30BUKOB.

BAOKMPOBKA KOAEC

» BAOKMPOBKA KOAECA PY30BO/ MALUWHBbI
Ha ¢urypax 10a u 10b nokasaHa cuctema BAOKMPOBKM KOAECA
rpy30BOM MalUMHbl C WCMOAb3OBAHWUEM  COOTBETCTBYlowlero
nepexoaHnka. KoAeco yCTaHaBAMBAETCA HA 3TOT MEPEXOAHUK K
BAOKMPYETCA KDECTOBIMHOM LIEHTPOBKN.
BAOKMpOBKa KOAeCa OAKHA BbiTb MPON3BEAEHA HAapAeXaLLIMM 0Bpa3om
TaK Kak MAoXas LIeHTPOBKa NPUBOANT BCErAa K Anchanancy.

» BAOKWPOBKA KOAECA AEFTKOBOW MALLWHbI
Ha ¢urypax 11a u 11b nokasana cuctema 6AOKMPOBKM KOAECA
AErKOBOW MaLLIMHbI C UCMIOAb30BAHUEM KOHYCHbIX GAGHLIEB.



ITALIANO
INSTALLAZIONE ALTRE FLANGE

ENGLISH
FITTING OTHER ADAPTERS

MONTAGGIO FLANGIA UNIVERSALE 3/4/5 FORI

Prima di fissare le flange alla macchina € opportuno pulire il cono dell'albero
macchina ed il foro della flangia stessa.

Un cattivo adattamento della flangia influira sulla precisione dell’equilibratura.

» Lafig.12 mostra il sistema di fissaggio della flangia universale 3/4/5
fori.

» Lefig.15 mostra il sistema di serraggio ruota d’automobile utilizzando la
flangia universale 3/4/5 fori.

MONTAGGIO FLANGIA MOTO
» Lafig.14 mostra il sistema di fissaggio della flangia motociclo.

» Lafig.15 mostra il sistema di serraggio della ruota motociclo utilizzando
la flangia moto.

@EISSBART H

FITTING THE UNIVERSAL ADAPTER 3/4/5 HOLES

Before fitting the adapter to the machine it is advisable to clean the machine
shaft cone and the adapter hole.

A badly fitted adapter will compromise the accuracy of balancing.

» Fig. 12 illustrates the fitting method for the 3/4/5 hole universal adapter.

» Fig. 15 illustrates the fixing method for car wheels using the 3/4/5 hole
universal adapter.

FITTING THE MOTORBIKE WHEEL ADAPTER
» Fig. 14 illustrates the fitting method for the motorbike wheel adapter.

» Fig. 15 illustrates the fixing method for motorbike wheels using the mo-
torbike adapter.

MICROTEC 787
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FRANCAIS
INSTALLATION D’AUTRES PLATEAUX

DEUTSCH
INSTALLATION WEITERER FLANSCHE

ESPANOL
INSTALACION OTRAS BRIDAS

PYCCKUN
YCTAHOBKA [AIPYTUX OAAHLEB

MONTAGE DU PLATEAU UNIVERSEL 3/4/5 TROUS

Avant de fixer les plateaux a la machine il est opportun de bien nettoyer le
cone de I'arbre de la machine et le trou du plateau.

Une mauvaise adaptation du plateau se répercutera inévitablement sur la
précision de I'équilibrage.

» Lafig.12 montre le systéme de fixage du plateau universel 3/4/5 trous.

» Lafig.15 montre le systéme de serrage de la roue de voiture en utilisant
le plateau universel a 3/4/5 trous.

MONTAGE DU PLATEAU A MOTO
» La fig.14 montre le systéme de fixage du plateau a moto.

» Lafig.15 montre le systéme de serrage de la roue de moto en utilisant le
plateau a moto.

@EISSBARTH

MONTAGE DES UNIVERSALFLANSCHS 3/4/5 LOCHER

Vor dem Befestigen der Flansche an der Maschine empfiehit es sich, den
Kegel der Maschinenwelle und die Offnung des Flanschs selbst zu reinigen.
Eine schlechte Anpassung des Flanschs beeintréchtigt die
Auswuchtgenauigkeit.

» Abb.12 zeigt das Befestigungssystem des Universalflanschs 3/4/5
Offnungen.

»  Abb.15zeigt das Befestigungssystem fiir Réder von Kraftfahrzeugen unter
Verwendung des Universalflanschs 3/4/5 Offnungen.

MOTOR MOTORRADFLANSCH
» Abb. 14 zeigt das Befestigungssystem des Motorradflanschs.

» Abb. 15 zeigt das Befestigungssystem des Rads von Motorradern, unter
Verwendung des Motorradflanschs.

MONTAJE BRIDA UNIVERSAL 3/4/5 AGUJEROS

Antes de fijar las bridas a la maquina es oportuno limpiar el cono del arbol
de la maquina y el agujero de la propia brida.

Una mala adaptacion de la brida influira sobre la precision del equilibrado.

» La fig.12 muestra el sistema de fijado de la brida universal 3/4/5
agujeros.

» Lafig.15 muestra el sistema de sujecion rueda de turismo utilizando la
brida universal 3/4/5 agujeros.

MONTAJE BRIDA MOTO
» Lafig.14 muestra el sistema de fijado de la brida motocicleta.

» Lafig.15 muestra el sistema de sujecion de la rueda motocicleta utilizando
la brida moto.

COD. 653994 Rev.1

MOHTAX YHUBEPCAALHOTO OAAHLIA 3/4/5 OTBEPCTUNA

Mepen ycTaHOBKOM GAGHLIEB HA CTaHKe HEOBXOANUMO OUMCTUTb KOHYC BaAa
CTaHKa 1 oTBepcTMe camoro paaHua. Maoxas ycTaHoska paaHua bynet
BAUATb HA TOYHOCTb 6AAAHCUPOBKM.

» Ha ¢ur.12 nokasaHa cuctema KpenaeHus yHUBEPCaAbHOrO dAaaHLa ¢ 3/
4/5 oTBEPCTUAMM.

» Ha d)l/ll'. 15 nokasaHa cuctema 6/\OKI/IDOBKIA KoAeca Aerkosow

aBTOMALLWHbI C UCMIOAb30BAHMEM YHUBEPCAAbHOTO dAaHua ¢ 3/4/5
0TBEPCTUAMM.

MOHTAX OAAHLIEB 1Al MOTOLIMKAETHbIX KOAEC
» Ha dur.14 nokasaHa cucTema KpenaeHna MOTOLMKAETHOrO GAaHLa.

» Ha ¢ur.15 nokasaHa cuctema 6AOKMPOBKI MOTOLIMKAETHOTO KOAECa,
KOTOPas MCMOAb3YET MOTOLIMKAETHbIA dAaHELI.



MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

ITALIANO

Durante il funzionamento della macchina ci possono essere diverse cause di malfunzionamento che, se rilevate dal microprocessore, vengono indicate sul display con il simbolo ‘E’ seguito da un numero con il seguente significato:

indicazione Malfunzionamenti cause possibili rimedi
display
| display non si La scheda non si alimenta. 1. Mancanza dell'alimentazione esterna o mancanza di una fase 1. Controllare che fase e neutro, siano collegate all'equilibratrice
illuminano 2. Rottura dei fusibili nellimpianto elettrico 2. Sostituzione dei fusibili nellimpianto elettrico (I'eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte
3. Rottura dei fusibili sul pannello comandi elettrica)
3. Sostituzione dei fusibili sul pannello comandi ('eventuale rirottura dei fusibili implica un malfunzionamento della parte
elettronica).
Err1 All'accensione compare il messaggio Err 1 1. Lascheda ha perso i dati di taratura e configurazione impostati in fabbrica 1. Rifare tutte le fasi di taratura e configurazione del’'equilibratrice
2. Una o pil fasi di taratura o configurazione non sono state eseguite. 2. Eseguire le programmazioni o tarature mancanti.
Err 2 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 2 1. Il carter di protezione & stato sollevato prima del termine della misura 1. Atftendere il termine del lancio di misura prima di sollevare il carter di protezione
Err3 Durante il ciclo di misura compare il messaggio Err 3 1. Almomento dell'avviamento (pressione del tasto START o abbassamento del carter) la ruota 1. Accertarsi che la ruota sia ferma al momento dell'avviamento e comunque evitare di farla ruotare all'indietro al
stava girando all'indietro momento dello START
2. Avvolgimenti del motore invertiti 2. \Verificare il corretto collegamento del motore
Err4 Il motore non ruota (se premuto START) o dopo circa 20’ compare il messaggio | 1. Il motore non riesce a raggiungere i giri necessari per una buona equilibratura 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente é bassa
Err4 2. Malfunzionamento della scheda elettronica 2. Sostituzione della scheda elettronica
3. Malfunzionamento dellimpianto elettrico 3. Sostituzione della parte eletirica
Err5 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 5 1. Il peso di calibrazione non é stato applicato alla ruota 1. Ripetere da capo la taratura e applicare il peso di calibrazione quando previsto dalla procedura di taratura (vedi anche
2. | pick-up non sono stati collegati “Taratura base della macchina”)
2. Controllare il collegamento dei pick-up.
Err6 Premendo il pulsante START appare il messaggio Err 6 1. Il carter di protezione non ¢ stato abbassato 1. Abbassare il carter di protezione a ruota montata
2. Rottura del microinterruttore del carter 2. Sostituzione del microinterruttore.
Err7 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 7 1. La differenza di fase fra i 2 pick-up & troppo grande 1. a)verificare che il peso per taratura sia stato applicato correttamente;
b) verificare inoltre il collocamento della macchina: probabilmente non € stabile e vibra troppo;
c) se il problema persiste anche dopo avere fissato correttamente la macchina occorre controllare il collegamento dei
rilevatori e della scheda elettronica (ed eventualmente sostituirli);
d) sostituire i pick-up;
¢) se dopo aver sostituito i pick up non si risolve il problema, sostituire la scheda
Err 8 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 8 1. Il pick-up di sinistra non & stato collegato correttamente o é difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di sinistra.
Err 9 Alla fine del secondo lancio di taratura con la ruota sul display compare Err 9 1. Il pick-up di destra non é stato collegato correttamente o é difettoso oppure il cavo & interrotto. 1. Controllare il collegamento (ed eventualmente sostituire) il pick-up di destra.
Err 10 Durante il lancio sul display compare Err 10 1. Difetto dei rivelatori della posizione nell'optoelettronica. 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. lImotore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 11 Durante il lancio sul display compare Err 11 1. Difetto del rivelatore del passaggio per lo zero nell'optoelettronica 1. a) verificare il collegamento della scheda optoelettronica
2. ll'motore non ruota b) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
c) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica
2. Controllare la parte elettrica
Err 17 Alla fine del lancio sul display compare Err 17 1. Peso fuori campo di regolazione (il peso necessario per equilibrare la ruota & superiore ai 500 | 1. a) controllare che il fissaggio della ruota sulla flangia sia stato effettuato correttamente;
grammi) b) ricercare (ugualmente) la posizione esterna, applicare un peso di 100 grammi ed effettuare un lancio.
Err 18 Sul display compare Err 18 1. Dati della ruota non impostati 1. Impostare i dati della ruota prima di eseguire il lancio di misura
Err 19 Alla fine del secondo lancio di taratura sul display compare Err 19 1. Il segnale all'ingresso del pick-up di destra & inferiore a quello del pick-up di sinistra 1. Probabile inversione del collegamento dei due pick-up: controllare (e scambiare eventualmente) il collegamento dei
due pick-up.
Err 20 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: la velocita della ruota & scesa | 1. E stato premuto il pedale del freno durante la misura 1. Evitare di premere il pedale del freno quando il motore & in moto
sotto al minimo per la misura. 2. Lavelocita di rotazione del motore € irregolare 2. a)fare attenzione a non urtare la macchina durante il ciclo di misura
b) controllare la tensione di rete (probabilmente & bassa)
Err 21 Durante il ciclo di misura sul display compare Err 20: possibile guasto alla parte 1. Lascheda elettronica ha rilevato una condizione di pericolo legata alla velocita della ruota troppo | 1. Spegnere la macchina, abbassare il carter di protezione e riaccendere successivamente la macchina senza muovere
elettrica. elevata durante una fase di inattivita della macchina (I'albero ruota a velocita elevata senza lo la ruota: se la condizione di errore persiste occorre controllare (ed eventualmente sostituire) la parte elettrica o la
START dell'operatore): la parte elettrica di potenza viene disabilitata. parte elettronica (pannello comandi o scheda encoder).
Err 22 Durante il lancio sul display compare Err 22 1. lrregolarita nei segnali dell'optoelettronica 1. a) verificare che la scheda optoelettronica sia protetta dalla luce ambiente ed eventulmente coprirla;
b) se il difetto permane controllare ed eventualmente sostituire la scheda optoelettronica;
c) controllare ed eventualmente sostituire la scheda elettronica del pannello comandi.

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.
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TROUBLESHOOTING

ENGLISH

During the operation of the machine various malfunctions are possible. If these are registered by the microprocessor they are indicated on the display with an “E” followed by a number, with the following meanings.

display malfunctioning Causes Trouble-shooting
Displays donot | The card is not powered up. 1. External supply off or phase not working. 1. Check that positive/negative and neutral are connected up to balancer.
come on 2. Fuse blown in the electrical plant. 2. Replace fuses in electrical plant (blown fuses indicate fault in electric plant)
3. Control panel fuse blown. 3. Replace fuses on control panel (blown fuses indicate fault in electronic part).
Err1 Err 1 appears on power-up 1. The card has lost the calibration data and factory configuration setting. 1. Repeatall calibration and balancer configuration stages
2. One or more calibration or setting phases have not been carried out. 2. Perform missing programming or setting operations.
Err 2 During the measuring cycle the Err 2 message appears. 1. The guard has been raised before completion of measurements. 1. Wait for end of measuring launch before raising guard.
Err3 During the measuring cycle the Err 3 message appears. 1. Onstart-up (using START key or lowering guard) the wheel was rotating backwards 1. Ascertain that the wheel is still before start-up and in any case avoid rotating wheel backwards on
2. Motor winding inverted. START.
2. Check for correct motor connection.
Err4 The motor does not turn (with START pressed) or after about 20 sec. the Err 4 | 1. The motor cannot reach the revolutions needed for effective balancing 1. Check mains voltage (it is probably low)
message appears. 2. electronic card malfunctioning 2. Replace electronic card
3. electrical plant malfunctioning 3. Replace electrical part
Err5 Atend of second calibrating run with the wheel Err 5 appears on the display. 1. Calibration weight has not been applied on the wheel. 1. Repeat calibration from beginning and apply the calibration weight when instructed in the calibration
2. The pick-ups have not been connected procedure (also see “Basic Machine Calibration”)
2. Check pick-up connections.
Err6 Message Err 6 appears when pressing the START key. 1. The guard has not been lowered. 1. Lower guard with wheel mounted.
2. Guard microswitch broken 2. Replace microswitch.
Err7 At end of second calibrating run with the wheel Err 7 appears on the display 1. Phase difference between the 2 pick-ups is too large. 1. a) check that the calibration weight has been correctly applied;
b) also check machine location; it is probably not stable and is vibrating excessively;
c) if the problem persists after having stabilised the machine correctly, check the sensor and
electronic card connections (and replace if necessary);
d) replace pick-ups;
e) if after replacing pick-ups the problem is not solved, replace the card.
Err 8 At end of second calibrating run with the wheel Err 8 appears on the display 1. The left pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check left pick-up connection (and replace if necessary).
Err9 At end of second calibrating run with the wheel Err 9 appears on the display 1. The right pick-up has not been correctly connected or is defective or the cable is disconnected. 1. Check right pick-up connection (and replace if necessary).
Err 10 During launch Err 10 appears on the display. 1. Position sensors in optoelectronics defective. 1. a) check optoelectronic card connection.
2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.
Err 11 During launch Err 11 appears on the display. 1. Passage through zero sensor defective in optoelectronics 1. a) check optoelectronic card connection.
2. The motor will not turn b) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
c) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
2. Check electrical part.
Err 17 At end of launch Err 17 appears on display 1. Weight out of regulation field (weight necessary for balancing the wheel is above 500 grams) 1. a) Check that the wheel is correctly fixed on the flange;
b) find (in any case) the external position, apply a 100 gram weight and launch a run..
Err 19 “Err 19" is displayed after the second calibration cycle. 1. The signal reading at the right pick-up is lower than that at the left pick-up. 1. The connections to the two pick-ups might be inverted. Check (and exchange if necessary).
Err 20 During measuring cycle Err 20 appears on display: the wheel speed has gone 1. 1Brake pedal operated during the measurement 1. Avoid pressing the brake pedal when the motor is operating.
below the minimum for measurability. 2. Motor rotation speed irregular. 2. beware of knocking the machine during the measuring cycle. check mains voltage (probably low)
Err 21 During measuring cycle Err 21 appears on display: possible electrical fault. 1. The electronic card has found a condition of danger connected to a too-high wheel speed during an inactive 1. Switch off the machine, lower the guard and switch the machine back on without moving the wheel; if
machine phase (the shaft rotates at high speed without the operator having pressed the START command); the the error persists, check (and replace if necessary) the electric or electronic part (control panel or
electric power is deactivated. encoder card).
Err22 During the launch Err 22 appears on display 1. Some fault in the optoelectronic signals. 1. a) check the optoelectronic card is protected from daylight and cover if necessary;
b) if the defect persists check and if necessary replace the optoelectronic card.
c) check and if necessary replace the control panel electronic card.

A Any other faults are largely technical in nature and must be checked and resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.
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ANOMALIES, CAUSES ET REMEDES POSSIBLES

FRANCAIS

Pendant le fonctionnement de la machine il peut y avoir des causes différentes d’anomalies qui, si elles sont détectées par le microprocesssur, sont indiquées sur I'écran par le symbole ‘E’ suivi d'un numéro ayant le sens suivant:

indication anomalies causes remédes po: es
afficheur
Les afficheurs ne | La carte ne s'alimente pas. 1. Manque de I'alimentation extérieure ou manque d’'une phase Contréler que la phase et le neutre soient branchés a I'équilibreuse
s'allument pas 2. Rupture des fusibles dans le systéme électrique Remplacement des fusibles dans le systeme électrique (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
3. Rupture des fusibles sur le panneau de commandes anomalie dans la partie électrique)
3. Remplacement des fusibles sur le panneau de commandes (I'éventuelle nouvelle rupture des fusibles indique une
anomalie dans la partie électronique).
Err1 Al'allumage apparait le message Err 1 1. Lacarte a perdu les données d’étalonnage et de configuration introduits en usine 1. Refaire toutes les phases d'étalonnage et de configuration de I'équilibreuse
2. Une ou plusieurs phases d'étalonnage n'ont pas été exécutées. 2. Exécuter les programmations ou les étalonnages manquants.
Err 2 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 2 1. Le carter de protection a été levé avant la fin de la mesure 1. Attendre la fin du lancer de mesure avant de lever le carter de protection
Err3 Pendant le cycle de mesure apparait le message Err 3 1. Aumoment de la mise en marche (frappe de la touche START ou abaissement du carter) la 1. S'assurer que la roue soit arrétée au moment de la mise en marche et éviter de la faire tourner vers I'arriére au
roue tournait vers l'arriére moment du START
2. Bobines du moteur inversées 2. Veérifier le branchement correct du moteur
Err4 le moteur ne tourne pas (si START pressé) ou aprés environ 20’ apparait le message | 1. Le moteur n'arrive pas a atteindre les tours nécessaires pour un bon équilibrage 1. Controler la tension du réseau (elle est probablement basse
Err4 2. Anomalies de la carte électronique 2. Remplacement de la carte électronique
3. Anomalie dans le systéme électrique 3. Remplacement de la partie électrique
Err5 A la fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 5 1. Lamasse de calibrage n'a pas été appliquée a la roue 1. Répéter I'étalonnage du début et appliquer la masse de calibrage quand c'est prévu par la procédure d'étalonnage
2. Les pick-up n'ont pas été branchés (voir aussi “Etalonnage base de la machine”)
2. Controler le branchement des pick-up.
Err6 En appuyant sur le poussoir START apparait le message Err 6 1. Lecarter de protection n'a pas été abaissé 1. Abaisser le carter de protection avec la roue montée
2. Rupture du micro-interrupteur du carter 2. Remplacement du micro-interrupteur.
Err7 A la fin du deuxiéme lancer d’étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 7 1. Ladifférence de phase entre les 2 pick-up est trop importante 1. a) vérifier que la masse d’étalonnage ait été appliquée correctement;
b) vérifier aussi I'emplacement de la machine: probablement elle n'est pas stable et elle vibre trop;
c) si le probléme persiste méme aprés avoir fixé correctement la machine, controler le branchement des détecteurs et
de la carte électronique (et éventuellement les remplacer);
d) remplacer les pick-up;
€) si aprés avoir remplacé les pick-up le probléme reste, remplacer la carte.
Err8 A la fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 8 1. Le pick-up de gauche n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable 1. Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de gauche.
est interrompu.
Err9 Ala fin du deuxiéme lancer d'étalonnage avec la roue, I'afficheur montre Err 9 1. Le pick-up de droite n'a pas été branché correctement: soit il est défectueux, soit le cable est | 1. Contréler le branchement (et éventuellement remplacer) le pick-up de droite.
interrompu.
Err 10 pendant le lancer l'afficheur montre Err 10 1. Défaut des releveurs de la position de I'opto.électronique. 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Le moteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, controler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Err 11 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 11 1. Défaut du releveur du passage pour le zéro dans 'opto-électronique 1. a) vérifier le branchement de la carte opto-électronique
2. Le moteur ne tourne pas b) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiére ambiante et éventuellement la couvrir;
c) si le défaut reste, contréler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique
2. Controler la partie électrique
Err 17 A la fin du lancer I'afficheur montre Err 17 1. Masse hors champ de réglage (la masse nécessaire a équilibrer la roue est supérieure 500 | 1. a) contréler que la fixation de la roue sur le plateau ait été faite correctement; b) chercher
grammes) (tout de méme) la position extérieure, appliquer une masse de 100 grammes et effectuer un lancer.
Err 18 L'afficheur montre Err 18 1. Les données de la roue n'ont pas été introduites 1. Introduire les données de la roue avant d’exécuter le lancer de mesure
Err 19 Ala fin du deuxiéme lancement de tarage, Err 19 apparait sur I'afficheur 1. La signalisation & 'entrée du pick-up de droite est inférieure a celle du pick-up de gauche 1. Probable inversion du branchement des deux pick-up: contrdler (et éventuellement invertir) le branchement des deux
pick-up.
Err 20 Pendant le cycle de mesure I'afficheur montre Err 20: la vitesse de la roue est 1. Onaappuyé sur la pédale du frein pendant la mesure 1. Eviter d'appuyer sur la pédale du frein quand le moteur est en marche
descendue sous le minimum pour la mesure. 2. Lavitesse de rotation du moteur est irréguliére. 2. a)faire attention & ne pas heurter la machine pendant le cycle de mesure
b) contréler la tension du réseau (elle est probablement basse)
Err21 Pendant le cycle de mesure I'afficheur montre Err 20: possible panne a la partie 1. Lacarte électronique a détecté une condition de danger liée a la vitesse trop élevée de la 1. Eteindre la machine, abaisser le carter de protection et rallumer ensuite la machine sans bouger la roue: si la
électrique. roue pendant une phase d'inactivité de la machine ('axe de la roue tourne a vitesse élevée condition d’erreur reste, contréler (et éventuellement remplacer) la partie électrique ou la partie électronique (panneau
sans le START de I'opérateur): la partie électrique de f est désactivée. de commandes ou carte encodeur).
Err22 Pendant le lancer I'afficheur montre Err 22 1. Irrégularités dans la signalisation de I'opto-électronique 1. a) vérifier que la carte opto-électronique soit protégée de la lumiere ambiante et éventuellement la couvrir;
b) si le défaut reste, contrdler et éventuellement remplacer la carte opto-électronique;
c) contrdler et éventuellement remplacer la carte électronique du panneau de commandes.

A D’autres défaillances éventuelles sont surtout techniques et doivent étre contrélées et éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE
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DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN

Wahrend des Maschinenbetriebs kdnnen verschiedene Griinde fiir Betriebsstorungen vorliegen. Werden sie vom Mikroprozessor herausgestellt, werden sie auf dem Display mit dem Symbol ‘E’ gefolgt von einer Zahl mit folgender Bedeutung angezeigt:

Video-angabe

Betriebs- stérungen

Ursachen

Magliche Abhilfen

Die Displays Die Karte wird nicht gespeist. 1. Fehlen der externen Speisung oder Fehlen einer Phase 1. Kontrollieren, dass Phase und Neutral an die Auswuchtmaschine angeschlossen sind
leuchten nicht auf. 2. Beschadigung der Schmelzdrahte in der elektrischen Anlage 2. Ersatz der Schmelzdréhte in der elektrischen Anlage (erneute Beschadigung der Schmelzdrahte deutet auf Betriebsstérungen
3. Beschadigung der Schmelzdrahte an der Steuertafel des elektrischen Teils hin)
3. Ersatz der Schmelzdréhte an der Steuertafel (erneute Beschadigung der Schmelzdréhte deutet auf Betriebsstorungen des
elekirischen Teils hin.
Err1 Beim Einschalten erscheint die Nachricht Err 1 1. Die Karte hat die in der Fabrik vorgegebenen Eich- und Konfigurationsdaten verloren 1. Alle Eich- und Konfigurationsphasen der Auswuchtmaschine wiederholen
2. Eine oder mehrere Eich- oder Konfigurationsphasen wurden nicht vorgenommen. 2. Die fehlenden Programmierungen oder Eichungen vornehmen.
Err2 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 2 1. Die Schutzabdeckung wurde angehoben, bevor die Messung beendet war 1. Das Ende des Messstarts abwarten, bevor man die Schutzabdeckung anhebt
Err3 Wahrend des Messzyklusses erscheint die Nachricht Err 3 1. Beim Start (Driicken der START-Taste oder Senken der Schutzabdeckung) drehte sich das Rad 1. Sich darlber vergewissern, dass das Rad beim Start stillsteht und vermeiden, dieses beim START nach hinten zu drehen
nach hinten 2. Den korrekten Anschluss des Motors Gberpriifen
2. Motorwicklungen vertauscht
Err4 Der Motor dreht nicht (ist START gedriickt) oder nach zirka 20’ | 1. Der Motor erreicht die notwendigen Umdrehungen fiir eine erfolgreiche Auswuchtung nicht erreichen | 1. Die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
erscheint die Nachricht Err 4 2. Betriebsstorung der elektronischen Karte 2. Ersatz der elektronischen Karte
3. Betriebsstorung der elektrischen Anlage 3. Ersatz des elektrischen Teils
Err5 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem 1. Das Kalibriergewicht wurde nicht am Rad angebracht 1. Die Eichung von Beginn an wiederholen und das Kalibriergewicht anbringen, wenn dies der Eichvorgang vorsieht (siehe auch
Display Err 5 2. Die Pick-Ups wurden nicht angeschlossen “Grundeichung der Maschine”)
2. Den Anschluss der Pick-Ups iiberpriifen.
Err6 Driickt man die START-Taste erscheint die Nachricht Err 6 1. Die Schutzabdeckung wurde nicht gesenkt 1. Die Schutzabdeckung bei angebrachtem Rad senken
2. Beschédigung des Mikroschalters der Schutzabdeckung 2. Ersatz des Mikroschalters.
Err7 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad erscheint auf dem Display] 1. Der Phasenunterschied zwischen den 2 Pick-Ups ist zu gro 1. a) Uberpriifen, ob das Eichgewicht korrekt angebracht wurde;
Err7 b) zudem den Anschluss der Maschine kontrollieren: wahrscheinlich ist sie nicht stabil und vibriert zu sehr;
c) hélt das Problem auch nach korrekter Befestigung der Maschine an, ist der Anschluss der Abnehmer der elektronischen
Karte zu kontrollieren (eventuell Ersatz erforderlich);
d) Pick-Up ersetzen;
¢) l6st man das Problem nach Ersetzen des Pick-Ups nicht, die Karte ersetzen.
Err 8 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem Rad zeigt das Display Err 8 1. Der linke Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen, ist defekt oder das Kabel ist unterbrochen 1. Den Anschluss des linken Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
Err9 Am Ende des zweiten Eichstarts mit dem rad zeigt das Display Err 9 1. Derrechte Pick-Up wurde nicht korrekt angeschlossen oder ist defekt, oder das Kabel ist 1. Den Anschluss des rechten Pick-Ups kontrollieren und dieses eventuell ersetzen.
unterbrochen.
Err 10 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 10 1. Defekt der Positionsabnehmer in der Optoelektronik 1. a)Den Anschluss der optoelektronischen Karte tiberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
c) hélt der Defekt an, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elektrischen Teil kontrollieren
Err 11 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 11 1. Defekt des Durchgangsabnehmers fiir Null in der Optoelektronik 1. a)den Anschluss der optoelektronischen Karte tiberpriifen
2. Der Motor dreht nicht b) sich dariiber vergewissern, dass die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
c) hélt der Defekt an, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
2. Den elektrischen Teil kontrollieren
Err 17 Am Ende des Starts erscheint auf dem Display Err 17 1. Gewicht auRerhalb des Einstellbereichs (das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht betragt mehrals | 1. a) kontrollieren, dass das Rad korrekt am Flansch befestigt wurde;
500 Gramm) b) die dussere Position (trotzdem) suchen und nach dem Anbringen eines Gewichts von 100 Gramm einen Start vornehmen.
Err 18 Auf dem Display erscheint Err 18 1. Raddaten nicht vorgegeben 1. Die Raddaten vor dem Ausfiihren des M ts vorgeben
Err 19 Am Ende des zweiten Eichstarts erscheint auf dem Display Err 19 1. Das Signal am Eingang des rechten Pick-Ups liegt unter dem des linken Pick-Ups 1. Moglicher Vertausch ds Anschlusses der beiden Pick-Ups, den Anschluss der beiden Pick-Ups kontrollieren (und eventuell
auswechseln)
Err 20 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: die 1. Wahrend des Messens wurde das Bremspedal gedriickt 1. Nicht auf das Bremspedal driicken, wenn der Motor in Betrieb ist
Radgeschwindigkeit sank unter den Mindestmesswert 2. Die Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaRig a) darauf achten, dass die Maschine wahrend des Messens keinen StoRen ausgesetzt ist
b) die Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich niedrig)
Err21 Wahrend des Messzyklussees erscheint auf dem Display Err 20: 1. Die elektronische Karte hat eine Gefahrensituation herausgestellt, die in Verbindung mit der zu hohen | 1. Die Maschine ausschalten, die Schutzabdeckung senken und die Maschine wieder einschalten ohne das Rad zu bewegen:
mdgliche Stérung am elektrischen Teil. Radgeschwindigkeit wahrend einer Maschinenstillstandsphase steht (die Welle dreht sich mit bleibt der Fehlerzustand bestehen, muss eine Kontrolle (und eventuell ein Ersatz) des elektrischen oder elektronischen Teils
gehobener Geschwindigkeit, ohne den START des Bedieners): dem elektrischen Leistungsteil (Steuertafel oder Encoderkarte) vorgenommen werden.
wird die Freigabe
Err22 Wahrend des Starts erscheint auf dem Display Err 22 1. UnregelmaRigkeit der Signale der Optoelektronik 1. a) Uberpriifen ob die optoelektronische Karte lichtgeschiitzt ist und eventuell abdecken;
b) bleibt der Defekt bestehen, die optoelektronische Karte kontrollieren und eventuell ersetzen
c) die optoelektronisiche Karte der Steuertafel kontrollieren und eventuell ersetzen.

A Andere eventuelle Betriebsstorungen sind hauptsachlich technischen Charakters und miissen durchPROFESSIONELL QUALIFIZIERTES TECHNISCHES PERSONALKkontrolliert und eventuell eingeschrénkt werden
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ESPANOL

MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES

Durante el funcionamiento de la maquina puede haber diversas causas de mal funcionamiento que, si las reconoce el microprocesador, vienen indicadas sobre el display con el simbolo ‘E’ seguido de un nimero con el siguiente significado:

indicacion Mal funcionamiento causas posibles remedios
pantalla
Las pantallas no | La tarjeta no se alimenta. 1. Falta de la alimentacion externa o falta de una fase 1. Controlar que la fase y el neutro, estén conectados a la equilibradora
se iluminan 2. Rotura de los fusibles en la instalacion eléctrica 2. Sustitucion de los fusibles en la instalacion eléctrica (si los fusibles vuelven a romperse esto implica un mal
3. Rotura de los fusibles en el panel de mandos funcionamiento de la parte eléctrica)
3. Sustitucion de los fusibles en el panel de mandos (si los fusibles vuelven a romperse esto implica un mal
funcionamiento de la parte electronica).
Err1 Durante el encendido aparece el mensaje Err 1 1. La tarjeta ha perdido los datos de calibrado y configuracion programados en la fabrica 1. Volver a hacer todas las fases de calibrado y configuracion de la equilibradora
2. Una o mas fases de calibrado o configuracion no se han realizado. 2. Realizar las programaciones o calibrados que falten.
Err 2 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 2 1. El carter de proteccion ha sido elevado antes de terminar la medicion 1. Esperar a que termine el lanzamiento de medicion antes de elevar el carter de proteccion
Err3 Durante el ciclo de medicion aparece el mensaje Err 3 1. Durante la puesta en marcha (presion de la tecla START o bajada del carter) la rueda estaba girando 1. Asegurarse de que la rueda esté quieta al momento de la puesta en marcha y en todo caso evitar hacerla rotar hacia
hacia atras atras al momento del START
2. Arrollamientos del motor invertidos 2. Verificar la correcta conexion del motor
Err4 El motor no rota (si se pulsa START) o después de aproximadamente 20° | 1. El motor no consigue alcanzar las revoluciones necesarias para un buen equilibrado 1. Controlar la tension de red (probablemente es baja
aparece el mensaje Err 4 2. Mal funcionamiento de la tarjeta electronica 2. Sustitucion de la tarjeta electronica)
3. Mal funcionamiento de la instalacion eléctrica 3. Sustitucion de la parte eléctrica
Err5 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpeso de calibracién no ha sido aplicado a la rueda 1. Repetir desde el principio el calibrado y aplicar el peso de calibracién cuando lo prevé el procedimiento de calibrado
aparece Err 5 2. Los pick-up no han sido conectados (ver también “Calibrado base de la méaquina”)
2. Controlar la conexion de los pick-up.
Err6 Pulsando el boton START aparece el mensaje Err 6 1. Elcarter de proteccion no ha sido bajado 1. Bajar el carter de proteccion con la rueda montada
2. Rotura del microinterruptor del cérter 2. Sustitucion del microinterruptor.
Err7 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Ladiferencia de fase entre los 2 pick-up es demasiado grande 1. a) verificar que el peso para calibrado haya sido aplicado correctamente;
aparece Err 7 b) verificar ademas la colocacion de la maquina probablemente no es estable y vibra demasiado;
c) si el problema persiste también después de haber fijado correctamente la maquina es necesario controlar la
conexion de los detectores y de la tarjeta electronica (y eventualmente sustituirlos);
d) sustituir los pick-up;
¢) si después de haber sustituido los pick up no se resuelve el problema, sustituir la tarjeta
Err8 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpick-up de la izquierda no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la izquierda.
aparece Err 8 interrumpido.
Err9 Al final del segundo lanzamiento de calibrado con la rueda en la pantalla 1. Elpick-up de la derecha no ha sido conectado correctamente o es defectuoso o el cable esta 1. Controlar la conexion (y eventualmente sustituir) el pick-up de la derecha.
aparece Err 9 interrumpido.
Err 10 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 10 1. Defecto de los detectores de la posicion en la optoelectronica. 1. a) verificar la conexion de la tarjeta optoelectronica
2. El motor no rota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Err 11 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 11 1. Defecto del detector del pasaje por el cero en la optoelectronica 1. a)verificarla conexion de la tarjeta optoelectronica
2. El motor no rota b) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
c) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica
2. Controlar la parte eléctrica
Err 17 Alfinal del lanzamiento en la pantalla aparece Err 17 1. Peso fuera del campo de regulacion (el peso necesario para equilibrar la rueda es superior a 500 | 1. a) controlar que la fijacion de la rueda sobre la brida haya sido efectuada correctamente;
gramos) b) buscar (igualmente) la posicion externa, aplicar un peso de 100 gramos y efectuar un lanzamiento.
Err 18 En la pantalla aparece Err 18 1. Datos de la rueda no introducidos 1. Introducir los datos de la rueda antes de realizar el lanzamiento de medicion
Err 19 Al final del segundo lanzamiento de calibrado sobre el display aparece 1. Laseal al ingreso del pick-up de la derecha es inferior que el pick-up de la izquierda 1. Probable inversion de la conexion de los dos pick-up: controlar (y cambiar eventualmente) la conexion de los dos
Err19 pick-up.
Err 20 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: la velocidad de | 1. Se ha presionado el pedal del freno durante la medicion 1. Evitar pisar el pedal del freno cuando el motor esta en movimiento
la rueda a bajado por debajo del minimo para la medicion. 2. Lavelocidad de rotacion del motor es irregular a) prestar atencion a no golpear la maquina durante el ciclo de medicion
b) controlar la tension de red (probablemente es baja)
Err 21 Durante el ciclo de medicion en la pantalla aparece Err 20: posible averia 1. Latarjeta electronica ha detectado una condicion de peligro legada a la velocidad de la rueda demasiado | 1. Apagar la maquina, bajar el cérter de proteccion y volver a encender sucesivamente la maquina sin mover la rueda: si
en la parte eléctrica. elevada durante una fase de inactividad de la maquina (el arbol rota a velocidad elevada sin el START la condicion de error persiste es necesario controlar (y eventualmente sustituir) la parte eléctrica o la parte electronica
del operador): la parte eléctrica de potencia viene deshabilitada. (panel de mandos o tarjeta encoder).
Err 22 Durante el lanzamiento en la pantalla aparece Err 22 1. lrregularidad en las sefiales de la optoelectronica 1. a) verificar que la tarjeta optoelectronica esté protegida de la luz ambiente y eventualmente cubrirla;
b) si el defecto persiste controlar y eventualmente sustituir la tarjeta optoelectronica;
¢) controlar y eventualmente sustituir la tarjeta electrénica del panel de mandos.

A Otros eventuales mal funvionamientos son de carécter prevalentemente técnico y deben ser controlados y eventualmente solucionados por PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

@EISSBARTH

COD. 653994 Rev.1

24




PYCCKUI

HEUCNPABHOCTWU, UX NTPUYUNHDBI U BO3MOXXHbBIE CMOCOBbl YCTPAHEHUSA

Mpu pabote cTaHka pasAnyHbIe NPUYKHLI MOryT NOBAMATL HA KAYECTBO ero paﬁOTbI 11 BbI3BaTb HEUCMPABHOCTb. ECAM 3T NPUUMHBI 6y}.‘lyT O6Hapy)KeHbI MUKPONPOLIECCOPOM, TO Ha AuCTAee nossuTcA cumsoa “E* co C/\eﬂyk)UJMM 32 HM HOMEpPOM, UMeloLLmi C/\euyk)u.me 3HayeHua:

okasaHua HeNcnpaBHOCTH NPUYKHBI BO3MOXHbIe CNOCO6bI yCTPaHEeHUs
naucnaes
[Jlvcnaet He Ha naate HeT nuTaHus. OTCyTCTBYET NUTAHME B CETY VAW HE XBATAET OAHOMN hasbl 1. TposepuTb NoakAloueHe $as 1 HEMTPAALHOTO MPOBOAA K GAAHCHPOBOYHOMY CTaHKY
OocBeLLeH 2. [lonoMKa NpenoXpaHnUTEAel AEKTPUIECKOro 06opyAoBaHHS 2. 3ameHuTb NPeaoXpaHUTeAM (NTOBTOPHASA MOAOMKA NPEAOXPAHUTEAEH YKa3biBaeT Ha MAOXYIo paboTy aAeKTpUYeCKOi
3. [MoAOMKa NpenoxpaH1TeAel Ha NyAbTE yrpaBAeHNs yacTi 060pynoBaHIs)
3. 3ameHuTb NpenoxpaHnTeAn (TOBTOPHAsA NOAOMKA NPEOXpaHNTEAEH yKa3biBaeT Ha NAOXYlo paboTy 3AeKTPOHHOM
yacTi 060pynoBaHNs)
Err1 [py BKAloueHUM NosiBAReTCA coobiueHue Err 1 1. [lAata noTepsiAa AaHHbIE MPOBEAEHHOI Ha 3aBOAE KAAMBPOBKY 1 KOHHUTypaLvn 1. [ponenatb CHoBA BCE ONepaL KaAubpoBKM 1 KOHUrypaLmi 6araHCHPOBOYHOTO CTaHKa
2. He GblAv NPOBEAEHb! OAHA MAV HECKOABKO CTaAMM KaAUBPOBKM MAV KOHMMIYpaLimm. 2. INponenatb HepocTaloLLee NPorpamMmMMpoBaHMe WA KaAMBPOBKY.
Err2 Bo BpEMS M3MEPUTEABHOTO LIMKAA NOsiBAETCS coobLueHue Err 2 1. 3alnTHbIN KOXKYX OblA MOAHSAT PaHbLLE OKOHYAHS U3MEPUTEABHOTO LIMKA]. 1. TNonoxaarb OKOHYaHME M3MEPUTEALHOTO LIMKAA W 3aTEM NOAHUMATb 3ALUMTHbIN KOXKYX.
Err3 Bo Bpemst M3MepUTEAbHOTO LIMKAA NOsiBASIETCS coobLLeHue Err 3 1. BMOMeHT 3anycka (HaxaTus kHonkin START MK OnyCKaHusi KOXyXa) KOAECO BPALLAAOCh B MPOTUBOMOAOKHOM 1. YmocToBepuTbCS, UTO B MOMEHT 3amycka KOAECO He BpaLlaeTcs 1, B AloBOM cAyuae, cTapathes He BpaLLaTh ero B
HanpasAeHUN NPOTUBOMOAOXKHOM HarpasAeH B MoMeHT MY CKA
2. TloMeHsHbl MecTami 0GMOTKM fBUraTeAs 2. TpoBepuTb MPaBMALHOCTb SAEKTPUYECKOrO MOACOENHEHNS ABUraTeAs
Err4 [leuratenb He Bpaluaetcs (Mpu Haxatum kHorku START) wan | 1. [lBurateAb He B COCTOSHIM HabpaTb 060POTHI, HEO6XOAMMbIE AASt BbIMOAHEHIS XOPOLLIEH HaaHCMPOBKM 1. TMpoBepUTL HaNPsAXeHe CeTI (BO3MOXHO HU3KOE )
nocae 20’ noseaseTcs coobluerue Err 4 2, laoxas paboTa BAEKTPOHHOM NAATbI 2. 3ameHnTb 3AEKTPOHHYlo nAaTy
3. IAoxas pabota 3AeKTPOOBOPYAOBaHMS 3. 3ameHnTb 3AeKTPoobopyIoBaHNE
Err5 B KOHLe BTOPOro 3anycka KaAnbpoBKiA C KOAGCOM Ha aucTiAee 1. He ycTaHOBAEH 3TaAOHHbIi py3 1. TloBTOpUTL CHaYaAa onepauvio KaAMBPOBKY 1 3aBUHTUTb STAAOHHBIN rPY3 MPUAEPKMBAACH NPOLIEAYPbI KAAUBPOBKY
noseasercs Err 5 2. He noacoennHerbl aatumki Cpick-up (cm. Takxe “ OcHosHas kaAnbpoBka cTaHka')
2. IpoBepuTb NOACOEANHEHNE 1aTUMKOB “pick-up”
Err6 Mpu HaxxaTim kHonku START nosiBasieTcs cooblLuerme Err 6 1. He BbIA OMyLLIEH 3aLLMTHbIN KOXYX 1. OnyCTUTb 3aLLMTHbI KOXYX MPY YyCTaHOBAEHHOM KOAECE
2. [oAOMKa MUKPOBbIKAlOUATeAs KOXyXa 2. 3aMeH1Tb MUKPOBLIKAIOYATEAD.
Err7 B KOHLie BTOPOro 3anycka kaAMbpoBKy C KOAECOM Ha AUCTIAEE 1. CAnikom 6oAbLLAA pasHiLa No dase Mexay 2-Ma noporamu cpabaTtbisaia [ pick-up 1 a) NPOBEPUTb NPaBUALHOCTb YCTAHOBKM STAAOHHOIO rPy3uKa;
noseAsieTcs Err 7 b) NPoBEPUTH TaKXKe YCTAHOBKY CTaHKa: HE UCKAIOUEHO, UTO OH YCTAHOBAEH MAOXO U CUALHO BUGPUPYET;
C) ecAM mpobAema OCTAeTC W MOCAE KOPPEKTHOTO 3aKperAeHWs CTaHka, HeoBXOAMMO MPOBEPUTb COEAMHEHNS
NaTYMKOB M BAEKTPOHHOI NAATI (i, NPY HEOBXOANUMOCTH, 3aMEHNTb UX)
d) 3ameHuTb pick-up;
€) eCAV MOCAE 3aMeHbl JaT4MKOB pick-up NpobAema 0CTaeTCs, 3aMEHUTb NAaTY
Err8 B KOHLIe BTOPOro 3anycka KaAnbpoBKiA C KOAGCOM Ha aucTIAee 1. AeBblit pick-up COEAMHEH HEMPaBMALHO MAM IOAOMAH, 1AV MPEPBaH MPOBOA 1. TIpoBEpUTb COENMHEHE AEBOTO AaTUMKa pick-Up (M B CAy4ae HeOBXOAUMOCTU 3aMEHNTb)
nossaserca Err 8
Err9 B KOHLie BTOPOro 3anycka kaAMbpoBKy C KOAECOM Ha AUCTIAEE 1. [pasbifi pick-up CoeAMHEH HENPaBHALHO WAV MOAOMAH, MAV NPepBaH NPoBoA. 1 [poBepuTb coeanHeHe NPasoro AaTumka pick-up (1 B cAyyae He0bXOAMMOCTI 3aMEHMTL)
nossAasetcs Err 9
Err 10 Bo Bpewms 3anycka Ha aucnaee Boicseunsaetca Err 10 1. TMoAOMKa AaTUMKOB MO3ULIMK B ONTOSAEKTPOHIKE. 1. a) NPoBEpUTb COBAVHEHNA ONTOBAEKTPOHHOM MAATI
2. [leuratenb He BpallaeTcs b) ynoCTOBEPMTLCS, UTO ONTOBAEKTPOHHAA MAATA 3alLLLIEHa OT OCBELLIeHS Cpeflbl 1, Npu HeoBXOAMMOCTH,
TOKPBITH €6}
C) ECAV MOAOMKA OCTAETCS NPOBEPUTH 1 MPY HEOBXOAUMOCTI 3aMEHNUTb OMTOIAEKTPOHHYIO MAaTy
2. IMpoBepuTb AAEKTPUYECKylo yacTb obopynoBaHMs
Err 11 Bo Bpewms 3anycka Ha aucnaee nossAsetcs Err 11 1. lMoAoMKa naTUMKOB NPOXO/A Yepe3 HOAb B ONTOSAEKTPOHMKE 1. a) NPoBEpUTb COBAVHEHNA ONTOBAEKTPOHHOM MAATI
2. [leuratenb He Bpallaetcs b) yROCTOBEPUTLCS, YTO OMTOSAEKTPOHHAS NAATA 3aLLMLLIEHA OT OCBELLIEHMS CPefbl W, MPU HEOBXOAVMOCTH,
MOKPBITH ee;
C) ECAV MOAOMKa OCTAETCS NPOBEPUTH 1 MPY HEOBXOAUMOCTI 3aMEHNTb OMTOIAEKTPOHHYIO MAaTy
2. IpoBepuTh 3AeKTPUYECKylo YacTb 060pyaOoBaHNA
Err17 B KoHLie 3anycka Ha aucnaee nossasetcs Err 17 1. Tpy3 BHE NOAS PEryAVPOBaHIA (HEOBXOAMMbIN AR GaraHCUPOBKM KOAECA rpy3 NpeBbilLaeT 500 rpamm) 1. a) NpoBEpUTb NPaBUALHOCTb KPEMAEHWs KOAECa Ha pAaHLIe
b) HaitTu (8 Alobom cAyyae) sHeLuHiolo noauumlo, ycTaHosMTb 100 rpamMMOoBbIf rpy3KK M NPON3BECTM 3amyCK
Err18 B KoHLe 3anycka Ha aucnaee noseasetca Err 18 1. He 3apaHbl aaHHble Koneca 1. [Mpy NOMOLLIM KAGBMATYPbI BBECTM IaHHbIE KOAECA
Err 19 B KOHLIe BTOPOro 3anycka TapuposaHua Ha ancnaee 1. CurHaa Ha BXofe npaBoro garuvka “pick-up” Hwke curHaaa AeBoro aatumka “pick-up” 1. B03MOXXHO, 4TO MOMEHAAV MECTaM1 COeANHEHNS ABYX NATUMKOB “pick-up”: NpoBepuTh (1 Npn
nossasetca Err 19 HEeobXOAMMOCTU MOMEHSITb) COEAVMHEHWS ABYX AATUMKOB “pick-up”.
Err20 Bo Bpems n3mepeHus Ha avcnAee BoiceeunsaeTcs Err 20: 1. Bo Bpewms n3mepeHus bbina HaxaTa nefiaab TopmMo3a 1. He HaxvmaTth TopMO3Hylo nefianb npu AeicTayloLLEem asurateae
CKOPOCTb KOAECA YMEHBLLMAACH U UMEET 3HaUeHIe Hivke 2. CKOpOCTb BPALLEHIA ABUTATEASt HEPETYASIPHA a) BbITb BHUMATEABHbIMU 1 HE TOAKATb CTAHOK BO BPEMSi U3MEepeHuit
MVHMMaAbHOrO He06X0AUMOr0 IAA NPOBEAEHNA N3MEPEeHNit b) MposepuTb HANPAXEHNE AAEKTPOCETH (HE MCKAIOUEHO, YTO OHA ABAAETCSA HU3KOI)
Err21 Bo Bpewms nsmepeHua Ha avcnaee Boicseumnsaetcs Err 21: 1. OAeKTPOHHaA naaTa 0bHapyxmaa onacHylo cutyaumio ceazaHHylo C BbICOKOR CKOPOCTblo KoAeca B Hepabouen 1. BbIKAIOUMTb CTAHOK, OMYCTUTb 3aLLIMTHLIA KOXYX M 3aTeM BKAIOUMTb CTAHOK He BpaLLas KOAECO: 8CAM NPOOAKAET
BO3MOXHbI IOAOMKI SAEKTPUYECKON HacT 060pyA0BAHNS. CTaauv cTaHKa (BaA BpaLLAETCs C BbICOKOM CKOpoCTblo 6e3 komarabl START onepatopa): oTkAlouaercs oKas3blBaTh HaAVUMe MOAOMKM HEOBXOAVMO MPOBEPUTH (1 NPU HAROBHOCTM 3aMEHNTB) AAEKTPUYECKYID A
NEKTP! b. IAEKTPOHHyO UacTb 060pyaoBaHNA (NTaHEAb YNPABAEHUS MAM MIATY KoaMpyloLLEero ycTpoiicTea)
Err22 Bo Bpems 3anycka Ha aucnee BbicBeunsaetcs Err 22 1. OwWwMOKM B CUTHaAaX ONTOIAEKTPOHHOTO 060PYAOBaHNS 1. @) ynocTOBEpMTLCS, UTO ONTOSAEKTPOHHAA MAATA 3aLlLLIEHa OT OCBELLEHNA CPeflbl 1, NPY HEOBXOAVMOCTH, NOKPbITh
ee;
b) €CAM NOAOMKa OCTaHETCS MPOBEPUTH U NP HEOBXOAUMOCTY 3aMEHITb ONTOIAEKTPOHHYIO MAATY;
C) MPOBEPHTb 1 NP1 HEOBXOAMMOCTY 3aMEHUTb SAEKTPOHHYIO MAATY NAHEAN YTIPABASHNS.

A [ipyrue BO3MOXHble HEUCMIPABHOCTH UMEIOT B OCHOBHOM TEXHUYECKHIA XapaKTep U AOAXKHbI IPOBEPATLCS W, N0 BO3MOXHOCTH ycTpaHaTcs BbICOKO KBAAM®MLIMPOBAHHBIM TEXHWYECKUM NMEPCOHAAOM.
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ISTRUZIONI PER L’'USO

ENGLISH

MICROTEC 787

INSTRUCTIONS FOR USE

PANNELLO COMANDI - LEGENDA
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10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

. Visualizzatore dati

. Diodi luminosi di direzione punto di squilibrio

. Punto di squilibrio (LED)

. Tastl impostazione distanza cerchio

. Tastl impostazione diametro cerchio

. Tastl impostazione larghezza cerchio

. Tasto selezione unita di misura per larghezza o diametro cerchio (mm/inch)
. Tasto selezione programma di equilibratura (MODE)

. Tasto selezione utente

Tasti incremento / decremento dati

Tasto conferma dato

Tasto ottimizzazione

Tasto SPLIT

Tasto funzioni di controllo (MENU)

Indicatori selezione utente

Indicatore selezione programma pax

Indicatori selezione programma di equilibratura
Indicatori selezione programma di ottimizzazione
Indicatori selezione programma di separazione pesi
Indicatore selezione misura distanza

Indicatore selezione misura larghezza

Indicatore selezione misura diametro

Indicatore selezione unita di misura

Tasto START

Tasto STOP

Tasto impostazione modalita autovettura
Indicatore selezione modalitad autovettura

EQUILIBRATURA RUOTE

CONTROL PANEL - KEY

. Data display

. Luminous diode imbalance direction indicators
. Imbalance point (LED)

. Rim distance setting buttons

. Rim diameter setting buttons

. Rim width setting buttons

. Unit of measurement selection button for rim width or diameter (mm/inch)
. Balancing program selection button (MODE)
. Select user button

10. Data increase/decrease buttons

11. Data confirm button

12. Optimization button

13. SPLIT button

14. Control functions button (MENU)

15. User selection indicators

16. Pax program selection indicator

17. Balancing program selection indicators

18. Optimization program selection indicators
19. Weight separation program indicators

20. Distance measurement selection indicator
21. Width measurement selection indicator

22. Diameter measurement selection indicator
23. Unit of measurement selection indicator

24, START button

25.STOP button

26. Car mode setting button

27. Car mode setting indicator

N A WN =

©

WHEEL BALANCING

Accendere la macchina mediante I'interruttore principale (ved. fig.1-A).

»
»

»

| visualizzatori (fig.16) (1) evidenziano 0 0.

Montare la ruota sulla macchina centrandola sull'apposita flangia e

serrandola accuratamente

Per equilibrare la ruota occorre inserire i seguenti dati:

a) selezione tipo di ruota: autocarro o autovettura (vedi paragrafo
“Selezione tipo di ruota”).

b) selezione del programma di equilibratura che definisce il
posizionamento dei contrappesi sul cerchio (vedi paragrafo
“Selezione programma di equilibratura”).

c) impostazione delle misure della ruota: larghezza nominale e
diametro nominale (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

d) impostazione della distanza tra la macchina ed il fianco interno del
cerchio (vedi paragrafo “Impostazione dati ruota”).

Dopo aver chiuso il carter di protezione della ruota premere il tasto di

avviamento, START (fig.16) (7) iniziando cosi il ciclo di misura.

Dopo I'avvio si spengono le letture eccetto un segmento centrale nel

visualizzatore.

La grandezza e posizione degli squilibri dei due lati della ruota vengono

determinati in un unico lancio di misura, e sono indicati separatamente

sui visualizzatori.

Determinati i dati della misurazione, la ruota viene frenata

automaticamente fino all'arresto.

La protezione della ruota non deve essere aperta prima. Il tasto di arresto

STOP (fig.16) (6) ha la funzione di bloccare la macchina in caso di

emergenza.

| diodi luminosi a forma di freccia (fig. 16) (8) indicano la direzione in

@EISSBARTH

Switch the machine on using the main switch (see fig. 1-A).

» The displays (fig. 16) (1) read 0 0.

» Fix the wheel onto the machine centering it on the relevant adapter

and carefully tighten the screws.

The following data has to be entered in order to balance wheels:

a)  Select wheel type: truck or car (see the paragraph “Selecting
wheel type”).

b)  Select the balancing program which will define the position of
the weights on the rim (see paragraph “Selecting balancing pro-
gram”).

c) Enter the wheel dimensions: nominal width and nominal diam-
eter (see paragraph “Entering wheel data”).

d)  Enter the distance between the machine and the internal side of
the rim (see paragraph “Entering wheel data”).

Close the wheel cover and then press the START key (fig. 16) (7) to

begin the measuring cycle.

After start-up the display goes off apart from a central segment of the

display.

The quantity and position of the imbalance on the two sides of the

wheel are measured in a single measuring cycle and are given on the

two displays.

When the measurements have been made the wheel is automatically

slowed to a stop.

The wheel cover must not be opened before the wheel stops. The

STOP button (fig. 16) (6) stops the machine immediately in emergen-

cies.

»

»

»

The arrow shaped LED’s (fig. 16) (8) indicate the direction that the
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INSTRUCTIONS D’UTILISATION

DEUTSCH

ANWENDUNGSHINWEISE

ESPANOL

INSTRUCCIONES PARAEL USO

PYCCKUN

WHCTPYKLUUU MO SKCMNAYATALUU

PANNEAU DES COMMANDES - LEGENDE

~No O wWwN =

8.

9.

10
1.
12
13
14

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23
24
25
26
27

. Afficheur de données

. Diodes lumineuses de direction du point de balourd

. Point de balourd (LED)

. Touches d'introduction de la distance de la jante

. Touches d'introduction du diamétre de la jante

. Touches d'introduction de la largeur de la jante

. Touche de sélection de I'unité de mesure pour la largeur ou le diametre

de la jante (mm/pouces)

Touche de sélection du programme d'équilibrage (MODE)
Touche de sélection de I'utilisateur

. Touche accroissement/décrément des données
Touche de validation de la donnée

. Touche de I'optimisation

. Touche SPLIT

. Touche des fonctions de controle (MENU)

Indicateurs de sélection de ['utilisateur

Indicateur de sélection du programme pax
Indicateurs de sélection du programme d’équilibrage
Indicateurs de sélection du programme d’optimisation
Indicateurs de sélection du programme de séparation des poids
Indicateur de sélection de mesure de distance
Indicateur de sélection de mesure de largeur
Indicateur de sélection de mesure de diamétre

. Indicateur de sélection de I'unité de mesure

. Touche START

. Touche STOP

. Touche de programmation mode automobile

. Indicateur de sélection mode automobile

EQUILIBRAGE DES ROUES

STEUERTAFEL - LEGENDE

1.

Datenanzeige

2. Leuchtpfeile zur Unwuchtanzeige

~No o~ w

8.

9.

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

. Unwuchtstelle (LED)

. Tasten zur Einstellung des Felgenabstands

. Tasten zur Einstellung des Felgendurchmessers

. Tasten zur Einstellung der Felgenbreite

. Auswahltaste fir MaReinheit der Anzeige von Felgenbreite und -

durchmesser (mm/inch)

Auswahltaste fiir das Auswuchtprogramm (MODE)
Bedienerauswahltaste

Tasten Parameter groRer/ kleiner
Bestatigungstaste fiir Dateneingabe
Optimierungstaste

SPLIT-Taste

Funktionstasten (MENU)

Anzeiger Bedienerauswahl

Anzeiger Pax-Programmauswahl
Anzeiger Ausgleichsprogrammauswahl
Anzeiger Optimierungsprogrammauswahl
Anzeiger Auswahl Gewichtstrennungsprogramm
Anzeiger Distanzmassauswahl

Anzeiger Breitenmassauswahl

Anzeiger Durchmessermassauswal
Anzeiger fiir MaReinheit der Anzeige.
START-Taste

STOP-Taste

Einstellungstaste Pkw-Modus

Anzeiger Pkw-Modusauswahl

AUSWUCHTUNG DER RADER

PANEL DE MANDOS - LEYENDA

1

2
3
4.
5
6
7

8.

9.

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

. Visualizador de datos
. Diodos luminosos de direccion punto de desequilibrio
. Punto de desequilibrio (LED)

Teclas de introduccion de la distancia de la llanta

. Teclas de introduccion del diametro de la llanta
. Teclas de introduccion de la anchura de la llanta
. Tecla de seleccion de la unidad de medida para la anchura o el didametro

de la llanta (mm/inch)

Tecla de seleccion del programa de equilibrado (MODE)
Tecla de seleccién usuario

Teclas aumento / disminucion datos

Tecla de confirmacion del dato

Tecla de optimizacion

Tecla de SPLIT

Tecla funciones de control (MENU)

Indicadores de seleccion de usuario

Indicador de seleccion del programa pax

Indicadores de seleccion del programa de equilibrado
Indicadores de seleccion del programa de optimizacion
Indicadores de seleccion del programa de separacion de pesos
Indicador de seleccion de la medida de distancia
Indicador de seleccion de la medida de anchura
Indicador de seleccion de la medida de didmetro
Indicador de seleccion de la unidad de medida.

Tecla de START

Tecla de STOP

Tecla de programacion de la modalidad automévil
Indicador de seleccion de la modalidad automovil

EQUILIBRADO RUEDAS

LUNT YNPABAEHUSA - OBO3HAYEHUA

1

2
3
4,
5
6
7

8.

9.

10.
11.
12.
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.
23.

24,
25.

. Moka3s paHHbIX
. CBeTou3Ayualowlne anodbl HanpaBAeHWs TOUYKW aucbanaHca
. Touka aucbananca (LED)

KHonka BBOAa AaHHbIX PAacCTOAHUA AUCKA

. KHonka BBOAa AaHHbIX AMameTpa AuUCKa
. KHonka BBOZa AaHHbIX LWKPUHBI AUCKa
. KHorka amﬁopa €ANHNLbI U3MEPEHNA [LAA LUMPWHBI U anameTpa

aucka (mm/aloim)

KHonka Bbibopa nporpammbl 6anaHcuposkun (MODE)
KHonka Bbibopa noAb3osaTeAs

KHOMKM yBUAMYEHUE/YMEHILEHNE 3HAYEHUA AaHHbIX
KHonka noaTBepXAeHNs 3HaueHus

KHonka onTtumnsaumnu

Knonka SPLIT

KHonka koHTpoAs dyHkumit (MENLL)

Ykasateau Bbibopa notpebuteas

Yka3aTteAb BbiGOpa nporpammbl pax

Yka3aTeau Bbi6opa nporpammbl 6araHCcUpoBKM
Yka3ateau Bbi6opa nporpammbl ONTUMU3aLMM
Yka3aTeAu BbiGOpa nporpamMmbl pasfeAeHus rpyaukos
Yka3aTeAb Bbi6Opa M3MEpPeHNs pacCTOAHNSA
Yka3aTeAb Bbi6Opa M3MEPEHNs LMPHHDI

YkasaTeAb BbiGOpa U3MepeHus anameTtpa
Yka3aTeAb BbiGoOpa efuHuLb N3MepeHus

KHonka START

Knonka STOP

26. KAaBuW BbIGOpa pexuma paboTbl AETKOBOW aBTOMOGUAb
27. ykasaTteAb Bbibopa pexuma paboTbl AErKOBOI aBTOMOGUAL

BAANAHCUPOBKA KOAECA

Allumer la machine par l'interrupteur principal (voir fig.1-A).

»
»

Les afficheurs (fig.16) (1) montrent 0 0.

Monter la roue sur la machine en la centrant sur le plateau prévu et en

la serrant bien

Pour équilibrer la roue il faut afficher les données suivantes:

a) sélection du type de roue: camion ou voiture (voir paragraphe
“Sélection du type de roug”).

b)  sélection du programme d'équilibrage qui définit le positionnement
des masses sur la jante (voir paragraphe “Sélection du programme
d'équilibrage”).

c) introduction des mesures de la roue: largeur nominale et diamétre
nominal (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

d) introduction de la distance entre la machine et le coté intérieur de
la jante (voir paragraphe “Introduction des données de la roue”).

Apres avoir fermé le carter de protection de la roue presser la touche

de mise en marche, START (fig.16) (7) commengant ainsi le cycle de

mesure.

Apres la mise en marche les lectures s’éteignent a I'exception d’un

segment central de I'afficheur.

L'ampleur et la position des balourds des deux cotés de la roue sont

déterminés par un seul lancement de mesure, et elles sont indiquées

sur les afficheurs séparément.

Apres avoir déterminé les données de la mesure, la roue est freinée

automatiquement jusqu'a son arrét.

La protection de la roue ne doit pas étre ouverte avant. La touche d’arrét

STOP (fig.16) (6) ala fonction de bloguer la machine en cas d'urgence.

Les diodes lumineuses en forme de fléche (fig. 16) (8) indiquent le

sens dans lequel la roue doit étre tournée pour étre placée sur la posi-

@EISSBARTH

Die Maschine mittels Hauptschalter einschalten (siehe Abb.1-A).

»
»

Die Anzeiger (Abb.16) (1) zeigen 0 0.

Das Rad an der Maschine anbringen, indem man es auf dem speziellen

Flansch zentriert und sorgfaltig befestigt

Zum Auswuchten des Rads missen folgende Daten eingegeben werden:

a) Wahl des Radtyps: Lastwagen oder Kraftfahrzeug (siehe Para-
graph “Wahl des Radtyps”).

b)  Wahl des Auswuchtungsprogramms das die Positionierung der
Gegengewichte auf der Felge bestimmt (siehe Paragraph “Wah!
des Auswuchtungsprogramms”).

c)  Vorgabe der Radmasse: Nennbreite und Nenndurchmesser (siehe
Paragraph “Vorgabe Raddaten”).

d)  Vorgabe der Entfernung zwischen der Maschine und der inneren
Seite der Felge (s. Paragraph “Vorgabe der Raddaten”).

Hat man die Schutzabdeckung des Rads geschlossen, die Taste START

(Abb.16) (7) driicken und so den Messzyklus beginnen.

Nach dem Start schalten sich die Schriften aus, bis auf einen zentralen

Abschnitt im Anzeiger

Die Grdsse und die Position der Unwuchten der beiden Seiten der Rader

werden mit einem einzigen Messtart bestimmt und erscheinen separat

auf den Anzeigern.

Nach Bestimmung der Messdaten wird das Rad automatisch bis zum

Halt gebremst.

Der Radschutz darf nicht vorher gedffnet werden. Die Haltetaste STOP

Abb.16) (6) dient dazu, die Maschine im Notfall zu blockieren.

Die pfeilformigen Leuchtdioden Abb. 16) (8) geben die Richtung an, in

der das Rad gedreht werden muss, um auf der Position der Auswuchtung

positioniert zu werden (separate Angabe fiir jede Radseite).

Encender la maquina mediante el interruptor principal (ver. fig.1-A).

»
»

Los visualizadores (fig.16) (1) evidencian 0 0.

Montar la rueda sobre la maquina centrandola sobre la brida y sujetarla

cuidadosamente. Para equilibrar la rueda es necesario introducir los

siguientes datos:

a)  seleccion tipo de rueda: camion o turismo (ver parrafo «Seleccion
tipo de rueda»).

b)  seleccion del programa de equilibrado que define la posicion de
los contrapesos sobre la llanta (ver parrafo «Seleccion programa
de equilibrado).

c) introduccién de las medidas de la rueda: anchura nominal y
didmetro nominal (ver parrafo «Introduccién datos rueday).

d) introduccion de la distancia entre la maquina y el lado interno de la
llanta (ver parrafo «Introduccién datos rueday).

Después de haber cerrado el carter de proteccion de la rueda presionar

la tecla de puesta en marcha, START (fig.16) (7) iniciando asi el ciclo de

medida.

Después de la puesta en marcha se apagan las lecturas excepto un

segmento central en el visualizador.

El tamafio y posicion de los desequilibrios de los dos lados de la rueda

vienen determinados en un Unico lanzamiento de medida, y son indicados

separadamente sobre los visualizadores.

Determinados los datos de la medicion, la rueda viene frenada

automaticamente hasta la parada.

La proteccion de la rueda no debe estar abierta antes. La tecla de parada

STOP (fig.16) (6) tiene la funcion de bloquear la maquina en caso de

emergencia.

Los diodos luminosos en forma de flecha (fig. 16) (8) indican la direccion
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BkAlounTb MaluMHy NOCPeACTBOM FAaBHOrO BblkAlouaTeas (cm. ¢wur.

1-
»
»

A).

Ha aucnaesx (¢ur.16) (1) sbicsetutca 0 0.

YCTaHOBUTb KOAECO Ha CTaHKe LIEHTPUPYSA ero Ha CreunanbHoOM

(AaHLE 1 aKKypaTHO 3aTarusas.

[ins ocyliecTBAeHM HanaHCMPOBKN KoAeca He0bXoaMMO BBECTH

caefylowwme faHHble:

a) BLIGOP TUNA KOAECA: rpy30BUK UAM AETKOBOM aBTOMOOMAL
(cm. naparpa¢ “Beibop TMna konecall).

b) Bbibop mporpammbl 6anaHCUpPOBKM, KOTOpas onpeneAsieT
NoAOXeHMe rpy3nkos Ha o6ope (cMm. maparpad “Beibop
nporpammsl  6araHcMpoBKHL).

C)  3ajaHve pa3mepoB KOAECA: HOMUHAAbHASA LLIMPUHA U HOMUHAABHIV
AvameTp (cMm. “BeeneHue pa3mepos napameTpos Koaeca ).

d)  3apaHve paccTOSHNA MeXy CTaHKOM 1 BHYTpeHHUM 6okom oboaa
(cm. “BeneHue pa3mepos napameTpos koaecal).

MpenBapuTeAbHO 3aKpbiB OrPaXAeHIe 3aLUNTLI KOAECA HaXaTb KHOMKY

3anycka, START (puc. 16) (7), HauuHas, Takum 06pa3om, LIMKA

N3MepeHuit.

Mocae 3anycka BCe HAANMCH, 3a UCKAIOYEHNEM LIEHTPAAbHOTO CermMeHTa

AMCNIAES, NOracHyT.

3HayeHne 1 MOAOXEHWe AMCHANaHCOB ABYX CTOPOH KOAeca

onpeneAsloTCs OAHUM 3anyckoM U3MepeHui, W ykasbiBaloTcs Ha

AVCNIAGE OTAGABLHO.

o OKOHYaHWY OMPEAEAEHNA AaHHbIX U3MEPEHUI KOAECO aBTOMATUYECKM

3aTOPMaX1BAETCA [0 NOAHOW OCTAHOBKM.

3alwmTa KoAeca He HOAXHA ObiTb OTKpbITA O €ro MOAHOW

ocTaHoBku. KHonka octaHosku STOP (puc. 16) (6) npenrasqaueHa
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cui deve essere girata la ruota per essere posizionata sulla posizione di equilibratura (indicazione
separata per ciascun lato della ruota).

Si deve girare a mano la ruota finché il LED (fig.16) (9) non si accende.

» Quindi si applica il peso di equilibratura richiesto nei lati rispettivi della ruota, in posizione
perpendicolare in alto (ore 12) sull'albero principale.

Messi i contrappesi nelle posizioni corrette, riavviare la macchina per verificare I'esatta equilibratura
ruota.

SELEZIONE TIPO DI RUOTA

ENGLISH

wheel must be turned to reach the balancing position (indicated separately for each side of the
wheel).

The wheel is turned by hand until the LED’s (fig. 16) (9) go off.

The required weight is now fixed to the respective sides of the wheel at the position perpendicu-
larly above the main axle (12 o’clock).

With the weights positioned correctly, restart the machine in order to verify that the wheel is
correctly balanced.

SELECTING WHEEL TYPE

FRANCAIS

tion d'équilibrage (indication séparée pour chaque coté de la roue).

Tourner la roue manuellement jusqu’'a ce que la LED (fig.16) (9) ne s'allume.

Appliquer la masse d'équilibrage requise aux cotés de la roue correspondants, en position
perpendiculaire en haut (12 heures) sur I'arbre principal.

Aprés avoir posé les masses aux positions correctes, remettre en marche la machine pour
vérifier I'équilibrage correct de la roue.

SELECTION DU TYPE DE ROUE

L'equilibratrice MICROTEC 787 puo operare in due differenti modalita, definite programma autocarri
e programma autovetture, in funzione del tipo di ruota da equilibrare; in ogni istante la modalita attiva
¢ visualizzata dallo stato dell'indicatore selezione programma autocarri (led (12) fig.16).

Programma autocarri / autocarri leggeri: I'indicatore selezione programma autocarri & spento.

» L'equilibratura avviene a velocita variabile, selezionata automaticamente dalla macchina in
base alle caratteristiche della ruota: bassa velocita di rotazione (<100giri/min, per sicurezza) per
le ruote pesanti da autocarro; velocita superiori per le ruote di autocarri leggeri.

La visualizzazione dei valori di squilibrio avviene a passi di 50g (1.0once); selezionando la
risoluzione fine (vedi paragrafo “Programmazione particolare”) la visualizzazione avviene a
passi di 10g (0.1once).

Il massimo squilibrio rilevabile & 1.5 kg (50 once) circa; quando la macchina & configurata per
la visualizzazione in grammi (vedi paragrafo “Programmazione particolare”), se lo squilibrio
rilevato supera i 999 g, il valore viene visualizzato in chilogrammi (ad es. 1.00kg).

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono: dinamica
standard (“nor”), Alu 1, Alu 2, statica (“Sta”) e ottimizzazione (“opt”).

Programma autovetture: I'indicatore selezione programma autocarri € acceso.

L'equilibratura avviene a velocita fissa (167giri/min a 50Hz, 200giri/min a 60Hz) per tutte le ruote.
La visualizzazione dei valori di squilibrio avviene a passi di 5g (0.250nce); selezionando la
risoluzione fine (vedi paragrafo “Programmazione particolare”) la visualizzazione avviene a
passi di 1g (0.050nce).

Il massimo squilibrio rilevabile & circa 500g (selezionando la visualizzazione dello squilibrio in
once, il valore massimo visualizzato & comunque 9.99once).

| programmi di equilibratura disponibili in questa modalita di funzionamento sono: dinamica
standard (“nor”), 5 programmi Alu, 3 di statica (“Sta”) e ottimizzazione (“opt’), 2 programmi ALU
di pneumatici PAX.

L'operatore deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in base al tipo di ruota da
equilibrare. All'accensione la macchina si configura automaticamente per ruote da autocarro
('indicatore selezione programma autocarri € spento).

La commutazione di programma da autocarro ad autovettura e viceversa si ottiene premendo i tasto
26 (vedi fig.16)

SELEZIONE PROGRAMMA DI EQUILIBRATURA

L'impiego di diversi tipi di contrappesi per I'equilibratura dei vari tipi di cerchi (in acciaio o in lega

leggera) produce delle differenze tra le misure nominali impostate per la ruota da equilibrare e le

misure effettive dei piani di correzione. L'equilibratrice utilizza diversi programmi di equilibratura per

tenere conto di queste differenze.

L'operatore deve impostare la modalita di funzionamento desiderata in base al tipo di ruota da

equilibrare, ai contrappesi che intende utilizzare ed ai piani di correzione prescelti.

Premendo il tasto MODE si accede in sequenza a tutti i diversi programmi di equilibratura disponibili

che sono:

» equilibratura dinamica standard con pesi a clip (con molletta),

» & programmi Alu per I'equilibratura dinamica con pesi adesivi,

» 3 programmi di equilibratura statica (con pesi a molletta o adesivi),

» 2 programmi Alu speciali per I'equilibratura dei pneumatici PAX Michelin con pesi adesivi e
misure in mm.

| led del pannello comandi indicano la posizione dei contrappesi sul cerchio in base al programma

di equilibratura prescelto.

All'accensione la macchina si configura automaticamente in programma dinamica standard.

@EISSBARTH

The MICROTEC 787 wheel balancer can operate in two different modes called truck program and
car program, depending on the type of wheel to be balanced. The current modality is permanently
displayed by the truck program selection indicator (LED (12) fig. 16).

Truck program / light trucks: The truck program indicator is off.

» Balancing speed is variable and automatically selected by the machine on the basis of the wheel
characteristics. Rotation speed is low (<100 r.p.m. for safety reasons) for heavy truck wheels and
higher for light truck wheels.

Imbalance readings are given in 50 g intervals (1.0 ounce). By selecting high resolution (see
paragraph “Special programming”) the imbalance is given in 10 g (0.1 ounce) intervals.

The highest measurable imbalance is about 1.5 kg (50 ounces). When the machine is set for
display in grams (see paragraph “Special programming”) and the imbalance reading goes above
990 g, the reading is given in kilograms (for example 1.00 kg).

The balancing programs available in this operating mode are: dynamic standard (“nor”), Alu 1,
Alu 2, static (“Sta”) and optimization (“opt”).

Car program: The truck program indicator is on.

Balancing speed is fixed (167 r.p.m. at 50 Hz, 200 r.p.m. at 60 Hz) for all wheels.

Imbalance readings are given in 5 g intervals (0.25 ounce). By selecting high resolution (see
paragraph “Special programming”) the imbalance is given in 1 g (0.05 ounce) intervals.

The highest measurable imbalance is about 500 g (when display in ounces is selected the
maximum figure displayed is 9.99 ounces).

The balancing programs available in this operating mode are: dynamic standard (“nor”), 5 Alu
programs, 3 static (“Sta”) and optimization (“opt”), 2 ALU programs for PAX tyres.

Operators must set the required operating mode for the type of wheels to be balanced. When first
switched on the machine automatically sets to the truck mode (truck program indicator off).
To toggle between the truck and car programs, press key 26 (see fig. 16).

SELECTING BALANCING PROGRAM

The use of different types of counterweights for balancing different types of rim (in steel or light alloy)

results in variations in the nominal measurements set for the wheel to be balanced and the actual

measurements of the correction planes. The wheel balancer offers a variety of balancing programs

in order to accommodate these differences.

The operator must set the operating mode required on the basis of the type of wheel being balanced,

the type of counterweights to be used, and the selected correction planes.

Pressing the MODE button scrolls through all the balancing programs available:

» Standard dynamic balancing with clip weights (with spring),

» & ALU programs for dynamic balancing with adhesive weights,

» 3 static balancing programs (with spring or adhesive weights),

» 2 special ALU programs for balancing PAX Michelin tires with adhesive weights and measure-
ments in mm.

The LED’s on the control panel indicate the position of weights on the rim on the basis of the selected

balancing program.

When the machine is switched on it automatically configures itself for the standard dynamic pro-

gram.
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L’equilibreuse MICROTEC 787s peut fonctionner en deux modes différents, définis programme de
camion et programme de voiture, en fonction du type de roue a équilibrer; a tout instant le mode actif
est affiché par I'état de I'indicateur de sélection du programme camion (led (12) fig.16).

Programme camions / camions Iégers: I'indicateur de sélection du programme camions est éteint.
» L'équilibrage a lieu & une vitesse variable, sélectionnée automatiquement par la machine selon
les caractéristiques de la roue: basse vitesse de rotation (<100tours/min, par sécurité) pour les
roues lourdes de camion; vitesses supérieures pour les roues de camions légers.

L'affichage des valeurs de balourd est par pas de 50g (1,0once); en sélectionnant la résolution
fine (voir paragraphe “Programmation spéciale”) I'affichage est par pas de 10g (0,1once).

Le balourd maximum détectable est 1.5kg (50onces) environ; quand la machine est configurée
pour I'affichage en grammes (voir paragraphe “Programmation spéciale”), si le balourd détecté
excede les 990g, la valeur est affichée en kilogrammes (par ex. 1,00kg).

Les programmes d’équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement sont: dynamique
standard (“nor”), Alu 1, Alu 2, statique (“Sta”) et optimisation (“opt”).

Programme voitures: I'indicateur de sélection du programme camions est allumé.

L’équilibrage se fait a une vitesse fixe (167tours/min a 50Hz, 200tours/min & 60Hz) pour toutes
les roues.

L'affichage des valeurs de balourd est par pas de 5g (0,250nce); en sélectionnant la résolution
fine (voir paragraphe “Programmation spéciale”) I'affichage est par pas de 1g (0,050nce).

Le balourd maximum détectable est d’environ 500g (en sélectionnant I'affichage du balourd en
onces, la valeur maximum affichée est 9,99onces).

Les programmes d’équilibrage disponibles dans ce mode de fonctionnement sont: dynamique
standard (“nor”), 5 programmes Alu, 3 de statique (“Sta”) et optimisation (“opt”), 2 programmes
ALU pour les pneus PAX.

L'opérateur doit afficher le mode de fonctionnement désiré selon le type de roue a équilibrer. En
I'allumant, la machine se configure automatiquement pour les roues de camion (I'indicateur de
sélection du programme est éteint.

La commutation de programme du camion a la voiture et viceversa s’obtient en pressant la touche
26 (voir la fig. 16).

SELECTION DU PROGRAMME D’EQUILIBRAGE

L'utilisation de différents types de masses pour I'équilibrage des différents types de jante (en acier

ou en alliage 1éger) produit des différences entre les mesures nominales introduites pour la roue a

équilibrer et les mesures réelles des plans de correction. L'équilibreuse utilise plusieurs programmes

d'équilibrage pour tenir compte de ces différences.

L'opérateur doit introduire le mode de fonctionnement souhaité selon le type de roue a équilibrer, les

masses qu'il veut utiliser et les plans de correction choisis.

En pressant la touche MODE on accéde a tous les différents programmes d’équilibrage disponibles,

notamment:

» équilibrage dynamique standard avec des masses a clip (avec pince),

» & programmes Alu pour I'équilibrage dynamique avec des masses collantes,

» 3 programmes d’équilibrage statique (avec des masses a pince ou collantes),

» 2 programmes Alu spéciaux pour 'équilibrage des pneus PAX Michelin avec des masses collantes
et mesures en mm.

Les led du panneau de commandes indiquent la position des masses sur la jante selon le programme

d’équilibrage choisi.

A I'allumage la machine se configure automatiqguement dans le programme de dynamique standard.
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» Das Rad ist per Hand zu drehen, bis das LED Abb.16) (9) aufleuchtet.

» Nun bringt man das erforderliche Auswuchtungsgewicht an den Seiten des Rads perpendikolar
oben (12 Uhr) auf der Hauptwelle an.

» Waurden die Gegengewichte in korrekter Position angebracht, die Maschine erneut starten, um
die korrekte Radauswuchtung zu kontrollieren.

WAHL DES RADTYPS

ESPANOL

en la que debe girar la rueda para estar posicionada sobre la posicion de equilibrado (indicacion
separada para cada lado de la rueda).

» Se debe girar a mano la rueda hasta que el LED (fig.16) (9) no se encienda.

» Entonces se aplica el peso de equilibrado requerido en los lados respectivos de la rueda, en
posicion perpendicular en alto (hora 12) sobre el arbol principal.

» Colocados los contrapesos en las posiciones correctas, poner en marcha de nuevo la maquina
para verificar el exacto equilibrado de la rueda.

SELECCION TIPO DE RUEDA

PYCCKUN

AAR OCTAHOBKM MALUMHbI B @BapUIHbIX CUTyaLMAX.

» Csetopvnonbl B dopme cTpeaok (puc. 16) (8) ykasbialoT HanpaBAeHWe, B KOTOPOM HyXHO
noBOpPauMBaTh KOAECO, AAS YCTAHOBKM B MOAOXEHNE BanaHCUPOBKM (OTAEAbHbIE yKa3aHus
[AS KaX[I0/ CTOPOHbI KoAeca).

» [loBopaumsatb Bpy4Hylo KOAECO [0 Tex mop, noka He 3aroputca cesetoanos LED (puc.
16) (9).

BblBOP TUMNA KOAECA

Die Auswuchtmaschine MICROTEC 787 kann auf zwei verschiedene Arten arbeiten, die
Lastwagenprogramm und Kraftfahrzeugprogramm genannt wurden, je nach Typ des auszuwuchtenden
Rads. Die aktive Modalitat wird zu jedem Zeitpunkt vom Zustand des Anzeigers der Programmwahl
Lastwagen gezeigt (Led (12) Abb.16).

Programm Lastwagen / leichte Lastwagen: Der Programmwahlanzeiger Lastwagen ist ausgeschaltet.

» Die Auswuchtung erfolgt bei variabler Geschwindigkeit, die automatisch von der Maschine
gewahlt wird, je nach den Eigenschaften des Rads: niedrige Drehgeschwindigkeit (<100 Umdr./
Min., zur Sicherheit) fiir die schweren Lastwagenréader; héhere Geschwindigkeit fiir die leichteren
Kraftfahrzeugrader.

» Die Anzeige der Unwuchtswerte erfolgt in Schritten von 50g (1.0 Unzen); durch Wahl der
Feinauflosung (siehe Absatz “Sonderprogrammierung’) erfolgt die Anzeige in Schritten von 10g
(0.1 Unzen).

» Die hochste aufnehmbare Unwucht betragt zirka 1.5 Kg (50 Unzen); wenn die Maschine fiir die
Anzeige in Gramm gestaltet ist (s. Absatz “Sonderprogrammierung”), lberschreitet die
aufgenommene Unwucht 999g, wird der Wert in Kg angezeigt (z.B. 1.00Kg).

» Die in dieser Betriebsart verfiigbaren Auswuchtungsprogramme sind: Standard dynamisch (“nor”),
Alu 1, Alu 2, statisch(*Sta”) und Optimierung (“opt”).

Kraftfahrzeugprogramm: Der Programmwahlanzeiger Lastwagen ist erleuchtet.

» Die Auswuchtung erfolgt bei fester Geschwindigkeit (167 Umdr./Min. bei 50Hz, 200 Umdr./Min.
bei 60Hz) fiir alle Rader.

» Die Anzeige der Unwuchtswerte erfolgt in Schritten von 5g (0.25 Unzen); durch Wahlen der
Feinauflosung (siehe Absatz “Sonderprogrammierung”) die Anzeige erfolgt in Schritten von 1g
(0.05 Unzen).

» Die hochste aufnehmbare Unwucht betrégt zirka 500g (wahlt man die Anzeige der Unwucht in
Unzen, ist der héchste angezeigte Wert in jedem Fall 9.99 Unzen).

» Die in dieser Betriebsart verfiigbaren Auswuchtungsprogramme sind: Standard dynamisch (“nor”),
5 «Alu»Programme, 3 statische Programme (“Sta”) und Optimierung (“opt”), 5 «Alu» Programme
fir PAX-Reifen.

Der Bediener muss die gewiinschte Betriebsart je nach auszuwuchtendem Rad wahlen. Beim
Einschalten der Maschine stellt sie sich automatisch auf Lastwagenréder ein (Der
Programmwahlanzeiger Lastwagen ist ausgeschaltet).

Die Programmumschaltung vom Lastwagen auf Kraftfahrzeug und umgekehrt erhalt man durch Driicken
der Taste 26 (s. Abb. 16).

WAHL DES AUSWUCHTPROGRAMMS

La equilibradora MICROTEC 787 puede trabajar en dos modalidades diferentes: programa para
camiones y programa para turismos, segun el tipo de rueda a equilibrar; el estado del indicador de
seleccion del programa para camiones (led 12, fig.16) permite comprobar en todo momento la
modalidad activa.

Programa para camiones / camiones ligeros: el indicador de seleccién del programa para camiones

esta apagado.

» Elequilibrado se hace a velocidad variable. La maquina selecciona automéaticamente la velocidad
en funcion de las caracteristicas de la rueda: baja velocidad de rotacion (<100 rpm, por cuestiones
de seguridad) para las ruedas pesadas de camion; velocidades superiores para las ruedas de
camiones ligeros.

» Los valores de desequilibrio se visualizan con una gradacién escalonada de 50g (1.0 onzas);
si se selecciona el calibrado de precision (ver apartado “Programacion especial”) se visualizara
la gradacion con pasos de 10g (0.1 onzas).

» El méximo desequilibrio que se puede medir es aproximadamente de 1.5 kg (50 onzas); con la
maquina configurada para la visualizacion en gramos (ver apartado “Programacion especial”),
cuando el desequilibro medido es superior a 999 g, el valor se visualizara en kilogramos (por.
€j. 1.00kg).

» Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de funcionamiento son: dinamica
estandar (“nor’), Alu 1, Alu 2, estatica (“Sta”) y optimizacion (“opt”).

Programa para turismos: el indicador de seleccion del programa para camiones esta encendido.

El equilibrado se hace a velocidad fija (167rpm a 50Hz, 200 rpm a 60Hz) para todas las ruedas.

» Los valores de desequilibrio se visualizan con una gradacién escalonada de 5g (0.25 onzas);
si se selecciona el calibrado de precision (ver apartado “Programacion especial”) se visualizara
la gradacion con pasos de 1 g (0.05 onzas).

» El méximo desequilibro que se puede medir es aproximadamente de 5009 (si se selecciona la
visualizacion en onzas, el maximo desequilibrio visualizado sera en todo caso de 9.99 onzas).

» Los programas de equilibrado disponibles en esta modalidad de funcionamiento son: dinamica
estandar (“nor”), 5 programas Alu, 3 de estatica (“Sta”) y optimizacion (“opt”), 2 programas ALU
de neumaticos PAX.

El operador debe programar la modalidad de funcionamiento deseada en funcion del tipo de rueda
a equilibrar. En el momento de encenderse, la maquina adopta automaticamente la modalidad para
ruedas de camion (el indicador de seleccion de programas para camion esta apagado).

Para pasar del programa para camion al programa para turismos y a la inversa hay que pulsar la tecla
26 (ver fig.16)

SELECCION PROGRAMA DE EQUILIBRADO

BanaHcuposouHbiit ctaHok MICROTEC 787 moxeT paboTath B BYX pasHbiX pexiumax, Ha3BaHHbIX
nporpamMmo’i AAS rpy30BUKOB M MPOrpammoii JAS AerkoBbiX aBTOMOGHAE, B 3aBUCUMOCTH OT
TUNa NoaBepraemoro 6araHCUPOBKE KOAECA; B KaXKAbll MOMEHT AeiCTBYlOLMA pexum paboTsl
ONpefeAseTcs COCTOSHMEM yka3aTeAs Bbibopa nporpammbl rpy3osukos (LED (12) ¢wur. 16).

Mporpamma AAS rpy30BUKOB/AErKMX FpPy30BUKOB: yKasaTeAb BbiGOpa nmporpammbl

rPy30BUKOB BblKAlOYEH.

» banaHcupoBka ocyliecTBAfeTCs C u3meHslowencs ckopocTblo, koTopas 3apaetcs
aBTOMATMYECKM CaMbiM CTaHKOM, UCXOAA W3 XapaKTepuCTUK KOAeca: HU3Kas CKOpOCTb
BpalleHns (< 100 o6/mMuH, AAs 6e30MacHOCTH) AAS TSXEAbIX KOAEC rpy3oBuka; 6oree
BbICOKME CKOPOCTM AASl KOAEC AETKMX rpYy30BUKOB.

» OnpepeAeHne 3HaueHuit AucbanaHca ocyLLECTBASETCS AUCKPeTHO, yepes kaxabie 50 1 (1
yHuulo); npu Bbi6ope G6oAee TOYHOrO U3MEPEHUA (cm. naparpad “Ocoboe
nporpamMMupoBaHu1e”) BU3yaan3aums ocyLlecTBAfeTcs yepe3 kaxabie 10 r. (0,1 yHuum).

» MakcumaAbHbIit M3MepAemblii CTaHKOM Anc6anaHc paseH mpumepHo 1.50 kr (50 yHuwi);
KOrfa CTaHOK HACTPOEH [AfA ONpeaeAeHus B rpammax (cm. naparpad “Ocoboe
nporpaMmupoBaHune”), ecA 0bHapyXeHHblt AucGaraHc npesbiwaet 999 r, 3HaueHue
BbICBEYMBAETCA B kuaorpammax (Hanpumep 1.00 kr).

» B 9TOM pexume paboTbl MMeloTcs cAepylowine nporpammbl HanaHCMPOBKM: CTaHAApTHAA
AnHamuyeckas (“nor), Alu 1, Alu 2, ctatnyeckas (“Sta“) n ontummsaumn (“opt”).

Mporpamma AerkoBbiX aBTOMOGUAEI: YKka3aTeAb BbiGopa MporpamMmbl rpy30BUKOB BbIKAIOYEH.

» bBanaHcupoBka Bcex TUMOB KOAEC MPOM3BOAMTCSA MPU MOCTOSHHOM CKOPOCTH (167 06/MUH
npu 50 T, 200 06/muH npu 60 ).

» OnpepeneHne 3HaueHwit aucbanaHca ocyLIECTBARETCA MO CTyneHbkam, Yepe3 Kaxabie 5 1
(0.25 yHumlo); npu Bbibope 6onee ToyHoro uamepexus (cm. naparpa¢ “Ocoboe
nporpamMmMupoBaHue”) BU3yaan3aumus ocyLecTBAseTCcs yepes Kaxablit 1 r. (0,05 yHuui).

» MakcuMaAbHbIit U3MepsEeMbI CTaHKOM AucHanaHc paBeH npumepHo 500 r. (korpa cTaHok
HAaCTPOEH JAS OMPEREAEHUS B YHLMAX MAKCUMAaAbHOE 3HAUYEHME BbICBEUYMBAETCS B YHLIMAX
1 paBHO 9.99 yHUMiA).

» B 3TOM pexume pabotsl umelotcs caedylowume nporpammbl 6anaHCUPOBKM: CTaHAAPTHAS
AnHamuyeckas (“nor“), 5 nporpamm Alu , Cctatuyeckas (“Sta“) u ontummusauum (“opt‘), 2
nporpammbl Alu gAf wuH PAX .

OnepaTop AOAXeEH BbIGMpaTb XeAaeMblit pexium paboTbl B 3aBUCUMOCTM OT TuMa KoAeca,
nogAexatllero 6anaHcuposke. Mpu BKAlOUeHUM CTAHOK aBTOMATUYECKM BbIGMPaeT pexum paboThl
6anaHCMPOBKN KOAEC [AS TPY30BUKA (yKasaTeAb BbIGOpa MpOrpammbl rpy30BUKa BbIKAIOUEH).
MepekaloyeHne ¢ mporpammbl AR TPY30BMKOB Ha MPOrpamMmy AerkoBbiX aBToMO6uAeil
Hao60poT MoAy4alot nocAenoBaTeAbHbIM HaXaTuem kHonkn 26 (cm. ¢ur. 16) C .

BblBOP NMPOrPAMMblI BAANAHCUPOBKU

Das Verwenden unterschiedlicher Gegengewichtstypen zur Auswuchtung der verschiedenen

Felgenarten (aus Stahl oder Leichtlegierung) fiihrt zu Unterschieden zwischen den fir das

auszuwuchtende Rad vorgegebenen Nennmassen und den tatsachlichen Massen der Korrekturplane.

Die Auswuchtmaschine verwendet verschiedene Auswuchtprogramme, um diese Unterschiede zu

beriicksichtigen.

Der Bediener muss die gewlinschte Betriebsart je nach Art des auszuwuchtenden Rads, der

Gegengewichte, die er zu verwenden beabsichtigt, sowie der gewahliten Korrekturplane vorgeben.

Bei jedem Druck der Taste MODE werden nacheinander alle verfiigbaren Auswuchtprogramme

angezeigt:

» dynamische Standardauswuchtung (mit Spange angebrachte Gewichte),

» 5 Alu-Programme zur Auswuchtung fiir die dynamische Auswuchtung mit Haftgewichten,

» 3 statische Auswuchtprogramme (Haft- oder mit Spange angebrachte Gewichte),

» 2 spezielle Alu-Programme zur Auswuchtung der Reifen PAX Michelin mit Haftgewichten und
Massen in mm.

Die LEDs der Steuertafel geben die Position der Gegengewichte an der Felge entsprechend des

gewahlten Auswuchtprogramms an.

Beim Einschalten konfiguriert sich die Maschine automatisch mit dem dynamischen

Standardprogramm.

@EISSBARTH

El uso de distintos tipos de contrapesos para el equilibrado de los diferentes tipos de llantas (de

acero o de aleacion ligera) produce diferencias entre las medidas nominales introducidas para la

rueda que se desea equilibrar y las medidas efectivas de los planos de correccion. La equilibradora

utiliza diferentes programas de equilibrado para resolver estas diferencias.

El operador debe programar la modalidad de funcionamiento deseada en funcion del tipo de rueda

que desea equilibrar, de los contrapesos que tiene intencion de utilizar y de los planos de correccion

seleccionados.

Pulsando la tecla MODE se accede a la secuencia de programas de equilibrado, que son:

» equilibrado dindmico estandar con pesos de clip (con pinza),

» & programas Alu para el equilibrado dindmico con pesos adhesivos,

» 3 programas de equilibrado estatico (con pesos de pinza o adhesivos),

» 2 programas Alu especiales para el equilibrado de los neuméticos PAX Michelin con pesos
adhesivos y medidas en mm.

Los led del panel de mandos indican la posicion de los contrapesos en la llanta en funcién del

programa de equilibrado seleccionado.

En el momento de encender la méaquina, la configuracion predeterminada es el programa de equilibrado

dindmico estandar.

COD. 653994 Rev.1

/cnoAb30BaH1e pasHbix TUMOB rPy3vKOB AAA 6anaHCUPOBKM pasHbiX TUMOB AMCKOB (CTaAbHbIX WAV

13 AErKOro CrAasa) NPMBOAWT K pasanumio MeXxay 3afaHHbIMI HOMUHAAbHBIMU 3HAYEHUAMM KOAECa,

noaAexallero 6anaHCUpOBKe, U AEMCTBUTEAbHLIMI 3HAYEHNAMM NAOCKOCTEN Koppekumu. s yyeta

3TUX pa3Anyuii HaraHCMPOBOUHLI CTAHOK UCMOAb3YET Pa3Hble MPOrpamMmbl 6anaHCMPOBKN.

OnepaTtop AOAXeEH BbibpaTh Hauboaee noaxopsLlylo nporpammy 6anaHCUPOBKM, OCHOBbIBAACH Ha

TUNE nopAexalllero 6araHCHPOBKE KOAECa, TUNe rpy3uKOB, KOTOPbIE HamepuBaloTCs UCMOAb30BATb,

1 TMNa M36PaHHbIX MAOCKOCTEN KOPPEKLIMM.

Mpyn Haxatm kHonkn MODE BbicBEUMBAlOTCA MOCAENOBATEALHO BCE MMeloLIMEcs B PacmopseHun

nporpammbl 6anaHCUPOBKH, Takue Kak:

»  AUHaMUYECKas CTaHgapTHas baraHCUpoBKa C rpy3ukamu co Ckobow (C MpYXMHOI),

» 5 nporpamm Alu oA BMHAMUYECKON BaraHCUPOBKM C HAAOKEHUEM CaMOKAEIOLLMXCS Fpy3KOB,

» 3 nporpamMmel CTaTU4ECKON 6anaHCUpPOBKM (C Tpy3uKami co CKoBOM MAM CaMOKAloLMXCS),

» 2 cneunansHble nporpammsl Alu pas 6anaHcuposku wmH PAX Michelin ¢ HaaoxeHuem
CaMOKAElOLMXCS TPy3UKOB M BBEAEHMEM Pa3MEepoB B MM.

CBeToAMoab NaHeAn ynpaBAeHUA ykasbiBaloT MECTOMOAOKEHME rPy3NKOB Ha AMCKE, OCHOBbLIBAACH

Ha BblbpaHHOW NMporpamme GanaHCMPOBKM.

Mpy BKAloYeHUM CTaHOK aBTOMATUYECKM HACTpauBaeTCs Ha MporpaMMy AMHaMU4ECKON CTaHIapTHOM

6anaHcUpoBKM.
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ITALIANO
IMPOSTAZIONE DATI RUOTA

ENGLISH
SETTING WHEEL DIMENSIONS

IMPOSTAZIONE MANUALE DEI DATI RUOTA

Impostare sul pannello frontale i valori della larghezza (tasto (6) in fig.16),
diametro (tasto (5) in fig.16) e distanza (tasto (4) in fig.16), della ruota
su cui si deve operare, tramite i tasti + /- .

» la misura relativa alla larghezza cerchio & in genere riportata sul
cerchio stesso oppure si ricava misurandola con il calibro in dotazione
alla macchina (fig. 18);

il diametro del cerchio € in genere riportato sul cerchio stesso
oppure pud essere letto sul pneumatico;

la distanza cerchio viene misurata sul fianco interno del cerchio con
il calibro a corsoio installato sulla macchina (fig. 17), e dalla scala si
puo leggere la distanza da impostare.

N.B.: per ruote di piccole dimensioni (per esempio ruote di motociclo)
deve essere determinato solo lo squilibrio statico; in questi casi si utilizza
il programma di equilibratura STATICA e si deve impostare il valore corretto
del solo diametro cerchio (tasto (5) fig.16); le misure di distanza e larghezza
cerchio possono essere impostate su qualsiasi valore.

INSERIMENTO DELLE MISURE IN mm

L'unita di misura predefinita per larghezza e diametro cerchio & pollici.

Per impostare le misure della ruota in mm occorre premere il tasto MM/
INCH e inserire le misure in millimetri cosi come si leggono sulla ruota.
Il led acceso indica che la misura selezionata € impostata in mm.

La distanza & sempre impostata in mm (led acceso).

N.B.: per i programmi PAX l'unita di misura predefinita per larghezza e
diametro cerchio & mm.

PROGRAMMAZIONE E FISSAGGIO PESI
ADESIVI CON CALIBRO SPECIALE PER
CERCHIIN ALLUMINIO O LEGA LEGGERA

MANUAL SETTING OF WHEEL DATA

On the front panel use the +/- buttons to set the figures for width (button
(6) in fig.16), diameter (button (5) in fig.16) and distance (button (4) in
fig.16), for the wheel being balanced.

» The rim width figures are generally given on the rim itself, otherwise
it can be measured using the gauge supplied with the machine (fig.
18).

The rim diameter is generally given on the rim itself, or can be read
from the tire.

The rim distance is measured on the internal side of the rim with the
cursor gauge fitted on the machine (fig. 17). The distance to be set can
be read from the scale.

N.B.: For wheels of small dimensions (for example motorcycle wheels)
only the static imbalance has to be established. In these cases the STATIC
balancing program is used and the correct figures only have to be set for
the rim diameter (button (5) fig.16). The rim distance and width can be set
to any figures.

ENTERING MEASUREMENTS IN mm

The default unit of measurement for rim width and diameter is inches.
In order to set wheel measurements in mm press the MM/INCH button and
enter the figures in mm as they appear on the wheel.

The LED lights up to indicate that the figures are set to mm.

Distance is always set in mm (LED on).

N.B.: for PAX programs the default unit of measurement of rim width and
diameter is mm.

PROGRAMMING AND FITTING ADHESIVE
WEIGHTS WITH THE SPECIAL GAUGE FOR
ALUMINIUM OR LIGHT ALLOY RIMS

CALIBRO (Fig.19a)

: CORSOIO CALIBRO BASE

. TESTINA CALIBRO POSIZIONE PESI

. PINZA ESTERNA

. POMELLO A VITE

: TARGHETTA MILLIMETRATA

. ESPULSORE

. PINZA INTERNA PER FISSAGGIO PESO
. IMPUGNATURA CON SEDE TARGHETTA

IOTMOUO®m>

La macchina & fornita di un CALIBRO SPECIALE per la programmazione
ed il fissaggio dei pesi adesivi su cerchi in alluminio e lega leggera.

Questo calibro, previsto per I'utilizzo con i programmi alu 2, alu 3 e Pax
2, permette di determinare con la massima precisione (e secondo la
conformita del cerchio) la posizione esatta di fissaggio del peso adesivo.

Osservare le figure 19a-19b e 19¢ e procedere come segue:

» programmare la macchina su ALU 2 (ved. fig.16);

» posizionare il calibro con la base (A) sul bordo interno del cerchio;

» facendo scorrere la base A sul cursore millimetrato (E) portare la pinza
esterna (C) sulla posizione desiderata e ottimale di fissaggio peso;
fissare la base (A) con I'apposito pomello a vite (D);

leggere la misura in mm e impostarla tramite tastiera sulla larghezza
cerchio (ved. fig.17);

fare un lancio di equilibratura: usciranno i valori del peso ( interno ed
esterno);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display esterno)
sulla pinza esterna (C);

@EISSBARTH

GAUGE (Fig.19a)

: GAUGE BASE CURSOR

: WEIGHT POSITIONING GAUGE HEAD
: OUTSIDE CLAW

. SCREW KNOB

: SCALE PLATE IN MILLIMETRES

: EXTRUDER

: INSIDE CLAW FOR FIXING WEIGHTS
: GRIP WITH SCALE PLATE INSERT

IOITMOUO®m>

A SPECIAL GAUGE is supplied with the machine for the ALU programs
and for fixing weights to aluminium and light alloy rims.

This gauge, designed for use in the ALU 2, ALU 3 and Pax 2 programs,
allows maximum precision (also in relation to the rim shape) when deter-
mining the position for fixing adhesive weights.

Look at figures 19a-19b and 19¢ and proceed as follows:

» Set the machine program to ALU 2 (see. fig.16).

» Position the gauge with its base at (A) on the inside edge of the rim.
» Slide the base A on the millimetre scale (E) and move the outside claw
(C) to the required and optimum position for fixing the weigh.

Fix the base (A) using the screw knob (D).

Read the measurement in mm and enter it as the rim width using the
keyboard (see fig.17).

Run a balancing cycle: the weight figures are given (internal and external).
Move the wheel into position and locate the weight (as read on the
external display) on the outside claw (C).

Move the base (A) to the edge of the rim (12 o'clock) and fix the weight

COD. 653994 Rev.1

MICROTEC 787

K= punto di Lettura
K = reading point
K= point de lecture
K =Ablesestelle

K= punto de Lectura
K = Touka utenmsa
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FRANCAIS
INTRODUCTION DES DONNEES DE LA ROUE

DEUTSCH
VORGABE DER RADDATEN

ESPANOL
INTRODUCCION DATOS RUEDA

PYCCKUN
BBEAEHME PASMEPOB NNAPAMETPOB KOAECA

INTRODUCTION MANUELLE DES DONNEES DE LA ROUE

Introduire sur le panneau frontal les valeurs de la largeur (touche (6)

fig.16), diameétre (touche (5) fig.16) et distance (touche (4) fig.16), de

la roue sur laquelle on doit travailler, a travers les touches + /- .

» la mesure correspondant a la largeur de la jante est généralement
reportée sur la jante ou elle est obtenue en la mesurant par la pige
fournie avec la machine (fig. 18);

» le diamétre de la jante est généralement reporté ou il peut étre lu sur
le pneu;
la distance de la jante est mesurée sur le c6té interne de la jante avec
la jauge a coulisse installée sur la machine (fig. 17), et on peut lire la
distance a introduire depuis I'échelle.
Nota: pour les roues de petites dimensions (par exemple des roues de
motocyclette) il faut déterminer le seul balourd statique; dans ces cas, on
utilise le programme d'équilibrage STATIQUE et on ne doit introduire que
la valeur correcte du diamétre de la jante (touche (5) fig.16); les mesures
de la distance et de la largeur de la jante peuvent étre de n'importe quelle
valeur.

INTRODUCTION DES MESURES EN mm

L'unité de mesure prédéfinie pour la largeur et le diamétre de la jante est
le pouce.

Pour introduire les mesures de la roue en mm frapper la touche MM/INCH
et introduire les mesures en millimetres en les lisant sur la roue.

La led allumée indique que la mesure sélectionnée est introduite en mm.
La distance est toujours introduite en mm (led allumée).

Nota: pour les programmes PAX I'unité de mesure prédéfinie pour la largeur
et le diamétre de la jante est le millimétre.

PROGRAMMATION ET FIXATION DES MASSES
COLLANTES PAR PIGE SPECIALE POUR DES
JANTES EN ALU OU EN ALLIAGE LEGER

PIGE (Fig.21a)
: COULISSE DE LA JAUGE DE BASE

. TETE DE LA JAUGE POSITION DES MASSES

. PINCE EXTERNE

POMMEAU A VIS

: PLAQUETTE MILLIMETREE

. EXPULSEUR

: PINCE INTERNE POUR FIXATION DE LA MASSE
: POIGNEE AVEC LOGEMENT PLAQUETTE

ITOETMOO®>

La machine est munie d’'une PIGE SPECIALE pour la programmation et la
fixation des masses collantes sur des jantes en alu et en alliage léger.
Cette pige, prévue pour I'utilisation dans les programmes alu 2, alu 3 et
Pax 2, permet de déterminer avec le maximum de précision (et selon la
conformité de la jante) la position de fixation exacte de la masse.

Observer les figures 19a-19b et 19¢ et procéder comme suit:

» programmer la machine sur ALU 2 (voir fig.16);

» positionner la pige avec la base (A) sur le bord intérieur de la jante;

» en faisant coulisser la base A sur le curseur millimétré (E) amener la

pince externe (C) sur la position de fixation de la masse désirée et

optimale;

fixer la base (A) par le pommeau a vis (D);

» lire la mesure en mm et l'introduire sur la largeur de la jante par le
clavier (voir fig.17);

@EISSBARTH

MANUELLE VORGABE DER RADDATEN

Auf der Fronttafel alle Werte des Rades, an dem gearbeitet werden soll,

mit Hilfe der Tasten +/- eingeben: Breite (Taste (6) Abbildung 16),

Durchmesser (Taste (5) Abb. 16) und Abstand (Taste (4) Abb. 16)

» Das MaR beziiglich der Felgenbreite ist im Allgemeinen auf der Felge
angegeben, alternativ kann es ist mit dem zusammen mit der Maschine
gelieferten Gleitstein-Kaliber gemessen werden (Abb. 18).

» Der Felgendurchmesser ist im Allgemeinen auf der Felge
angegeben, andernfalls kann er vom Reifen abgelesen werden.

» Der Felgenabstand wird auf der Innenseite der Felge gemessen,
hierzu verwendet man das an der Maschine angebrachte Kaliber (Abb.
17). Auf der Skala kann man die vorzugebende Entfernung ablesen.

Anmerkung: fiir Rader mit kleinen Abmessungen (z. B. bei Motorradradern)

ist nur die statische Unwucht zu bestimmen; in diesen Fallen verwendet

man das STATISCHE Auswuchtprogramm und es ist der korrekte Wert
lediglich des Felgendurchmessers vorzugeben (Taste (5) Abb. 16); fiir die

Felgenenabstands- und Breitenmasse kann ein beliebiger Wert

eingegeben werden.

EINGABE DER MARE IN mm

Die fiir die Felgenbreite und den Felgendurchmesser voreingestellte
MaReinheit ist Zoll.

Zur Vorgabe der Radmasse in mm die Taste MM/INCH driicken und die
MaRe sind in mm so eingeben, wie man sie auf dem Rad abliest.

Das Aufleuchten der LED signalisiert, dass das gewahlte MaR} in mm
vorgegeben ist.

Die Entfernung ist stets in mm vorgegeben (LED eingeschaltet).
Anmerkung: bei den PAX-Programmen ist die vorbestimmte MaReinheit
fir die Felgenbreite und den Felgendurchmesser mm.

PROGRAMMIERUNG UND BEFESTIGUNG DER
HAFTGEWICHTE MIT SPEZIALKALIBER FUR
FELGEN AUS ALUMINIUM ODER LEICHTLEGIERUNG

KALIBER (Abb.21a

. GLEITSTEIN STANDARDKALIBER

. KALIBERKOPF GEWICHTPOSITION

: AUSSERE ZANGE

. SCHRAUBENKUGELGRIFF

. MILLIMETERSCHILD

: AUSSTOSSVORRICHTUNG

. INNERE ZANGE ZUR GEWICHTBEFESTIGUNG
. GRIFF MIT SITZ DES SCHILDS

IOTMOUO®>

Die Maschine verflgt Uber ein SPEZIALKALIBER zur Programmierung
und Befestigung der Haftgewichte an Felgen aus Aluminium und
Leichtlegierung, wenn sie nicht mit dem Kaliber ALUDATA ausgestattet
ist. Dieses Kaliber, das fiir den Gebrauch mit den Programmen Alu-2 und
Alu-3 vorgesehen wurde (duReres Gewicht auf der Rille), ermdglicht es,
mit hochster Genauigkeit (und nach der Beschaffenheit der Felge) die
genaue Position der Befestigung des Haftgewichts zu bestimmen.

Die Abbildungen 19a-19b und 19c¢ beachten und wie folgt vorgehen:

» die Maschine auf ALU-2 (&uBeres Gewicht auf der Rille) durch
wiederholtes Driicken der Taste MODE (8-Abb.16)programmieren;

» das Kaliber mit dem Untersatz (A) auf dem inneren Felgenrand
positionieren

» wahrend man das Unterteil A auf dem Millimetercursor(E) gleiten Iasst,
die &uBere Zange (C) in die gewlnschte und fir die

INTRODUCCION MANUAL DE LOS DATOS DE LA RUEDA

Introducir en el panel frontal los valores de la anchura (tecla 6 - fig.16)

diametro (tecla 5 - fig.16) y distancia (tecla 4 - fig. 16), de la rueda sobre

la que se debe operar, mediante las teclas +/ - .

» la medida relativa a la anchura de llanta se sefiala generalmente en
la llanta o se obtiene midiéndola con el calibre servido de serie con la
maquina (fig. 18).

» el diametro de la llanta se sefiala generalmente en la llanta o se
puede leer en el neumatico;

» la distancia de la llanta se mide en el lado interno de la llanta con el
calibre de corredera instalado en la maquina. La distancia a introducir
se leera en la escala(fig. 17).

Nota: para ruedas de pequefio tamafio (por ejemplo ruedas de motocicleta)

debe determinarse Unicamente el desequilibrio estatico; en estos casos

se utiliza el programa de equilibrado ESTATICO y se debe introducir

Unicamente el valor correcto del didmetro de la llanta (tecla 5 - fig.16); los

valores de las medidas de la distancia y anchura de la llanta no plantean

restricciones.

INTRODUCCION DE LAS MEDIDAS EN mm

La unidad de medida predefinida para la anchura y el diametro de la llanta
son las pulgadas.

Para introducir las medidas de la rueda en mm es necesario pulsar la tecla
MMI/INCH e introducir las medidas en milimetros tal y como se leen sobre
la rueda.

El led encendido indica que la medida seleccionada esta introducida en
mm.

La distancia esta siempre programada en mm (led encendido).

Nota: para los programas PAX la unidad de medida predefinida para la
anchura y diametro de la llanta son los mm.

PROGRAMACION Y FIJACION DE LOS PESOS
ADHESIVOS CON CALIBRE ESPECIAL PARA
LLANTAS DE ALUMINIO O DE ALEACION LIGERA

BBOJ 3HAYEHWUN NAPAMETPOB KOAECA BPYYHYIO

YCTaHOBUTb Ha (POHTAABHON NaHEeAM 3HAYeHW LWHUPUHBI(KHOMNKA (6) Ha

puc 16), avametpa (kHonka (5) Ha puc 16) n paccTosHua (kHomka (4) Ha

puc 16) Koreca, noaaexalero 6araHcupoBke, NOCPEACTBOM KHOMOK
+-.

» pasmep, COOTBETCTBYlOLNM WUPHHE ANCKA, OObIYHO HanKUCaH Ha
CaMOM [CKE WAM Xe ero onpeaeAsior, M3Mepss LUTaHreHLUMPKYAeM,
MMeloLLMMCA B CHApPSXXEHUM MallnHbl (puc. 18).

» AWameTp AMCKa OBbIYHO HAMMCaH Ha CaMOM AUCKE WAM Ha LUWHe
Koneca.

» paccTofiHMe ANCKa M3MEPAETCA C BHYTPEHHE! CTOPOHLI AMCKa npu
MOMOLLM YCTAHOBAEGHHOW HA CTAHKEe BbIABIKHON MEPHON AWNHENKU
(puc. 17), Ha LIKane KOTOPOM MOXHO MNPOYECTb 3HAYEHMe
3aaBaeMoro paccToAHMA.

N.B.: 1As KoneC HeBOAbLIMX pa3mepoB (Hampumep, AAS KOAeC

MOTOLIMKAOB) ONPeAeAfeTcs TOAbKO CTaTUYECKMit auchbananc; B Takux

CcAyyasx ucnoabayetcs nporpamma CTATUYECKOW 6anaHcuposku u

3a/1aeTCA TOYHOE 3HAYEHMe TOAbKO AuameTpa Aucka (KHonka (5) Ha puc.

16); pa3mepbl PacCTOSHUA W LUMPWHBI AUCKA MOryT GbiTb 3apaHbl

NPON3BOABHO.

BBOJ, PASMEPOB B mm

OBbIYHO eAMHULIEN U3MEPEHUs LMPUHBI U AUaMeTpa ANUCKa ABASETCS
Alovm.

[lAs BBOAA pa3mepoB KoAeca B MM Heobx0aumMo HaxaTb kHonky MM/
INCH v BBECTM pa3mepbl KoAeca B MM, Tak Kak yKka3aHO Ha camom
KoAece.

3a)OKeHHbI CBETOAMOA yKa3biBaeT, YTO BbIGpaHHbIN pa3mep 3afaH B
MM,

PaccTosHue Bcerpa npeacTaBAeHO B MM (CBETOANOA BKAIOYEH).

N.B.: nAst nporpamm PAX WMpuHa v amameTp aucka o6blyHO BbIpaXeHb!
B MM

NPOrPAMMUPOBAHWE W KPENAEHWE CAMOKAEIOLLIUXCA
IPY3KOB MP1 MOMOLLIW CMELIMAABHOI MEPHOW AVHEVKU
IO ANOMVHVEBbIX OBOL0B 1 OBOM0B 113 AETKOIO CIAABA

CALIBRE (Fig.21a

CALIBRE DE CORREDERA BASE

CABEZAL CALIBRE DE POSICION DE LOS PESOS
PINZA EXTERNA

POMO ROSCADO

PLACA MILIMETRADA

EXPULSOR

PINZA INTERNA PARA FIJACION PESO
EMPUNADURA CON ALOJAMIENTO DE LA PLACA

TOITMOO®>

La maquina cuenta con un CALIBRE ESPECIAL para la programacion y
fijacion de los pesos adhesivos en llantas de aluminio y de aleacion
ligera en caso no se realiza automaticamente mediante el calibre
ALUDATA.

Este calibre, previsto para el uso con los programas alu 2 y alu 3 (peso
externo en el canal) permite determinar con la méxima precision (y segin
la conformidad de la llanta) la posicion exacta de fijacion del peso
adhesivo.

Observar las figuras 19a-19b y 19¢ y proceder como sigue:

» programar la maquina en ALU-2 (peso externo en el canal) pulsando

repetidamente la tecla MODE (8-fig.16);

colocar el calibre con la base (A) en el borde interno de la llanta;

» haciendo que la base A discurra sobre el cursor milimetrado (E) llevar
la pinza externa (C) a la posicion deseada, la mas indicada para la

COD. 653994 Rev.1

CNELUNAABHAA MEPHAS| AMHEWKA (Puc.21a)
: OCHOBHOW MOA3YH MEPHOW AVMHEWNKW
: TONOBKA MEPHOW AMHEMKW OMPEAEA.
rPY3MKOB
: BHELWIHNE KAELLK
. PYYKA C BUHTOM
MUAAMMETPOBASA LLIKAAA
BbITAAKVBATEAb
: KAEWUW OAS KPEMAEHWS TPY3WKOB C BHYTPEHHEW
CTOPOHbI
H: AMHEAKA C MECTOM OAS LIKAAbI

@ >

NMOAOXEHNA

CraHok ykomnaekTosaH CMELMAABHOW MEPHOW AUHEWKOW pas
NpOrpamMMuUpoBaHUs 1 KPEMAEHUs CaMOKAElOLMXCA Tpy3uKoB Ha
obopax u3 anloMuHMs U Aerkoro craasa.

OTa mMepHas AMHeiika TpebyeTcs TOAbKO AAR paboTbl C Nporpammon
alu 2 v alu 3 v N03BOASET ONPEaeAATb C MaKCMMaAbHOM TOYHOCTbIO (1
B 3aBUCMMOCTN OT dpopmbl 060a) MECTO KpenAeHns camokAeloLerocs
rpyauka

Paccmotpetb pucyHku 19a-19b u 19¢ u geitcteosaTh cAeaylownum

obpasom:

» BbIGpaTh Nporpammy pabotbl ctanka ALU 2 (cm. puc 16);.

» PacnoAOXMTb OCHOBaHWE MEpHOI AWHERKM (A) Ha BHYTPEHHeM
6opte oboaa;

» nepedBuras OCHOBaHWe A MO MUAAMMETPOBON AuHerke (E)
nepemecTutb BHelwHue kaewn (C) B Xeraemoe ONTUMaAbHOE

31



ITALIANO

portare la base (A) sul bordo del cerchio (ore 12) e fissare il peso tramite
I'espulsore (F) (vedere fig.19b);

portare in posizione la ruota e montare il peso (letto sul display interno)
sulla pinza interna (G);

portare la testina calibro (B) sul bordo del cerchio e fissare il peso
tramite 'espulsore (F) (ved. fig.19c).

N.B.: Per i programmi ALU 3 e la procedura esterna rimane la stessa; per
I'interno fissare il peso a molletta sul bordo cerchio.

PROGRAMMA DI SEPARAZIONE DEI PESI

ENGLISH

using the extruder (F) (see fig. 19b).

Move the wheel into position and locate the weight (as given on the
internal display) on the inside claw (G).

Move the gauge head (B) to the edge of the rim and fix the weight using
the extruder (F) (see fig. 19c).

N.B.: For the ALU-3 program the external procedure is the same, while for
the internal reading, fix the spring weight on the rim flange.

WEIGHT SEPARATION PROGRAM

Per cerchi in alluminio o lega leggera (programmi di equilibratura
ALU2 e ALU 3)

Il programma di separazione dei pesi serve per nascondere gli eventuali
pesi adesivi di correzione dello squilibrio, dietro le razze del cerchione:
nel caso in cui, al termine di un lancio di equilibratura, il peso esterno
risulti in posizione visibile & possibile suddividerlo tra le due razze
adiacenti nel modo seguente:

»

premere il tasto SPLIT per entrare nel programma di separazione dei
pesi; il display di sinistra visualizza n. ed il display di destra visualizza
il numero di razze attualmente impostato;

impostare, se necessario, il numero di razze desiderato (da 3 a 12)
utilizzando i tasti 10 fig.16

il display di destra mostra il valore modificato;

successivamente occorre muovere la ruota per portare una razza in
posizione ad ore 12 (fig.20) e, tenendo la ruota in questa posizione,
premere di nuovo tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi);

a questo punto rimane acceso soltanto uno dei due led del tasto SPLIT:
questo indica che & stata attivata la separazione dei pesi;

all'esterno sono necessari due pesi di equilibratura separati; la
macchina visualizza sempre quello pil vicino alla posizione di
equilibratura; & necessario muovere la ruota per visualizzarli entrambi;
ciascuno dei due led del tasto SPLIT si accende quando € visualizzato
il peso corrispondente;

Per il fissaggio dei contrappesi adesivi seguire le istruzioni alla pag.
precedente della procedura “Programmazione e fissaggio pesi adesivi
con calibro speciale”.

Per ritornare alla visualizzazione del peso singolo basta premere di nuovo
il tasto SPLIT (13-fig.16).

@EISSBARTH

For aluminum and light alloy rims (ALU 2, ALU 3 wheel balancing
programs)

The purpose of the weight separation program is to allow the adhesive
imbalance correction weights to be hidden behind the rim spokes. If after
a balancing cycle the outside weight is in a visible position it is possible
to subdivide it between the two adjacent spokes as follows:

»

Press the SPLIT button to enter the weight separation program. The

left display reads “n.” and the right display gives the number of spokes
currently set.

If necessary, set the correct number of spokes (from 3 to 12) using the
buttons 10 fig.16

The right display shows the modified figure.

Next, move the wheel until a spoke is positioned at 12 o'clock (fig.20)
and, keeping the wheel in this position, press the SPLIT button again
(which has both LED’s on).

Now only one of the two SPLIT button LED’s is on. This indicates that
weight separation has been activated.

Two separate outside weights are required. The machine always
shows the position closest to the balancing point. If necessary move
the wheel in order to display both. Each of the two SPLIT button LED’s
lights up when the corresponding weight is displayed.

For the fixing of adhesive counterweights follow the instructions on
the page before the description of the “Programming and fixing adhe-
sive weights with the special gauge” procedure.

To return to single weight display press the SPLIT button again (13-fig.16).

COD. 653994 Rev.1
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FRANCAIS

» faire un lancer d’équilibrage: on obtiendra les valeurs de la masse (
interne ed externe);

» amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur

extérieur) sur la pince externe (C);

amener la base (A) sur le bord de la jante (12h) et fixer la masse par

I'expulseur (F) (voir fig.19b);

» amener la roue en position et monter la masse (lue sur I'afficheur
intérieur) sur la pince interne (G);

» amener la téte de la pige (B) sur le bord de la jante et fixer la masse
par I'expulseur (F) (voir fig.19c).

Nota: Pour le programme ALU-3 la procédure extérieure reste la méme;
pour l'intérieur fixer la masse a pincette sur le bord de la jante.

PROGRAMME DE SEPARATION DES MASSES

DEUTSCH

Gewichtebefestigung optimale Position bringen;

» den Untersatz (A) mit dem vorgesehenen Kugelgriff mit Schraube
befestigen (D);

» Das MaB in mm ablesen und mittels Tastenpult als Felgenbreite
eingeben; Achtung: MaBeinheit auf mm stellen (LED
eingeschaltet);

» Einen Auswuchtstart vornehmen: die Gewichtswerte zeigen sich (
innen und auBen);

» Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem duBeren Display
abgelesen) auf der aueren Zange (C) anbringen;

» Den Untersatz (A) auf den Felgenrand bringen (12 Uhr) und das Gewicht
mittels Auswurfvorrichtung befestigen (F) (siehe Abb.19b);

» Das Rad positionieren und das Gewicht (auf dem internen Display
abgelesen) an der internen Zange (G) befestigen;

» Den Kaliberkopf (B) auf den Felgenrand bringen und das Gewicht
mittels Auswerfer (F) befestigen (s. Abb.19c).

Anmerkung: Bei dem Programm ALU-3 bleibt der duRere Vorgang gleich;
innen das Gewicht an einer Spange am Felgenrand befestigen.

GEWICHTTRENNPROGRAMM

ESPANOL

fijacion del peso;

fijar la base (A) con el pomo especial roscado (D);

» leer la medida en mm e introducirla mediante el teclado en la anchura
de la llanta; atencién: introducir la medida en mm (led encendido);

» hacer un lanzamiento de equilibrado: saldran los valores del peso
(interno y externo);

» poner larueda en posicion y montar el peso (leido en la pantalla externa)

en la pinza externa (C);

llevar la base (A) al borde de la llanta (las doce del reloj) y fijar el peso

mediante el expulsor (F) (ver fig.19b);

llevar la rueda a la posicién y montar el peso (leido en la pantalla

interna) en la pinza interna (G);

» llevar el cabezal del calibre (B) al borde de la llanta y fijar el peso
mediante el expulsor (F) (ver fig.19¢c).

Nota: Para el programa ALU-3 el procedimiento externo es el mismo; para
el interno fijar el peso de pinza en el borde de la llanta.

PROGRAMA DE SEPARACION DE LOS PESOS

PYCCKUN

NOAOXEHUE KPENAEHUs rpy3uka;

» 3aKpenuTb OCHOBaHWe (A) MOCPEACTBOM CMELMAAbHOM Pyuyki C
BuHTOM (D);

» MpounTaThb pasmep B MUAAUMETPaAX W BBECTU €€ MOCPEACTBOM
KA@BUATYpbl Kak 3HauyeHue LnpuHbl obopa (cm. puc. 17);

» MPON3BECTM 3anyck 6aAaHCMPOBKM: Ha SKpaHe MOSBATCA 3HAYEHMSA
BECA rPy3nKOB (BHYTPEHHUX W BHELLHMX);

» NOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE NOAOXEHWUE 1 YCTAHOBUTH
rPY3uK (BEC KOTOPOrO yKa3aH Ha BHELWHEeM QUCMAEe) Ha BHeLHNe
kaewn (C);

» MepemecTuTb ocHoBaHue (A) Ha 6opT obofa (B MOAOXKEHUE CTPEAKM
12 yacoB) u 3aKpenuTb rpy3nK NOCPeAcTBOM BbiTankmsaTeAs (F)
(cmoTpeTb puc.19b);

» MOBEPHYTb KOAECO B COOTBETCTBYlOLLEE MOAOXEHNE 1 YCTAHOBUTL
rpy3uK (BEC KOTOPOro ykasaH Ha BHYTPEHHEM AWCTAEE) Ha KAellax
LA YCT@HOBKM TPY3UKOB C BHYTPEHHe! CTOpoHsl G);

» NEepemMecTUTb TOAOBKY MepHOWM AuMHeitkW (B) Ha 6opT o6opa w
3aKpenuTb rpy3uk nocpeacTBOM BbiTaakusateas (F) (cmoTpeTb
Puc.19c).

N.B.: s nporpammbl ALU 3 npoLieaypa yCTaHOBKM BHELUHWX FPY3nKOB

0CTaeTCA TakOW Xe; Ha BHYTPEHHE! CTOPOHE 3aKpenuTb rpy3nki npu

nomoLyu ckobbl Ha BopTy Aucka.

NMPOrPAMMA PA3SOEAEHUA TPY3UKOB

Pour des jantes en alu ou en alliage léger (programmes d’équilibrage
ALU2 et ALU 3)

Le programme de séparation des masses sert & cacher les éventuelles
masses collantes de correction du balourd, derriére les rayons de la jante:
si, a la fin d'un lancer d’équilibrage, la masse extérieure est visible, il est
possible de la partager entre les deux rayons adjacents de la fagon suivante:
» frapper la touche SPLIT pour entrer dans le programme de séparation
des masses; |'afficheur a gauche montre n. et I'afficheur a droite montre
le nombre de rayons réellement introduit;
» introduire, si nécessaire, le nombre de rayons désiré (de 3 a 12) en
utilisant les touches 10 fig.16
» [afficheur & droite montre la valeur modifiée;
ensuite il faut bouger la roue pour amener un rayon a la position de 12
h (fig.20) et, tout en gardant la roue dans cette position, presser a
nouveau la touche SPLIT (qui montre les deux leds allumées);
maintenant, il n'y a qu'une seule des deux leds de la touche SPLIT
allumée: cela indique que la séparation des masses a été activée;
» a l'extérieur deux masses d'équilibrage séparées sont nécessaires;
la machine affiche toujours celle plus proche a la position d'équilibrage;
il faut bouger la roue pour les afficher toutes les deux; chacune des
deux leds de la touche SPLIT s’allume quand la masse correspondante
est affichée;
Pour la fixation des masses collantes suivre les instructions a la page
précédente de la procédure “Programmation et fixation des masses
collantes par pige spéciale”.

Pour revenir a I'affichage de la masse individuelle il suffit de presser a
nouveau la touche SPLIT (13-fig.16).

@EISSBARTH

Fiir Felgen aus Aluminium oder
(Auswuchtprogramme ALU 2 und ALU 3)

Leichtlegierung

Das Gewichttrennprogramm dient dem Verbergen eventueller
Haftgewichte zur Korrektion der Unwucht hinter den Speichen der Felge:
Sollte bei Ende eines Auswuchtungsstarts das &uBere Gewicht sich in
sichtbarer Position befinden, kann es wie folgt zwischen zwei
nebeneinander liegenden Speichern aufgeteilt werden:

» Die Taste SPLIT driicken, um in das Gewichttrennprogramm
einzugehen; das linke Display zeigt n an und das rechte Display die
Anzahl der aktuell vorgegebenen Speichen;

Falls notwendig, die Anzahl der gewiinschten Speichen durch Driicken
der entsprechenden numerischen Tasten (von 3 bis 12) 7- Abb.16
vorgeben;

Das rechte Display zeigt den gednderten Wert;

AnschlieBend das Rad bewegen, um eine Speiche in die Stellung 12
Uhr zu bringen (Abb.20) und, wéhrend man das Rad in dieser Position
hélt, ereut die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs leuchten);
Anschliefend leuchtet nur noch eine der beiden LEDs der SPLIT-
Taste. Dies signalisiert, dass die Gewichttrennung aktiviert wurde
An der AuBenseite sind zwei getrennte Auswuchtgewichte erforderlich;
die Maschine zeigt stets das sich ndher an der Auswuchtposition
befindende an. Um beide anzuzeigen, muss das Rad bewegt werden;
jede der beiden LEDs der SPLIT-Taste leuchtet bei der Anzeige des
entsprechenden Gewichts auf;

Zur Befestigung der haftenden Gegengewichte die Anleitungen der
vorstehenden Seite “Programmierung und Befestigung der
Haftgewichte mit Spezialkaliber’ befolgen.

Um zur Anzeige des einzelnen Gewichts zuriickzukehren, genigt es,
erneut die SPLIT-Taste (13-Abb.16) zu driicken.

Para llantas de aluminio o de aleacion ligera (programas de
equilibrado ALU 2 y ALU 3)

El programa de separacion de los pesos sirve para esconder los eventuales
pesos adhesivos de correccion del desequilibrio, detras de los radios de
la llanta: en caso de que, al final de un lanzamiento de equilibrado, el peso
externo resulte en posicion visible es posible subdividirlo entre los dos
radios adyacentes del siguiente modo:

» pulsar la tecla SPLIT para entrar en el programa de separacion de los
pesos; la pantalla de la izquierda visualiza n. y la pantalla de la
derecha visualiza el nimero de radios actualmente programado;
programar, si es necesario, el nimero de radios deseado (de 3 a 12)
utilizando las teclas 10-fig.16

la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;
seguidamente serad necesario mover la rueda para llevar un radio a la
posicion de las 12 en el reloj (fig.20) y, teniendo la rueda en esta
posicion, pulsar de nuevo la tecla SPLIT (que presenta los dos led
encendidos);

llegados aqui queda encendido solamente uno de los dos led de la
tecla SPLIT: esto indica que ha sido activada la separacion de los
pesos;

en el exterior son necesarios dos pesos de equilibrado separados; la
maquina visualiza siempre el mas cercano a la posicion de equilibrado;
es necesario mover la rueda para visualizar los dos; cada uno de los
dos led de la tecla SPLIT se enciende cuando se visualiza el peso
correspondiente;

Para la fijacion de los contrapesos adhesivos seguir las instrucciones
de la pagina anterior (procedimiento “Programacion y fijacion de pe-
sos adhesivos con calibre especial’).

Para volver a la visualizacion del peso individual basta pulsar de nuevo
la tecla SPLIT (13-fig.16)
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Jina BucKoB M3 anloMUHHUA MAN AErKoro cmAasa (Mporpammsl
6anaHcuposkn ALU 2 n ALU 3)

Mporpamma pa3feAeHns rpy3nkoB CAYXWT B TOM CAyuae, korpa
“MeeTCss HeobXOAMMOCTb CnpATaTh CaMOKAeloWnecs rpy3uku
ycTpaHeHus aucbanaHca 3a cnuuamu aucka. EcAu no okoHuaHuu
M3MEPUTEAbHOTO 3anycka HaxomAT, UTO HAapyXHble TPY3nKN
6anaHCMPOBKM AOAXHBI GbiTb yCTAHOBAGHB B MPOCMATPUBAEMOM
NOAOXEHUM MEXAY CnuLamu, CyLiecTByeT BO3MOXHOCTb Pa3feAnTb
VX M cnpATaTb 3a MABYMA OAM3AeXalMMK crnuuamu, AercTBys
caepylowmm obpasom:

» AAS BXOAA B MPOrpammy pa3feAeHus rpy3MKOB HaxaTb KHOMKY
SPLIT; AeBblit aucnAeit NokasbiBaeT N. B TO BPEMsA Kak npasblit
AMCNAEI MOKa3biBAeT 3afaHHOE B HACTOALLIMA MOMEHT YMCAO CTIKLL;

» MOCPeAcTBOM KAasuaTypbl (10 puc. 16) BBECTW, eCcAn 3TO
TpebyeTcsa, Xenaemoe uucao cnuy (0T 3 Ao 12);

» Ha NpaBOM AWCMAEE BbICBETUTCA BBEAEHHOE 3HAYeHWe;

» 3aTeM HeoGXOAMUMO NOBOPOTOM KOAECA MPUBECTM OAHY CMULY B
NOAOXEHWe “CMOTpALLE BepTUKaAbHO BBepx “ (12 yacos, puc.20)
W, YREPXNBAA KOAECO B 3TOM MOAOXEHNM, HaXaTb CHOBA KHOMKY
SPLIT (06a cBetoanona KoTopoit BKAIOYEHDI);

» NOCAE 3TOr0 OCTAHETCA BKAIOYEHHLIM TOAbKO OAWH CBETOAMOA
KHomku SPLIT: 310 ykasbiBaeT Ha TO, 4TO Mporpamma pasfeAeHns
rPy3nKoB BKAloueHa;

» C  BHEWHeil  CTOpPOHb  TpebyloTcs  ABa  OTAEAbHbIX
6anaHCMPOBOYHBIX TPY3WKa; CTAHOK BCeraa nokasbiBaeT TOT
rpy3uK, KOTOpbIil BAMXE K NOAOXKeHWlo GanaHCMPOBKM, AAS
BM3yaAu3aumun obenx rpy3ukos HeobXoaMMOo noaBuratb KOAECO;
KaXAabli U3 ABYX CBETOAMOROB KHOMKM SPLIT BkAloyaetcs npu
NOABAEHWM HA 3KpaHe COO0TBETCTBYlOLLEro Beca rpysuka;

» AR yCTaHOBKM CaMOKAEloLLMXCA rpy30B NpUAEPXKMBATHCA
MHCTPYKLMIA Ha npedblAyliei CTpaHuue [AR  npouenypbl
“lporpammupoBanne u KpenreHne CaMoKABIOLINXCA TPY3NKOB
npu nomowy cneunarbHoin MepHoi AuHenkn"

[lAf BO3BpaTa K BU3yaAu3auuu Beca eaMHOro HanaHCUpOBOYHOTO
rpy3uka A0CTaTO4HO CHOBA HaxaTb kHonky SPLIT (13 - puc.16).
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ITALIANO
OTTIMIZZAZIONE SQUILIBRIO

ENGLISH
OPTIMISING IMBALANCE

FRANCAIS
OPTIMISATION DU BALOURD

Quando lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato (es.: squilibrio statico > 50g) si consiglia
di eseguire la procedura di ottimizzazione squilibrio: il programma permette di ridurre lo squilibrio
totale della ruota compensando, quando possibile, lo squilibrio statico del pneumatico con quello
del cerchio. Necessita delle seguenti operazioni: un primo lancio di misura; una rotazione di 180°
del pneumatico sul cerchio; un secondo lancio di misura; una nuova rotazione del pneumatico sul
cerchio secondo quanto indicato dalla macchina; un ultimo lancio di verifica.

Per attivare la procedura di riduzione dello squilibrio statico premere il tasto OTTIMIZZAZIONE
(tasto 12 fig.16) e rilasciarlo inmediatamente: sul display compare la scritta oPt1.

Fase 1: premere il tasto START per eseguire un primo lancio con la ruota da ottimizzare: al termine
del lancio sul display compare I’ indicazione oPt2.

Fase 2: ruotare a mano la ruota in modo da portare la valvola in posizione ad “ore 12”; con la ruota
in questa posizione premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led accesi) per memorizzare
la posizione di riferimento della ruota nel primo lancio: sul display compare la scritta oPt3; fare un
segno di riferimento sul pneumatico in corrispondenza della posizione della valvola.

Fase 3: togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio di 180 gradi (ci si pud
aiutare con il segno fatto in precedenza, portando il segno stesso in posizione esattamente opposta
alla posizione della valvola). Rimontare il cerchio sulla flangia e riposizionare di nuovo la valvola
ad ‘ore 12’; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (entrambi i led
accesi) per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display compare la scritta
oPt 4.

Fase 4: premere il tasto START per eseguire un nuovo lancio: al termine del lancio il display

visualizzera la scritta oPt 5.

ATTENZIONE: per ottenere il migliore risultato possibile dall'operazione di riduzione dello squilibrio,

€ necessario che le operazioni precedenti vengano eseguite con la massima precisione.

Premendo il tasto STOP al termine del secondo lancio, sui display compaiono le seguenti indicazioni:

- display destro: valore dello squilibrio statico attuale della ruota;

- display sinistro: valore dello squilibrio residuo minimo che & possibile ottenere con la
riduzione di squilibrio consigliata.

Visualizzare questi valori € utile per decidere se € conveniente proseguire nell'operazione di riduzione

dello squilibrio: (per lo stesso motivo, anche dopo il primo lancio € possibile, premendo il tasto

STOP, visualizzare sul display destro lo squilibrio statico della ruota per verificare se sia

effettivamente utile eseguire I'operazione di riduzione).

Fase 5: per procedere nella riduzione dello squilibrio, ruotare a mano la ruota in modo da portare in
posizione centrale i led di posizionamento sul display e contrassegnare il pneumatico nel punto
superiore (nella stessa posizione in cui normalmente si colloca il peso). Per ridurre lo squilibrio
togliere il cerchio dalla flangia e ruotare il pneumatico sul cerchio sino a far coincidere questo nuovo
contrassegno con la posizione della valvola. Rimontare il cerchio sulla flangia e posizionare di
nuovo la valvola ad “ore 12"; mantenendo ferma la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT
(entrambi i led accesi) per memorizzare la nuova posizione del cerchio sulla flangia: sul display
compare la scritta oPt 6.

Fase 6: premere il tasto START per eseguire il lancio di verifica. Al termine del lancio di verifica,
lo squilibrio della ruota viene confrontato automaticamente con il valore dello squilibrio minimo
residuo: se la differenza fra questi due valori risulta inferiore alla massima tolleranza consentita, sul
display compare la scritta oPt yES; premendo il tasto STOP & comunque possibile visualizzare il
nuovo valore dello squilibrio statico attuale per verificare il risultato dell' operazione eseguita.

Fase 7 : nel caso in cui la prima riduzione non sia stata soddisfacente, sul display compare di nuovo

la scritta oPt 5: in tal caso € possibile proseguire nell'operazione di riduzione ripetendo le operazioni

descritte a partire dalla fase 5. Quando non & pili possibile ridurre ulteriormente lo squilibrio la

procedura termina:

- se |" operazione & stata completata con successo il display visualizza oPt yES;

- in caso di insuccesso il display visualizza oPt Err indicando che & necessario ripetere I' intera
procedura dall’ inizio.

Al termine dell'operazione di ottimizzazione premendo il tasto STOP si ritorna alla misura dei valori

di squilibrio ruota ed i display visualizzano lo squilibrio attuale della ruota.

In qualsiasi momento la pressione del tasto OTTIMIZZAZIONE interrompe il procedimento di
riduzione dello squilibrio ed il sistema ritorna alla misura dello squilibrio ruota.

@EISSBARTH

When the imbalance measured on a wheel is very high (e.g. static imbalance > 50g) the imbalance
optimization procedure is recommended. This program allows the reduction of the total imbalance
of the wheel by compensating, when possible, the static imbalance of the tire with that of the rim.
The following operations are required: an initial measuring cycle, rotation the tire on the rim by 180°,
a second measuring cycle, another rotation of the tire on the rim to the extent indicated by the
machine, and a final check measuring cycle.

To activate the static imbalance reduction procedure press the OPTIMIZATION button (button 12
fig.16) and release it immediately: the display reads oPt1.

Stage 1: Press the START button to run the first cycle with the wheel to be optimized: at the end of
the cycle the display reads oPt2.

Stage 2: Rotate the wheel by hand to bring the valve to the “12 o’clock” position. Press the SPLIT
key (which has both LED’s on) to memorize the wheel reference position for the first run. The display
reads oPt3. Mark a reference point on the tire itself at the valve position.

Stage 3: Remove the rim from the adapter and rotate the tire on the rim by 180° (refer to the mark made
on the tire, moving it to a position directly opposite the valve). Remount the rim on the adapter and
once more reposition the valve at 12 o'clock. Keeping the wheel in this position, press the SPLIT
key (which has both LED’s on) to memorize the new position of the rim on the adapter. The display
reads oPt 4.

Stage 4: Press the START button to run a new cycle. At the end of the cycle the display reads oPt5.

IMPORTANT: for best imbalance reduction results it is important that the operations described above

are carried out with the maximum precision.

Pressing the STOP button at the end of the second cycle displays the following information:

- Right display: current static imbalance reading for the wheel.

- Left display: minimal residual imbal. that can be achieved by applying the recommended
imbalance reduction.

Displaying these figures is useful for deciding if it is worth continuing the imbalance reduction

procedure (for the same reason, also after the first cycle the STOP button can be pressed to view

the static imbalance on the right display and thus check if it is effectively worth following the

reduction procedure).

Stage 5: To proceed with reduction of imbalance, rotate the wheel by hand to bring the positioning
LED’s on the display into a central position and mark the tire at the top (the same position the weight
is normally located). To reduce imbalance remove the rim from the adapter and rotate the tire on the
rim until the new mark is at the valve position. Remount the rim on the adapter and again position
the valve at 12 o’clock. Keeping the wheel in this position press the SPLIT key (with both LED’s
on) to memorize the new position of the rim on the adapter. The display reads oPt 6.

Stage 6: Press the START key to run a test cycle. At the end of the test cycle the wheel imbalance
is automatically compared with the minimum residual imbalance figure. If the difference between
these two values is less that the maximum permitted tolerance, the display reads oPt yES. By
pressing the STOP button it is in any case possible to display the new static imbalance figure in
order to verify the success of the procedure.

Stage 7 : If the first imbalance reduction cycle has not been satisfactory, the display again reads oPt
5. In this case it is possible to continue imbalance reduction by repeating the steps described above,
starting from stage 5. When it is not possible to further reduce imbalance the procedure terminates:
- It the procedure was completed with success the display reads oPt yES.

- If the procedure was unsuccessful the display reads oPt Err indicating that it is necessary to

repeat the entire procedure from the beginning.

At the end of optimization operations press the STOP button to return to wheel imbalance measuring
and the display shows the imbalance for the current wheel.

Pressing the OPTIMIZATION button at any time interrupts the imbalance reduction procedure and
the system reverts to wheel imbalance measuring mode.
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Quand le balourd mesuré sur la roue est trés élevé (ex.: balourd statique > 50g) il est conseillé
d’exécuter la procédure d’'optimisation du balourd: le programme permet de réduire le balourd total
de la roue en compensant, lorsque c'est possible, le balourd statique du pneu par celui de la jante.
Exécuter les opérations suivantes: un premier lancer de mesure; une rotation de 180° du pneu sur
la jante; un deuxiéme lancer de mesure; une nouvelle rotation du pneu sur la jante selon l'indication
de la machine; un dernier lancer de vérification.

Pour activer la procédure de réduction du balourd statique presser la touche OPTIMISATION (tou-
che 12 fig.16) et la relacher immédiatement: sur I'afficheur apparaitra le mot oPt1.

Phase 1: presser la touche START pour exécuter un premier lancer avec la roue & optimiser: a la
fin du lancer sur I'afficheur apparaitra I'indication oPt2.

Phase 2: faire tourner la roue & la main jusqu'a amener la soupape a la position “12 heures”; avec
la roue dans cette position presser la touche SPLIT (qui présente les deux leds allumées) pour
mémoriser la position de référence de la roue du premier lancer: sur I'afficheur apparait le mot oPt3;
faire une marque de référence sur le pneu en correspondance de la position de la soupape.

Phase 3: dter la jante du plateau et tourner le pneu sur la jante de 180 degrés (on peut s'aider par
la marque faite auparavant, en amenant celle-ci a la position opposée a celle de la soupape).
Remonter la jante sur le plateau et repositionner la soupape a 12 heures’; en gardant la roue dans
cette position, taper la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour mémoriser la nouvelle position
de la jante sur le plateau: sur I'afficheur apparait le mot oPt 4.

Phase 4: presser la touche START pour exécuter un nouveau lancer: a la fin du lancer, I'afficheur

montrera oPt 5.

ATTENTION: pour obtenir le meilleur résultat possible de I'opération de réduction du balourd, il est

indispensable que les opérations qui précédent soient exécutées avec le maximum de précision.

En pressant la touche STOP a la fin du deuxiéme lancer, les moniteurs montrent les indications

suivantes:

- moniteur a droite: valeur du balourd statique réel de la roue;

- moniteur a gauche: valeur du balourd résiduel minimum qu'il est possible d’obtenir avec la
réduction du balourd conseillée.

C'est utile d'afficher ces valeurs pour décider s'il convient de continuer 'opération de réduction du

balourd: (pour la méme raison, il est possible aussi aprés le premier lancer, en pressant la touche

STOP, d'afficher sur le moniteur a droite le balourd statique de la roue pour vérifier s'il est vraiment

utile d’exécuter I'opération de réduction).

Phase 5: pour continuer I'opération de réduction du balourd, faire tourner la roue a la main jusqu'a
amener les leds de positionnement sur I'afficheur a la position centrale et marquer le pneu au point
supérieur (a la méme position ol on applique normalement la masse). Pour réduire le balourd, oter
la jante du plateau et faire tourner le pneu sur la jante jusqu'a faire coincider cette nouvelle marque
avec la position de la soupape. Remonter la jante sur le plateau et repositionner la soupape a “12
h”; en gardant la roue a cette position, presser la touche SPLIT (les deux leds allumées) pour
mémoriser la nouvelle position de la jante sur le plateau: sur le moniteur apparait oPt 6.

Phase 6: presser la touche START pour exécuter un lancer de vérification. A la fin du lancer de
vérification, le balourd de la roue est comparé automatiquement avec la valeur du balourd résiduel
minimum: si la différence entre ces deux valeurs résulte inférieure a la tolérance maximum admise,
le moniteur affiche oPt yES; en pressant la touche STOP il est possible d'afficher la nouvelle valeur
du balourd statique réel pour vérifier le résultat de I'opération exécutée.

Phase 7 : dans le cas ol la premiéere réduction n'a pas été satisfaisante, I'afficheur montre a

nouveau oPt 5: dans ce cas il est possible de continuer I'opération de réduction en répétant les

opérations décrites a partir de la phase 5. Quand il n’est plus possible de réduire davantage le

balourd, la procédure termine:

- si | opération a réussi le moniteur affiche oPt yES;

- dans le cas contraire le moniteur affiche oPt Err indiquant qu'il faut répéter toute la procédure
depuis le début.

A la fin de I'opération d’optimisation, en tapant sur la touche STOP on revient a la mesure des

valeurs de balourd de la roue et les moniteurs affichent le balourd réel de la roue.

A tout moment, la pression de la touche OPTIMISATION interrompt la procédure de réduction du
balourd et le systéme revient & la mesure du balourd de la roue.
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UNWUCHTSOPTIMIERUNG
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OPTIMIZACION DEL DESEQUILIBRIO

PYCCKUN
ONTUMU3ALMA OUCBANAHCA

Ist die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch (z.B.: statische Unwucht > 50g), empfiehlt es sich,
zur Unwuchtoptimierung iiberzugehen: das Programm ermdglicht es, die gesamte Unwucht des
Rads zu reduzieren, indem es wenn mdglich die statische Unwucht des Reifens mit der der Felge
kompensiert. Sie bedarf folgender Vorgénge: ein erster Messstart; eine Drehung von 180° des
Reifens auf der Felge; einen zweiten Messstart; eine erneute Drehung des Reifens auf der Felge
entsprechend der Angaben der Maschine; ein letzter Prifstart.

Zur Aktivierung des statischen Unwuchtreduziervorgangs die OPTIMIERUNGS-Taste (Taste 12
Abb.16) kurz driicken: auf dem Display erscheint die Anzeige oPt1.

Phase 1: Die START-Taste driicken zum Ausfiihren eines ersten Starts mit dem zu optimierenden
Rad: am Ende des Starts erscheint auf dem Display die Anzeige oPt2.

Phase 2: Das Rad mit der Hand drehen, bis das Ventil oben steht (Stellung “ 12 Uhr"); mit dem Rad
in dieser Position die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs an), um die Bezugsposition des Rads beim
ersten Start zu speichern: auf dem Display erscheint die Schrift oPt3; auf dem Reifen ein
Bezugszeichen in  Ubereinstimmung mit der Ventilposition anbringen.

Phase 3: Die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge um 180 Grad drehen (man
kann das zuvor angebrachte Zeichen zur Hilfe nehmen, indem man es genau zum Ventil ausrichtet).
Die Felge wieder am Flansch anbringen und das Ventil emeut auf ,12 Uhr “ positionieren; wéahrend
man das Rad in dieser Position hélt, die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs eingeschaltet), um die
neue Position der Felge auf dem Flansch zu speichern: auf dem Display erscheint die Anzeige
oPt4.

Phase 4: Die START-Taste driicken, um einen neuen Start vorzunehmen: am Ende des Starts zeigt
das Display die Anzeige oPt 5.

ACHTUNG: Um bei der Unwuchtreduzierung optionale Ergebnisse zu erzielen, missen die

beschriebenen Vorgange mit hdchster Genauigkeit ausgefiihrt werden. Driickt man die STOP-Taste

am Ende des zweiten Starts, erscheinen auf dem Display folgende Angaben:

- rechtes Display: statischer aktueller Ui ht t des Rads;

- linkes Display: minimale Restunwucht, die man mit der empfohlenen Unwuchtreduzierung
erzielen kann.

Die Anzeige dieser Werte hilft bei der Entscheidung, ob man den Unwuchtreduziervorgang fortsetzt

(aus diesem Grund besteht auch nach dem ersten Start die Mdglichkeit, durch driicken der STOP-

Taste auf dem rechten Display die statische Unwucht des Rads anzuzeigen, um zu iberprifen, ob

die Reduzierung tats&chlich nitzlich ist).

Phase 5. Zum Fortfahren mit der Unwuchtreduzierung das Rad per Hand derart drehen, dass die
Positionierungs-LED in die zentrale Position auf dem Display gebracht wird, und den Reifen am
oberen Punkt kennzeichnen (an der Stelle, an der normalerweise das Gewicht angebracht wird). Zur
Unwuchtreduzierung die Felge vom Flansch nehmen und den Reifen auf der Felge drehen, bis
dieses neue Kennzeichen mit der Position des Ventils Ubereinstimmt. Die Felge wieder am Flansch
anbringen und das Ventil ereut in Position “12 Uhr” bringen; das Rad in dieser Position halten, die
SPLIT-Taste driicken (beide LEDs ein) um die neue Position der Felge am Flansch zu speichern:
auf dem Display erscheint die Anzeige oPt 6.

Phase 6: Die START-Taste driicken, um den Priifstart vorzunehmen. Am Ende des Priifstarts wird
die Radunwucht automatisch mit dem Mindestrestunwuchtwert verglichen: ist der Unterschied
zwischen diesen beiden Werten geringer als die hochste zuldssige Toleranz, erscheint auf dem
Display die Anzeige oPt yES; driickt man die STOP-Taste ist es auRerdem mdglich, den neuen
aktuellen statischen Unwuchtswert anzuzeigen, um das Ergebnis des ausgefiihrten Vorgangs zu
Uberprifen.

Phase 7 : Sollte die erste Reduzierung nicht zufrieden stellend gewesen sein, erscheint auf dem
Display erneut die Anzeige oPt 5: in diesem Fall kann man mit dem Reduziervorgang fortfahren,
indem man die ab Phase 5 beschriebenen Vorgénge wiederholt. Kann die Unwucht nicht weiter
reduziert werden, endet der Vorgang:

- wurde der Vorgang erfolgreich beendet, zeigt das Display oPt yES;

- bei Fehlschlagen zeigt das Display oPt Err und signalisiert so, dass der gesamte Vorgang
von Anfang an zu wiederholen ist.

Am Ende des Optimierungsvorgangs die STOP-Taste driicken, um zur Messung der
Radunwuchtwerte zuriickzukehren, das Display zeigt die aktuelle Unwucht des Rads an.

Durch Driicken der Taste OPTIMIERUNG kann der Unwuchtreduziervorgang jederzeit terbrochen
werden und das System kehrt zum Modus der Radunwuchtmessung zuriick.

@EISSBARTH

Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy elevado (ej.: desequilibrio estatico > 50g) se
aconseja realizar el procedimiento de Optimizacién del desequilibrio: el programa permite reducir
el desequilibrio total de la rueda compensando, cuando es posible, el desequilibrio estatico del
neumatico con el de la llanta. Son necesarias las siguientes operaciones: un primer lanzamiento
de medicion; una rotacion de 180° del neumatico sobre la llanta; un segundo lanzamiento de
medicion; una nueva rotacion del neumatico sobre la llanta segun lo indicado por la méaquina; un
Gltimo lanzamiento de verificacion.

Para activar el procedimiento de reduccion del desequilibrio estético, pulsar la tecla OPTIMIZACION
(tecla 12 fig. 16) y soltarla inmediatamente: en pantalla aparece el mensaje oPt1.

Fase 1: pulsar la tecla START para realizar un primer lanzamiento con la rueda que se desea
optimizar: al terminar el lanzamiento en la pantalla aparece la indicacion oPt2.

Fase 2: girar a mano la rueda hasta llevar la valvula a la posicion “12 horas”; con la rueda en esta
posicion pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos) para memorizar la posicion
de referencia de la rueda en el primer lanzamiento: en pantalla aparece el mensaje oPt3; hacer una
marca de referencia en el neumatico a la altura de la posicion de la valvula.

Fase 3: retirar la llanta de la BRIDA y girar el neumatico sobre la llanta 180 grados (es posible
ayudarse con la marca hecha anteriormente, llevandola a la posicion exactamente opuesta a la
posicién de la valvula). Volver a montar la llanta sobre la BRIDA y volver a posicionar la valvula en
las 12; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicion de la llanta sobre la BRIDA: en la pantalla aparece el mensaje
oPt 4.

Fase 4: pulsar la tecla START para realizar un nuevo lanzamiento: al terminar el lanzamiento la
pantalla visualizara el mensaje oPt 5.

ATENCION: para obtener el mejor resultado posible de la operacion de reduccion del desequilibrio,

es necesario que las operaciones indicadas se realicen con la méaxima precision.

Pulsando la tecla STOP al terminar el segundo lanzamiento, en las pantallas aparecen las siguientes

indicaciones:

- pantalla derecha: valor del desequilibrio estatico actual de la rueda;

- pantalla izquierda: valor del desequilibrio residuo minimo que es posible obtener con la
reduccion de desequilibrio aconsejada.

Visualizar estos valores es Util para decidir si es conveniente proseguir en la operacion de reduccion

del desequilibrio; por el mismo motivo, también después del primer lanzamiento es posible, pulsando

la tecla STOP, visualizar en la pantalla de la derecha el desequilibrio estatico de la rueda para

verificar si es efectivamente Util realizar la operacion de reduccion.

Fase 5: para proceder a la reduccion del desequilibrio, girar a mano la rueda hasta llevar a la
posicion central los led de posicionamiento en la pantalla y marcar el neumatico en el punto superior
(en la misma posicion en la que normalmente se coloca el peso). Para reducir el desequilibrio retirar
la llanta de la BRIDA y girar el neumatico sobre la llanta hasta hacer que coincida esta nueva marca
con la posicion de la valvula. Volver a montar la llanta sobre la BRIDA y colocar de nuevo la valvula
en las 12 ; manteniendo quieta la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (ambos led encendidos)
para memorizar la nueva posicion de la llanta sobre | a BRIDA: en la pantalla aparece el mensaje
oPt 6.

Fase 6: pulsar la tecla START para realizar el lanzamiento de verificacion. Al terminar el lanzamiento
de verificacion, el desequilibrio de la rueda se compara automaticamente con el valor del desequilibrio
minimo residuo: si la diferencia entre estos dos valores resulta inferior a la maxima tolerancia
consentida, en la pantalla aparece el mensaje oPt yES; pulsando la tecla STOP es posible, en todo
caso, visualizar el nuevo valor del desequilibrio estatico actual para verificar el resultado de la
operacion realizada.

Fase 7 : en caso de que la primera reduccion no haya sido satisfactoria, en la pantalla aparece de

nuevo el mensaje oPt 5: en tal caso es posible proseguir la operacion de reduccion repitiendo las

operaciones descritas a partir de la fase 5. Cuando ya no es posible reducir ulteriormente el

desequilibrio, el procedimiento termina:

- si la operacion ha sido completada con éxito la pantalla visualiza oPt yES;

- en caso de fallo la pantalla visualiza oPt Err indicando que es necesario repetir todo el
procedimiento desde el inicio.

Al terminar la operacion de optimizacion pulsando la tecla STOP se vuelve a la medicion de

los valores de desequilibrio de la rueda y las pantallas visualizan el desequilibrio actual de la

rueda.

En cualquier momento la presion de la tecla OPTIMIZACION interrumpe el procedimiento de
reduccion del desequilibrio y el sistema vuelve a la medicion del desequilibrio de la rueda.
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Korpa n3mepeHHblit aMCGAAAHC KOAeca SBASIETCS OYeHb GOABLUIMM (Hampumep: CTaTUYecKui
ancbanaHc > 50r.) peKkOMEHAyeTCs MpOM3BECTM MpOLesypy ONTUMM3ALMM AMcHaraHca:
nporpamma no3BOARET COKpaTUTb 06U AMCOAAaHC KOAeca, KOMMEHCUpYs, Korja aTo
BO3MOXHO, CTaTUyeckuit aucbanaHc WwuHbl ¢ aucbaraHcom obopa. Heobxommmo BbIMOAHUTL
cAefyloLLe onepaLMm: NepBbiii 3MEPUTEAbHbIA 3anyCK; MOBOPOT LUNHbI OTHOCUTEAbHO AMCKA Ha
180°; BTOPOI U3MEPUTEAbHbIA 3aMyCK; HOBbI MOBOPOT LUMHBI HA AMCKE B COOTBETCTBUW C
YKa3aHUsMI CTaHKa; MOCAEAHNIA MPOBEPOYHbIA 3amyck.

[IAst aKTvBaLMM MpoLienypbl MOHVXKEHUS CTaTUYECKOro avuchbananca Haxarb kHorky OTTIMIZZAZIONE
(kHonka 12 puc.16) 1 HeMeaAeHHO ee OTNYCTUTb: Ha AVCTIAee MOABUTCA Haanuch oPt1.

Onepauusa 1: Haxatb kHonky START aAs npoBefeHMs NepBOrO U3MEPUTEAbHOrO 3amnycka
MoAAeXaLLEro ONTUMM3ALIMN KOAECA; MO OKOHYaHMM 3amycka Ha AuCriAee MOABUTCA Haamuch OPt2.

Onepauna 2: nosopauuBaTb BpyuyHylo KOAecO Takum 06pa3om, 4Tobbl kAanaH Hakauku
nepemMecTMACS B MOAOXEHWE BEepPTUKAaAbHO BBEPX (12 yacoB); ymepxuBas KOAECO B 3TOM
NOAOXEHUM, HaxaTb kHonky SPLIT (oba cBetoauona koTopor BKAlOUEHDI) AAS BBEAEHUS B MaMsATh
OTMETKM MOAOXEHNS KOAECA MpW MEPBOM 3anycKe; Ha AUCTAEE MOsBUTCA Haanuch OPt3; oTmeTuTh
Ha LUMHE MECTOMOAOXEHME KAamnaHa.

Onepauns 3: CHaTb AMCK C GAAHLA W NOBEPHYTb LLMHY Ha AvCKe Ha 1808 rpagycoB (MW BbIMOAHEHNN
9TON OMmepauuu UCMOAb30BaTb PaHee MOCTaBAEHHylo OTMETKy, ee Hajo NepemMecTUTb B
AMAMETPaAbHO MPOTUBOMOAOXKHOE MOAOXEHWE OTHOCUTEABHO KAanaHa). YCTaHOBUTb AWCK Ha
dAaHeL W MoBepHyTb TakuM 06pa3om, YTobbl KAamaH CHOBA ObiA B MOAOXEHUM BEPTUKAAbHO
BBEpXy (12 yacos). YaepxuBasn KOAECO HEMOABIKHbIM B 3TOM MOAOXKEHUN, HaxaTb KHomky SPLIT
(o6a cBeToaMona KOTOPOW BKAIOUEHDI) MAS 3aNOMUHAHMA HOBOTO MOAOXEHUA AWCKA Ha (pAaHLE:
Ha AaucnAee NosBUTCA Haanuch oPt 4.

Onepauns 4: Haxatb kHonky START AAf OCYLLECTBAEHUS HOBOIO M3MEPUTEALHOTO 3anycka: no

3aBeplUennio 3amycka AMCMAei MokasbiBaeT Haanuch oPt 5.

BHUMAHME: nAsi NOAYYeHMs ONTUMAAbHOTO pe3yAbTaTa onepauuu MoHWKeHus aucbanaHca

npeablayLUMe onepaumin LOAXHbI UCMIOAHATLCA C MAKCUMAAbHOI TOYHOCTbIO.

Mo 3aBepLueHnN BTOPOro 3anycka Haxatb kHonky STOP, Ha aucnaee nossaTca caedyloume

yKa3aHus:

- Ha NpaBOM AuCMIAee: 3HaueHUe MMeloLIerocs CTaTHHecKoro AncbaraHca Koneca;

- Ha AeBOM [UCTIAEE: 3HAYeHUe MUHUMAaAbHOr0 0CTaTOYHOro AMCHAAAHCA, KOTOPOE BO3MOXHO
NOAYYMTb NYTEM PEKOMEHAYeMOil OnepaLiu NOHWXKeHUs auchbananca.

Buayaansauns aTMX 3HAYEHUA CAYXUT [AS OLEHKM BbIrOAbl MPOAOAXKEHMS BbINMOAHEHUS OnepaLumn

MOHWXEHUs aucbanaHca: (c 9ToW e LeAblo, yXe MOCAE MEPBOrO 3amycka, BO3MOXHO,

B/3yaA131poBaTh Ha NMPaBOM AuCTIA€e, HaxaTnem kaasuwm STOP, ctatiyeckuit aucbanaHc Koaeca

AR MPOBEPKM PeaAbHo NOTPEBHOCT NPOBEEHNA OnepaLnit MOHKeHNs ancbanaHca).

Onepauusa 5: [As NPOAOAKEHNA OnepaLui MOHWKeHUs ancbanaHca HeobXoaMMO NpoBEPHYTH
BPY4HYlo KOAECO 10 TOro MOAOXEHWS, NPK KOTOPOM ByAeT CBETUTCA LIEHTPAAbHbIA CBETOANOA
NOAOXEHMA Ha AUCNAEE, U 3aTeM NOMETUTb LUKHY B BEPXHE! TOUKE (B TOM CaMOM MOAOXKEHMH,
rie 06bluHO yCTaHaBAMBAIOT KOPPEKTUPOBOYHDIM rPy3uK). [IAA MOHKeHNA aucbanaHca CHATL
AMCK C dAaHLA 1 NOBOPAuMBAT LUIMHY HA AUCKE [0 Tex fop, Moka aTa Hoas OTMETKa He coBnaaet
C MOAOXEHMeM KaanaHa. CHATb AMCK C $AaHLA M MepemecTuTb CHOBA KAAnaH B MOAOXeEHWEe
BEPTUKAAbHO BBEPXY “12 YacOB®; yAepXuBas KOAECO B 3TOM MOAOXEHUH, HaxaTb kHomky SPLIT
(oba cBeTomMORa KOTOPOW BKAIOYEHbI) NAS BBEAEHMA B MaMATb HOBOrO MOAOXEHWUS AMCKA HA
dAaHLe; Ha aucnAee nossuTCA Haanuch oPt 6.

Onepauns 6: HaxaTb KHOnKy START mAs npoBefeHMs MPOBEPOYHOro 3anycka. Mo oKOHuaHUu
NpoOBEPOYHOTO 3amycka AMCOAnaHC KOAeca aBTOMATUYECKM CPaBHMBAEGTCA CO 3HauyeHnem
0CTaTOYHOro AncbaraHca; ecAv pasHuLa MeXmy ABYMS 3HAUYEHUAMU HIDKE MaKCUMaAbHO
AONYCTUMOr0 OTKAOHEHMA Ha AucnAee nossutcs Haanuch oPt yES; Haxatuem kHonku STOP
BO3MOXHO BM3yaAM3MpoOBaThb HOBOE 3HaueHWe umMelolierocs ctatuyeckoro ancbananca mas
NpOBEPKM pe3yAbTaTa MPOBEAEHHOM OnepaLum.

Onepauna 7: B TOoM cAyvyae Korpa nepsas onepauusi MOHWXeHWs AucbanaHca paet

HeYAOBAETBOPUTEAbHbI PE3YAbTAT, HA AUCTIAEE MOSBASETCS Haanuch OPt 5: B 3TOM CAyuae MOXHO

NPOAOAXaTb onepaumlo NOHMXEHWS nmcﬁa/\auca, NOBTOPAA yXe paHee OnucaHHble onepauuu,

HayuHas Cc omepaunu 5. Ecan He cywecTsyet LIONOAHUTEAbHOWN BO3MOXHOCTU MOHWKEHUS

ancbanaHca, npoLeaypa 3akaHuuBaeTcs:

- eCAM Omepauus MpOLLUAA YCMELLHO, Ha aucnAee nossasetcs oPt yES;

- B CAyvae Heypauu, Ha aucnaee nosBAsetcs Hapnuch oPt Err, ykasbiBas Ha TO, YTO HEOBXOAUMO
NoOBTOPUTb BClo MpoLieaypy, HauMHas cHavana.

Mo oKOHYaHWM omepauui onTUMKU3aLMK, Haxatuem kHomku STOP, Bo3spalualoTcs k u3meperuio

3HaYeHWi umcﬁaAcha KOAeCa, 1 AUCTIAEN NOKa3biBaeT umeloLmecs B faHHbI MOMEHT 3HAYeHWs

ancbanaxca.

B Alo6oit momeHT HaxaTtue kHomki OTTIMIZZAZIONE npepbiBaeT npouenypy NOHWKeHWs
ancbanaHca, n cucTema Bo3BpallaeTca k 3mepeHnio ancbanawca koneca.




ITALIANO
CONFIGURAZIONE EQUILIBRATRICE

ENGLISH
CONFIGURING THE WHEEL BALANCER

FRANCAIS
CONFIGURATION DE L’EQUILIBREUSE

Le funzioni di configurazione permettono all'utente di impostare la macchina secondo le proprie
esigenze.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta SEt rilasciare immediatamente il tasto: la macchina
entra nel programma di personalizzazione in cui possono essere impostati i parametri seguenti:

»

azzeramento piccole grammature: il display di sinistra visualizza toL ed il display di destra
visualizza il valore di azzeramento attuale nella corrispondente unita di misura; per impostare
un nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.16; il massimo valore impostabile € 25.0 in grammi mentre
1in once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

passo di visualizzazione squilibrio: il display di sinistra visualizza rES ed il display di
destra visualizza il valore attuale di risoluzione squilibrio in grammi o in once in base all'unita
di misura dello squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.16; i valori
possibili in grammi sono:

1: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 1g;

5: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 5g;
mentre in once sono:

0.05: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione fine, che corrisponde a passi di 0.050nce;
0.25: visualizzazione valore squilibrio con risoluzione standard, che corrisponde a passi di 0.25
once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

unita di misura squilibrio: il display di sinistra visualizza unb ed il display di destra visualizza
l'unita di misura attuale di visualizzazione squilibrio; per impostare un nuovo valore utilizzare
i tasti 10fig.16; i valori possibili sono:

GrA: visualizzazione valore squilibrio in grammi;

oun: visualizzazione valore squilibrio in once;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

segnale acustico: il display di sinistra visualizza Snd ed il display di destra visualizza lo stato
di attivazione o disattivazione del segnale acustico; per impostare un nuovo valore utilizzare i
tasti 10 fig.16; i valori possibili sono:

on: segnale acustico attivo;

oFF: segnale acustico disattivato;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

marcia con abbassamento carter: il display di sinistra visualizza CAr e si attiva il menu con
le opzioni di attivazione o disattivazione dello START con abbassamento carter; per impostare
un nuovo valore utilizzare i tasti 5 fig.16; i valori possibili sono:

on: possibilita di eseguire il lancio di misura dell'equilibratrice semplicemente abbassando il
carter di protezione ruota;

oFF: possibilita di eseguire il lancio di misura solo premendo il tasto START sul pannello (con
protezione gia abbassata);

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

passo di visualizzazione larghezza ruota: il display di sinistra visualizza LAr ed il display
di destra visualizza il valore attuale di risoluzione della larghezza in pollici; per impostare un
nuovo valore utilizzare i tasti 10 fig.16; i valori possibili sono:

0.50: visualizzazione valore larghezza in passi da 0.5 pollici;

0.25: visualizzazione valore larghezza in passi da 0.25 pollici;

per passare al parametro successivo premere il tasto OK/MENU.

N.B. Per ciascun parametro di configurazione I'impostazione del valore avviene utilizzando i tasti
10 fig.16e confermando con il tasto OK / MENU; se anziché confermare si preme il tasto STOP il
nuovo valore non viene memorizzato permanentemente (spegnendo la macchina si ritorna
allimpostazione precedente).

@EISSBARTH

The configuration functions enable the user to set the machine according to his own needs.
Press and hold down the MENU button.

As soon as the left display reads SEt immediately release the button. The machine enters the
customization program which allow the following parameters to be set:

»

Zeroing small gram readings: the left display reads toL and the right display gives the
present zeroing setting in the corresponding unit of measurement. To change the setting
use the buttons 10 fig.16. The highest settable figure is 25.0 in grams or 1 in ounces.

Press the OK/IMENU button to move on to the next parameter.

Imbalance display interval: the left display reads rES and the right display gives the current
imbalance resolution setting in grams or in ounces depending on the unit of measurement of
imbalance. To change the setting use the buttons 10 fig.16. The possible settings in grams are:
1:  imbalance displayed with fine resolution, at an interval of 1g.

5. imbalance displayed with standard resolution, at an interval of 5g.

in ounces these are:

0.05: imbalance displayed with fine resolution, at an interval of 0.05 ounce.

0.25: imbalance displayed with standard resolution, at an interval of 0.25 ounce.

Press the OK/IMENU button to move on to the next parameter.

» Imbal unit of ement: the left display reads unb and the right display gives the
current imbalance unit of measurement. To change the setting use the buttons 10 fig.16. The
possible settings are:

GrA: display imbalance figures in grams.

oun: display imbalance figures in ounces.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Sound signal: the left display reads Snd and the right display gives the current state, enabled
or disabled, of the sound signal. To change the setting use the buttons 10 fig.16. The possible
settings are:

on: sound signal enabled.

oFF: sound signal disabled.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Start up by lowering guard cover: the left display reads CAr and a menu opens with the

enabled or disabled options for activation of START b lowering the guard cover. To change the

setting use the buttons 5 fig.16. The possible settings are:

on: start an imbalance measuring cycle simply by lowering the wheel cover guard.

oFF: the START button on the control panel must be pressed (with the guard cover already down)
in order to begin an imbalance measuring cycle.

Press the OK/MENU button to move on to the next parameter.

Wheel width display interval: the left display shows LAr and the right one shows the present
value of resolution of the width in inches ; use keys 10 fig. 16 to introduce a new value; possible
values are:

0.50: displays the width value in intervals of % of an inch;

0.25: displays the width value in intervals of " of an inch;

To pass to the following parameter press key OK/MENU

N.B. For each configuration parameter the figures are set using the buttons 10 fig.16 and confirmed
with the OK / MENU button. If the STOP button is pressed before confirming the new setting, it is
not permanently saved (when the machine is switched off it reverts to the previous setting).
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Les fonctions de configuration permettent a 'utilisateur de programmer la machine selon ses propres
besoins.

Presser quelques instants la touche MENU.

Dés que le moniteur & gauche montre le mot SEt relacher la touche immédiatement: la machine entre
dans le programme de personnalisation dans le quel on peut introduire les paramétres suivants:

»

Mise a zéro des petits grammages: le moniteur a gauche affiche toL et celui a droite montre
la valeur de mise & zéro réelle dans I'unité de mesure correspondante; pour introduire une
novelle valeur utiliser les touches 10 fig.16; la valeur maximum que I'on peut introduire est 25.0
en grammes et 1 en onces; pour passer au parameétre successif presser la touche OK/MENU.

»

Pas d’affichage du balourd: le moniteur & gauche montre rES et celui a droite affiche la valeur

réelle de résolution du balourd en grammes ou en onces selon I'unité de mesure du balourd; pour

introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 10 fig.16; les valeurs possibles en grammes

sont:

1:  affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond a des crans de 1g;

5. affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond a des crans de
59;

tandis qu’en onces ils sont:

0.05: affichage de la valeur du balourd avec résolution fine, qui correspond & des crans de
0.050nce;

0.25: affichage de la valeur du balourd avec résolution standard, qui correspond a des crans de
0.25 once;

pour passer au paramétre successif presser la touche OK/MENU.

Unité de mesure du balourd: le moniteur a gauche affiche unb et celui a droite affiche l'unité
de mesure réelle d'affichage du balourd; pour introduire une nouvelle valeur utiliser les touches
10 fig.16; les valeurs possibles sont:

GrA: affichage de la valeur du balourd en grammes;

oun: affichage de la valeur du balourd en onces;

pour passer au paramétre successif presser la touche OKIMENU.

Signalisation acoustique: le moniteur a gauche affiche Snd et celui de droite affiche I'état
d'activation ou de désactivation de la signalisation acoustique; pour introduire une nouvelle
valeur utiliser les touches 10 fig.16; les valeurs possibles sont:

on: signalisation acoustique activée;

oFF: signalisation acoustique désactivée;

pour passer au paramétre successif presser la touche OK/MENU.

Marche avec abaissement du carter: le moniteur a gauche affiche CAr et le menu avec les

options d’activation et de désactivation du START avec I'abaissement du carter s'active; pour

introduire une nouvelle valeur utiliser les touches 5 fig.16; les valeurs possibles sont:

on: possibilité d'exécuter un lancer de mesure de I'équilibreuse simplement en abaissant le
carter de protection de la roue;

oFF: possibilité d’exécuter un lancer de mesure en pressant la touche START sur le panneau
(avec la protection déja abaissée);

pour passer au paramétre successif presser la touche OKIMENU.

Pas d’affichage de la largeur de la roue: 'écran a gauche affiche LAr et celui a droite affiche
la valeur de résolution réelle de la largeur en pouces; pour introduire une nouvelle valeur, utiliser
les touches 10 fig. 16; les valeurs possibles sont:

0.50: affichage de la valeur de largeur par pas de % de pouce;

0.25: affichage de la valeur de largeur par pas de % de pouce;

pour passer au paramétre suivant frapper la touche OKIMENU

Nota: Pour chaque parametre de configuration, I'introduction de la valeur a lieu en utilisant les
touches 10 fig.16 et en la validant avec la touche OK/IMENU; si, au lieu de valider on presse la
touche STOP la nouvelle valeur n'est pas mémorisée en permanence (en éteignant la machine, on
revient a lintroduction précédente).
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DEUTSCH
KONFIGURATION DER AUSWUCHTMASCHINE

ESPANOL
CONFIGURACION DE LA EQUILIBRADORA

PYCCKUN
KOHOUrYPALIUSI BANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

Die Konfigurationsfunktionen ermdglichen es dem Bediener, die Maschine seinen Anforderungen
entsprechend einzustellen.
Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige SEt erscheint, die Taste loslassen: die Maschine geht
in den Modus der individuellen Parametereinstellung, in der folgende Daten vorgegeben werden
kénnen:

» Nullstellung kleine Gr te: das linke Display zeigt toL und das rechte den aktuellen
Nullstellungswert in der jeweiligen MaBeinheit an. Zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten
10-Abb.16 verwenden; der maximal einstellbare Wert betragt 25.0g bzw. 1 Once;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

» Schritt der Unwuchtanzeige: Das linke Display zeigt rES und das rechte den aktuellen Wert
der Unwuchtsauflésung in Gramm oder Once je nach eingestellter MaReinheit; zur Vorgabe
eines neuen Werts die Tasten 10-Abb.16 verwenden; die mdglichen Werte in Gramm sind:
1: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 1g iibereinstimmt
5. Anzeige des Unwuchtwerts mit Standardaufiésung, die mit Schritten von 5g ibereinstimmt;
In Once:

0.05: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 0,05 Once
ibereinstimmt;

0.25: Anzeige des Unwuchtwerts mit Feinauflésung, die mit Schritten von 0,25 Once
ibereinstimmt;

Um zum nachsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

MaReinheit Unwucht: das linke Display zeigt unb und das rechte zeigt die aktuelle MaReinheit
der Unwuchtanzeige; zur Eingabe eines neuen Werts die Tasten 10-Abb.16 verwenden; die
méglichen Werte sind:

GrA: Anzeige des Unwuchtwerts in Gramm;

oun: Anzeige des Unwuchtwerts in Once;

Um zum néchsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Akustisches Signal: das linke Display zeigt Snd und das rechte den Stand der Aktivierung
oder Deaktivierung des akustischen Signals an; zur Voreingabe eines neuen Werts die Tasten
10-Abb.16 verwenden; die mdglichen Werte sind:

on: aktives akustisches Signal;

oFF: nicht aktives akustisches Signal;

Um zum nachsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Lauf mit Senkung der Schutzabdeckung: das linke Display zeigt CAr und es aktiviert sich

das Menii mit den Aktivierungs- oder Deaktivierungsmoglichkeiten des START

Schutzabdeckungssenkung; zur Vorgabe eines neuen Werts die Tasten 5-Abb.16 verwenden;

die méglichen Werte sind:

on: Mdglichkeit, durch einfaches Senken der Radschutzabdeckung einen Messstart der
Auswuchtmaschine vorzunehmen;

oFF: Mdglichkeit, den Messstart durch einfaches Driicken der START-Taste an der Steuertafel
(mit bereits gesenkter Schutzvorrichtung) vorzunehmen;

Um zum nachsten Parameter zu wechseln, die Taste OKMENU driicken.

Anzeigegenauigkeit der Radbreite: Auf dem linken Display wird LAr angezeigt; auf dem
rechten Display erscheint der aktuelle Wert der Aufldsung der Breitenanzeige in Zoll; um einen
anderen Wert einzustellen, die Tasten 10 (Abb. 16) benutzen; Mdgliche Einstellungen:

0.50: Anzeige der Breite mit einer Genauigkeit von 0,5 Zoll;

0.25: Anzeige der Breite mit einer Genauigkeit von 0,25 Zoll;

Um zum nachsten Parameter zu gelangen, die Taste OKIMENU driicken.

Anmerkung: Fiir jeden Konfigurationsparameter erfolgt die Vorgabe des Werts unter Verwendung
der Tasten 10- Abb.16 und Bestétigung mit der Taste OK / MENU; driickt man anstelle der Besttigung
die STOP-Taste, wird der neue Wert nicht permanent gespeichert (nach Ausschalten der Maschine
kehrt diese zur vorhergehenden Einstellung zuriick).

@EISSBARTH

Las funciones de configuracién permiten al usuario programar la maquina segun sus propias
exigencias.

Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada.

Soltar la tecla tan pronto como aparezca en la pantalla de la izquierda el mensaje SEt: la maquina
entra en el programa de personalizacion en el que pueden programarse los siguientes parametros:

» puesta a cero de pequefios gramajes: la pantalla de la izquierda visualiza toL y la de la
derecha visualiza el valor actual de puesta a cero en gramos en la unidad de medida
correspondiente; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas 10-fig.16; el valor maximo
que se puede introducir es 25.0 en gramos y 1 en onzas;
para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU:

» paso de visualizacion del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza rES y la pantalla
de la derecha visualiza el valor actual de resolucion del desequilibrio en gramos o en onzas en
funcion de la unidad de medida del desequilibrio; para introducir un nuevo valor utilizar las teclas
10-fig.16; los valores posibles en gramos son:

1:  visualizacion valor del desequilibrio con resolucion precisa, que corresponde a pasos de 1g;

5. visualizacion valor del desequilibrio con resolucion estandar, que corresponde a pasos de 5g;

en onzas son:

0.05: visualizacion valor del desequilibrio con resolucion precisa, que corresponde a pasos de
0,05 onzas.

0.25: visualizacion valor del desequilibrio con resolucién estandar, que corresponde a pasos de
0.25 onzas.

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

» unidad de medida del desequilibrio: la pantalla de la izquierda visualiza unb y la pantalla
de la derecha visualiza la unidad de medida actual de visualizacion del desequilibrio; para
introducir un nuevo valor utilizar las teclas 10-fig.16; los valores posibles son:

GrA: visualizacion valor del desequilibrio en gramos;
oun: visualizacion valor del desequilibrio en onzas;
Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

» sefial acustica: la pantalla de la izquierda visualiza Snd y la de la derecha visualiza el estado
de activacion o desactivacion de la sefial acustica; para introducir un nuevo valor utilizar las
teclas 10-fig.16; los valores posibles son:
on: sefial acustica activa;
oFF:sefial acustica desactivada;

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

»

marcha con bajada del carter: la pantalla de la izquierda visualiza CAr y se activa el menU

con las opciones de activacion o desactivacion del START con bajada del carter; para introducir

un nuevo valor utilizar las teclas 5-fig.16; los valores posibles son:

on: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion de la equilibradora simplemente bajando
el carter de proteccion de la rueda;

oFF: posibilidad de realizar el lanzamiento de medicion sélo pulsando la tecla START en el
panel (con la proteccion ya bajada);

Para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU.

paso de visualizacion de la anchura de la rueda: la pantalla izquierda visualiza LAr; la
pantalla derecha visualiza el valor actual de resolucion de la anchura en pulgadas; para establecer
un nuevo valor, utilizar las teclas 10 de la fig. 16; los valores posibles son:

0.50: visualizacion del valor de anchura en pasos de 0.5 pulgadas;

0.25: visualizacion del valor de anchura en pasos de 0.25 pulgadas;

para pasar al parametro siguiente, pulsar la tecla OK/MENU:

Nota: Para cada parametro de configuracion la introduccion del valor se realiza utilizando las teclas
10-fig.16 y confirmando con la tecla OK/MENU; si en lugar de confirmar se pulsa la tecla STOP el
nuevo valor no se memoriza permanentemente (apagando la maquina se vuelve a la programacion
anterior).
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OyHKUMK KOHGUrypauum cTaHka galoT BO3MOXHOCTb MOAb30BATEAlD HAAAAMTH CTAHOK B
COOTBETCTBMU CO CBOMMM MOTpebHOCTAMM.

Haxatb kHonky MENU u nepxatb ee HaxaTtou.

Kak TOAbKO Ha AeBOM AucnAee nosBuTCA Haanuch SEt oTnyCTUTb HEMEAAEHHO KHOMKY, CTaHOK
BOMAET B MPOrpammy WHAWBMAYaAW3aUuM, C MOMOLLblO KOTOPOW MOryT 6biTb BbiGpPaHDI
caenylowime napameTpbi:

» NpUBEAEHME K HYAlo HeGOAbLIMX 3HAYEHMit Beca: Ha AeBOM AWCTAEe BbicBeunBaeTcs tol a
Ha npaBoOM AWCTIAEe BbICBEYMBAETCA WMelolleecs B HACTOALMA MOMEHT 3HaueHue
npueaeHns K Hyalo ; DA 3alaHNA HOBOTO
3HaYeHMa MCnoAb30BaTh KHOMKK 10 - puc. 16; MakcumanbHoe 3a7aBaemoe 3HayeHne PasHO
25,0 rpaMmmam UAK 1 yHUWUK;

Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexopsT Ha caepylownii napamerp.

» TOYHOCTb BM3yaAM3aLMM AncGanaHca: Ha AeBOM [MCMAEE BbicBeunBaeTcs rES a Ha npasom
AMCNAEE BbICBEUNBAETCA MMElOLLeeCs B HACTOALLMI MOMEHT 3HaueHne TOYHOCTU U3MepeHns
anc6anaHca B rpaMmax MAM B YHLMAX, B 3aBUCMMOCTM OT M3BPaHHOM eAMHNLIL M3MepeHHs
ancbanaHca; AAA 3afaHus HOBOrO 3HAYEHMS MCMOAb30BATb KHOMKM 10 - puc.16; BO3MOXHbI
caegylowne 3Ha4yeHna B rpammax ;

1. BM3yaAM3auWA 3HauyeHus AucbBanaHca c BLICOKON TOYHOCTbIO, YTO COOTBETCTBYET
BM3yaAn3aumn yepes 1 rpamm;

5. BM3yaAM3auMs 3HaueHns gaucbanaHca co cTaHgapTHoM
COOTBETCTBYET BU3yaAM3aLM Yepe3 Kaxabie 5 rpamm;

B TO BDEMS KaK B YHLIMAX BOSMOXHbI CAGAYyloLIME SHAYEHUA:

0.05: BU3yaAn3aums 3HaueHns aucbanaHca ¢ BLICOKO/ TOYHOCTbIO, UTO COOTBETCTBYET
BM3yaansaumu yepes 0.05 yHuuu;

0.25:Bu3yaAnsaumns 3HaueHns gucbanaHca co  cTaHgapTHOM
COOTBETCTBYET BU3YyaAn3aLmun yepes Kaxable 0.25 yHuum;

Haxatnem kHonku OK/ MENLL nepexoasT Ha caeaylowwuit napametp.

TOYHOCTbIO, UTO

TOYHOCTbIO, 4TO

» eAMHMUA M3MepeHus AucbanaHca: Ha AeBOM AMCMAEE BbiCBEUMBAETCA unb, a Ha npaBom
AMCTIAEE BbICBEUMBAETCA MMelolWanca B HACTOALNA MOMEHT efMHMLA W3MepeHus
avcbanaHca, AAs BbIGOpa eaMHULILI M3MEPEeHNs MCMOAb30BaTh KHOMKN 10 puc. 16; Bo3moxeH
chreaylowunii BbIGop:

GrA: Bu3yaAnsauns 3HaueHns aucbanaqca B rpammax;
oun: BM3yaAM3auus 3HaueHus aucbanaHca B yHLMAX;
Haxatnem kHonku OK/ MENLL nepexoasT Ha caeaylowwuit napametp.

» 3BYKOBAA CUrHaAM3aLMA: HA AEBOM [MCMAEE BbiCBEeYMBaeTCA Snd, a Ha npasom aucnAee
BbICBEYMBAETCA COCTOAHME 3BYKOBOW CMrHaAM3aLMM, aKTUBHOE WAW OTKAlOYEHHOE, [AS
BbIHOpa HOBOrO COCTOSHMA MCMOAb30BATh kKHOMKKM 10 puc. 16; Bo3moxeH caeaylowmii
BblGOP:
on: 3BYKOBAs CUrHaAM3aLWs B aKTUBHOM COCTOAHUM;
oFF: 3BykOBas CUrHaAM3auus B OTKAIOYEHHOM COCTOAHMM;

Haxatnem kHonku OK/ MENLL nepexoasT Ha cAeaylowuit napameTp:

» paboTa cTaHKa C OMYyLWEHHbIM 3alMTHBIM KOXYXOM: Ha A€BOM JMUCMAEE BbiCBEUMBAETCA
CAr 1 cTaHoBuTCA AedcTByloWwmMM MeHlo ¢ BbIGOPOM aKTMBHOrO MAW OTKAlOYEHHOTO
cocTonHuA kHonku START npu onyckaHun 3aLUMTHOrO KOXyXa, fAS BbIGOpa MCMOAb30BATh
KHOMKW 5 - puc. 16; BosmoxeH caegylowmii BbI60p:
on: BO3MOXHOCTb OCYLUECTBAEHUA M3MEPUTEABHOTO 3amnycka HanaHCUPOBOYHOTO CTaHKa

NPOCTbIM OMyCKaHWEM KOXyXa 3allnTbl KOAeca;

OFF: BO3MOXHOCTM OCYLLECTBAEHUA U3MEPUTEAbHOTO 3anycka 6anaHCMPOBOYHOTO CTaHKa
TOAbKO Mpu HaxaTtun kHonku START Ha nyAbTe ynpaBAeHWs (Mpu yxe OnyLLeHHOM
3aLLUMTHOM KOXYXe);

Haxatuem kHonku OK/ MENLL nepexopsT Ha caepylownii napamerp.

» War BU3yaAM3auNN 3HAYEHUA WNPHHBLI KOAECA: HA AeBOM AucrnAee nossaseTcs Lar a Ha
npaBoM MOABASETCA 3HAa4yeHWe Wmeloweiica B HaCTOAWMA MOMEHT paspelualowieit
CMoCco6HOCTH LWMPHHDI B AloiiMax; AAS BBEAEHUA HOBOTO 3HAYEHMS UCMOAb30BATb KHOMKM
10 puc. 18; BO3MOXHbI CAepylolwne 3HaueHus:

0,50: Bu3yaAn3auns 3HaueHui Wupuntbl npu ware 8 0,5 aloima;
0,25: BU3yaAu3aunsa 3Ha4eHUA LWMpHHbI Npu ware B 0,25 aloitma;
IAS nepexofa K cAepylowemy napametpy Haxatb kHonky OK/MENU

N.B.: BbiGop kaxnoro napamerpa KOH$Urypauuu oCyLLECTBASETCA NOCPEACTBOM KHOMok 10
puc. 16, a noaTeepxaeH Haxatvem kHomku OK/ MENLL; ecan BMecTo TOro, 4To6bl MOATBEPANTD,
Haxumalot kHonky STOP, HOBOe 3HaueHue He byneT BBEAEHO B MamsTb NOCTOSHHbIM 06pa3om
(npw BbIKAlOYEHUN CTaHOK BO3BpALLAETCA K MPEAbIAYLLEN KOHPUrypaLmum).
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ITALIANO
TARATURA BASE DELLA MACCHINA

ENGLISH
BASIC MACHINE CALIBRATION

FRANCAIS
TARAGE DE BASE DE LA MACHINE

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta CAL rilasciare immediatamente il tasto e premere
(entro 1,5sec) il tasto MM/INCH.

Il display di sinistra visualizzera la scritta C-1.

Tramite il tasto MENU’ & possibile scorrere all'interno dei vari menu di taratura e scegliere di
effettuare la correzione squilibrio albero, I'auto-taratura equilibratrice e la taratura dei calibri automatici.

PRIMA FASE DI TARATURA: CORREZIONE SQUILIBRIO ALBERO.

1- Smontare la ruota e la flangia a coni eventualmente presente sull'albero;

2- eseguire un lancio (senza flangia e senza ruota);

3- al termine del lancio lo squilibrio misurato viene memorizzato; cid consente di compensare
elettronicamente eventuali squilibri residui dell’albero della macchina.

Se la macchina ¢ dotata di calibri automatici & possibile effettuare la taratura dei calibri quando

compare la scritta d-1 (vedi taratura calibro automatico), altrimenti & possibile proseguire con la

seconda fase di taratura della macchina tramite il tasto MENU'.

SECONDA FASE DI TARATURA: AUTO-TARATURA EQUILIBRATRICE.

Ora il display di sinistra mostra la scritta C-2.

1- Fissare saldamente la flangia a coni sull'albero e montare una ruota di vettura in buone condizioni
di medie dimensioni (larghezza 5.5", diametro 14") sulla flangia stessa fissandola bene;

2 - impostare con molta attenzione le misure della ruota utilizzando le corrispondenti coppie di tasti
(indicate con 4, 5, 6 e 10 in fig. 16);

3- premere tasto 26 selezione modalita autovettura (NB= solo nel caso di taratura con ruote per
autovettura) ed eseguire un lancio con la ruota.

4 - al termine del lancio la macchina richiede I'impostazione del valore del peso per le successive
fasi di taratura; il valore proposto automaticamente & 60g se la macchina ¢ settata in grammi,
3.50 se & inonce e viene visualizzato sul display di destra: il dispaly visualizza C-3 60 oppure
C-32.00;

5- modificare, se necessario, il valore in grammi del peso scelto per 'autotaratura ruota utilzzando
i tasti indicati +/- (5 fig. 16);

il display di destra mostra il valore modificato;

6- apporre il peso del valore prescelto sul lato interno della ruota ed eseguire un lancio;

7 - al termine del lancio togliere il peso di calibrazione dal lato interno della ruota ed apporlo sul lato
esterno nella posizione simmetricamente opposta (il display visualizza C-4 ed il valore del peso
di calibrazione prescelto);

8- eseguire un nuovo lancio;

9- altermine del lancio occorre girare manualmente la ruota in modo da portare il peso di calibrazione
in posizione perpendicolare ad ore 6 (in basso sotto I'albero principale); il display visualizza C-
5 ed il valore dell'angolo di calibrazione;

10- tenendo la ruota in questa posizione, premere il tasto SPLIT (che presenta entrambi i led
accesi).

La taratura eseguita viene automaticamente memorizzata in modo permanente.

USO SOLO PER RUOTE AUTOCARRO
Eseguire la fase preliminare descritta in precedenza (“Prima fase di taratura”). Attenzione! La prima
fase di taratura viene comunque eseguita in modalita autovettura (I'indicatore selezione programma
autocarri & acceso).
Per le fasi successive usare un ruota di medie dimensioni (diametro 22.5"):
- nel caso si scelga una ruota da vettura si procede alla seconda fase di taratura esattamente come
descritto al paragrafo precedente (“Uso per ruote vettura e autocarro”);
- con ruota autocarro la procedura é analoga al caso della ruota autovettura, in particolare:
a) lindicatore selezione programma autocarro deve essere spento.
b)  siraccomanda diimpostare con cura le dimensioni della ruota soprattutto quelle di larghezza
e distanza (passo 2 della proceduray);
c) utilizzare per I'autotaratura un peso da 350g anziché da 60g.

@EISSBARTH

Press and hold down the MENU button.

As soon as the left display reads CAL immediately release the button and press (within 1.5 sec) the
MMI/INCH button.

The left display reads C-1.

Use the MENU button to scroll the various calibration menus and choose whether to carry out shaft
imbalance correction, wheel balancer self-calibration, or calibration of the automatic gauges.

FIRST STAGE OF CALIBRATION: SHAFT IMBALANCE CORRECTION.

1- Demount the wheel and cone adapter if present on the shaft..

2- Run a balancing cycle (without wheel and adapter).

3- At the end of the cycle the measured imbalance is saved. This allows any residual imbalance
in the machine’s shaft to be compensated electronically.

If the machine is fitted with automatic gauges these can be calibrated when d-1 appears on the

display (see calibration of automatic gauges section), alternatively it is possible to proceed to the

second stage of machine calibration using the MENU button.

SECOND STAGE OF CALIBRATION: WHEEL BALANCER SELF-CALIBRATION.

Now the left display reads C-2.

1- Tightly fasten the cone adapter on the shaft and mount a medium-sized automobile wheel in
good condition (width 5.5", diameter 14") on the adapter, fastening well.

2- Very carefully set the wheel measurements using the corresponding pair of keys (indicated by
4,5, 6, and 10 in fig. 18).

3- Press 26 car mode selection (NB : only in the case of calibration with car wheels) and run the
wheel once.

4 - At the end of the cycle the machine requests the setting of the weight to be used for the subse-
quent calibration stages. The default figure is 60g if the machine is set to grams, 3,50 if set to
ounces and displayed on the right. The displays read C-3 60 or C-3 2.00.

5- If necessary change the figure in grams to the weight chosen for self-calibration using the +/-
buttons (5 fig. 18). The right display shows the new figure.

6 - Fit the selected weight on the inside of the wheel and run a measuring cycle.

7- Atthe end of the cycle remove the calibration weight from the inside of the wheel and fit it on the
outside in the symmetrically opposite position (the display reads C-4 with the figure for the
selected calibration weight).

8- Run another cycle.

9- At the end of the cycle the wheel must be manually rotated so as to bring the calibration weight
into a perpendicular position at 6 o’clock (bottom, below the main shaft). The display reads C-
5 and the calibration angle figure.

10- Keeping the wheel in this position, press the SPLIT button (which has both LED’s on).

The calibration settings are automatically and permanently saved.

USE ONLY FOR TRUCK WHEELS

After completing the stage described above (“First stage of calibration”). Important! The first stage

of calibration is conducted in car mode (with the truck program selection indicator on).

For the subsequent stages, use an average size wheel (diam. 22.5").

- If a car wheel is used, proceed to the second stage of calibration exactly as described in the
previous paragraph (‘For use with car and truck wheels”).

- If a truck wheel is used, the procedure is similar to that described for the car wheel, namely:
a) the truck wheel selection program must be off.
b)  the wheel dimensions should be set with care, in particular as regards width and distance

(step 2 in the procedure).

c) use a weight of 350 g for automatic calibration rather than 60 g.
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Presser le MENU et le tenir pressé.

Dés que le moniteur gauche affiche CAL relacher immédiatement la touche et presser (dans 1sec,5)
la touche MM/INCH.

Le moniteur gauche affichera C-1.

Par la touche MENU il est possible de défiler a I'intérieur des différents menus de tarage et de choisir
d'effectuer la correction du balourd de I'arbre, I'auto-tarage de I'équilibreuse et I'étalonnage des
piges automatiques.

PREMIERE PHASE DU TARAGE: CORRECTION DU BALOURD DE L'ARBRE.

1- Démonter la roue et le plateau a cones éventuellement présents sur I'arbre;

2- exécuter un lancer (sans le plateau et sans la roue);

3- le balourd est mémorisé a la fin du lancer; cela permet de compenser électroniquement les
éventuels balourds résiduels de I'arbre de la machine.

Si la machine est munie de piges automatiques, il est possible d’effectuer I'étalonnage des piges

quand le mot d-1 apparait (voir étalonnage pige automatique), autrement il est possible de passer

a la deuxieme phase de tarage de la machine par la touche MENU.

DEUXIEME PHASE DE TARAGE: AUTO-TARAGE DE L’EQUILIBREUSE.

Le moniteur a gauche montre C-2.

1- Monter solidement le plateau a cones sur I'arbre et monter une roue de tourisme en bon état
de dimensions moyennes (largeur 5.5", diametre 14") sur le plateau en la fixant bien;

2- introduire trés attentivement les mesures de la roue en utilisant les paires de touches
correspondantes (indiquées par 4, 5, 6 et 10 fig. 18);

3 - taper sur la touche 26 sélection mode voiture (Nota: uniqguement dans le cas de tarage avec des
roues de tourisme) et exécuter un lancer avec la roue.

4- 3 la fin du lancer la machine requiert I'introduction de la valeur de la masse pour les phases de
tarages successives; la valeur proposée automatiquement est de 60g si la machine est établie
en grammes, 3.50 si elle est en onces et elle est affichée sur le moniteur de droite: le moniteur
affiche C-3 60 ou C-3 2.00;

5- modifier, si nécessaire, la valeur en gramme de la masse choisie pour I'auto-tarage de la roue
en utilisant les touches indiquées +- (5 fig. 18);
le moniteur a droite montre la valeur modifiée;

6 - appliquer la masse de la valeur choisie sur le coté intérieur de la roue et exécuter un lancer;

7- alafin du lancer oter la masse de calibrage du coté intérieur de la roue et I'appliquer sur le coté
extérieur a la position symétriquement opposée (le moniteur affiche C-4 et la valeur de la masse
de calibrage choisie);

8- exécuter un nouveau lancer;

9- ala fin du lancer, tourner la roue & la main jusqu'a amener la masse de calibrage a la position
perpendiculaire a 6 h. (en bas sous I'arbre principal); le moniteur affiche C-5 et la valeur de I'angle
de calibrage;

10- en maintenant la roue dans cette position, presser la touche SPLIT (qui présente les deux leds
allumées).

Le tarage exécuté est mémorisé automatiquement de fagon permanente.

N’UTILISER QUE POUR LES ROUES DE CAMION
Exécuter la phase préliminaire décrite précédemment (“Premiére phase de tarage”). Attention! La
premiére phase de tarage est exécutée dans le mode voiture ('indicateur de sélection programme
camions est allumé).
Pour les phases suivantes, utiliser une roue de dimensions moyennes (diam. 22.5 ).
- si on choisit une roue de voiture on exécute la deuxiéme phase de tarage exactement comme
décrit au paragraphe précédent (“Utilisation pour les roues de voiture et de camion”);
- avec des roues de camion la procédure est analogue au cas de la roue de voiture, notamment:
a) le programme de sélection pour les roues de camion doit étre éteint.
b)  on conseille d’afficher soigneusement les dimensions de la roue surtout celles de la
largeur et de la distance (point 2 de la procédure);
c) pour l'auto-tarage utiliser une masse de 350g au lieu de 60g.
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DEUTSCH

BASISEICHUNG DER MASCHINE

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige CAL erscheint, die Taste loslassen und (innerhalb von
1,5 Sek.) die Taste MM/INCH driicken.

Nun zeigt das linke Display die Schrift C-1.

ERSTE EICHPHASE: UNWUCHTKORREKTUR WELLE.

1 - Das Rad und den an der Welle eventuell vorhandenen Kegelflansch abnehmen;

2 - Einen Start vornehmen (ohne Flansch und ohne Rad);

3 - Am Ende des Starts wird die gemessene Unwucht gespeichert; dies erméglicht es, elektronisch

eventuelle Restunwuchten der Maschinenwelle auszugleichen.

Wenn die Maschine mit automatischen Kalibern ausgestattet ist, kann die Eichung der Kaliber
durchgefiihrt werden, wenn die Anzeige d-1 erscheint (siehe Eichung automatischer Kaliber).
Alternativ kann durch Betétigung der Taste MENU mit der zweiten Eichphase fortgefahren werden.

ZWEITE EICHPHASE: SELBSTEICHUNG AUSWUCHTMASCHINE.

Auf dem linken Display erscheint die Anzeige C-2.

1 - Den Kegelflansch gut an der Welle befestigen und ein Kraftfahrzeugrad mittlerer GroRe in gutem
Zustand an dem Flansch anbringen (Breite 5.5", Durchmesser 14");

2 - Sorgféltig die Radmasse unter Verwendung der entsprechenden Tastenpaare (angegeben mit 4,
5, 6 und 10 in Abb. 16) eingeben;

3- Taste 26 “Auswahl Kraftfahrzeugsbetrieb” driicken (Anmerkung = nur im Fall von Eichung mit
Kraftfahrzeugsradern) und eine Radrotation durchfiihren.

4 - Am Zyklusende erfolgt die Aufforderung zur Eingabe des Gewichtswerts fiir die folgenden
Eichphasen; der automatisch vorgeschlagene Wert betragt 60g und wird auf dem rechten Display
angezeigt: das Display zeigt C-3 60 oder C-3 2.00;

5 - Falls erforderlich, den Wert in Gramm des fiir die Selbsteichung gewéhlten Rads mit Hilfe der
Tasten +/- andern (5 Abb. 18), der gednderte Wert wird auf dem Display angezeigt;

6 - Das Gewicht des gewahlten Werts an der Radinnenseite anbringen und einen Start vornehmen;

7 - Am Ende des Zyklus das Kalibriergewicht von der Radinnenseite nehmen und auBen in der
symmetrisch gegeniiberliegenden Position anbringen (das Display zeigt C-4 und den Wert des
gewahlten Kalibriergewichts);

8 - Einen neuen Start vornehmen;

9 - Am Ende des Zyklus muss das Rad derart manuell gedreht werden, dass sich das Kalibriergewicht
lotrecht unten (“6 Uhr “) befindet (unter der Hauptwelle); das Display zeigt C-5 und den Wert des
Kalibrierwinkels an.

10 - wéhrend man das Rad in dieser Position hélt, die SPLIT-Taste driicken (beide LEDs leuchten).

Die vorgenommene Eichung wird automatisch permanent gespeichert.

ANWENDUNG NUR FUR LKW-RADER

Die vorher beschriebene Vorstufe (‘Erste Eichstufe”) durchfiihren. Vorsicht! Die erste Eichstufe

wird in jedem Fall in den Pkw-modus durchgefiihrt (kw-Programmanzeiger blinkt).

Fiir die nachfolgenden Stufen ist ein mittelgroRes Lkw-Rad anzuwenden (Breite 9", Durchmesser

22,5”). Bei einem Lkw-Rad ist der Vorgang dhnlich wie bei einem Pkw-Rad, und insbesondere:

a) Zuerst, die MODE-Taste driicken und das Programm fiir Lkw-Réder einstellen (Schritt 1 des
zweiten Vorgangs); Der Pkw-Modusanzeiger ist ausgeschaltet (24).

b) Es empfehlt sich, die MaRen des Rades sorgféltig einzustellen, insbesondere das Breit- und
Distanzmass (Schritt 2 des zweiten Vorgangs);

c) Bei der Selbsteichung ist ein Gewicht von 350 g (anstatt eines von 60g) anzuwenden.

@EISSBARTH

ESPANOL

REGLAJE BASE DE LA MAQUINA

Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada.

En cuanto aparezca en la pantalla de la izquierda el mensaje CAL dejar inmediatamente la tecla
y pulsar (antes de 1,5 seg) la tecla MM/INCH .

Ahora la pantalla de la izquierda muestra el mensaje C-1.

La tecla MENU permite ahora navegar por los diversos ments de regulacion y da la posibilidad de
elegir entre efectuar la correccion del desequilibrio del arbol, la autoregulacion de la equilibradora
y el reglaje de los calibres autométicos.

PRIMERA FASE DE CALIBRADO: CORRECCION DEL DESEQUILIBRIO ARBOL.

Primera fase de calibrado: correccion desequilibrio arbol.

1- Desmontar la rueda y la BRIDA de conos eventualmente presente en el arbol;

2 - realizar un lanzamiento (sin BRIDA y sin rueda);

3- al terminar el lanzamiento se memoriza el desequilibrio medido; esto permite compensar
electronicamente eventuales desequilibrios residuos del arbol de la méaquina.

Si la maquina cuenta con calibres automaticos, el reglaje de los mismos se puede efectuar cuando

aparece el mensaje d-1 (ver “reglaje del calibre automatico”), de no ser asi, se puede pasar a la

segunda fase de reglaje de la maquina mediante la tecla MENU.

SEGUNDA FASE DE CALIBRADO: AUTO-CALIBRADO EQUILIBRADORA.

Ahora la pantalla de la izquierda muestra el mensaje C-2.

1- Fijar firmemente la BRIDA de conos en el arbol y montar una rueda de automévil en buenas
condiciones y de tamafio mediano (anchura 5.5", diametro 14") en la BRIDA, fijandola bien;

2 - introducir con la maxima atencion las medidas de la rueda utilizando los correspondientes pares
de teclas (indicadas con 4, 5y 6 en la fig. 16);

3- pulsar la tecla 26 de seleccion de la modalidad para turismos (ATENCION! = sélo en el caso de
calibrado con ruedas de turismo) y efectuar un lanzamiento con la rueda.

4- al terminar el lanzamiento la méaquina solicita la introduccion del valor del peso
para las sucesivas fases de calibrado; el valor propuesto automaticamente es 60g si la maquina
esta configurada en gramos (3,50 en onzas) y se visualiza en la pantalla de la derecha: la
pantalla visualiza C-3 60 o C-2.00

5- modificar, si es necesario, el valor en gramos del peso elegido para el autocalibrado de la rueda
utilizando las teclas indicadas +/- (5 fig. 18); la pantalla de la derecha muestra el valor modificado;

6 - colocar el valor de peso seleccionado en el /ado interno de la rueda y realizar un lanzamiento;

7 - al terminar el lanzamiento retirar el peso de calibracion del lado interno de la rueda y colocarlo
en el lado externo en la posicion simétricamente opuesta (la pantalla visualiza C-4 y el valor del
peso de calibracion seleccionado);

8- realizar un nuevo lanzamiento;

9- al terminar el lanzamiento es necesario girar manualmente la rueda hasta llevar el peso de
calibracion a la posicion perpendicular (las 6 en el reloj) por debajo del arbol principal; la pantalla
visualiza C-5 y el valor del angulo de calibracion;

10- teniendo la rueda en esta posicion, pulsar la tecla SPLIT (que presenta los dos led encendidos)

La regulacion realizada queda automéaticamente memorizada de forma permanente.

USO SOLO PARA RUEDAS DE CAMION
Efectuar la fase preliminar antes descrita (“Primera fase de calibrado”). jAtencion! La primera fase
de calibrado se realiza, en todo caso, en modalidad para turismos (el indicador de seleccion del
programa para camiones esta encendido).
Para las fases siguientes, utilizar una rueda de tamafio medio (diametro 22.5"):
- sise elige una rueda de turismo, el procedimiento para pasar a la segunda fase del calibrado es
idéntico al descrito en el apartado anterior (“Uso para ruedas de turismos y camiones”);
- con rueda de camion, el procedimiento es el mismo que para las ruedas de turismo, y en
particular:
a) el indicador de seleccion del programa para camion debe estar apagado.
b) es importante prestar mucha atencion al programar las medidas de la rueda, sobre todo la
anchura y la distancia (paso 2 del procedimiento);
c) para el autocalibrado, utilizar un peso de 350 g, en lugar del peso de 60g.
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PYCCKUN
OCHOBHASl KAAMBPOBKA CTAHKA

Haxatb kHonky MENLL n nepxatb ee HaxaToil.

Kak ToAbKO Ha AeBOM mucrnAee nossutcs Haanuch CAL, HEMEAAEHHO OTMYCTUTb KHOMKY W
Haxatb (B Teuenue 1,5 cek) kHonky MM/INCH.

Tenepb AeBbIi AUCNAEH NoKa3biBaeT Haanuch C-1.

Moab3ysck kHonkoi MENLL mMoxHO nepemellaTtbcs BHYTPU pas3anuHbix MeHlo kaanbposku
u cpeaatb Bb6Op Ha npoBedeHne nomnpasku aucbanaHca Bana, aBTO-KAaAMOPOBKK
6anaHCMPOBOYHOTO CTaHKa M KaAMBPOBKM aBTOMATUYECKUX MEPHbIX AMHEeK.

[lepeas anuna Ka K aBka aucbanaHca Baaa

1 - [1leMOHTMPOBATb KOAECO W KOHYCHbIM hAAHEL,, MPX Er0 HAAMYMM Ha BaAy;

2 - npousBecTy 3anyck (6e3 daaHua u 6e3 koneca);

3- M0 OKOHYaHWM 3amycka W3MepeHHbl AucbanaHc byneT BBEAEH B NamATb; 3TO MO3BOAUT
KOMMEHCMPOBaTb SAEKTPOHHBLIM MyTEM BO3MOXHbI OCTATOUHbI AUCHaAaHC, CBSA3AHHbIN
C BAAOM CTaHKa.

EcAu cTaHoK 060pyaoBaH aBTOMaTUYECKMMU MEPHBIMU AMHEHKaMK, CYLLeCTBYeT BO3MOXHOCTb

NpON3BECTU KAAMBPOBKY MEpHbIX AUHEEK, Koraa nosBuTCA Hapnuch d-1 (CMoTpeTb kaAnbposky

aBTOMATMYECKUX MEPHBIX AUHEEK), B MPOTUBHOM CAy4ae BO3MOXHO MPOAOAXATb, MEPENAs KO

BTOPO/ CTaAuUM KaAUBPOBKM CTaHKa MOCPeACcTBOM Haxatus kHomku MENLLL.

Bropas cragus B B 3 BKa 6aAa

Tenepb AeBbIit AUCNIAEH MOKa3biBaeT Hapnuch C-2.

1 - MpoYHO 3aKpenuTb Ha BaAy KOHYCHbI GAAHEL M YCTAHOBUTb Ha HEM HOBOE MAW XOPOLLO
COXPaHMBLUEECH KOAECO AerKoBoro asBTOMO6HAS, CpPeaHUX pa3mepos (LnpuHoi 5,5",
anametpom 14") 1 XOpOLIO ero 3akpenuTb;

2 - BBECTW, [e/ICTBYA 0YEHb BHMMATEAbHO, Pa3Mepbl KOAeCa, UCMOAb3Ys COOTBETCTBYloLIMe
napbl KHOMOK (yka3aHHble Ha puc. 18 unppamu 4, 5, 6 u 10);

3 - HaxaTb KHOMKY 26 pexuma paboTbl AAS AeTKOBbIX aBTOMO6UAel (BHUMaHue! ToAbKO AAs
KaAMBpOBKM C KOAECOM AErkoBOro aBTOMOOMAS) W MPOU3BECTU 3amyck C KOAECOM.

4 - N0 OKOHYaHWM 3anycka CTaHOK 3anpaluuBaeT BBEAEHWE 3HAYEHMA Beca AAS nocAepyloLimx
cTanui KaAMbpoBKK; aBTOMaTMYeCKN NpeAAaraeTcs 3HayeHne pasHoe 60r., eCAM CTaHOK
HacTpOeH B rpammax; 3,50 - eCAU B YHLIMAX, KOTOPOE BLICBEUMBAETCSA Ha MPaBOM AMCMAEE:
ancnaeit nokassisaet C-3 60 nan C-3 2.00;

5 - HabpaTb, NMpu HEOHXOAMMOCTHM, Ha LMPPOBON KAABMATYpE 3HAUYEHWE B rpammax Beca
BbIGPAHHOrO AR aBTO-KaAMBPOBKM, MCMOAb3YS KHOMKM YKa3aHHble + / - (5 Ha puc. 18);
Ha NPaBOM [MCMAEE BbICBEUNBAETCA U3MEHEHHOE 3HaueHue;

6 - yCTaHOBMTb BbIOPAHHbBI 3TAAOHHbBIA rPy3 Ha 6OPTY BHYTPEHHE CTOPOHb 06oaa koaeca
1 NPOM3BECTM 3anyck;

7 - N0 OKOHYaHMW 3anycka CHATb 3TAAOHHBIA FPY3NK C BHYTPEHHE CTOPOHbI KOAECA YCTaHOBUTL
€ro Ha BHELLHei CTOPOHE KOAeca B CUMMETPUYHO MPOTUBOMOAOXKHOM MOAOXKEHWUM (AUCTIAEH
nokasbiBaet C-4 1 3HaueHuWe Beca BbIOPAHHOTO KaAMBPOBOYHOIO rpy3uka);

8 - NpoM3BECTN HOBLIM 3anyck;

9 - no okoHuYaHulo 3anycka NoBepHYTb BPyuYHylo KOAECO Takum 06pa3om, 4To6bl STAAOHHBI
TPY3NK HaXOAMACA B MEPNEHAMKYAIPHOM MOAOXEHWW, COOTBETCTBYloLLIEM MOAOXeEHMlo
4acoBOW CTPEAKM Ha 6 yacax (BHW3y MO OCHOBHbIM BaAOM); AMCTAEN nokasbieaet C-5 u
3HayeHus yraa KaAubposku;

10-yaepxuBas koreco B aTOM noAoxeHnu, Haxatb kHonky SPLIT (o6a ceeToanopa koTopoit
BKAlOYeHbI).

BbinoAHeHHan kaAnbpoBka aBTOMATMYeCKM BBOAMTCA B NaMATb MOCTOAHHbIM 06pa3om.

BbinoAHMTb paHee onucaHHylo npeasaputeAbHylo ctapumlo (“Mepsylo cTaaulo Tapuposanms ‘).
Brumatmne! Tlepsas CTaans TapupoBaHNA AOAXHA ObiTb BLIMOAHEHA B PeXuMe paboTbl AAS KOAEC
AETKOBbIX aBTOMOBMAEI (ykasaTeAb Bbibopa Mporpammbl ASi KOAEC rpy30BMKOB BKAIOYEH).
lMpu BbINOAHEHMM noCAepylownx CcTaauit MCMOAb30BATb KOAECO CPEeAHMX pasmepos
(amametpom 22,5%):

- B TOM CAyyae, €CAW BbIOPAHO KOAECO AErKOBOro aBTOMOGUAS, MEPexXOAsT KO BTOPO/
CTaauu TapupoBaHns TOYHO TakuM 06pa3oMm, Kak 3TO OMMCAHO B MpedblayLuem naparpade
(“Ucrnonb3oBaHune ans koAec AerkoBoro aBToMobuAS M rpy3osuka “);
npu MCMOAb3OBAHMM KOAECa rpy30BMKa MpoLesypa TapupoBaHWA aHaAOrW4Ha TOi,
KOTOpas BbINOAHAETCSA NPU UCMOAb30BAHUM KOAECA AETKOBOTO aBTOMOGWAS, B YaCTHOCTU:
a) ykasaTeAb Bbibopa nporpammbl AAR KOAEC rPy30BUKOB AOAXEH BbiTh BbIKAIOUEHHbIM;
b) BHMMaTeAbHO BBECTW 3HAYEHMA Pa3MEpPOB KOAeca, NPexXne BCero LMPUHY W

paccTosHue (MyHKT 12 npoueaypbi);
C) MCMOAb30BATb AR CaMOTapupoBaHus rpysuk secom B 350 r BmecTo 60 r.
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ITALIANO
CONTROLLO EQUILIBRATURA

ENGLISH
CHECKING THE BALANCING OPERATION

FRANCAIS
CONTROLE DE L’EQUILIBRAGE

Sono necessari due metodi di prova per assicurarsi che I'equilibratura avvenga in modo perfetto
(i metodi esposti si applicano alle ruote da autovettura ma possono essere estesi alle ruote da
autocarro adeguando le tolleranze nell'indicazione degli squilibri).

PROVA DI BUON FUNZIONAMENTO DELLA BILANCIATURA

» Si equilibrano sulla macchina i due lati della ruota, seguendo le istruzioni.

» Quindi si produce artificialmente uno squilibrio, applicando un peso di 50 grammi (ruote autocarro:
350 grammi) su uno dei due lati.

» La macchina allora deve indicare esattamente questo squilibrio, sia I'entita che la posizione,

mentre pud esservi un'indicazione massima di 5 grammi (ruote autocarro: 50 grammi) per 'altro

lato.

Per controllare la posizione dello squilibrio si gira la ruota sulla posizione di squilibrio indicata

dalla macchina tramite i diodi luminosi.

» In tale posizione, il peso di prova applicato deve trovarsi verticalmente sotto I'asse di rotazione
(ore 6).

» Se vi sono delle deviazioni angolari chiaramente visibili, occorre rettificare i diodi indicatori.

» Se si verificano deviazioni inaccettabili sull'entita di squilibrio indicato, per il lato della ruota
dove e applicato il peso di prova oppure c¢’¢ un'indicazione eccessiva sull'altro lato della ruota,
bisogna ritarare la macchina.

PRECISIONE DI CENTRATURA (QUALITA DI EQUILIBRATURA)

A tal scopo si pud impiegare la ruota gia equilibrata nella prova precedente.

» Togliere il peso di prova. Quindi sbloccare la ruota dall'attrezzo adattatore e ribloccarla, ma
spostata di circa 35°.

» Inun lancio di prova, I'indicazione non deve superare un massimo squilibrio di 10 grammi (ruote
autocarro: 100 grammi) su ogni lato (15 g in caso di ruote particolarmente pesanti). Questo errore
¢ dovuto alle tolleranze nella centratura del cerchio.

» Una centratura precisa & essenziale sia per questa prova che nella normale procedura di
equilibratura.

» Se in questo lancio di prova si rileva uno squilibrio elevato, bisogna controllare 'usura, i giochi
e la sporcizia delle parti impiegate per centrare la ruota.

@EISSBARTH

Two test procedures are required to ensure that wheel balancing is carried out correctly (the
procedures described apply to car wheels but could be used with truck wheels by adjusting the
tolerance in the imbalance measurements).

CHECKING THE CORRECT OPERATION OF THE BALANCING PROCEDURE.

» The two sides of a wheel are balanced according to the instructions.

» Then an imbalance is artificially created by adding a 50g (truck wheels: 350g) weight on one of
the two sides. The machine should now indicate exactly this imbalance giving both the weight
and the position.

» There might also be a reading for the other side to a max. of 5g (truck wheels: 50g) .

» To check the imbalance indicator LED the wheel is rotated until the imbalance position is
reached and indicated by the machine. In this position the test weight should be positioned
vertically under the axle (at 6 o'clock).

» If there is a clearly visible angular deviation then the indicator LED’s have to be corrected.

» Ifthere is an unacceptable deviation for the readings on the side of the wheel with the test weight,
or if the imbalance indicated for the other side is excessive, then the machine has to be re-
calibrated.

CENTERING PRECISION (WHEEL BALANCING QUALITY)

For this test the same wheel balanced in the previous test procedure can be used.

» Remove the test weight. Then release the wheel from the adapting device, rotate it about 35° and
then re-lock it.

» In a test cycle the reading should not exceed a max. imbalance of 10g (truck wheels: 100g) on
each side (15g in the case of particularly heavy wheels). This error is due to the rim centering
tolerance.

» Precise centering is essential both for this test and for normal balancing procedures.

» If a large imbalance emerges from this test it is necessary to check for excessive wear, for play,
or for dirt in the parts used to center the wheel.
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Deux méthodes d’essai sont nécessaires pour s'assurer que I'équilibrage ait lieu parfaitement
(les méthodes exposées s'appliquent aux roues de voiture mais elles peuvent également s’appliquer
aux roues de camion en appropriant les tolérances dans l'indication des balourds).

ESSAI DE BON FONCTIONNEMENT DE L’EQUILIBRAGE

» On équilibre les deux PLANS de la roue sur la machine, suivant les instructions.

» Ensuite, on produit un balourd artificiel, en mettant un poids de 50 gr. (roues de camion: 350 gr.)
sur 'un des deux plans.

» La machine doit alors montrer exactement ce balourd artificiel, en termes de quantité et
d’emplacement, tandis que la valeur maximale correspondant a l'autre plan doit étre inférieure
a5 gr. (roues de camion: 50 gr.)

»  Pour contréler les diodes indiquant I'emplacement du balourd, positionner la roue sur I'emplacement
visualisé par la machine.

» A cet endroit, le poids d'essai appliqué doit étre placé de fagon verticale sous I'axe de rotation.

» S'il y a des déviations angulaires importantes, il faut rectifier les diodes indicatrices.

» Par contre, lorsque des déviations inacceptables se produisent en ce qui concerne la quantité
du balourd indiquée pour le PLAN de la roue ol est mis le poids d’essai, ou si un exces est
indiqué en correspondance sur I'autre PLAN de la roue, il faut remettre la machine au point.

PRECISION DE CENTRAGE (QUALITE DE L’EQUILIBRAGE)

Pour atteindre ce but on peut employer la roue déja équilibrée au cours de I'essai précédent.

» Enlevez le poids d’essai, puis débloquez la roue du dispositif de fixation et bloquez-la de
nouveau, en la déplacant de deux trous.

» Au cours d’un lancement d’essai, la valeur indiquant le balourd maximal ne doit pas excéder les
10 grammes (roues de camion: 100 gr.)pour chaque plan (15 gr. en cas de roues exceptionnellement
lourdes). Cette erreur est due aux marges de tolérance concernant le centrage de la jante.

» Un centrage précis est essentiel soit pour cet essai que pour le procédé suivi d’habitude pour
I'équilibrage.

» Si ce lancement d’essai entraine un balourd élevé, il faut controler 'usure, les jeux et la saleté
des piéces utilisées pour exécuter le centrage de la roue.
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DEUTSCH
AUSWUCHTKONTROLLE

ESPANOL
CONTROL EQUILIBRADO

PYCCKUN
KOHTPOAb BAAAHCUPOBKM

Es sind zwei Probemethoden erforderlich, um sich dariiber zu vergewissern, dass die Auswuchtung
auf korrekte Weise erfolgt (die Methoden werden auf die Kraftfahrzeugrader angewandt, kénnen
jedoch auch auf die der Lastwagen ausgeweitet werden, wenn man die Toleranzen bei der
Unwuchtsangabe anpasst.).

UBERPRUFUNG DES EINWANDFREIEN BETRIEBS DES AUSGLEICHS

» Fir die Auswuchtung der zwei Radseiten auf der Maschine befolgen Sie die Anweisungen.

» Dann wird durch Anhangen eines Gewichts von 50 Gramm (lkw-réder: 350 Gramm) auf einer der
beiden Seiten kiinstlich ein MiRverhaltnis hergestellt.

» Um die Stellung des MiBverhaltnisses zu kontrollieren, wird das Rad auf die Stelle des
MiRverhéltnisses gedreht, welche von Leuchtdioden auf der Maschine angegeben ist.

» In dieser Stellung muB sich das angehangte Priifgewicht senkrecht unter der Drehachse (6 Uhr)
befinden.

» Wenn klar erkennbare Eckverschiebungen vorhanden sind, missen die Anzeigedioden
ausgerichtet werden.

» Sollten nicht akzeptierbare Abweichungen in dem angegebenen Auswuchtbereich auf der Radseite
eintreten, wo das Priifgewicht angebracht ist, oder falls die Anzeige auf der anderen Seite des
Rads zu groB ist, mu die Maschine neu geeicht werden.

ZENTRIERUNGSGENAUIGKEIT (AUSWUCHTSQUALITAT)

Dazu muR das in der vorhergehenden Probe schon ausgewuchtete Rad verwendet werden.

» Das Priifgewicht entfernen. Dann das Rad vom Adapterwerkzeug losmachen und dann wieder
blockieren, aber um ungefahr 35 Grad verschoben.

» Die Anzeige darf bei einem einzigen Priifanlauf ein MiRverhaltnis von hochstens 10 Gramm
(Ikw-rader: 100 Gramm) auf jeder Seite haben (15 Gramm, wenn die Rader besonders schwer
sind). Dieser Fehler hangt von der Toleranz bei der Felgenzentrierung ab.

» Eine prazise Zentrierung ist sowohl fiir diese Probe als auch fiir eine normale Auswuchtprozedur
grundlegend.

» Wenn in diesem Probelauf ein hohes MiRverhaltnis auftreten sollte, muR man die Abnutzung, die
Spielrdaume und die Verschmutzung der fiir die Radzentrierung verwendeten Teile kontrollieren.

@EISSBARTH

Son necesarios dos métodos de prueba para asegurarse de que el equilibrado se realice de
modo perfecto (los métodos expuestos se aplican a las ruedas de turismo pero pueden extenderse
a las ruedas de camion adecuando la tolerancia en las indicaciones de desequilibrio).

PRUEBA DE BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUILIBRADO.

» Siguiendo las instrucciones, equilibrar sobre la maquina los dos lados de la rueda.

» Luego se va a producir artificialmente un desequilibrio aplicando un peso de 50 gramos (ruedas
de camion: 350 gramos) sobre uno de los dos planos.

» Por consiguiente, la maquina deberia indicar exactamente este desequilibrio artificial, su entidad
y posicion, mientras que podria producirse una indicacion maxima de 5 gramos (ruedas de
camion: 50 gramos) para el otro plano.

» Para controlar los diodos indicadores de la posicion del desequilibrio, hay que girar la rueda en
la posicion de desequilibrio indicada por la maquina misma.

» De tal manera, el peso de prueba aplicado deberia encontrarse verticalmente bajo el eje de
rotacion (6 horas). Si hay desviaciones angulares bien visibles, se deben corregir los diodos
indicadores.

» Si se producen desviaciones inaceptables sobre la entidad del desequilibrio indicado para el
lado de la rueda donde esta aplicado el peso de prueba, o bien hay una indicacion excesiva
sobre el otro lado de la rueda, hace falta ajustar nuevamente la maquina.

PRECISION DE CENTRADO (CALIDAD DEL EQUILIBRADO)

Con esta finalidad, se puede emplear la rueda ya equilibrada en la prueba antecedente.

» Quitar el peso de prueba y desbloquear la rueda del utensilio adaptador y bloquearla nuevamente
pero con un desplazamiento de unos 35°.

» En un lanzamiento de prueba, la indicacion no debe superar un desequilibrio méximo de 10
gramos (ruedas de camion: 100 gramos) por cada plano (15 gramos en caso de ruedas
particularmente pesadas). Este error ocurre por las tolerancias en el centrado de la llanta.

» Un correcto centrado es indispensable tanto para esta prueba como para el normal proceso de
equilibrado.

» Si en este lanzamiento de prueba se registra un desequilibrio elevado, hay que controlar el
desgaste, los juegos y la suciedad de las piezas empleadas para centrar la rueda.
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[IAs TOro YTObb YAOCTOBEPUTLCA B TOYHOCTM BAAAHCUPOBKM, HEOOXOAUMO NMPUMEHATL ABA
mMeTofla MCMbITAaHWA (MPEeACTAaBAEHHbIE METOAbl UCMOAb3YITCA [AS KOAEC AErkOBbIX
aBTOMOBMAEI HO, NMOCPEACTBOM MPUBEAEHUS B COOTBETCTBME AOMYCKOB NMPU yKasaHuu
AncbanaHca, MOryT 6biTb MPUMEHEHBI U IAS KOAEC TPY30BUKOB .

UCMbITAHNA KAYECTBA PABOTbl BAAAHCMPOBOYHOIO CTAHKA

» [puoepxuBasch WHCTPYKLMI, NMPOU3BOAUTCA Ha CTaHKe GaAaHCMPOBKA ABYX CTOPOH
KoAeca.

» 3aTem, YCTaHOBKOW Ha OJHON W3 [ABYX CTOPOH KOAeca rpyauka Becom B 50 rpamm (Koaec
rpy30Bbix aBTomMobuaeit: 350 rpamm), cO3aaeTCA UCKYCCTBEHHbI AUcHanaHc.

» MawuHa ¢ ToyHocTblo JOAXHA yKa3biBaTb ATOT AUCGAAAHC, KaK ero 3HaueHue, Tak U
NOAOXEHMe, B TO BPeMs Kak AMcOanaHC BTOPON CTOPOHbI KOAECA He MOAXEH MpeBbillaTh
5 rpamm (KOAeC rpy3oBbix aBToMobuAen: 50 rpamm).

» [IAS KOHTPOAS MOAOXEHMA AucHanaHca koAeco noopaymsaloT B MoAOXeHWe aucbanaHca,
KOTOpOe yka3sbiBaeTCsi HanaHCUPOBOYHLIM CTAHKOM MOCPEACTBOM CBETOAMOAOB.

» B TaKkoM NOAOXEHWM YCTAHOBAEHHbIl WCMbITATEAbHbI FPY3 AOAXKEH HAaXOmWTbCA
BEPTMKaAbHO BHU3Y NoA ocblo BpalleHus (6 yacos).

» [pM HaAMuMM XOpOLO 3aMETHbIX YrAOBbIX OTKAOHEHWIl HeobxoaMmo npou3BecTu
KOpPEeKTMpOBaHMe AWOAOB-yKa3aTeAew.

» [pn HaAM4MKM HeaOMyCTUMbBIX OTKAOHEHWU NO yka3aHHOMy 3HaueHulo aucbanaHca aas ToOi
CTOPOHBI KOAECA, HA KOTOPOW YCTAHOBAEH UCMbITATEAbHbII TPY3, AW YKa3aHO CAMLIKOM
6oAbLIOE 3HAYEHMe AAS APYroil CTOPOHbLI KoAeca, HeobxoanMmMo npou3BecTi MOBTOPHYlO
KaAMBpoBKY CTaHka.

[IAR 9TOM LieAM MOXHO WMCMOAb30BaTb KOAECO, KOTOpOe MpOWAO 6anaHCMPOBKY B

npeabiAyLLEM UCTIbITAHUN.

» CHATb ucnbiTaTeAbHbI rpy3. [leBAOKMpoBaTb KOAECO C ajantepa W 3aTem CHOBa
3a6A0KMPOBATb, HO MOBEPHYB €r0 CHayaAa NpPUMEPHO Ha 35°.

» [Mpn UcnbITaTeAbHOM 3anyCcKe MOKa3aHWA He MOAXHbI MPEBbILLATh MAKCUMAAbHbIA AUCOanaHC
B 10 rpamMmoB (KOAeC rpy3oBbix aBTomo6uAeit: 350 rpammoB)Ha kaxpon ctopote (15
rpamMmMoB AAS 0C060 TsXeAblx KoAec). Ota owwubka obycAoBAeHa aomyckamu mpw
LleHTpUpoBaHMN 0boaa.

» TO4YHOE LIeHTPUPOBAHME ABASETCA CYLLECTBEHHbLIM, KaK OAS 3TOTO MCMBITAHNA, Tak U AAA
06blYHOM npoLepypbl 6araHCUPOBKMY.

» EcAn B 9TOM ucnbiTaTeAbHOM 3anycke O6HapyXeH 3HauYMTeAbHbii AucbanaHc, ToO
HE06X0ANMO NpPOBEPUTb W3HOC, 3a30pbl W 3arpA3HEHHOCTb YacTeW, CAYXaluux [AS
LIEHTPMPOBAHMA KOAECa.
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Sono previste delle funzioni di autodiagnosi per verificare il corretto funzionamento della macchina
equilibratrice.

Premere il tasto MENU e tenerlo premuto.

Appena sul display di sinistra compare la scitta tSt rilasciare immediatamente il tasto e premere
(entro1,5sec) il tasto MM/INCH; si ha quindi accesso al menu di autodiagnosi che comprende le
seguentifunzioni (premere il tasto MENU per passare da una funzione allaltra):

» visualizzazione della tensione dei pick-up (rilevata durante 'ultima misura): il display

visualizza

MSr; per visualizzare i valori rilevati nell'ultima misura bisogna premere il tasto distanza(4

fig.16): sul display di destra compariranno in sequenza i valori di lettura del pick-up interno, del

pick-up esterno (valori da 0 a 4095), della differenza di fase (in °) e del guadagno impiegato.

Per valutare il buon funzionamento dei pick-up procedere nel seguente modo:

- montare sulla macchina una ruota di prova ed equilibrarla perfettamente;

- applicare un peso di test singolo all'esterno (ad es. 100g) ed eseguire un lancio di prova;
al termine, controllando i valori rilevati, il valore di tensione del pick-up interno deve essere
sempre pil piccolo rispetto al valore di tensione del pick-up esterno ed il rapporto tra il
valore del pick-up esterno e quello interno deve essere compreso tra 1.7-2.3; la differenza
di fase deve essere di 180° + 1°.

visualizzazione posizione angolare dell’albero: il display visualizza EnC; ruotando I'albero

il valore sul display di destra varia con continuita da 0 a 255 o da 0 a 200, in base al modello;

controllo velocita dell’albero: il display visualizza SP; premendo il tasto START & possibile

verificare la velocita di regime della macchina in giri al minuto (167+5rpm @ 50Hz,
200+5rpm@60Hz);

lettura segnali: per muoversi entro il menu’ utilizzare i tasti (4 e 5 fig.16); il display di sinistra

visualizza in sequenza An0, An1, ..., An10; valori da 0 a 4095; premendo il tasto + si passa alla

lettura degli ingressi analogici della DISTANZA, LARGHEZZA e DIAMETRO nella corrispondente
unita di misura.

contatore lanci: il display visualizza Cnt; per visualizzare il conteggio dei lanci bisogna

premere il tasto distanza (4 fig.16): sul display di destra compariranno in sequenza il numero di

lanci totali ed il numero di lanci parziali (dall'ultima accensione della macchina);

test display: il display visualizza LEd; test accensione led; per muoversi entro il menu’ utilizzare

i tasti distanza e diametro (4-5fig.16);

visualizzazione dati autotaratura: il display visualizza tAr; per muoversi entro il menu’

utilizzare i tasti (4-5 fig.16);

Test 1/0: il display visualizza i_o; test di ingressi e uscite:

- uscita magnete: il display di sinistra visualizza mag; il display di destra visualizza on
se il magnete é attivo e oFF se il magnete & a riposo;

- uscita abilitazione flangia : il display di sinistra visualizza fla; il display di destra
visualizza on se l'uscita di abilitazione € attiva e oFF se non ¢ attiva;

- ingresso micro-pedale: il display di sinistra visualizza ped; il display

- di destra visualizza on se il pedale ¢ tirato verso l'alto e oFF se il pedale & a riposo;

- ingresso microinterruttore protezione ruota: il display di sinistra visualizza inP; il
display di destra visualizza on se il carter € chiuso e oFF se il carter & aperto;

equilibratura momentanea di una ruota: il display visualizza rEL,;

€ possibile eseguire delle prove di equilibratura relativa su di una ruota senza equilibrare

effettivamente con dei contrappesi la ruota stessa:

- montare sulla macchina la ruota di prova ed eseguire un primo lancio;

al termine I'equilibratrice visualizza lo squilibrio reale della ruota e automaticamente acquisisce

i dati di squilibrio e li annulla per tutte le misure successive.

N.B.: i valori di squilibrio visualizzati in tutte le misure successive all'attivazione di questa funzione
non sono reali, ma sono relativi allo squilibrio iniziale della ruota di prova.

La funzione non & memorizzabile e si annulla spegnendo la macchina, oppure rientrando nella
funzione

stessa e disattivandola premendo il tasto decremento - : il display di destra visualizza

on se la funzione ¢ attivata e oFF se & disattivata.

@EISSBARTH

Auto-diagnostic functions are included to check that the balancing machine is working properly.
Press and hold down the MENU button.

As soon as tSt appears on the left display, immediately release the button and press (within 1.5 sec)

the MM/INCH button. This opens the auto-diagnosis menu with the following functions (press the

MENU button to scroll through the functions):

» Pick-up voltage display (recorded during the last measuring cycle): the display reads MSr. To

display the figures for the last measurement press the distance button (4 fig.16). The right

display shows the sequence of readings from the inside pick-up, the outside pick-up, (from 0 to

4095), the phase difference (in °), and the gain employed.

To check on pick-up operation, proceed as follows:

- mount a test wheel on the machine and balance it perfectly.

- fit a single test weight on the outside (e.g. 100g) and run a test cycle.

When completed, check the readings. The inside pick-up voltage figure must always be lower

than the outside pick-up voltage figure. Also, the ratio between the outside and inside pick-up

figures must always be between 1.7-2.3. The phase difference must be 180° + 1°.

Shaft angular position display: the display reads EnC. When the shaft is rotated, the right

display varies constantly from 0 to 255 or from 0 to 200, depending on the model.

Shaft speed check: the display reads SP. By pressing the START button it is possible to check

the machine running speed in rpm (167+5rpm @ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz).

Reading signals: to scroll through the menus use the buttons (4 and 5 fig.16). The left display

reads in sequence An0, An1, ..., An10; figures from 0 to 4095. Pressing the + button moves to

the analogue input readings for DISTANCE, WIDTH, and DIAMETER in the corresponding units

of measurement.

Cycle counter: the display reads Cnt. To display the cycle count press the distance button

(4 fig.16) and the right display gives in sequence the total number of cycles and partial number

of cycles (from the last time the machine was switched on).

Test display: the display reads LEd; test lighting up of LED’s. To scroll the menus use the

distance and diameter buttons (4-5fig.16).

Self-calibration data display: the display reads tAr. To scroll the menus use the buttons (4-

5 fig.16).

10 test : the display reads i_o; various inputs and outputs are rested:

- Magnet output: the left display reads mag; the right display reads on if the magnet is
active and oFF if the magnet is inactive.

- Adapter enable output : the left display reads fla; the right display reads on if the enable
output is active and oFF if it is inactive.

- Pedal microswitch input: the left display reads ped; the right display

- reads on is pushed up and oFF if the pedal is in the neutral position.

- Wheel guard microswitch input: the left display reads inP; the right display reads on
if the guard is closed and oFF if the guard is open.

Temporary balancing of a wheel: the display reads rEL;

relative balancing tests can be run on a wheel without actually balancing it using counter-

weights;

- mount the test wheel and launch a first cycle;

on completion of the cycle the display shows the real imbalance of the wheel and automatically

records the imbalance data and annuls the same for all subsequent measurements.

N.B.: The imbalance figures displayed in all the subsequent measurements after activation of this
function are not real and are relative to the initial imbalance of the test wheel.

This function cannot be memorized and is cancelled when the machine is switched off or by
returning to the same function and pressing the decrease button - : the right display reads on if the
function is active and oFF if it is inactive.
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PPour vérifier le fonctionnement correct de I'équilibreuse on a prévu des fonctions d’autodiagnostic.
Presser la touche MENU et la tenir pressée.

Dés que le mot tSt apparait sur I'afficheur a gauche relacher la touche immédiatement et presser

(dans 1sec,5) la touche MM/INCH; on a donc acces au menu d’autodiagnostic qui inclut les fonctions

suivantes (presser la touche MENU pour passer d’une fonction a l'autre):

» affichage de la tension des pick-up (détectée pendant la derniére mesure): I'afficheur montre

MSr; pour afficher les valeurs lues pendant la derniére mesure, presser la touche distance (4

fig.16): sur I'afficheur a droite apparaitront en séquence les valeurs de lecture du pick-up intérieur,

de celui extérieur (valeurs de 0 a 4095), de la différence de phase (en °) et du gain obtenu.

Pour évaluer le bon fonctionnement des pick-up procéder comme suit:

- monter sur la machine une roue d'essai et I'équilibrer parfaitement;

- appliquer une seule masse d'essai a I'extérieur (ex. 100g) et exécuter un lancer d'essai;

a lafin, en contrdlant les valeurs lues, la valeur de tension du pick-up intérieur doit toujours étre

plus petite par rapport & la valeur de tension du pick-up extérieur et le rapport entre la valeur du

pick-up extérieur et celui intérieur doit étre compris entre 1.7-2.3; la différence de phase doit étre

de 180° £ 1°.

affichage de la position angulaire de I'arbre: I'afficheur montre EnC; en faisant tourner

I'arbre la valeur sur I'afficheur a droite varie constamment de 0 a 255 ou de 0 & 200, selon le

modéle;

contréle de la vitesse de I'arbre: I'afficheur montre SP; en pressant la touche START il est

possible de vérifier la vitesse de régime de la machine en tours/minute (167+5t/min @ 50Hz,

200+5t/min @60Hz);

lecture des signalisations: pour se déplacer dans le menu utiliser les touches (4 et 5 fig.16);

I'afficheur & gauche montre en séquence An0, An1, ..., An10; valeurs de 0 a 4095; en pressant

la touche + on passe a la lecture des entrées analogiques de la DISTANCE, LARGEUR et

DIAMETRE dans l'unité de mesure correspondante.

conteur de lancers: I'afficheur montre Cnt; pour afficher le nombre de lancers presser la

touche distance (4 fig.16): sur I'afficheur a droite apparaitront en séquence le nombre de lancers

total et le nombre de lancers partiel (depuis le dernier allumage de la machine);

test afficheur: |'afficheur montre LEd; test d’allumage led; pour se déplacer dans le menu

utiliser les touches distance et diamétre (4-5fig.16);

affichage des données d’auto-tarage: I'afficheur montre tAr; pour se déplacer dans le menu

utiliser les touches (4-5 fig.16);

Test 1/0 : I'afficheur montre i_o; test de quelques entrées et sorties:

- sortie aimant: I'afficheur & gauche montre mag; I'afficheur a droite montre on si I'aimant
est actif et oFF si I'aimant est a repos;

- sortie activation plateau : I'afficheur a gauche montre fla; I'afficheur a droite montre on
si la sortie de I'activation est établie et oFF si elle ne I'est pas;

- entrée micro-pédale: I'afficheur & gauche montre ped; I'afficheur & droite montre

- on si la pédale est tirée vers le haut et oFF si la pédale est a repos;

- entrée microinterrupteur protection roue: I'afficheur a gauche montre inP; I'afficheur
a droite montre on si le carter est fermé et oFF si le carter est ouvert;

équilibrage momentané d’une roue: I'afficheur montre rEL; il est possible d'exécuter des

essais d'équilibrage relatifs sur une roue sans réellement équilibrer la roue avec des masses:

- monter la roue d’essai sur la machine et exécuter un premier lancer;

a la fin I'équilibreuse affiche le balourd réel de la roue, acquiert automatiquement les données

de balourd et les annule pour toutes les mesures successives.

»

Note: les valeurs de balourd affichées en toutes les mesures successives a I'activation de cette
fonction ne sont pas réelles mais elles sont relatives au balourd initial de la roue d'essai.

La fonction n’est pas mémorisable et s'annule en éteignant la machine, ou en revenant dans la
fonction et en la désactivant en pressant la touche décrément - : I'afficheur & droite montre on si
la fonction est activée et oFF si elle est désactivée.
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SELBSTDIAGNOSE AUTODIAGNOSTICO CAMOAWUATHOCTUKA

Es sind Selbstdiagnosefunktionen vorgesehen, um den einwandfreien Betrieb der Estan previstas algunas funciones de autodiagnéstico para verificar el funcionamiento correcto de MpepycMOTPeHbl  QYHKLUMM CaMOAMArHOCTMKM [ASl  MPOBEPKM  MPaBUABHOCTU  PaboThl
Auswuchtmaschine zu Gberprifen la maquina equilibradora. 6anaHcUpoBOYHOro

Die MENU-Taste driicken und gedriickt halten. Pulsar la tecla MENU y mantenerla pulsada. CTaHka.

Sobald auf dem linken Display die Anzeige tSt erscheint, die Taste loslassen und (innerhalb von
1,5 Sek.) die Taste MM/INCH driicken; nun hat man Zugang zum Selbstdiagnosementi, das folgende
Funktionen umfasst (MENU-Taste driicken, um von einer Funktion zur anderen {iberzugehen):

» Anzeige der Pick-Up-Spannung (bei der letzten Messung erfasst): das Display zeigt MSr an;
um die Werte anzuzeigen, die bei der letzten Messung erfasst wurden, die Taste Abstand (4-
Abb.16) driicken: Auf dem rechten Display erscheinen in Abfolge die Werte des inneren Pick-
Ups, des auReren Pick-Ups (Werte von 0 bis 4095), der Phasendifferenz zwischen den beiden
Pick-Pups (in °) sowie der bendtigten Verstarkung.

Um den einwandfreien Betrieb der Pick-Ups zu bewerten, wie folgt vorgehen:

- An der Maschine ein Proberad anbringen und perfekt auswuchten;

- AuRen ein Priifgewicht anbringen (z.B. 100g) und einen Probestart ausfiihren;

AnschlieBend die erfassten Werte kontrollieren. Der Spannungswert des inneren Pick-Ups muss

stets kleiner sein als der Spannungswert des duReren Pick-Ups und das Verhéltnis zwischen

dem auReren und dem inneren Pick-Up Wert muss zwischen 1.7-2.3 liegen; die Phasendifferenz
muss 180° £ 1° betragen.

» Anzeige der Winkelposition der Welle: das Display zeigt EnC an; dreht man die Welle,
variiert der Wert auf dem rechten Display je nach Modell kontinuierlich zwischen 0 und 255 oder
zwischen 0 und 200;

» Geschwindigkeitskontrolle der Welle: das Display zeigt SP an; driickt man die START-
Taste, kann man die Drehgeschwindigkeit der Maschine in U/min iberpriifen (167+5rpm bei
50Hz, 200+5rpm bei 60Hz);

» Ablesen der Parameter: um sich innerhalb des Menis zu bewegen, verwenden sie die Tasten
(4 und 5-Abb.16); das linke Display zeigt in Abfolge An0, An1, ..., An10 mit Werten von 0 bis
4095 an; mit Druck auf die Taste + gelangt man zur Anzeige der Signale der Analogeingange fiir
ABSTAND, BREITE und DURCHMESSER in den jeweiligen MaBeinheiten.

» Startzahler: das Display zeigt Cnt an; um die Startzahlung anzuzeigen, die Taste Abstand (4-
Abb.18) driicken: auf dem rechten Display erscheint in Abfolge die Gesamtzahl der Starts und
Teilstarts (ab dem letzten Einschalten der Maschine);

» Display-Test: das Display zeigt LEd; Funktionstest der LEDs; um sich innerhalb des Mentis zu
bewegen, verwenden Sie die Tasten Abstand und Durchmesser (4-5 Abb.16);

» Anzeige der Selbsteichungsdaten: das Display zeigt tAr an; um sich innerhalb des Meniis
zu bewegen, verwenden Sie die Tasten (4-5 Abb.16);

» l0-Test : Auf dem Display wird i_o angezeigt; Test einiger Ein- und Ausgénge:

- Magnetausgang: auf dem linken Display wird mag angezeigt; auf dem rechten Display
erscheint die Anzeige on wenn der Magnet aktiv, bzw. oFF wenn er inaktiv ist.

- Ausgang Flanschfreigabe: auf dem linken Display wird fla angezeigt; auf dem rechten
Display erscheint die Anzeige on wenn der Ausgang aktiv, bzw. oFF wenn er inaktiv ist.

- Eingang des Mikropedals: auf dem linken Display wird ped angezeigt; auf dem rechten
Display erscheint die Anzeige on wenn das Pedal hochgedriickt ist, bzw. oFF wenn es
sich in Ruheposition befindet.

- Eingang Mikroschalter Radschutz: auf dem linken Display wird inP angezeigt; auf
dem rechten Display erscheint die Anzeige on wenn die Schutzabdeckung geschlossen,
bzw. oFF wenn sie gedffnet ist.

- Auswuchtungssimulation: Auf dem Display wird rEL angezeigt;

» Es besteht die Moglichkeit, Tests einer relativen Auswuchtung an einem Rad vorzunehmen,
ohne effektiv Gegengewichte am Rad anzubringen:

- An der Maschine ein Proberad anbringen und einen ersten Messstart vornehmen;

Am Zyklusende zeigt die Maschine die reale Unwucht des Rades an, erfasst automatisch die

Unwuchtdaten und annulliert diese fiir alle folgenden Messungen.

Anmerkung:

Die bei allen der Aktivierung dieser Funktion folgenden Messzyklen angezeigten Unwuchtwerte
sind nicht real, sondern relative Werte im Verhaltnis zur urspriinglichen Unwucht des Proberads.
Diese Funktion kann nicht gespeichert werden und wird beim Ausschalten der Maschine automatisch
deaktiviert. Wahrend des Betriebs kann die Funktion deaktiviert werden, indem man das zugehérige
Menii 6ffnet und die Taste Verringerung driickt:

Auf dem rechten Display erscheint die Anzeige on wenn die Funktion aktiviert, bzw. oFF wenn sie
deaktiviert ist.

@EISSBARTH

En cuanto aparezca en la pantalla el mensaje tSt soltar inmediatamente la tecla y pulsar (antes de
1,5seg) la tecla MM/INCH; se tiene entonces acceso al menu de autodiagndstico que incluye las
siguientes funciones (pulsar la tecla MENU para pasar de una funcion a la otra):

» visualizacion de la tension de los transductores (fomada durante la dltima medicion): la
pantalla visualiza MSr; para visualizar los valores tomados en la Ultima medicién es necesario
pulsar la tecla distancia (4-fig.16): en la pantalla de la derecha apareceran en secuencia los
valores de lectura del transductor interno, del transductor externo (valores de 0 a 4095), de la
diferencia de fase (en grados) y de la ganancia empleada.

Para evaluar el buen funcionamiento de los transductor proceder de la siguiente manera:

- montar en la maquina una rueda de prueba y equilibrarla perfectamente;

- aplicar un peso de test individual en el exterior (p.e: 100g) y realizar un lanzamiento de
prueba.

Al terminar, controlando los valores medidos, el valor de tension del transductor interno debe ser

siempre menor que del valor de tension del transductor externo y la relacion entre el valor del

transductor externo y el interno debe estar entre 1.7-2.3; la diferencia de fase debe ser de 180°

+1°.

» Visualizacion de la posicion angular del arbol: la pantalla visualiza EnC; al girar el arbol
el valor en la pantalla de la derecha varia en forma continua de 0 a 255, segun el modelo;

» control de la velocidad del arbol: la pantalla visualiza SP; pulsando la tecla START es
posible verificar la velocidad de régimen de la maquina en revoluciones por minuto (167+5rpm
@ 50Hz, 200+5rpm @ 60Hz);

» lectura de las sefiales: para navegar por el menu utilizar las teclas (4 y 5 - fig.16); la pantalla
de la izquierda visualiza en secuencia An0, An1, ..., An10; valores de 0 a 4095; pulsando la
tecla + se pasa a la lectura de las entradas analdgicas de DISTANCIA, ANCHURA y DIAMETRO
en la unidad de medida correspondiente.

» contador de lanzamientos: la pantalla visualiza Cnt; para visualizar la cuenta de los

lanzamientos es necesario pulsar la tecla distancia (4-fig.16): en la pantalla de la derecha

apareceran en secuencia el nimero de lanzamientos totales y el nimero de lanzamientos
parciales (desde el Ultimo encendido de la maquina);

test pantalla: la pantalla visualiza LEd; test encendido led; para moverse dentro del ment

utilizar las teclas distancia y diametro (4-5fig.16);

» visualizacion de los datos del autocalibrado: la pantalla visualiza tAr; para moverse dentro
del menu utilizar las teclas (4-5 fig.16);

» Test IO : la pantalla visualiza i_o; test de algunas entradas y salidas:

- salida magneto: la pantalla izquierda visualiza mag; la pantalla derecha visualiza on si
el magneto esté activo y oFF si esta en reposo;

- salida habilitacion BRIDA : la pantalla izquierda visualiza fla; la pantalla derecha visualiza
on si la salida de habilitacion esta activa y oFF si no lo ests;

- entrada micro-pedal: la pantalla izquierda visualiza ped; la pantalla

- derecha visualiza on si el pedal esta hacia arriba y oFF si esta en reposo;

- entrada microinterruptor de proteccion de la rueda: la pantalla izquierda visualiza
inP; la pantalla derecha visualiza on si el carter estd cerrado y oFF si esta abierto;

» equilibrado momentaneo de una rueda: la pantalla visualiza rEL;
es posible realizar algunas pruebas de equilibrado relativo en una rueda sin equilibrarla
efectivamente con contrapesos:

- montar en la maquina la rueda de prueba y realizar un primer lanzamiento;
al terminar, la equilibradora visualiza el desequilibrio real de la rueda y automaticamente adquiere
los datos de desequilibrio y los anula para todas las mediciones sucesivas.

Nota: los valores de desequilibrio visualizados en todas las mediciones sucesivas a la activacion
de esta funcion no son reales, sino que son relativos al desequilibrio inicial de la rueda de prueba.
La funcién no se puede memorizar y se anula apagando la méaquina, o volviendo a entrar en la misma
funcién y desactivandola pulsando la tecla decremento -: la pantalla de la derecha visualiza on
si la funcion esta activada y oFF si estd desactivada.
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Haxartb kHonky MENLL n gepxatb ee Haxatoi.

Kak TOAbKO Ha AEBOM AMCTAEe MOABUTCA HaanMUChb tSt, HEMENAEHHO OTMYCTUTb KHOMKY U HaXaTb

(8 TeyeHue 1,5 cek.) kHonky MM/INCH; Bbl BbiLLAM B MeHI0O CaMOAMArHOCTUKM, KOTOPOE BKAlouaeT

caepylowme dyHKUMM (AAs nepexopa ¢ oaHoOW GyHKUMK B Apyrylo HaxaTb kHonky MENLL):

» BU3yaAM3auuA HanpsaXeHus “pik-up“ (moayyeHHOro BO Bpems MoCAeAHero M3MEPeHns): Ha
Avcnaee BbicseunsaeTca MSF; AAs BU3yaAM3aLMK 3HAYEHWI HANPSXKEHNA, NOAYYEHHbIX BO BPEMS
MOCAEAHEro U3MepeHus Haxartb kHorky distanza (pacctosHue) (4puc.16): Ha npaBom auchAee
NOSIBATCA NOCAEJOBATEAbHO 3HaueHWs mopora cpabaTbiBaHiA BHYTPEHHErO pick-up, BHELLHEro
pick-up (3Hauenus ot 0 no 4095), pasHuua no dase mMexay ABymMs pick-up (B °) v 3aHATOe
yCUAHNE.

OueHka kauectBa paboTbl pick-up MOXeT 6biTb caeAaHa caepylowum obpasom:

- YCTaHOBMTb Ha CTaHKe NoABepraemoe McrbiTaHnlo KOAECO ¥ MPON3BECTY ero TouHylo
6anaHCcUpoBKY;

- YCTaHOBUTb C HAapYXHOW CTOPOHbI OAMH 3TAAOHHbBIN rpy3uk (Hampumep 100 r.) u
NPOM3BECTN NPOBHLIA U3MEPUTEAbHDIA 3amnyCK;

3aTeM MPOBEPUTL HaWAEHHbIE 3HAYEHNA; 3HAYEHNE HANPSXKEHUA BHYTPEHHEro pick-up AOAXHO

6biTb BCerpa 60AbLLE 3HAYEHNU BHELLHEro pick-up v OTHOLLEHWE MeXAY 3HAYEHMAMM BHELLHEro

pick-up 1 BHYTPEHHero MOAXHO 6biTb B MpeaeAax mMexay 1.7-2.3; pasHuua mexay Gpasamu

AOMKHA ObiTb 180° +1°.

» BWU3yaAM3auMA YTAOBOro NOAOXKEHWA BaAa: aucnAel nokasbieaet EnC; npu nosopote Bana
3HaueHWe Ha MpaBoM AMCMIAEE MOCTOSHHO M3meHseTcs oT 0 fo 255 man 010 no 200, B 3aBUCMMOCTY
OT MOAeAu;

» KOHTPOAb CKOPOCTW BaAa: AuCnAeit nokasuisaeT SP; Haxatuem kHonku START BO3MOXHO
npoBEPUTb CKOPOCTb pexuma paboTbl cTaHka B 0b6opoTax B MUHYTYy (167£506/MUH npw
50w, 200+506/M1H npy 60ML);

» CYMTKA CUrHAAOB: IASl MepeMeLLEeHns No MeHlo CMoAb30BaTb KHOMKK (4 M 5 puc.16); avcnaei
CAeBa nokasbiBaeT nocaenoBateAbHo An0, An1, ..., An10; 3HaueHus ot 0 0o 4095; HaxaTtuem
KHOMKM + MEPEeXoAAT K cuuTke aHaAorobix Bxoos PACCTOAHUSA, WWPUHbLI U AUAMETPA
B COOTBETCTBYIOLNX eAMHMLAX U3MEPEHMA.

» CHETYMK U3MEPUTEAbHbIX 3anyCKOB: AUCMAEN MokasbiBaeT Cnt; pAs BU3yaAu3aumn nopcyera
3anyckoB HeobxoaumMo HaxaTtb kHonky distanza (paccTosHue) (4 puc.16): Ha aucnaee cnpasa
nosBAAIOTCA NOCAEA0BATEAbHO O6LLEE YACAO 3amyCKOB W YACTUYHOE YMCAO 3amycKos (OT
NOCAENHEro BKAIOYEHNs CTaHKa);

» TecT aucnAen: aucnaeit nokassisaet LEd; TecT BkAloueHus cBeToANOAa; AAR NepemMeLLieHns no
meHlo ucnoab3osath kHonku distanza  diametro (pacctosHue u anametp)(45 puc.16);

» BU3yaAU3aUMsA NaHHbIX ABTO-KAAMOGPOBKM: AMCTIAEN MoKasbiBaeT tAr; OAR nepemeLLenns no
MeHlo UCMOAb30BaTh KHOMKK (45 puc.16);

» Teer 1/O : aucnAel NOKa3biBaeT i-0 ; TECT HEKOTOPbIX BXOAOB M BbIXOAOB:

- BbIXOA MarHuTa: AeBblil AUCMAEH NOKa3biBaeT mag; npasblit AUCMAEN NoKasbiBaeT on,
ecAn marHut pabotaet u oFF, ecan marHuT He pabotaer;

- BbIXOA noAKAloueHus GAaHLA: AeBbIi AMCNAEH MoKa3bisaeT fla; npasbii A1CNAEN NoKasbiBaeT
on, ecAu Bxoa nopkaloueHns pabotaet u oFF, ecan Bxoa noakaloueHus He pabotaer;

= BXO/I MUKPOpPEAe NeaaAm: Aesblil AUCTIAGH NoKkasbiBaeT ped; npasbiil AUCTIAGH NOKa3biBaeT
on, ecAu nefaAb nepemetLleHa Bepx 1 oFF, ecAn negab B Hepabouem NoAOKEeH!H;

- CYMTKA CMrHaAa Ha BXoAe MUKpOBbIKAlouaTeAs 3alUTHOTO KOXyXa KOAeca: aucrAei
CAeBa MokasbiBaeT inP; aucnAet cnpasa nokasbiBaeT on, ECAM KOXYX 3aKpbiT 1 oFF, ecan
KOXYX OTKPbIT;

» BpeMeHHas 6anaHCMPOBKa KOAeca: avcrAeit mokasbisaet rEL;

CyLLECTBYET BO3MOXHOCTb MPOBEAEHUS UCMbITAHUS OTHOCUTEAbHON GaAaHCHPOBKY KOAeCa
6e3 npoBeaeHns 6anaHCUPOBKM CaMOro KOAeCa NOCPEACTBOM HAAOXKEHUA FPy3MKOB:

- YCTaHOBMTb HA CTaHKE WUCMbITHIBAEMOE KOAECO W MPOWU3BECTM NEPBLIi 3anyck;

N0 OKOHYaHUN M3MEPUTEAbHOrO 3anycka 6aAaHCMPOBOYHbIA CTAHOK MOKa3blBAET pPeanbHbIi
AncbanaHe Koneca W aBTOMATUYECKW BBOAMT faHHble aMcHaraHca W aHHyAMpyeT WX mpu BCEX
AaAbHEALMX U3MEePEHMSAX.

N.B.: Busyanuaupyemblie 3Ha4enns aucbanaHca npu BCex U3MEepEeHNsX NocAe akTUBaLMK ATOM
GYHKUINM He ABASIOTCA peanbHeIMM, @ OTHOCUTEABHBIMM K HauaAbHOMY AMCOaAaHCY UCTIbITHIBAEMOrO
KoAeca.

DyHKUMS He BBOAMTCS B MAMSTb U aHHYAMPYETCS MPU BbIKAKUEHM CTaHKA, AW BO3BPALLASACH B
camy dyHKLMIO M fe3aKTMBMPYS €€ HaxaTueM KHOMKW yMeHbLueHns “decremento®: npasbiit aucnaeit
nokasbisaet on, ecan GyHKuUMs BkAloueHa n oFF, ecan oTkaloyeHa.
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ROUTINE MAINTENANCE

t hina a cura dell’utilizzatore

pulizia e ione della

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria. Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite Pinterruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTI MECCANICHE

Il dispositivo adattatore a coni dell'asse e i dispositivi di serraggio vanno
mantenuti puliti e devono essere leggermente lubrificati con olio non corrosivo,
anche quando non sono impiegati. La qualitd dell'equilibratura dipende
considerevolmente dalla loro condizione.

Lubrificatore:controllare e mantenere il livello dell'olio nel Lubrificatore,
livello che non deve superare i valori min.e max ivi indicati. Se necessario
aggiungere olio fluido.

Filtro Aria: periodicamente scaricare 'acqua di condensa formatasi nel filtro
aria.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

leaning the hine and user

In order to guarantee the correct operation and efficiency of the machine it is
essential to carry out periodic routine maintenance. Routine maintenance
operations must be conducted by the user in accordance with the
manufacturer’s instructions given below.

A Before carrying out any maintenance or cleaning operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS

The axle cone adapter device and the screw devices must be kept clean
and lightly lubricated with non-corrosive oil even when not being used. The
quality of the balancing depends significantly on the condition of these parts.
Lubricator: check and adjust the level of oil in the lubricator. The level should
not go outside the minimum and maximum levels indicated on it. Top up if
necessary.

Air filter: periodically release the condensation which accumulates in the air
filter.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, fare
riferimento alle indicazioni della figura 21.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine all neces-
sary precautions must be taken!

For methods of harnessing and lifting the machine see figure 21.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA'

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui 'attrezzatura non ¢ in funzione, togliere la spina dalla
presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare piu questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell’alimentazione elettrica dopo aver
tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE

Essendo I'equilibratrice assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

@EISSBARTH

PERIODS OF INACTIVITY
Whenever the machine is to be stored temporarily and during periods in which
itis not in use, remove the electrical plug from the socket.

DEFINITIVE STORAGE

If the decision is taken to stop using the machine it should be made inopera-
tive by detaching the electrical supply cable after removing the plug from the
socket.

SCRAPPING

The wheel balancer is categorised as special refuse and it should therefore
be divided into homogenous parts and disposed of according to the laws in
force.

MICROTEC 787

TABELLA OLIl / OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES
EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / TABLA DE ACEITES / TABAULA MACEA

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systéme Pneumatique
Schmierdl fiir das Druckluftsystem

Aceite lubricante para sistema neumatico
CMa304HOe MacAO AAS MTHEBMaTU4ECKOW CUCTEMbI

ESSO FEBIS K 32

CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TECHNISCHE MERKMALE
CARACTERISTICAS TECNICAS
TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU

1SO 32

Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.

The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par I'utilisation d’autres huiles.

Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.

El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

(Dupma-npon3BoanTeAb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3@ BO3MOXHbIE MOBPEXAEHUA BbI3BAHHBIE UCMIOAb30BAHUEM APYTUX MACeA.

COD. 653994 Rev.1
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MANTENIMIENTO ORDINARIO

PYCCKUN
MAAHOBOE TEXHUYECKOE OBCAY)XUBAHWE

nettoyage et entretien de la machine aux soins de l'utilisateur

Pour assurer I'éfficacité de la machine et son fonctionnement correct, il est
essentiel d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique. Les
opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur selon
les instructions du fabricant reportées ci-dessous:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d'entretien, éteindre
la machine par I'interrupteur général et 6ter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES

Le dispositif adaptateur a cones de I'axe et les dispositifs de serrage
doivent étre gardés propres et légérement lubrifiés avec de I'huile non corro-
sive, méme quand ils ne sont pas utilisés. La qualité de I'équilibrage dépend
beaucoup de leur état.

Lubrificateur:controler et maintenir le niveau dans le lubrificateur, niveau
qui ne doit pas excéder les valeurs minimums et maximums indiquées. Si
nécessaire, ajouter de I'huile fluide.

Filtre Air: décharger périodiquement I'eau de condensation formée dans le
filtre air.

TRANSPORT ET MANUTENTION

" h ia Paini hil

VomA vor F g und Wartung der M.

Um die Wirksamkeit der Maschine, wie auch ihren korrekten Betrieb zu
garantieren, ist es unumganglich, die Reinigung und die gewdhnliche Wartung
vorzunehmen. Die Vorgénge der gewdhnlichen Wartung sind vom Anwender
in Ubereinstimmung mit den hier folgenden Herstelleranweisungen
auszufiihren:

A Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,
die Maschine mittels Hauptschali tellen und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

MECHANISCHE TEILE

Die Anpassvorrichtung mit Kegeln der Achse und die
Befestigungsvorrichtungen sind sauber zu halten und missen mit nicht
korrosivem Ol leicht geschmiert werden, auch wenn sie nicht verwendet
werden. Die Auswuchtsqualitét hangt bedeutend von deren Zustand ab.
Schmiervorrichtung: den Olstand in der Schmiervorrichtung kontrollieren
und beibehalten. Der Stand darf die angegebenen Mindest- und Hochstwerte
nicht iberschreiten. Falls erforderlich Flissigél zufigen..

Luftfilter: das sich im Luftfilter gebildete Kondenswasser regelmassig
ablassen

FORDERUNG UND STANDORTWECHSEL

limpieza y imiento de la

[

g a cargo del usuario

Para garantizar Is eficiencia de la maquina y para su correcto funcionamiento
es indispensable efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento
ordinario. Las operaciones de mantenimiento ordinario debe efectuarlas el
usuario de acuerdo con las instrucciones del constructor sefialadas a
continuacion:

A Antes de proceder a cualquier operacion de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe
de la toma de corriente

PARTES MECANICAS

El dispositivo adaptador a conos del eje y los dispositivos de sujecion
van mantenidos limpios y deben estar ligeramente lubrificados con aceite
no corrosivo, también cuando no se emplean. La calidad del equilibrado
depende considerablemente de su condicion.

Lubrificante: controlar y mantener el nivel del aceite en el Lubrificador, nivel
que no debe superar los valores mi. y max. alli indicados. Si es necesario
afiadir aceite fluido.

Filtro Aire: periédicamente descargar el agua de condensacion formada en
el filtro aire.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

YucTka n TeXHUYECKMIi YXOA 3a MaLIMHON, BXOAALME B 0683aHHOCTb
norpeburers

[laq obecneverns 9GGEKTUBHOM M NPaBMAbHOIM PaboTbl MaLLWHbI
HE06XOANMO OCYLIECTBAATL €€ YUCTKY U MAAHOBOE TeXHUueckoe
o6eayxuBanmue. Onepauiyv MAGHOBOrO TEXHUYECKOrO 0BCAYXMBAHMA
LOAXHbI BbINOAHATLCA CaMUM NOTPeBUTeAeM B COOTBETCTBUM C HIXe
MPEACTABAEHHBIMI MHCTPYKLNAMN NPOU3BOANTEAS:

A Mepen Hauanom Aloboi onepaLii Mo YUCTKE UAK TEXHUYECKOMY YXOxY,
BbIKAIOUMTb MaLLMHY MOCPEACTBOM O6LLUErO BbIKAIOYATENS 1 BbIHY T
BHUAKY M3 3N€KTPOPO3ETKH

MEXAHWUYECKUE YACTU

MepexonHoe KOHYCHOE YCTPOICTBO Bana 1 YCTPOICTBA KPENAEHUA
JOAXKHbI NOAREPXMBATLCA B YACTOTE M NOABEPraThCA AErKoi cMaske He
BbI3bIBAlOLLIVIM KOPPO3MM MACAOM TaK XE 1 B Nepvof be3neincTens. Kauectso
6aAaHCMPOBKY B 3HAUUTEALHON CTENEHM 3aBUCKT OT UX COCTOSHMA.
CMa30uHbli NPUBOP: KOHTPOAUPOBATL U MOAREPXMBATb YPOBEHD MacAa B
CMa304HOM YCTPOICTBE; 3TOT YPOBEHb HE MOAXEH NPEBbILLATH YKa3aHHbIX
Ha HEM MUHWUMaAbHbIX U MaKCUMaAbHbIX 3Ha4eHui ypoBHA. B cayuae
noTpe6HocTH f06aBIUTL XMAKOE MacAo.

DuAbTp BO3aYyXa: NEPUOAMYECKM CAMBATL COGMpalOLLMICA B GUABTPE
KOHAeHcar.

TPAHCNOPTUPOBKA U NEPEMELUEHUE

A S'il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la machine,
adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d’élingage et de levage de la machine, faire référence
aux indications de la figure 21.

INACTIVITE DE LA MACHINE ET DEMOLITION

A Sollte der Transport oder der Standortwechsel der Maschine erforderlich
werden, so nehmen Sie die notwendigen Vorkehrungen!

Beziehen Sie sich zwecks Anhéngen und dem Hub der Maschine, auf die
Angaben der Abb. 21.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Cuando se rinda necesario el transporte o el movimiento de la maquina,
jadoptar las necesarias precauciones!

Para las modalidades de eslingamiento y elevacion de la maquina, hacer
referencia a las indicaciones de la figura 21.

ALMACENAJEY DESGUACE

A B cAyyae HeOHXOAMMOCTH TPAHCMOPTUPOBKN MAM MEPEMELLEHNS
CTaHKa CAefyeT NpUHUMaTh HeobXoaNMble Mepsl 6e3onacHocTm!

lMopsnoK CTPOMOBKYM 1 MOAbEMA CTaHKa NpeacTaBAeH Ha durype 21.

NEPUOJ BE3OENCTBUA U YTUAU3ALIUA

PERIODES D’INACTIVITE

Si I'on décide de ne pas utiliser provisoirement la machine, ou pendant les
périodes de non fonctionnement de la machine, éter la fiche de la prise de
courant!

MISE DE COTE DEFINITIVE
Si I'on décide de ne plus utiliser la machine, on conseille de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique aprés avoir 6té
la fiche de la prise de courant.

DEMOLITION

L'équilibreuse étant un rebut de type spécial, la décomposer en parties
homogenes et évacuer selon les lois en vigueur.

@EISSBARTH

ZEITRAUM DER NICHTBENUTNUG

Entscheidet man, die Maschine voriibergehend wegzustellen, oder wie auch
immer wéhrend der Zeitrdume, in der sich das Gerat nicht in Betrieb befindet,,
den Stecker aus der Steckdose ziehen !

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Entscheidet man, diese Maschine nicht mehr zu verwenden, muss diese
betriebsunfahig gemacht werden, indem man das elektrische Speisekabel
abnimmt, nachdem man den Stecker aus der Steckdose gezogen hat.

VERSCHROTTUNG

Da die Auswuchtmaschine dem Spezialabfall zuzuordnen ist, , ist sie in
gleichartige Teile zu zerlegen, und entsprechend der geltenden Gesetze zu
entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida almacenar provisionalmente la maquina, o en cualquier
caso, durante los periédos en los que el equipo no esta en funcionamiento,
jretirar el enchufe de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina, se recomienda hacerla
inoperante retirando el cable de la alimentacion eléctrica después de haber
retirado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Siendo posible considerar la equilibradora como un deshecho de tipo espe-
cial, descomponer en partes homogéneas y despachar segln las leyes
vigentes

COD. 653994 Rev.1

NEPUON BE3NEACTBUA
B cAyyae HeOBXOAMMOCTI JIAUTEALHOTO XPAHEHNS CTaHKA, UAM XKE B NepUoz
ero 6e3neiCTBus, HEOBXOMNMO BbIHYTb BUAKY U3 POSETKY MUTAHN.

OKOHYATEAbHOE CNIUCAHWNE

EcAn GyneT MpuHATO peLleHne He UCMOAb30BATb GOAbLIE CTaHOK,
Heobxomumo caenath ero HepaboTocnocoBHbIM. AR 3TOTO HYXHO BbHYTb
BUAKY M3 PO3ETKM MUTAHWS U YAAAUTb KaBeAb MUTaHMS.

Tak kak 6aAaHCUPOBOUHbIN CTAHOK ABASIETCA CMELMaAbHbIM BTOPCHIPbEM,
Heo6X0ANMOo pa3obparth ero Ha YacTy, B 3aBUCMMOCTY OT TUMa MaTepuana,
1 nepepaboTaTh COrAacHO AEACTBYIOLLEMY 3aKOHOLATEAbCTBY.
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ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.20). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/\ ATTENZIONE
QUALSIAS! INTERVENTO SULLIMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/A\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE BEISSBARTH.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

@EISSBARTH

WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION
(PG.21). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECH-
NICIANS.

INALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED BEISSBARTH
RETAILER.

FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED
BEISSBARTH RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOTACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 653994 Rev.1

EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 22). D'AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS BEISSBARTH. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT,
AU MOMENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE
FABRICATION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D’IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE
DEFAILLANCE.

/A ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

/A ATTENTION
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS BEISSBARTH

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.
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DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUN
TEXHUYECKOE OBCAYXXUBAHWE U 3AMACHBIE YACTU

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN  (S..23)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

» WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN.
ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

A\ AcHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/\ ACHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER
BEISSBARTH-AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

@EISSBARTH

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.24).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LA MATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/A ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

/A ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS BEISSBARTH.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 653994 Rev.1

» NPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEUCNPABHOCTW, X NMPUYMHBI 1 BO3MOXXHbIE CMOCOBbI YCTPAHEHUAT (CTP. 25).
APYTUE BWObI HEMCMPABHOCTEW JOAXKHbI YCTPAHATHCS KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

» BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOI O O6CAYXXMBAHWA
OWCTPUBbIOTEPA OBOPYLOOBAHMS OWUPMbl BEISSBARTH. OASl TOrO, YTOBbI
PEMOHT BblA CLEAAH B KPATYAMWMWA CPOK MPW MOLAYE 3AMPOCA B
CEPBUCHYIO CAYXBY HEOBXOOMMO YKA3bIBATb MOLOEAb CTAHKA, ErO
3ABOCKOWM HOMEP (CMOTPU HA TABAMYKE CTAHKA) U TUM HEMCMPABHOCTMW.

/\ BHUMAHME
AIOBbIE OMEPALIMY MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO I
NMHEBMATMYECKOrO OBOPY[IOBAHMS [OAXHbI BHIMOAHATBCA TOALKO
NPOMECCVOHAALHO KBAAMOULIIPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHbIE SCKI3bl, MPUBOANMBIE HA MOCAELYIOLLNX CTPAHULIAX, UAAIOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA3OBOW MOOEAW, CMELVAABHBIE MOONOUKALIK 1
JIONOAHUTEAbHOE OBOPY[JOBAHVE.

/\ BHUMAHME
3AMACHBIE YACTM [IOAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
VICTPUBLIOTEPA OBOPY[IOBAHNS OUPMbI BEISSBARTH.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLLEPB, BbI3BAHHbI NMOAOMKAMM MO
MPUYUHE UCMIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHbIX 3AMACHBIX YACTEN.
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N.654103-01 Rev.0 MICROTEC 787
SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 787 A 115/230V
MICROTEC 787 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 787 A 115/ 230V
* 230V 115V
Motor Wheel housing
Mains Motore micro-switch
i i Microinterruttore M1 230V 1~ S0/60Hz | 115V 1~ S0/60Hz
Alimentation protezione ructa 0.5kW 950rpm 0.5kW 950rpm
Rete MARRONE /BROWN Malns connection M1
Netz @1 Main switch CM 25uF 450V 75uF 450V
N Connettore di rete
é N GIALLOAVERDE X1 + Interruttore generale MN
S 3 YELLOW/GREE N MARRONE/BROWN O/:/ MARRONE #BROWN K2 K1 CF 8uF 450V 35uF 450V
n 0 1 ! L 1 ©
LR T T PE | BLU/BLUE ! BLU/BLUE
> > oo J J Je ., J3
g g M~
al VR
P w
YELLOW/GREEN LS > CMx
=] > ==
= [ .
2l Electric power koard coble
I L crx g8k
Supply cable Z o wiS Cavo elettirico scheda di potenza
Cavo alimentzione Jax gB Wi g(&[2 JP4L1.121%
CELE il
J3% YBER = PIN COLORE/COLOURS
EFEE
e g Ei 1 GRIGIO/GREY
= o
2 VIOLA/PURPLE
El — UM DO — 0 — || m
3 BIANCO/WHITE
\—/ 4 MARRONE /BROWN
Power koard JPL CONN & JP2 CONN 4 JP3 CONN 3
S GIALLO/YELLOW
Carte de pulssance
Scheda di potenza e 6 NERD/BLACK
Netztell F3  160mAT
7 BLU/BLUE
El JP7 CONN 3 JP4 CONNIZ
F4 630mAT 8 ROSSO/RED
E 9 VERDE/GREEN
F5  630mAT T
|| ||| (oo~ oo S =S 12 ROSA/PINK

Electric power board coble 10x0.5

Cavo elettrico scheda di potenza 10x05

D JP4rl.12]

JP4L1.121




N.654103-02 Rev.0 MICROTEC 787

SCHEMA ELETTRICO EQUILIBRATRICE MICROTEC 787 A 115/230V
MICROTEC 787 BALANCING MACHINE ELECTRIC DIAGRAM AT 115/230V
DIAGRAMA DE CONEXION BALANCEADORA MICROTEC 787 A 115/ 230V
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ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva €' necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti 'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione 0 manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti 'installazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti € di sei mesi dalla data di intervento ed &€ comprovata dallo stesso documento di
intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product s repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d’un an apreés la date de sa mise en marche qui correspond a la
date d’achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
dment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de I'appareil), de linstallation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dds au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le branchement & des points
d’alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de 'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlévement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUN
TAPAHTUHBIE YCAOBUS

Das Gerat verfligt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers lbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giiltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stérung istinnerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachléssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Geréts),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachménnischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluR an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Féllen des uneigenen Gebrauchs des
Gerétes ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestatigt.

@EISSBARTH

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicion del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucion o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacion o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esté excluida ademas en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.

COD. 653994 Rev.0

3aBOA-13roTOBUTEAD FapaHTUPyeT HopMaAbHylo paGoTy 06OpynOBaHNA B TEYEHIE OLHOMO rofia C AaThl
Havyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa MoKynki 06OpPYAOBaHUS KOHEUHbIM
notpebuteaem. FapaHTus NOATBEPXAAETCA HAAUYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAS TOro uTo6bl rapaHTua 6bina
pevicTaylowert Heobxoaumo coxparsits TAPAHTUHBIA TAAOH BmecTe ¢ TOBapHbIM U KaCCOBbIM
YEKOM MOKYMKKN cTaHKa. Mpn BHINOAHEHUN TapaHTUItHOrO PeMOHTa 06a AOKYMEHTa AOAXHbI ObiTh
NPeACTaBAEHbI YTIOAHOMOYEHHOMY TEeXHUYECKOMY nepcoHay. COoBLLEHUe O HEUCTPABHOCTU FOAXHO
6bITb CAEAAHO B TEYEHWE CPOKA He MpeBbILLaloLLero 5 AHe! Co fHA camoi MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noppa3ymeBaeTCs GecraaTHas 3amMeHa WA PEMOHT HeMCTIpaBHbIX YacTen 060pyaoBaHus.
lapaHTUA He PacMpOCTPaHAETCA Ha Te YaCTU HeMCMPaBHOCTb KOTOPbIX Bbi3BaHA HEBPEXHbIM 1 He
aKKypaTHbIM MCTOAb30BaHUEM (HE BbIMOAHSAMCh MHCTPYKLIA 0 paboTe 060pya0BaHWS), HEMpaBUABHON
YCTaHOBKO AW YXOLOM, MTPOBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAV(MLIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
NPy NepeBo3e, TO CTb 06CTOATEALCTBAMM He CBA3AHHbIMM C AedeKTamMu1 U3roTOBAEHNS 060pyAOBaHNS.
He BxopsAT B rapaHTuitHoe o6CAyXuBaHMe paboTbl CBA3AHHbIE C YCTAHOBKOI 060PYyAOBAHNA
NOAKAIOYEHNEM K CEeTU MUTaHWA a TakXKe TeXHUYECKMt YXOf OMUCaHHbIN B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTauvn. FapaHTua He AeiCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHNS 06OPYAOBaHNA HE MO
Ha3HaueHulo. 3aB0oA-M3roTOBUTEAL HE HECET HUKAKO! OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNS
KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHEeCeHbl 0cobam, BeLam WAK XMBOTHbIM
BCAEACTBME HEBLINOAHEHNA BCEX yKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO dKCMAyaTauuu NpeanucaHni u
npenynpexaeHni. B cayuae pemMoHTa 060pya0BaHIA B OAHOM M3 YKa3aHHbIX 3aBOAOM-M3roTOBUTEAEM
ABTOPU3MPOBaHHbIX LIeHTpoB CeparcHoro OBCAYXMBaHWA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHDIN C
nepeBo3om 060pyA0BaHUA MPY MPAMON NEPECHIAKE AOXMUTCA Ha KAUEHTA 1 NPK B3ATUM 060PYAOBaHNA
Ha oMy KAMeHTa Ha CepBUCHBIN LieHTP. B Alobom cAyyae TpaHCmopTHbIe pacxodbl onAaumsaloTcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTuio Ha MPOTSKEHNM LIECTU MECALIEB CO AHA PEMOHTA 1
rapaHTiA NOATBEPXKAAETCA BbIAAHHLIM NPU PEMOHTE AOKYMEHTOM.
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Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafia

BEISSBARTH
Automotive Group

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacién

Equilibratrici - Wheel Balancers - Auswchtmaschinen - Equilibreuses - Balanceadoras

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw / Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

MICROTEC 787

alle norme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /[EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN983 - EN 61000-6-3 - EN 61000-6-1
EN 61000-6-4 - EN 61000-6-2 - EN61000-3-2 - EN61000-3-3

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterprifung / Organisme, Type d’essai / Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Data / Date / Datum / Date / Fecha : Signature / Firma / Unterschrift / Signature / Firma
08.02.2005 (BEISSBARTH'
BEISSBARTH

z Automotive Group
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