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DEUTSCH
HINWEISE

ENGLISH
WARNINGS

FRANCAIS
AVERTISSEMENTS

Die vorliegende Bedienungsanleitung ist Teil des beschriebenen Produkts. Heben Sie sie sorgfaltig
auf und lesen Sie aufmerksam die darin enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige
Angaben beziiglich der Sicherheit, der Anwendung und der Wartung enthalten. Wéhrend Betrieb und
Wartung dieses Geréts sind alle geltenden Sicherheits- und Unfallverhtitungsvorschriften unbedingt
einzuhalten.

DIE MS 65.0R.RAC IST EIN HALBAUTOMATISCHES MONTIERGERAT UND WURDE FUR DIE
MONTAGE UND DEMONTAGE VON PKW-, LLKW UND MOTORRADREIFEN AUF BZW. VON
DAZU PASSENDEN FELGEN KONZIPIERT.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Es darf ausschlieBlich zu diesem Zweck und nur im Rahmen der in dieser Anleitung angegebenen
Funktionsbereiche benutzt werden.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die von h aRem, falsch
oder unverniinftigem Gebrauch herriihren.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC IS AN AUTOMATIC TYRE CHANGING MACHINE DESIGNED AND
CONSTRUCTED TO BE USED FOR THE MOUNTING AND DEMOUNTING OF TYRES FOR
CARS AND MOTORCYCLES.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual d
unacceptable use.

d by improper, erroneous, or

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC EST UN DEMONTE PNEUS AUTOMATIQUE PROJETE ET
CONSTRUIT POUR ETRE EMPLOYE EN TANT QU'EQUIPEMENT POUR LE DEMONTAGE ET LE
MONTAGE DES PNEUS SUR LES JANTES DES ROUES DE VEHICULES ET MOTOCYCLETTES.

’APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibl

p

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de 'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.
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ITALIANO
AVVERTENZE

ESPANOL
ADVERTENCIAS

PYCCKUA
PEKOMEHAALNM

Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC E' UNO SMONTAGOMME AUTOMATICO PROGETTATO E
COSTRUITO PER ESSERE UTILIZZATO QUALE ATTREZZATURA PER LO SMONTAGGIO ED
IL MONTAGGIO DEI PNEUMATICI SU CERCHI DI RUOTE DI AUTOVEICOLI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE' STATA PREVISTA PER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATI NEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all'uso per il quale ¢ stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

hil "

li danni ti da usi

Il costruttore non puo essere considerato resp
impropri, erronei ed irragionevoli.

per e

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con I'uso della macchina.

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC ES UN DESMONTA-NEUMATICOS AUTOMATICO PROYECTADO Y
CONSTRUIDO PARA SER UTILIZADO COMO HERRAMIENTA PARA EL DESMONTAJE Y EL
MONTAJE DE LOS NEUMATICOS SOBRE LLANTAS DE RUEDAS DE TURISMOS Y DE
MOTOCICLETAS.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La méquina debe contemplar un uso adecuado Gnicamente a su ideacién. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por
un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencién del operador

HacToslas MHCTPYKUMA MO 3KCMAyaTalMu SBASETCA HEOTbeMAEMON 4acTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COMEPXKALLMECH B HEW PeKOMEHAALNN U MHCTPYKLMK, Tak
Kak oHu npegocTasAsioT BaxHylo nHdopmaumio, kacalowylocqa 6e3onacHOCTU 3KCNAyaTaunn
1 TeX06CAYXUBAHUA.

[JlaHHaA MHCTPYKLMS OAKHA COXPAHATLCA AR €€ JaAbHeMLIEro UCMOAb30BaHMS.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC 3TO ABTOMATUYECKWIA OEMOHTAXHbIA CTAHOK [AS
LWWH, PA3PABOTAHHBIA OAS MPUMEHEHWS B KAYECTBE OBOPYAOBAHMWA OAS
IEMOHTAXA N MOHTAXA LIMH HA KOAECAX AETKOBbIX MAWWH N MOTOLIMKAOB.

CTAHOK BblA PASPABOTAH [IAA 9KCMAYATALIMN B PABOYMX YCAOBUAX, YKASAHHBIX B
HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE, ¥ B COOTBETCTBIMN C YKASAHMAMM 13T OTOBUTEAA.

CTaHOK LONKEH NPUMEHATLCS AAS BbINOAHEHNS TOALKO TEX OrepaLnid, AAS KOTOPbIX OH 6blA CeumManbHo
pa3pa60TaH. No6oe Lpyroe ero npumeHeHne ROAXHO CUUTaTbCA HenpaBUAbHBIM U HE N0 HasHaueHvlo.

WU3roToBuTEAL HE MOXET 6bIT NPUBAGYEH K OTBETCTBEHHOCTY 3a NOBPEX/EHMS, BbiTeKalowne
13 HeNpaBMUABLHOTO MAK OLINGOYHOTO Nf He no Ha K

W UCNOADb

A 3T0T CUMBOA MCNOAb3YeTCA B HACTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XoTat OﬁpaTMTh
BHUMaHue 060Ay)KMBa|0LI.leI’O nepcoHaAa Ha ocobble pUCKM CBA3aHHbIE C dKCMAyaTaLuen

sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina. CTaHKa.
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DEUTSCH
TECHNISCHE MERKMALE

ENGLISH

TECHNICAL CHARACTERISTICS

SERVOMAT MS 65.0R.RAC

TECHNISCHE DATEN

TECHNICAL DATA

MARE

Maximale Héhe 1830 mm.
Tiefe 780 mm.
Breite 850 mm.
GEWICHT

Nettogewicht 226 kg
Bruttogewicht 245 kg
MOTOR

Leistung ......ccoveeeeenienes 1.2/1.7Hp
Phasen 3~
Spannung 230-400V
Abdriickkraft . 25.000N (=2.500 kg)
Betriebsgerdusch max. 75 db

N.B.: Die Maschine ist auch einphasig verfiigbar.

Geschwi

a) Einphasenmotor (1Ph) .
b) Dreiphasenmotor (3Ph)

LUFTZUFUHR

Die

digkeit des Drehtellers ist dann nicht einstellbar:
.. 1,5Hp -110-230V 50-60Hz
0,75Hp -230-400V 50-60Hz

Geringster/groRter Betriebsdruck mind/max ... 800-1200 kPa (8-12 bar)

DIMENSIONS

Max. height 1830 mm.
Depth 780 mm.
Width 850 mm.
WEIGHT

Net weight 226 kg
Gross weight 245 kg
ELECTRIC MOTOR

Power 1.2/1.7Hp
Phases BE
Voltage 230-400V

Bead breaker force .. . 25.000N (=2.500 kg)
Noise level max 75 db

N.B:The machine is also available with one-speed motor :
a) with single-phase motor (1Ph ) .. . 1,5Hp -110-230V 50-60Hz
b) with three-phase motor: (3Ph)... 0,75Hp -230-400V 50-60Hz

PNEUMATIC SUPPLY
Min./max. operating pressure ... 800-1200 kPa (8-12 bar)

ANWENDUNGSBEREICH RANGE OF APPLICATIONS
RADER PKW / LLKW _ mind/max VEHICLE WHEEL min/max
Reifenbreite 314" Wheel width -
Raddurch 1000mm Max. wheel di

Felgendurchmesser  (Innenblockierung) ..
Felgendurchmesser (AuBenblockierung)

MORADER KRAD* mind/max
Reifenbreite 3"-10"
Raddurch 1000mm
Felgendurchmesser 15"-28"

*Zur Montage und Demontage von Roller- und Motorradreifen wird
Zubehdr bendtigt, das gern auf Wunsch mitgeliefert wird (siehe Seite

9).

ANGABEN AUF DEM TYPENSCHILD

Rim diameter (locked internally .
Rim diameter (locked externally ...

MOTORCYCLE WHEEL * min/max
Wheel width 3"-10"
Max. wheel diameter 1000mm
Rim diameter 15"-28"

* In order to work on motorcycle wheels it is necessary to install the
motorcycle attachments, available on request (see pg.8).

REGISTRATION PLATE DATA

DIE WICHTIGSTEN KENNZAHLEN DER MASCHINE BEFINDEN SICH

AUF DEM TYPENSCHILD AUF DER GERATERUCKSEITE:

Es enthalt die technischen Daten, die CE-Markierung, das Baujahr und

die

Seriennummer. Bitte geben Sie diese bei der Korrespondenz mit dem

Kundendienst immer an.

@EISSBARTH

THE MACHINE DATAIS ON A SPECIAL INDELIBLE LABEL ON THE BACK
OF THE MACHINE.

This contains the specifications, the CE mark, the year of construction and
the serial number.

The Serial number must be quoted in the communications with technical
assistance.

COD. 103262 Rev.4

ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE
DATI DI TARGA
DATOS DE CHAPA
HAAHHbBIE TABAU4KU

Minchen

80893 Mdnchen
Made in Germany

Hanauer Strale 101

Tel.: (089) 14801-0

N° 9001981
| IlIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII C€




FRANCAIS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ITALIANO
CARATTERISTICHE TECNICHE

ESPANOL
CARACTERISTICAS TECNICAS

PYCCKUN
TEXHWJ4ECKUE OAHHbIE

DONNEES TECHNIQUES DATI TECNICI DATOS TECNICOS TEXHU4ECKUE OAHHbIE
DIMENSIONS DIMENSIONI DIMENSIONES PA3SMEPbBI
Hauteur maxi 1830 mm. Altezza Max 1830 mm. Altura max 1830 mm. Makc. BbicoTa 1830 mMm.
Profondeur 780 mm. Profondita ... 780 mm. Profundidad 780 mm. Wunpuna 780 mMm.
Largeur 850 mm. Larghezza 850 mm. Anchura 850 mm. Makc. aauna 850 mm.
POIDS PESO PESO BEC
Poids net 226 kg Peso Netto 226 kg Peso Neto 226 kg Bec HeTTO 226 kr
Poids brut 245 kg PESO LOMO w..vvovivicirrisiscrss s 245 kg Peso Bruto 245 kg Bec 6pyTTo 245 «r
MOTEUR ELECTRIQUE MOTORE ELETTRICO (2 velocita) MOTOR ELECTRICO (2vel) QAEKTPOOBUIATEAb (2 ckopoctu)
Puissance 1.2/1.7Hp Potenza 1.2/1.7Hp Potencia 1.2/1.7Hp MolwHocTh 1.2/1.7ac
Phases 3~ ST 1ovvvuuuueeseessssssssssssssssssssss s 3~ Fases 3~ Dasbl 3~
Alimentation 230-400V AlIMENLAZIONE ... 230-400V Alimentacién ... 230-400V Mutaxue 230-400B
Force détalonneur ..........ccocevviieniiinsnviinninns 25.000N (=2.500 kg) Forza Stallonatore ..........ccoccevvnneeiieviinniinniinnns 25.000N (=2.500 kg) Fuerza Destalonador ............ccocovveeiieriiniiinniins 25.000N (=2.500 kg) Ycuane pa3bopToBoyHoro ycrpoictsa .. 25.000N (=2.500 kr)
Niveau de bruit max 75 db Rumorosita .. max 75 db Ruidosidad max 75 db YposeHb Llyma Make. 75 nb
N.B.: L'equipement est également disponible avec moteur a 1 vitesse: N.B: La macchina ¢ disponibile anche con motore ad 1 velocita : N.B.: la maquina esta disponible también con motor de 1 velocidad : MPUM. malmHa MOXeT NOCTaBAATLCS TAKXE U C OBHOCKOPOCTHBIM
a) avec moteur monophasé(1Ph).......... 1,5Hp -110-230V 50-60Hz a) con motore monofase (1Ph) ................ 1,5Hp -110-230V 50-60Hz - con motor monofasico (1Ph ) .....c.......... 1,5Hp -110-230V 50-60Hz ABUraTeAem :
b) avec moteur triphasé (3Ph) ............... 0,75Hp -230-400V 50-60Hz b) con motore trifase (3Ph) .....ccocrveenne. 0,75Hp -230-400V 50-60Hz - con motor trifasico(3Ph) ........cceeevvene 0,75Hp -230-400V 50-60Hz a) ¢ opHodasHbim aurateem (10) .... :1,51¢ -110-230B 50-60TL

ALIMENTATION PNEUMATIQUE

ALIMENTAZIONE PNEUMATICA

ALIMENTACION NEUMATICA

b) ¢ TpexdasHbim geuratenem (30) ... 0,75Ac -230-400B 50-60TL

Pression de service mini/maxi .............ccoo...... 800-1200 kPa (8-12 bar) Pressione d'es. min/mMaX .........ccc.ooeeviennneens 800-1200 kPa (8-12 bar) Presion de trabajo min/méx ... 800-1200 kPa (8-12 bar) OWUTAHUE CXATbIM BO3AYXOM
Pabouee NaBAAEHUE MUH/MAKC ...........ccccccrnens 800-1200 kMa (8-12 6ap)

CHAMPS D’APPLICATION GAMMA DI APPLICAZIONI GAMA DE APLICACIONES OBAACTb MPUMEHEHWA
ROUES mini/maxi RUOTE AUTOVETTURA min/max RUEDAS AUTOMOVILES min/méx KOAECA AEFKOBbIX ABTOMOBUAE#A MiH/MaKC.
Largeur roue 3"-14" Larghezza ruota 3"-14" Anchura rueda 3"-14" LnpuHa Koneca 3"-14"
Diametre maxi roue 1000mm Diametro max ruota . 1000mm Didmetro méax. rueda 1000mm Makc. puameTp koaeca 1000mm
Diamétre jante (bl. int.) 12"-28" Diametro cerchio.(bloccaggio interno .. . 12"-28" Diémetro llanta (bloqueo int 12"-28" [lnameTp ancka (BHYTPeHHA GAOKMPOBKaA) ..12"-28"
Diametre jante (bl. ext.) 10"-26" Diametro cerchio (bloccaggio.esterno ... . 10"-26" Diametro llanta (bloqueo ext 10"-26" [nameTp Aucka (BHewWHAs GAOKMPOBKA) ... ..10"-26"
ROUES MOTOCYCLETTE* mini/maxi RUOTE MOTOCICLO * min/max RUEDAS MOTOCICLETAS min/méx MOTOUMKAETHbIE KOAECA * MuH/MaKC.
Largeur roue 3'-10" Larghezza Ruota 3"-10" Anchura rueda 3"-10" LLnpuHa koneca 3'-10"
Diametre maxi roue 1000mm Diametro max. ruota 1000mm Didmetro max. rueda 1000mm Makc. auametp koneca 1000Mm
Diametre jante 15"-28" Diametro cerchio 15"-28" Diémetro llanta 15"-28" Nnametp ancka 15"-28"

* Pour opérer sur les roues de moto il faut installer le dispositif de fixa-
tion moto, disponible sur demande (voir page 9).

DONNEES DE PLAQUE

* Per operare su ruote motociclo & necessario installare il dispositivo
attacchi moto, disponibile su richiesta (v.pag.9)

DATI DI TARGA

* Para obrar sobre ruedas de motocicletas es necesario instalar el
dispositivo “conexién motocicletas”, disponible a pedido (v.pag.9)

DATOS DE CHAPA

* [IAs paboTbl C MOTOLMKAETHBIMU KOAECaMu Heob6XxoaMmMo
YCTaHOBUTb YCTPOACTBO C MOTOLMKAETHBIMU KPEenAeHUAMM,
nocTaBAAlOLLMMUCA MO OTAEAbHOMY 3aka3y (CcMm. cTp. 9).

OAHHBIE TABAUYKU

LES DONNEES DE LA MACHINE SONT INDIQUEES SUR UNE ETI-
QUETTE SPECIALE INDELEBILE PLACEE SUR L'ARRIERE DE LA MA-
CHINE.

Les données techniques, le marquage CE, I'année de fabrication et le numéro
de série sont reportés sur cette étiquette.

Le numéro de série doit étre mentionné sur toutes les communications au
service apres-vente.

@EISSBARTH

| DATI DELLAMACCHINA SONO CONTENUTI IN APPOSITAETICHETTA
INDELEBILE POSTA SUL RETRO DELLA MACCHINA STESSA.

In essa vengono riportati i dati tecnici, la marcatura CE, I'anno di costruzione
ed il numero di matricola.

Il Numero di matricola deve essere citato nelle comunicazioni con l'assistenza
tecnica.

LOS DATOS DE LA MAQUINA SE ENCUENTRAN EN LA ETIQUETA
INDELEBLE SITUADA EN LA PARTE TRASERA DE LA MAQUINA.

En la misma se sefialan los datos técnicos, la marca CE, el afio de
construccion y el nimero de matricula.

El Nimero de matricula debe ser citado en las comunicaciones con la
asistencia técnica

COD. 103262 Rev.4

DAHHBIE CTAHKA YKA3AHBI HA CMELIMAAbHOWM HECMBIBAEMOW
ITUKETKE PACMOAOXEHHOW HA 3AOHEM CTOPOHE CAMOrO
CTAHKA.

B Hel yka3aHbl TEXHUYECKHE AaHHbIe, Mapkuposka EC, ron u3roToBAeHUs 1
3aBOACKOM HOMEP.
B 3anpocax Ha TexHU4ecKoe 06CAyXvBaHIE HEOBXOAMMO BCEra yKa3biBaTb
3aBOACKOM HOMEP.



DEUTSCH
GERATEBESCHREIBUNG

ENGLISH
DESCRIPTION OF THE MACHINE

mit Zeichenerklarung der Einzelteile

PEDALE (Abb. 1) (1

» 1-A: Pedal zur Drehung des Tellers in der gewlinschten Richtung;
» 1-B: Abdriickpedal zur Betatigung der Abdriickschaufel (2-F);

» 1-C: Pedal zum Offnen und SchlieBen Spannklauen (4-P);

» 1-D: Pedal zum Kippen der Montagesaule

ABDRUCKER (Abb.1) (2)

Vorrichtung fir das Abdriicken des Reifenwulsts vom Felgenhorn,
bestehend aus:

» Pneumatisch betitigtem Abdriickarm (2-F)

» Abdriickschaufel (2-E)

» Vollgummiflache (2-G) zum beschédigungsfreien Anlegen der Felge

BAUGRUPPE MONTAGESAULE (Abb.1) (3)

Die kippbare Montageséaule besteht aus folgenden Elementen:

» Hohenverstellbarer und verschiebbarer Montagearm (3-H) zur
Positionierung des Montagekopfes

» Drehknauf (3-L) firr die pneumatische Arretierung des Montagearms

und gleichzeitigen automatischen Positionierung des Montagekopfs

(Standard-Abstand vom Felgenrand 3 mm,regulierbar).

Montagekopf (3-1)

Die Gleitrolle (3-N), im Innern des Montagekopfs eingebaut, um jegliche

Reibung zwischen Felgen und Montagekopf wahrend der

Reifenmontage xu vermeiden.

Drehteller mit Spannvorrichtung (Abb.1) (4

Zur zentrischen Arretierung und Drehung des Rades; sie besteht aus:

» 4 beweglichen, pneumatisch betatigten Schlitten (4-P) mit den
Spannklauen (4-O) fiir die Arretierung des Rades von innern oder auf3en;

» Elektrisch betétigtem Drehteller (4-Q).

with illustrations of the component parts relevant for use

PEDALS (fig.1) (1

The machine control pedals include:

» The invertor control pedal (1-A) to rotate the chuck plate in the direc-
tion required;

» The bead-breaking pedal (1-B) for activating the bead-breaking arm (2-
F.)

» The open/close control (1-C) for the chuck jaws (4-P).

» The column pedal (1-D) for activating the tilting column.

BEAD-BREAKER (fig.1) (2

The bead-breaker is a device for bead-breaking tyres from rims and it is

composed of:

» Bead-breaking arm (2-F) driven pneumatically by a double action cylin-
der;

» Plate (2-E) for bead-breaking tyres;

» Anti-abrasive supports (2-G) for supporting the rim during bead-break-
ing.

COLUMN UNIT (Fig.1) (3

The column unit is composed of a tilting column that carries the parts

necessary for demounting tyres from rims (and re-mounting them);

Sliding arm (3-H) for the horizontal positioning of the head.

» Hand-grip (3-L) for horizontal locking of the sliding arm and vertical “tyre
position” locking of the head while simultaneously obtaining the auto-
matic 3 mm spacing from the edge of the rim.

» The tool head (3-1) for removing (and re-mounting) tyres from rims, with
the help of the bead lifting lever (see accessories provided).

» The sliding roller (3-N) fitted inside the head to avoid any friction be-
tween rim and head during demounting and mounting of tyres.

»

SELF-CENTERING CHUCK (Fig.1) (4)

The chuck is the device that locks and rotates the rim. It is powered

pneumatically by the two “chuck” cylinders. It is composed of:

» 4 sliding tracks (4-P) with locking jaws (4-O) for the internal and exter-
nal locking of the rim;

» A chuck plate (4-Q) to rotate the rim in both directions without unlocking
it.

ZEICHENERKLARUNG KEY
1)_PEDALE 3)_MONTAGESAULE 1) PEDALS 3) COLUMN
A: Drehtellerpedal H: Montagearm A: Invertor pedal H: Sliding arm
B: Abdriickpedal I: Montagekopf B: Bead-breaker pedal I: Head
C: Spannpedal L: Drehknauf zur pneumatischen C: Open/close pedal L: Vertical and horizontal locking grip
D: Kipppedal Arretierung D: Tilting column pedal N: Sliding roller
N: Gleitrolle
2) ABDRUCKER 4) DREHTELLERMTSPANNVORRICHTUNG ~ 2) BEAD-BREAKER 4) CHUCK
E: Abdriickschaufel 0: Spannklauen E: Bead-breaking plate O: Locking jaws
F: Abdriickarm P: Spannschlitten F: Bead-breaking arm P: Sliding tracks
G: Anlageflache Q: Drehteller G: Anti-abrasive supports Q: Self-centring chuck plate

QEISSBAHTH
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ONMUCAHME CTAHKA

avec illustration des parties composantes relatives a I'emploi

PEDALIER (fig.1) (1

Il comprend les pédales de commande de I'appareil:

» la pédale de commande a invertir (1-A) pour assurer la rotation du
plateau autocentreur dans le sens voulu;

» la pédale de commande a détaloner (1-B) pour actionner le bras
détalonneur (2-F);

» la pédale de commande d’ouverture (1-C) pour ouvrir et fermer les
griffes de I'autocentreur (4-P);

» lapédale de commande colonne (1-D) pour actionner le bras culbuteur.

DETALONNEUR (fig.1-2)

Le détalonneur est le dispositif pour détalonner le pneu de la jante et consiste

en:

» bras détalonneur (2-F) actionné pneumatiquement par un cylindre a
double effet;

» palette (E-E) pour le détalonnement du pneu;

» appuis antiabrasifs (2-G) pour I'appui de la jante pendant I'opération
de détalonnement.

GROUPE COLONNE (fig.1-3

Le groupe colonne est composé d'une colonne culbutante qui soutient

les composants nécessaires pour démonter le pneu de la jante et pour le

remonter:

» le bras coulissant (3-H) pour le positionnement horizontal de la tourelle;

» la poignée (3-L) pour le blocage “pneumatique” horizontal du bras

coulissant et vertical du groupe tourelle permettant d'obtenir en une seule

opération la distance automatique de 3mm du bord de la jante;

la tourelle (3-1) pour 6ter (et remonter), a I'aide du levier leve-talons (voir

accessoires en dotation), le pneu de |a jante;

» lamolette (3-N) insérée dans la languette de la tourelle pour éviter toute
friction entre la jante et la tourelle pendant les phases de démontage et
de montage du pneu;

AUTOCENTREUR (fig.1) (4

L'autocentreur est le dispositif pour le blocage et la rotation de la jante; il

est actionné pneumatiquement par 2 cylindres autocentreurs et est composé

de:

» 4 voies mobiles (4-P) avec coins de blocage (4-0) pour le blocage in-
terne et externe de la jante

» un plateau autocentreur (4-Q) pour faire tourner la jante dans les deux
sens sans la débloquer.

con illustrazione delle parti componenti rilevanti ai fini dell’'uso

PEDALIERA (fig.1) (1

Comprende i pedali di comando della macchina:

» il pedale comando invertitore (1-A),
autocentrante nel senso desiderato;

» |l pedale comando stallonatore (1-B) per azionare il braccio
stallonatore (2-F)

» |l pedale comando apertura
dell'auto-centrante (4-P)

» |l pedale comando palo (1-D) per azionare il palo ribaltabile.

per far ruotare il piatto

(1-C) per aprire e chiudere le griffe

STALLONATORE (fig.1) (2

Lo Stallonatore ¢ il dispositivo per stallonare il pneumatico dal cerchio e si

compone di:

» Braccio Stallonatore (2-F) azionato pneumaticamente da un cilindro a
doppio effetto;

» Paletta (2-E) per lo stallonamento del pneumatico;

» Appoggi antiabrasivi (2-G) per I'appoggio del cerchio durante la fase
di stallonamento.

GRUPPO PALO (Fig.1) (3)

Il Gruppo Palo & composto da un Palo ribaltabile che supporta i componenti
necessari per smontare il pneumatico dal cerchio (e per rimontarlo):

il Braccio scorrevole (3-H) per il posizionamento orizzontale della
Torretta.

la Manopola (3-L) per il bloccaggio “pneumatico” orizzontale del braccio
scorrevole, verticale del gruppo torretta e per ottenere,
contemporaneamente, il distanziamento automatico di 3 mm. (regolabili)
dal bordo del cerchio.

la Torretta (3-1) per togliere (e rimontare) il pneumatico dal cerchio con
l'ausilio della leva alzatalloni (vedere accessori in dotazione).

Il Rullino di scorrimento (3-N), inserito nel vano della torretta, per evitare
qualsiasi attrito tra cerchio e torretta durante le fasi di smontaggio e
montaggio del pneumatico.

»

AUTOCENTRANTE (Fig.1) (4)

L'autocentrante ¢ il dispositivo per il bloccaggio e la rotazione del cerchio; e

azionato pneumaticamente da 2 cilindri “autocentranti ed € composto da:

» 4 corsie mobili (4-P) con cunei di bloccaggio (4-O) per il bloccaggio
interno od esterno del cerchio;

» un piatto autocentrante (4-Q) per ruotare il cerchio nei due sensi senza
sbloccarlo.

con ilustraciones de las piezas componentes importantes para el
uso

JUEGO DE PEDALES (fig.1) (1)

Incluye los pedales de mando de la maquina:

» El pedal mando invertidor (1-A) presente en los dos lados de la
maquina, para hacer girar el plato en el sentido deseado.

» El pedal mando destalonador (1-B) para accionar el brazo destalonador
(2-F).

» Pedal mando abertura y cierre (1-C) para abrir y cerrar las mordazas
del Autocentrado (4-P).

» Pedal mando columna (1-D) para accionar la Columna Volcable (4-P).

DESTALONADOR (fig. 1) (2)

El Destalonador es el dispositivo para destalonar el neumatico de la llanta e

incluye:

» Brazo Destalonador (2-F) accionado neumaticamente por un cilindro
de doble efecto.

» Paleta (2-E) para el destalonamiento del neumatico.

» Apoyos antiabrasivos (2-G) para apoyar la llanta durante |a fase de
destalonamiento.

UNIDAD COLUMNA (fig. 1) (3

La Unidad Columna se compone de una Columna Volcable que soporta

los componentes necesarios para desmontar el neumatico de la llanta (y

para montarlo nuevamente):

» El Brazo corredizo (3-H) para la colocacion horizontal de la Torre;

» El botén de bloqueo neumético (3-L) que permite obtener tanto la
distancia de 3 mm (ajustables) del borde de la llanta, como el bloqueo
horizontal del brazo deslizante y vertical del cuerpo de |a torre.

» La Torre (3- 1) para quitar con el auxilio de la palanca levanta-talones
(vea accesorios de equipo) el neumético de la llanta (y para montarlo
nuevamente).

» El Rodillo de deslizamiento (3-N) introducido en el hueco de la Torre
para evitar los frotamientos entre la llanta y la torre misma, permite montar
y desmontar el neumético sin producir dafios.

AUTOCENTRADO (fig.1) (4,

El Autocentrado es el dispositivo para el bloqueo y rotacion de la llanta; se

acciona neumaticamente gracias a dos cilindros “autocentrados” y se

compone de:

» 4recorridos moviles (4-P) con cufias de bloqueo (4-O) para el bloqueo
interior o exterior de la llanta.

» Un plato autocentrado (4-Q) para girar la llanta en los dos sentidos sin
desbloquearla.

4 MAAIocrpauneﬂ cocrasAslowmx 4acten, BaXHbIX npu 3kcnayaraunmn

DNENAAU (puc.1) (1)

COCTOMT 13 NeAaAel yNpaBAEHUs CTaHKOM:

» nepaAb ynpaBAeHus uHBepTopom (1-A), aAs
CaMOLIEHTPUPYIOLLIErocs CTOAA B HEOBXOAMMOM HanpaBAEHuH;

» MepfaAb ynpaBAeHus pa3bopToekoi (1-B) oas ynpasaenus peluarom
MHEBMAaTUYECKOro pa3bopToBOYHOro ycTpoiicTea (2-F)

» NepaAb ynpasAeHus pa3mbikainem (1-C) AAs pa3mblkaHus 1 CMbIKaHUs
3aXUMOB CamMoLieHTpupyloLerocs cToaa (4-P)

» nepaAb ynpaBAeHUS KOAOHHOW (1-D) pas
ONpPOKMabIBAIOLLENCA KOAOHHOM.

BpaLLeHus

ynpasaeHus

PPA350PTOBOYHOE YCTPOCTBO(puc.1)(2)

Pa360pToBO4HOEYCTPOMCTBO - 3TOYCTPOMCTBO A OTCORMVHEHVA LLIAHI OT fIMCKa, KOTOPOe

COCTONT 3.

» pa3bopToBOYHOro pbiyara (2-F) npusoaumOro B aBUXEeHWE
MHEBMATUYECKMM LIAVHPOM IBOVIHOrO AGMCTBNS;

» NAACTUHbI (2-E) iAS pa36OPTOBKM LUMHI;

» aHTMabpasueHbIX onop (2-G) AR YCTAHOBKM HA HUX AMCKOB BO BPpeMs
PasBOopTOBKM.

TPYNNAKOAOHHbI(pue)(3)

T pyrina KOAOHHbI COCTOMT U3 OMPOKILIBAIOLLIENCS KOAOHHI, HA KOTOPOI YCTAHOBAGHb

HeoBXOmVMbIE KOMMOHEHTbI AR AEMOHTA)KA LLIVHBI C IVICKA (ARl 86 MOHTaa):

»  [MopBYXHOro pbivara (3-H) i ropv3oHTaALHOM Y CTAHOBKV GaLLIVAKa;

» PyKoATKM (3-L) nAs ropu3oHTaAbHON NHEBMATUYECKON BAOKMPOBKM
NOABMXHOTO pblyara v BEpPTUKaAbHOM BAOKMPOBKM rpynnbl Galimaka,
CAYXalllel Takxe AAR aBTOMATUYEeCKOM YCTaHOBKM 3a3opa 3 MM
(peryAupyloLierocs) oT kpas aucka.

» bBawmaka (3-) A7 femoHTaxa (M MOHTaXa) LUMHbI C AVCKa MPY MOMOLLM

MOHTMPOBKM (CMOTPY MOCTaBASIEMbIE MPUHABAEXKHOCTH);

Poauka (3-N), yctaHoBA€HHOr 0 B baLumake, 1 npepynpexaaloLuero Tpexne

MeXay AMCKOM 1 6aLLMaKkoM BO BPEMS AEMOHTaXa 1 MOHTaXa LLUMHbI.

CaMOLeHTPIPYIOLLIAVICA CTOA - 3TOYCTPOMCTBO AR BAOKIPOBKIAVIBPALLIEHIAR IVICKA; CTOA

TPVBOAVITCA B AGVCTBYE 2-MA MHEBMATUHECKVM LIMAVHIPAMI, U COCTONT U3:

»  4X I i @P)c (4-0) psiBHeLLHEN
VBHYTPEHHEi BAOKVPOBKV AWCKa;

» camoueHTpupyloweroca ctoAa (4-Q) aaa nosopoTa Aucka B 06oux
HanpasAeHuAx 6e3 ero pa3bAoKMPOBaHMA.

LEGENDE LEGENDA EXPLICACION OB03HAYEHUA

1) PEDALIER 3) COLONNE 1) PEDALIERA 3) PALO 1) JUEGO DE PEDALES 3) COLUMNA 1) IEQAAK 3) CTOAKA

A: Pédale a invertir H: Bras mobile A: Pedale Invertitore H: Braccio Scorrevole A: Pedal Invertidor H: Brazo Corredizo A: Mepanb MHBEPTOPA H: OTkuaHo# pbivar

B: Pédale a détalonner I: Tourelle B: Pedale Stallonatore I: Torretta B: Pedal Destalonador I: Torre B: Mepanb pa3bopToBoyHoro yctporictea  |: onoBka paboueit CTolku

C: Pédalie ouverture/fermeture
D: Pédale a culbuter

L: Levier de blocage vert./horiz.
N: Molette coulissante

2) DETALONNEUR
E: Palette détalonneur
F: Bras détalonneur
G: Appuis antiabrasifs

@EISSBARTH

4) AUTOCENTREUR
O: Coins de blocage

P: Voies mobiles

Q: Plateau autocentreur

C: Pedale Apertura/Chiusura
D: Pedale Palo Ribaltabile

L: Manopola di bloccaggio vert./oriz.
N: Rullino di scorrimento

2) STALLONATORE 4) AUTOCENTRANTE
E: Paletta Stallonatore O: Cunei di bloccaggio
F: Braccio Stallonatore P: Corsie mobili

G: Appoggi antiabrasivi Q: Piatto Autocentrante

C: Pedal Abertura/Cierre
D: Pedal Columna Volcable

L: Boton de Bloqueo vert./oriz.
N: Rodillo de deslizamiento

2) DESTALONADOR

E: Paleta Destalonadora
F: Brazo Destalonador
G: Apoyos antiabrasivos

4) AUTOCENTRADO
O: Cufias de Bloqueo
P: Recorridos méviles
Q: Plato Autocentrado

COD. 103262 Rev.4

C: Mepanb pa3mblkaHns/CMbIKaHKa
D: Menaab 0npokmabiBaloLLeACs KOAOHHbI

L: BAOKVpOBO4HAR PyYKOATKA BEPT.FOp.
N: Xonosoit BaAvK
4)CAMOLIEHTPUPYIOLLIICA CTOA
O: BAOKMPOBOYHbIE CTOMOPbI
P: TMonsuxHble HanpasAsioLLme
Q: CamoueHTpupyloLuuitcs CTOA

2) PA35OPTOBOYHOE YCTPOMCTBO
E: MhacTuHa pa36opToBky

F: Pblyar pa3boptosky

G: AHTMabpasvBHble Oropbl
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MIT DEM MONTIERHEBEL (Abb. 2)

kann der Reifenwulst angehoben und wahrend der Demontage auf den
Montagekopf gehoben werden (Siehe Abb. 2 und die Anleitungen auf Seite
20 u. 22). Dieser dient als Fiihrung des Wulstes bei der Reifenmontage.
Der Montierhebel kann in dem dafiir vorgesehenen Ablagefach an der
Frontseite der Maschine aufbewahrt werden.

DER SCHMIERMITTELHALTER (Abb. 3)

dient zur Befestigung des Schmiermittels, das wahrend der Montage /
Demontage verwendet werden sollte. Nach Installation des Geréts wird
der Ring an der Montageséaule befestigt (Abb. 3). Zusétzlich wird ein Pinsel
zum Einschmieren des Reifenwulstes geliefert.

Eine Schachtel enthdlt das Standardzubehor (Abb. 4) und steckt in der
Verpackung des Gerats (siehe Anleitungen fiir das Auspacken auf Seite
12).

A Beachten Sie bitte immer genauestens die WARNZEICHEN,
die in Form von Aufklebern auf dem Gerat angebracht sind
(Abb.5)

Sollte sich einer oder mehrere der Aufkleber vom Gerét geldst haben oder
beschédigt sein, fordern Sie diese bitte unter Angabe der Bestellnummer
bei unserem Ersatzteildienst BEISSBARTH an:

(a) - Aufkleber "Montagekopf" (Bestellnr. 100982 )

(b) - Aufkleber “Elektrische Spannung” (Bestellnr. 100789)

(c) - Aufkleber “Montierhebel” (Bestellnr.100983)

(d) - Aufkleber “Kippbare Montagesaule” (Bestellnr.100776)

MOUNTING LEVER (fig.2)

This tool is required for lifting the tyre bead onto the head during demounting
(see. fig. 2 and the instructions on pgs. 20 and 22).

It also serves to guide the bead into position during tyre mounting.

The mounting lever can be kept in the storage space provided on the front
of the machine.

LUBRICATION TIN HOLDER (fig. 3)

This ring is for supporting the tin of lubricant used during tyre mounting and
demounting. Once the machine is installed, the tin holder is fixed to the
column as in fig. 3.

A brush is also provided for lubricating the tyre bead.

The box of accessories (Fig. 4) is contained in the machine packing (see
unpacking instructions on pg. 12).

/A Always pay close attention to the SAFETY WARNING SIGNS
applied to the machine with stickers (fig. 5).

If one or more of the stickers becomes detached or deteriorated, please
request a replacement from the BEISSBARTH spare parts service, quot-
ing the relevant order codes as follows:

(a) - “head” sticker (order code 100982)

(b) - “electrical voltage” sticker (order code 100789)

(c) - “mounting lever” sticker (order code 100983)

(d) - “tilting column” sticker (order code 100776)

COD. 103262 Rev.4
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ACCESSOIRES EN DOTATION ACCESSORI ACCESORIOS OBOPYOOBAHUE
LEVIER DE MONTAGE (fig.2) LEVA DI MONTAGGIO (fig.2) PALANCA DE MONTAJE (fig. 2) MOHTUPOBKA (puc.2)

Outil nécessaire pour lever le talon du pneu et pour I'amener sur la tourelle
pendant I'opération de démontage (voir la fig. 2 et les instructions aux
pages 21 et 23).

Il permet de guider 'acheminement du talon pendant I'opération de mon-
tage du pneu.

Le levier de montage peut étre logé dans I'ouverture porte-objet qui se
trouve au coté antérieur de la machine.

COLLIER PORTE-BOITE (fig.3)

Il sert a soutenir la boite de lubrifiant & utiliser pendant les opérations de
montage des pneus. Une fois que I'appareil est installé, le collier porte-
boite doit étre fixé a la colonne selon la fig. 3.

Un pinceau est en outre fourni pour graisser le talon du pneu.

La boite contenant les accessoires en dotation (fig.4) est a I'intérieur de
I'emballage de I'appareil (voir les instructions pour le déballage a la page
13).

/A Faire toujours trés attention aux INDICATIONS DE SECURITE

par des adhésifs appliqués sur I'appareil (fig.5).

repré

En cas de détachement ou de détérioration d'une ou plusieurs étiquettes
adhésives placées sur I'appareil, priére de demander leur substitution a
travers leur relatif numéro de code de commande au Service Piéces
Détachées BEISSBARTH:

(a) - étiquette “tourelle” (N° de code de commande 100982)

(b) - étiquette “tension” (N° de code de commande 100789)

(c) - étiquette “levier de montage” (N° de code de commande 100983)

(d) - étiquette “colonne basculante” (N° de code de commande 100776)

@EISSBARTH

€ un utensile necessario per sollevare il tallone del pneumatico e portarlo
sulla torretta durante le fasi di smontaggio (ved.fig.2 e le istruzioni a
pag.21 e 23).

Questa funge da guida del tallone stesso in fase di montaggio del
pneumatico.

La leva di montaggio pud essere riposta nell'apposito vano portaoggetti
sul lato anteriore della macchina.

ANELLO PORTABARATTOLO (fig.3)

Serve per supportare il barattolo del lubrificante da utilizzare nelle fasi di
montaggio dei pneumatici. Una volta installata la macchina, I'anello
portabarattolo va fissato al palo come da fig.3.

Viene inoltre fornito un pennello per ingrassare il tallone del pneumatico.

La scatola contenente gli accessori in dotazione (Fig.4 ) € inserita
nellimballo della macchina (ved. istruzioni per disimballo a pag.13).

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI
SICUREZZA rappresentati da appositi adesivi applicati sulla
macchina (fig.5).

In caso di distaccamento o deterioramento di una o pit etichette adesive
poste sulla macchina, si prega di richiedere I'etichetta mancante, indicando
il relativo codice di ordinazione, al servzio “parti di ricambio”
BEISSBARTH:

(a) - etichetta “torretta” (cod. ordinazione 100982 )

(b) - etichetta “tensione” (cod. ordinazione 100789)

(c) - etichetta “stallonatore” (cod. ordinazione 100983)

(d) - etichetta “palo ribaltabile” (cod. ordinazione 100776)

Es una herramienta necesaria para levantar el talén del neumatico y llevarlo
a la torreta durante las fases de desmontaje (ver fig. 2 y las instrucciones
en pag. 21y 23).

La palanca hace de guia al talén durante el montaje del neumatico.

La palanca de montaje puede guardarse en la caja portaobjetos del lado
delantero de la méaquina.

ANILLA DE SOPORTE PARA EL LUBRICANTE (fig. 3)

Sirve para sostener el frasco de lubricante que se utilizara durante el
montaje de los neumaticos. Una vez instalada la maquina, la anilla de
soporte del lubricante se fija a la barra como se ve en la fig. 3.

Se sirve ademas un pincel para engrasar el talén del neumatico.

La caja que contiene los accesorios de serie (Fig. 4 ) viene dentro del
embalaje de la maquina (ver instrucciones para el desembalaje en la pag.
13).

A Prestar siempre particular atencién a las SENALES DE
SEGURIDAD, representadas en los adhesivos aplicados sobre
la maquina (fig. 5).

En caso de que cualquiera de las etiquetas adhesivas pegadas a la maquina
se despegue o deteriore, se ruega solicitar otra copia al servicio de “piezas
de repuestos” de BEISSBARTH indicando el cédigo de pedido:

(a) - etiqueta “torreta” (c4d. pedido 100982 )

(b) - etiqueta “tension eléctrica” (céd. pedido 100789)

(c) - etiqueta “palanca de montaje” (cd. pedido 100983)

(d) - etiqueta “barra abatible” (c6d. pedido 100776)
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3T0 WHCTPYMEHT, HeobXOAUMbI [AS MOAHATMA 6BopTa LUMHB U
BbIBEIEHWA €ro Ha Galimak BO BPeMs Onepauuit N0 AeMOHTaxy (cMm.
pUC.2 M MHCTPYKLMK Ha cTp.21 1 23).

OHa cAyxuT Hanpasaslowen npu “3sanpaske“ 6opTa BO Bpems
MOHT@Xa NOKPbILLKA.

MoHTMpPOBKa MOXeT 6blTb MOMELIEHa B CMELMAAbHbIA ALLMK AAS
NPUHAAAEKHOCTEN HAXOAALLNICA Ha NepefHeit CTOpoHe

CTaHKa.

CAYXWUT OAS YCTaHOBKM BaHkM C MOHTaXHOW CMa3koi, KoTopylo
MCMOAL3YIOT NpY MOHTaXe LKH. M0CAe YCTaHOBKM CTaHKa KOAbLO
HOAXHO 6bITh

NPUKPENAEHO K CTOWKE, Kak MokasaHo Ha puc. 3.

K Hemy npuaaraeTcs Takxe KACTOYKA AAS CMa3ku GopTa LUMHbI.

Kopobka, B kOTOPO/ HaXOQATCA MOCTaBASEMbIE NMPUHAAAEXHOCTU
(puc.4), BKkaloueHa B ynakosky cTaHka (CMOTPU MHCTPYKUMM MO
pacnakoske Ha cTp. 13).

/A Yaensts scerna sHumanue NPEAYNPEAUTEALHBIM 3HAKAM
HaKAeeHHbIM Ha CTaHOK B BuUae CaMOKI\e'OLl.lMXCﬂ 3TUKETOK

(puc.5).

B cAyuae yTepu AU U3HOCA OHON MAM HECKOABKMX HaKAEEHHbIX Ha
CTaHOK 3TMKeTOK, npocbba obpawartbcs 3a HepocTalowmmm
3TMKETKaMn B CAYXDY “3anuacten” dpupmbl BEISSBARTH, ykasbisas
cooTBeTCTBYlOLWNA KOA AAA 3akasa:

(a) - atukeTka “ronoska pabouen ctoikn“ (koa N 100982 )

(b) - aTMKeTKa “aAeKTpUYECKOe HampsikeHue” (KO BAs 3aka3a 100789)

(c) - aTMKeTKa “pa3bopTOBOYHOE YCTPOINCTBO" (KOA AAS 3aka3a 100983)

(d) - aTukeTka “oTKMAHas cTOMKa“ (KO pAf 3akasa 100776)



DEUTSCH
ZUBEHOR

ENGLISH
ACCESSORIES

WARTUNGSEINHEIT (Abb. 6)

Sie besteht aus einem Filter zur Beseitigung méglicher Unreinheiten und
UberméRiger Luftfeuchtigkeit, aus einem Druckminderer zur Regulierung
des Arbeitsdrucks, sowie einem Oler.

KUNSTSTOFFSCHUTZ FUR LEICHTMETALLFELGEN

Es handelt sich hierbei um spezielle Felgenschoner, die ohne Werkzeug
am Montagekopf angebracht werden kénnen:

- Schutz fur Montagefinger (Abb. 7a) -einteilig.

- Schutz fur Montagekopf (Riickseite)

REIFENFULLPISTOLE

Zum Befiillen der Reifen mit Luft ist das Montiergerdt mit einer
Reifenfiillpistole mit Manometer ausgestattet (gemaR EG-Norm 86/217).
Der empfohlene Arbeitsdruck betrégt 10 bar (1000 kPa). Die Aufpumppistole
wird in einen Haken an der Montageséule gehéngt (Abb. 7b). Zusétzlich
wird auch der Verbindungsschlauch (Abb. 7c) fiir den Anschluss der Pistole
an das Druckluftsystem geliefert.

Beachten Sie bitte: Um den Bediener des Geréats beim Aufpumpen des
Reifens vor potentiellen Gefahren zu schitzen, verfiigt das Gerat uber
einen Druckminderer (3,5bar) sowie ein Uberdruckventil (4bar).

EINSTELLUNG DER SPANNKLAUEN AUF 26" (Abb.10-11-12-13)

Die Spannweite der Klauen kann durch einstellbare Schlitten auf 26"
erweitert werden. In den Abb.10-13 ist das Verfahren fir die
Positionsanderung der 4 Schlitten schematisch veranschaulicht.

@EISSBARTH

MAINTENANCE GROUP (fig. 6)

This group includes a filter for the elimination of any impurities and
excessive humidly in the ambient air, a pressure reducer for adjusting
the operating pressure, and a lubricator.

ALUMINIUM RIM PROTECTORS

These special protectors can be hand-fitted on the head:
- Head tongue protector (fig. 7) - 1 item

- Head protector (rear section)

TYRE INFLATION GUN

The machine is equipped with a tyre inflation gun with manometer (in
compliance with EC regulation 86/217).

Recommended operating pressure: 10 bar (1000 kPa). The inflation gun is
hung on the hook provided on the machine column (fig. 8a). The pipe is
also provided (fig. 8b) for connecting the gun to the compressed air supply.

N.B. In order to protect the operator from potential danger when inflating
tyres on the chuck plate the machine is equipped with an operating
pressure reducer (3.5 bar) and an overpressure valve (4 bar).

A Tyre inflation is potentially dangerous!
For inflation of tyres on the chuck plate in maximum safety it
is advisable to request, fit, and use the specially designed
SAFETY BELTS (see fig. 9).

ADJUSTING THE LOCKING JAWS TO 26" (fig. 10-11-12-13)
The jaws can be opened to 26" using the adjustable slides. The procedure
for changing the position of the 4 slides is shown in figs. 10-13.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC
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ACCESSOIRES ACCESSORI ACCESORIOS OBOPYOOBAHUE
GROUPE D’ENTRETIEN (fig. 6 GRUPPO MANUTENZIONE (fig. 6) GRUPO DE MANTENIMIENTO (fig. 6) BAOK OBPABOTKM BO3AYXA (puc.6)

Il se compose d'un filtre pour éliminer des éventuelles impuretés et I'exces
d’humidité présent dans I'air, d'un réducteur de pression pour régler la
juste pression de service et d’un graisseur.

PROTECTION POUR JANTES EN ALUMINIUM

Ce sont des protections spéciales qui peuvent étre appliquées sur la
tourelle sans outils:

- protection languette de la tourelle (fig.7)-1p.

- protection tourelle partie postérieure

PISTOLET DE GONFLAGE DES PNEUS

Pour le gonflage & air des pneus, la machine est équipée d'un pistolet
avec manometre selon les normes imposées par la Directive CEE 86/217.
Pression de service conseillée: 10 bar (1000kPa).

Le pistolet de gonflage doit étre accroché au crochet prévu sur la colonne
de l'appareil (fig.8a). Le tuyau de conjonction est également fourni (fig.8b)
pour raccorder le pistolet de gonflage au systéme d’air comprimé.

NB : Afin de protéger 'opérateur de possibles périls dérivant du gonflage
du pneu sur le plateau autocentreur, la machine a été munie d'un
réducteur de pression de service (3.5 bar) et d’'une soupape de
surpression (4 bar).

A Le gonflage du pneu est une opération qui peut étre
dangereuse!
Pour gonfler le pneu sur le plateau autocentreur dans des
conditions de sécurité il est conseillable de demander,
d’installer et d’utiliser les CEINTURES DE SECURITE prévues.
(fig. 9)

REGLAGE DES GRIFFES DE SERRAGE A 26” (fig. 10-11-12-13)
L'ouverture des griffes peut étre élargie a 26" en utilisant des glissoires
réglables.

Les fig. 10-13 schématisent la procédure pour changer la largeur des 4
glissoires.

@EISSBARTH

E composto da un filtro per eliminare eventuali impurita ed eccessiva
umidita presente nell'aria, un riduttore di pressione per regolare la pressione
di esercizio ed un oliatore.

PROTEZIONI PER CERCHI IN ALLUMINIO

Sono speciali protezioni che possono essere applicate senza utensili
sulla torretta:

- Protezione della linguetta della torretta (fig.7) - 1 pezzo

- Protezione della torretta (parte posteriore)

PISTOLA DI GONFIAGGIO DEI PNEUMATICI

Per il gonfiaggio ad aria dei pneumatici, la macchina e dotata di una
pistola di gonfiaggio con manometro (in conformita alla normativa CE 86/
217).

Pressione d'utilizzo consigliata: 10 bar (1000 kPa). La pistola di gonfiaggio
va agganciata all'apposito gancio posto sul palo della macchina (fig. 8a).
Viene fornito anche il tubo di connessione (fig. 8b) per collegare la pistola
di gonfiaggio al sistema dell'aria compressa.

N.B. Al fine di proteggere I'operatore dai potenziali pericoli derivanti dal
gonfiaggio del pneumatico sul piatto autocentrante, la macchina é stata
dotata di un riduttore della pressione di esercizio (3,5 bar) e di una
valvola di sovrapressione (4 bar).

A Il gonfiaggio del pneumatico é un’operazione potenzialmente
pericolosa!
Per gonfiare il pneumatico sul piatto autocentrante in
condizioni di massima sicurezza si consiglia di richiedere,
installare ed utilizzare le apposite CINTURE DI SICUREZZA
(ved. fig. 9)

REGOLAZIONE DELLE GRIFFE DI SERRAGGIO A 26" (fig.10-11-12-
13)

L'apertura delle griffe pud essere allargata a 26" per mezzo di slitte
regolabili. Nelle fig. 10-13 é schematizzata la procedura per variare la
posizione delle 4 slitte.

Esté formado por un filtro para eliminar las impurezas y el exceso de
humedad del aire, un reductor para regular la presion de funcionamiento
y un engrasador.

PROTECCIONES PARA LLANTAS DE ALUMINIO

Son protecciones especiales que pueden aplicarse sin herramientas a la
torreta:

- Proteccion de la lengiieta de la torreta (fig.7) - 1 pieza

- Proteccion de la torreta (parte posterior)

PISTOLA PARA INFLAR NEUMATICOS

La maquina se sirve con una pistola con manémetro para inflar los
neumaticos con aire (de conformidad con la normativa CE 86/217).
Presion de uso aconsejada: 10 bar (1000 kPa). La pistola infladora se
cuelga del gancho situado en la barra de la maquina (fig. 8a). Se sirve
también un tubo (fig. 8b) para conectar la pistola al sistema de aire
comprimido.

NOTA: Con objeto de proteger al operador de los peligros derivados de
inflar el neumatico en el plato autocentrante, la maquina esta equipada
con un reductor de la presion de funcionamiento (3,5 bar) y de una
valvula de sobrepresién (4 bar).

A El inflado del neumatico es una operacién potencialmente
peligrosa peligrosa!
Para inflar el neumatico en el plato autocentrante en
condiciones de maxima seguridad, se aconseja solicitar,
instalar y utilizar las CORREAS DE SEGURIDAD (ver. fig. 9).

REGULACION DE LAS MORDAZAS DE APRIETE A 26" (fig.10-11-12-13)
La apertura de las mordazas puede ampliarse hasta 26" mediante
correderas regulables. En las fig. 10-13 se esquematiza el procedimiento
para cambiar la posicion de las 4 correderas.

COD. 103262 Rev.4

CocTout u3 ¢MApra, KOTOPbIA NPOM3BOAMT OYMCTKY BO3AyXa OT
BO3MOXHbIX 3arpA3HEHUA W WM3AULIHEA BAAXHOCTH, pelyKTopa
[laBAeHWA, OAA PEryAupoBaHna AaBAEHUA pabouyero cxatoro BO3ayxa
W MaCAEHKW.

SALUNTHBIE HAKAADKWN OAS AMOMUHMEBbIX OBOA0B
CneunanbHble  3alMTHbIE  HAaKAAfKW, KOTOpble MoryT ObiTb
YCTaHOBAEHbl Ha rOAOBKY paboueit CToiku 6€3 MCNOAb30BaHMA
VHCTPYMEHTa

- 3allMTHbIe HaKAAJIKM A3blYKa rOAOBKM pabouert CTOMKY (puc.7) - 1 LTyKa.
- 3allMTHbIe HAKAAAKW TOAOBKM pabouert CTOMKM (3aaHeit 4acTy)

HACOCHbIN NUCTOAET HAKAYMBAHUA LINH

[IAs HakauuBaHWs BO3AYXOM LIKWH CTAHOK 06OPYAOBAH HACOCHbIM
NUCTOAETOM C MaHOMETPOM ( B COOTBETCTBUM C HopmaTuBamu 3C
86/217).

PekomeHpyemoe pasaenue: 10 6ap (1000 kla). HacocHbii nuctonet
HaBELUMBAETCA Ha CMeLMaAbHbIi Kplouok Ha CTOilKe CTaHKa (puc 8a).
MpuaaraeTcs TakXe COEAMHUTEAbHbI LIAAHT (puc 8b) aAs
NOACOEANHEHNS HACOCHOTO MUCTOAETA K CUCTEME CXAToro BO3AyXa.

N.B. B ueasx 6e3onacHocTi onepaTtopa, NPON3BOAALLETO HaKayky
LUKHBI Ha CamoLeHTpupyloLem CTOAe, CTaHOK CHaGXeH penykIopom
pab6overo naeaeHus ( 3,5 6ap) 1 KAanaHOM W36bITOMHOrO AABAGHUA
(4 6ap).

A HakauuBaHue WKH - NOTEHLUMAAbHO onacHas onepaums!
AR HaKauMBaHUA WHUH Ha camoueHTpupylowem cToAe B
YCAOBUAX *MaKCUMaAbHOW 6e30NacHOCTU* peKomMeHayeTCs
3aKa3aTb, YCTAaHOBUTb M MCMOAb30BaThb creuuaAbHble
PEMHUBE30NACHOCTH (cm. puc.9)

MocpeACTBOM  peryauMpyemblx — Canas3ok  3aXuMmbl  MOTyT
OTKpbIBATLCARO WNPKHLI B 26". Ha puc. 13 gana cxema npouenypsl
V3MEHEHUS MOAOXKEHMS 4-X Cana3ok.
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Zum Auspacken des Geréts entfernen Sie als erstes den Bandstahl
(vorsichtig abldsen oder durchschneiden), dann die Halteklammern an der
Palette und heben den Verpackungskarton, wie in Abb. 14 gezeigt, von
der Palette. Nach dem Entfernen der Verpackung (Abb. 5) iberpriifen Sie
die Maschine auf sichtbare Schéden. Im Zweifelsfall sollten Sie die
Maschine nicht benutzen und sich an qualfiziertes Fachpersonal und/
oder an Ihren Handler wenden.

A Das Verpackungsmaterial (Plastiktiten, Polystyrol, Polyathylen,
Néagel, Klammern, Holzteile usw.) darf nicht fiir Kinder zuganglich
sein, da es eine potentielle Gefahrenquelle darstellt. Dieses Mate-
rial ist korrekt zu entsorgen, falls es sich um umweltschadliche
bzw. nicht biologisch abbaubare Stoffe handelt.

AUFSTELLEN

ABMESSUNGEN
1830 x 1530 x 820 mm

SICHERHEITSABSTAND

Fir eine sichere und ergonomische Anwendung der Maschine wird
empfohlen, diese in einem Mindestabstand von 500 mm von den
umliegenden Wanden aufzustellen.

BEFESTIGUNG
Das Gerét verfiigt Uiber 4 Blechlaschen mit speziellen Gummipfropfen zur
vibrationsarmen Befestigung.

A Mit ihrer Hilfe wird die Maschine am Boden befestigt (Abb. 20, Seite
14).

A DAS GERAT DARF NICHT IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
RAUMEN AUFGESTELLT WERDEN.

@EISSBARTH

When the packed machine arrives, remove the straps (remove or cut with
caution) and the pallet fixing staples and lift the box off the pallet as
shown in fig.14.

After removing the packing check that the machine is complete with no
visibly damaged parts. If in doubt do not use the machine and refer to
professionally qualified personnel and/or the retailer.

A The packing materials (nails, plastic bags, polyethylene, staples,
timber, etc.) must not be left within reach of children since they are
potentially harmful.

Dispose of the packing materials at the appropriate collection points
if they are pollutants or non-biodegradable.

LOCATION

OVERALL DIMENSIONS:
1830 x 1530 x 820 mm

SAFE DISTANCE
For the safe and ergonomic use of the machine it should be positioned a
minimum of 500 mm from the surrounding walls.

FIXING REQUIREMENTS
The machine is fitted with special rubber feet for the damping of any
vibrations produced.

A The machine must be fixed to the floor.
For this purpose use the same holes provided for fixing the machine
to the pallet (fig. 20, pg. 14).

A THE MACHINE MUST NOT BE LOCATED IN AN EXPLOSIVE EN-
VIRONMENT.

COD. 103262 Rev.4
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A la réception de I'appareil oter les feuillards (enlevez-les ou coupez-les
avec attention), les agrafes de fixation a la palette et enlever le carton de
la palette selon la fig. 14. Aprés avoir 6té I'emballage s'assurer de l'intégrité
de I'appareil en contrélant qu'il n'y ait pas de pieces visiblement
endommagées. En cas de doute, ne pas utiliser 'appareil et s'adresser a
du personnel qualifié et/ou a son propre revendeur.

A Les éléments de I'emballage (clous, sachets en plastique,
polyéthylene, agrafes, bois etc.) doivent étre gardés a I'écart des
enfants pour les dangers qu'ils pourraient causer. Evacuer les susdits
matériaux dans les endroits prévus, si polluants ou non dégradables.

PLACEMENT

Al ricevimento della macchina imballata togliere le reggette (rimuoverle o
tagliarle con cautela), le graffette di fissaggio al pallet e sollevare dal
pallet il cartone come mostrato in fig.14.

Dopo avere tolto I'imballaggio assicurarsi dell'integrita della macchina,
controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate. In caso di
dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

A Gli elementi dell'imballaggio (chiodi, sacchetti di plastica,
polietilene, graffette, legni, ecc.) non devono essere lasciati alla
portata dei bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Smaltire i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta, se
inquinanti o non biodegradabili.

COLLOCAMENTO

Al recibir la maquina embalada, retirar los flejes (quitarlos o cortarlos con
cuidado) y las grapas de sujecion al palet. Levantar el bulto del palet como
se indica en la fig. 14.

Después de quitar el embalaje, asegurarse del buen estado de la maquina,
controlando que no haya partes visiblemente dafiadas. En caso de duda,
no utilizar la maquina y dirigirse al personal profesionalmente cualificado
ylo al vendedor.

ALOS elementos del embalaje (clavos, bolsas de plastico, polietileno,
grapas, madera, etc.) no se deben dejar al alcance de los nifios, ya
que son potenciales fuentes de peligro.

Depositar dichos materiales en los centros de recogida especificos
si son contaminantes o no biodegradables.

COLOCACION

Mpy NOAyYeHWM YNakKoBaHHOrO CTaHka Heob6XOAUMO yAaAUTh
6aHpaxHble noaoch (ByabTe OCTOPOXHbI MPU UX paspesaHni UAn
CHATUM), KpensliMe K NOAMOHY CKPenku W NOAHATb C MOAAOHA
KapTOHHylo KopobKy, kak nokasaHo Ha (puc. 14). Mocae pacnakoBku
HeobxoauMo yb6enuTbCs B COXPAHHOCTM CTaHKa, BM3YaAbHO
NpOBEPUB OTCYTCTBUE NOBPEXAEHHbIX YacTen. B cayyae comHerus
He MCNOAb30BaTh CTAHOK M 06PaTUTLCA K

A KBaAUDULIMPOBAHHOMY MEPCOHAAY W/MAW K NMpOAaBLY.
YnakoBka  (MOAM3TUAEHOBbIE  MaKeTbl,  MEHOMAACTOBbIN
3aMOAHUTEAb, MAEHKA, TBO3AN, CKPENKK, AepeBaHHbe ieTanm u
T.0.) HE JOAXHbI HaXOAMTLCA B MpefeAax AOCAraemMocTn feTed,
TaK Kak OHWM ABASIOTCA UCTOUHMKAMM OnacHocTu. MomecTutb
Bbileyka3aHHble MaTepuanbl B cooTseTcTaylowmne mecta Cbopa
[AS nepepaboTKu, ecAn oHu 3arpasHaloT okpyxalowlylo cpeny
1AM He sBAsloTcA Buopasaaralowmmucs.

PASMELLEHUE

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1830 x 1530 x 820 mm

DISTANCES DE SECURITE
Pour un emploi de I'appareil en sdreté et ergonomique il est conseillable
de le placer & une distance minimum de 500mm des murs environnants.

PRESCRIPTIONS DE FIXATION
L'appareil est muni de bouchons spéciaux en caoutchouc pour
I'amortissement d’éventuelles vibrations.

A La machine doit étre fixée au sol.
Pour cette opération utiliser les mémes trous prévus pour fixer
I'appareil a la palette (fig. 20 page 14).

A L’APPAREIL NE PEUT PAS ETRE PLACE DANS UN MILIEU
EXPLOSIF!

@EISSBARTH

DIMENSIONI D’INGOMBRO:
1830 x 1530 x 820 mm

DISTANZE DI SICUREZZA
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina é consigliabile
collocarla ad una distanza minima di mm. 500 dalle pareti circostanti.

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO
La macchina & munita di speciali tappi in gomma per lo smorzamento di
eventuali vibrazioni.

A La macchina deve essere fissata a terra.
Per tale operazione utilizzare gli stessi fori predisposti per fissare
la macchina al pallet. (fig. 20 pag.14)

A LA MACCHINA NON PUO’ ESSERE COLLOCATA IN AMBIENTE
ESPLOSIVO.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1830 x 1530 x 820 mm

DISTANCIAS DE SEGURIDAD
Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable colocarla
a una distancia minima de 500 mm de las paredes.

ANCLAJE
La méquina lleva unos tapones de goma especiales para amortiguar las
vibraciones.

A La maquina debe fijarse al piso.
Para esta operacion, utilizar los mismos orificios que se usaron
para fijar la méaquina al palet (fig. 20 pag. 14).

/A\LA MAQUINA NO PUEDE INSTALARSE EN ATMOSFERA
EXPLOSIVA.

COD. 103262 Rev.4

CABAPUTHbIE PASMEPbI:
1830 x 1530 x 820 mm

BE30MNACHOE PACCTOAHUE

IlAn 6esonacHoit W 3ProHOMUYHOM  BKCMAyaTauuu CTaHka
pekomMeHayeTcs pasmeLartb ero Ha paccTosiHUK He MeHee 500 MM
OT CTEH.

PEKOMEHALINW NO AHKEPOBKE
CTaHok 060pynoBaH CneunaAbHbIMU Pe3UHOBLIMU Npobkami AAf
amopTu3aumn Bubpaumn.

A CTaHOK HeobxoanMMo MpUKpenuTb K MOAY.
[lAs 3TOI OnepaumMn UCMOAb30BATL Te Xe OTBEPCTUS KOTOpble
OblAM MpenHa3HayeHbl IS KPENAeHUA CTaHKa K MOAAOHY. (puc
20 cTp. 14)

A 3ANPELWAETCA YCTAHOBKA CTAHKA BO

B3PbIBOOMACHbIX MOMELLEHUAX.
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AnschlieBen und Aufstellen des Gerats

ENTFERNEN DES SEITENDECKELS

» Die vier Schrauben des Seitendeckels mit einem Schraubenschlissel,
10 mm (Abb. 16) entfernen und den Deckel abnehmen.

» Die Sicherungsschraube des Montageséulen-Scharnierbolzens mit
einem Innensechskantschliissel, SW 6 mm abschrauben (Abb. 16) (b)
und den Bolzen wie in Abb. 16 (c) durchschlagen.

HOCHHIEVEN DER MONTAGESAULE

Ein Hebeband von einem Meter Lénge Modell DR 50, Sicherheitsfaktor

6:1 besorgen. Das Band um den Schwenkarm wickeln (Abb. 17) (a) .

Die Abdriickkralle wie in Abb. 17a (1) éffnen und die Montageséule mit

einemStapler hochziehen (2).

» Den Seegerring des Fanghakenbolzens mit einer passenden Zange
entfernen und den Bolzen herausziehen (Abb. 17) (b)

BEFESTIGUNG DER MONTAGESAULE

Die Locher der Pleuelstange und des Fanghakens aufeinander

ausrichten. (Abb. 18) (b) (c)

Den Luftschlauch an der Riickseite in den Maschinenkasten einfiihren

und an den Pneumatikschalter des Abdriickzylinders anschlieRen(Abb.

17)(c). Achtung: Der Anschluss sitzt vom offenen Deckel aus auf der

Riickseite des hintersten Pneumatikschalters und ist daher schwer zu

sehen.

Die Montagesdule auf dem Kasten aufsetzen, den Scharnierbolzen

mit Hilfe eines Hammers vorsichtig einschlagen (Abb. 18) (d) und dann

die Sicherungsschraube anziehen (Abb. 16) (b).

» Den Sicherungsbolzen durch die Locher des Pleuels und des
Fanghakens fadeln (Abb. 18) (c) und den Seegerring wiedereinsetzen
(Abb. 18) (e).

POSITIONIERUNG DES MONTAGEARMS

Das Band mit Hilfe eines kleinen Messers entfernen

Eine Hand auf die Haube (an der Stangenspitze) legen und nach unten
driicken; mit der anderen Hand die Sicherungsstange entfernen, die
sich zwischen Arm und Montagekopf befindet. (Abb. 19).

Vorsichtig die Haube an der Stangenspitze loslassen.

AUFSTELLEN DES GERATS

Den Seitendeckel (Abb. 16) (a) wieder mit den 4 Blechschrauben mit

einem Schraubenschliissel, SW 10 mm festschrauben.

Die zwei Muttern abschrauben, mit denen das Gerat auf der Holzpalette

festgemacht ist (Abb. 20) .

Das hintere Schutzblech der Montageschlitten-Arretierung entfernen

(s.Abb.20a).

Das Hebeband (a) (Modell DR 250, 1 m Lénge) um die Montagesaule

und das

Band (b) (Abbildung FA 650, 3 m Lange) wickeln (Siehe Abb. 42 Seite

34)

» Das Band (b) wie dargestellt am Drehteller befestigen (Beachten Sie
bitte:vermeiden Sie sorgsam, die Versorgungsschlauche der
Pneumatikzylinder zuquetschen).

» Das Hebeband (b) in die Schlaufe des Bands (a) einfilhren und das
Geréat mit dem Stapler hochziehen (Abb. 20b).

» Die Palette entfernen und das Gerét aufstellen

QEISSBAHTH

Procedures for the assembly and location of the machine.

REMOVING THE COVER

» Remove the four screws of the side cover with a 10 mm spanner (Fig.
16) and remove the side cover.

» Release the safety screw on the column hinge pin with a 6 mm Allen
key (fig. 16) (b) and slide out the pin with the help of a hammer, as
shown in fig. 16 (c).

RAISING THE COLUMN

Use a 1 metre long lifting sling model DR 50, safety factor 6:1. Wrap
the sling around the tilting arm (fig. 17) (a).

Open the bead-breaking arm as in fig. 17 a (1) and raise the column
with a hoist (2).

Remove the snap ring on the fixing pin with a suitable pair of pliers and
slide out the pin (fig. 17) (b).

FIXING the COLUMN

Line up the fixing rod holes of the two elements as in figure 18 (b) (c).
Insert the air line on the back of the machine body and connect it to the
pneumatic control of the bead-breaking cylinder (fig. 17) (c). Please
note: with the cover removed the connection is found on the back of
the last pneumatic control and is difficult to locate.

» Fix the column on the machine body by carefully inserting the hinge
pin, with the help of a hammer (fig. 18) (d) and tighten the safety screw
(fig. 16) (b).

Insert the safety pin through the holes in the connecting elements (fig.
18) (c) and refit the snap ring (fig. 18) (e).

POSITIONING THE HEAD

Remove the tape with a cutter.

Place a hand on the cap nut (on top of the head) and press
down. With the other hand remove the safety rod inserted
between the arm and the head (fig. 19).

» Carefully release the hand pressing down on the head cap nut.

LOCATING THE MACHINE

Refit the side cover (fig. 16) (a) with the 4 screws and a 10 mm spanner.
Unscrew the two nuts fixing the machine to the pallet (fig. 20).
Remove the rear protection panel of the head arm slide stop (see fig.
20a).

Wrap the lifting sling (a) (mod. DR250 length 1 m) around the column
and sling (b) (mod. FA 650 length 3 m) (see fig. 42 pg. 34)

Fix the sling (b) to the chuck plate as shown in the figure. (N.B.: be
careful not to crush the pneumatic cylinder supply lines).

Thread sling (b) through the top of sling (a) and lift the machine with the
hoist (fig. 20b).

» Remove the pallet and position the machine.

COD. 103262 Rev.4

SERVOMAT MS 65.0R.RAC




FRANCAIS

INSTALLATION

ITALIANO

INSTALLAZIONE

ESPANOL

INSTALACION

PYCCKUN

YCTAHOBKA

Opérations de montage et placement de I‘appareil

»

DEMONTAGE DU COUVERCLE

Oter les 4 vis du couvercle latéral au moyen d'une clef de 10mm
d'ouverture (fig.16) et démonter le couvercle latéral.

Démonter la vis de sécurité du pivot de la charniére de la colonne au
moyen d’'une clef hexagonale de 6 (fig. 16) (b) et sortir le pivot a I'aide
d’'un marteau (voir fig. 16) (c).

LEVAGE DE LA COLONNE

Se munir d’une ceinture de levage de 1m modele DR50- facteur de
sécurité 6:1; envelopper la ceinture autour du bras basculant (fig. 17a);
Ouvrir le bras détalonneur (v. fig. 17a) (1) et faire monter la colonne
au moyen d'un élévateur (2).

Oter la bague “seeger” du pivot du crochet avec une pince adéquate
et désenfiler le pivot (fig.17)(b)

FIXAGE DE LA COLONNE

Aligner les trous de la bielle et du crochet selon la fig. (18)(b)(c)
Introduire le tuyau de I'air derriere la caisse de I'appareil et le raccorder
a la commande pneumatique

du cylindre détalonneur (fig. 17c). Attention: le raccord se trouve, apres
avoir ouvert le couvercle, derriére la derniere commande pneumatique
et il est difficile de le localiser.

Monter la colonne sur la caisse en enfilant le pivot de la charniére avec
précaution, au moyen d'un marteau (v. fig. 18) (d) et serrer la vis de
sécurité (fig. 16) (b).

Introduire le pivot de sécurité dans les trous de la bielle et du crochet
(fig.18)(c) et remettre la bague “seeger” (fig.18)(e).

POSITIONNEMENT DE LA TOURELLE

Oter le ruban au moyen d'un canif .

Appuyer une main sur le capuchon (placé au sommet de la tourelle) et
pousser vers le bas; de I'autre main oter la tige de sécurité placée entre
le bras et la tourelle (v. fig. 19).

Retirer doucement la main qui poussait sur le capuchon de la tourelle.

POSITIONNEMENT DE L’APPAREIL

Monter a nouveau la porte latérale (fig. 16) (a) en appliquant les 4 vis
au moyen d’une clef de 10 mm. d'ouverture.

Dévisser les 2 écrous qui fixent I'appareil a la palette (fig. 20);

Oter la tole de protection arriére de I'arrét de la glissoire du bras porte-
tourelle selon la fig.20a.

Envelopper la ceinture (a) de levage (mod. DR 250 de 1m) autour de
lacolonne et de la bande (b) (mod. FA 650 de 3m)

(fig.42 a la page 34).

Faire passer la bande (b) autour du plateau autocentreur comme le
montre la fig. (NB: opérer soigneusement pour ne pas aplatir les tuyaux
d’alimentationdes cylindres pneumatigues).

Enfiler la bande (b) dans le nceud coulant de la bande (a) et soulever
I'appareil moyennant I'élévateur (fig. 20c);

Oter la palette et positionner 'appareil.

@EISSBARTH

Operazioni di assemblaggio e posizionamento della macchina

SMONTAGGIO DEL COPERCHIO

»

Togliere le quattro viti del coperchio laterale con una chiave con apertura
10 mm. (Fig. 16) e smontare il coperchio laterale.

Svitare la vite di sicurezza del perno della cerniera del palo con una
chiave Allen con apertura 6 mm (fig. 16) (b) e sfilare il perno con
l'ausilio di un martello, come mostrato in fig.16 (c).

SOLLEVAMENTO DEL PALO

Dotarsi di una fascia di sollevamento lunga 1 metro modello DR 50,
fattore di sicurezza 6:1. Avvolgere la fascia attorno al braccio ribaltabile
(fig. 17) (a)

Aprire il braccio stallonatore come da fig.17 a (1) e sollevare il palo con
un sollevatore (2).

Togliere I'anello seeger del perno del gancio con una pinza adeguata
e sfilare il perno (fig. 17) (b).

FISSAGGIO DEL PALO

Allineare i fori della biella e del gancio come da figura 18 (b) (c)
Inserire il tubo dell'aria sul retro nel corpo della macchina e collegarlo
al comando pneumatico del cilindro stallonatore (fig. 17) (c). Attenzione:
il raccordo si trova, una volta aperto il coperchio, sul retro dell'ultimo
comando pneumatico e risulta percio difficile da individuare.

Issare il palo sul corpo macchina infilando con cautela il perno della
cerniera servendosi di un martello (fig.18) (d) e stringere la vite di
sicurezza (fig.16) (b).

Inserire il perno di sicurezza attraverso i fori della biella e del gancio
(fig.18) (c) e rimettere I'anello seeger (fig.18) (e).

POSIZIONAMENTO DELLA TORRETTA

Togliere il nastro con un temperino

Appoggiare una mano sul cappellotto (situato in cima alla torretta) e
premere verso il basso; con l'altra mano togliere I'asta di sicurezza
inserita tra il braccio e la torretta (fig. 19).

Rilasciare attentamente la mano che premeva il cappellotto della
torretta.

POSIZIONAMENTO MACCHINA

Rimontare lo sportello laterale (fig. 16) (a) applicando le 4 viti con una
chiave con apertura 10 mm.

Svitare i 2 dadi che fissano la macchina al pallet .(fig. 20) .
Rimuovere la lamiera di protezione posteriore dell'arresto della slitta
del braccio portatorretta (v. fig. 20a).

Awvolgere la fascia (a) di sollevamento (mod. DR250 lunghezza 1 m)
attorno al palo e alla fascia (b) (mod. FA 650 lunghezza 3 m) (vedere
fig. 33 a pag. 32)

Fissare la fascia (b) al piatto autocentrante come mostrato in figura.
(N.B.: operare con cautela per non schiacciare i tubi di alimentazione
dei cilindri pneumatici).

Infilare la fascia (b) nel cappio della fascia (a) e sollevare la macchina
con il sollevatore (fig. 20b)

Togliere il pallet e posizionare la macchina.

|IOperaciones de ensamblado y colocacién de la maquina

DESMONTAJE DE LA TAPA

»

Quitar los cuatro tornillos de la tapa lateral con una llave de 10 mm
(Fig. 16) y desmontar la tapa lateral.

Quitar el tornillo de seguridad del perno de la articulacion de la barra
con una llave Allen de 6 mm (fig. 16) (b) y sacar el perno con ayuda de
un martillo, como se ve en la fig. 16 (c).

LEVANTAMIENTO DE LA BARRA

Utilizar una faja de levantamiento de 1 metro de longitud, modelo DR
50, con un factor de seguridad 6:1. Enrollar la faja en torno al brazo
abatible (fig. 17) (a)

Abrir el brazo destalonador como se ve en la fig. 17 a (1) y levantar la
barra con un elevador (2).

Quitar el anillo seeger del perno del gancho con la pinza adecuada y
sacar el perno (fig. 17) (b).

FIJACION DE LA BARRA

Alinear los orificios de la biela y del gancho como se ve en la figura

18 (b) (c)

Meter el tubo del aire de la trasera en el cuerpo de la maquina y conectarlo
al accionamiento neumatico del cilindro destalonador (fig. 17) (c).
Atencion: la conexion estd en una posicion dificil de ver: una vez
abierta la tapa, se encontrara en la parte de atras del ultimo
accionamiento neumatico.

Izar la barra sobre el cuerpo de la maquina introduciendo el perno de
la articulacion con cuidado, ayudandose de un martillo (fig. 18) (d), y
apretar el tornillo de seguridad (fig.16) (b).

Introducir el perno de seguridad haciéndolo pasar por los orificios de
la biela y del gancho (fig.18) (c) y volver a colocar el anillo seeger
(fig.18) (e).

COLOCACION DE LA TORRETA

Cortar la cinta con un cortaplumas

Apoyar una mano sobre el sombrerete (situado en lo alto de la torreta)
y empujar hacia abajo; con la otra mano, quitar el tirante de seguridad
metido entre el brazo y la torreta (fig. 19).

Retirar con cuidado la mano que hacfa presion sobre el sombrerete de
la torreta.

COLOCACION DE LA MAQUINA

Montar de nuevo el portillo lateral (fig. 16) (a) aplicando los 4 tornillos
con una llave de 10 mm.

Destornillar las 2 tuercas que fijan la maquina al palet (fig. 20) .
Quitar la chapa posterior de proteccion del freno de la corredera del
brazo que sostiene la torreta (v. fig. 20a).

Enrollar la faja (a) de levantamiento (mod. DR250 de 1 m de longitud)
alrededor de la barra y de la faja (b) (mod. FA 650 de 3 m de longitud)
(ver fig. 42 en la pég. 34)

Sujetar la faja (b) al plato autocentrante, como se ve en la figura.
(NOTA: proceder con cuidado, evitando aplastar los tubos de
alimentacion de los cilindros neumaticos).

Meter la faja (b) por el lazo de la faja (a) y levantar la maquina con el
elevador (fig. 20b)

Quitar el palet y colocar la méaquina en el sitio elegido.

COD. 103262 Rev.4

Onepaunn no c60pKe u yCTaHOBKe CTaHKa

AEMOHTAX KPbILWKN

»

»

YnaauTb yeTbipe BUHTA GOKOBOW KPbILLKK NPY MOMOLLM FagyHOro
Kkaloya 10 MM (puc. 16a) U CHATb GOKOBYIO KPBILLKY.

OTBMHTUTL GAOKMPOBOYHBIN BMHT MaAbLa LapHUpa CTOMKM Mpw
NnoMOLLM LIECTUrpaHHOro kaloua 6 mm (puc. 16)(b) u, npu
MOAMOLLM MOAOTKA, BbIHYTb MaAeL, kKak 37O yka3aHo Ha puc. 16

(©)

NOABLEM CTOMKKA

Heobx0aMM0 MOAb30BaTbCA MOABEMHbIM PEMHEM AAMHOW B 1
meTp moaean DR 50 co cTeneHblo 6esonacHocTu 6:1. O6Bsi3aTh
pemMHeM OTKuAHOM pbiyar (puc. 17)(a).

OTBecTn pa3bopTOBOYHbIA pbiyar coraacHo puc. 17 (a)(1) n
NOAHATL CTOMKY NP NOMOLLM NOAbLEMHMKA.

Mpn nomowm COOTBETCTBYlOWMX LUMMNLOB YAaAUTb CTOMOPHOE
KOAbLLO W CHATb maAey (puc. 17)(b)

KPEMAEHWE CTONKKN

»

BbIpOBHATb OTBEPCTUA LUTOKA LIMAUHAPA W TAMW, Kak 3TO yka3aHo
Ha puc. 18 (a) (b) u (c).

BcTaBuTb  BO3AYLIHBIA LUAGHT B OTBEPCTUE Kopnyca U
NOACOEANHUTL €70 K BEHTUAlD pa3bopToBOYHOrO ycTpoicTea
(puc. 17)(c).

3aKpenuTb CTOMKY Ha KOpnyce, YCTAHOBMB BWUHT MpW MOMOLLM
moAoTKa (puc. 18)(d) u 3aTaHyTb BUHT (puc. 16)(b).
YCTaHoBUTL NaAeLl, BCTaBMB €r0 B OTBEPCTUS LUTOKA U TAMM (puc.
18)(c), ycTaHOBUTL CTOMOPHOE KOAbLO (puc. 18)(e)

YCTAHOBKA FTOAOBKW PABOYEW CTONKU

Mpn NOMOLLN HOXA YAAAUTbL AEHTY.

MoAOXWTb PYKY Ha KPBILLKY (PAaCMOAOXKEHHYIO Ha BepLUMHE TOAOBKM
paboueit CTOMKM) W HaxaTb ee BHW3. [lpyroit pykon ymaAuTh
NPeAOXPaHNUTEAbHbI NPYTOK, BCTABAEHHBI MEXAY PblYarom u
roAOBKOI pabouen cToitku (cm. puc. 19).

OCTOPOXHO CHATb PYKY, KOTOpaA HaXumara KpbiLLKY FOAOBKM
pabouen CTOMKM.

YCTAHOBKA CTAHKA

YcraHoBuTb 6oKoBylo naHeAb (puc. 16)(a), 3aBMHTMB YeTbipe npu
nomoL raeyHoro kaloya 10 mm.

OTBUHTUTL 2 raiku, KOTOpble KPenAT CTaHOK K NoamoHy (puc. 20).
CHatb 3apHlolo npepoxpaHuTeAbHylo NAaCTUHKY OCTaHOBa
€ana3ok pblyara Hecyllero roAoBky pabouen CTOMKM (CM. puc.
20a).

O6moTaTb NOAbEMHbIt pemeHb (a) (mog. DR250 mauHoit 1 m.)
BOKPYT CTOVKM 1 3auenuTb ero 3a pemeHb (b) (mon. FA650 aAnHoM
3 Mm.).(cmoTpu puc. 42 Ha cTp. 34)

3akpenutb pemeHb (b) K camoueHTpupylowlemycs CTOAY Kak
nokasaHo Ha puCyHKe (BHuMaHue:peicTBoBaTb OCTOPOXHO,
4To6bl HE MOBPeanTb TPYOKM Noaaun Bo3ayxa K LIMAMHAPAM).
3asecTi pemeHb (b) BHYTPb NETAM peMHs (a), NOAHATL CTAHOK
npu NoMoLLyM noabeMHuka (puc 20 b);

YnaAuTb NOAROH W YCTAHOBUTL HA MECTO CTaHOK.
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Geréteanschluss - Funktionspriifung

ANSCHLUSS DRUCKLUFT

» Die Reifenfillpistole am Verbindungsstiick anschlieBen, das sich
links vom Luftfilter befindet (siehe Abb. 21) (1).

» Die Druckluftzufuhr an das Verbindungsstiick anschlieBen, das sich
zwischen Oler und Luftfilter befindet (Abb. 21) (2).

NETZANSCHLUSS

AJEDER EINGRIFF, AUCH GERINGFUGIGER ART, IN DIE
ELEKTRISCHE ANLAGE MUSS VON QUALIFIZIERTEM
FACHPERSONAL VORGENOMMEN WERDEN!

Die Ubereinstimmung der Versorgungsspannung mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung berprifen. Bei
Nichtiibereinstimmung die Maschine NICHT in Betrieb nehmen!

Das Anschlusskabel mit einem passenden Stecker versehen, der den
EU-Vorschriften oder denen des

Bestimmungslands des Gerats entspricht. Der Stecker muss
vorschriftsgemaR geerdet sein.

Die Wirksamkeit der Erdung uberprifen

Der Netzschutz des Anschlusses selbst ist kundenseitig mit den
européischen Normen entsprechenden Schutzsicherungen oder mit
einem automatischen Schutzschalter bzw. einem Trennschalter mit
einer Kontaktdffnung von mindestens 3 mm durchzufiihren.

Bei Driicken des Pedals A (Abb.23) muss sich der Drehteller im
Uhrzeigersinn drehen. Im Falle einer Fehlfunktion der Maschine,
betatigen Sie sofort den Hauptschalter und lesen Sie den Abschnitt
Fehlfunktionen, mdgliche Ursachen und Abhilfe.

DIE FIRMA BEISSBARTH BEHALT SICH BEI NICHTBEACHTUNG DER
GENANNTEN VORSCHRIFTEN DAS RECHT VOR, DIE ERFULLUNG
EVENTUELLER GARANTIEANSPRUCHE ZU MINDERN.

FUNKTIONSPRUFUNG (siehe Abb. 23):

A Bei Driicken des Pedals A (Abb.23) muss sich der Drehteller im
Uhrzeigersinn drehen.

@EISSBARTH

Connecting the machine - Operating check

PNEUMATIC CONNECTION

» Connect the inflation gun to the connector to the left of the air filter (see
fig. 21) (1).

» Connect the compressed air line to the connector located between the
lubricator and the air filter (fig. 21) (2).

ELECTRICAL CONNECTION

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, EVEN OF A MINOR
NATURE, MUST BE CARRIED OUT BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED PERSONNEL!

Check that the supply voltage is the same as that indicated on the
machine plate (see fig. 22) .

Fit an appropriate plug to the electrical cable, compliant with EC regu-
lations or the regulations of the country in which the machine is used.
The electrical plug must have an earth/ground connection.

Check that the machine is effectively earthed/grounded.

The machine must be connected to the electrical supply with a multi-
pole switch with a minimum contact gap of 3 mm, in compliance with
EC regulations in force (the yellow and green earth/ground wire must
not be interrupted by the switc).

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR FAIL-
URE TO ABIDE BY THE INSTRUCTIONS ABOVE.

OPERATING CHECK (see fig. 23):

A Itis very important for the correct operation of the machine that when
pedal A is pushed down (fig. 23) the chuck plate rotates in a clockwise
direction.

COD. 103262 Rev.4
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Accouplement de I'appareil - vérification du fonctionnement

ACCOUPLEMENT PNEUMATIQUE

»  Accoupler le pistolet de gonflage au raccord placé a gauche du filtre
air (voir fig.21-1);

»  Accoupler la prise d'air comprimé au raccord placé entre le graisseur
et le filtre air (fig. 21-2).

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

/I\TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE.

Controler la conformité entre le voltage de ligne et celui indiqué sur la
plaque de I'appareil (voir fig. 22).

Munir le cable de I'alimentation d'une fiche conforme aux normes CEE
ou aux normes du pays de destination de I'appareil. La

fiche doit étre munie obligatoirement de contact de terre.

Vérifier I'efficacité de la mise a terre.

L'appareil doit étre branché au réseau a travers un interrupteur
omnipolaire conforme aux Directives CEE en vigueur, avec une
ouverture des contacts d’au moins3mm. (le cable de la mise a terre
jaune/vert ne peut pas étre interrompu par I'interrupteur)

LE CONSTRUCTEUR DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS
D'INOBSERVANCE DES NORMES CI-DESSUS MENTIONNEES.

VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT: (voir fig. 23)

A Il est trés important pour le fonctionnement régulier de I'appareil qu'a
la pression de la pédale vers le bas (A) (fig. 23) corresponde un
mouvement rotatoire dans le sens des aiguilles d’'une montre du
plateau autocentreur

@EISSBARTH

Collegamento della macchina - Verifica del funzionamento

»

COLLEGAMENTO PNEUMATICO

Collegare la pistola di gonfiaggio al raccordo posto a sinistra del filtro
aria (ved. fig. 21) (2).
Collegare la presa aria compressa al raccordo posto tra 'oliatore ed il
filtro aria (fig. 21) (2)

COLLEGAMENTO ELETTRICO

A OGNI INTERVENTO SULL’IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI

LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO!

Controllare la conformita della tensione di alimentazione con la
tensione indicata sulla targhetta della macchina (vedere fig. 22) .
Dotare il cavo di corrente di una spina adeguata, conforme alle norme
CE o alle norme del paese di destinazione della macchina. La spina
deve essere provvista obbligatoriamente del contatto di terra.
Verificare I'efficacia della messa a terra.

La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un interruttore
onnipolare con un'apertura minima dei contatti di 3mm, conformemente
alle direttive CE in vigore (il cavo di messa a terra giallo/verde non puo
essere interrotto dall'interruttore).

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

VERIFICADI FUNZIONAMENTO (ved. fig. 23):

A E molto importante, per il funzionamento regolare della macchina,

che alla pressione verso il basso del pedale A (fig. 23) corrisponda
un moto rotatorio in senso orario del piatto autocentrante.

Conexion de la maquina - Control del funcionamiento

CONEXION NEUMATICA

» Conectar la pistola infladora al racor situado a la izquierda del filtro de
aire (ver. fig. 21) (1).

» Conectar la toma de aire comprimido al empalme situado entre
elengrasador y el filtro de aire (fig. 21) (2)

CONEXION ELECTRICA

/A\ TODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, POR
INSIGNIFICANTE QUE SEA, DEBE SER EFECTUADA POR PER-
SONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» Controlar que la tensién de alimentacién sea conforme a la indicada
en la placa de la maquina (ver fig. 22) .

» El cable de la corriente debe llevar una clavija adecuada, conforme a
las normas CE o del pais de destino de la maquina.

El enchufe debe estar obligatoriamente dotado de contacto de tierra.

» Controlar la eficacia de la toma de tierra.

» Lamaquina debe conectarse a la red mediante un interruptor omnipolar
con 3 mm de apertura minima de los contactos, de conformidad con las
directivas CE vigentes (el interruptor no debe actuar sobre el cable de
toma de tierra amarillo/verde).

EL FABRICANTE NO ASUME RESPONSABILIDAD ALGUNA SI NO SE
OBSERVAN DEBIDAMENTE ESTAS PRESCRIPCIONES.

COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO (ver. fig. 23):

A Es muy importante, para el funcionamiento regular de la maquina,
que, cuando se pisa el pedal A (fig. 23) el plato autocentrante
responda con un movimiento giratorio en el sentido de las agujas del
reloj.

COD. 103262 Rev.4

MoakAloyeHmne cTaHKa - npoBepKa pabotsl

NHEBMATWYECKOE NOAKAIOYEHWUE

» TOACOEAMHUTL MUCTOAET HaKauky LUMH K COEAUHUTEABHON MYdTE,
PacnoAOXEHHO C AeBOIl CTOPOHb OT BAOKa duAbTPa BO3ayxa
(puc. 21)(1).

» [MopcoennHnTh B031YyX03a60pHUK cxaroro
BO3MYXCOEAMHUTEABHON — MydTE,  PACMOAOXKEHHOW  Mexay
MacAeHKON 1 BAOKOM QuAbTpa Bo3pyxa (puc. 21) (2).

NOAKAIOYEHWUE SAEKTPOSHEPTUN

A AOBbIE PEMOHTHBIE PABOTbl 3AEKTPUYECKOIr0o
OBOPYAOBAHNA, OAXE CAHE3HAYUTEABHBIE,
JONXHbI BbINOAHATBCSA KBAAUGULIMPOBAHHbBIM
NEPCOHAAOM!

»  poBepuTb COOTBETCTBUE HAMPAKEHNA AUHM HanpsXeHulo, ykasaHHOMY
Ha TabAnuke cTaHka (cM. puc.22).

OCHaCTUTb TOKOHECYLLMI kabeAb BUAKOW, COOTBETCTBYlOLLEN
Hopmam EC vAv HOpmam CTpaHbl HasHaueHus cTaHka. Buaka
AOAXHA BbiTb 06s13aTeAbHO 060pYAOBaHA KOHTAKTOM 3a3eMAEHNS.
MpoBepuTb HaAeXHOCTb 3a3eMAEHMA.

CTaHOK BOAKeEH BbiTb MOAKAIOYEH K CETM MpW NOMOLUYM  BblKAlouaTens,

C pa3MblkaHMeM KOHTAKTOB Ha 3 MM B COOTBETCTBAM C
peincTeylowmmn  Hopmatuamu EC  (KeATo-3eAeHbIt  kabeAb
3a36MAEHUS HE LOAXEH MPepbiBaThCA BbikAlouaTerem).

3ABOA-U3rOTOBUTEAb CHUMAET C CEBAl OTBETCTBEHHOCTb
B CAYYAE HECOBAIOQEHWS BAHHBIX NPEONUCAHUA.

A [IAfl NpaBMAbHOI PaBoTbl CTaHKa 0YeHb BaXKHO, YTOBLI HaxaTulo

BHW3 nefaan wuHeepTopa (A) (puc. 23) COOTBETCTBOBAAO
IBUXEHME MO YaCOBOW CTPEAKe CamMOLeHTpUpyloLerocs cToAa.



DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS

BETRIEBSTORUNGEN, MOGLICHE URSACHEN UND ABHILFEN MALFUNCTIONS: CAUSES AND POSSIBLE REMEDIES MAUVAIS FONCTIONNEMENT, CAUSES ET POSSIBLES REMEDES
Betriebsstérungen Ursachen Abhilfeméglichkeiten Malfunction Causes Possible solutions _ Mauvais fonctionnement Causes _ Possibles remédes
Der Drehteller 1. Der Stromstecker 1. Uberpriifen, ob der Stecker The chuck plate 1. Powerplug notconnected. | 1. 1. Check that the power plug Le plateau autocentreurne | 1. Prise de voltage non 1. Vérifier le correct
dreht sich weder in | steckt nicht in der Dose ordnungsgemag in der Dose does not rotate in 2. Incorrect connection of the is correctly connected and tourne en aucun sens insérée branchement de Ia fiche
die einen noch in die | 2. Der Stecker selbst ist nicht steckt und seinen Anschlu any direction. power plug. plugged in. 2. Branchement de la fiche dans la prise et sa
anderen Richtung richtig angeschlossen kontrollieren 3. Incorrect supply voltage. 2-3. (see 1) Check the supply incorrect connexion

3. Die Versorgungsspannung 2-3. (Siehe 1) voltage. 3. Voltage de Lalignenon | 2-3 (Voir 1)
entspricht nicht den Versorgungsspannung When pedal Ais 1. Phases are wrongly 1. Invertthe 2 phases in the conforme
Vorschriften kontrollieren pushed the chuck connected in the plug. plug. En actionnant la pédale & 1. Inversion desphasesau | 1.  Invertir les 2 phases
Beim Betdtigen des | 1. Verwechslung der Phasen beim | 1. Zwei Phasen im Stecker plate turns anti- invertir A le plateau moment de brancher la dans la tension
Pedals Anschluss des Steckers tauschen clockwise. autocentreur tourne fiche
dreht sich der The chuck plate 1. Incorrect supply voltage. 1. Check that the supply en sens inverse
Drehteller gegen den transmits insufficient | 2. Slack belt. voltage is the same as that Le plateau autocentreur 1. Voltage du réseau 1. Veérifier la
Uhrzeigersinn torque moment and indicated on the machine transmet un moment de incorrect correspondance entre le
Der Drehteller 1. Falsche Netzspannung 1. Die Ubereinstimmung der rotates "without plate (see fig. 22). flexion insuffisant, il tourne | 2. Courroie lache voltage du réseau et
{ibertrégt zu wenig 2. Antriebsriemen locker Versorgungsspannung mit der auf force". 2. Tighten the belt tensioner. “sans force” celui indiqué sur la
Drehmoment, dreht dem The lockingjawsdo | 1.  The pneumatic supplyisnot | 1. Connect the machine to the plaque du constructeur
sich ,kraftlos* Typenschild (siehe Abb.22) not adequately lock connected to the machine. pneumatic supply. (voir fig. 22)
angegebenen Spannung the wheel. 2. Pneumatic supply pressure | 2. Adjust the supply to the 2. Agirsur le tenseur de le
Uberprifen. is too low. required pressure (8 to 12 courroie
2. Antriebsriehmen nachspannen 3. Pressure reducer damaged bar). Les griffes de serrage ne 1. Lesysteme pneumatique | 1. Grouper le systeme
Die Spannklauen 1. Das Druckluftsystem ist nicht 11. Gerét an die or badly adjusted 3. Correctly adjust the pressure bloquent pas la roue n'a pas été groupé a pneumatique
fixieren das Rad an das Gerét angeschlossen Druckluftversorgung (depending on model). reducer. suffisamment I'appareil 2. Réglerde conséquence
ungeniigend 2. Ungenuigender Druck im anschlieRen The bead-breaker 1. The pneumatic supplyisnot | 1.  Connect the machine to the 2. Pression au systéme la pression de
Druckluftsystem 2. Den Versorgungsdruck has insufficient force connected to the machine. pneumatic supply. pneumatique insuffisante I'alimentation (8-12bar)
3. Druckminderer entsprechend einstellen (8-12 bar) to break the tyre 2. Pneumatic supply pressure | 2. Adjust the supply to the 3. Réducteur de pression 3. Ouvrir ou régler le
funktional beeintréchtigt oder 3. Den Druckverminderer bead from the rim. too low. required pressure (8 to 12 détérioré ou mal réglé réducteur de la pression
verstellt (je nach Version) 6ffnen bzw richtig einstellen 3. Pressure reducer damaged bar). (selon le modeéle) correctement
Der Abdriicker hat 1. Das Druckluftsystem ist nicht 1. Gerat an die or badly adjusted (depending | 3.  Open or correctly adjust the Le détalonneur n'a pas la 1. Lesysteme pneumatique | 1.  Grouper le systéme
nicht gentigend an das Geréat angeschlossen Druckluftversorgung on model). pressure reducer. force n'a pas été groupe a pneumatique
Kraft, um den Reifen | 2. Ungentigender Druck im anschlieRen suffisante a détalonner le I'appareil 2. Régler de conséquence
von der Felge Druckluftsystem 2. Den Versorgungsdruck pneu de la jante 2. Pression au systeme la pression de
abzudriicken 3. Druckminderer entsprechend einstellen (8-12 bar) pneumatique insuffisante I'alimentation (8-12 bar)
funktional beeintréchtigt oder 3. Den Druckverminderer 3. Réducteur de pression 3. Régler le réducteur de la
verstellt (je nach Version) 6ffnen bzw. richtig einstellen endommagé ou mal pression correctement
réglé (selon le modeéle)

A Sollte die Maschine irgendeine Stérung aufweisen, die nicht in diesem Abschnitt aufgefiihrt A Any other malfunctions may be the result of more complex technical faults and must A Tout autre éventuel mauvais fonctionnement pourrait étre di a des causes tech-
ist, muss ein fachlich qualifizierter Techniker zu Rate gezogen werden. be checked and solved by QUALIFIED TECHNICAL PERSONNEL. niques plus complexes etdoit étre controlé et éventuellement solutionné par des
TECHNICIENS PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIES
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ITALIANO

MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

ESPANOL

MALOS FUNCIONAMIENTOS, CAUSAS Y REMEDIOS POSIBLES

PYCCKUN

HEUCNPABHOCTWU, X MPUYNHbI U BOSMOXXHbIE
CNOoCObbl YCTPAHEHUA

Malfunzionamenti Possibili rimedi Problemas de Causas Posibles soluciones HencnpaBHOCTH BO3MOXHble coObI
Il piatto Spina di tensione non 1. Verificare il corretto funcionamiento yCTpaHeHus
autocentrante non inserita. inserimento della spina nella El plato 1. Clavija de tension no 1. Controlar que la clavija haya CamoveHTpupylowy | 1. Bunka HanpsxeHus He 1. MpoBepMTL NPaBILHOCTH
ruota né in senso Non corretto collegamento presa e il suo collegamento autocentrante no gira | enchufada. sido introducida correctamente i cTon He NOAKITIO4EHa K CETH BBOJJA BUIKM B PO3ETKY 1 €8
orario né in senso della spina stessa. 2-3. (vedere 1) Controllare la ni en el sentido de 2. La clavija no esta conectada en el enchufe. Controlar la BpALLAETCS HY MO 2. HenpasunbHoe noaknto4eHne noAKnoYeHne
antiorario Tensione di alimentazione tensione di alimentazione las agujas del reloj, correctamente. conexion 4acoBoil HY NPOTHB BUNKA 2-3 (cm. 1) MpoBepyTy
non conforme alle specifiche ni en el contrario 3. Tension de alimemac_i(_ﬁn no 2-3._(ver 1) (_:Vontrolar la tension de 4acoBoii cTpenke 3. HanpsixeHue nuTaHmns He HanpsKeHVe NUTaHNs
Azionando il pedale Inversione delle fasi al 1. Invertire le 2 fasi nella spina conforme a las especificaciones | alimentacion COOTBETCTBYET CrieumdukaLm
Al piatto momento del collegamento - tecnicas. i _ Mpu HaxaTm BHM3 | 1. He cobniopeH nopsok npu 1 MomeHsTb MecTami 2 (hasbl B
autocentrante gira in della spina Accionando el pedal | 1. Inversion de las fases en el . 1. Invertir las 2 fases en la clavija nefani UHBepTOpa NOACOSMAUHEHNM ha3 K BUMKE BUIIKE HAMPSIKEHNS] .
senso antiorario A el plato ) momento de conectar la clavija A cTon Bpaluaetcs
Il piatto Non corretta tensione direte | 1.  Verificare la corrispondenza autocentrante gira en MpOTMB 4acoBOM
—— h ’ sentido contrario a
autocentrante Cinghia lenta fra la tensione di las aguas del reloj cTpenku
SIS (L diiigiliataie e el El plato 1. Tension de red incorrecta, 1. Controlar que la tension de S)aMOueHTpMpy»omm fl. R I DO LA il VeI ] (D GEEHE
RSN TEE Bl U et L aut%centrante 2' Correa lenta . 'alimentacign sea conforme a la ca cron nepe;}aer ce IREIEEHE L) G L
insufficiente, gira costruttore (vedere fig. 22). wansmite un : indicada por ¢l fabricante en la HeAoCTaTO4HbIV 2. PemeHb He HaTsHyT COOTBETCTBYET 3HaueHMio,
“senza forza” 2. Tendere il tendicinghia momento de torsién placa (ver fig. 22). KPYTALNA MOMEHT, yKa3aHHOMY Ha 3aBO/ICKOM
Le griffe di serraggio Non € stata collegata larete [ 1. Collegare lamacchina insuficiente, gira “sin 2. Tensar el tensacorreas BpaUAeTeAC Tabnuke (cm. Puc. 22)
bloccano la ruota in pneumatica alla macchina allalimentazione pneumatica fuerza’ e AoCTaIT O 2. OTperynupoBarb HaTsKeHue
modo insufficiente Insufficiente pressione nella | 2. Regolar_e in m_odc_) consono Las mordazas de 1. La red neumatica no esta 1. Conectar la maquina a la cunon pemhs
rete pneumatica la pressione di alimentazione apriete no conectada a la maquina alimentacion neumatica 3axumbl He 1. He noknioyeHa 1. MoAKmMtoUNTL CTaHOK K
Riduttore di pressione (8-12 bar) ) inmovilizan 2. Presion insuficiente en la red 2. Regular en consecuencia la Briokvpylor koneco SR EE GRS G ITELEVCRISE L) OTMEETY
danneggiato o mal regolato | 3. Aprire o regolare in modo suficientemente la neumatica presion de alimentacion (8-12 R LY 2. HepocrarouHoe paenenve 2. Otperynviposarb Haanexauym
(a seconda del modello) corretto il riduttore di rueda 3. Reductor de presion estropeado |  bar) 0bpasom THEBMATU4ECKOV CETH Cnocobom AaBrenne nuTaHms
pressione o mal regulado (segin el 3. Abrir o regular correctamente el 3. Pepyxrop pasnerus nospexaer [ (8-12 6ap)
Lo stallonatore non Non é stata collegata larete | 1.  Collegare la macchina modelo) reductor de presion WM NOXO OTPerynuposaH (8 3. OTKPbITb MK OTPErynMpoBaTb
ha la forza sufficiente pneumatica alla macchina allalimentazione pneumatica El destalonador no 1. La red neumatica no esta 1. Conectar la maquina a la 32BYCUMOCTY OT MOAENM). JOMKHBIM 0GPa30M PeayKTop
per stallonare il Insufficiente pressione nella | 2. Regolare in modo consono tiene fuerza conectada a la maquina alimentacién neuméatica Aasnenvs
pneumatico dal rete pneumatica la pressione di alimentazione suficiente para 2. Presién insuficiente en la red 2. Regular en consecuencia la Pa3stopToBoyHoe 1. He noakmntoyeHa 1. MoaKmniounTb CTaHOK K
cerchio Riduttore di pressione (8-12 bar) destalonar el neumatica presion de alimentacion (8-12 YCTPOWCTBO He NHeBMaTHyeckas CeTb K CTaHKy NHEBMATUYECKOMN CETU
danneggiato o mal regolato | 3. Regolare in modo corretto il neumatico de la 3. Reductor de presion estropeado bar) passuBaet 2. HepoctaToyHoe faBnenve B 2. OTperynupoBaTb Hagnexawmm
(a seconda del modello) riduttore di pressione llanta o0 mal regulado (segin el 3. Regular correctamente el FAOCTATO4HOE YCunue | MHEBMATUYECKOM CEeT! cnocobom AaBrneHne NuTanus
modelo) reductor de presion Ans pa3bopToBky 3. Peayktop faBneHus noBpexaeH (8-12 6ap)
LUMHbI OT AKCKa WINW NNOXO OTPEryNupoBaH (B 3. 3amMeHUTb Unu oTperynupoBaTh
3aBUCMMOCTY OT MOZENH). [LOMKHbIM 06pa3oM peaykTop
[iaBnenus

A Altri eventuali malfunzionamenti potrebbero essere dovuti a cause tecniche piu A Otros posibles probl de funcic 1to podrian deberse a causas técnicas A Opyrue BO3MOXHbIE HEUCNPABHOCTU MOTYT 6bITb BbI3BaHbI 6OAEE CAOXKHBIMU

compl e devo e controllati ed eventualmente risolti da PERSONALE mas complejas y deben ser controlados, y en su caso resueltos, por PERSONAL TEXHWYECKMMN NPUUNHAMU U BOAXKHBI NPOBEPATLCA U NPU BO3MOXHOCTHU YCTPAHATLCA
TECNICO QUALIFICATO. TECNICO CUALIFICADO. BbICOKOKBaANGULIMP Tex OM NepcoHaAOM.
gﬂssmnm COD. 103262 Rev.4 19



DEUTSCH

BEDIENUNGSANLEITUNG

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR USE

VORBEREITUNGEN

»
»

Luft komplett aus dem Reifen lassen
Sémtliche Wuchtgewichte vom Rad entfernen

ABDRUCKEN DES REIFENWULSTES (Abb. 24).

Vor dem Abdriicken sollte der Abdriickarm auf die Raddimensionen
eingestellt werden. Zu diesem Zweck ist der Arm in Lange und
Maulweite in je 3 Positionen arretierbar (Abb.24a).

Das Rad neben den Abdriickarm auf den Boden stellen; die
Abdriickschaufel (E) an der RadauRenseite mdglichst nah an den Wulst
heranfilhren und das Abdriickpedal herunterdriicken (B). Vorsicht!
Achten Sie auf eventuell montierte Reifendrucksensoren. Die
Operation wird an verschiedenen Punkten des

Rads ausgeftihrt, bis der Wulst vollstandig vom Felgenhorn entfernt
ist.

Diesen Vorgang auf der inneren Seite des Rads wiederholen.

A Achten Sie beim Abdriicken des Reifenwulstes darauf, sich

nicht die Finger einzuklemmen!

ABMONTIEREN DES REIFENS (Abb. 25

»

Den Drehgriff (L) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Montagearm
zu entriegeln

Das Pedal D driicken, um die Montageséule nach hinten zu kippen

Das Spannpedal (C) dricken, um die Spannklauen (O) auf den
AuRendurchmesser der Felge einzustellen (im Falle der Innenfixierung
braucht dieser Vorgang nicht durchgefihrt zu werden).

Das Rad auf den Drehteller legen, zu diesem Zweck eventuell Felge
etwas nach unten driicken; das Spannpedal (C) driicken, um das Rad
zu blockieren.

Radwulst, Tiefbett und Felgenhorn mit dem dafir vorgesehenen Pinsel
mit Gleitmittel versehen (siehe Zubehor).

Bei Felgenbreiten Uber 10", sollte die Montageséule in die "Racing"-
Stellung gebracht werden.

Kurz das Pedal D driicken, um die Montagesaule nach vorne zu kippen
Den Montagekopf (1) an den Felgenrand ziehen, sodass das Gleitstiick
des Kopfes die Felge berihrt; durch Drehen des Drehgriffs (L) im
Uhrzeigersinn wird der Montagekopf in einigen Millimeter Entfernung
vom Felgenhorn arretiert.

Den Wulst mit dem Montierhebel tiber das Felgenhorn hebeln (Abb. 26)
und ihn auf den Ausleger des Montagekopfes (1) heben; Montierhebel
entfernen

Den Drehteller durch Pedaldruck (A) bis zur vollstandigen

Losung des Wulstes aus der Felge drehen lassen.

AAchtung: Bei der Arbeit groBe Vorsicht walten lassen und

wiahrend der Drehphase des Tellers nicht die Finger zwischen
Reifenund Felgen bringen!

Die Montageséule durch Betatigung des Pedals (D) nach hinten kippen
und gegebenenfalls Schlauch entfernen.

Die gleichen Handgriffe fiir das Lésen des zweiten Reifenwulstes
durchfiihren

PRELIMINARY OPERATIONS

»
»

Completely deflate the tyre.
Remove all balancing weights from the rim.

BEAD-BREAKING (Fig. 24)

Place the wheel on the ground near the bead-breaker and move the
bead-breaking plate (E) to the outside edge of the wheel as close to the
bead as possible and press the bead-breaking pedal (B). Warning!
Check for the presence of any tyre pressure sensors. The operation is
repeated at various points of the wheel until the bead is fully detached
from the outside edge of the rim.

Repeat the operation on the inside surface of the wheel.

A While extracting the tyre bead take care not to crush your

fingers!

DEMOUNTING (fig. 25

Turn handle (L) anticlockwise to release the mounting arm.

Press the control pedal (D) to tilt the column back.

Press the open/close pedal (C) to prepare the locking jaws (O) to
receive the rim for external locking (when using internal locking this
operation is not required).

Place the wheel on the chuck plate, possibly applying a light pressure
on the rim. Press the open/close pedal (C) to lock the wheel.
Lubricate the bead, rim-well, and flange with grease using the brush
provided (see accessories).

Press (and immediately release) pedal (D) to tilt the column forward.
Move the head (1) close to the rim flange so that the sliding head
component touches the rim. Now turn the handle (L) clockwise, lock-
ing the head a few millimetres from the rim flange.

Raise the bead with the mounting lever (fig. 26) and place it on the head
arm (1) and then remove the mounting lever.

Rotate the chuck plate by pressing pedal (A) until the bead is fully
extracted from the rim.

A Warning: operate with care, without inserting fingers between

»

»

the tyre and rim while the plate is rotating.

Tilt the column back by pressing pedal (D) and remove the inner tube
if present.
Repeat the same operations to extract the second bead.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC
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FRANCAIS
INSTRUCTIONS D'EMPLOI

ITALIANO
ISTRUZIONI PER L'USO

ESPANOL
INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUN
MHCTPYKLIMS NO 3KCMAYATALIUU

OPERATIONS PRELIMINAIRES
»  Dégonfler le pneu totalement .
»  Enlever tous les poids d'équilibration de la roue.

DETALONNEMENT (fig. 24)

» Poser la roue par terre, a coté du détalonneur; approcher I'outil
détalonneur (E) au coté extérieur de la roue le plus pres possible au
talon et presser la pédale de détalonnement (B).Attention! Vérifier la
présence éventuelle de capteurs de la pression du pneu. L'opération
doit étre exécutée sur plusieurs points de la roue jusqu'a ce que le
talon se soit complétement détaché du bord extérieur de la jante;

» Répéter I'opération sur le coté intérieur de la roue.

A Pendant I'extraction du talon du pneu, faire attention a ne
pas se faire presser les doigts!

DEMONTAGE (FIG.25)

» Tourner la poignée de blocage (L) dans le sens contraire aux aiguilles
d’une montre pour débloquer le bras de montage.

Appuyer sur la pédale de commande (D) pour faire basculer la colonne
vers larriére.

Appuyer sur la pédale d'ouverture/fermeture (C) pour arranger les griffes
de serrage (O) a accueillir la jante pour le blocage extérieur (en cas
de blocage intérieur cette opération ne doit pas étre effectuée).
Placer la roue sur le plateau autocentreur, en exercant éventuellement
une légére pression sur la jante; appuyer sur la pédale de fermeture/
ouverture (C) pour la bloguer;

Graisser le talon, la gorge et le bord extérieur de la jante, en utilisant
le pinceau en dotation (voir hoite des accessoires);

Presser (et lacher immédiatement) la pédale (D) pour faire basculer la
colonne en avant.

Approcher la tourelle (1) pres du bord de la jante de fagon a ce que la
piece glissante de la tourelle soit en contact avec la jante; en tournant
la poignée (L) dans le sens des aiguilles d'une montre, la tourelle est
blogquée a une distance de quelque millimétre du bord extérieur de la
jante.

Relever le talon au moyen du levier de montage prévu (fig.26) et 'appuyer
sur le bras de la tourelle (I); sortir le levier de montage.

Faire tourner le plateau autocentreur en pressant la pédale (A) jusqu'a
la compléte sortie du talon de la jante.

A Attention: opérer avec prudence, en évitant d’introduire les
doigts entre le caoutchouc et la jante pendant la phase de
rotation du plateau.

» Renverser vers l'arriére la colonne en appuyant sur la pédale (D) et

éventuellement sortir la chambre a air.
» Répéter les mémes opérations pour sortir le deuxiéme talon.

@EISSBARTH

OPERAZIONI PRELIMINARI
» Sgonfiare completamente il pneumatico;
» Togliere tutti i pesi di equilibratura dalla ruota.

STALLONAMENTO (Fig.24)

Mettere la ruota a terra, vicino allo stallonatore; avvicinare la paletta
di stallonamento (E) al lato esterno della ruota quanto piti possibile
vicino al tallone e premere il pedale di stallonamento (B). Attenzione!
Verificare I'eventuale presenza di sensori della pressione del
pneumatico. L'operazione va eseguita in vari punti della ruota finché
il tallone non risulti completamente staccato dal bordo esterno del
cerchio.

» Ripetere I'operazione sul lato interno della ruota.

ADurante I'estrazione del tallone del pneumatico fare
attenzione a non schiacciarsi le dita!

SMONTAGGIO (fig.25)

» Girare in senso antiorario la manopola (L) per shloccare il braccio di

montaggio.

Premere il pedale di comando (D) per rovesciare all'indietro il palo.

Premere il pedale di apertura/chiusura (C) per predisporre le griffe di

serraggio (O) ad accogliere il cerchio per il bloccaggio esterno (in caso

di bloccaggio interno questa operazione non va eseguita).

» Mettere la ruota sul piatto autocentrante, eventualmente esercitando

una lieve pressione sul cerchio; premere il pedale di apertura/chiusura

(C) per bloccare la ruota.

Lubrificare il tallone, il canale e il bordo esterno del cerchio con grasso

utilizzando I'apposito pennello in dotazione (ved. accessori).

» Premere (e rilasciare subito) il pedale (D) per rovesciare in avanti il
palo.

» Portare la torretta (I) vicino al bordo del cerchio in modo tale che il
componente scorrevole della torretta tocchi il cerchio; girando la
manopola (L) in senso orario la torretta viene bloccata a una distanza
di qualche millimetro dal bordo esterno del cerchio.

» Con la leva di montaggio alzare il tallone (fig. 26) ed appoggiarlo sul
braccio della torretta (1); estrarre la leva di montaggio

» Far ruotare il piatto autocentrante premendo il pedale (A) fino alla
completa fuoriuscita del tallone dal cerchio.

A Attenzione: operare con cautela, evitando di inserire le dita
tra gomma e cerchio durante la fase di rotazione del piatto.

» Rovesciare all'indietro il palo premendo sul pedale (D) ed
eventualmente estrarre la camera d'aria.
» Ripetere le medesime operazioni per I'estrazione del secondo tallone.

OPERACIONES PRELIMINARES
» Desinflar completamente el neumatico;
» Quitar todas las pesas de equilibrado de la rueda.

DESTALONAMIENTO (Fig. 24)

» Poner la rueda en el suelo, cerca del destalonador; acercar la paleta
destalonadora (E) al lado externo de la rueda, lo més cerca posible del
talon, y pisar el pedal de destalonamiento (B).Atencién! Controlar si
hay sensores de presion del neumatico. La operacion se efectuara en
varios puntos de la rueda hasta que el talén quede completamente
separado del borde externo de la llanta.

» Repetir la operacion por el lado interno de la rueda.

A Durante la extraccion del talon del neumatico, hay que tener
cuidado para evitar aplastarse los dedos.

DESMONTAJE (fig. 25

» Girar en sentido contrario a las agujas del reloj el mando (L) para
desbloquear el brazo de montaje.

» Pisar el pedal de accionamiento (D) para abatir la barra hacia atrés.

Pisar el pedal de apertura/cierre (C) para ajustar las mordazas de apriete

(O) de modo que tomen la llanta para su inmovilizacién externa (la

operacion no debe efectuarse en caso de inmovilizacion interna).

» Poner la rueda sobre el plato autocentrante, haciendo, si fuera el caso,

una leve presion sobre la llanta; pisar el pedal de apertura/cierre (C)

para bloquear la rueda.

Lubricar el talén, el canal y el borde externo de la llanta con grasa,

utilizando para ello el pincel servido de serie (ver accesorios).

Pisar (y soltar enseguida) el pedal (D) para abatir la barra hacia adelante

» Acercar la torreta (1) al borde de la llanta, de modo que el componente
deslizante de la misma toque la llanta; al girar el mando (L) en el
sentido de las agujas del reloj, la torreta queda inmovilizada a una
distancia de unos milimetros del borde externo de la llanta.

» Con la palanca de montaje, elevar el talon (fig. 26) y apoyarlo en el
brazo de la torreta (1); extraer la palanca de montaje

» Hacer girar el plato autocentrante pisando el pedal (A) hasta que el
talén se salga completamente de la llanta.

A Atencion: Proceder con cuidado, evitando meter los dedos
entre el neumatico y la llanta durante la rotacion del plato.

» Abatir hacia atras la barra pisando el pedal (D) y, si fuera el caso, sacar
la cdmara de aire.
» Repetir las mismas operaciones para extraer el segundo talén.

NPEABAPUTEAbHBIE ONEPALIUA
» CnycTuTb NOAHOCTblO KOAECO;
» CHATb BCE BaAaHCMPOBOYHbIE FPY3UKK KOAECa .

PA3BOPTOBKA (puc.24)

» MoctaBuTb KOAECO Ha MOA,
ycTpoiicteom.lonsecTn  pasbopToBouHylo AonaTky
HapyXHOW CTOPOHe KoAeca
KaK MOXHO 6Amxe K 60pTy W HaxaTb nefaab npuBoaa
ycTpoicTtea(B).
BHumaHue! MposepnTb BO3MOXHOE HaAMuNE AATYUKOB AABAEHUA
WKHbI. Mpon3soanTb onepaumio B HECKOAbKUX TOYKax koAeca Ao
Tex nop, noka 6OPT LMHbI He OTAEAWTbCA MOAHOCTblO OT
HapYyXHOro Kpas AuUCKa.

» MMosTOpUTb Onepaunio Ha BHYTPEHHEN CTOPOHe KOoAeca.

psgoM ¢ pa3bopTOBOYHbIM
(E) «

A Bo Bpems BbINOAHEHNA onepaunn pa36opToBKK Heobxoanmo
6bITb BHUMaTEAbHbIMM, YTOGbI PYKM HE MOnaAn mexny
Pa36opTOBLUMKOM U WNHOW!

» [IAs pa3baokupoBKM
CTPeAKM
6roknpoBoYHylo pykosTky (L).

» Haxatnem Ha nepanb (D) OTKMHYTb Hasan CTOWKY.

» HaxaTb nepanb OTKpbiTMA/3akpbiTua (C) AAS  NOArOTOBKM
3axumoB (O) K 3axBaTy AMCKa [Af BHELLHei GAOKMPOBKK (B CAyyae
BHYTPEHHen OAOKMPOBKM [JaHHaf onepauus He AOAXHA
BbIMOAHATLCA).

» [lOAOXMTb KOAECO Ha camoueHTpupylowmiics CTOA, cAerka
HapaBuB Ha guck. Haxatb nepanb 3akpbiTus/oTKpbiTUA (C) oAs
BAOKMPOBKM KOAECA.

» CwmasaTb 6GOpT, KaHaA M HapyXHbii Kpah AMCKA MOHTaXHOW
nacTon,

MCMOAb3YA CMeunanbHylo KUCTb (CMOTPU NPUHAAAEXHOCTH).

» HaxaTtb u cpasy xe otnycTuTb nepaab (D) AAS onyckaHus Bnepen
CTOWKM.

» MopsecTun ronosky (I) k kpalo ancka Takum obpa3om, 4Tobbl
Bpallalowanca 4acTb rOAOBKM Kacarach AMUCKa. [oBEpHYTH
pykoaTKy (L) no uyacosoi cTpeAke. Takas onepauus NpuUBOANT K
BAOKMpOBKE TOAOBKM paboueit CTOMKM Ha PacCcTOSHUM
HECKOAbKMX MUAMMETPOB OT HapYXHOro Kpas AuUcKa.

» [pu NoMOLLM MOHTUPOBKM NOAHATL 6OPT (puc. 26) u HapeTb
€ro Ha A3bl40K roAoBKM (I); BbIHYTb MOHTUPOBKY.

» Bpalwartb camoueHTpupylowniica cToA, Haxumas nepaas (A), Ao
MOAHOTO BbIXOAA GopTa U3 AuCKa.

pblyara MOBEPHYTb MPOTWUB 4YaCcOBOI

A BHumanue: [leiicTBOBaTL OCTOPOXHO, M36eras nonanaHue
naAbLeB MeXAy WMHOA U AMCKOM BO BPEMA BPALLEHUS CTOAA.

» OTKMHYTb Ha3aj CTOMKY, Haxae Ha nepaab (D), u u3Baeub
BO3AYLUHYlo Kamepy, eCAN OHa MMeeTCs.

» [10BTOPUTb BbILIEOMUCAHHbIE OMepaunu AAS BbIXOAA BTOPOro
6opra.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

ENGLISH
INSTRUCTIONS FOR USE

REIFENMONTAGE (siehe Abb. 25 und 27)

» Die Reifenwilste, das Felgenhorn sowie das Tiefbett sorgfaltig
einschmieren und den Reifen auf die Felge auflegen;

Die Montageséule durch kurzen Druck auf das Pedal (D) nach vorne
kippen.

Den Waulst links auf dem Montagekopf (1), rechts darunter und im Tiefbett
positionieren (Abb. 27)

Den Drehteller durch Pedaldruck (A) zum Drehen bringen und dabei
darauf achten, dass der Wulst ins Tiefbett gleitet.

Unter Umstanden muss der Wulst mit einer Wulstniederhalteplatte im
Tiefbett gehalten werden, um den Reifen bei der Montage nicht zu
beschadigen.

Die Montageséaule durch Druck auf das Pedal (D) nach hinten kippen
Gegebenenfalls die Felge mit der Offnung fir das Ventil des
Schlauches auf 3 Uhr-Position

positionieren; anschliessend den Schlauch einfiigen.

Den zweiten Wulst wie oben beschrieben montieren

Das Pedal (D) driicken, um die Montageséule nach hinten zu kippen.
Das Pedal (C) driicken, um die Felge freizugeben

REIFENFULLUNG

ADer Aufpumpvorgang ist gefahrlich! Stellen Sie sicher, dass
alle dafiir notigen Sicherheitsvorkehrungen getroffen
wurden.

SICHERHEITSVORRICHTUNG FUR DAS FULLEN DER REIFEN

Um Um den Bediener vor Gefahren zu schiitzen, die beim

Aufpumpen des Reifens auftauchen konnen, ist das Geréat mit einem
Druckminderer fir 3,5 bar und mit einem Uberdruckventil ausgestattet, die
bis 4 bar reicht.

den Bediener vor potentiellen Gefahren zu schiitzen, die beim Aufpumpen
des Reifens auf dem Drehteller auftauchen kénnen, ist das Gerét mit einem
Druckminderer fiir 3,5 bar und mit einem_Uberdruckventil
ausgestattet, die bis 4 bar reicht.

@EISSBARTH

MOUNTING A TYRE (see fig. 25 and fig. 27)

» Thoroughly lubricate the tyre beads, the flange, and the rim-well and
lay the tyre on the rim.

Tilt the column forward by pressing (and immediately releasing) pedal
D).

Position the bead on the head (1), below it to the left and right, and in
the well (fig. 27).

Rotate the chuck plate by pressing pedal (A) ensuring that the bead
enters the rim-well.

In some cases it might be necessary to hold the bead in the well using
a bead pushing plate in order to avoid damaging the tyre during mount-
ing.

Tilt back the column by pressing pedal (D).

If there is an inner tube, position the rim with the valve hole at about
90° to the axis of the head and insert the inner tube.

Fit the second bead as described above.

Press pedal (D) to tilt back the column.

Press pedal (C) to release the rim.

»

INFLATION PROCESS

/A WARNING!
The inflation procedure is potentially dangerous!
Operators must take all necessary measures to ensure SAFE
OPERATING CONDITIONS.

INFLATION SAFETY DEVICE

In order to protect the operator from the potential danger of inflating tyres
on the chuck plate, the machine is equipped with a pressure reducer
calibrated to 3.5 bar and an overpressure valve calibrated to 4 bar.

/A\ WARNING!
To ensure MAXIMUM SAFETY conditions during the inflation
of tyres on the chuck plate it is recommended to request,
install, and use the specially designed SAFETY BELTS (see
fig. 31)

COD. 103262 Rev.4

SERVOMAT MS 65.0R.RAC
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FRANCAIS
INSTRUCTIONS D'EMPLOI

ITALIANO
ISTRUZIONI PER L'USO

ESPANOL
INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUN
MHCTPYKLIUA MO SKCNAYATALIUM

MONTAGE DU PNEU (fig. 25 et 27)

» Lubrifier soigneusement les talons du pneu, le bord extérieur et la
gorge de la jante et appuyer le pneu sur la jante;

Renverser la colonne en avant en appuyant (et en la lachant
immédiatement) sur la pédale (D).

Appuyer le talon sur la tourelle (I) a gauche et a droite en dessous de
celle-ci et dans la gorge (fig.27);

Faire tourner le plateau autocentreur en appuyant sur la pédale (A),
prenant soin de faire rentrer le talon dans la gorge de la jante.
Occasionnellement il pourrait étre nécessaire de maintenir le talon
dans la gorge au moyen d'une plague presse-talon pour ne pas
endommager le pneu pendant le montage.

Faire basculer la colonne vers I'arriére en appuyant sur la pédale (D).
Eventuellement positionner la jante avec la forure de la chambre & air
a environ 90° de l'axe de la

tourelle; ensuite introduire la chambre & air.

Monter le deuxiéme talon comme décrit précédemment.

Appuyer sur la pédale (D) pour faire basculer la colonne vers I'arriere.
Appuyer sur la pédale (C) pour débloquer la jante.

OPERATIONS DE GONFLAGE

/A\ ATTENTION !
L’opération de gonflage peut étre dangereuse !
L’opérateur doit prendre toutes les mesures nécessaires a
garantir des CONDITIONS DE SECURITE.

DISPOSITIF DE SECURITE POUR LE GONFLAGE
Afin de protéger I'opérateur des possibles dangers dérivant du gonflage du
pneu sur le plateau autocentreur, la machine a été munie d'un_réducteur

de pression calé a 3.5 bar et d’'une_soupape de surpression maxi
calée a 4 bar.

/A\ ATTENTION !
Pour gonfler le pneu sur le plateau autocentreur dans des
conditions de SECURITE TOTALE, nous conseillons de
demander, installer et appliquer les CEINTURES DE
SECURITE prévues. (voir fig. 31)

@EISSBARTH

MONTAGGIO DEL PNEUMATICO (ved. fig. 25 e fig. 27)

» Lubrificare accuratamente i talloni del pneumatico, il bordo esterno e
il canale del cerchio ed appoggiare il pneumatico sul cerchio;
Rovesciare in avanti il palo premendo (e rilasciando subito) il pedale
D).

Posizionare il tallone sopra la torretta (1) a sinistra e a destra sotto di
essa e nel canale (fig. 27);

Far ruotare il piatto autocentrante premendo il pedale (A) avendo cura
di far entrare il tallone nel canale del cerchio.

In alcuni casi potrebbe essere necessario tenere il tallone nel canale
mediante una piastra premitallone per non danneggiare il pneumatico
durante il montaggio.

Rovesciare all'indietro il palo premendo sul pedale (D)
Eventualmente posizionare il cerchio con il foro per la valvola della
camera d'aria a circa 90° gradi dall'asse della torretta; quindi inserire
la camera d'aria.

Montare il secondo tallone come descritto sopra.

» Premere il pedale (D) per rovesciare all'indietro il palo.

» Premere il pedale (C) per sbloccare il cerchio.

»

»

OPERAZIONI DI GONFIAGGIO

/A ATTENZIONE!
L’operazione di gonfiaggio & potenzialmente pericolosa.
L’operatore deve adottare tutte le misure necessarie per
garantire LE CONDIZIONI DI SICUREZZA

DISPOSITIVO DI SICUREZZA PER IL GONFIAGGIO

Al fine di proteggere I'operatore dai potenziali pericoli derivanti dal
gonfiaggio del pneumatico sul piatto autocentrante, la macchina é stata
dotata di un riduttore di pressione tarato a 3,5 bar e di una valvola di
sovrapressione tarata a 4 bar.

/A\ ATTENZIONE !
Affinché il gonfiaggio del pneumatico sul piatto autocentrante
avvenga in condizioni di MASSIMA SICUREZZA si consiglia
di richiedere, installare ed applicare le apposite CINTURE DI
SICUREZZA. (ved. fig. 31)

Montaje del neumatico (ver fig. 25 y fig. 27

» Lubricar cuidadosamente los talones del neumético, el borde externo
y el canal de la Ilanta y apoyar el neumético en la llanta;

Abatir hacia adelante la barra pisando (y soltando enseguida) el pedal
(D).

Situar el talén sobre la torreta (1) a la izquierda y a la derecha bajo la
misma y en el canal (fig. 27);

Hacer girar el plato autocentrante pisando el pedal (A) asegurandose
de hacer entrar el talén en el canal de la llanta.En algunos casos
podria ser necesario mantener el talén en el canal mediante una placa
prensa-talones, para no dafiar el neumatico durante el montaje.
Abatir hacia atras la barra pisando el pedal (D).

S fuera necesario, colocar la llanta con el orificio para la valvula de la
camara de aire a aproximadamente 90° grados del eje de la torreta;
introducir entonces la cdmara de aire.

Montar el segundo talén como antes se ha explicado.

Pisar el pedal (D) para abatir la barra hacia atrés.

Pisar el pedal (C) para deshloguear la llanta.

OPERACIONES DE INFLADO

/A\ ATENCION!
La operacion de inflado es potencialmente peligrosa.
El operador debe adoptar todas las medidas necesarias para
garantizar LAS CONDICIONES DE SEGURIDAD

DISPOSITIVO DE SEGURIDAD PARA EL INFLADO

Con objeto de proteger al operador de los peligros derivados de inflar el
neumatico en el plato autocentrante, la maquina esta equipada con un
reductor de presidn regulado a 3,5 bar y de una_valvula de
sobrepresion regulada a 4 bar.

/A ATENCION!
Para inflar el neumatico en el plato autocentrante en
condiciones de MAXIMA SEGURIDAD, se aconseja solicitar,
instalar y aplicar las CORREAS DE SEGURIDAD (ver fig. 31).

COD. 103262 Rev.4

MOHTAX LLUWH (cm. puc.25 u puc.27)

» Cma3atb GOPTbI LMHbI, HAPYXHbIE KPas 1 KaHaA A1CKa U MOAOXUTb
LUMHY Ha AUCK;

»  OnycTuTb Bnepen CTOMKY Haxas (1 HEMEBAEHHO OTNyCTVB) neaab D.

» YcTaHoBUTb 6OPT Hal A3bIYKOM roAoBKM (I) cnpaBa OT Hee u noA
A3bIYKOM CAEBa OT FOAOBKM U B nase (puc. 27);

» Haxatvem  nepaau  (A)  npuBecTH  BO  BpalleHue
camoLeHTpUpyloLLmitcst CTOA, 0bpaluas BHUMaHKE Ha TO, 4To6bI
6OpT LUMHbI BOLIEA B LiEHTPaAbHbii na3 obopa, npenoTepallas
Takum 0b6pa3om nospexpeHne 6opta. B HekoTopbiX CAyuasx
MOXeT 6biTb HEOOXOAMMOCTb AepXaTb 6OPT LMHbLI NpUXaTbiM
B Na3 npu MOMOLUM CMeLNaAbHOM HaXWUMHOM MAACTUHb [AS
NpeaoTBpALLEHUA NOBPEXAEHNA BOPTOB LIMHB MPU MOHTAXE.

» Haxatuem Ha nepanb (D) OTKMHYTL CTOMKY Ha3an

» YCTaHOBUTb ANCK C OTBEPCTMEM KAanaHa kamepbl mog yraom 90
rpajycoB k rOAOBKE W YCTaHOBUTb BO3AYLUHYlo kamepy.

» [10BTOPUTb HauaAbHble OMepauui, Kak OMACAHO Bbllle, [ASA
GOPTOBKM BTOPOro 6opTa LUMHbI.

» Haxatb nepaab (D) aas oT6poca Hasap CTOMKM

» Haxatb nepaab (C) AAs pa3bAoKMpOBKW AMCKa.

ONEPALINM N0 HAKAYUBAHUIO

/\ BHUMAHME!
Onepauus no HakauuBaHulo ABASIETCA NOTEHUMAABHO ONacHoM!
Onepatop AOAXKEH NPUHATbL BCE HEOGXOAMMBIE Mepbl AAS
o6ecneuenns YCAOBUN BE3OMACHOCTH

NPEAOXPAHUTEABHOE YCTPONCTBO AAA HAKAYMBAHUA
[lAs 3alWmThl ONepaTopa OT ONACHOCTM, BO3HMKalolien BO Bpems
HaKayMBaHuUA LWKUHbI Ha camoueHTpmpylou.Lemcn CTOAE, CTaHOK
060pyn0BAOrPaHNUYMTEAbHbIM KAAMAaHOM paboyero napAeHus,
KaAnbpoBaHHbIM Ha 3.5 6ap 1 KAaMaHOM MAKCMMAALHOrO AaBAEHUS,
KaAnbpoBaHHbIM Ha 4 6ap.

/\ BHUMAHME!
[IAR HaKauMBaHUA WKHBI Ha CaMOLEHTpUpYloLeMCs CToAe B
ycnosusx NOAHOW BE3OMACHOCTM pekomeHayem
3anpocuTh, YCTAHOBUTb W MCMOAb30BATb CMELMaAbHbIMM
PEMHSIMM BE3OMACHOCTM(cm. puc. 31)
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DEUTSCH
STANDARDWARTUNG

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

Vom Anwender vorzunehmende Reinigung und Wartung der
Maschine

A Vor Beginn jeder Reinigungs- oder Wartungstatigkeit die Maschine
mittels Hauptschalter ausschalten und den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Um die Leistungsfahigkeit und die ordnungsgeméaRe Funktionsweise des

Geréts

garantieren zu kénnen, muss es saubergehalten und regelmaRig gewartet

werden. Folgende Wartungsarbeiten missen regelmégig vom Benutzer

der Montiergerats durchgefiihrt werden:

» Die beweglichen mechanischen Teile des Geréts regelmaRig mit
Spriihél oder Kerosin reinigen und mit Motordl oder geeignetem Fett
schmieren.

» Getriebdlstand kontrollieren und immer zwischen Mindest- und
Hochststand halten. Falls erforderlich, flissiges Ol hinzufiigen.
SieheQltabelle.

» Wartungseinheit / Luftdler: Leeren Sie regelméRig das sich darin
ansammelnde Kondenswasser und iberprifen Sie den Olstand.

» Rolle Montagekopf: Kontrollieren, ob die Rolle Spiel hat, reinigen
und, falls erforderlich, mit Motordl einschmieren.

» Motorantriebsriemen: die richtige Spannung des Antriebsriemens
kontrollieren, um eventuellen Schlupf zu vermeiden.

» Manometer Reifenfiiller: RegelmaBig die Messwerte des Manom-
eters kontrollieren.

BEWEGUNG UND STANDORTWECHSEL DES GERATS

Machine cleaning and user maintenance

Periodic cleaning and routine maintenance are essential to ensure the
efficiency and correct operation of the machine.

The user of the tyre changer must carry out the following periodic
maintenance operations:

A Before starting any cleaning or maintenance operations switch off
the machine with the main switch and remove the plug from the
electrical socket.

MECHANICAL PARTS

Periodically clean the moving mechanical parts with spray oil or kerosene

and lubricate with suitable oil or grease. Specifically check:

» The lubricant fluid level and always keep it between the minimum and
maximum. If necessary top up with liquid lubricant. See Lubricants
Table.

» Air filter: periodically release the condensation that forms in the air
filter.

» Roller: ensure that the roller always runs freely. Periodically clean
with naphtha and lubricate with oil if necessary.

» Motor belt: check that the motor belt is correctly tensioned to avoid
slipping.

» Inflation manometer: periodically check the readings on the inflation
manometer scale.

TRANSPORT AND HANDLING

A Falls ein Standortwechsel des Gerats notwendig sein sollte,
lassen Sie bitte die notwendige Vorsicht beim Transport
walten.

Verwenden Sie 3m lange Schwerlastgurte und gehen Sie, wie in Abb. 33
auf Seite 14 gezeigt, vor.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Whenever it is necessary to move or transport the
hine take all y precautions!

For the harnessing and lifting of the machine see figure 32 and refer to the
instructions on pg. 14.

DESERVICING AND SCRAPPING

ZEITWEILIGE STILLLEGUNG:

Sollte das Gerét (iber einen bestimmten Zeitraum nicht genutzt werden
oder eventuell nicht funktionieren, ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose. AuBerdem empfiehlt sich eine grindliche Reinigung der
Maschine sowie eine Reinigung und Konservierung aller
Zentrierwerkzeuge z. B. mit einem dinnen Offilm.

ENDGULTIGE STILLLEGUNG:

BeschlieRt man hingegen die endgiiltige Stillegung des Gerats, empfehlen
wir, das Stromleitungskabel zu entfernen, nachdem der Stecker
aus der Steckdose gezogen wurde, um so das Gerat funktionsuntichtig
zu machen.

VERSCHROTTUNG
Bitte beachten Sie bei Stilllegung und Verschrottung die gesetzlichen
Vorschriften.

@EISSBARTH

PERIODS OF INACTIVITY
If the machine is not being used or not operational for a period of time,
remove the plug from the power socket!

DEFINITIVE DESERVICING

Whenever it is decided to no longer make use of the machine it should be
made inoperative be removing the electrical power cable after
removing the plug from the power socket.

SCRAPPING
The relevant laws in force should be complied with for the scrapping and
disposal of the machine.

SERVOMAT MS 65.0R.RAC

EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES

TABELLA

oLl

| TABLA DE ACEITES /

TABAULIA MACEA

Ol fiir das Untersetzungsgetriebe
Olio per Riduttore

Gear box oil type

Huile pour Réducteur

Aceite para reductor

Macno ans pepyktopa

Ol fiir die Hydropumpe

Olio per Pompa Idraulica

Idraulic pump oil type

Huile pour pompe hydraulique
Aceite para bomba hidraulica
MacAo AAs ruBpaBAMYECKOrO Hacoca

Schmierdl fiir das Druckluftsystem

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systéme Pneumatique
Aceite lubricante para sistema neumatico
CMa304yHoe MacAO AAS THEBMaTU4ECKOW CUCTEMbI

ESSO SPARTAN EP460

ESSONUTOH 46

ESSO FEBIS K 32

TECHNISCHE MERKMALE / TECHNICAL CHARACTERISTICS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CARATTERISTICHE TECNI

CHE / CARACTERISTICAS TECNICAS

| TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKU

ISO 460

DIN 51502-CLP
1SO 34-98-CC

I1SO 46

DIN 51502-HLP
DIN 51524 PART.2-HLP
ISO 67-43-HM

1SO 32

Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.
Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.
The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par I'utilisation d'autres huiles.
El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

(Dmpma-npowasoume/\b He HeCeT OTBETCTBEHHOCTW 33 BO3MOXHbE NOBPEXAEHUA Bbl3BAHHbIE UCMOAb30BaHWEM APYrUX MaceA.

COD. 103262 Rev.4
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FRANCAIS
ENTRETIEN COURANT

ITALIANO
MANUTENZIONE ORDINARIA

ESPANOL
MANTENIMIENTO ORDINARIO

PYCCKUN
NOBCEAHEBHOE OBCAYXXWUBAHVE

Nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur

Afin d'assurer I'efficacité de I'appareil et son fonctionnement correct, il
estindispensable d'en effectuer périodiquement le nettoyage et 'entretien
courant.

L'utilisateur de I'appareil démonte pneus doit effectuer périodiquement
les opérations d’entretien suivantes:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d’entretien,
éteindrel’appareil par I'interrupteur général et sortir la fiche de
la prise de courant.

PARTIES MECANIQUES

Nettoyer périodiquement les parties mécaniques mobiles avec de I'huile

spray ou du Kérosene et les lubrifier avec de I'huile ou les graisser.

Notamment:

» Controler le niveau de I'huile et le maintenir toujours entre les valeurs
mini et maxi indiquées. Ajouter
de I'huile fluide si nécessaire. Voir le tableau des huiles.

» Filtre air: vidanger périodiquement I'eau de condensation formée dan
le filtre a air.

» Molette: vérifier que la molette tourne toujours librement. La nettoyer
périodiquement avec de la naphte et la lubrifier avec de I'huile si
nécessaire.

» Courroie du moteur: vérifier que la courroie du moteur soit

correctement tendue afin qu’elle ne patine pas.

Monometre de gonflage: vérifier périodiquement les valeurs sur

I'échelle du monometre de gonflage.

TRANSPORT ET MANUTENTION

pulizia e manutenzione della macchina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria.

L'utilizzatore della macchina smontagomme deve eseguire periodicamente
le seguenti operazioni di manutenzione:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite P'interruttore generale ed estrarre
la spina dalla presa di corrente.

PARTI MECCANICHE

Pulire periodicamente le parti meccaniche mobili con olio spray o kero-

sene e lubrificarle con olio o grasso adeguato. In particolare:

Controllare il livello dell'olio e mantenerlo sempre fra il livello minimo

e massimo. Se necessario aggiungere olio fluido. Ved.Tabella Olii.

» Filtro Aria: scaricare periodicamente I'acqua di condensa formatasi
nel filtro aria;

» Rullino: controllare che il rullino ruoti sempre liberamente. Pulirlo
periodicamente con nafta e, se necessario, lubrificarlo con olio.

» Cinghia motore: controllare che la cinghia del motore abbia la giusta
tensione per evitare eventuali slitamenti.

» Manometro di gonfiaggio: controllare periodicamente i valori sulla
scala del manometro di gonfiaggio.

»

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

Limpieza y mantenimiento de la maquina por parte del usuario.

Para garantizar la eficiencia de la maquina y su buen funcionamiento, es
indispensable efectuar las limpiezas y las operaciones periédicas de
mantenimiento ordinario.

El usuario del desmontador de neuméticos debe efectuar periddicamente
las siguientes operaciones de mantenimiento:

A Antes de efectuar operacion alguna de limpieza y mantenimiento,
apagar la maquina con el interruptor general y sacar la clavija
de la toma de corriente.

PARTES MECANICAS

Limpiar periddicamente las partes mecénicas moviles con aceite en spray

o0 keroseno, y lubricarlas con el aceite o la grasa mas adecuados. En

particular:

» Controlar el nivel del aceite y mantenerlo siempre entre los niveles
minimo y méximo. Si fuera necesario, afiadir aceite fluido. Ver Tabla
de Aceites.

» Filtro de Aire: descargar periédicamente el agua de condensacion
que se forma en el filtro de aire;

» Roadillo: controlar que el rodillo gire siempre libremente.Limpiarlo
periédicamente con gasolina y, si fuera necesario, lubricarlo con aceite.

» Correa del motor: Controlar que la correa del motor esté
correctamente tensada, para evitar deslizamientos.

» Manémetro de inflado: Controlar periédicamente los valores en la
escala del manémetro de inflado.

TRANSPORTE Y DESPLAZAMIENTO

YNCTKa U TeXHu4ecKoe o6¢my)«nsaﬂne MalunuHbl, BblMOAHAEMble
noAb3oBarenem

[laq obecneyenns oddeKTUBHOM 1N MCMpaBHO paboThl CTaHKa
HeobX0AMMO OCYLLECTBAATb UUCTKY W MAAHOBOE TeXHUYecKoe
obeayxuBaHme.

Onepauny NAGHOBOTO  TEXHUYECKOro OBCAYXKMBAHUA  JOAXKHbI
BbIMOAHATLCA onepaTopom COTAACHO  HWXKENpPUBEAEHHO
VHCTPYKLMK:

A Mepen Tem, Kak NpucTynuUTb K AloBoi onepauum no YncTke AN
TEXHUYECKOMY yXOAy, Heobxommmo BbiKAlOUMTb — CTaHOK
nocpeacTsoM o6Liero BbikAlouaTeAs M BbIHYTb BUAKY N3
3NEKTPUUECKON po3eTku !

MEXAHWYECKUE YACTU

Mpon3BOANTb NEPUOANYECKYI0 YMCTKY MEXaHUYECKUX ABUXYLLUXCH

yacTen,mpoMbIBasi UX PaCMbIAEHHbIM MAcAOM WAU KEPOCUHOM U

CMa3biBas UX MacAOM MAM KOHCUCTEHTHON CMa3KoM, a UMEHHO:

» TpoBepATb ypoBEHb MacAa M MOAAEPXKMBATL €0 HA YPOBHE MeXay
yKa3aHHbIM MaKCUMMaAbHbIM U MUHUMMAaAbHBIM 3HAYEHWEM.
Mpu HeobXOAMMOCTW CAEmyeT [OAMBATL XMAKOeMacAo. Cm.
TabAnuy CMa304HbIX MaTepuanos.

» OuabTp BO3ayXa: HEOEXOZMMO MEPUOANYECKN CAMBATb BOAAHOM
KoHaeHcart, obpasylowmnitcs B GuAbTPe.

» BaaAuk: nposepsTb, uTOGbH BaAMK CBOGOAHO BpaLLaAACH.
Mepuoanyeckn npombiBaTh ero HeGTblo U, Npu HeobxoaMmocTy,
cMasbiBaTb MacAOM.

» PemeHb ABUraTeAs: npoBepsiTb HATSEHUE PEMHS, TO €CTb, YTOBbI
OH HE NpOCKaAb3biBaA.

» MaHOMeTp HakayMBaHMUA: NePUOAMYECKM NPOBEPATb MOKa3aHMs
LUKaAbl MaHoMeTpa.

TPAHCMOPTUPOBKA U NEPEMELLEHWUE

AS'H est nécessaire de transporter ou de manutentionner
la machine adopter toute précaution utile!

Pour les modalités d'élinguage et de levage de I'appareil voir la fig. 32 et
se référeraux instructions a la page 15.

MISE HORS DE SERVICE ET MISE A LA FERRAILLE

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione
della macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragatura e sollevamento della macchina, vedere la
figura 32 e fare riferimento alle istruzioni di pag.15.

MESSA FUORI SERVIZIO E ROTTAMAZIONE

ASiempre que sean necesarios el transporte o el
desplazamiento de la maquina, adoptar las precauciones
necesarias.

Con respecto a las modalidades de eslingado y levantamiento de la
maquina, ver la figura 32 y consultar las instrucciones de la pag. 15.

PUESTA FUERA DE SERVICIO Y DESGUACE

A B cayyae Heobx U/ pTHP AN nep
cTaHKa, cAenyer NnPMHUMAaTh HeO6XOAMMbIE MEPbI
npenocropoxHoctu!

CTponoBky 1 NOAbEM CTaHKa CMOTPU Ha PUCYHKe 32 CAeBA CTOPOHbI,
a Takke B MHCTPyKLMM Ha cTp. 15.

OTKAKOYEHUE U YTUAUSALINA

PERIODES D’INACTIVITE
Au cas ou I'appareil n'est pas utilisé ou pendant les périodes d'inactivité
éventuelles, sortez toujours la fiche de la prise de courant.

MISE DE COTE DEFINITIVE

Au cas ou I'on décide de ne plus utiliser cet appareil, on conseille de le
rendre inopérant en emportant le cable d’alimentation électrique aprés
avoir sorti la fiche d’alimentation électrique.

MISE A LA FERRAILLE

Au cas o I'on mette I'appareil de coté ou a la ferraille, respecter les lois
en vigueur.

@EISSBARTH

PERIODI DI INATTIVITA

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o
comunque durante i periodi in cui I'attrezzatura non € in funzione, togliere
la spina dalla presa di corrente !

MESSA FUORI SERVIZIO DEFINITIVA
Allorché si decida di non utilizzare pit questa macchina, si raccomanda
di renderla inoperante asportando il cavo dell’alimentazione elettrica
dopo aver tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
In caso di messa fuori servizio o rottamazione della macchina, si prega
di rispettare le leggi vigenti.

PERIODOS DE INACTIVIDAD
Cuando la méquina no se utilice o en caso de que deje de funcionar
durante un periodo de tiempo, quitar el enchufe de la toma de corriente.

PUESTA FUERA DE SERVICIO DEFINITIVA

Si se decide dejar de utilizar esta maquina, es importante asegurarse de
que no pueda funcionar, eliminando el cable de alimentacion eléctrica
después de haber sacado el enchufe de la toma.

DESGUACE
En caso de puesta fuera de servicio o desguace de la maquina, se ruega
respetar la legislacion vigente.

NEPUOAbL! BE3AENCTBUSA

Mpu BO3HMKHOBEHMN HEOBXOAUMOCTI AAUTEABHOTO XPaHeHWUs CTaHKa,
VAW e B Mepuoa ero 6e3neicTeus, HeobXoanmMo OTKAIOUNTD BUAKY
0T po3eTKN nuTaHus!

OKOHYATEABHOE CINUCAHUE

Mpu CMCaHUM [aHHOTO CTaHKa PEKOMEHAYEeM CAeAaTb ero
HepaboTocnocobHbIM. [IAR 3TOro HYXHO BbIHYTb BUAKY U3
3AEKTPUYECKON PO3ETKM U YAAAUTb KabeAb MUTaHMS.

YTUAM3ALNA

B cAyuae OKOHYATEAbHOrO CMUCAHWUA MAKM YTUA3ALMM CTaHKa
NPULEPXKNBATLCA HOPM AeNCTBYlOLIEro 3aKOHOAATEAbCTBA.
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DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ENGLISH
TECTECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT "BETRIEBSSTORUNGEN, MOGLICHE URSACHEN UND ABHILFEN " (S.19) ZU
RATE. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN.

» WENDEN SIE SICH HIERZU IN JEDEM FALL AN DEN BEISSBARTH-KUNDENDIENST.
UM EINEN PROMPTEN SERVICE ZU GEWAHRLEISTEN, EMPFEHLEN WIR BEIM ANRUF
DAS MASCHINENMODELL, DIE SERIENNUMMER (DEM TYPENSCHILD ZU ENTNEHMEN)
UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

A JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIERLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSZEICHNUNGEN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE
DERSTANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

A DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIEBLICH VON EINEM AUTORISIERTEN
BEISSBARTH-HANDLER BEZOGEN WERDEN.
DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN ODER
BETRIEBSSTORUNGEN, DIE DURCH NICHT ORIGINALE ERSATZTEILE
HERVORGERUFEN WURDEN.

@EISSBARTH

» |F THE MACHINE IS FAULTY, REFER TO THE “TROUBLESHOOTING” SECTION (PG. 18).
ANY MALFUNCTIONS NOT ELIMINATED IN THIS WAY MUST BE SOLVED BY PROFESSION-
ALLY QUALIFIED TECHNICAL PERSONNEL.

» IN ALL SUCH CASES REFER TO THE BEISSBARTH ASSISTANCE SERVICE.
WHEN TELEPHONING PLEASE QUOTE THE MACHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (ON
THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE), AND THE TYPE OF MALFUNCTION IN ORDER TO
HELP SPEED UP RESPONSE TIMES.

/\ WARNING

ANY INTERVENTION ON THE ELECTRICAL, HYDRAULIC, OR PNEUMATIC SYSTEMS
MUST BE CARRIED OUT EXCLUSIVELY BY PROFESSIONALLY QUALIFIED
PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES ILLUSTRATE THE MACHINE
COMPONENTS OF THE BASIC MODEL, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/A WARNING:
SPARE PARTS MUST BE ORDERED EXCLUSIVELY FORM AUTHORIZED BEISSBARTH
RETAILERS.

THE MANUFACTURER DOES NOT ACCEPT RESPONSIBILITY FOR ANY DAMAGE OR MAL-
FUNCTIONS RESULTING FORM THE USE OF NON-ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 103262 Rev.4

» Sl LAPPAREIL PRESENTE UNE PANNE, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES, CAUSES
ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 18). D’AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLEES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» DANS TOUS LES CAS S'’ADRESSER AU SERVICE APRES-VENTE BEISSBARTH.
POUR POUVOIR ASSURER UNE INTERVENTION RAPIDE, NOUS CONSEILLONS DE
SPECIFIER, AU MOMENT DE L'APPEL, LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FAB-
RICATION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/A ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES.

» LES VUES ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL EN SA VERSION DE BASE, VERSIONS SPECIALES ET PAR-
TIES ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION: ) )
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE BEISSBARTH.

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE D’EVENTUELS DEGATS OU ANOMALIES
CAUSES PAR L'UTILISATION DE PIECES DETACHEES NON D’ORIGINE.
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ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUN
TEXHUYECKOE OBCAYXXWUBAHWE U 3AMACHBIE YACTH

» QUALORA LA MACCHINA PRESENTI UN GUASTO, CONSULTARE LA SEZIONE
“MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG. 18). ALTRI EVENTUALI
GUASTI DEVONO ESSERE CONTROLLATI DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.

» IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA BEISSBARTH.
PER POTER GARANTIRE UN SOLLECITO INTERVENTO CONSIGLIAMO DI SPECIFICARE,
ALL'ATTO DELLA CHIAMATA, IL MODELLO DI MACCHINA, ILNUMERO DI SERIE (RILEVABILE
DALLA TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI GUASTO.

/A\ ATTENZIONE
QUALSIAS! INTERVENTO SULLIMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO,

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO | COMPONENTI DELLA
MACCHINA IN VERSIONE BASE, NELLE VERSIONI SPECIALI E DELLE PARTI ACCESSORIE.

/\ ATTENZIONE:
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE A UN
RIVENDITORE AUTORIZZATO BEISSBARTH.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI O GUASTI CAUSATI DALL'UTILIZZO
DI PARTI DI RICAMBIO NON ORIGINALL.

@EISSBARTH

» SI LA MAQUINA PRESENTA UNA AVERIA, CONSULTAR LA SECCION “PROBLEMAS DE
FUNCIONAMIENTO: CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG. 19). OTRAS POSIBLES
AVERIAS DEBERAN SER CONTROLADAS POR PERSONAL TECNICO PROFESIONALMENTE
CUALIFICADO.

» EN TODO CASO, DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA BEISSBARTH.
PAR PODER GARANTIZAR UNA INTERVENCION PUNTUAL, ACONSEJAMOS
ESPECIFICAR,EN EL MOMENTO DE LLAMAR, EL MODELO DE MAQUINA, EL NUMERO DE
SERIE (INDICADO EN LA PLACA DE MATRICULA) Y EL TIPO DE AVERIA.

/A\ ATENCION
TODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y NEUMATICA
DEBERA SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL PROFESIONALMENTE
CUALIFICADO.

»  LOS GRAFICOS DE DESPIECE DE LAS PAGINAS QUE SIGUEN MUESTRAN LOS
COMPONENTES DE LA MAQUINA EN LA VERSION BASICA Y EN LAS VERSIONES
ESPECIALES, ADEMAS DE LAS PARTES ACCESORIAS.

A\ ATENCION: ,
LAS PIEZAS DE REPUESTOS DEBERAN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE A UN
CONCESIONARIO AUTORIZADO BEISSBARTH.

EL FABRICANTE NO SE HACE RESPONSABLE DE LOS DANOS O AVERIAS CAUSADOS POR
EL USO DE REPUESTOS NO ORIGINALES.

COD. 103262 Rev.4

» MPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEMCNPABHOCTU, UX MPUYMHBI U BO3MOXHBIE CMOCOBbl YCTPAHEHUAC
(CTP. 19). [OPYTME BWObl HEWCNPABHOCTEM [OAXHbl YCTPAHATHLCA
KBAAMOULIMPOBAHHBIM ~ MEPCOHAAOM.

» B AMOBOM CAYYAE, PEKOMEHAYEM OBPALIATbCA B LEHTP CEPBMCHOIO
OBCAY)XMUBAHMA OUPMbl BEISSBARTH. IASl TOTO, YTOBbl PEMOHT BbIA CAEAAH
B KPATYAMWWA CPOK MPU MOAJAYE 3AMPOCA B CEPBUCHYID CAYXBY
HEOBXOJMMO YKA3bIBATb MOEAb CTAHKA, EFO 3ABOJCKOM HOMEP (CMOTPU
HA TABAWYKE CTAHKA) U TUN HEWCNPABHOCTWU.

/\ BHUMAHUE:
AIOBBIE OMEPALIW MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOFO, FTMAPABAMYECKOrO U
NHEBMATUYECKOFO OBOPYAOBAHUA JOAXHbI BbIMOAHATHCH TOABKO
NPOOECCHOHAABHO KBAAMOULIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM.

» MOHTAXHbIE 3CKW3bl, MPMBOAMMBIE HA TMOCAEAYIOWWNX CTPAHULAX,
NANIOCTPUPYIOTCOCTABATIOILME 4ACTU BA30BOW MOAEAW, CMELIMAAbHbIE
MOAVOUKALMMA W NOMOAHWTEAbHOE OBOPY[OBAHUE.

A 3AMACHBIE YACTU OOAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOABKO Y YTOAHOMOYEHHOIO
BUCTPUBLIOTEPA OUPMbI BEISSBARTH.

3ABOJ U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YWEPB WAW NOTEPW, BbISBAHHBIE
NOAOMKAMM MO NPUYMHE NCMOAb3OBAHUSA HE ®UPMEHHbIX 3AMACHbBIX YACTEWN.
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DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

Das Gerat verflgt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers tbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fiir die Giltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stdrung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachléssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Geréts),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachménnischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluR an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Fallen des uneigenen Gebrauchs des
Gerétes ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestétigt.

ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product is repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d'un an apres la date de sa mise en marche qui correspond a la
date d'achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
diment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de I'appareil), de I'installation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dds au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le branchement a des points
d'alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de I'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d'envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlevement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUN
TAPAHTUHBIE YCAOBUS

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva e’ necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti I'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell’'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione 0 manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comungue, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti linstallazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti & di sei mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di
intervento.

@EISSBARTH

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicién del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucién o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacién o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esta excluida ademds en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.

COD. 103262 Rev.4

3aBOA-13roTOBUTEAD FapaHTUPyeT HopMaAbHylo paGoTy 06OpynOBaHNA B TEYEHIE OLHOMO rofia C AaThl
Havyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa MoKynki 06OpPYAOBaHUS KOHEUHbIM
notpebuteaem. FapaHTus NOATBEPXAAETCA HAAUYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAS TOro uTo6bl rapaHTua 6bina
pevicTaylowert Heobxoaumo coxparsits TAPAHTUHBIA TAAOH BmecTe ¢ TOBapHbIM U KaCCOBbIM
YEKOM MOKYMKKN cTaHKa. Mpn BHINOAHEHUN TapaHTUItHOrO PeMOHTa 06a AOKYMEHTa AOAXHbI ObiTh
NPeACTaBAEHbI YTIOAHOMOYEHHOMY TEeXHUYECKOMY nepcoHay. COoBLLEHUe O HEUCTPABHOCTU FOAXHO
6bITb CAEAAHO B TEYEHWE CPOKA He MpeBbILLaloLLero 5 AHe! Co fHA camoi MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noppa3ymeBaeTCs GecraaTHas 3amMeHa WA PEMOHT HeMCTIpaBHbIX YacTen 060pyaoBaHus.
lapaHTUA He PacMpOCTPaHAETCA Ha Te YaCTU HeMCMPaBHOCTb KOTOPbIX Bbi3BaHA HEBPEXHbIM 1 He
aKKypaTHbIM MCTOAb30BaHUEM (HE BbIMOAHSAMCh MHCTPYKLIA 0 paboTe 060pya0BaHWS), HEMpaBUABHON
YCTaHOBKO AW YXOLOM, MTPOBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAV(MLIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
NPy NepeBo3e, TO CTb 06CTOATEALCTBAMM He CBA3AHHbIMM C AedeKTamMu1 U3roTOBAEHNS 060pyAOBaHNS.
He BxopsAT B rapaHTuitHoe o6CAyXuBaHMe paboTbl CBA3AHHbIE C YCTAHOBKOI 060PYyAOBAHNA
NOAKAIOYEHNEM K CEeTU MUTaHWA a TakXKe TeXHUYECKMt YXOf OMUCaHHbIN B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTauvn. FapaHTua He AeiCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHNS 06OPYAOBaHNA HE MO
Ha3HaueHulo. 3aB0oA-M3roTOBUTEAL HE HECET HUKAKO! OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNS
KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHEeCeHbl 0cobam, BeLam WAK XMBOTHbIM
BCAEACTBME HEBLINOAHEHNA BCEX yKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO dKCMAyaTauuu NpeanucaHni u
npenynpexaeHni. B cayuae pemMoHTa 060pya0BaHIA B OAHOM M3 YKa3aHHbIX 3aBOAOM-M3roTOBUTEAEM
ABTOPU3MPOBaHHbIX LIeHTpoB CeparcHoro OBCAYXMBaHWA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHDIN C
nepeBo3om 060pyA0BaHUA MPY MPAMON NEPECHIAKE AOXMUTCA Ha KAUEHTA 1 NPK B3ATUM 060PYAOBaHNA
Ha oMy KAMeHTa Ha CepBUCHbIV LieHTP. B AloBom cAyuae TpaHCMopTHbIE pacxofbl onAauusalotcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTuio Ha MPOTSKEHNM LIECTU MECALIEB CO AHA PEMOHTA 1
rapaHTiA NOATBEPXKAAETCA BbIAAHHLIM NPU PEMOHTE AOKYMEHTOM.
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Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

(BEISSBARTH'

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitéts des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Smontagomme - Tyre Changer - Reifenwechsler - Démonte-pneus - Desmonta neumaticos

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw/ Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

SERVOMAT MS 65.0R.RAC

alle norme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /[EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE - 97/23/CE
97/23/CE cat. 1, mod.A (mod. OR, OR.RAC)

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN 50081-1 - EN 50082-1 EN983 -
EN 10204, EN 288, EN 287 (mod. OR, OR.RAC)

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test/ Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d’essai/ Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Data/ Date / Datum / Date / Fecha : Signature / Firma / Unterschrift / Signature / Firma

06.05.2004 BE’SSBART H

BEISSBARTH

Z Automotive Group



Wwo2 yueqssiaq-mmm//:dny
219868 (LT) X3laL
617¢-T0671/680 Xejs|aL
0-TO6%T1/680 UOJ3|SL
usyduniN £€6608
TOT ageas JaneueH
‘HOQWO HLYVYASSIFd

HIYVESSIIE)

.ll

|
!
y




